






















 

 
 
Equipo Gestión Plantas de Tratamiento de Aguas Residuales 

 
Memorando N° 756  -2025-EG-PTAR 
 

 

 

A : Walter Mori Pinedo 
                    Jefe de Equipo Gestión de Abastecimiento 

      
Asunto : Revisión y Evaluación del Cumplimiento de las Especificaciones Técnicas  

  “Suministro de Cal Hidratada Comercial 80% a 100% de Hidróxido” 
 

Referencia : Memorando N° 270-2025-EGAb (Reg. 63318-2024)  

    

Fecha : Lima, 15 de Abril de 2025 
 

 

Mediante el presente, se remite a usted los resultados de la revisión de las especificaciones 
técnicas de los productos propuestos para cubrir el “Suministro de Cal Hidratada Comercial 80% 

a 100% de Hidróxido”. A continuación, se detallan los resultados obtenidos: 

 
Cuadro N° 01. Comparativa de requerimientos técnicos 

Características fisicoquímicas Ficha técnica 

Especificaciones técnicas 

W&G 
Minera 

Elsa 
Huaqui 

Minerales 
& 

derivados 

Requisitos físicos 

Aspecto 

Debe estar 
seca, 
finamente 
pulverizada y 
libre de 
cualquier 
material 
extraño. 

Cumple No especifica No especifica 

Granulometría pasante: 

Malla 0,600 mm (ASTM # 30) (a) 
≥ 99,9 % 

≥ 99,9 % 99,9% No especifica No especifica 

Malla 0,090 mm (ASTM # 170) (a) 
≥ 94,5 % 

≥ 94,5 % 95,0% No especifica No especifica 

Requisitos químicos 

Ca (OH)2 ≥ 83,0 % 84,15% No especifica No especifica 

CaO útil ≥ 62,9 % 63,75% No especifica No especifica 

Impurezas: 

Contenido en materias insolubles 
en agua 

≤ 17,0 % 16,4% No especifica No especifica 

Contenido en materias insolubles 
en ácido clorhídrico 

≤ 4,0 % 3,52% No especifica No especifica 

Humedad ≤ 2,0 % 1,62% No especifica No especifica 

Constituyentes minoritarios: 

Al2O3 Máx. 2,0 % 1,2% No especifica No especifica 

Fe2O3 Máx. 1,5 % 1,0% No especifica No especifica 

MnO2 Máx. 0,5 % 0,35% No especifica No especifica 
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Características fisicoquímicas Ficha técnica 

Especificaciones técnicas 

W&G 
Minera 

Elsa 
Huaqui 

Minerales 
& 

derivados 

CaCO3 Máx. 9,0 % 6,32% -  

Metales pesados, límites máx. (base seca): 

Arsénico (As) 20 mg/kg 17 No especifica No especifica 

Cadmio (Cd) 2 mg/kg 2 No especifica No especifica 

Cromo (Cr) 20 mg/kg 19 No especifica No especifica 

Mercurio (Hg) 0,5 mg/kg 0,48 No especifica No especifica 

Níquel (Ni) 20 mg/kg 16 No especifica No especifica 

Plomo (Pb) 50 mg/kg 47 No especifica No especifica 

Antimonio (Sb) 4 mg/kg 3 No especifica No especifica 

Selenio (Se) 4 mg/kg 3 No especifica No especifica 

 

Por tanto, de lo detallado en el cuadro N° 01, se concluye que, las características fisicoquímicas 
presentados por la empresa W&G Minera cumplen con lo solicitado en las especificaciones 

técnicas; sin embargo, las empresas Elsa Huaqui y Minerales & Derivados no han presentado 

sustento que evidencie el cumplimiento de las características fisicoquímicas solicitadas en las 
especificaciones técnicas requeridas (GLSFO024). 

 
Atentamente, 

 
 

 

Carlos Tiznado Banda 
Jefe Equipo Gestión de Plantas  

de Tratamiento de Aguas Residuales 
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