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1 OBJETIVO
El presente documento establece las especificaciones técnicas minimas que deben cumplir las
cajas portamedidor y accesorios respectivos, en cuanto a disefio, materia prima, fabricacion,
pruebas, transporte y operacion, que se utilizardn en la concesion de las Empresas de
Distribucién Eléctrica Norte Centro.

2 NORMAS A CUMPLIR

El suministro cumplird con la Gltima version de la norma:

ASTM A366/A366M STANDARD SPECIFICATION FOR COMMERCIAL STEEL (CS)
SHEET, CARBON, (0.15 MAXIMUM PERCENT) COLD-ROLLED

MUESTREO
NTP I1SO 2859 — 1 Procedimientos de Muestreo para Inspeccion por Atributos.

3 CONDICIONES TECNICAS
3.1 Condiciones ambientales de servicio

Las cajas portamedidor se instalaran en los sistemas eléctricos de las Empresas de
Distribucién Eléctrica Norte Centro, cuyas caracteristicas ambientales son las siguientes:

- Temperatura ambiente : -10°C a 40°C
- Humedad relativa : 10% a 95%
- Altura maxima : 4500 m. s. n. m.

3.2 Condiciones de operacion del sistema

Las caracteristicas técnicas del sistema, son las siguientes:

- Tensién nominal del sistema : 220, 380 ,440V
- Frecuencia de servicio : 60 Hz.
- NuUmero de fases : 3

4 CONDICIONES TECNICAS PARA LA ENTREGA

4.1 Embalaje

El fabricante preverd las condiciones éptimas de manipuleo y transporte de las cajas
portamedidor, a fin de evitar los deterioros durante su traslado desde la fabrica hasta los
almacenes de las Empresas de Distribucion.

Los recipientes de embalajes serdn de madera, estos seran soélidamente construidos y tendra
separadores horizontal y vertical de cartén 6 tecnopor entre cajas portamedidor.

Cada caja o recipiente debera incluir necesariamente en un sobre impermeabilizado la siguiente
informacion: lista de embarque indicando su contenido, nimero de licitacion, orden de compra,
pesos netos y brutos, dimensiones de cajones y cantidad de cajas portamedidor por cajon.

Cada caja o recipiente debera llevar impresa la leyenda que identifica al propietario, destino, via de
transporte, dimensiones y pesos, asi como la forma correcta de transportarlo y almacenarlo.
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4.2 Garantia de calidad Técnica

La garantia, entendida como la obligatoriedad de reposicion de algin suministro por fallas
atribuibles al proveedor, sera de 2 (dos) afios como minimo, contados a partir de la fecha de
entrega en almacenes del solicitante.

Para cada lote entregado, el fabricante debera presentar un certificado por el cual garantice
que las cajas portamedidor que conforman dicho lote, cumplen con todas las caracteristicas
técnicas ofertadas para el presente suministro. La garantia cubrira todos los aspectos técnicos
del suministro. En tales casos, el proveedor efectuara el cambio de los mismos observados a la
brevedad.

4.3 Informacién técnica requerida
Se debera adjuntar obligatoriamente la informacién técnica siguiente:

- Hoja de caracteristicas técnicas llenadas completamente y suscrita en cada hoja.

- Catélogos originales de informacién actualizados a la fecha indicando caracteristicas de
disefio, dimensiones.

- Reporte de protocolos de pruebas de la pintura (adherencia, dureza, impacto y resistencia a
la corrosion)

- Prototipo para evaluacion antes de su fabricacién en serie (propuesta).

- Carta de compromiso de supervision de pintado expedida por la fabrica de pinturas previo al
contrato.

- Copia de la norma traducida y resumida con los principales parametros.

- Lainformacion técnica podra ser en idioma espafiol o inglés.

5 PRUEBAS

Las cajas portamedidor que forman parte del suministro, seran sometidos durante su fabricacién a
todas las pruebas, controles, inspecciones o verificaciones prescritas en la norma indicada en el
punto 2 con la finalidad de comprobar que las cajas portamedidor satisfacen las exigencias,
previsiones e intenciones del presente documento.

Dentro de los 30 dias calendarios siguientes a la firma del contrato, el proveedor alcanzara al
propietario la lista de las pruebas, controles e inspecciones que deberan ser sometidas las cajas
portamedidor.

5.1 Pruebas de rutina de materiales

Serén realizadas segun el procedimiento indicado en la NTP ISO 2859 — 1 Procedimientos de
Muestreo para Inspeccion por Atributos.

5.2 Costo de las pruebas
Los costos de las pruebas, controles e inspecciones seran incluidos en la oferta.
5.3 Acceso atalleres y laboratorios

El proveedor permitira al propietario el acceso a sus talleres, laboratorios y le suministrara toda la
informacion necesaria para efectuar las pruebas, inspecciones o verificaciones.




] ELECTRO NOROESTE SA. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CODIGO

B D NORTE SA CAJA PORTAMEDIDOR PARA
ELECTROCENTRO S.A. TOTALIZADOR Y MEDIDOR DE A.P.

Pag.: 4DES8

5.4 Convocatoriay presencia de los inspectores

El proveedor comunicara por escrito al propietario, con quince (15) dias calendarios de
anticipacion, la fecha y el lugar de las pruebas. El propietario comunicara al proveedor, por lo
menos con cinco (05) dias calendarios de anticipacion su intencién de asistir o no a ellas.

6 PROGRAMA DE FABRICACION

El proveedor preparara en forma detallada y sometera al propietario el programa de fabricacién, en
dichos programas deberan especificarse claramente el inicio y fin de cada una de las actividades.

Durante el proceso de fabricacion, el proveedor debera actualizar los programas y someterlos al
propietario. El primer programa de fabricacién debera ser entregado en la fecha en que se prepare
la lista de pruebas, es decir dentro de 30 dias calendarios siguientes a la firma del contrato.

7 CONSTANCIA DE SUPERVISION

Todas las pruebas, inspecciones y verificaciones seran objeto de una constancia de supervision,
que sera anotada y firmada en duplicado por ambas partes, una copia sera entregada al
propietario.

La constancia contendra los resultados de la verificacion, inspeccion y pruebas efectuadas. Este
documento es requisito fundamental para autorizar el despacho de las cajas portamedidor.

En caso que el Inspector no concurra a la verificacion, inspeccion o pruebas, el Proveedor
podra solicitar la autorizaciéon para despachar los suministros. El propietario debera responder
dentro de los diez (10) dias calendarios siguientes, dando su autorizacion o expresando sus
reservas, si el propietario no responde el Proveedor daré por aceptado tal solicitud.

8 EMBARQUE Y TRANSPORTE

El proveedor sera responsable del traslado de las cajas portamedidor hasta el sitio indicado por el
propietario incluyendo de ser el caso entre otros:

a) Embalaje, cargay transporte desde el lugar de fabricacion hasta el puerto de embarque.

b) Cargay flete desde el puerto de embarque hasta puerto peruano.

c) Descargay formalidades de aduana en el puerto de desembarque.

d)  Transporte al sitio indicado por el propietario.

e) Operaciones de descarga y de ubicacion en los lugares y/o almacenes indicados por el
propietario, incluye el costo de los equipos y personal necesarios para realizar ésta actividad.

9 MARCADO

Las cajas portamedidor deberan tener marcado en bajo relieve la siguiente informacion:

- Razon social de la empresa.
- Ao de fabricacion.
- Marca del fabricante.

10 HERRAMIENTAS

El proveedor, incluird en su oferta las herramientas especiales que deberan usarse en el montaje y
en el mantenimiento segin recomendacion de los fabricantes.
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iTEM CARACTERISTICAS UNID. VALOR REQUERIDO VALOR
GARANTIZADO
1 CAJAS PORTAMEDIDOR
11 - Pais de Procedencia [ e | e
1.2 - Fabricante e e
1.3 -Modelo [ e Ver plano adjunto
2 CAJA METAL
21 - Material [ e Plancha LAF
2.2 - Norma técnica | - ASTM A366
23 Xlg:(r?fi?]ﬂ%l?) externas minimas (alto x ancho mm 350%x400x200 (Caja 2 Totalizadores)
24 - Espesor
Tapa y marco de la caja mm 2
Cuerpo de la caja mm 1.3
25 - Preparacion de la superficie [ - Arenado comercial
2.6 - Pintura anticorrosivo epéxico
Numero de capas | - 1
Espesor por capa um 40
2.7 - Esmalte epdxico
Numero de capas | - 2
Espesor por capa um 65
2.8 - Base poliuretano
Numero de capas | ---—e- 2
Espesor por capa um 25
2.9 -Colorgris [ e RAL 7032
2.10 |- Union de partes mecanicas | ---ee- Soldado y Esmerilado
2.11 | - Tipos de corte
Cortes, agujeros dobleces | ----—--- Por estampado
212 |-Tipodecerradura | - Perno 4" hexagonal Forza
2.13 - Visor
Material | e Plancha de vidrio doble
Fijacion | e Con biceles sellados de silicona
transparente
214 |- Agujeros e Precortados
2.15 | - Bisagra giratoria en tapa, lado izquierdo [ -------- 2
2.16 |- Pernosy bisagras de Acero inoxidable [ -------- Sl
2.17 | - Apertura de bisagras | - 150°
218 |-Marcado | e Segln pu;lltaong Zdt;llj):]ctzdo segun
219 |-Tipode marcado | -eeeeee- Pintado o forzado

FIRMA Y SELLO DEL FABRICANTE
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iTEM CARACTERISTICAS UNID VALOR REQUERIDO VALOR
: GARANTIZADO

3 TABLERO DE MADERA

Ishpingo, tornillo o similar

81 |-Tipodemadera | - (Ver Plano adjunto)

3.2 - Espesor mm 10

33 - Tratamiento [ e Doble base barniz transparente

4 ACCESORIOS ADICIONALES

- Pernos de sujecion, arandelas, tuercas y

4.1 PO A RS Acero inoxidable
ferreteria en general
4.2 - Sistema de fijacion (*)
Cinta Bandit Sujetados con
pasadores % “ en la parte superior e 2
inferior

Abrazaderas de fierro galvanizado

(Ver plano adjunto) 2
4.3 - Prensaestopas | emeeeeen Si
4.4 - Adjunta disefio estructural y diagrama unifilar | -------- Si

(*) A ser definido por el usuario

FIRMA Y SELLO DEL FABRICANTE
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TRANSFORMADOR
DE POTENCIA TRANSFORMADOR
DE POTENCIA
CAJA PARA
TABLERO DE DIST.
SECUND. Y AP.

CAJA DE MEDICION
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