ACTA DE APROBACION DEL PLIEGO DE ABSOLUCION DE CONSULTAS Y OBSERVACIONES E INTEGRACION DE
BASES

1 NUMERO DE ACTA
005-2025-SUNARP-ZRXI-SEDE ICA-CS/AS 002-2025-1

2 SOBRE LA INFORMACION GENERAL

En la ciudad de Ica, el dia 27 de febrero del afio 2025, en el local de la Zona Registral N° XI, a las 16:00 horas, se reunieron los miembros del
Comité de Seleccion consignados en la Resolucion N° 045-2025-SUNARP-ZRXI/UA, encargado de la preparacion, conduccion y realizacion del
procedimiento de seleccion de la AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1, cuyo objeto de convocatoria es la ADQUISICION DE UNIFORMES
INSTITUCIONALES VERANO E INVIERNO 2025, a fin de DISCUTIR Y APROBAR EL PLIEGO DE ABSOLUCION DE CONSULTAS Y
OBSERVACIONES E INTEGRACION DE BASES.

3 SOBRE EL QUORUM Y LOS MIEMBROS PARTICIPANTES DE LA SESION
El quorum necesario que exige la normativa de contrataciones del Estado se logr6 con la presencia de los siguientes miembros:

Titular| X UNIDAD DE ADMINISTRACION - AREA DE

FRssidame UAN-JCGE LAZON CUEVE Suplente ABASTECIMIENTO Y CONTROL PATRIMONIAL
Tit X -
Primer Miembro  |MARCO SERGIO BENDEZU RAFFO Lo UMDAEHDE ADMINISTRAGION = ARERLE
Suplente PERSONAL
. Titular] X |UNIDAD DE ADMINISTRACION - AREA DE
Segundo Miembro |ROSA LOURDES ZEBALLOS RAMIREZ rer—— ABASTECIMIENTO Y CONTROL PATRIMONIAL

4 SOBRE LAS CONSULTAS Y OBSERVACIONES FORMULADAS POR LOS PARTICIPANTES
[COMPLETAR CON: "CONSULTAS", "OBSERVACIONES" O "CONSULTAS Y OBSERVACIONES", SEGUN CORRESPONDA]

Los miembros del Comité de Seleccion declaran que se presentaron cuarenta y cuatro [44] consultas a las presentes bases. Los participantes
que formularon las consultas fueron los siguientes:

N° Nombre o razén social del participante N° de Consultas N° de Observaciones
1 |ROYAL FASHION SAC 3

2 |CONSORCIO CAROLINA S.A.C. 21

3 |COSTANERA TEXTIL S.A.C. 19

4 |INVERSIONESE'D & D S.A.C. 1

5 SOBRE LA ABSOLUCION DE LAS CONSULTAS Y OBSERVACIONES

Las consultas y observaciones relacionadas al requerimiento se descargaron del Portal SEACE 3.0 el dia 25 de febrero del 2025, y se remitieron
al Comité de Seleccion para su pronunciamiento.

Los miembros del Comité de Seleccion, después de discutir y debatir las consultas y observaciones a las bases, acuerdan, por UNANIMIDAD,
aprobar el pliego de absolucién de consultas y observaciones, la cual forma parte del presente Acta.

6 SOBRE LA INTEGRACION DE LAS BASES

Los miembros del Comité de Seleccion, informan que habiéndose absuelto las consultas al procedimiento, y conforme a las disposiciones
previstas en el numeral 72.4 del articulo 72 del Reglamento y el literal a) del articulo 89 del Reglamento, la absolucion de consultas,
observaciones e integracion de las bases se realizara en la fecha establecida en el calendario del proceso.

7 ACUERDO DEL COMITE DE SELECCION
Los miembros del Comité de Seleccién, acuerdan, por UNANIMIDAD:

1. Aprobar el Pliego de Absolucion de Consultas, Observaciones e Integracion de Bases, que se anexan al presente documento como parte
integrante.

2. Notificar la Integracion de las Bases a través del SEACE, en la fecha fijada en el calendario del presente procedimiento de seleccion.

8 |OBSERVACION
Ninguna

. Juan José L%Jeva

Lic. Adm. Rasa Lourdes Zeballos Ramirez
NOMBRE Y FIRMA DEL SEGUNDO MIEMBRO
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Listado de proveedores que presentaron Formulacién de consultas y observaciones

Articulo y norma Eechaly Eachal)
Nro. $ Nombre o Tipo ; ue se vulnera Estado del
RUC/Cédigo .| Seccién | Numeral | Literal | Pégina Consulta u Observacion 5 i 2Es0de
Orden g Razén Social | Formulacién 9 (en el caso de Qusolcionae Consuias el I Registro
5 Envio 1er registro
observaciones)
La consulta se refiere a las muestras a presentar, la pagina 24 indica que no corresponden muestras, en la
pagina 25 indican que el contratista deberé entregar dentro de los 07 dias de suscrito el contrato muestras SE ABSUELVE la Consulta N° 1, formulada por el
de las telas a utilizar en la confeccion de los uniformes, luego desde la pagina 143 hasta la 152 indican articipante ROYAL FASHION SAC. indicandose que
1 20512393854 ROYAL Consulta Especifico 3 3.1.5.1 24 PROCEDIMIENTO DE EVALUAGION DE UNIFORMES PARA DAMAS Y CABALLEROS ESTACION Enicarzeme el contratista debera en;re ar las mueqstr‘as de 2025-02-21 |}, 2025-02.21 Enviado
FASHION SAC P T VERANO E INVIERNO 2025 donde utilizan la palabra muestra (PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE las telas a utilizar en la confeccion de ?os uniformes dentro 15:11:08.0 | 15:10:59.0
MUESTRAS), solicitamos precisar si se deben entregar muestras unicamente de tela dentro de los 07 dias 6 108 siete 7] dias calandatio ds:EuseHte eIIcontrato
de suscrito el contrato o si se deben presentar muestras de las prendas terminadas dentro de los 07 dias [7] dias cale ! user |
de suscrito el contrato.
LA CONSULTA REFIERE A LAS MUESTRAS SOLICITADAS PARA ESTE PROCESO ITEM 1-2, SE
SOLICITA ACLARAR S| LAS MUESTRAS A PRESENTAR SON SOLO EN TELA O PRENDAS
TERMINADAS. TENIENDO EN CUENTA QUE ES UNA AS CON UNA CANTIDAD BAJA DE USUARIOS SE ABSUELVE la Consulta N° 2, formulada por el
ROYAL SE CONSIDERA EXCESIVO PRESENTAR MUESTRAS DE PRENDAS TERMINADAS PARA AMBAS participante ROYAL FASHION SAC, indicandose que, 2025-02-21 | 2025-02-21
2 20512393854 FASHION SAC Consulta Especifico 3 3.1.5.1 24 |ESTACIONES (INVIERNO Y VERANO) PARA DAMA Y CABALLERO Unicamente el contratista debera entregar las muestras de 15:18:43.0 | 15:18:02.0 Enviado
SE SOLICITA APLICAR AL PROCESO SIN PRESENTAR MUESTRAS Y QUE EL PROVEEDOR QUE las telas a utilizar en la confeccion de los uniformes dentro o T
SEA BENEFICIARIO DE LA BUENA PRO PRESENTE SOLO 1 MUESTRA DE CADA ARTICULO POR YA de los siete [7] dias calendario de suscrito el contrato.
SEA EN VERANO O INVIERNO PERO NO AMBOS, POR FAVOR ACLARAR LA DUDA E INDICAR S| SE
ACOGE ESTA SOLICITUD
. . SE ABSUELVE la Consulta N° 3, formulada por el
La consulta sg refiere a |a tela para confeccionar Ia_s blusas de TEMPQR/l\DA INVIERNO DAMAS, nos participante ROYAL FASHION SAC, indicandose que, por la
hemos comunicado con el proveedor de telas Creditex SA el cual nos indica que no cuentan con stock de naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una
ROYAL p la tela DESCRIPCION DOBBY DISENO DIAGONAL (MELON BEBE (1)) - INVIERNO 2025, solicitamos E : 2025-02-24 | 2025-02-24 .
3 | 20512393854 | L clionsac | Consuta | Especificol 3 | 3451 44 oo ela sea reemplazada el COLOR por otro CON LA MISMA COMPOSICION, HILO Y ACABADO (65% bol:’;:"é:ﬁ'r:";‘le';:‘[‘;'oiz :i:]oigr'ép;’;r":nqe‘l‘; ‘;'ecb‘?:)gi'; o | 14:48:50.0 | 14:48:42.0 Enviado
algodon ¢, 35% polyester), la tela puede ser a ELECCION UNA VEZ OTORGADA LA BUENA PRO, ;se o P o it
acoge la solicitud? perla. Manteniéndose el color para la blusa de invierno
! [Modelo 2] "Arena Bebé"
CONSORCIO "PANTALON CON PLIEGUES DE CABALLEROS VERANO SE ABSUELVE la Consulta N° 4, formulada por el 2025.02-24 | 2025.02-24
4 20341191476 | CAROLINA Consulta Especifico 3.1 A 74  |En las especificaciones técnicas del pantalon no menciona que lleve protector de tiro participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose =5 et Enviado
e £ A . Tzl 2 " . 17:43:56.0 | 17:21:28.0
S.AC. Conaulta: ;El pantalén llevara protector de tiro? Precisar. que, el pantalén de caballeros no llevara protector de tiro.
"PANTALON SIN PLIEGUES CABALLEROS VERANO
En las especificaciones técnicas del pantalon dice: prenda remallada sin incluir, pretina; sin embargo, en la
CONSORCIO pagina 147 en el cuadro defectos criticos descalificatorio dice: prenda no remallada total o parcialmente, SE ABSUELVE la Consulta N° 5, formulada por el 2025-02-24 | 2025-02-24
5 | 20341191476 | CAROLINA Consulta | Especifico 3.1 A 77 |habiendo contradiccion. participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose 17'4;’5{5 0 17'2;,4; o | Enviado
SAC. Se sugiere que el remallado del pantalén sea como se menciona en su especificacion técnica sin que, el remallado del pantal6n sera sin incluir pretina. T T
incluir,pretina por los acabados internos de la prenda.
Consulta: ;La prenda sera remallada totalmente o no se remallara pretina Precisar"
"PANTALON SIN PLIEGUES CABALLEROS VERANO
CONSORCIO . = e o 5o . SE ABSUELVE la Consulta N° 6, formulada por el
6 |20341191476| CAROLINA Consulta | Especifico| 3.1 A 77 | Eneltextotirofundillos dice: ribeteados por separado; sin emabargo en el descripcidn junto'al gréfico de participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose | 2020.02:24 | 2025-0224 1 - ¢
SAC tiro fundillo dice remalle. ue. el fundillo sera remallado 17:43:56.0 | 17:23:15.0
R Consulta: ¢El tiro fundillo sera remallado o ribeteado? Precisar" ue; |
CONSORCIO "PANTALON SIN PLIEGUES DE CABALLEROS VERANO SE ABSUELVE la Consulta N° 7, formulada por el 2025-02-24 | 2025-02-24
7 20341191476 | CAROLINA Consulta Especifico 3.1 A 79 |En las especificaciones técnicas del pantalén no menciona que lleve protector de tiro participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose s ey Enviado
. . i g b = 17:43:56.0 | 17:23:54.0
S.AC. Conaulta: ¢ El pantalén llevara protector de tiro? Precisar. que, el pantalén de caballeros no llevara protector de tiro.
CONSORCIO "CAMISA VERANO: MODELO CUELLO AMERICANO SE ABSUELVE la Consulta N° 8, formulada por el
- En el texto bolsillo dice: logotipo bordado participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose | 2025-02-24 | 2025-02-24 .
B 20341184476 CAisgléNA Consulta Eapacifico Sl b i Consulta: ;El isotipo bordado sera del confeccionista o sera e la entidad? que, es un error de tipeo, el bolsillo de la camisa no lleva 17:43:56.0 | 17:31:12.0 Enviado
T Si la respuesta es de la entidad se solicita se adjunte el arte del isotipo full color" isotipo.
CONSORCIO "CAMISA VERANO: MODELO CUELLO AMERICANO SE ABSUELVE la Consulta N° 9, formulada por el
9 20341191476 CAROLINA Consulta Especifico 31 A 81 Enel text_o. bo'lsnlg dice: logotipo r:‘»ordado . _ participante CONSO'RClO CARQL{NA S.A.C.,. precisandose 202.5-(.)2-24 2025-02-24 Enviado
Consulta: ;El isotipo sera del cor o sera e la entidad? que, es un error de tipeo, el bolsillo de la camisa no lleva 17:43:56.0 | 17:33:00.0
SAC. 4 " e o s i . e
Si la respuesta es de la entidad se solicita se adjunte el arte del isotipo full color" isotipo.
;AI:ISIS;: \;f:;/::lc%nhgStl)éfrl;gacsgiﬁ:iﬂséfr:]iﬁggna ue la etiqueta de talla ird bordada en la etiqueta SEIABSUELVE laConsultaiN: 10, formulada por'e)
p q q 9 participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., indicandose
CONSORGIO dsimars que, por la naturaleza de dicha consulta, la misma 2025-02-24 | 2025-02-24
10 20341191476 CASRE\)%NA Consulta Especifico 3.1 A 83 D::,IS: a que no todos los postores tienen el mismo disefio de etiqueta y no afecta en la calidad de la corresponde a una Observacion, la cual SE ACOGE, 17-43:56.0 | 17-33:32.0 Enviado
o ge sugiere que la etiqueta de talla también pueda ser insertada debajo de la etiqueta de marca aceptadose la sugerencia de que Ia etiqueta de talla tambien
ot . .qu 19 . P i i ) q podra ser insertada debajo de la etiqueta de marca.
Consulta: ;Se acepta la sugerencia o no? Precisar"
"CORBATA VERANO SE ABSUELVE la Consulta N° 11, formulada por el
CONSORCIO En el texto aima de entretela dice: color blanco o crudo 100% algodén participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., indicandose
1 20341191476 | CAROLI Consulta - 39 A 85 En el mercado nacional no hay alma de entretela 100% algodén, hay de composicion 100% poliéster. que, por la naturaleza de dicha consulta, la misma 2025-02-24 | 2025-02-24 Enviado
SA L | Debido a que la corbata es un accserorio y no afectaria en la calidad y disefio de la corbata se solicita que corresponde a una Observacion, la cual SE ACOGE, por lo 17:43:56.0 | 17:34:47.0
4 el alma de entretela de la corbata sea de 100% poliéster que se acepta la solicitud, precisadose que, el alma de
Consulta: ;Se acepta la solicitud? Precisar" entretela de la corbata sera de 100% poliéster.
/
ADJUDICA SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI |
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Listado de proveedores que presentaron Formulacion de consultas y observaciones

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1

Articulo y norma Fecha'y Fecha'y
Nro. Nombre o Tipo 7 que se vulnera Estado del
RUC/Cédigo Seccion | Numeral | Literal | Pagina Consulta u Observacion Absolucion de Consultas Hora de Hora de
Orden 9 Razén Social | Formulacién 9 (en el caso de i Registro
5 Envio 1er registro
obser )
i SE ABSUELVE la Consulta N° 12, formulada por el
CORBATAVERANO o - participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., indicandose
Con respecto al empaque de la corbata el texto presentacion dice: en colgador plastico y bolsa rotulada. . 4
CONSORCIO En la pagina 23 dice: deberan ser presentadas en envase de cajas de carton que; pot lanaturaleza/de;dicha cansulia, la mlsma 2025-02-24 | 2025-02-24
12 20341191476 | CAROLINA Consulta Especifico ot A 63 Se saupiegre ue la co}bata sea respentada en colgador pléstico Jba!sa rotulado en colgado en el colgador comesponds;aiuna‘observacion, [a clialSEACOGE 17:43:56.0 | 17:35:14.0 Enviado
S.AC. del 9 q P! 9 P Y 9 9 PARCIALMENTE, precisandose que, la corbata sera i T
Ce saz;.:)a,. ;86 aceptaiia sugerencia? Precisar’ presentada en colgador de plastico y bolsa rotulada; o
onsulta: ¢ P 9 : . envase de caja de carton.
"SACO CABALLEROS INVIERNO
En las especificaciones técnicas del saco dice: prenda remallada sin incluir, plaston, chorrera, sisa (tela y
forro), cuello, escote, pinza y union de vuelta con delantero; sin embargo, en la pagina 147 en el cuadro 5
CONSORCIO defectos criticos descalificatorio dice: prenda no remallada total o parcialmente, habiendo contradiccién. =& A.BSUELVE laiConsulta N 13, formulada por e! .
i + . . b o . participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose | 2025-02-24 | 2025-02-24 :
13 20341191476 CAROLINA Consulta Especifico 31 A 93 [Se sugiere que el remallado del saco sea como se menciona en su especificacién técnica sin incluir, PR . . B A RE. Enviado
% i A que, se remallara sin incluir el plastén, chorrera, sisa [tela y 17:43:56.0 | 17:35:48.0
SAC. plaston, chorrera, sisa (tela y forro), cuello, escote, pinza y unién de vuelta con delantero por los acabados : 35
H forro], cuello, escote, pinza y unién de vuelta con delantero.
internos de la prenda.
Consulta: ;La prenda sera remallada totalmente o no se remallara plaston, chorrera, sisa (tela y forro),
cuello, escote, pinza y unidn de vuelta con delantero? Precisar”
"PANTALON CON PLIEGUES CABALLEROS INVIERNO
En las esp 1es técnicas del p I6n dice: prenda remallada sin incluir, pretina; sin embargo, en la
CONSORCIO pagina 147 en el cuadro defectos criticos descalificatorio dice: prenda no remallada total o parcialmente, SE ABSUELVE la Consulta N° 14, formulada por el 2025.02-24 | 2025-02-24
14 20341191476 | CAROLINA Consulta Especifico 3.1 A 96 |habiendo contradiccion. participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose U i Enviado
: " i WE— . . . Al = : 17:43:56.0 | 17:36:15.0
S.AC. Se sugiere que el remallado del pantalén sea como se menciona en su especificacion técnica sin que, el remallado del pantalon sera sin incluir pretina.
incluir,pretina por los acabados internos de la prenda.
Consulta: ;La prenda sera r onose llara pretina Precisar
CONSORCIO ::z;ﬁ;%’;‘[g?ﬂ:hff:f: ?i:;:::fsoosr 'szvifd':'osin emabargo en el descripcién junto al grafico de SE ABSUELVE la Consulta N° 15, formulada por el 2025-02-24 | 2025-02-24
15 20341191476 CAROLINA Consulta Especifico 3.1 A 96 . fiv o ) P P ! 9 P ) 9 participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose S >y Enviado
SAC tiro fundillo dice remalle. que, el fundillo ser4 remallado 17:43:56.0 | 17:36:49.0
R Consulta: ¢El tiro fundillo sera remallado o ribeteado? Precisar” !
CONSORCIO "PANTALON CON PLIEGUES DE CABALLEROS INVIERNO SE ABSUELVE la Consulta N° 16, formulada por el 2025-02-24 | 2025-02-24
16 | 20341191476 [ CAROLINA Consulta Especifico 3.1 A 98 |En las especificaciones técnicas del pantalén no menciona que lleve protector de tiro participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose 17,43_5;3 o | 17:37:14.0 Enviado
S.AC. Conaulta: ¢ El pantalén llevara protector de tiro? Precisar." que, el pantalén de caballeros no llevara protector de tiro. T R
"PANTALON SIN PLIEGUES CABALLEROS INVIERNO
En las especificaciones té del p dice: prenda r sin incluir, pretina; sin embargo, en la
CONSORCIO pagina 147 en el cuadro defectos criticos descalificatorio dice: prenda no remallada total o parcialmente, SE ABSUELVE la Consulta N° 17, formulada por el 2025-02-24 | 2025-02-24
17 20341191476 CAROLINA Consulta Especifico 3.1 A 101 |habiendo contradiccién. participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose 17_4:;_5;3 0 17,354&; 0 Enviado
S.AC. Se sugiere que el remallado del pantalén sea como se menciona en su especificacion técnica sin que, el remallado del pantalon sera sin incluir pretina. T T
incluir,pretina por los acabados internos de la prenda.
Consulta: ¢La prenda sera remallada totalmente o no se remallara pretina Precisar”
"PANTALON SIN PLIEGUES CABALLEROS INVIERNO
CONSORCIO : 0 . i f g ¢ " SE ABSUELVE la Consulta N° 18, formulada por el 5
18 | 20341191476 | CAROLINA Consulta | Especifico| 3.1 A 101 | En el textotiro fundillos dice: ribeteados por separado; sin emabargo en el descripcion junto al gréfico de participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., preciséndose | 2020.02:24 | 2025-0224 | - ¢ 1a,
SAC tiro fundillo dice remalle. ue. el fundillo sera. rémallado 17:43:56.0 | 17:40:16.0
T Consulta: ¢ El tiro fundillo serd remallado o ribeteado? Precisar" s, X
CONSORCIO "PANTALON SIN PLIEGUES DE CABALLEROS INVIERNO SE ABSUELVE la Consulta N° 19, formulada por el 2025.02-24 | 2025-02-24
19 20341191476 CAROLINA Consulta Especifico 31 A 103 |En las especificaciones técnicas del pantalén no menciona que lleve protector de tiro participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose e iy Enviado
2 & f S X p v 17:43:56.0 | 17:40:47.0
SAC. Consulta: (El pantalén llevara protector de tiro? Precisar. que, el pantalén de caballeros no llevara protector de tiro.
CONSORCIO "CAMISA INVIERNO: MODELO CUELLO AMERICANO SE ABSUELVE la Consulta N° 20, formulada por el
o En el texto bolsillo dice: logotipo bordado participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose | 2025-02-24 | 2025-02-24 :
20 20341191476 | CAROLINA Consulta Especifico 4. A 165 Consulta: ¢ El isotipo bordado sera del confeccionista o sera e la entidad? que, es un error de tipeo, el bolsillo de la camisa no lleva 17:43:56.0 | 17:41:19.0 Enviado
SAC. < " e " Sorit . N
Si la respuesta es de la entidad se solicita se adjunte el arte del isotipo full color" isotipo.
;ﬁ:lslse: Ig;iltl'liaRz:\i‘Sn:e“g?éziitca)scd:El‘a_chn,:\i’:aEﬁfnii':ga ue la etiqueta de talla ird bordada en la etiqueta SE-ABSUELVE la'Consulta N° 21, formulads:porel
P 9 9 q participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., indicéndose
CONSORCIO g8 merea que, por la naturaleza de dicha consulta, la misma 2025-02-24 | 2025-02-24
21 | 20341191476 CASR/c:gNA Consulta Especifico 3.1 A 105 D;t:g; a que no todos los postores tienen el mismo disefio de etiqueta y no afecta en la calidad de la corresponde a una Observacién, la cual SE ACOGE, 17:43:56.0 | 17:41:50.0 Enviado
R P . i o . i : aceptadose la sugerencia de que la etiqueta de talla tambien
Se sugiere que |a etiqueta de talla también pueda ser insertada debajo de la etiqueta de marca 2 3 i "
L " g podra ser insertada debajo de la etiqueta de marca.
Consulta: ;Se acepta la sugerencia o no? Precisar’
“"CORBATA INVIERNO SE ABSUELVE la Consulta N° 22, formulada por el
En el texto alma de entretela dice: color blanco o crudo 100% algodén participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., indicandose
. En el mercado nacional no hay alma de entretela 100% algodén, hay de composicion 100% poliéster. que, por la naturaleza de dicha consulta, la misma 2025-02-24 | 2025-02-24 .
“ 20341191476 Cansulta Sl £ A 109 Debido a que la corbata es un accserorio y no afectaria en la calidad y disefio de la corbata se solicita que corresponde a una Observacion, la cual SE ACOGE, por lo 17:43:56.0 | 17:42:15.0 Ehviada
el alma de entretela de la corbata sea de 100% poliéster que se acepta la solicitud, precisaddose que, el aima de
f\ Consulta: ;Se acepta la solicitud? Precisar" entretela de la corbata sera de 100% poliéster.
T -
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Listado de proveedores que presentaron Formulacion de consultas y observaciones

Articulo y norma Fechay Fechaly
Nro. Nombre o Tipo - ; ue se vulnera Estado del
RUCICédigo Seccién | Numeral | Literal | Pagina Consulta u Observacion g Absolucion de Consultas o] e
Orden 9° | Razon Social | Formulacion L (en el caso de 073 dedtjliorg e Registro
X Envio  |1er registro
N SE ABSUELVE la Consulta N° 23, formulada por el
CCOReB:L/:tLN;?ErENaO e de la corbata el texto presentacion dice: en colgador plastico y bolsa rotulada. patticipants CONSORCIO CAROLINAS:A,C., Indicananse
CONSORCIO Ao . p‘ qu . p n . g, P y : que, por la naturaleza de dicha consulta, la misma
- En la pagina 23 dice: deberan ser presentadas en envase de cajas de carton iz 2025-02-24 | 2025-02-24
23 20341191476 CAROLINA Consulta Especifico 31 A 109 + oo corresponde a una Observacion, la cual SE ACOGE A S Enviado
Se sugiere que la corbata sea presentada en colgador plastico y bolsa rotulado en colgado en el colgador . . 17:43:56.0 | 17:42:46.0
S.AC. del saco PARCIALMENTE, precisandose que, la corbata sera
Cons: “a'_ . Se acepta la sugerencia? Precisar” presentada en colgador de plastico y bolsa rotulada; o
utase P 9 : envase de caja de carton.
"PULLOVER SE ABSUELVE la Consulta N° 24, formulada por el
CONSORCIO En el texto modelo dice: cuello "'V cerrada segin modelo con disefio rombos participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose 2025.02-24 | 2025-02-24
24 20341191476 CAROLINA Consulta Especifico 3.1 A 111 |Eneltexto delantero espalda dice: tejido, en trenzas como modelo de la referencia. que, el delantero sera en trenzas en alto relieve segun PR, PR Enviado
# . . . £ < % 17:43:56.0 | 17:43:35.0
S.AC. El pullover delantero serd en Rombos en alto relieve y la espala seré en jersey de 02 hebras o sera en modelo y la espalda sera en jersey de 02 hebras como el
delantero y espalda tejido en trenzas como el modelo de la foto de la referencia? Precisar” grafico.
SE ABSUELVE la Consulta N° 25, formulada por el
participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que,
COSTANERA Consulta:;, Al detectarse alguna i g entre lo en el texto y el grafico de las si hay incongruencias entre el texto y el gréfico prevalece 2025-02-24 | 2025-02-24 "
& 20537200861 TEXTIL S.A.C. il UL . A 14 especificaciones tecnicas de las prendas de damas y caballeros que prevalecera? primero la absolucién a las consultas y observaciones, 17:59:03.0 | 17:42:51.0 Envlado
segundo el texto, y tercero el grafico. Estos dos Ultimos se
complementan.
SE ABSUELVE la Consulta N° 26, formulada por el
COSTANERA - "CONSULTAS GENERALES PARA TODAS LAS PRENDAS DE CABALLEROS Y DAMAS s ) e 2025-02-24 | 2025-02-24 2
26 120537208661 TEXTILS.AC. Consulta Especifico 31 A 14 consulta: los gréficos son referenciales en escala. Precisar” pan|C|Pante COSTANER.A TEXTIL SIAC, precissndose qus, 17:59:03.0 | 17:43:40.0 Enviada
los gréficos son referenciales en escala.
SE ABSUELVE la Consulta N° 27, formulada por el
participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que,
COSTANERA "4CONSULTAS GENERALES PARA TODAS LAS PRENDAS DE CABALLEROS Y DAMAS los margenes de tolerancia +/- seran: 2025-02-24 | 2025-02-24
27 | 20537209861 Consulta General 3.1 A 14 [Consulta: ;Cudl sera los margenes de tolerancia +/- en todas las medidas mencionadas en las Para medidas menores o iguales a 5 cm sera de +/- 1 mm e it Enviado
TEXTILS.AC. % A o ¢ 7 17:59:03.0 | 17:44:18.0
especificaciones de las prendas de damas y caballeros? Precisar con simetria.
Para medidas mayores a 5 cm sera de +/- 2 mm con
simetria.
"SACO VERANO
En el texto forro dice: totalmente forrado 100% p , atono de la tela contraste. SE ABSUELVE la Consulta N° 28, formulada por el
COSTANERA En el saco no hay pieza que lleve tela contraste. participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, | 2025-02-24 | 2025-02-24
28 20537209861 TEXTILS.AC. Consulta General 31 A 32 Consulta: ¢ Al decir forro a tono de la tela contraste, es un error de tipeo? es un error de tipeo, el forro del saco debe ser al tono de la 17:59:03.0 | 17:45:13.0 Enviado
Precisar. tela [Gris claro].
Si la respuesta es No precisar cual sera el color del forro."
"PANTALON SIN FORRO VERANO SE ABSUELVE la Consulta N° 29, formulada por el
COSTANERA o En el texto pretina dice: pespunte en su contorno en color contraste. participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, | 2025-02-24 | 2025-02-24 .
2 20857200861 TEXTILS.AC. Gonsulta Especifico 2 A o4 En la descripcion junto al gréfico dice que el pespunte ser4 al tono de la tela. es un error de tipeo, el forro del pantalén debe ser al tono de | 17:59:03.0 | 17:46:08.0 Enviado
Consulta: ¢ El pespunte de la pretina seré en color contraste o sera al tono de la tela ?" la tela.
"PANTALON SIN FORRO VERANO
En el texto delantero dice: lleva un bolsillo de tela contraste inserto en el corte segun disefio, en la
pohy G : S = . . SE ABSUELVE la Consulta N° 30, formulada por el
30 | 20537200861 | COSTANERA | consuta | Especifico| 3.1 A 34 ||descripcion de gréficomenciana que el'bolsillo inserto en:eicorts serd de la mismatela principsl. participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, | 2020.02.24 | 2025-02:24 | e ip
TEXTILS.AC. Consulta: (El bolsillo para USB inserto en el corte diagonal sera de la misma tela principal o sera en tela g @ s 17:59:03.0 | 17:47:00.0
contraste? el bolsillo para USB es de la misma tela principal.
Si la respuesta es en tela contraste, precisa el color"
i SE ABSUELVE la Consulta N° 31, formulada por el
EiL::?:xt“g(;zllzeLsod:ce' 6 ojales bordados al tono con atraques en contraste y distanciados en forma participante COSTANERA TEXTIL 8.A.C, indicandose que,
31 20537209861 COSTANERA Consulta Especifico 31 A 38 Debido a qut)e los botoﬁes Js(:n de color contrraste y para uc:\ mejor acabado eyn cuanto a estética, se s.ugiere por la naturaleza de dicha consuita, la misma comesponde a | 2026-02-24 | 2025.02-24 Enviado
TEXTILS.AC. A 3 ! una Observacién, la cual SE ACOGE, por lo que se acepta la| 17:59:03.0 | 17:47:39.0
que los ojales sean al tono de la tela en su totalidad. i Foig T z
- o S sugerencia, precisandose que, los ojales seran al tono de la
Consulta: ; Se acepta la sugerencia o no? Precisar” "
tela en su totalidad.
"SACON INVIERNO
En las especificaciones técnicas de la prenda, menciona que llevara aplique en color contraste y que sera SE ABSUELVE la Consulta N° 32, formulada por el
COSTANERA " de la misma tela del pantalén, cabe que segun especificacis é de latela, latela que participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, | 2025-02-24 | 2025-02-24 :
Sz 20537209861 TEXTIL S.AC. Conaufta Especifico 2 & - se usard para la confeccion del pantalén es la misma tela del sacon, por ende no habria contraste. la tela que se usaréa para el aplique serd la misma tela que se| 17:59:03.0 | 17:48:13.0 Enwviado
Consulta: ¢ Confirmar si la tela que se usara para el aplique ser la tela que se usara para la confeccion del usara en la confeccién del pantalén.
pantalén? Precisar”
"CHALECO
En el texto forro dice: El forrado del chaleco , hombreras SE ABSUELVE la Consulta N° 33, formulada por el
33 20537209861 $£(S1'TC,;E\RQ Consulta Especifico 31 A 49 |En las especificaciones técnicas del chaleco no menciona que lleve hombreras. participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, 210725590532: 21072580582; Enviado
ACH Consulta: Al mencionar hombreras en el texto forro? ;Es un error de tipeo? Ya que el chaleco no lleva es un error de tipeo. El chaleco no lleva hombreras. U T
A hombreras. Precisar"
"CHALECO
I . : SE ABSUELVE la Consulta N° 34, formulada por el
En' eltexto entretela dice: vivos de ojales, cabeza de manga, cuello, basta de manga. Tapa de bolsillos participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que,
COSTANERA i (s6lo la capa externa) . " 2025-02-24 | 2025-02-24 .
34 20537209861 Consulta Espec 3.1 A 49 o . es un error de tipeo. El chaleco no debe considerarse y e Enviado
T LS.AC. Estas descripciones pertenecen a un saco debido a que un chaleco no cuenta con mangas y cuello, H . 17:59:03.0 | 17:49:49.0
: : - . entretela para vivos de ojales, cabeza de manga, cuello,
ademas no cuenta con vivos de ojales,tapa de bolsillo. " ¥
L . 5 . Ee basta de manga ni tapa de bolsillos.
/ A\ Consulta: ¢ Al mencionar todas esas piezas para en entretelado es un error de tipeo? Precisar’
4
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Listado de proveedores que presentaron Formulacion de consultas y observaciones

Articulo y norma Fechay Fechay
Nro. Nombre o Tipo g que se vulnera Estado del
RUC/Cédigo Seccion | Numeral | Literal | Pagina Consulta u Observacion Absolucién de Consultas Horade | Horad
Orden 9 Razon Social | Formulacién 9 (en el caso de 5 ra' ¢ Registro
3 4 Envio 1er registro
obser )
SE ABSUELVE la Consulta N° 35, formulada por el
"Blusa modelo 1 participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., indicandose que,
COSTANERA p En el texto etiquetas dice: etiqueta de marca de tela. por la naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a | 2025-02-24 | 2025-02-24 <
3 20537209861 TEXTILS.A.C. Consulta Especifico 31 N = Se ha consultado a los proveedores de tela y mencionan que no cuentan con etiqueta de marca de tela de una Observacién, la cual SE ACOGE, por lo que se acepta la| 17:59:03.0 | 17:50:26.0 Enviado
su producto, es por ello se solicita se sustraiga lo mencionado." solicitud, precisandose que, la blusa no llevara etiqueta de
marca de tela.
SE ABSUELVE la Consulta N° 36, formulada por el
"Blusa modelo 2 participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., indicandose que,
COSTANERA . En el texto etiquetas dice: etiqueta de marca de tela. por la naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a | 2025-02-24 | 2025-02-24 .
36 20537209661 TEXTIL S.AC. Eonsuls Especifico 3.1 A - Se ha consultado a los proveedores de tela y mencionan que no cuentan con etiqueta de marca de tela de una Observacion, la cual SE ACOGE, por lo que se acepta la| 17:59:03.0 | 17:52:10.0 Enyiado
su producto, es por ello se solicita se sustraiga lo mencionado.” solicitud, precisandose que, la blusa no llevara etiqueta de
marca de tela.
SE ABSUELVE la Consulta N° 37, formulada por el
"CHOMPA participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., indicandose que,
COSTANERA P En el texto botones dice: 15 botones plateados quemados de 22L, debido a que la vincha es angosta se por la naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a | 2025-02-24 | 2025-02-24
37 | 20537209861 | rpyyy gac. | Consuta | Especificol 34 A 59 Isugiere que la medida de los cotones sean de 16 o de 18 lineas una Observacién, la cual NO SE ACOGE, por lo que no se | 17:69:03.0 | 17:52:44.0 | ="Viade
Consulta: ;Se acepta la sugerencia o no? Preciosar" acepta la sugerencia, precisandose que, la medida del boton
sera de 22L.
SE ABSUELVE la Consulta N° 38, formulada por el
"CHOMPA participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., indicandose que,
COSTANERA ” En el texto etiquetas dice: etiqueta de marca de tela. por la naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a | 2025-02-24 | 2025-02-24 .
. BSS7R0SE6H TEXTILS.AC. L Especifico 34 A 59 Debido a que la prenda es tejida no cuenta con etiqueta de marca de tela, es por ello se solicita se una Observacién, la cual SE ACOGE, por lo que se acepta la| 17:59:03.0 | 17:54:33.0 Enviado
sustraiga del texto etiquetas, etiqueta de marca de tela.” solicitud, precisandose que, la chompa no llevara etiqueta de
marca de tela.
"CHOMPA
" " i SE ABSUELVE la Consulta N° 39, formulada por el
En le texto pretina dice: tubular en cuerpo y en mangas de 10cm de ancho, pretina de cuerpo 5 cm. L ' =
COSTANERA - F . . . ! . " participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, [ 2025-02-24 | 2025-02-24 <
39 | 20537209861 Consulta Especifico 3.1 A 59 | ancho de pretina d . 5 ! R
TEXTIL S.AC. P Er;:;graflco menciona que e pretina de manga serd de 10 cm y de la pretina de ruedo serd de el ancho de pretina de manga sera de 10 cm y de la pretina | 17:59:03.0 | 17:55:12.0 Enviado
Consulta: ;Cudl seré la medida correcta de pretina de manga y ruedo? Precisar" de:uedotseraiderdiiem:
"CHOMPA
En el texto delantero dice: cuello redondo abierto, la vincha delantera que continua en el escote sera SE ABSUELVE la Consulta N° 40, formulada por el
40 | 20537209861 f&iﬁgi"g Consulta | Especifico 3.1 A 59  |tubular de 2 cm de ancho. participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, 21(;2_5?;9532: 21(;235052723 Enviado
R En la descripcion junto al grafico dice: ancho de escote y pechera de 1.7cm el ancho del rib de la pechera y escote sera de 2 cm. T T
Consulta: ¢El ancho del rib de la pechera y escote serd de 2cm o sera de 1.7cm? Precisar"
"SACO CABALLEROS VERANO
En las especificaciones técnicas del saco dice: prenda remallada sin incluir, plaston, chorrera, sisa (tela y
o L St oo S Wt Tl ol SE ABSUELVE 12 Conuta 41, e or
41 | 20537200861 | COSTANERA Consulta | Especifico 3.1 A 69 [Se sugiere que el remallado del saco sea como se menciona en su especificacion técnica sin incluir, participante COSTANERA TEXTIL S:AC., precisandose que, 202_5'92'24 202_5'(_)2'24 Enviado
TEXTILS.AC. : , e se remallara sin incluir el plaston, chorrera, sisa [tela y forro], | 17:59:03.0 | 17:56:33.0
plaston, chorrera, sisa (tela y forro), cuello, escote, pinza y unién de vuelta con delantero por los acabados ) A
i cuello, escote, pinza y unién de vuelta con delantero.
internos de la prenda.
Consulta: ;La prenda sera remallada totalmente o no se remallara plaston, chorrera, sisa (tela y forro),
cuello, escote, pinza y unién de vuelta con delantero? Precisar”
"PANTALON CON PLIEGUES CABALLEROS VERANO
En las especificaciones técnicas del pantalén dice: prenda remallada sin incluir, pretina; sin embargo, en la
pagina 147 en el cuadro defectos criticos descalificatorio dice: prenda no remallada total o parcialmente, SE ABSUELVE la Consulta N° 42, formulada por el oy Ao
42 20537209861 SOSTANERA Consulta Especifico 3.1 A 72 |habiendo contradiccion. participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, 202_5 (_)2 24 20?5 92 =4 Enviado
TEXTILS.AC. . . . il . . pesead y : 17:59:03.0 | 17:57:19.0
Se sugiere que el remallado del pantalén sea como se menciona en su especificacion técnica sin el remallado del pantal6n sera sin incluir pretina.
incluir,pretina por los acabados internos de la prenda.
Consulta: ;La prenda sera remallada totalmente o no se remallara pretina Precisar"
"PANTALON CON PLIEGUES CABALLEROS VERANO
. . o o RSP . SE ABSUELVE la Consulta N° 43, formulada por el
e 20537209861 COSTANERA Consulta Especifico 341 A 72 !En el le.xlo (IFD fundillos dice: ribeteados por separado; sin emabargo en el descripcion junto al grafico de participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, 20?5 92 24 20?5-?2-24 Enviado
TEXTILS.AC. tiro fundillo dice remalle. 8 17:59:03.0 | 17:58:30.0
=16 i " i " . el fundillo sera remallado.
Consulta: ¢ El tiro fundillo sera DO )? Precisar
SE ABSUELVE la Consulta N° 44, formulada por el
participante INVERSIONES E'D & D S.A.C., indicandose
que, Gnicamente el contratista debera entregar las muestras
Se solicita suprimir la exigencia de presentar muestras de prendas de vestir como requisito obligatorio en de las telas a utilizar en la confeccion de los uniformes
la oferta, ya que esto inge la participacién de pro y podria di el proceso. En su lugar, dentro de los siete [7] dias calendario de suscrito el contrato. 052 D
44 20602731996 INVERSIONES /Consulla General 0 0 ] se solicita que la muestra sea requerida solo al postor ganador al momento de Ia firma o posterior Respecto a lo sefialado en el Anexo II: Metodologia de 20?5 (_)2 e 202_5 92 2 Enviado
4 i 5 7] 3 v N . . gy 23:48:04.0 | 23:47:55.0
suscripcion del contrato. Este ajuste promoveria una mayor pluralidad, equidad y transparencia en la Evaluacién de las prendas del Uniforme Institucional,
seleccion, garantizando un proceso mas eficiente y competitivo. éste se refiere a la evaluacion a realizar a los productos
/ finales presentados por el contratista, de los cuales se
elegiran algunos al azar a fin de verificar el cumplimiento de
\ la especificaciones técnicas.
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SIMBOLOGIA UTILIZADA:

N° | Simbolo Descripcién

[ABC] / [ ] La informacién solicitada dentro de los corchetes sombreados debe ser
completada por la Entidad durante la elaboracién de las bases.

Es una indicacién, o informacién que deberd ser completada por la
2 [ABC] / [ ] Entidad con posterioridad al otorgamiento de la buena pro para el caso

Tt especifico de la elaboracién de la PROFORMA DEL CONTRATO; o por los
proveedores, en el caso de los ANEXOS de la oferta.

Importante Se refiere a consideraciones importantes a tener en cuenta por el érgano
3 encargado de las contrataciones o comité de seleccién, segin corresponda
s Abc y por los proveedores.
Advertencia Se refiere a advertencias a tener en cuenta por el érgano encargado de
4 las contrataciones o comité de seleccién, segin corresponda y por los
s Abe proveedores.

Se refiere a consideraciones importantes a tener en cuenta por el érgano
encargado de las contrataciones o comité de seleccién, segin
. Xyz corresponda, y deben ser eliminadas una vez culminada la elaboracién
de las bases.

Importante para la Entidad

CARACTERISTICAS DEL DOCUMENTO:

Las bases estdndar deben ser elaboradas en formato WORD, y deben tener las siguientes caracteristicas:

N° | Caracteristicas Parametros

1 Mdrgenes Superior : 2.5 cm Inferior: 2.5 cm
9 Izquierda: 2.5 cm Derecha: 2.5 cm

2 Fuente Arial

Normal: Para el contenido en general
3 Estilo de Fuente Cursiva: Para el encabezado y pie de pdgina
Para las Consideraciones importantes (ltem 3 del cuadro anterior)

Automdtico: Para el contenido en general

4 Color de Fuente . . ., ; .
Azul : Para las Consideraciones importantes (ltem 3 del cuadro anterior)

16 : Para las dos primeras hojas de las Secciones General y Especifica
11 : Para el nombre de los Capitulos.
5 Tamafio de Letra 10 : Para el cuerpo del docur}1ento et] qenercl
9 : Para el encabezado y pie de pagina
Para el contenido de los cuadros, pudiendo variar, segin la necesidad
8 : Para las Notas al pie

Justificada: Para el contenido en general y notas al pie.
6 Alineacion Centrada : Para la primera pdging, los titulos de las Secciones y nombres
de los Capitulos)

7 Interlineado Sencillo

Anterior : 0

Posterior : O

Para los nombres de las Secciones y para resaltar o hacer hincapié en algin
concepto

8 Espaciado

9 Subrayado

INSTRUCCIONES DE USO:

1. Una vez registrada la informacién solicitada dentro de los corchetes sombreados en gris, el texto deberd
quedar en letra tamafio 10, con estilo normal, sin formato de negrita y sin sombrear.

2. La nota IMPORTANTE no puede ser modificada ni eliminada en la Seccién General. En el caso de la Seccidn
Especifica debe seguirse la instruccién que se indica en dicha nota.

Elaboradas en enero de 2019
Modificadas en marzo 2019, junio 2019, diciembre 2019, julio 2020, julio y diciembre 2021, junio y octubre
de 2022
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DEBER DE COLABORACION

La Entidad y todo proveedor que se someta a las presentes Bases, sea como participante, postor
y/o contratista, deben conducir su actuaciéon conforme a los principios previstos en la Ley de
Contrataciones del Estado.

En este contexto, se encuentran obligados a prestar su colaboracién al OSCE y a la Secretaria
Técnica de la Comision de Defensa de la Libre Competencia del INDECOPI, en todo momento
segun corresponda a sus competencias, a fin de comunicar presuntos casos de fraude, colusién
y corrupcién por parte de los funcionarios y servidores de la Entidad, asi como los proveedores y
demds actores que participan en el proceso de contratacion.

De igual forma, deben poner en conocimiento del OSCE y a la Secretaria Técnica de la Comision
de Defensa de la Libre Competencia del INDECOPI los indicios de conductas anticompetitivas
gue se presenten durante el proceso de contratacién, en los términos del Decreto Legislativo N°
1034, "Ley de Represion de Conductas Anticompetitivas”, 0 norma que la sustituya, asi como las
demas normas de la materia.

La Entidad y todo proveedor que se someta a las presentes Bases, sea como participante, postor
y/o contratista del proceso de contratacion deben permitir al OSCE o a la Secretaria Técnica de
la Comision de Defensa de la Libre Competencia del INDECOPI el acceso a la informacion referida
a las contrataciones del Estado que sea requerida, prestar testimonio o absolucién de posiciones
gue se requieran, entre otras formas de colaboracion.
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CAPITULO | )
ETAPAS DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

1.1. REFERENCIAS

Cuando en el presente documento se mencione la palabra Ley, se entiende que se esta
haciendo referencia a la Ley N° 30225, Ley de Contrataciones del Estado, y cuando se
mencione la palabra Reglamento, se entiende que se esta haciendo referencia al Reglamento
de la Ley de Contrataciones del Estado aprobado por Decreto Supremo N° 344-2018-EF.

Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

1.2. CONVOCATORIA

Se realiza a través de su publicacién en el SEACE de conformidad con lo sefialado en el articulo
54 del Reglamento, en la fecha sefialada en el calendario del procedimiento de seleccion,
debiendo adjuntar las bases y resumen ejecutivo.

1.3. REGISTRO DE PARTICIPANTES

El registro de participantes se realiza conforme al articulo 55 del Reglamento. En el caso de un
consorcio, basta que se registre uno (1) de sus integrantes.

Importante

. Para registrarse como participante en un procedimiento de seleccion convocado por las
Entidades del Estado Peruano, es necesario que los proveedores cuenten con inscripcion
vigente y estar habilitados ante el Registro Nacional de Proveedores (RNP) que administra
el Organismo Supervisor de las Contrataciones del Estado (OSCE). Para obtener mayor
informacion, se puede ingresar a la siguiente direccién electronica: www.rnp.gob.pe.

e Los proveedores que deseen registrar su participacion deben ingresar al SEACE utilizando
su Certificado SEACE (usuario y contrasefia). Asimismo, deben observar las instrucciones
sefaladas en el documento de orientacion “Guia para el registro de participantes
electronico” publicado en https://lwww2.seace.gob.pe/.

e En caso los proveedores no cuenten con inscripcion vigente en el RNP y/o se encuentren
inhabilitados o suspendidos para ser participantes, postores y/o contratistas, el SEACE
restringird su registro, quedando a potestad de estos intentar nuevamente registrar su
participacion en el procedimiento de seleccién en cualquier otro momento, dentro del plazo
establecido para dicha etapa, siempre que haya obtenido la vigencia de su inscripcion o
guedado sin efecto la sancién que le impuso el Tribunal de Contrataciones del Estado.

1.4. FORMULACION DE CONSULTAS Y OBSERVACIONES A LAS BASES
La formulacién de consultas y observaciones a las bases se efectta de conformidad con lo
establecido en los numerales 72.1 y 72.2 del articulo 72 del Reglamento, asi como el literal a)
del articulo 89 del Reglamento.

Importante

No pueden formularse consultas ni observaciones respecto del contenido de una ficha de
homologacion aprobada. Las consultas y observaciones que se formulen sobre el particular, se
tienen como no presentadas.

X
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1.5. ABSOLUCION DE CONSULTAS, OBSERVACIONES E INTEGRACION DE BASES

La absolucion de consultas, observaciones e integracién de las bases se realizan conforme a
las disposiciones previstas en el numeral 72.4 del articulo 72 del Reglamento y el literal a) del
articulo 89 del Reglamento.

Importante

e No se absolveran consultas y observaciones a las bases que se presenten en forma fisica.

e Cuando exista divergencia entre lo indicado en el pliego de absoluciéon de consultas y
observaciones y la integracion de bases, prevalece lo absuelto en el referido pliego; sin
perjuicio, del deslinde de responsabilidades correspondiente.

1.6. FORMA DE PRESENTACION DE OFERTAS

Las ofertas se presentan conforme lo establecido en el articulo 59 y en el articulo 90 del
Reglamento.

Las declaraciones juradas, formatos o formularios previstos en las bases que conforman la
oferta deben estar debidamente firmados por el postor (firma manuscrita o digital, segun la Ley
N° 27269, Ley de Firmas y Certificados Digitales?). Los demas documentos deben ser visados
por el postor. En el caso de persona juridica, por su representante legal, apoderado o
mandatario designado para dicho fin y, en el caso de persona natural, por este o su apoderado.
No se acepta el pegado de la imagen de una firma o visto. Las ofertas se presentan foliadas.

Importante

e Los formularios electronicos que se encuentran en el SEACE y que los proveedores deben
llenar para presentar sus ofertas, tienen caracter de declaracién jurada.

e En caso lainformacién contenida en los documentos escaneados que conforman la oferta no
coincida con lo declarado a través del SEACE, prevalece la informacion declarada en los
documentos escaneados.

¢ No se tomaran en cuenta las ofertas que se presenten en fisico a la Entidad.

1.7. PRESENTACION Y APERTURA DE OFERTAS

El participante presentara su oferta de manera electrénica a través del SEACE, desde las 00:01
horas hasta las 23:59 horas del dia establecido para el efecto en el cronograma del
procedimiento; adjuntando el archivo digitalizado que contenga los documentos que conforman
la oferta de acuerdo a lo requerido en las bases.

El participante debe verificar antes de su envio, bajo su responsabilidad, que el archivo pueda
ser descargado y su contenido sea legible.

Importante

Los integrantes de un consorcio no pueden presentar ofertas individuales ni conformar mas de un
consorcio en un procedimiento de seleccidon, o en un determinado item cuando se trate de
procedimientos de seleccién segun relacion de items.

1 Para mayor informacion sobre la normativa de firmas y certificados digitales ingresar a:
https://www.indecopi.gob.pe/web/firmas-digitales/firmar-y-certificados-digitales

@
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1.8.

1.9.

1.10.

1.11.

1.12.

En la apertura electrénica de la oferta, el érgano encargado de las contrataciones o el comité
de seleccion, segun corresponda, verifica la presentacién de lo exigido en la seccién especifica
de las bases de conformidad con el numeral 73.2 del articulo 73 del Reglamento y determina
si las ofertas responden a las caracteristicas y/o requisitos funcionales y condiciones de las
Especificaciones Técnicas, detallados en la seccién especifica de las bases. De no cumplir con
lo requerido, la oferta se considera no admitida.

EVALUACION DE LAS OFERTAS

La evaluacién de las ofertas se realiza conforme a lo establecido en el numeral 74.1y el literal
a) del numeral 74.2 del articulo 74 del Reglamento.

En el supuesto de que dos (2) o mas ofertas empaten, la determinacion del orden de prelacion
de las ofertas empatadas se efectla siguiendo estrictamente el orden establecido en el numeral
91.1 del articulo 91 del Reglamento.

El desempate mediante sorteo se realiza de manera electrénica a través del SEACE.

CALIFICACION DE OFERTAS

La calificacion de las ofertas se realiza conforme a lo establecido en los numerales 75.1y 75.2
del articulo 75 del Reglamento.

SUBSANACION DE LAS OFERTAS

La subsanacion de las ofertas se sujeta a lo establecido en el articulo 60 del Reglamento. El
plazo que se otorgue para la subsanacién no puede ser inferior a un (1) dia hébil.

La solicitud de subsanacion se realiza de manera electronica a través del SEACE y sera
remitida al correo electrénico consignado por el postor al momento de realizar su inscripcion en
el RNP, siendo su responsabilidad el permanente seguimiento de las notificaciones a dicho
correo. La notificacion de la solicitud se entiende efectuada el dia de su envio al correo
electrénico.

La presentacion de las subsanaciones se realiza a través del SEACE. No se tomaré en cuenta
la subsanacion que se presente en fisico a la Entidad.

RECHAZO DE LAS OFERTAS

Previo al otorgamiento de la buena pro, el 6rgano encargado de las contrataciones o el comité
de seleccion, segun corresponda, revisa las ofertas econdmicas que cumplen los requisitos de
calificacion, de conformidad con lo establecido para el rechazo de ofertas, previsto en el articulo
68 del Reglamento, de ser el caso.

De rechazarse alguna de las ofertas calificadas, el 6rgano encargado de las contrataciones o
el comité de seleccion, segln corresponda, revisa el cumplimiento de los requisitos de
calificacion de los postores que siguen en el orden de prelacion, en caso las hubiere.

OTORGAMIENTO DE LA BUENA PRO

Definida la oferta ganadora, el 6rgano encargado de las contrataciones o el comité de
seleccion, segun corresponda, otorga la buena pro mediante su publicacion en el SEACE,
incluyendo el cuadro comparativo y las actas debidamente motivadas de los resultados de la
admision, no admision, evaluacion, calificacion, descalificacion, rechazo y el otorgamiento de
la buena pro.
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1.13. CONSENTIMIENTO DE LA BUENA PRO

Cuando se hayan presentado dos (2) o mas ofertas, el consentimiento de la buena pro se
produce a los cinco (5) dias habiles siguientes de la notificacion de su otorgamiento, sin que
los postores hayan ejercido el derecho de interponer el recurso de apelacién.

En caso que se haya presentado una sola oferta, el consentimiento de la buena pro se produce
el mismo dia de la notificacion de su otorgamiento.

El consentimiento del otorgamiento de la buena pro se publica en el SEACE al dia habil
siguiente de producido.

Importante

Una vez consentido el otorgamiento de la buena pro, el érgano encargado de las contrataciones
o0 el 6rgano de la Entidad al que se haya asignado tal funcion realiza la verificacion de la oferta
presentada por el postor ganador de la buena pro conforme lo establecido en el numeral 64.6 del
articulo 64 del Reglamento.
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CAPITULO I
SOLUCION DE CONTROVERSIAS DURANTE EL PROCEDIMIENTO DE
SELECCION

2.1.

2.2.

RECURSO DE APELACION

A través del recurso de apelacién se pueden impugnar los actos dictados durante el desarrollo
del procedimiento de seleccién hasta antes del perfeccionamiento del contrato.

El recurso de apelacion se presenta ante la Entidad convocante, y es conocido y resuelto por
su Titular, cuando el valor estimado sea igual o menor a cincuenta (50) UIT. Cuando el valor
estimado sea mayor a dicho monto, el recurso de apelacion se presenta ante y es resuelto por
el Tribunal de Contrataciones del Estado.

En los procedimientos de seleccién segin relacion de items, el valor estimado total del
procedimiento determina ante quién se presenta el recurso de apelacion.

Los actos que declaren la nulidad de oficio, la cancelacion del procedimiento de seleccién y
otros actos emitidos por el Titular de la Entidad que afecten la continuidad de este, se impugnan
ante el Tribunal de Contrataciones del Estado.

Importante

e Una vez otorgada la buena pro, el érgano encargado de las contrataciones o el comité de
seleccion, segun corresponda, esta en la obligacion de permitir el acceso de los participantes
y postores al expediente de contratacion, salvo la informacion calificada como secreta,
confidencial o reservada por la normativa de la materia, a mas tardar dentro del dia siguiente
de haberse solicitado por escrito.

Luego de otorgada la buena pro no se da a conocer las ofertas cuyos requisitos de calificacion
no fueron analizados y revisados por el 6rgano encargado de las contrataciones o el comité
de seleccion, segun corresponda.

e A efectos de recoger la informacion de su interés, los postores pueden valerse de distintos
medios, tales como: (i) la lectura y/o toma de apuntes, (ii) la captura y almacenamiento de
imagenes, e incluso (iii) pueden solicitar copia de la documentacion obrante en el expediente,
siendo que, en este Ultimo caso, la Entidad debera entregar dicha documentacion en el menor
tiempo posible, previo pago por tal concepto.

e Elrecurso de apelacion se presenta ante la Mesa de Partes del Tribunal o ante las oficinas
desconcentradas del OSCE, o en la Unidad de Tramite Documentario de la Entidad, segln
corresponda.

PLAZOS DE INTERPOSICION DEL RECURSO DE APELACION

La apelacién contra el otorgamiento de la buena pro o contra los actos dictados con anterioridad
a ella se interpone dentro de los cinco (5) dias héabiles siguientes de haberse notificado el
otorgamiento de la buena pro.

La apelacién contra los actos dictados con posterioridad al otorgamiento de la buena pro, contra
la declaracion de nulidad, cancelacién y declaratoria de desierto del procedimiento, se interpone
dentro de los cinco (5) dias habiles siguientes de haberse tomado conocimiento del acto que
se desea impugnar.
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3.1.

3.2.

CAPITULO Il
DEL CONTRATO

PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO

Los plazos y el procedimiento para perfeccionar el contrato se realiza conforme a lo indicado en
el articulo 141 del Reglamento.

El contrato se perfecciona con la suscripcion del documento que lo contiene, salvo en los
contratos cuyo monto del valor estimado no supere los doscientos mil Soles (S/ 200,000.00), en
los que se puede perfeccionar con la recepcion de la orden de compra, conforme a lo previsto
en la seccién especifica de las bases.

En el caso de procedimientos de seleccion por relacion de items, se puede perfeccionar el
contrato con la suscripcion del documento o con la recepcion de una orden de compra, cuando
el valor estimado del item corresponda al parametro establecido en el parrafo anterior.

Importante

El érgano encargado de las contrataciones o el comité de seleccién, segun corresponda, debe
consignar en la seccién especifica de las bases la forma en que se perfeccionara el contrato, sea
con la suscripcién del contrato o la recepcién de la orden de compra. En caso la Entidad perfeccione
el contrato con la recepcion de la orden de compra no debe incluir la proforma del contrato
establecida en el Capitulo V de la seccién especifica de las bases.

Para perfeccionar el contrato, el postor ganador de la buena pro debe presentar los documentos
sefialados en el articulo 139 del Reglamento y los previstos en la seccion especifica de las bases.

GARANTIAS

Las garantias que deben otorgar los postores y/o contratistas, segun corresponda, son las de fiel
cumplimiento del contrato y por los adelantos.

3.2.1. GARANTIA DE FIEL CUMPLIMIENTO

Como requisito indispensable para perfeccionar el contrato, el postor ganador debe
entregar a la Entidad la garantia de fiel cumplimiento del mismo por una suma equivalente
al diez por ciento (10%) del monto del contrato original. Esta se mantiene vigente hasta la
conformidad de la recepcion de la prestacion a cargo del contratista.

3.2.2. GARANTIA DE FIEL CUMPLIMIENTO POR PRESTACIONES ACCESORIAS

En las contrataciones que conllevan la ejecucion de prestaciones accesorias, tales como
mantenimiento, reparacion o actividades afines, se otorga una garantia adicional por una
suma equivalente al diez por ciento (10%) del monto del contrato de la prestacion
accesoria, la misma que debe ser renovada periddicamente hasta el cumplimiento total de
las obligaciones garantizadas.
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3.3.

Importante

En los contratos cuyos montos sean iguales o menores a doscientos mil Soles (S/ 200,000.00), no
corresponde presentar garantia de fiel cumplimiento de contrato ni garantia de fiel cumplimiento
por prestaciones accesorias. Dicha excepciéon también aplica a los contratos derivados de
procedimientos de seleccién por relacién de items, cuando el monto del item adjudicado o la
sumatoria de los montos de los items adjudicados no superen el monto sefialado anteriormente,
conforme a lo dispuesto en el literal a) del articulo 152 del Reglamento.

3.2.3. GARANTIA POR ADELANTO

En caso se haya previsto en la seccion especifica de las bases la entrega de adelantos, el
contratista debe presentar una garantia emitida por idéntico monto conforme a lo
estipulado en el articulo 153 del Reglamento.

REQUISITOS DE LAS GARANTIAS

Las garantias que se presenten deben ser incondicionales, solidarias, irrevocables y de
realizacion automatica en el pais, al solo requerimiento de la Entidad. Asimismo, deben ser
emitidas por empresas que se encuentren bajo la supervisién directa de la Superintendencia de
Banca, Seguros y Administradoras Privadas de Fondos de Pensiones y que cuenten con
clasificacion de riesgo B o superior. Asimismo, deben estar autorizadas para emitir garantias; o
estar consideradas en la Ultima lista de bancos extranjeros de primera categoria que
periédicamente publica el Banco Central de Reserva del Peru.

Importante

Corresponde a la Entidad verificar que las garantias presentadas por el postor ganador de la
buena pro y/o contratista cumplan con los requisitos y condiciones necesarios para su aceptacion
y eventual ejecucion, sin perjuicio de la determinacién de las responsabilidades funcionales que
correspondan.

Advertencia

Los funcionarios de las Entidades no deben aceptar garantias emitidas bajo condiciones
distintas a las establecidas en el presente numeral, debiendo tener en cuenta lo siguiente:

1. La clasificadora de riesgo que asigna la clasificacion a la empresa que emite la garantia
debe encontrarse listada en el portal web de la SBS (http://www.sbs.gob.pe/sistema-
financiero/clasificadoras-de-riesgo).

2. Se debe identificar en la pagina web de la clasificadora de riesgo respectiva, cual es la
clasificacion vigente de la empresa que emite la garantia, considerando la vigencia a la fecha
de emision de la garantia.

3. Para fines de lo establecido en el articulo 148 del Reglamento, la clasificacién de riesgo
B, incluye las clasificaciones B+ y B.

4. Sila empresa que otorga la garantia cuenta con mas de una clasificacion de riesgo emitida
por distintas empresas listadas en el portal web de la SBS, bastard que en una de ellas
cumpla con la clasificacion minima establecida en el Reglamento.

En caso exista alguna duda sobre la clasificacion de riesgo asignada a la empresa emisora
de la garantia, se debera consultar a la clasificadora de riesgos respectiva.

De otro lado, ademas de cumplir con el requisito referido a la clasificacion de riesgo, a efectos
de verificar si la empresa emisora se encuentra autorizada por la SBS para emitir garantias,
debe revisarse el portal web de dicha Entidad (http://www.sbs.gob.pe/sistema-
financiero/relacion-de-empresas-que-se-encuentran-autorizadas-a-emitir-cartas-fianza).
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3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

Advertencia

Los funcionarios competentes deben verificar la autenticidad de la garantia a través de los
mecanismos establecidos (consulta web, teléfono u otros) por la empresa emisora.

EJECUCION DE GARANTIAS

La Entidad puede solicitar la ejecucion de las garantias conforme a los supuestos contemplados
en el articulo 155 del Reglamento.

ADELANTOS

La Entidad puede entregar adelantos directos al contratista, los que en ningln caso exceden en
conjunto del treinta por ciento (30%) del monto del contrato original, siempre que ello haya sido
previsto en la seccién especifica de las bases.

PENALIDADES
3.6.1. PENALIDAD POR MORA EN LA EJECUCION DE LA PRESTACION

En caso de retraso injustificado del contratista en la ejecucion de las prestaciones objeto
del contrato, la Entidad le aplica automaticamente una penalidad por mora por cada dia
de atraso, de conformidad con el articulo 162 del Reglamento.

3.6.2. OTRAS PENALIDADES

La Entidad puede establecer penalidades distintas a la mencionada en el numeral
precedente, segun lo previsto en el articulo 163 del Reglamento y lo indicado en la seccion
especifica de las bases.

Estos dos tipos de penalidades se calculan en forma independiente y pueden alcanzar cada una
un monto maximo equivalente al diez por ciento (10%) del monto del contrato vigente, o de ser
el caso, del item que debié ejecutarse.

INCUMPLIMIENTO DEL CONTRATO

Las causales para la resolucion del contrato, serdn aplicadas de conformidad con el articulo 36
de la Ley y 164 del Reglamento.

PAGOS

El pago se realiza después de ejecutada la respectiva prestacion, pudiendo contemplarse pagos
a cuenta, segun la forma establecida en la seccién especifica de las bases o en el contrato.

La Entidad paga las contraprestaciones pactadas a favor del contratista dentro de los diez (10)
dias calendario siguientes de otorgada la conformidad de los bienes, siempre que se verifiquen
las condiciones establecidas en el contrato para ello, bajo responsabilidad del funcionario
competente.

La conformidad se emite en un plazo maximo de siete (7) dias de producida la recepcién salvo
que se requiera efectuar pruebas que permitan verificar el cumplimiento de la obligacién, en cuyo
caso la conformidad se emite en un plazo maximo de quince (15) dias, bajo responsabilidad del
funcionario que debe emitir la conformidad.
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En el caso que se haya suscrito contrato con un consorcio, el pago se realizara de acuerdo a lo
que se indique en el contrato de consorcio.

Advertencia

En caso de retraso en los pagos a cuenta o pago final por parte de la Entidad, salvo que se
deba a caso fortuito o fuerza mayor, esta reconoce al contratista los intereses legales
correspondientes, de conformidad con el articulo 39 de la Ley y 171 del Reglamento,

debiendo repetir contra los responsables de la demora injustificada.

3.9. DISPOSICIONES FINALES

Todos los demas aspectos del presente procedimiento no contemplados en las bases se regiran
supletoriamente por la Ley y su Reglamento, asi como por las disposiciones legales vigentes.
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SECCION ESPECIFICA

CONDICIONES ESPECIALES DEL PROCEDIMIENTO DE
SELECCION

(EN ESTA SECCION LA ENTIDAD DEBERA COMPLETAR LA INFORMACION EXIGIDA, DE ACUERDO A LAS
INSTRUCCIONES INDICADAS)
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CAPITULO |
GENERALIDADES

1.1. ENTIDAD CONVOCANTE

Nombre . Zona Registral N° X

RUC N° : 20163582156

Domicilio legal :  Av. Matias Manzanilla N° 512 Urb. San Miguel — Ica — Ica — Ica
Teléfono/Fax: : 056-234206

Correo electronico: : jlazon_ica@sunarp.gob.pe / ciriarte_ica@sunarp.gob.pe

1.2. OBJETO DE LA CONVOCATORIA

El presente procedimiento de seleccion tiene por objeto la contratacion de bienes para la
Adquisicién de Uniformes Institucionales Verano e Invierno 2025 para el Personal de la
Zona Registral N° X|.234

item Detalle Presentacién | Cantidad | Total
Saco Unidad 1 34
Uniforme de Verano Pantalon Un?dad L 34
para Damas Falda Unidad 1 34
Blusas M/C Unidad 2 68
1 Sacén Unidad 1 34
Chaleco Unidad 1 34
Uniforme de Invierno [Pantalon Unidad 1 34
para Damas Falda Unidad 1 34
Blusas M/L Unidad 2 68
Chompa Unidad 1 34
item Detalle Presentacién | Cantidad | Total

Saco Unidad 1 32
Uniforme de VVerano Pantalén Unidad 2 64
I Camisas Unidad 2 64

para Caballeros -
Corbata Unidad 1 32

2 -
Saco Unidad 1 32
Uniforme de Invierno Pantalon Unidad 2 64
para Caballeros Camisas Un?dad 2 64
Corbata Unidad 1 32
Pullover Unidad 1 32

2 SE ABSUELVE la Consulta N° 25, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, si hay
incongruencias entre el texto y el grafico prevalece primero la absolucion a las consultas y observaciones, segundo el texto,
y tercero el gréafico. Estos dos Ultimos se complementan.

8 SE ABSUELVE la Consulta N° 26, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisdndose que, los graficos
son referenciales en escala.

4 SE ABSUELVE la Consulta N° 27, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, los
margenes de tolerancia +/- seran:
Para medidas menores o iguales a 5 cm sera de +/- 1. mm con simetria.
Para medidas mayores a 5 cm sera de +/- 2 mm con simetria.
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

item Detalle Presentacion | Cantidad | Total

Calzado de Verano para Damas Par 1 34

Calzado de Invierno para Damas Par 1 34

Calzado de Verano para Caballeros Par 1 32

3 Calzado, Carteras y |Calzado de Invierno para Caballeros Par 1 32
Correas Cartera de Verano para Damas Unidad 1 34

Cartera de Invierno para Damas Unidad 1 34

Correas de Verano para Caballeros Unidad 1 32

Correas de Invierno para Caballeros Unidad 1 32

EXPEDIENTE DE CONTRATACION

El expediente de contratacion fue aprobado mediante Formato N° 002-2025-SUNARP/ZRXI, el
19 de febrero de 2025.

FUENTE DE FINANCIAMIENTO

Recursos Ordinarios.

Importante

La fuente de financiamiento debe corresponder a aquella prevista en la Ley de Equilibrio Financiero del
Presupuesto del Sector Publico del afio fiscal en el cual se convoca el procedimiento de seleccion.

SISTEMA DE CONTRATACION

El presente procedimiento se rige por el sistema de a Suma Alzada, por item — Paquete, de
acuerdo con lo establecido en el expediente de contratacion respectivo

MODALIDAD DE EJECUCION

No corresponde.

DISTRIBUCION DE LA BUENA PRO

No existe la posibilidad de distribuir la buena pro, debido a que un proveedor puede satisfacer
cada item del requerimiento de la Zona Registral N° XI.

ALCANCES DEL REQUERIMIENTO

El alcance de la prestacion esta definido en el Capitulo 1l de la presente seccion de las bases.

PLAZO DE ENTREGA

Los bienes materia de la presente convocatoria se entregaran en los siguientes plazos:

item Descripcion Plazo de Entrega

1 Uniforme de Verano e Invierno para Damas 50 dias calendarios

2 Uniforme de Verano e Invierro para Caballeros | 50 dias calendarios

3 Calzado, Carteras y Correas 50 dias calendarios
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1.10.

1.11.

En concordancia con lo establecido en el expediente de contratacion.

COSTO DE REPRODUCCION Y ENTREGA DE BASES
Los participantes registrados tienen el derecho de recabar un ejemplar de las bases, para cuyo
efecto deben cancelar el importe de S/ 5.00 (Cinco y %/100 Soles), en la Cuenta Corriente N° 0—

601-015331 RDR ZONA REGISTRAL N° XI del Banco de La Nacion. Las bases pueden
recabarse en la Av. Matias Manzanilla N° 512 Urb. San Miguel — Ica — Ica — Ica.

Importante

El costo de entrega de un ejemplar de las bases no puede exceder el costo de su reproduccion.

BASE LEGAL

Ley N° 32185 Ley de Presupuesto del Sector Publico para el afio fiscal 2025

Ley N° 32186 Ley de Equilibrio Financiero del Presupuesto del Sector Publico del afio fiscal
2025

Decreto Supremo N° 082-2019-EF que Aprueba el TUO de la Ley N° 30225, Ley de
Contrataciones del Estado.

Decreto Legislativo N° 1341, que modifica la Ley N° 30225, Ley de Contrataciones del Estado.
Decreto Legislativo N° 1444, que modifica la Ley N° 30225, Ley de Contrataciones del Estado.
Decreto Supremo N° 344-2018-EF que Aprueba el Reglamento de la Ley N° 30225.
Modificado por Decreto Supremo N° 377-2019-EF y por el Decreto Supremo N° 168-2020-EF
y por el Decreto Supremo N°162-2021-EF.

Decreto Supremo N° 004-2019-JUS que aprueba el TUO de la Ley N° 27444, Ley del
Procedimiento Administrativo General.

Decreto Supremo N° 043-2003-PCM que aprueba el TUO de la Ley N° 27806, Ley de
Transparencia y de Acceso a la Informacion Publica.

Decreto Supremo N° 008-2008-TR, Reglamento de la Ley MYPE.

Decreto Supremo N° 304-2012-EF, que aprueba el Texto Unico Ordenado de la Ley N° 28411,
Ley General del Sistema Nacional de Presupuesto.

Cadigo Civil.

Cualquier otra disposicidn legal vigente que permita desarrollar el objeto de la convocatoria,
gue no contravenga lo regulado por la Ley de Contrataciones del Estado.

Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.
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CAPITULO Il
DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

2.1. CALENDARIO DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

Segun el cronograma de la ficha de seleccién de la convocatoria publicada en el SEACE.

Importante

De conformidad con la vigesimosegunda Disposicion Complementaria Final del Reglamento, en
caso la Entidad (Ministerios y sus organismos publicos, programas o proyectos adscritos) haya
difundido el requerimiento a través del SEACE siguiendo el procedimiento establecido en dicha
disposicion, no procede formular consultas u observaciones al requerimiento.

2.2. CONTENIDO DE LAS OFERTAS

La oferta contendra, ademas de un indice de documentos®, la siguiente documentacion:

2.2.1. Documentacién de presentacién obligatoria

2.2.1.1. Documentos para la admisiéon de la oferta

a)

b)

d)

Declaracion jurada de datos del postor. (Anexo N° 1)

Documento que acredite la representacion de quien suscribe la oferta.

En caso de persona juridica, copia del certificado de vigencia de poder del
representante legal, apoderado o mandatario designado para tal efecto.

En caso de persona natural, copia del documento nacional de identidad o
documento anélogo, o del certificado de vigencia de poder otorgado por persona
natural, del apoderado o mandatario, segun corresponda.

En el caso de consorcios, este documento debe ser presentado por cada uno de
los integrantes del consorcio que suscriba la promesa de consorcio, segun
corresponda.

Advertencia

De acuerdo con el articulo 4 del Decreto Legislativo N° 1246, las Entidades estan
prohibidas de exigir a los administrados o usuarios la informacion que puedan obtener
directamente mediante la interoperabilidad a que se refieren los articulos 2 'y 3 de
dicho Decreto Legislativo. En esa medida, si la Entidad es usuaria de la Plataforma
de Interoperabilidad del Estado — PIDE® y siempre que el servicio web se encuentre
activo en el Catalogo de Servicios de dicha plataforma, no correspondera exigir el
certificado de vigencia de poder y/o documento nacional de identidad.

Declaracion jurada de acuerdo con el literal b) del articulo 52 del Reglamento.
(Anexo N° 2)

Declaracion jurada de cumplimiento de las Especificaciones Técnicas contenidas
en el numeral 3.1 del Capitulo 1l de la presente seccion. (Anexo N° 3)

5 La omision del indice no determina la no admisién de la oferta.

¢ Para mayor informacion de las Entidades usuarias y del Catalogo de Servicios de la Plataforma de Interoperabilidad del
Estado — PIDE ingresar al siguiente enlace https://www.gobiernodigital.gob.pe/interoperabilidad/
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e) Declaracion jurada de plazo de entrega. (Anexo N° 4)7

f)  Promesa de consorcio con firmas legalizadas, de ser el caso, en la que se
consigne los integrantes, el representante comun, el domicilio comdn y las
obligaciones a las que se compromete cada uno de los integrantes del consorcio
asi como el porcentaje equivalente a dichas obligaciones. (Anexo N° 5)

g) El precio de la oferta en Soles. Adjuntar obligatoriamente el Anexo N° 6.

El precio total de la oferta y los subtotales que lo componen son expresados con
dos (2) decimales.

Importante

El 6rgano encargado de las contrataciones o el comité de seleccion segln corresponda,
verifica la presentacion de los documentos requeridos. De no cumplir con lo requerido,
la oferta se considera no admitida.

2.2.1.2. Documentos para acreditar los requisitos de calificacion

Incorporar en la oferta los documentos que acreditan los “Requisitos de Calificacion”
gue se detallan en el numeral 3.2 del Capitulo Il de la presente seccién de las bases.

2.2.2. Documentacién de presentacién facultativa:

a) En el caso de microempresas y pequefias empresas integradas por personas con
discapacidad, o en el caso de consorcios conformados en su totalidad por estas
empresas, deben presentar la constancia o certificado con el cual acredite su
inscripciébn en el Registro de Empresas Promocionales para Personas con
Discapacidad®

b) Solicitud de bonificacién del cinco por ciento (5%) por tener la condicion de micro y
pequefia empresa (Anexo N° 7).

Advertencia

El 6rgano encargado de las contrataciones o el comité de seleccidn, segun corresponda, no
podré exigir al postor la presentacion de documentos que no hayan sido indicados en los
acapites “Documentos para la admision de la oferta”, “Requisitos de calificacion” y “Factores
de evaluacion”.

2.3. PRESENTACION DEL RECURSO DE APELACION
El recurso de apelacion se presenta ante la Unidad de Trdmite Documentario de la Entidad,
ubicada en Av. Matias Manzanilla N° 512 Urb. San Miguel — Ica — Ica — Ica. El horario de atencién
serd de 8:15 am a 4:30 p.m.

En caso el participante o postor opte por presentar recurso de apelacion y por otorgar la garantia
mediante depdsito en cuenta bancaria, se debe realizar el abono en:

N ° de Cuenta »  0-601-015331 — ZONA REGISTRAL N° XI

Banco . Banco de la Nacién

7 En caso de considerar como factor de evaluacion la mejora del plazo de entrega, el plazo ofertado en dicho anexo servira
también para acreditar este factor.

8 Dicho documento se tendra en consideracion en caso de empate, conforme a lo previsto en el articulo 91 del Reglamento.
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2.4,

N° CCI® : 01860100060101533157

REQUISITOS PARA PERFECCIONAR EL CONTRATO

El postor ganador de la buena pro debe presentar los siguientes documentos para perfeccionar
el contrato:

a) Garantia de fiel cumplimiento del contrato. Presentar Carta Fianza.

b) Contrato de consorcio con firmas legalizadas ante Notario de cada uno de los integrantes,
de ser el caso.

c) Copia de la vigencia del poder del representante legal de la empresa que acredite que
cuenta con facultades para perfeccionar el contrato, cuando corresponda. La fecha de
emisién de la vigencia de poder no debera ser mayor a treinta [30] dias calendario.

d) Copia de DNI del postor ganador en caso de persona natural, o de su representante legal
en caso de persona juridica.

Advertencia

De acuerdo con el articulo 4 del Decreto Legislativo N° 1246, las Entidades estan prohibidas de
exigir a los administrados o usuarios la informacion que puedan obtener directamente mediante
la interoperabilidad a que se refieren los articulos 2 y 3 de dicho Decreto Legislativo. En esa
medida, si la Entidad es usuaria de la Plataforma de Interoperabilidad del Estado — PIDE*y
siempre que el servicio web se encuentre activo en el Catalogo de Servicios de dicha plataforma,
no corresponderd exigir los documentos previstos en los literales e) y f).

e) Domicilio y correo electronico para efectos de la notificacion durante la ejecucion del
contrato.

f)  Autorizacion de notificacion de la decision de la Entidad sobre la solicitud de ampliacion de
plazo mediante medios electrénicos de comunicacion ** (Anexo N° 10).

g) Detalle del precio de la oferta de cada uno de los bienes que conforman el paquete?!?.

h) Carta de Autorizacion para el pago con abonos en la Cuenta Interbancaria del proveedor
conforme lo establece la Directiva de Tesoreria N° 001-2007-EF/77.15, segin Anexo N° 11.
En el caso de proveedores no domiciliados, el nUmero de su cuenta bancaria y la entidad
bancaria en el exterior.

Importante

e En caso que el postor ganador de la buena pro sea un consorcio, las garantias que presente
este para el perfeccionamiento del contrato, asi como durante la ejecucion contractual, de ser
el caso, ademas de cumplir con las condiciones establecidas en el articulo 33 de la Ley y en el
articulo 148 del Reglamento, deben consignar expresamente el nombre completo o la
denominacion o razon social de los integrantes del consorcio, en calidad de garantizados, de lo
contrario no podran ser aceptadas por las Entidades. No se cumple el requisito antes indicado
si se consigna Unicamente la denominacién del consorcio, conforme lo dispuesto en la Directiva
“Participacion de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones del Estado”.

e Enlos contratos cuyos montos sean iguales o menores a doscientos mil Soles (S/ 200,000.00),
no corresponde presentar garantia de fiel cumplimiento de contrato ni garantia de fiel
cumplimiento por prestaciones accesorias. Dicha excepcion también aplica a los contratos
derivados de procedimientos de seleccién por relacién de items, cuando el monto del item
adjudicado o la sumatoria de los montos de los items adjudicados no supere el monto sefialado
anteriormente, conforme a lo dispuesto en el literal a) del articulo 152 del Reglamento.

10

11

12

En caso de transferencia interbancaria.

Para mayor informacion de las Entidades usuarias y del Catélogo de Servicios de la Plataforma de Interoperabilidad del
Estado — PIDE ingresar al siguiente enlace https://www.gobiernodigital.gob.pe/interoperabilidad/

En tanto se implemente la funcionalidad en el SEACE, de conformidad con la Primera Disposicion Complementaria Transitoria
del Decreto Supremo N° 234-2022-EF.

Incluir solo en caso de contrataciones por paquete.
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2.5.

2.6.

Importante

e Corresponde a la Entidad verificar que las garantias presentadas por el postor ganador de la
buena pro cumplan con los requisitos y condiciones necesarios para su aceptacion y eventual
ejecucion, sin perjuicio de la determinacion de las responsabilidades funcionales que
correspondan.

e De conformidad con el Reglamento Consular del Perl aprobado mediante Decreto Supremo
N° 076-2005-RE para que los documentos publicos y privados extendidos en el exterior tengan
validez en el Perq, deben estar legalizados por los funcionarios consulares peruanos y
refrendados por el Ministerio de Relaciones Exteriores del Per(, salvo que se trate de
documentos publicos emitidos en paises que formen parte del Convenio de la Apostilla, en
cuyo caso bastara con que estos cuenten con la Apostilla de la Haya?®,

e La Entidad no puede exigir documentaciéon o informacién adicional a la consignada en el
presente numeral para el perfeccionamiento del contrato.

PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO

El contrato se perfecciona con la suscripcién del documento que lo contiene. Para dicho efecto
el postor ganador de la buena pro, dentro del plazo previsto en el articulo 141 del Reglamento,
debe presentar la documentacion requerida en Av. Matias Manzanilla N° 512 Urb. San Miguel
—Ica-Ica-Ica.

FORMA DE PAGO

La Entidad debera realizar el pago de la contraprestaciéon pactada a favor del contratista en
PAGOS PARCIALES, como se detalla:

— Primer Pago: Setenta [70%] por ciento del Monto Total del Contrato, una vez realizada la
culminacién de la entrega de los bienes, a satisfaccién de la entidad.

— Segundo Pago [30%] por ciento del Monto Total del Contrato, una vez entregados los
uniformes con los arreglos finales.

De acuerdo con el articulo 171 del Reglamento, para efectos del pago de las contraprestaciones
ejecutadas por el contratista, la Entidad debera contar con la siguiente documentacion:

— Constancia de Recepcion de los bienes, otorgada por el responsable del Area de Almacén de
la Entidad.

— Acta de conformidad suscrita por el Jefe de la Unidad de Administracion, previo informe del
Técnico en Personal de la entidad, dando la conformidad de la prestacién efectuada.

— Comprobante de pago.

La Entidad deberé realizar el pago dentro de los diez [10] dias calendarios al otorgamiento de la
conformidad respectiva, siempre que se verifiguen las demas condiciones establecidas.

La documentacion debera ser presentada en Mesa de Partes de la Oficina Registral Ica, sito en
Av. Matias Manzanilla N° 512 Urb. San Miguel —Ica—Ica-Ica, en el horario de 08:30 a 16:30
horas; o mediante mesade partes virtual de la Entidad [mesadetramitell@sunarp.gob.pe].

13

Segun lo previsto en la Opinién N° 009-2016/DTN.
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CAPITULO Il
REQUERIMIENTO

Importante

De conformidad con el numeral 29.8 del articulo 29 del Reglamento, el &rea usuaria es responsable
de la adecuada formulacién del requerimiento, debiendo asegurar la calidad técnica y reducir la
necesidad de su reformulacion por errores o deficiencias técnicas que repercutan en el proceso de
contratacion.

3.1. ESPECIFICACIONES TECNICAS

3.1.1.

3.1.2.

3.1.3.

3.1.4.

3.1.5.

3.151

DENOMINACION DE LA CONTRATACION
Adquisicion del Uniforme Institucional de Verano e Invierno 2025 para el personal de la Zona
Registral N° XI.

FINALIDAD PUBLICA

Proveer al personal [D.Leg. N° 728] de la Zona Registral N° Xa de la indumentaria adecuada
para el adecuado desarrollo de sus actividades laborales e incentivar la identificacion
institucional.

ANTECEDENTES

e Acta de Laudo Arbitral del 28 de octubre 2006.

e Resolucion de la Superintendencia Nacional de los Registros Publicos N°293-2005-
SUNARP/SN aprobé la Directiva N°005-2005-SUNARP/GAF para el otorgamiento del
Uniforme Institucional al Personal de la SUNARP.

e D.S. N°010-2003-TR — TUO del D.L. N°25593 — Ley de Relaciones Colectivas de Trabajo
y su reglamento aprobado por D.S. N°011-92-TR.

OBJETIVOS DE LA CONTRATACION

Objetivo General:
o Fortalecer la imagen institucional de la ZONA, ante el publico usuario, uniformizando la
presentacion de los trabajadores en el centro de labores.

Objetivos Especificos:

e Dotar de uniformes de verano a medida al personal contratado bajo el Régimen Laboral
de la Actividad Privada — D.Leg. N° 728.

¢ Dotar de uniformes de invierno a medida al personal contratado bajo el Régimen Laboral
de la Actividad Privada — D.Leg. N° 728.

ALCANCE Y DESCRIPCION DE LOS BIENES A CONTRATAR

CARACTERISTICAS DE LOS BIENES Y CONDICIONES

Caracteristicas Técnicas: Se adjuntan las especificaciones técnicas remitidas por la Oficina
General de Recursos Humanos de la Sede Central, mediante Oficio Circular N° 72-2023-
SUNARP/OGRH.

Los bienes a adquirirse deberan ser:

e Nuevos [de primer uso].
e Confeccionados sobre medida.
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A la fecha, el personal beneficiario de los Uniformes Institucionales Verano e Invierno 2025,
en el caso del Uniforme de verano, esta compuesto por Treinta y Cuatro [34] Damas y
Treinta'y Dos [32] Caballeros.

En el caso del Uniforme de Invierno, esta compuesto por Treinta y Cuatro [34] Damas y
Treinta y Dos [32] Caballeros, por tanto los uniformes estan constituidos de acuerdo a la

siguiente distribucion:

item Detalle Presentacién | Cantidad | Total
Saco Unidad 1 34
Uniforme de Pantalén Unidad 1 34
Verano para Falda Unidad 1 34
Damas Blusas M/C Unidad 2 68
1 Sacén Unidad 1 34
. Chaleco Unidad 1 34
Uniforme de . -
) Pantalén Unidad 1 34
Invierno para -
Damas Falda Un!dad 1 34
Blusas M/L Unidad 2 68
Chompa Unidad 1 34
ftem Detalle Presentacion | Cantidad | Total
Saco Unidad 1 32
Uniforme de Pantaléon Unidad 2 64
Verano para Camisas Unidad 2 64
Caballeros Corbata Unidad 1 32
2 -
Saco Unidad 1 32
Uniforme de Pantalén Unidad 2 64
Invierno para Camisas Unidad 2 64
Caballeros Corbata Unidad 1 32
Pullover Unidad 1 32
item Detalle Presentacién | Cantidad | Total
Calzado de Verano para Damas Par 1 34
Calzado de Invierno para Damas Par 1 34
Calzado de Verano para Caballeros Par 1 32
3 Calzado, Carteras |Calzado de Invierno para Caballeros Par 1 32
y Correas Cartera de Verano para Damas Unidad 1 34
Cartera de Invierno para Damas Unidad 1 34
Correas de Verano para Caballeros Unidad 1 32
Correas de Invierno para Caballeros Unidad 1 32

Condiciones de operacion: El inicio de la prestacion sera a partir de:

e item 1 - Uniforme para Damas y chompas: El dia siguiente de suscrito el contrato y no

desde la entrega de las telas por un tercero.

e Item 2 - Uniforme para Caballeros y pullover: El dia siguiente de suscrito el contrato y

no desde la entrega de las telas por un tercero.

e [tem 3 - Carteras, correas y calzado: El dia siguiente de recibida la relacion de tallas.24

La finalizacién de la prestacion incluye los ajustes y arreglos finales de las prendas por el

proveedor a fin de determinar si corresponde o no penalidad, bajo responsabilidad.

14 Adicionalmente, el postor ganador de la Buena Pro debera entregar seis [6] pares de calzados para Damas por cada
estacion [Verano / Invierno] en las tallas 35, 36, 37, 38, 39y 40; con la finalidad de realizar la medida al personal femenino y
remitir las tallas correspondientes. Dichos calzados podran ser de materiales diferentes a los requeridos en las Bases, pero
deberan mantener las medidas que use el proveedor. La entrega de dichos calzados debera realizarse en el plazo maximo
de dos [2] dias calendarios de suscrito el contrato o recepcién via correo electronico de la orden de compra, segin
corresponda. Estos calzados seran devueltos al finalizar la toma de medida por parte del personal.

©/
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Embalaje y rotulado: Los bienes deberan estar correctamente embalados y protegidos para
su traslado a fin de que lleguen en 6ptimas condiciones para su uso a las instalaciones de la
Zona Registral N° XI. La oferta del postor debera incluir el costo de transporte y otros gastos
de ser necesarios para la entrega de los bienes.

Los uniformes: saco, sacon, pantalones, faldas, chalecos, segin corresponda a
uniformes de verano o de invierno, de caballeros o de damas, seran entregados cada uno
en su colgador plastico anatémico y su respectivo porta terno, rotulado con tarjetero
transparente donde se debe indicar el nombre del beneficiario, temporada, talla 0 medidas
y la oficina de destino. Las prendas deberan estar totalmente remalladas, y exentas de
defectos de confeccion, acabados en su parte externa, como interna (Costuras saltadas,
hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, etc.).

Las camisas deberan ser entregadas individualmente, presentadas sobre cartén fijada
con alfileres, con bolsa plastica y en caja de cartén, en cuya parte externa debera indicar:
nombre del beneficiario, temporada, talla, y oficina de destino.

Las blusas deberan ser entregadas individualmente en bolsas de plastico, donde se debe
indicar: nombre de la beneficiaria, temporada, talla, y oficina de destino.

Las corbatas deberan ser presentadas en envase de cajas de cartén. La prenda debe
tener buen acabado de confeccién. La prenda debera estar exento de defectos de
confeccién y acabados en su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas,
hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, etc.

Cada cartera debera entregarse en una bolsa protectora de material tocuyo, con el logo
y/o marca estampada que identifique su marca. La presentacion sera en bolsa plastica con
asas, y con la marca estampada que identifique la empresa.

En la parte exterior de la bolsa debera figurar la temporada, nombre de la usuaria y la
oficina de destino.

Cada correa deberd entregarse en un estuche con la marca del confeccionista.

El calzado, cada par, debera ser envuelto en papel de seda de buena calidad y apariencia,
en envase de caja de cartén micro corrugado plastificado mate. Debajo de la tapa de la
caja debe haber instrucciones sobre el mantenimiento y buen uso del calzado y con su
bolsa respectiva con la marca de la empresa. En la parte exterior de la caja debera figurar:
nombre del beneficiario, temporada, talla, color, y oficina de destino.

Las chompas y pullovers deberan ser entregadas individualmente en bolsas de plastico,
donde se debe indicar: nombre del beneficiario, talla, y oficina de destino.

Acondicionamiento, montaje e instalacion: No corresponde.

Modalidad de ejecucién contractual: No corresponde.

Seguros: No corresponde.

Garantia comercial:

Alcance de la Garantia

El proveedor debera efectuar las composturas por defecto de confeccién o fabricacion, (no
comprende composturas por variacion en talla, medida o similares), durante los plazos de
garantia.

Con la finalidad de garantizar el cumplimiento de los plazos previstos el proveedor
presentara la garantia comercial correspondiente, la cual cubrira hasta la compostura total
de las prendas objeto de devolucion y reclamo.
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3.1.5.2

3.153

Periodo de la Garantia

El periodo de la garantia de los bienes sera de un [1] afio como minimo, se debe entender
gue dentro del periodo de garantia el contratista aceptara los cambios a que hubiera lugar
previa coordinacion con el trabajador.

Inicio del cémputo del periodo de garantia
La condicion de inicio del cémputo del periodo de garantia se considerara a partir del
otorgamiento de la conformidad.

Condiciones de la Garantia
Una vez detectado el defecto de confeccién o fabricacion de las prendas y los bienes el
area usuaria comunicard al contratista la observacion para hacer efectiva la garantia.

Disponibilidad de servicios y repuestos: No corresponde.

Visitas y muestras: No corresponde.®

Forma de entrega:

Los bienes que se entreguen, se ajustaran a las especificaciones técnicas sefialadas, no
siendo posible cambiarlos por otros semejantes o de otras caracteristicas.

Los bienes en la cantidad contratada, seran entregados en el Almacén de la Zona Registral
N° XI por el contratista o un representante autorizado dentro del plazo sefialado, para su
posterior evaluacion.

En caso de que las fechas previstas para las entregas de los bienes correspondan a dias
no laborables, estas deberan efectuarse el primer dia habil siguiente.

Los requerimientos técnicos minimos serdn evaluados por un especialista con
conocimiento en textiles, confeccién y cueros, conforme a los procedimientos indicados en
el Anexo Il: Metodologia de Evaluacién de las prendas y accesorios de cuero del
Uniforme Institucional.®

Si el total o parte de uniformes no cumple con las caracteristicas técnicas y condiciones
ofrecidas, la Zona no efectuara la recepcion, debiendo ser considerada como no ejecutada
la prestacion hasta que el contratista cumpla con subsanar, reponer o reemplazar los
bienes observados en forma integra y total, para lo cual se aplicaran las penalidades que
correspondan.

Una vez recibidos los uniformes seran entregados al personal de la Zona, el que contara
con un plazo maximo de cuatro [4] dias calendarios para hacer conocer por escrito si alin
existiese disconformidad y proceder a su inmediata devolucion al almacén de la entidad.
El proveedor ganador de la buena pro, procedera de inmediato a tomar las acciones a fin
de corregir, subsanar, cambiar, modificar, el bien devuelto de acuerdo a las tallas y
medidas del trabajador, debiendo ser entregado al personal en un plazo minimo de dos [2]
dias y maximo de siete [07] dias calendarios. De no procederse de acuerdo a lo sefialado,
la Zona queda facultada y podré devolver al proveedor los bienes que no cumplan con las
medidas tomadas a los beneficiarios, con la finalidad que proceda con el arreglo de los
defectos o su cambio y aplicar las penalidades que correspondan.

PRESTACIONES ACCESORIAS A LA PRESTACION PRINCIPAL

No corresponde.

REQUISITOS DEL PROVEEDOR Y/O PERSONAL

El proveedor, persona natural o juridica, para la confeccién de los Uniformes Institucionales
Verano e Invierno 2025, debe estar debidamente constituido, con RUC Activo, debe tener
como un minimo de dos [2] afios de experiencia en lo siguiente:

15

16

SE ABSUELVE la Consulta N° 1, formulada por el participante ROYAL FASHION SAC, indicandose que, Unicamente el
contratista debera entregar las muestras de las telas a utilizar en la confeccion de los uniformes dentro de los siete [7] dias
calendario de suscrito el contrato.

SE ABSUELVE la Consulta N° 44, formulada por el participante INVERSIONES E' D & D S.A.C., indicandose que, Unicamente
el contratista debera entregar las muestras de las telas a utilizar en la confeccién de los uniformes dentro de los siete [7]
dias calendario de suscrito el contrato.

Respecto a lo sefialado en el Anexo Il: Metodologia de Evaluacién de las prendas del Uniforme Institucional, éste se
refiere a la evaluacion a realizar a los productos finales presentados por el contratista, de los cuales se elegiran algunos al
azar a fin de verificar el cumplimiento de la especificaciones técnicas.

Q/
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e Confeccién de bienes iguales [uniformes institucionales] y/o similares [uniformes en
general] para instituciones publicas o privadas, respecto a los items 1y 2.

e Confeccion de bienes iguales [carteras, correas y calzado] y/o similares [articulos de cuero
en general] para instituciones publicas o privadas, respecto a los items 3.

3.1.54 LUGARY PLAZO DE ENTREGA

Lugar:

Los bienes seran entregados en el almacén de la Zona Registral N° XI, sito en Av. Matias
Manzanilla N° 512 [Tercer Piso] Urb. San Miguel — Ica —Ica — Ica, de lunes a viernes en el
horario de 8:30 a.m. a 4:30 p.m.

Plazo:
Los bienes materia de la presente convocatoria se entregaran en los plazos maximos
sefialados en el cuadro siguiente:

item Descripcion Plazo de Entrega

1 | Uniforme de Verano e Invierno para Damas 50 dias calendarios

2 | Uniforme de Verano e Invierro para Caballeros |50 dias calendarios

3 | Calzado, Carteras y Correas 50 dias calendarios

Respecto a la toma de medidas y pruebas para los items N° 1y 2, éstas se realizaran previa
coordinacién con la Entidad en un plazo no mayor de Siete [7] dias calendarios de suscrito
el contrato, en las siguientes direcciones y horarios:

Oficina Direccion Horario

Oficina Registral Ica

T i (o]
A\_/. Matias Manzanilla N° 512 Urb. San De 8:30 a.m. a 4:30 p.m.
Miguel — Ica — Ica — Ica.

Oficina Registral Chincha

Prolongacion Lima N° 775 Urb. La

Arboleda — Chincha Alta — Chincha — Ica De 8:30 a.m. a 4:30 p.m.

Oficina Registral Pisco

Av. Las Américas N° 790 Urb. Santa Rosa

_ San Andrés — Pisco — Ica De 8:30 a.m. a 4:30 p.m.

Oficina Registral Nasca

Av. Pachacutec S/N - Vista Alegre
Nasca — Ica

" |De 8:30 a.m. a 4:30 p.m.

3.1.55

3.15.6

3.1.5.7

3.1.5.8

El contratista debera entregar dentro de los siete [7] dias de suscrito el contrato, las
muestras de las telas a utilizar en la confeccion de los uniformes (Item N° 1y 2).17

ENTREGABLES
No corresponde.

CONFIDENCIALIDAD

El contratista se compromete a mantener en reserva y no revelar a terceros la informacién
gue le sea suministrada por la Zona, excepto en cuanto resultare estrictamente necesario
para el cumplimiento del contrato y que restringird la revelacion de dicha informacion solo a
sus empleados, sobre la base de “necesidad de conocer”.

SISTEMAS DE CONTRATACION
El presente procedimiento se rige por el sistema de A Suma Alzada.

FORMA DE PAGO
La Entidad deberd realizar el pago de la contraprestacion pactada a favor del contratista en
PAGOS PARCIALES, como se detalla:

17 SE ABSUELVE la Consulta N° 2, formulada por el participante ROYAL FASHION SAC, indicandose que, Unicamente el
contratista debera entregar las muestras de las telas a utilizar en la confeccion de los uniformes dentro de los siete [7] dias
calendario de suscrito el contrato.
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— EI 70% del Monto Total del Contrato, una vez realizada la culminacién de la entrega de los
bienes, a satisfaccion de la entidad.
— EI 30% restante, una vez entregado los uniformes con arreglos finales.

De acuerdo con el articulo 171 del Reglamento, para efectos del pago de las
contraprestaciones ejecutadas por el contratista, la Entidad debera contar con la siguiente
documentacion:

— Constancia de Recepcién de los bienes, otorgada por el responsable del Area de Almacén
de la Entidad.

— Acta de conformidad suscrita por el Jefe de la Unidad de Administracion, previo informe
del Técnico en Personal de la entidad, dando la conformidad de la prestacién efectuada.

— Comprobante de pago.

La Entidad debera realizar el pago dentro de los diez (10) dias calendarios al otorgamiento
de la conformidad respectiva, siempre que se verifiquen las demas condiciones establecidas.

3.1.5.9 PENALIDADES
La penalidad por mora se aplicard de acuerdo a lo establecido en la Norma Vigente los
articulos 161° y 162° del Reglamento de la Ley de Contrataciones.

3.1.5.10 OTRAS PENALIDADES
En aplicacion a lo dispuesto por el Art. 134° del Reglamento de la Ley de Contrataciones del
Estado, estas penalidades se calcularan en forma independiente a la penalidad por mora.
Se aplicara como otras penalidades las siguientes:

N° | Supuestos de aplicacion de penalidad F°fma dle Procedimiento
céalculo
Por la entrega de prendas mal
confeccionadas [prendas observadas] que
superen el Treinta [30%] por ciento de la Elaboracion de Acta de
cantidad total de prendas entregadas por Observaciones por parte
el proveedor por item, en caso: Dos [2%] por | del Area de Personal para
- Iguale o supere las Ciento Diecisiete ciento del la Oficina Registral de Ica
1 [117] unidades, aplicable al item N° 1: valor y Ayacucho. Para las
Uniforme para Damas. adjudicado Oficinas Registrales de
- lguale o supere las Ciento Dieciséis por cada Nasca, Pisco y Chincha,
[116] unidades, aplicable al item N° 2: item. el Acta sera realizada por
Uniforme para Caballeros. el responsable de cada
- lguale o supere las Setenta [75] Oficina Registral.
unidades, aplicable al item N° 3:
Calzado, Carteras y Correas.
Por la entrega de prendas que presenten
observaciones aln después de arreglos,
en caso:
- lguale o supere las Treinta y Seis [36] | Uno [1%] por
unidades, aplicable al item N° 1: ciento del Informe Técnico realizado
5 Uniforme para Damas. valor por especialista textil
- Iguale o supere las Treinta y Cinco [35] | adjudicado independiente indicando
unidades, aplicable al Item N° 2: por cada observaciones existentes.
Uniforme para Caballeros. item.
- lguale o supere las Veintitres [23]
unidades, aplicable al Iltem N° 3:
Calzado, Carteras y Correas.

3.1.5.11 RESPONSABILIDAD POR VICIOS OCULTOS
La conformidad no invalida cualquier reclamo posterior que pudiera suscitarse, por parte de
la Zona, al detectarse alguna deficiencia en los uniformes durante su uso.
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3.15.12

3.1.5.13

3.1.5.14

3.1.5.15

El contratista sera responsable por los vicios ocultos de los bienes ofertados, conforme a lo
indicado en el Articulo 146° del Reglamento de la Ley de Contrataciones con el Estado, por
el periodo de un [1] afio.

CLAUSULA DE ANTICORRUPCION

El contratista declara y garantiza no haber, directa o indirectamente o tratandose de una
persona juridica a través de sus socios, integrantes de los 6rganos de administracion,
apoderados, representantes legales, funcionarios, asesores o personas vinculadas a las que
se refiere el articulo 7 del reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado, ofrecido,
negociado o efectuado, cualquier pago o, en general, cualquier beneficio o incentivo ilegal en
relacion al presente servicio.

Asimismo, el contratista se obliga a conducirse en todo momento, durante la ejecucion de la
orden de compra, con honestidad, probidad veracidad e integridad y no cometer acciones
ilegales o de corrupcion, directa o indirecta a través de sus socios, accionistas de los érganos
de administracion, apoderados o representantes legales, asesores y personas vinculadas a
las que refiere el articulo 7 de la Ley de Contrataciones del estado.

Ademas, el contratista se compromete a comunicar a las autoridades competentes, de
manera directa y oportuna, cualquier acto o conducta ilicita o corrupta de la que tuviera
conocimiento y adoptar medidas técnicas, organizativas y/o de personal apropiadas para
evitar los referidos actos o practicas.

Finalmente, EL CONTRATISTA se compromete a no colocar a los funcionarios publicos con
los que deba interactuar, en situaciones refiidas con la ética. En tal sentido, reconoce y acepta
la prohibicién de ofrecerles a estos cualesquiera tipos de obsequio, donacion, beneficio y/o
gratificacion, ya sea de bienes y servicios, cualquiera sea la finalidad con la que se lo haga.

CONFORMIDAD

El Acta de conformidad ser& emitida por el Jefe de la Unidad de Administracion, previo informe
del Técnico en Personal de LA ENTIDAD [Area usuaria], dando la conformidad de la
prestacion efectuada.

ANEXOS

Anexo |: Especificaciones Técnicas

Anexo Il: Metodologia de Evaluacién de las prendas y accesorios de cuero del Uniforme
Institucional.

REAJUSTE DE LOS PAGOS
No corresponde.

Importante

Para determinar que los postores cuentan con las capacidades necesarias para ejecutar el contrato, el
organo encargado de las contrataciones o el comité de seleccion, segin corresponda, incorpora los
requisitos de calificacion previstos por el area usuaria en el requerimiento, no pudiendo incluirse requisitos
adicionales, ni distintos a los siguientes:
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Anexo |. Especificaciones Técnicas
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ITEM N° 1
UNIFORMES DE VERANO E INVIERNO PARA
DAMAS
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA DEL UNIFORME PARA DAMAS -
VERANO 2025

DESCRIPCION DETALLADA DE LA TELA, CONSTRUCCION O CONFECCION DE LOS
UNIFORMES DE VERANO DE DAMA

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA DAMAS VERANO: ZONA CALIDA SACO — PANTALON-
FALDA

ESPECIFICACION TECNICA TELA DE UNIFORME DAMAS VERANO 2025

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARASACO, FALDA Y PANTALON

TIPO DE TEJIDO : LANILLA TROPICAL COLOR ENTERO STRETCH
DESCRIPCION : LANILLA TROPICAL

COMPOSICION (ASTM D-629 parte . |(54 % LANA 44% POLIESTER 2% ELASTANO)
18.6.2) " - 5% (EXCEPTO FILETES)

COLOR GRIS CLARO

ANCHO ENTRE ORILLOS : [148 CMS MINIMO

PESO GRMS/LINIALES (ASTM D-3776) | : [270 +- 5% (INCLUYE ORILLOS)

PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) : 177 +- 5%

ARMADURA . [TELA
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059) :

Urdimbre| : [Nm 2/74 +-3 % (EXCEPTO FILETES)

Trama| : [Nm 1/37 +-5 %

DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM
D- 3775)

Urdimbre| : [30.8 +- 3 hilos

Trama| : [26.2 +- 3 hilos

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-
135)

Urdimbre| : |-1.5 % MAXIMO

Tramal : |-1.0 % MAXIMO

SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises : 13.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) : 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) : 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) : 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) : 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) : 4.0 MINIMO
ACABADO : [TREMOFIJADO Y DECATIZADO
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA BLUSA MODELO 1Y 2

TIPO DE TEJIDO

. IPLANO

Urdimbre Trama

DESCRIPCION . [DOBBY DISENO GRANIZO
COLOR : |CELESTE BEBE (1) Y LILA BEBE (2)

65 % ALGODON +-5 — 35 % POLIESTER +-5
COMPOSICION . |(Mezcla Intima)

" 165 % ALGODON +-5 — 35 % POLIESTER +-5

(Mezcla intima)

PESO GRMS/M2 — ASTM D3776 1 124 +-5
ARMADURA . DOBBY
TITULO DEL HILADO — ASTM D1059 :
Urdimbre| : [50/1 +-5%
Trama| : [50/1 +-5 %
N° DE HILOS POR PULGADA ACABADA
(ASTM D-3775)
Urdimbre| : {141 +- 5 hilos
Trama| : |100 +- 5 hilos
RESISTENCIA A LA TRACCION KgF —
IASTM D5034
Urdimbre| : |11 min.
Trama| : |11 min.
SOLIDEZ DE COLOR :
A LA LUZ - AATCC-16 . 3.0 MINIMO
AL SUDOR ACIDO - AATCC-15 : 13.0 MINIMO
AL FROTE SECO - AATCC 8 : 3.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO - AATCC-8 . 2.0 MINIMO
AL LAVADO DOMESTICO — AATCC 61 : 13.0 MINIMO

ACABADO

HILO COLOR: TENIDO CON COLORANTES
TINA/DISPERSO

: [TELA: BLANQUEO, MERCERIZADO,

BLANQUEADOR OPTICO, RESINA, PRE-

ENCOGIDO
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS
CONFECCION Y ACABADOS DEL UNIFORME PARA DAMAS - VERANO 202518

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y

ACABADOS: SACO MANGA LARGA - VERANO

MODELO

De acuerdo al disefio

CONFECCION

A sobre medida seglin usuaria

CUELLO

Smoking, segun disefio. El cuello debe ser simétrico.

DELANTERO
EXTERNO

Consta de 1 corte lateral princesa a cada lado que nace en la sisa y termina en
el ruedo.

Lleva 2 ojales y 2 botones N° 40L distribuidos proporcionalmente uno debajo del
otro.

Dos bolsillos exteriores tipo parche con simulacion de doble bolsillo y pespunte
a 7mm-7ppp, ubicados a 2cm del corte princesa, segun disefio.
Termino del ruedo delantero recto.

DELANTERO
INTERNO

Lleva un bolsillo recto tipo cartera, con vivo de tela principal y atraque medida
luna (maquina industrial atracadora) en contraste en los extremos, segun disefio.
Pespunte y sesgo (en contraste)

Pespunte tipo hilvan (cadena al reverso) aplicado en el forro a 2mm de distancia
aproximada en paralelo del sesgo de forro, ademas el sesgo esta armado con
un cordon de refuerzo que esta insertado entre la unién de la vuelta y forro
(incluyendo cogotera).

Prenda remallada en el interior.

ESPALDA

La espalda tendré corte anatomico en el centro, sera orillado y unido con costura
recta con ensanche de 2cm (IR) por lado. Lleva corte princesa y termina hacia
la basta unidos con costura recta a 1cm (IR).

En la parte central de la espalda del forro llevara fuelle de 2cm de profundidad
(terminado) y 30cm de largo.

BOTONES

En el delantero lleva 2 botones, 100% poliéster, N° 40L, més 1 botdn de repuesto
en el interior.
Todos los botones son al tono de la tela principal y tefiidos en su masa.

OJALES

Lleva 2 ojales horizontales de tela de 2.7cm de largo, con vivos simétricos de
tela. Distribuidos proporcionalmente uno debajo del otro

VUELTA

La vuelta segun disefio de la misma tela principal. Llevara entretela tejida
fusionable.

MANGAS

Larga con basta de 4cm (IR)
Manga mayor y menor unido ¢/301 a 2cm(IR)

HOMBRERAS

De espuma forradas y orilladas ¢/504

BASTA

De ruedo 4 +/- 0.2 cm (Incluido remalle) reforzados con entretela tejida
fusionable.

ENSANCHES

De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales (costados y centro de
espalda), y de 1cm (IR) en costuras auxiliares.

FORRO

Totalmente forrado, material 100% poliéster, a tono de tela.*®

HILO

De costura, poliéster 100%, titulo 40/2

COSTURAS

Tipo de costura: 301y con 11 ppp +/- 10 %

REMALLES

El ancho de remalle es de 0.5 +/- 0.1 cm

ENTRETELA

Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr, fusionados en maquina
fusionadora para delanteros, vuelta delantero, vista de bolsillos interno, vivos de
ojales, espalda superior, sisa, cogotera, cabeza de manga, en bolsillo parche,
botamanga.

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:
Etigueta de marca del confeccionista, etigueta de marca de tela, talla e

instrucciones de cuidado, lavado y uso. Segun disefio.

18 SE ABSUELVE la Consulta N° 27, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que,
margenes de tolerancia +/- seran:
Para medidas menores o iguales a 5 cm sera de +/- 1 mm con simetria.
Para medidas mayores a 5 cm sera de +/- 2 mm con simetria.

19 SE ABSUELVE la Consulta N° 28, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, es un error

de tipeo, el forro del saco debe ser al tono de la tela [Gris claro].
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ACABADOS

La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

La prenda deberd estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,

CUELLO SMOKING

Corte princesa,
unido a 1cm(l.R)
con ¢/301 y orillado.

Hombros unidos a 1cm.(I.R.)
por lado con ¢/301 y orillado

etc.)
HOMBRERAS CUADRO DE INSUMOS

Hombreras de espuma COLOR

forrado(forro), orillado c/504 TIPO DE FORRO 100% POLIESTER

o ok e SACO MANGA LARGA [~ - -
chorrera sesgada(tela principal)
pegadas en la union de HILO COSTURA FORRO| 402 ATONO
cbza. de manga HILO DE REMALLE ATONO
DELANTERO MODELO DEBOTON | POLIESTER ATONO
SESGOPESPUNTE  |ACABADO INTERNO | CONTRASTE

~N

VISTA INTERNA

BOLSILLO CON SIMULACION DE DOBLE BOLSILLO

13cm
S —
simulacion de doble
bolsillo de la misma

tela principal

3cm

bolsillo
embolsado
¢/ forro ¢/301

Margen de pespunte de
Tmm-7ppp ¢/ doble hilo al tono

\§
. .
Delantero Derscho y O Delantero izquierdo
02 ojales de tela de = » 02 botones N° 40

\ 4cm de cruce total

2.7cm de largo 2.5¢m altono de la
distribuidos 1. gem cm tela principal
proporcionalmente. ©
ESPALDA
hombros
1cm(IR) costuras
Entretela tejida fusionable abiertas
-Parte superior espalda.
-Sisa.
BOLSILLO INTERNO
Tipo cartera, vivo (tela) de 1cm,
Corte central 11cm de abert. x14 cm de profund.
costura abierta Vivo fusionado clentretela tejida.
de 2cm por lado (I.R) Forro Bolsa de Forro de una sola pieza
unido con ¢/301 y costura cosida ¢/301 y orillada en los costados.
costados! remallado tumbada Atraque SEMI LUNAR en extremos
costura abierta color contraste.  gesgo /Pespunte
de 2cm por lado (I.R) (CONTRASTE)
unido con ¢/301y Sesgo de forro armado
remallado clcintillo de refuerzo y
) pespunte tipo HILVAN
5cm (Cadeneta al reverso)
( Abertura montada
el atraque de la abertura
es interno, de tal forma de que por
el anveT‘o se aprecia el mismo O
» > » TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
» > »COSTURA: 11 PP.P +/-10% (C/301) margen de
. pespunte
» > »REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm. Etiqueta de tela, Pegado 6301 de quiebre
a 1/16" en todo el contorno a1/16"

(hilo tono de la etiqueta)
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y

ACABADOS: PANTALON SIN FORRO

MODELO Clésico, de acuerdo al modelo adjunto, sin forro
CONFECCION A sobre medida segln usuaria
PRETINA Pretina recta de 3.5cm de alto, fusionado con entretela tejida fusionable, con
pespunte en su contorno al tono de la tela.?°
Lleva corte diagonal, con doble pespunte (ler: pespunte a 1/16", 2do:
DELANTERO pespunte a Q.5cm del '1er pespunte) 7ppp con do_ble~ hilo al tono. Ademas,
lleva un bolsillo de tela inserto en el corte, segun disefio.?!
En la parte central superior lleva un cierre de nylon
Con canesu de 6 +/- 0.3 cm de alto en costados, 9.5 +/- 0.3 cm de alto en el
POSTERIOR centro posterior.
Lleva bolsillo en el posterior de 11 +/- 0.3 cm de abertura, segun disefio
CIERRE Cierre de nylon, largo segln usuaria al tono de la tela principal
BOTONES 2 botones N°24 a tono en la pretina, mas 1 boton de repuesto en el interior.
OJALES Lleva 2 ojales horizontales de 2cm de largo, bordado hecho en maquina
BORDADOS ojaladora en pretina.
BASTA De 5 +/- 0.3 cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible
En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2cm a cada lado y
termina en la parte inferior con ensanche de 1cm, unido c¢/301
ENSANCHES En Ios_ costados, orillado y unido ¢/301 con ensanche de 2cm (IR) En la
entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR)
En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2cm (IR)en la parte superior
y en la parte inferior de 1cm(IR) segun indica el grafico
HILOS De costura con 40/2, 100% poliéster 100%, a tono de la tela
COSTURAS Tipo de costura: 301y con 11 ppp +/- 10 %
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5 +/- 0.1 cm
Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80+/-5% gr/m2, fusionados en
ENTRETELA magquina fusionadora para la pretina y tricotex de 60 +/- 5% gr para la gareta
y gareton.
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, talla e instrucciones de cuidado, lavado
y uso. Segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

La prenda deberd estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)

20 SE ABSUELVE la Consulta N° 29, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, es un error

de tipeo, el forro del pantalén debe ser al tono de la tela.

2L SE ABSUELVE la Consulta N° 30, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, el bolsillo

para USB es de la misma tela principal.

Q/
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PANTALON SIN FORRO

CUADRO DE INSUMOS

/

de 1/16" /

CION COLOR [
HILO PESPUNTE |
{} HILO COSTURA FORRO 402 ATONO [
lado superior de la pretina con O DE X |
margen de pespunte 0.7cm
pretina con un solo hilo a tono de la tela 11ppp ¢/301 CIERRE NYLON ATONO ‘
de 3.5cm'd\e alto f o 5 POLIESTER A ‘
e |
""""""""""""""" —~a Pespunte inferior margen de 1/16"
\ con hilo un solo hilo a' lono de la tela 11ppp ¢/301 £ \
corte k BOLSIL LO'\ / -
diagonsl para USB { —w corte diagonal
Gareta funcional
fusionado-rinateadn) de la misma
pespunts a 2.5 cm tela principal
margen de Doble pespunte
pespunte 1er: pespunte a /16"

2do: pespunte de a 0.5
del 1er pespunte 7ppp
con doble hilo al tono

N~ >
( N
entrada ojal para boton —~._1 boton N°24
4 de ojal interno & extensmn al lcno
margen de de 1cm
pespunte 7mm ] interna
' "
1.75¢m v || margen de =&__’
=] i| pespunte
/16"
‘}\ margen de § :\ 6cm
pespunte b
116"}
T—— H \\
elantero 1cm(IR)
osturas abiertas \_ y

Detalle de bolsillo posterior

Luz de bolsillo
de 0.5cm de alto

= traque diagonal
(con maqulna
1cm at

margen de pespunte o s
2l tono de !d lela

de 2mm-7ppp doble hilo al tono

Detalle de CANESU

6cm  canesu unido a 1cm (IR)
e (costuras tumbadas)
/’Kb Margen de pespunte a 7mm
con hilo al tono 7ppp con doble
hilo al tono

Cestados
2em(IR)
Costuras abiertas

VISTA INTERNA DE BASTA |

basta con maquina
bastera y remallado

Al
basta de

5cm ¥
\ A

» > > TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
» > »COSTURA: 11 P.PP +/- 10% (C/301)

P0STERIOR )
cerrado ¢/301 con
costura de refucrzo

L 2em(Rr)
1uu(|R)Q _7
\: ;-/Zcm(‘R)

/L_

» > »REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y

ACABADOS: FALDA ANATOMICA C/FORRO

MODELO Configurado, de acuerdo al modelo adjunto
CONFECCION a sobre medida segun usuaria
Configurada de 6¢cm de alto, segun disefio.
PRETINA Asimismo, lleva dos colgadores de tafeta a los costados para facilitar su
colgado.
DELANTERO De una sola pieza, cortada al hilo.
ESPALDA De dos piezas cortadas al hilo, en la parte central superior lleva un cierre
invisible y abertura montada en la parte inferior. Segun disefio
CIERRE Lleva un cierre de nylon invisible al tono de la tela, largo de acuerdo a la usuaria
FORRO Totalmente forrado. 3
Material FORRO 100% poliéster, a tono de la tela. Peso 65 +/- 5% gr/m2
Lleva secreto ubicado en superior derecho de la pretina (prenda puesta). Las
medidas son de 9cm de abertura Gtil y 10cm de profundidad (con atraque en
BOLSILLO los extremos del bolsillo solo en pretina interna). La bolsa de una sola pieza de
tela de forro, remallados y con costura recta en los laterales.
Asimismo, en la vista de bolsillo secreto debe llevar el orillo del fabricante de la
tela.
BASTA Basta c_ie 4cm (IR) y cosidos con maquina bastera con puntada invisible.
El bastillado del forro serd de 2cm ¢/301
Las uniones en las costuras principales (costados y centro de
ENSANCHES espalda) serdn de 2cm (IR), las costuras auxiliares seran de 1cm (IR).
COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido remalle
HILO De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle, a tono de la tela
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
ENTRETELA teji(_ja fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en maquina
fusionadora
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta de
talla, etiqueta de composicion e instrucciones de lavado y uso. Segun disefio
ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)
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| CUACRO DE INSUNDS
MEUNCS DESCRIPCION coLoR
FALDA CONFIGURADA HILO COBTURA TELA oz ATONO
HLO DE REMALLE ATONO
s MnELE ATONO
/*—«_—,__-’(\ m vista intonor Giatie
pegado de nfehga Lg\?—j 68 privea wipuic nvisible
A cuerpo 1em(IR),
tumbando costuras® \ » prating
hacia la cintura | | configurada de
’ Bbem de alto
fussonado con
entratela & form verscal o Tom ,
o ' ( AMBAS CARAS) |0 @0 mecida tinvinada
abteeria de 2 cm
por laded LRy~
nido can <301 /
Centro espalda
costura abmria ‘/ __
Zom, (L.R) por lado
unido y remakiaca
M an\:mua
PARTE INTERNA SUPERIOR mantnda
DELANTERO
£ )
margen de pespunts PARTE INTERNA SUPERIOR
deqwet:’ede g R RN su o margen de
f\\_,—-——'f\ pespunte
!:»aw Etgueta de de quiebre
/ \ Colgadores{ forroj e ——icﬁ\liﬁ
| nsertado 3 los
costados =
BOLSILLO SECRETO( holsa de farro una pieza) ‘ ——’rj«(
9 cm de abertura util x 10 cm de profundidad ' |
\ unido con recta y remalle ) Etiqueta ‘/q [
delavado |  Etiguets |
de alla
- J
VISTA INTERNA DE BASTA
3 PARTE INFERIOR ESPALDA
Ee ABERTURA MONTADA
: PR Atrague de sdenurs
i forro bastitiado &3 interno, da tal \
£ deZem con 301 forrma de que por el Corta en
3 BOVEND NG S8 Apreca centro espaida
S L 1 &l mismo ~_
4cm } Sem
| Abertura segin
\ |USUARIO
. I ||
—1 e
»» > TIPC DE CONFECCION A MEDIDA.
P> > COSTURA: 11 PPP =/~ 10% (€/301)
» > »REMALLE: ANCHO DE ORILLO Smom.
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AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1 — PROCEDIMIENTO ELECTRONICO

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y
ACABADOS: BLUSA MODELO 01

MODELO Segun disefio adjunto, corte inglés escote en “V”

CONFECCION A sobre medida segln usuaria

Tipo camisero tiene 2 partes:

Superior, de la misma tela principal fusionado con entretela tejida fusionable.
Pie de cuello, de la misma tela fusionado con entretela tejida fusionable.

CUELLO

En los extremos es embolsado con costura recta a 6mm y pespuntado a 2mm

con costura recta.

Pegar a cuerpo con costura recta. El cuello debe ser simétrico.

MANGA Corta con basta de 2cm pespuntado. Pegar a cuerpo en forma tubular.

DELANTERO De dos piezas con 2 con corte inglés de entalle a cada lado del delantero.

PECHERA De 3 cm. de ancho, con pespunte vertical a 1.6 mm sobre extremos

ESPALDA Un corte ingles de 1cm (IR) y corte central con 2cm (I.R)

HOMBROS Con hombreras de espuma y forradas con la tela principal, remalladas
alrededor, y colocadas con 301 en la caida del hombro.

BOTONES 6 bof[ones N°16L contracolor en el delantero, y 1 botén N°16L de repuesto en
interior de la prenda

OJALES 6 ojales bordados al tono con atraques en color de la tela y distanciados en

BORDADOS forma proporcional.??

BASTA Bastillado a 1cm acabo pespunte en el ruedo. Abertura lateral de 7 cm de alto

COSTURAS Puntadas de 11 ppp (+/- 10%)

HILOS De costura 40/2, 100% poliéster del tono de la tela principal.

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5 +/- 0.1 cm
Etiquetas ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS La etiqueta de marca del confeccionista, de talla y la etiqueta de composicion
de tela, lavado, cuidado y uso

ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)

PRESENTACION

22 SE ABSUELVE la Consulta N° 31, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., indicandose que, por la
naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacion, la cual SE ACOGE, por lo que se acepta la
sugerencia, precisandose que, los ojales seran al tono de la tela en su totalidad.

\_ o/
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BLUSA MANGA LARGA MODELO 1Y 2

Hombreras de espuma
blanca liviana
forradas en TELA,

y remalladas.
pegadas ¢/301 recta .

Cuello exterior
fusionado con entretela
tejida

corte ingles a 1cm
c/recta y remalle
(costuras abiertas)

(X3

[ CUADRO DE INSUMOS
INSUMOS COLOR
DELANTERO HILO DE PESPUNTE 40/2 AL TONO
HILO COSTURA TELA 40/2 ALTONO
HILO DE REMALLE AL TONO
MODELO DE BOTON | acrilico tefiido en su masq CONTRASTE
Hombro unido a 1cm(L.R.)
por lado ¢/301 y orillado

(costura abierta)

Pegado de manga de
forma tubular ¢/301
y remallado 1cm(L.R)

(13

Delantero izquierdo
6 Botones N°16L
en contraste
ubicados de 2 en 2

Pechera
Delantero Derecho
6 Ojales bordados
ubicados de 2 en 2

T

> Margen de pespunte

H,.
"ﬂ" a1/16".
Wi

5cm

3cm.

corte ingles a 1cm
c/recta y remalle
(costuras abiertas)

Pegado de boton es de forma
vertical al igual que la figura

ENTRETELA DE LA MEJOR CALIDAD

%% TIPO DE CONFECCION A MEDIDA
%% COSTURA :11 P.P.P +/-10%
%% REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

Basta pespuntada a 1cm

ESPALDA

Costados 2
c/recta cost
abiertas

Manga
Gareta tipo flecha de 1.5cm
insertada en cabeza de manga
sujetada por un boton N°16L. en contraste

Margen dg pespunte

Pespuntado
con ¢/301

woy

Etiqueta de
Instruccion de
Lavado

y—

cm
uras

Delante
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y
ACABADOS: BLUSA MODELO 02

Chaqueta — Color Celeste Bebé
MODELO ;
A la cadera, cuello redondo, cortes princesa en delantero y espalda.

CONFECCION A sobre medida segln usuaria

Redondo con vivo de 0.3 cm en color rosado bebe que combine, vuelta y
CUELLO ; o
cogotera fusionadas con entretela tejida.

Delantero corte princesa, termina hacia la basta del ruedo con una vents de 6
cm (incluido pespuntado) remallado y unido al delantero con costura recta a
DELANTERO 1cm pespuntado a 1/16”.

En la parte interna llevara un forro de la misma tela principal, pegado en el
hombro y mangas, hasta la altura del busto, debidamente remallado.

4 piezas, Corte central unida con costura recta remallada por separado y corte
ESPALDA princesa en ambos extremos que termina hacia la basta, unidos con remalle y
puntada de seguridad.

Manga Corta (0 de acuerdo a la usuaria), insertar vivo de 0.3 cm en color

MANGAS .
rosado. Pegar manga a cuerpo con recta en forma tubular y orillar.
Unir con recta y orillar con ¢/504 costura abierta. Hombreras de espumas
HOMBROS blancas forradas con la misma tela de la prenda, remalladas y pegadas con
recta.
COSTADOS Orillado a 5mm y cerrar con ¢/301 con costura abierta con ensanche de 2cm
cada lado.
Bastillado de 0.7cm acabado pespunte en el ruedo, hecha con maquina
BASTA
bastera.
COSTURAS Todas las costuras estén incluido remalle.
TIPO DE .
PUNTADA 11ppp Costura recta c/301 13ppp Remalle simple ¢/504
HILO Hilo de costura 40/2, 100% poliéster a tono de la tela
Etiquetas ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS La etiqueta de marca del confeccionista y talla en el cuello y la etiqueta de
composicién de tela, lavado, cuidado y uso, segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)

PRESENTACION
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA DEL UNIFORME PARA DAMAS -
INVIERNO 2025

SACON Y CHALECO

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA DAMAS INVIERNO: SACON — PANTALON — FALDA

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA SACO Y PANTALONES

TIPO DE TEJIDO - [CASIMIR COLOR ENTERO
DESCRIPCION - [CASIMIR COLOR NEGRO
fgg"gos'c'o'\' (ASTM D-629 parte © 1100 % LANA - EXCEPTO FILETES
COLOR NEGRO

ANCHO ENTRE ORILLOS - [148 CMS MINIMO

PESO GRMS/LINIAL (ASTM D-3776) - [431 +- 5% (INCLUYE ORILLOS)
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) - [280+- 5%

ARMADURA . ISARGA 2/2
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059) :

Urdimbre| : Nm 2/43 +-5 %

Trama) : [Nm 2/43 +-5 %

DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM
D- 3775)

Urdimbre| : [27.4 +- 3 hilos

Trama) : [27.0 +- 3 hilos

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-
158)

Urdimbre| : |-1.5 % MAXIMO

Trama : 1.0 % MAXIMO

SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises . 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) : 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) : 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) . 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) : 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) . 4.0 MINIMO

ACABADO . BATANADO DECATIZADO
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA DAMAS INVIERNO: CHALECO
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA CHALECO

TIPO DE TEJIDO . PLANO

. [TWEED DE LANA CON MICRODISENO EN TONO

DESCRIPCION * INEGRO EN COMBINACION CON CRUDO
(fé)éwzp)osmmN (ASTM D-629 parte 100 % LANA

COLOR “INEGRO EN COMBINACION CON CRUDO
ANCHO ENTRE ORILLOS 148 CMS MINIMO

PESO GRMS/LINIALES (ASTM D-3776) | : 1390 +- 5% (INCLUYE ORILLOS)

PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 255 +- 5%

ARMADURA . ISARGA 2/2
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059) :

Urdimbre| : Nm 2/24 +-5 %

Trama) : Nm 2/24 +-5 %

DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM
D- 3775)

Urdimbre| : |14.5 +- 2 hilos

Trama| : [13.5 +- 2 hilos

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-
158)

Urdimbre| : |-1.5 % MAXIMO

Trama : 1.0 % MAXIMO

SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises : 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) : 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) : 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) . 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) : 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) . 4.0 MINIMO
ACABADO : BATANADO - DECATIZADO
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA BLUSA MODELO 1Y 2

TIPO DE TEJIDO

. PLANO

DESCRIPCION

. IDOBBY DISENO DIAGONAL

COMPOSICION (ASTM D-629 parte
18.6.2)

Urdimbre| : |(65% Algoddn +/- 5-35% Poliéster +/- 5 (mezcla intima)
Trama| : [(65% Algoddén +/- 5-35% Poliéster +/- 5 (mezcla intima)
COLOR Melon Bebé, Blanco o Perla [Modelo 1] y Arena Bebé
[Modelo 2]23
PESO GRMS/M2 . [158+- 5%
ARMADURA . DOBBY
TITULO DEL HILADO :
Urdimbre| : |50/1 +/- 5
Trama : 50/1 +/-5
N° DE HILOS/PULGADA ACABADA :
Urdimbre| : |187 +-5%
Trama : 131 +-5%
RESISTENCIA A LA TRACCION Kg F :
Urdimbre| : |11 min
Trama : [11 min

SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ

. 3.0 -4.0 MINIMO

ACABADO

. BLANCO OPTICO O HILO COLOR, CAUSTIFICADO,

" PRE-ENCOGIDO

3 SE ABSUELVE la Consulta N° 3, formulada por el participante ROYAL FASHION SAC, indicandose que, por la naturaleza
de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacion, la cual SE ACOGE, por lo que, el color de la blusa de invierno
[Modelo 1] podra ser melén bebé, blanco o perla. Manteniéndose el color para la blusa de invierno [Modelo 2] "Arena Bebé"
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS
CONFECCION Y ACABADOS UNIFORME PARA DAMAS - INVIERNO 20252

SACON%

MODELO De acuerdo al disefio.

CONFECCION A sobre medida segln usuaria
Tiene dos partes:

Superior e inferior de la misma tela principal, reforzada con entretela tejida

CUELLOY fusionable (ambas caras).

SOLAPA En los extremos, embolsado con C/301 y pespuntado a 7mm con C/301 (7ppp
con hilo doble a tono del ribete).

Deben ser simétricos.

Con 03 piezas (piezas delantero, pieza central y pieza lateral).

Corte princesa, que nace de la sisa y termina en el ruedo de la basta y corte
costadillo que nace de la sisa que se prolonga hasta el ruedo de la basta (ver
disefio).

Pieza delantera unida con pieza central con ¢/301 a 1cm (IR) por lado,

DELANTERO formando buen entalle a la prenda. Lleva inserto ribete en color (tela del

EXTERIOR pantalén) de 3mm de ancho.

IZQUIERDO 05 Botones N° 44 L de poliéster tefiidos en masa a tono del pantalén de 4
huecos, los cuales deben estar colocado de manera simétrica uno debajo del
otro.

En la parte inferior llevara un bolsillo que nace del corte costadillo (ver grafico).
El bolsillo inferior en la parte interna llevara bolsa de forro de 2 piezas armado
C/301 de 1 cm (IR). Tipo frijol

Bolsillo interno: Lleva 01 bolsillo tipo ojal de 11 cm de abertura util y 14 cm de
profundidad, con vivos de tela principal de 0.5 cm. cada uno, reforzados con
entretela tejida fusionable. Lleva atraque semi lunar en los extremos del bolsillo.
Bolsa de forro de una sola pieza cosida c/301 y orillada a los costados.

DELANTERO Botones de repuesto (_1 de 44_L) pegado en la vuelta. _

INTERIOR Incrl_Jstar la etigueta instrucciones de lavado y talla en la parte interna del
bolsillo.

1ZQUIERDO Vuelta fusionada con entretela tejida. Pespunte tipo hilvan (cadeneta al
reverso) en contraste al forro, pespuntado en paralelo al sesgo de forro
contrastado a la tela principal, armado con un cordon de refuerzo, el sesgo esta
insertado entre la unién de la vuelta y forro (incluyendo la cogotera) y el
pespunte aplicado en el forro a 2mm de distancia aproximada del sesgo en
contraste.

Con 03 piezas (Pieza delantero, pieza central y pieza lateral).

Corte princesa, que nace de la sisa y termina en el ruedo de la basta y corte
costadillo que nace de la sisa que se prolonga hasta el ruedo de la basta.
Pieza delantera unida con pieza central con ¢/301 a 1cm (IR) por lado,

DELANTERO formando puen entalle a la prenda. Lleva inserto ribete en color contraste (tela
del pantalén) de 3mm de ancho.

EXTERIOR - .

DERECHO Lleva 05 ojales hecho entela acabado_s a mano, la abertura del ojal es de 3.0cm
de largo por 6mm de ancho. Los ojales deben estar colocados de manera
simétrica uno debajo del otro.

El bolsillo inferior en la parte interna llevara bolsa de forro de 2 piezas armado
C/301 de 1 cm (IR). Tipo frijol
En la parte inferior llevara un bolsillo gue nace del corte costadillo (Ver grafico).

2 SE ABSUELVE la Consulta N° 27, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, los
margenes de tolerancia +/- seran:
Para medidas menores o iguales a 5 cm sera de +/- 1. mm con simetria.
Para medidas mayores a 5 cm sera de +/- 2 mm con simetria.

% SE ABSUELVE la Consulta N° 32, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, la tela que
se usara para el aplique sera la misma tela que se usara en la confeccion del pantalén.
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Pespunte tipo hilvan (cadeneta al reverso) en contraste a tono del forro
pespuntado en paralelo al sesgo de forro contrastado a la tela principal armado

DELANTERO . s -
INTERIOR con un qordon de refuerzo, el sesgo sera msertadp entre la union de la vuelta
y forro (incluyendo la cogotera) y el pespunte aplicado en el forro a 2mm de
DERECHO . : .
distancia aproximada del sesgo en contraste.
Prenda totalmente remallada en el interior
De 04 piezas.
La espalda tendra corte anatdémico, en el centro sera orillado por separado y
unido con costura recta con ensanche de 2cm (incluido remalle).
Llevara corte princesa desde la sisa espalda y termina hacia la basta, unidos
con costura recta a 1cm. (IR), (costuras abiertas).
Lleva martingala fusionada con entretela tejida en ambas caras, de 4cm de
ESPALDA ancho con ribete en contraste de 3mm insertada en los cortes laterales (ver
gréfico).
Etigueta de marca ubicada en la cogotera centrada en la parte superior, pegado
con costura recta a 2mm en todo el contorno, con hilo a tono de la etiqueta.
Internamente, en centro espalda, lleva fuelle de 2cm de profundidad
(terminada) y 30 cm de largo, a 2cm de la cogotera.
Inferior espalda lleva abertura montada con cruce de 5 cm.
Orillar bordes C/504 y unir con costura c/301 a 1lcm. Lleva hombreras de
HOMBROS .
espuma forrados con forro y sujetadas al hombro con ¢/301.
Tela y forro seran orillados por separado y unidos con costura recta, para el
COSTADOS
lado del delantero y espalda con ensanches de 2 cm por lado.
Basta de 4 cm la cual sera reforzada por las partes interiores con entretela
tejida fusionable.
La manga mayor y menor estard unida con C/301 a 2cm IR por lado Ademas,
MANGAS lleva inserto ribete en contraste de 3mm.
La cabeza de manga es fusionada con entretela tejida fusionable adecuada a
la tela, ademas llevara una chorrera de tela sesgado para un mejor armado de
la manga.
Pegar manga a cuerpo con costura recta y remalle.
De 4 cm de alto, unida con forro, la basta de espalda esta fusionada con
BASTA N ;
entretela tejida para mejor armado.
FORRO Material 100% poliéster de buena calidad, al tono del pantalén.
Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5 gr, fusionados en maquina
fusionadora todo el delantero, cuello (ambas caras), vueltas, cogotera, sisa,
ENTRETELA ; . . . i
espalda parte superior, cabeza de manga, vivos de ojales, vivos y vista de
bolsillo interno, basta de manga y ruedo.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)
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HOMBRERAS
Hombreras de espuma
forrado(forro), orillado c/504
pegada con recta
chorrera sesgada(tela principal)
pegadas en la union de
cbza. de manga

Corte, costuras ABIERTAS,
remallado y unido c/301
a 1cm (IR) por lado

corte, costura tumbada
orientada hacia el centro
remallado y unido ¢/301
aicm (IR)

Insertar ribete en color contraste
de 3cm de ancho

SACON

DELANTERO

>,

BOLSILLO EXTERNO SEGUN TALLA (A) cms.
TALLAS|XS-S - M - L |XL - XLo+
A 13 14

BOLSILLOS en el mismo corte costadillo.
la vista es de una sola pieza con el costadillo

Hombros unidos a 1cm.(L.R.)
por lado con ¢/301 y orillado
(tela y forro)

Cuello embolsado ¢/301
Pespuntado a 7mm

(7ppp- con doble hilo al tono
del ribete)

Bolsa de forro 02 piezas tipo frijol
y unidas ¢/301 y remalladas

Pespuntado a 7mm
(7ppp- con doble hilo al tono
del ribete)

Delantero derecho:

5 ojales (tela) 3cm de largo.
acabados a mano

Distribuidos proporcionalmente

FORRO: DE LA MEJOR CALIDAD
BASTA: de 4cms. ( |.R.) en manga y cuerpo

» » »TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
» > » COSTURA: 11 PPP +/- 10% (C/301)

LARGO DE 95CM APROXIMADO

Delantero izquierdo:

5Botones #44 L.
en contraste

—_— O
X
— ©

» » »REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

Vuelta fusionada
con entretela tejida

Vista interior
izquierdo

Bolsillo interno

Tipo ojal, vivo(tela) de 0.5cm C/U.
11lcm abert. X 14 cm profund
Vivo fusionado c/Entret. tejida
Bolsa (Forro) de una sola pieza
¢/301 y orillada los costados.
Atraque SEMI LUNAR en extremos
Forro Costura color (CONTRASTE)

tumbada

spunte superior|
einferior a 1/16"
con hilo al tono
del forro

Sesgo/Pespunte (CONTRASTE)
Sesgo de forro armado

con cintillo(Chutas)

y Pespunte fipo HILVAN
(cadeneta al reverso)

TALLE

3cmi

Etiq. de Tela Pegado
¢/301 a 2mm en contomo
(hilo tono de la efiqueta)

{» Boton de r=~uesto
01 de N° 441

Ubicar etig. cuidado e instrucc. de
lavado. composicion tela y Talla(T) en la
parte interna del bolsillo interno.
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Entretela tejida fusionable
-Parte superior espalda.
-Sisa.

corte, costura abierta,
remallado y unido ¢/301
1 cm(IR) por lado

MARTINGALA:

(fusionada c/entretela tejida)
INSERTADA EN LOS CORTES LATERALES
Martigala parte inferior insertar

ribete de 3mm de color contraste

O.3<:mI4CPn

costados, costura abierta,
remallado y unido ¢/301 |
2cm(IR) por lado

ESPALDA

cabeza de manga con
fusionable (entretela tejida)

¢/ central costura abierta,
remallado y unido ¢/301
a 2cm(IR) por lado

Manga mayor y menor:
remallado y unido ¢/301
a2cm (IR)

insertar ribete de 3mm

en tela contraste orientado
segun flecha

ABERTURA MONTADA

ETIQUETA DE MARCA:
Centrada, Pegado ¢/301 a 2mm
en contorno (hilo tono de la etiqueta)

MARCA

5cm de cruce

Sesgo/Pespunte (contraste)
= -Sesgo de forro armado
Vista interior . con cintillo refuerzo(Chutas)
#* | yPespunte tipo HILVAN
' (cadeneta al reverso)

&

COGOTERA
Fusionada con entretela tejida

Central espalda, fuelle <€
2cm de profundidad (terminado)
armado con el mismo forro

Costura tumbada
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CHALECO
MODELO De acuerdo al disefio
CONFECCION A sobre medida segun usuaria.
ESCOTE En “V”, segun grafico
Consta de 1 corte costadillo a cada lado que nace en la sisa y termina en el
ruedo, ademas lleva una pinza a cada lado cerrado ¢/301, segun disefio.
También lleva 4 ojales y 4 botones N° 32L distribuidos proporcionalmente uno
DELANTERO bajo del otro.
EXTERNO Un bolsillo exterior tipo cartera de un vivo de 1cm de alto, abertura de bolsillo
de 12 cm a cada lado, bolsa de forro de una sola pieza unido con recta a 1cm
y remallado, segun grafico
Termino del ruedo delantero recto
En el lado izquierdo lleva 1 bolsillo recto tipo cartera, con vivo de tela principal,
de 1cm de alto, 11cm de abertura y 14cm de profundidad, con atraque media
luna (maquina industrial atracadora) de color contraste a la tela principal en los
extremos, segun disefio.
DELANTERO Pespunte tipo hilvan (cadena al reverso) en contraste al forro pespuntado en el
INTERNO paralelo al sesgo de forro contrastado a la tela principal armado con un cordon
de refuerzo, el sesgo esta insertado entre la unién de la vuelta y forro
(incluyendo cogotera) y el pespunte aplicado en el forro a 2mm de distancia
aproximada del sesgo contraste.
Prenda totalmente remallada
La espalda tiene una pinza de entalle a cada lado. Corte anatémico en el centro
ESPALDA ' PR
unido a 2cm, segun disefio.
El delantero llevara 4 botones a tono de tela N° 32L, mas un botdn de repuesto
BOTONES en el interior.
Los botones son de 4 huecos.
El delantero lleva 4 ojales horizontales bordado de 2.8cm de largo, distribuidos
OJALES . :
proporcionalmente uno debajo del otro.
Las vueltas segun disefio de una sola pieza, de la misma tela principal,
VUELTA Llevara sesgo y pespunte hilvan (cadeneta al reverso) color contraste.
Asimismo, llevara entretela tejida fusionable.
BASTA De ruedo 4 cm (Incluido remalle) reforzados con entretela tejida fusionable.
ENSANCHES De 2cms. (IR) a cada lado en las c_o_sturas principales (costados y centro de
espalda), y de 1 cm en costuras auxiliares.
El forrado del chaleco hembreras?s, las bolsas de bolsillo interno seran de
FORRO Material FORRO 100% poliéster, a tono de la tela.
Peso 65 +/- 5% gr/m2
HILO De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle, a tono de la tela
COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido remalle
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
Tejida fusionable (género adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en maquina
ENTRETELA fusionadora para delanteros vuelta delantero espalda superior, sisas, vivo y
vista de bolsillo interno, , basta de
ruedo espalda, i
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporlzada
La prenda deberad estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
PRESENTACION _confeccién y acabados, en su parte externa como interna (materiqles ylo
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)

% SE ABSUELVE la Consulta N° 33, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisdndose que, es un error
de tipeo. El chaleco no lleva hombreras

27 SE ABSUELVE la Consulta N° 34, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, es un error
de tipeo. El chaleco no debe considerarse entretela para vivos de ojales, cabeza de manga, cuello, basta de manga ni tapa

de bolsillos.
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CHALECO DELANTERO

Pespunis do
™ fuishre 116°  Ejqueta de marca

-
DETALLES DEL BOLSILLO

-Bolsillo tipo cartera de 1cm de afo, segun grafico,

-Abertura de bolsilio de 1Zcm

-Bolsa de forro de una sola pieza unido con recta a

fcm y remaitado

|
'\‘ Cos:aana
.I R———" oostura abierta ’
de 2an(iR) por ado )
N s unido con 3 I :
'.

! [ ] Code oosladiin, unido 2
[Delantero derecho Defantero zouenda: | [ ] © \on{l R} 0301 y orflads,
|4 ojses de bordados a maquina | | 4 Botones # 321, i Cosuras it
lde 2.8cm de largo altono |
| Distribuidos proporaonalments T

— Sade
S pogada
— de botan
> honzonat
: o)
& —n =)
250 Ne?
= -

e VISTA INTERIOR IZQUIERDO &

L “Bolstllo o 1vivo (vivo de tels) de 1om
Hombros uridos a fom. (LR ) 11cm de abertura x 14cm da profundidad
por fado con /301 y ceilado *Balsa (forro) de uni sola pieza
(lefa y forro). Costras abiertas con recta y orflads & 108 costados.
“straque semilunar a0 gxtramas
oy ] poowes en (conirasie)
\l' a2 qum"\ 2mm aprox.
ER R 23
fotro costieas 1
lumbaday €= . p .
pesgunts \
' | pinza de et 2T sksgoy PESPUNTE
cenade <301, / (Contraste )
tumbsds haciz sasgo forro, ammado con
ol cenlry cintitio de refuerzo
y pespunie tipo hilvan
(cadensta el roverso)
’ Core ceniral
o2 2em por
\ lado (1R} T
{ B | urio con ¢/301 AT |
E
y remallasa m”?;“ oY o
2 instnicskn marca de tsa,
de uado Pegao oon margen
»»» TIPO DE CONFECCION A MEDIDA. e pesprte de 116"
» > > COSTURA: 11 PPP +/- 10% (€/301) ke s )

» » P REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.
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PANTALON CONFIGURADO C/ FORRO

MODELO Configurado, de acuerdo al modelo adjunto
CONFECCION a sobre medida segun usuaria
Configurada de 6¢cm de alto, fusionado con entretela tejida fusionable.
PRETINA Asimismo, lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina interior, de 0.6cm de
alto.
DELANTERO gzl;(iglr;ada al hilo. En la parte central superior lleva un cierre de nylon al tono
POSTERIOR Tela cortgda al hilo, QZ piez_as. Lleva 2 pinzas de entalle (una a cada lado de
7cm terminado). Segun grafico
Lleva secreto (oculto) ubicado en el lado derecho de la prenda, bajo pretina.
Las medidas son de 9cm de abertura Gtil y 10cm de profundidad (debe estar
atracada con maquina atracadora los extremos de la abertura del bolsillo). La
BOLSILLO bolsa de una sola pieza de tela de forro, unido c/301 y remallado en los
SECRETO '
laterales.
Asimismo, en la vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo del fabricante de la
tela.
CIERRE Cierre de nylon, largo segun usuaria al tono de la tela principal
2 botones N°24 al tono de la tela principal, en la pretina, mas 1 botén de
BOTONES repuesto en el interior.
Tefidos en su masa.
OJALES Lleva 2 ojales horizontales, bordados hecho en maquina ojaladora en pretina.
De 5¢cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible. El bastillado
BASTA .
del forro serd de 2cm ¢/301
En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2cm a cada lado y
termina en la parte inferior con ensanche de 1cm, unido c¢/301
En los costados, orillado y unido ¢/301 con ensanche de 2cm (IR) En la
ENSANCHES entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR)
En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2cm en la parte superior y en
la parte inferior de 1cm segun indica el gréfico.
Unién de entrepiernas ¢/301
Totalmente forrado la bolsa de bolsillos interno seran de Material FORRO 100%
FORRO poliéster, a tono de la tela.
Peso 65 +/- 5% gr/m2
HILOS De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle, a tono de la tela
COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido
remalle
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5 gr, fusionados en maquina
ENTRETELA ) . )
fusionadora para la pretina y tricotex de 60gr para la gareta y gareton
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etigueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta de
talla, etiqueta de composicion e instrucciones de lavado y uso. Segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)




ZONA REGISTRAL Ne° XI

AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1 — PROCEDIMIENTO ELECTRONICO

PANTALON CON FORRO

DELANTERO

Pretina configurado

|
u,J\ Ll

entreplemna defantera: tem(IR)
costuras ablertas

( vista interna de bastas \

basta ¢/ maquina
forro bastilado
besiorm . i }Icm con 301
\ 2
basta de —
Sem(IR)

.

CUADRO DE ISUMOS |
MUMOs | DEBCRIPCION COLOR
A aajxiao,
HILO COSTURA TELA “wa ATONO
(MLODE REMALLE | AL TONO
| MOOELD DE 80TON Pollesty ATONO
(DELANIERO \

» > » TIPO DE CONFECCION A MEDIDA,
»» > COSTURA: 11 PPP +/- 10% (C/301)
» » > REMALLE: ANCHO DE ORILLO Smm.

" g 3
ESPALDA
— e
«I@M ' /"//’_ ‘\\}
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FALDA ANATOMICA C/ FORRO

MODELO Configurado, de acuerdo al modelo adjunto
CONFECCION A sobre medida segln usuaria
Configurada de 6cm de alto, segun disefio.
PRETINA Asimismo, lleva dos colgadores de tafeta a los costados para facilitar su
colgado.
DELANTERO De una sola pieza, cortada al hilo.
De dos piezas cortadas al hilo, en la parte central superior lleva un cierre
ESPALDA s A S
invisible y abertura montada en la parte inferior. Segun disefio.
Lleva un cierre de nylon invisible al tono de la tela, largo de acuerdo a la
CIERRE .
usuaria.
Totalmente forrado las bolsas de bolsillos interno seran de Material FORRO
FORRO 100% poliéster, a tono de la tela.
Peso 65 +/- 5% gr/m2
Lleva secreto ubicado en superior derecho de la pretina (prenda puesta). Las
medidas son de 9cm de abertura util y 10cm de profundidad (con atraque en
BOLSILLO los extremos del bolsillo solo en pretina interna). La bolsa de una sola pieza
de tela de forro, remallados y con costura recta en los laterales. Asimismo, en
la vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo del fabricante de la tela.
BASTA Basta de 4cm (IR) y cosidos con maquina bastera con puntada invisible.
El bastillado del forro serd de 2cm ¢/301
ENSANCHES Las uniones en las costuras pr?ncipales,(costados y centro de espalda) seran
de 2cm (IR), las costuras auxiliares seran de 1cm (IR).
HILO De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle, a tono de la tela
COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido remalle
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
ENTRETELA Tej_ida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en maquina
fusionadora.
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta de
talla, etiqueta de composicién e instrucciones de lavado y uso. Segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

La prenda deberd estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)
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FALDA CONFIGURADA
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BLUSA MODELO 01

MODELO Blusa con cuello camisero, de acuerdo al disefio.

CONFECCION A sobre medida seglin usuaria

Superior: De 02 piezas fusionado con entretela tejida tricotex, embolsado
¢/301, lleva doble pespunte de 5mm de separacién, margen del ler pespunte
a 1/16” desde el filo

Pie de cuello: de 2 piezas, fusionado con entretela tejida tricotex, embolsado
¢/301, lleva doble pespunte de 5mm de separacién, margen del ler pespunte
a 1/16” desde el filo. Pegar a cuerpo con 301. El cuello debe ser simétrico.
Consta de una pinza de busto a cada lado, cerrado ¢/301 y tumbado hacia
abajo.

Consta de una pinza de entalle a cada lado, cerrado ¢/301 y tumbado hacia
el centro.

Larga con pufio segun disefio.

Pufio de 6¢cm de alto de una pieza de la misma tela principal. Lleva 2 botones
N°18L y 2 ojales bordados, segun disefio. Pegar manga a cuerpo con recta
en forma tubular y orillar

HOMBROS Unir hombros ¢/301 a 1cm(IR), costura abierta

De costados y mangas de 2cm por lado incluido remalle, en hombros de 1cm

CUELLO

DELANTERO

ESPALDA

MANGA

ENSANCHES (IR) por lado, en sisa de 1cm (IR)

1 boton en el pie de cuello, 7 botones en el delantero, 2 botones en cada
BOTONES pufio, 1 boton en cada yugo, mas 1 botén de repuesto en el interior.

Todos los botones seran N°18 de 4 agujeros a tono de la tela Botones tefiidos

en su masa.

1 ojal en el pie de cuello horizontal, 7 ojales verticales en el delantero, 2 ojales
OJALES horizontales en cada pufio, 1 ojal vertical en cada yugo.

Todos los ojales estan hechos en maquina ojaladora de 1.7cm de largo,

segun disefio.
HILO De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle, a tono de la tela
COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido remalle
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm

Tejida fusionable cuya composicion es de 100% poliéster, para la pechera,
ENTRETELA cuello y pufios. EI componente mencionado debe ser fusionado en maquina

fusionadora.

Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, et

talla, etiqueta de composicion e mstrucmones de lavado y uso. Segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada

La prenda deberd estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)

PRESENTACION

%8 SE ABSUELVE la Consulta N° 35, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., indicandose que, por la
naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacién, la cual SE ACOGE, por lo que se acepta la solicitud,
precisandose que, la blusa no llevara etiqueta de marca de tela.

@
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| CUADRO DE INSUMOS
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BLUSA MODELO 02

MODELO Blusa con cuello camisero, escote en V semi curvo, de acuerdo al disefio.
CONFECCION A sobre medida segln usuaria
Superior: De 02 piezas de la misma tela principal fusionado con entretela tejida
tricotex en ambas caras, embolsado ¢/301 y pespuntado a 1/16”.
Pie de cuello: De la misma tela principal, fusionado con entretela tejida tricotex
CUELLO »
en ambas caras, embolsado ¢/301 y pespuntado a 1/16
El pie de cuello tiene un ojal horizontal y botén. Pegar a cuerpo con 301. El
cuello debe ser simétrico.
DELANTERO Consta de 1 corte que empieza en la sisa y terminan en el ruedo a cada lado,
ESPALDA Tendra 1 corte que empieza en la sisa y termina en el ruedo a cada lado.
Larga con pufio segun disefio.
Pufio de 7cm de alto de una pieza de la misma tela principal. Lleva 2 botones
MANGA . AR
N°18L y 2 ojales bordados, segun disefio. Pegar manga a cuerpo con recta en
forma tubular y orillar
Con hombreras de espuma liviano, forrada de la misma tela principal y
HOMBROS remalladas, pegadas c/ 301.
Unir hombros ¢/301 a 1cm (IR), costura abierta
ENSANCHES De costados y mangas de 2cm por lado incluido remalle, en hombros de 1cm
(IR) por lado, en sisa de 1cm (IR), en cortes delantero y espalda 1cm (IR).
6 botones N°18 a tono de la tela en el delantero, 2 botones N°18 en cada pufio
BOTONES a tono, mas 1 botdn de repuesto en el interior.
Botones tefiidos en su masa.
OJALES 6 ojales verticales en el delantero, 2 ojales horizontales en cada pufio, hechos
en maguina ojaladora de 1.7cm de largo, segun disefio.
HILO De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle, a tono de la tela
COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido remalle
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
Tejida fusionable cuya composicién es de 100% poliéster, para la pechera,
ENTRETELA cuello y pufios. EI componente mencionado debe ser fusionado en maquina
fusionadora.
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, ,29 etigueta de
talla, etigueta de composicion e instrucciones de lavado y uso. Segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada.

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)

2 SE ABSUELVE la Consulta N° 36, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C,,

indicandose que, por la

naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacién, la cual SE ACOGE, por lo que se acepta la solicitud,
precisandose que, la blusa no llevara etiqueta de marca de tela.
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BLUSA MANGA LARGA
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CHOMPA
MODELO De acuerdo al disefio adjunto
HILADO El tejido en mezcla: 50% Alpaca, 5%lana 45% acrilico
COLOR: Melange color plomo medio
DELANTERO, Tejido punto llano (1 hebra)
ESPALDA Y El tamafio de la chompa sera hasta la altura de la cadera
MANGAS P
Cuello redondo abierto, la vincha delantera que continua en el escote sera
DELANTERO tubular de 2 cm de ancho.®°
15 botones plateados quemados de 22L, incluido el de repuesto (08 botones
BOTONES
parte delantera y 03 en cada manga).®!
OJALES 08 ojales verticales bordados hecha a maquina ojaladora
ESCOTE Cuello redondo abierto
PRETINA '(I:'rl:]bBUZIar en cuerpo y en mangas de 10 cm de ancho, pretina de cuerpo 5.5
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etigueta de marca del confeccionista, et ,33 etiqueta de
_ talla, etigueta de composicién e mstruccmnes de lavado y uso. Segun disefo.
BOTON DE Un boton de repuesto en el interior de la prenda
REPUESTO

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccién y acabados, en su parte externa como

interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos,
defecto de fusionado, etc.)

30

31

32

33

SE ABSUELVE la Consulta N° 40, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, el ancho
del rib de la pechera y escote serd de 2 cm.

SE ABSUELVE la Consulta N° 37, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C,,

indicandose que, por la

naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacion, la cual NO SE ACOGE, por lo que no se acepta la
sugerencia, precisandose que, la medida del botén sera de 22L.

SE ABSUELVE la Consulta N° 39, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, el ancho
de pretina de manga sera de 10 cm y de la pretina de ruedo sera de 5.5 cm.

SE ABSUELVE la Consulta N° 38, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C.,

indicandose que, por la

naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacién, la cual SE ACOGE, por lo que se acepta la solicitud,
precisandose gue, la chompa no llevara etiqueta de marca de tela.
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CHOMPA

DELANTERO

ancho de escote
y pechera 1.7cm

8 botones

en pechera Etiqueta

de composicion y Lavado
ubicado a 12cm de borde de ruedo.

rib,ancho de
pretina 5.5cm

W

ESPALDA

Ancho de pufio de
10cm con detalle de 3 botones
abertura a mitad de pufio.
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ITEM N° 2
UNIFORMES DE VERANO E INVIERNO PARA
CABALLEROS
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA DEL UNIFORME PARA
CABALLEROS - VERANO 2025

SACO Y PANTALON

ESPECIFICACION TECNICA TELA DE UNIFORME CABALLEROS VERANO 2025

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA SACO Y PANTALONES

TIPO DE TEJIDO

LANILLA TROPICAL COLOR ENTERO STRETCH

DESCRIPCION LANILLA TROPICAL

COMPOSICION (ASTM D-629 parte (54 % LANA 44% POLIESTER 2% ELASTANO)
18.6.2) +/- 5% (EXCEPTO FILETES)

COLOR GRIS CLARO

ANCHO ENTRE ORILLOS

148 CMS MINIMO

PESO GRMS/LINIALES (ASTM D-
3776)

270 +- 5% (INCLUYE ORILLOS)

PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776)

177 +- 5%

ARMADURA

TELA

TITULO DEL HILADO (ASTM-1059)

Urdimbre

Nm 2/74 +-3 % (EXCEPTO FILETES)

Trama

Nm 1/37 +-5 %

DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS)
(ASTM D- 3775)

Urdimbre 30.8 +- 3 hilos
Trama 26.2 +- 3 hilos
ESTABILIDAD DIMENSIONAL
(AATCC-135)
Urdimbre -1.5 % MAXIMO
Trama -1.0 % MAXIMO

SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 4.0 MINIMO

ACABADO

TREMOFIJADO Y DECATIZADO
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA CAMISA MANGA LARGA

TIPO DE TEJIDO : PLANO
DESCRIPCION .| SARGA
COMPOSICION (%) (AATCC 20/20A | :
. (65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5 (mezcla
Urdimbre 2
Intima)
(65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5 (mezcla
Trama A
intima)
COLOR : Celeste Bebé
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) | 121 +-5%
ARMADURA .| SARGA 2/2
TITULO DEL HILADO (ASTM D1059) | :
Urdimbre | : 50/1 +/- 3
Trama | : 50/1 +/- 3
N° DE HILOS POR PULGADA
ACABADA — ASTM D3775
Urdimbre | : 151.5+-5
Trama | : 89.9+-5
RESISTENCIA A LA TRACCION Kgf -
ASTM D5034
Urdimbre | : 11 min.
Trama | : 11 min.
SOLIDEZ DE COLOR :
ALALUZ — AATCC 16 : 3.0 min.
BLANQUEO, MERCERIZADO, BLANQUEADOR
ACABADO OPTICO, SUAVIZADO, PRE ENCOGIDO
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CONFECCION DEL UNIFORME PARA

CABALLEROS - VERANO 20253

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y
ACABADOS: MODELO: 02 BOTONES, 01 ABERTURA O 02 ABERTURAS A ELECCION DEL

USUARIO

Superior fusionado con entretela fusionable. Ademas, lleva pie de cuello.

Inferior con fieltro al tono de la tela unido con el exterior con costura ZIG — ZAG
1.CUELLO ;

estilo sastre.

En los extremos es embolsado con costura recta El cuello debe ser simétrico.
2.PRESILLA Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con marca. Con atraque en
COLGADOR los extremos.
3.DELANTERO . . . .

IZQUIERDO Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con

(parte externa)

301.y llevaran un refuerzo de plaston.

En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo cartera de

4BOLSILLO 10.5cm de largo por 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero,
CARTERA ;

bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados.

En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de chancho con
5.0JALES atraque en forma vertical el cual tiene una medida de
DELANTEROS 2.8cm Los ojales deben estar colocados de manera simétrica uno debajo del

otro.

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por

lado y abertura de 15.7cm, ademas llevara una tapa conformada de dos partes,
6.BOLSILLO la parte superior de la misma tela, la cual estard reforzada con entretela
INFERIOR fusionable y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de esta tapa
IZQUIERDO es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo
TIPO OJAL seré de

popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester, bolsa con costura remalle y con
puntada de seguridad en los costados

7.DELANTERO
IZQUIERDO
(interior forro)

El delantero interior con forro de 100% poliéster de la mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 13cm
con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos, ademas

8.SUPERIOR- lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de
PORTA forro y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo
DOCUMENTOS sera de popelina

bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los

costados

Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 4cm
9.PORTA con atraque semilunar en los extremos (en contraste). Bolsa de bolsillo sera
LAPICERO de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad

en los costados

10.CIGARRERA

Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 10cm
con atraque semilunar en los extremos (en contraste) ademas de un pespunte
al contorno a 1.6mm. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con
costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

11.DELANTERO

Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con 301.

DERECHO . .
y llevaran un refuerzo de plaston.
(parte externa)
12.BOTONES En la parte central deben llevar 02 botones de 32 Lineas a tono de la tela
DELANTEROS principal ubicados de manera simétrica uno debajo del otro.

3% SE ABSUELVE la Consulta N° 27, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, los
margenes de tolerancia +/- seran:
Para medidas menores o iguales a 5 cm sera de +/- 1 mm con simetria.
Para medidas mayores a 5 cm sera de +/- 2 mm con simetria.
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13.BOLSILLO
INFERIOR
DERECHO TIPO
OJAL

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cmpor
lado y abertura de 15.7cm ademas llevara una tapa conformada de dos partes,
la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela
fusionable y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de esta tapa
es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo
sera de popelina bolsillero 65% algodén 35% poliéster, bolsa con costura
remalle y con puntada de seguridad en los costados

El bolsillo inferior derecho en la parte interna llevara un bolsillo

(interior forro)

14.BOLSILLO relojero de popelina bolsillera el cual estara bastillado a 1cm y pegado con
RELOJERO
costura recta a 2mm.
15.DELANTERO
DERECHO El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNO

16.SUPERIOR-
PORTA
DOCUMENTOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 13cm
con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos, ademas
lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de
forro y 1 botdn de 24 lineas centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo
serd de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de
seguridad en los costados

Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1boton de 32 lineasy 1
boton de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

17.PROTECTOR
AXILAR

Media luna de forro ribeteado con 301 a 7mm de ancho.

18.PLASTON

armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. Deberan estar unidas con
puntadas en zig-zag. Ademas de una tira de fusionable tejido a un extremo
cosido con maquina recta.

19.VUELTA

con media luna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo hilvan
(cadeneta en el interior) en contraste, la vuelta se une con el delantero con
costura recta.

20.SOLAPA

En el interior seran fusionadas con entretela fusionable. En la parte externa,
extremo superior del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con atrague vertical
de adorno (sin corte), el cual tiene una medida de 2.2cm.

21.COSTADILLO

Seréa unido al delantero a 1cmy a la espalda a 2cm, lo cual permitira un mejor
entalle de la prenda; este llevara como refuerzo entretela fusionable desde la
sisa hasta la basta.

La espalda tendra corte anatémico, tela sera orillado y unido con costura recta

22.ESPALDA

con ensanche 2 cm por lado.
23.FORRO DE . : .
ESPALDA De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de profundidad con 301
24.ABERTURA .
POSTERIOR Lleva abertura central de 5cm de cruce, la abertura lleva refuerzo de fusionable
25 MANGAS La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estara unida con

costura recta a 1cm.

26.BASTA Y
MARTILLO DE
MANGA

Parte inferior, llevara 4 ojales bordados con atraque en forma vertical (sin corte)
de 2.5cm de largo total, con sus respectivos botones de 24 lineas. La boca de
manga sera de tipo martillo con abertura de 3cm, la cual tendra una basta de
4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela
fusionable.

27.CABEZA DE
MANGA

Es fusionada con entretela fusionable. Llevara chorrera de fieltro para un mejor
armado de la manga.

28.HOMBROS

Remallado y Unido a 1cm Ademds en la parte interna llevara hombreras
anatémicas prefabricadas de algodon una a cada lado.

29.SISA

Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

30.BASTA DE
SACO

Doblez de 4cm (incluido remalle), serd reforzada por la parte interior con
entretela fusionable.

NOTA

Todos los ensanches de costuras estan incluidos remalle
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Material 100% poliéster de 60 gr/m2 minimo para el cuerpo y la manga, el color
del forro es a tono de la tela del saco.

FORRO Las bolsas de bolsillos externos e internos seran de popelina

Bolsillero 65% algodén 35%poliester, a tono de la tela. Estos seran remallados
y cosido con costura recta a 1cm.

Todas las costuras estan incluidas remalle. Sin incluir plastén, chorrera, sisa
(tela y forro), cuello, escote, pinza y union de vuelta con delantero.3®

COSTURAS Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros Costura zig zag 304
Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros
Once (11) botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono de la tela
tefiildos en su masa, incluido el de repuesto.
Tres (03) botones de poliéster de 32 lineas de 4 agujeros al tono de la tela
tefiildos en su masa, incluido el de repuesto.
Hilo 40/2 composicién 100% poliéster, hilo de costura 504 (ancho de remalle
0.5cm) con hilo tex 22 (composicién 100% poliéster texturizado) 6 hilo 40/2
(composicién 100% poliéster).

AVIOS Entretela  fusionable tejida:  Delantero, cuello, vuelta, vivos,
costadillo(completo), cartera y tapa.
Entretela fusionable no tejida: Espalda superior, cabeza de manga, ruedo
manga, ruedo espalda, abertura.
Entretela fusionable no tejida color blanco: Manga ojal. Hombreras
anatomicas prefabricadas con relleno de algoddén con base de fieltro
compactado.
Plastén: Plastica y fieltro.
Fieltro de cuello: a color de la tela principal 100% poliéster.
Ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta de

talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicion e instrucciones de lavado y
uso. Segun disefio.

ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada

Serén presentados en su colgador de plastico para terno y su respectiva porta
terno con cierre.

La prenda debera estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o
insumos; ademas exento de defectos de confeccion y acabados en su parte
externa como interna, tales como: costuras saltadas, costuras asimétricas y
no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, defectos de fusionado, etc.

PRESENTACION

% SE ABSUELVE la Consulta N° 41, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, se
remallara sin incluir el plastén, chorrera, sisa [tela y forro], cuello, escote, pinza y unién de vuelta con delantero.

@
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MODELO: 2 BOTONES
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MODEL(: 2 BOTONES

DESCRIPCION: SACO | -.l '| "
GENERO: CABALLEROS ) LA \ [
SRR, SaBAR R HOJA DE CONFECCION | [ = I A
descripeion LSV ‘
v y DELANTERG CUELLO VUELTA, VIVOS
| B oMy S COSTADILLO(COMPLETO) CARTERA
E » TAPA, FINZA CINTA PLASTON
o ESPALDA SUPERIOR,
5 Sg?g%ﬁ gJRSlthBLE CABEZA DE MANGA RUEDO MANGA CON MANGA QAL
b RUEDO ESPALDA ABERTURA,
Cuelio fusionado -
con entretels tefida  PIE DE CUELLD
« XISEOTRER DELANTERO
Cabeza de
manga con
fusicnable
no tefido
BOLSILLO CARTERA:
fusionado con entretela tejida
e
Ruego de manga :
fusicnado con 7 4
antrelela no lejida
o2 d4cm de ancho l
i BOLSILLO EXTERIOR:
‘ oo 15 7cm i
5.8cm
R

Tapa y vivo fusionado

/ {.?\\ con entretela tejida

-Costura:c/301-4 p.p.cm

-Remalie:c/504-0.5cm ancho

-Zig zag: /304

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero
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MODELO: 2 BOTONES
DESCRIPCION; SACO \] y T M
GRNERD; CABALLEROS HOJA DE CONFECCION i = ,‘ 14
descripeion i Py
ESPALDA

HOMBRERAS: anatomica,
relleno de algodén con base
de fieltrao compactado.

‘\z/’—%

\ CHORRERA: De fiatiro

|

|

Reforzar la espalda ‘
superior «
con entratela

no tejida fusionable

» Abertura con antretela
] no tefida fusionable

e

| [ } ]
Ly Ruedo espaida con eotretela
no 1ejida fusionable Som de ancho

-Costure:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0 5cm ancho

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero

PRESENTACION DEL SACO!
SerAn presentados en su colgador plastice y su respeciiva ports 1emo.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, CONFECCION Y ACABADOS: PANTALON DE
VESTIR CON O SIN PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO

DESCRIPCION: PANTALON

| GENERO: CABALLEROS

MODELQO: PANTALON lI)I'. VESTIR |
- > i | 3 |
HOJA DE CONFECCION
deseripeion
POSTERIOR >l
TR ¢ = | 1
2 i — -
J | Je » 4 A | ] =% )
[ - D e =7 |
" " ~ — »10
o —t »7 [ |
[
f I »12

1.PRETINA

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con
un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable adherida a
la tela, adicionalmente se prepara el forro de la pretina que consta: una
entretela no tejida, con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina
antideslizante. Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de
pretina.

El forro de la pretina sera de popelina bolsillera, la cual llevard una cinta de
pretina elasticada antideslizante.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de metal
inoxidable. En la parte interna de la pretina, extremo izquierdo llevara un
botén de 24 lineas al tono de la tela, este servira para sujetar al garetén.
Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente llevara presillas
compartidas

2.PRESILLAS

Llevara 06 presillas de 1cm de ancho por 5cm de largo, las cuales llevaran
atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior y uno en
la parte inferior (parte interna). Las

presillas estaran distribuidas 02 en el delantero y 04 en la parte posterior

3.BOLSILLO
SECRETA

De tela, Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de
abertura util por 10cm de profundidad. El bolsillo llevara atraque vertical de
1cm a los extremos; estara unido a la pretina con costura recta, embolsado
con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de la
misma tela del cuerpo.

4.BOLSILLO
DELANTEROS

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque horizontal de
1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los cuales deberan sujetar
la costura de la boca del bolsillo. Las

bolsas de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble
puntada cadeneta. El material del ribeteado sera de

tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester

5.BOLSILLO
RELOJERO

El bolsillo derecho en la parte interna, llevara un bolsillo relojero el cual estara
bastillado a 1cm pegado con costura recta a 2mm

6.VUELTA DE
BOLSILLOS

DELANTEROS

Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja un vivo de
2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la marca de la tela
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Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno ribeteado con
popelina bolsillera y unido al delantero concostura recta a 1cm y pespuntado

7.GARETA a 2mm. Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de la tela, pegado
con costura recta. El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte
inferior llevara un atraque vertical de 1cm
Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va embolsado popelina
8.GARETON bolsillera pespuntado con recta, unido con el cierre y el delantero con costura

recta.

9.PINZAS PARTE
POSTERIOR

Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado

10.BOLSILLOS
FUNDILLOS

Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun talla. Los dos
extremos de los bolsillos llevaran atraques verticales de 1.2cm. Las bolsas
de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada
cadeneta. El material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%
algodoén 35% poliéster

11.PRESILLA Y
BOTON DE
BOLSILLO OJAL

En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un ojalillo tipo flecha,
con un atraque horizontal de 1cm en la parte inferior; asi como 1 botén de
24 lineas, el cual ira pegado en la parte inferior del vivo a la direccion del
ojalillo.

12.TIRO
FUNDILLOS

Remallados®® por separado y unidos con costura cadeneta a 3.5cm en la
parte superior terminando con costura de 1.2cm por lado en la parte inferior.
El material del remallado sera de tela popelina bolsillera 65% algodén 35%
poliéster. La prenda no llevaréa protector de tiro.%’

13.COSTADOS

Remallado y unido con 401 a 1cm

14. ENTREPIERNA
S

Tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a 1cm desde el
tiro hasta el ruedo.

15.BASTA

Remallada, doblez de 5 cm de ancho, subido con maquina bastera.
Llevaréa taquera (orillo de tela) en la parte posterior.
Llevara puntera. En la parte delantera

16.DELANTEROS

02 pliegues laterales a cada lado tumbado hacia los costados,
3.8cm de separacion. Prenda remallada sin incluir pretina

FORRO PARA EL
BOLSILLO Y
PRETINA RIBETES

Popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester a tono del color de la tela del
pantalon.

COSTURA

Todas las costuras estan incluidas remalle sin incluir pretina.s38

Tipo de puntada por centimetro:

Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros Remalle simple 504 - 4
a 5 Puntadas por centimetros

AVIOS

04 botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono de la tela tefiidos
en su masa, incluido repuesto.

01 juego de ganchos de metal inoxidables.

01 Cierre: Cinta de poliéster con dientes metélico acabado dorado

Hilo 100% poliéster 40/2. Para remalles y costura a tono de la tela.

Cinta p/ pretina elasticada.

Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y gareton. Entretela no
fusionable no tejida en forro de pretina.

Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:

Etigueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta de
talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicion e instrucciones de lavado y
uso. Segun disefio.

ACABADOS

La prenda debe estar plancha y vaporizada

36

37

38

SE ABSUELVE la Consulta N° 43, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, el fundillo

sera remallado.

SE ABSUELVE la Consulta N° 4, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, el

pantal6n de caballeros no llevara protector de tiro.

SE ABSUELVE la Consulta N° 42, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, el remallado

del pantalén sera sin incluir pretina.

@/
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Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su respectiva

porta terno impermeable con cierre.
PRESENTACION !_a prenc.ia deb}era estar exenta de defectos c'i’e disefio, materiales y/o
insumos; ademas exento de defectos de confeccién y acabados en su parte
externa como interna, tales como: costuras saltadas, costuras asimétricas

y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, defectos de fusionado, etc

MODELO: I’\\1 \LO\ Dl VESTIR

ave | oy

/ \

DESCRIPCION: PANTALON
HOJA DE CONFECCION

GENERO: CABALLEROS
deseripeion
DELANTERO
Gancho
2°Dedlar hembra Ojal
y a car_— Iy
4 / DETALLE D_E_EBE_&LL&S
Pretinag
/ ‘ scm \ \Jem
* 1 \ H . 9?"1 '-."N'-;
1 /
l% 13 “/,
|
| v /
\ 1° Atraque
de icm __f'_
de ancho
v f v
Clerre " Gareton
S de metal
PRESILLAS: 06 Presillas
1cm de ancho

armado con recublerto,
) ~_‘,_H_'_

BOLSILLO SESGADOS [
lﬁsladde DELANTERO
cm de e
ar:cho / i] cm\_

Péspunte )
c/301 ‘

| '\ k7
- Atraque

Prenda remallada sin inciulr pretina

Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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DESCRIPCION: PANTALON
HOJA DE CONFECCION
descripeiin
GENERO: CABALLEROS
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO

VISTA INTERNA DE BOLSA
Bolsillo interna relojero

Prenda remallada sin incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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: MODELO: m\'r,\m\  DE VESTIR
DESCRIPCION: PANTALON s

‘——ﬁ

HOJA DE CONFECCION " i
descripeion ‘
GENERO: CABALLEROS ') I\
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO o,

INTERIOR ESPALDA
3.5cm, 3.5¢m. Cinta
bl dr g LB e R e ;7 aniidesizante

i 1 i A Etiqueta de marca
cosido ¢/301 en
los exiremos

e i

e,

EITTagH

Tw i T ———

[ 1 1 Bolso de
g?h'gtoeggg 2.40431 a | bolsillo POPELINA
2mm, distancia entre £ BOLSILLERA
costuras 0.6em E J

FUNDILLO———— /% terming
*"— de fundilio
BOLSILLO OJAL:
) VIVQO de D.6cm CAU

02 Pinzas tumbadas :
hatia el centro espalda ESPALDA

T\ GRS | |

7 DE QJALILLO
l| 1 @\
|

/ / W __q!gﬂable un tallas \
s | =2

PINZAS “w) A Presilia
2.8<:mll Ql 16m CA)
fraque de 1 cm

Basta remalada
y cosida con
puntads invisible

BASTA

Prenda remallada sin incluir pretinag
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PANTALON SIN PLIEGUES A CRITERIO DEL USUARIO

N DE VESTIR |

MODELO: PANTALO
- z X

DESCRIPCION: PANTALON

GENERO: CABALLEROS

HOJA DE CONFECCION
deseripelon

POSTERIOR
o2 AT 1
Re—tf {1l »4 [ =l e | *?
/ \bg | |- T L v \ ol
S - t s 480
1)1

( —

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con
un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable adherida a
la tela, adicionalmente se prepara el forro de la pretina que consta: una
entretela no tejida, con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina
antideslizante. Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de
pretina.

El forro de la pretina sera de popelina bolsillera, la cual llevara una cinta de
pretina elastizada antideslizante.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de metal
inoxidable. En la parte interna de la pretina, extremo izquierdo llevard un
botén de 24 lineas al tono de la tela, este servira para sujetar al garetén.

Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente llevara presillas
compartidas

1.PRETINA

Llevara 06 presillas de 1cm de ancho por 5¢cm de largo, las cuales llevaran
> PRESILLAS atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior y uno en

la parte inferior (parte interna). Las presillas estaran distribuidas 02 en el
delantero y 04 en la parte posterior

De tela, Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de
abertura til por 10cm de profundidad. El bolsillo llevara atraque vertical de
3.BOLSILLO ’ P ;

SECRETA 1cm a los extremos; estara unido a la pretina con costura recta, embolsado

con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de la
misma tela del cuerpo.

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque horizontal de
1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los cuales deberan sujetar
4.BOLSILLO ; . . .
la costura de la boca del bolsillo. Las bolsas de bolsillo seran de popelina
DELANTEROS - R .
bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. EI material del
ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester

5.BOLSILLO

El bolsillo derecho en la parte interna, llevara un bolsillo relojero el cual estara
RELOJERO

bastillado a 1cm pegado con costura recta a 2mm

6.VUELTA DE

Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja un vivo de
BOLSILLOS

2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la marca de la tela.
DELANTEROS
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Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno ribeteado con
popelina bolsillera y unido al delantero con costura recta a lcm y
7.GARETA pespuntado a 2mm. Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de la
tela, pegado con costura recta. El ancho del figurado de la gareta es de
3.5cm en la parte inferior llevara un atrague vertical de 1cm

) Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va
8.GARETON embolsado popelina bolsillera pespuntado con recta, unido con el cierre y el
delantero con costura recta.

9.PINZAS PARTE

POSTERIOR Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado

Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun talla. Los dos
extremos de los bolsillos llevaran atraques verticales de 1.2cm. Las bolsas
de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada
cadeneta. El material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%
algodoén 35% poliéster

10.BOLSILLOS
FUNDILLOS

En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un ojalillo tipo flecha,
con un atraque horizontal de 1cm en la parte inferior; asi como 1 botén de
24 lineas, el cual ira pegado en la parte inferior del vivo a la direccién del

11.PRESILLA Y
BOTON DE
BOLSILLO OJAL

ojalillo.

Remallados®® por separado y unidos con costura cadeneta a 3.5cm en la
12.TIRO parte superior terminando con costura de 1.2cm por lado en la parte inferior.
FUNDILLOS El material del remallado sera de tela popelina bolsillera 65% algodén 35%

poliester. La prenda no llevara protector de tiro.4°
13.COSTADOS Remallado y unido con 401 a 1cm

Tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a 1cm desde

14 ENTREPIERNAS el tiro hasta el ruedo.

Remallada, doblez de 5 cm de ancho, subido con maquina bastera.

15.BASTA Llevaréa taquera (orillo de tela) en la parte posterior.
Llevara puntera. En la parte delantera

16.DELANTEROS Sin pliegues

FORRO PARA EL

Popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester a tono del color de la tela del

BOLSILLO Y .
pantalon.

PRETINA RIBETES

Todas las costuras estan incluido remalle sin incluir pretina.**

Tipo de puntada por centimetro:

Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros Remalle simple 504 - 4
a 5 Puntadas por centimetros

COSTURA

04 botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono de la tela tefiidos
en su masa, incluido repuesto.

01 juego de ganchos de metal inoxidables.

01 Cierre: Cinta de poliéster con dientes metdlico acabado dorado

AVIOS Hilo 100% poliéster 40/2. Para remalles y costura a tono de la tela.

Cinta p/ pretina elasticada.

Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y garetdn. Entretela no
fusionable no tejida en forro de pretina.

Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina

Ubicadas en la parte interna:
Etigueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta de

ETIQUETAS talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicién e instrucciones de lavado
y uso. Segun disefio
ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada

3 SE ABSUELVE la Consulta N° 6, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, el fundillo
sera remallado.

4 SE ABSUELVE la Consulta N° 7, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, el
pantalon de caballeros no llevara protector de tiro.

4 SE ABSUELVE la Consulta N° 5, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, el
remallado del pantalon sera sin incluir pretina.
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PRESENTACION

Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su respectiva
porta terno impermeable con cierre.

La prenda debera estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o
insumos; ademas exento de defectos de confeccion y acabados en su parte
externa como interna, tales como: costuras saltadas, costuras asimétricas y
no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, defectos de fusionado, etc.

DESCRIPCION: PANTALON
GENERO: CABALLEROS

MODELO: PANTALON DE VESTIR

/ \

HOJADE CONFECCION
peién

2° Doblar
y a:racar

DELANTERO

e v hembea Ojal
'DETALLE DE PRESILIAS. "

WAl \

B Preting '-.\‘ : '\ lem

|

1
1° Afraque |
de 1cm |
de ancho

v
Cierre

de metal

PRESILLAS: 06 Presillas
1cm de ancho

Vista de
4cm de
ancho

N

armado con recublento,

N /
'\L-x__'(\»lraqu e~

. i

BOLSILLO SESGADOS
DELANTERO

et

¥ A\
|| Pespunte
L c/301 I | , }

Prenda remailada sin incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm

Remalle:c/504-0.5cm ancho
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DESCRIPCION: PANTALON
HOJA DE CONFECCION
“dexcripeiin

GENERO: CABALLEROS
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO

VISTA INTERNA DE BOLSA
Boisillo interna relcjero

Prenda remallada sin incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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MODELO: PANTALON DE VESTIR
DESCRIPCION: PANTALON ',,rg { R
' \
HOJA DE CONFECCION i h
descripeion I\ I\
GENERO: CABALLEROS (' I
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO A ) (L0 L
INTERIOR ESPALDA
Vista tela (interior) _3.5cm. . 3.5om. Cinta
Pegado'm1 azmm I 2R ,:.‘:. o A R e A AR SRS B CROR AN,

| antidesiizante

L Etiqueta de marca
cosido /301 en
g los extremos
i 4 1 Bolso de
gmeadocon c? l()y‘l a g bolsillo POPELINA
2mm, distancia entre i BOLSILLERA
costuras 0.6cm E | Remalle
FUNDILLO = / : Termino
~ 74— de fundilio
, BOLSILLO OJAL:
/ VIVQ de D.6cm CIU
02 Pinzas tumbadas
hatia el centro espalda ESPALDA
T

|
DE QJALILLO

\/ P,

/ X I riable sequn mu_atlsl
PARATE 1

"
12anI= |
s 2.8cm @' -
- raque de 1 cm

Vista Interna
de basta
Bastada| |

sem Basta remalada
y cosida con
puntads invisible

BATSTA
Prenda remallada sin incluir pretinag
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CAMISA DE VESTIR MANGA LARGA: CUELLO AMERICANO

1.CUELLO

Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en las
punteras. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm y pespuntado al filoa 1.3mm

2.PIE DE
CUELLO

pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm c¢/301, unir
cuello con pie de cuello a 5mm segun piquete. Asentar a 1.3mm c/recta,
punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.8 cm largo en forma
horizontal, lado derecho lleva botén de 16 lineas.

3.DELANTERO
IZQUIERDO

Lleva tachon de 2.9 cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado
con 401 doble aguja de 2.5cm de separacion donde van los ojales de 1.8
cm.

4.DELANTERO

Lleva un bastillado a 2.5 cm insertando la etiqueta de composicién y cuidado,
donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16

DERECHO . .
lineas y 1 de 14 lineas).
Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble
5BOLSILLO doblez en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V. isetipe-berdade-*2
' 43 Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademas lleva atraque
triangular.
. Canesu interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el
6.CANESU p : 3 :
canesu exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a Imm.
7 HOMBRO Empolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canesu
(unién de hombros) c/301.
8.YUGO 16 cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y boton de 14 lineas centrado en
FRANCES el yugo, fijar c/recta dejando pestafia de 1/16”
Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacion de 2cm, Pegadas
9.MANGAS ;
al cuerpo con costura francesa (¢/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.
3 Fusionados (exterior), bastillados a 5mm c¢/301. Embolsados a 6.4cm y
10.PUNOS pespuntados al filo 1.3 mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada
pufio y 01 ojal de 1.8 cm de largo
11.CUERPO Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) 5mm.
Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a
12.SISA 1cm de pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura

francesa).

13.BASTILLADO

Con recta bastillado a 5mm c¢/301.

DE FALDON
14.ESPALDA Lleva tablero central.
12 botones de poliéster de 16 lineas al tono de la tela, teflidos en su masa
incluido repuesto.
3 botones de poliéster de 14 lineas a tono de la tela,tefiidos en su masa
AVIOS in_cluido repuest_o )
Hilo 100% poliéster 40/2. costura a tono de la tela. Entretela tejida
fusionable: cuello, pie de cuello y pufio
Entretela tejida fusionable: refuerzo de cuello Entretela tejida fusionable:
tachon
i i 44
ETIQUETAS g:gﬂgg gg rrgl?cr)?]aaoEr::jqeuc?(t)%t(ijsn?ilripreso la composicion e instrucciones de
BORDADAS

lavado

4 SE ABSUELVE la Consulta N° 8, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, es un

error de tipeo, el bolsillo de la camisa no lleva isotipo.

4 SE ABSUELVE la Consulta N° 9, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, es un

error de tipeo, el bolsillo de la camisa no lleva isotipo.

4 SE ABSUELVE la Consulta N° 10, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., indicandose que, por la
naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacion, la cual SE ACOGE, aceptadose la sugerencia de

que la etiqueta de talla tambien podra ser insertada debajo de la etiqueta de marca.
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La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y acabados en su
) parte externa, como interna, tales como: Costuras saltadas, hilos sueltos,
PRESENTACION mal planchado, defecto

de fusionado, etc. Cada camisa sera presentada alma de carton, alfileres,
mariposa, con bolsa plastica.

DESCRIPCION: CAMISA C UELLO ANMERIEANO HOJA DE CONFECCION &) ‘ -
GENERO: CABALLEROS descripeinn - 3 | 3

|

_—
(=
-
\S

e —— — HOJA DE CONFECCION

e
| ¢ A
\ | ] Q | /

|| ¥ \ /
\\ At |’ | | I|

N \ / |/
& \ / \
N ==t / P4
- K
~— _‘[_ QL |G

DELANTERO

Emdokar hombrot con 301 o em del borde
¥ peEspuniar hock el cones) (unitn 08 ¢
homiras] con Imm de pesioha

&

|
'l
.' : '.|

¢ ] 4
e \ | — =3

Basta con Xl o
o
S de alluro

ESPAIIDA CANESY

De doble perg, amibosndo o Tom o/
Pegar mongas con 41 {dobike oguial. f

p s I pe@urie o o301

pespuniaran of oxteder con 301 @ lom |
dai pagodo da mongas \T‘
COSIUDS tumbodas hocka & CUAPo ~
{coshura honcesa). A i .

i Monga lorgo

/02 pllegue
/] ) .
J " c/vugoAfroncm

\.r

Cerodo ge cotioda
/40 dobie agu
y Smm gio seporocikin

l

|
{. fspoida con Toblere central
3

VISTA EXTERIOR .S5¢cm de ancho
/,'/7,' — ' " 7
- \ !
( | |{5mm d
l\ 0 8 = A \ //
%14 lip= ; o TN
S ——e ey PP ALTIRNATIVA
Cancdo de costotior FACADA LE MAGUNA
/40! dobie agaa j Agg}» ) |_4 _|RECTA
bciimbrerbonnais 401 |4 |CERpADORA
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DESCRIPCION; CAMISA ( UELLO AMERICANO

06 botones N* 16L y 02 botones repuesto:
N16L y N° 141,

etig, talla bordada en la misma

CANESU atiqueta de marca
INFERIOR sl
5‘(’%

HOJA DE CONFECCION ',_.,{:‘_/.,;1 =
GENERO: CABALLEROS descripeidn ) 1. T
{ B LJ . » \/) (\/
W " A o
DELANTEROS

Delantero derecho:

Pechera Sastillado de 2 Scm desde el Delantero izquierdo:

filo a costura, 1mm de pestafia(interno), Pogar tachén con 401 doble aguja

,’\
/\ x T
gy i
l ke ll_.
f
f o fe25cm di—k
/' Tl \'\ BOLSILLO PARCHE
1 ‘ ' » N *Ubicado a la altura de segundo ojal
| *Pegar o Tmm del filo de bolsilia
. ( con 301 a 4PPP
Alr
| 11 g
| e 3 purtadas
Pegado de botén || \
es de forma vedical | b \
al ?g_d que fa figura .\&\ I
e '\?_! ) Separacitn /
¥ _|| de agujas /
Ex)-zc:n 2.5¢m /
4
of| || Bcm ancho b Doble doblez
de tachdn supenor de 2 Scm
| Ll ISOTIPO BORDADO
ESPALDA
Canest E;e':‘eﬂ"
MARCA ex "/-A\_’/\‘]’
e
Centrar horizontalmente y l l | xggg}m‘:’;m )
pegar etiqueta de l r:i Jnle o ok /30
marca con 301 en los laterales, P :

do 2.5cm de separacion costura cadeneta al Interior
lleva 05 ojales verticales y el ullima horizontal.

Espaldg con tablero cenkral
ios en foma VERTICAL
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DESCRIPCION: CAMISA CLUFLLO AMERICAND AR Lrat
GENERO: CABALLEROS deseripeian

AT o
W S 1

\

Puntera

\ = == del cuello con 301
§_— — a | .3mm del borde.

Ple de cuello
exienor flusionado

i Esﬂll;p;; cuello con ¢301 3 5mm de 1a base clantretela fusionable
| Pespuntar con ¢/301
yhacia el ple de cuello
# 1.3mm de I8 unidn de
cuelio con pig,

§ 1em de extrama de ojal a
2OTON N°14 da borde de pie de cuslio.

1.7¢m ubicacion de centro de bolon \rado horzonta
4 borde de pia de cuelio. mmmtoalpseluem.

PUNO-MANGA-YUGO

Mango de 02 plegues de 1om o8 profundioad,

Pudio interior

Con 301
puwo
de
Fusionable ‘ bordo do g::
~Piifio 6xiarior con haianable TEJIDA™

Emboleado 08 pulio 3 0.64cos

Ubicor boton 140
vy cjol cenfrado

.

18 an el yugo.
@ lono de !
1 tela peincipal Pufio exterior bastiliado a Smm
: Tem distancia entre exiremo
83 de ojal a borde de pufio
Pespunte a 1 3mm del contomo.<— f
Ubicaciin TS l

vertcal 7 |
6em {0 CE =

" T 5mm Smm de

costura a costura,
2.5cm de separacion puntada cadeneta
de boton a botdn al imerlor(401)
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CORBATA
MODELO Clasico y estandar segun disefio adjunto.
COLOR Gris matizado con blanco
TELA Poliéster tejido en microdisefio
COMPOSICION 100% poliéster (urdimbre y trama)
Largo: 1.45 mt. a 1.55 mt.
DIMENSIONES Ancho mayor: 8 cm +/- 5 mm
Ancho menor: 3.5cm a 4cm.
PESO Peso de 45 hasta 50 grs.
HILO DE Poliéster 100%, acabado texturizado al tono del color de la tela.
COSTURA '
CONFECCION A medida, con 2 vistas. En la vista posterior.
ékl"\r/lF?ETELA DE Color blanco o crudo 100% poliéster.4>

FORRO INTERNO

100% poliéster, para la parte ancha de la corbata, con puntada de seguridad
en la parte superior de la cabeza.

ACABADO Planchado termo fijado y vaporizado a todo lo largo

PRESILLA Atracada de encaje.

ETIQUETAS

UBICADAS EN Etigueta de marca del confeccionista, etiqueta de composicion de la tela y
LA VISTA | etiqueta de instrucciones de lavado, cuidado y uso.

POSTERIOR

PRESENTACION

En colgador plastico y bolsa rotulada; o en envase de caja de carton.*¢ La
prenda de buen acabado la confeccion.

La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y acabados en
Su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas, hilos sueltos,
mal planchado, etc.

4 SE ABSUELVE la Consulta N° 11, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., indicandose que, por la
naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacién, la cual SE ACOGE, por lo que se acepta la solicitud,
precisadose que, el alma de entretela de la corbata sera de 100% poliéster.

4 SE ABSUELVE la Consulta N° 12, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., indicandose que, por la
naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacion, la cual SE ACOGE PARCIALMENTE, precisandose
que, la corbata sera presentada en colgador de plastico y bolsa rotulada; o envase de caja de carton.
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DISENO DE CORBATA PARA CABALLERO
TELA: corbata-100% POLIESTER
FORRO: 100%poliester
ETIQUETA: MARCA Y COMPOSICION.
ENTRETELA: 100%poliester
B vk VISTA POSTERIOR
e T
/\ ¥
FORRO 100% POLIESTER 4——-’”"4\6"
A
/_/
ATRAQUE
VISTA EXTERIOR
/.(’6- core
: INTERIOR CON
REFUERTO DE ENTRETELA s
| DORociestel
+E
&3
h ‘ g & (o] —
| | SUJETADOR DE LA
|| TELA TELA PRINCIPAL
. \| ||
| | ETIQUETADE  |*5|
| CONFECCIONISTA %57 |
[ ']
| ' ATRAQUE. | | |
‘ ' \AJ '
| _ETIQUETADE
~"COMPOSICION
@/’ y lavado
FORRC .¢—
T 100% POLESIER
ch a 8 S5cm
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS TELAS DEL UNIFORME PARA
CABALLEROS - INVIERNO 2025

SACO Y PANTALON

ESPECIFICACION TECNICA TELA DE INVIERNO UNIFORME CABALLEROS: 1 SACO, 2

PANTALONES, 2 CAMISAS. 1 PULLOVER

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA SACO Y PANTALONES

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA SACO Y PANTALONES

TIPO DE TEJIDO

CASIMIR COLOR ENTERO

DESCRIPCION

CASIMIR COLOR NEGRO

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2)

100 % LANA - EXCEPTO FILETES

COLOR

NEGRO

ANCHO ENTRE ORILLOS

148 CMS MINIMO

PESO GRMSI/LINIAL (ASTM D-3776)

431 +- 5% (INCLUYE ORILLOS)

PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776)

280+- 5%

ARMADURA

SARGA 2/2

TITULO DEL HILADO (ASTM-1059)

Urdimbre

Nm 2/43 +-5 %

Trama

Nm 2/43 +-5 %

DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-
3775)

Urdimbre 27.4 +- 3 hilos
Trama 27.0 +- 3 hilos
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-158)
Urdimbre -1.5 % MAXIMO
Trama -1.0 % MAXIMO

SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 4.0 MINIMO

ACABADO

BATANADO DECATIZADO
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA CAMISA MANGA LARGA

TIPO DE TEJIDO : PLANO
DESCRIPCION : DOBBY DISENO DIAGONAL
COMPOSICION (ASTM D-629 parte
18.6.2)
Urdimbre _(65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5 (mezcla
intima)
(65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5 (mezcla
Trama A
intima)
COLOR LILA BEBE
PESO GRMS/M2 : 158+- 5%
ARMADURA : DOBBY
TITULO DEL HILADO :
Urdimbre : 50/1 +/-5
Trama : 50/1 +/-5
N° DE HILOS/PULGADA ACABADA :
Urdimbre : 187 +-5 %
Trama : 131 +-5%
RESISTENCIA A LA TRACCION Kg
F
Urdimbre : 11 min
Trama : 11 min
SOLIDEZ DE COLOR :
ALALUZ : 3.0 — 4.0 MINIMO
BLANCO OPTICO (@] HILO COLOR,
ACABADO CAUSTIFICADO, PRE-ENCOGIDO

©/
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CONFECCION DEL UNIFORME PARA
CABALLEROS - INVIERNO 20254

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y
ACABADOS: MODELO: 02 BOTONES, 01 ABERTURA O 02 ABERTURAS A ELECCION DEL

USUARIO

MODELO: 2 BOTONES

DESCRIPCION; SACO

GENERO: CABALLEROS HOYADE CONFECCION
dexcripcion
DELANTERO
< 1

3 20

4

3

*5

6 g HA

| t_‘_ »13

»14
» 26
21

MODELO: I BOTONES
A y

GENERO: CABALLEROS HOJADECONIECCION il
dexcripeion o I

47 SE ABSUELVE la Consulta N° 27, formulada por el participante COSTANERA TEXTIL S.A.C., precisandose que, los

margenes de tolerancia +/- seran:
Para medidas menores o iguales a 5 cm sera de +/- 1 mm con simetria.

Para medidas mayores a 5 cm sera de +/- 2 mm con simetria.

0 Y,
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Superior fusionado con entretela fusionable. Ademas, lleva pie de cuello.
Inferior con fieltro al tono de la tela unido con el exterior con costura ZIG —

IZQUIERDO TIPO
OJAL

1.CUELLO ZAG estilo sastre.

En los extremos es embolsado con costura recta.

El cuello debe ser simétrico.
2.PRESILLA Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con marca. Con atraque
COLGADOR en los extremos.
3.DELANTERO Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con
IZQUIERDO . .

301.y llevaran un refuerzo de plaston.

(parte externa)

En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo cartera de
4.BOLSILLO 10.5cm de largo por 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo serd de popelina
CARTERA bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los

costados.

En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de chancho con
5.0JALES : : ; g

atraque en forma vertical el cual tiene una medida de 2.8cm Los ojales
DELANTEROS N )

deben estar colocados de manera simétrica uno debajo del otro.

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por

lado y abertura de 15.7cm, ademas llevara una tapa conformada de dos
6.BOLSILLO . . .

INFERIOR partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con

entretela fusionable y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de
esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa
de bolsillo serd de popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester, bolsa con
costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

7.DELANTERO
IZQUIERDO
(interior forro)

El delantero interior con forro de 100% poliéster de la mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNOS

8.SUPERIOR-
PORTA
DOCUMENTOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 13cm

con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos,
ademas lleva una tapa boton triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo
flecha de forro y 1 botdn de 24 lineas centrado para mayor seguridad. Bolsa
de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con
puntada de seguridad en los costados

9.PORTA
LAPICERO

Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de
4cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste). Bolsa de bolsillo
serd de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de
seguridad en los costados

10.CIGARRERA

Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de
10cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste) ademas de un
pespunte al contorno a 1.6mm. Bolsa de bolsillo ser4 de popelina bolsillero,
bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

11.DELANTERO

Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con

DERECHO TIPO
OJAL

DERECHO 301. y llevaran un refuerzo de plastén.
(parte externa)
12.BOTONES En la parte central deben llevar 02 botones de 32 Lineas a tono de la tela
DELANTEROS principal ubicados de manera simétrica uno debajo del otro.
En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cmpor
lado y abertura de 15.7cm ademas llevara una tapa conformada de dos
13.BOLSILLO | ior de | : la | I < ref d
INFERIOR partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con

entretela fusionable y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de
esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa
de bolsillo sera de popelina bolsillero 65% algoddn 35% poliéster, bolsa con
costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

El bolsillo inferior derecho en la parte interna llevard un bolsillo relojero de

(interior forro)

;?EES‘I]‘ESIIQ%O popelina bolsillera el cual estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta
a2mm.

15.DELANTERO

DERECHO El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad.




-

@

ZONA REGISTRAL Ne XI

AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1 — PROCEDIMIENTO ELECTRONICO

BOLSILLOS INTERNO

16.SUPERIOR-
PORTA
DOCUMENTOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 13cm
con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos, ademas
lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de
forro y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo
sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de
seguridad en los costados

Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1boton de 32 lineas y
1 botén de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

17.PROTECTOR
AXILAR

Media luna de forro ribeteado con 301 a 7mm de ancho.

Armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. Deberan estar unidas con

18.PLASTON puntadas en zig-zag. Ademas de una tira de fusionable tejido a un extremo
cosido con maquina recta.
con media luna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo
19.VUELTA hilvan (cadeneta en el interior) en contraste, la vuelta se une con el delantero
con costura recta.
En el interior serdn fusionadas con entretela fusionable. En la parte externa,
20.SOLAPA extremo superior del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con atraque

vertical de adorno (sin corte), el cual tiene una medida de 2.2cm.

21.COSTADILLO

Seréa unido al delantero a 1cmy a la espalda a 2cm, lo cual permitira un mejor
entalle de la prenda; este llevara como refuerzo entretela fusionable desde la
sisa hasta la basta.

La espalda tendréa corte anatomico, tela ser& orillado y unido con costura recta

22.ESPALDA
con ensanche 2 cm por lado.

EEEQEDRE DE De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de profundidad con 301

égé‘?ERRIEURRA Lleva abertura central de 5¢cm de cruce, la abertura lleva refuerzo de fusionable

25 MANGAS La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estara unida con
costura recta a 1cm.

Parte inferior, llevara 4 ojales bordados con atraque en forma vertical (sin
26.BASTA Y | corte) de 2.5cm de largo total, con sus respectivos botones de 24 lineas. La
MARTILLO DE | boca de manga sera de tipo martillo con abertura de 3cm, la cual tendra una
MANGA basta de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con

entretela fusionable.

27.CABEZA DE | Es fusionada con entretela fusionable. Llevaréa chorrera de fieltro para un mejor

MANGA armado de la manga.

28.HOMBROS remaJIado y Unido. a lcm Ademé§ en la parte interna llevara hombreras
anatémicas prefabricadas de algodon una a cada lado.

29.SISA Unidn de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

30.BASTA DE | Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con

SACO entretela fusionable.

NOTA Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.

Material 100% poliéster de 60 gr/m2 minimo para el cuerpo y la manga, el

color del forro es a tono de la tela del saco.

FORRO Las bolsas de bolsillos externos e internos seran de popelina bolsillero 65%
algoddn 35%poliester, a tono de la tela. Estos seran remallados y cosido con
costura recta a 1cm.

Todas las costuras estan incluidas remalle. Sin incluir plaston, chorrera, sisa
COSTURAS (tela y forro), cuello, escote, pinza y unién de vuelta con delantero.*®

Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros Costura zig zag 304
Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros.

48

SE ABSUELVE la Consulta N° 13, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, se
remallara sin incluir el plastén, chorrera, sisa [tela y forro], cuello, escote, pinza y unién de vuelta con delantero.
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Once (11) botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono de la tela
tefiidos en su masa, incluido el de repuesto.

Tres (03) botones de poliéster de 32 lineas de 4 agujeros al tono de la tela
tefiidos en su masa, incluido el de repuesto.

Hilo 40/2 composicién 100% poliéster, hilo de costura 504 (ancho de remalle
0.5cm) con hilo tex 22 (composicion 100% poliéster texturizado) 6 hilo 40/2
(composicién 100% poliéster).

Entretela  fusionable tejida: Delantero, cuello, vuelta, Vvivos,

AVIOS costadillo(completo), cartera y tapa.
Entretela fusionable no tejida: Espalda superior, cabeza de manga, ruedo
manga, ruedo espalda, abertura.
Entretela fusionable no tejida color blanco: Manga ojal. Hombreras
anatomicas prefabricadas con relleno de algodén con base de fieltro
compactado.
Plaston: Plastica y fieltro.
Fieltro de cuello: a color de la tela principal 100% poliéster.
Ubicadas en la parte interna:
Etigueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta de
ETIQUETAS ; ; ame e .
talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicion e instrucciones de lavado
y uso. Segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada.

PRESENTACION

Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su respectiva
porta terno con cierre.

La prenda debera estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o
insumos; ademés exento de defectos de confeccién y acabados en su parte
externa como interna, tales como: costuras saltadas,
costuras asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, defectos
de fusionado, etc.
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MODEL(: 2 BOTONES

DESCRIPCION: SACO | -.l '| "
GENERO: CABALLEROS ) LA \ [
SRR, SaBAR R HOJA DE CONFECCION | [ = I A
descripeion LSV ‘
v y DELANTERG CUELLO VUELTA, VIVOS
| B oMy S COSTADILLO(COMPLETO) CARTERA
E » TAPA, FINZA CINTA PLASTON
o ESPALDA SUPERIOR,
5 Sg?g%ﬁ gJRSlthBLE CABEZA DE MANGA RUEDO MANGA CON MANGA QAL
b RUEDO ESPALDA ABERTURA,
Cuelio fusionado -
con entretels tefida  PIE DE CUELLD
« XISEOTRER DELANTERO
Cabeza de
manga con
fusicnable
no tefido
BOLSILLO CARTERA:
fusionado con entretela tejida
e
Ruego de manga :
fusicnado con 7 4
antrelela no lejida
o2 d4cm de ancho l
i BOLSILLO EXTERIOR:
‘ oo 15 7cm i
5.8cm
R

Tapa y vivo fusionado

/ {.?\\ con entretela tejida

-Costura:c/301-4 p.p.cm

-Remalie:c/504-0.5cm ancho

-Zig zag: /304

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero
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MODELO: 2 BOTONES
DESCRIPCION; SACO \] y T M
GRNERD; CABALLEROS HOJA DE CONFECCION i = ,‘ 14
descripeion i Py
ESPALDA

HOMBRERAS: anatomica,
relleno de algodén con base
de fieltrao compactado.

‘\z/’—%

\ CHORRERA: De fiatiro

|

|

Reforzar la espalda ‘
superior «
con entratela

no tejida fusionable

» Abertura con antretela
] no tefida fusionable

e

| [ } ]
Ly Ruedo espaida con eotretela
no 1ejida fusionable Som de ancho

-Costure:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0 5cm ancho

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero

PRESENTACION DEL SACO!
SerAn presentados en su colgador plastice y su respeciiva ports 1emo.




-

ZONA REGISTRAL Ne XI
AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1 — PROCEDIMIENTO ELECTRONICO

PANTALON DE VESTIR CON O SIN PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO

MODELO: PANTALON DE VESTIR i
o > Tt L |
DESCRIPCION; PANTALON

GENERO: CABALLEROS

HOJA DE CONFECCION
deseripcion

i |

AT B ;
T \ [ s —_— |
b == J T s
( = — »10
= »7

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con
un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable adherida
a la tela, adicionalmente se prepara el forro de la pretina que consta: una
entretela no tejida, con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina
antideslizante. Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de
pretina.

El forro de la pretina seré de popelina bolsillera, la cual llevara una cinta de
pretina elasticada antideslizante.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de metal
inoxidable. En la parte interna de la pretina, extremo izquierdo llevara un
botdn de 24 lineas al tono de la tela, este servira para sujetar al garetén.

Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente llevarq presillas
compartidas

1.PRETINA

Llevara 06 presillas de 1cm de ancho por 5cm de largo, las cuales llevaran
atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior y uno en

la parte inferior (parte interna). Las presillas estaran distribuidas 02 en el
delantero y 04 en la parte posterior

2.PRESILLAS

De tela, Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de
abertura util por 10cm de profundidad. El bolsillo llevara atraque vertical de
1cm alos extremos; estara unido a la pretina con costura recta, embolsado

con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de
la misma tela del cuerpo.

3.BOLSILLO
SECRETA

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque horizontal de
1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los cuales deberan sujetar
la costura de la boca del bolsillo. Las bolsas de bolsillo serdn de popelina
bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. EI material del
ribeteado serd de tela popelina bolsillera 65%algodon 35%poliester

4.BOLSILLO
DELANTEROS

5.BOLSILLO

El bolsillo derecho en la parte interna, llevara un bolsillo relojero el cual estara
RELOJERO

bastillado a 1cm pegado con costura recta a 2mm

6.VUELTA DE
BOLSILLOS
DELANTEROS

Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja un vivo de
2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la marca de la tela.
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Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno ribeteado con
popelina bolsillera y unido al delantero concostura recta a lcm vy
7.GARETA pespuntado a 2mm. Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de la
tela, pegado con costura recta. El ancho del figurado de la gareta es de
3.5cm en la parte inferior llevara un atrague vertical de 1cm

Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va embolsado
8.GARETON popelina bolsillera pespuntado con recta, unido con el cierre y el delantero
con costura recta.

9.PINZAS
PARTE Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado
POSTERIOR

Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun talla. Los dos
extremos de los bolsillos llevaran atraques verticales de 1.2cm. Las bolsas
de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada
cadeneta. El material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%
algodoén 35% poliéster

En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un ojalillo tipo
flecha, con un atraque horizontal de 1cm en la parte inferior; asi como 1
botén de 24 lineas, el cual ira pegado en la parte inferior del vivo a la
direccion del ojalillo.

Remallados*® por separado y unidos con costura cadeneta a 3.5cm en la

10.BOLSILLOS
FUNDILLOS

11.PRESILLA Y
BOTON DE
BOLSILLO OJAL

12.TIRO parte superior terminando con costura de 1.2cm por lado en la parte
FUNDILLOS inferior. El material del remallado ser4d de tela popelina bolsillera

65%algodon 35%poliester. La prenda no llevara protector de tiro.%°
13.COSTADOS Remallado y unido con 401 a 1cm

Tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a 1cm desde
el tiro hasta el ruedo.

Remallada, doblez de 5 cm de ancho, subido con maquina bastera.
15.BASTA Llevara taquera (orillo de tela) en la parte posterior.

Llevara puntera. En la parte delantera

02 pliegues laterales a cada lado tumbado hacia los costados,

3.8cm de separacion. Prenda remallada sin incluir pretina

14.ENTREPIERNAS

16.DELANTEROS

FORRO PARA EL
BOLSILLO Y
PRETINA RIBETES

Popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester a tono del color de la tela del
pantalon.

Todas las costuras estan incluido remalle sin incluir pretina.5!

Tipo de puntada por centimetro:

Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros Remalle simple 504 -
4 a 5 Puntadas por centimetros

04 botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono de la tela tefiidos
en su masa, incluido repuesto.

01 juego de ganchos de metal inoxidables.

01 Cierre: Cinta de poliéster con dientes metalico acabado dorado

AViOS Hilo 100% poliéster 40/2. Para remalles y costura a tono de la tela.

Cinta p/ pretina elasticada.

Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y gareton. Entretela no
fusionable no tejida en forro de pretina.

Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina

Ubicadas en la parte interna:

Etigueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta
de talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicion e instrucciones de
lavado y uso. Segun disefio.

COSTURA

ETIQUETAS

4 SE ABSUELVE la Consulta N° 15, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, el
fundillo sera remallado.

%0 SE ABSUELVE la Consulta N° 16, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, el
pantal6n de caballeros no llevara protector de tiro.

51 SE ABSUELVE la Consulta N° 14, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, el
remallado del pantalén sera sin incluir pretina.

\_ o/
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ACABADOS

La prenda debe estar plancha y vaporizada.

PRESENTACION

Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su respectiva
porta terno impermeable con cierre.

La prenda debera estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o
insumos; ademas exento de defectos de confeccién y acabados en su parte
externa como interna, tales como: costuras saltadas, costuras asimétricas
y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, defectos de fusionado, etc

DESCRIPCION: PANTALON
GENERO: CABALLEROS

MODELO: PANTALON DE VESTIR

/ ¥ | |

HOJA DE CONFECCION

ancho

deseripeion
DELANTERO
Gancho
2°Dedlar hembra Ojal
y atracar _~ N Iy
- DETALLE DE PRESILLAS ‘
—= 0 N
Pretina '\ . 1em
/ ‘ Scm '-|I H BE \"\,'n 52
|C ) /"’
( T
ll v
1° Atraque J
de icm e —
de ancho
o / v
- - Clerre Garaton
-+ .

PRESILLAS: 06 Presillas
icm de ancho
armado con recubierto,

Vista de
4cm de

de metal

4

rf f ‘ I |[ ,I \\“'.

BOLSILLO SESGADOS )ij [ | 1l N\

DELANTERO Fo -
= -\ I

v] Cr“‘\‘\. l '

Péspunle
¢/301

|
{ »5i"_l_\_l@ ue 4 ’ ." I' l

Prenda remallada sin inciulr pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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DESCRIPCION: PANTALON
HOJA DE CONFECCION
descripeiin
GENERO: CABALLEROS
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO

VISTA INTERNA DE BOLSA
Bolsillo interna relojero

Prenda remallada sin incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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: MODELO: m\'r,\m\  DE VESTIR
DESCRIPCION: PANTALON s

‘——ﬁ

HOJA DE CONFECCION " i
descripeion ‘
GENERO: CABALLEROS ') I\
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO o,

INTERIOR ESPALDA
3.5cm, 3.5¢m. Cinta
bl dr g LB e R e ;7 aniidesizante

i 1 i A Etiqueta de marca
cosido ¢/301 en
los exiremos

e i

e,

EITTagH

Tw i T ———

[ 1 1 Bolso de
g?h'gtoeggg 2.40431 a | bolsillo POPELINA
2mm, distancia entre £ BOLSILLERA
costuras 0.6em E J

FUNDILLO———— /% terming
*"— de fundilio
BOLSILLO OJAL:
) VIVQO de D.6cm CAU

02 Pinzas tumbadas :
hatia el centro espalda ESPALDA

T\ GRS | |

7 DE QJALILLO
l| 1 @\
|

/ / W __q!gﬂable un tallas \
s | =2

PINZAS “w) A Presilia
2.8<:mll Ql 16m CA)
fraque de 1 cm

Basta remalada
y cosida con
puntads invisible

BASTA

Prenda remallada sin incluir pretinag
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PANTALON SIN PLIEGUES A CRITERIO DEL USUARIO

MODELO: PANTALON 1l)l'. VESTIR |
LEES - RetaX [

DESCRIPCION: PANTALON

|
GENERO: CABALLEROS

HOJA DE CONFECCION
deseripelon

POSTERIOR
2 i N
Be—rt ! >4 facki | I >
L I‘ - ‘. < ( I - ". . .'-—l '1‘-‘ “
} o .’ —_— »10
{1

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con
un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable adherida
a la tela, adicionalmente se prepara el forro de la pretina que consta: una
entretela no tejida, con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina
antideslizante. Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de
pretina.

El forro de la pretina sera de popelina bolsillera, la cual llevara una cinta de
pretina elasticada antideslizante.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de metal
inoxidable. En la parte interna de la pretina, extremo izquierdo llevara un
botén de 24 lineas al tono de la tela, este servira para sujetar al garetén.

Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente llevara presillas
compartidas.

1.PRETINA

Llevara 06 presillas de 1cm de ancho por 5cm de largo, las cuales llevaran
atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior y uno en

la parte inferior (parte interna). Las presillas estaran distribuidas 02 en el
delantero y 04 en la parte posterior

2.PRESILLAS

De tela, Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de
abertura util por 10cm de profundidad. El bolsillo llevara atraque vertical de
1cm alos extremos; estara unido a la pretina con costura recta, embolsado

con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de
la misma tela del cuerpo.

3.BOLSILLO
SECRETA

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque horizontal de
1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los cuales deberan sujetar
la costura de la boca del bolsillo. Las bolsas de bolsillo serdn de popelina
bolsillero y ser& ribeteado con doble puntada cadeneta. EI material del
ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester.

4.BOLSILLO
DELANTEROS

5.BOLSILLO

El bolsillo derecho en la parte interna, llevara un bolsillo relojero el cual
RELOJERO

estara bastillado a 1cm pegado con costura recta a 2mm

6.VUELTA DE

BOLSILLOS Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja un vivo de

DELANTEROS 2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la marca de la tela
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Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno ribeteado con
popelina bolsillera y unido al delantero concostura recta a lcm vy

7.GARETA pespuntado a 2mm. Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de la
tela, pegado con costura recta. El ancho del figurado de la gareta es de
3.5cm en la parte inferior llevara un atrague vertical de 1cm.
Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va embolsado

8.GARETON popelina bolsillera pespuntado con recta, unido con el cierre y el delantero
con costura recta.

I?’OPISI\'II'ZEAE{SIOR PARTE Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado.

10.BOLSILLOS

Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun talla. Los dos
extremos de los bolsillos llevaran atraques verticales de 1.2cm. Las bolsas
de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada
cadeneta. El material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%
algodoén 35% poliéster.

FUNDILLOS
11.PRESILLA Y
BOTON DE

BOLSILLO OJAL

En ambos bolsillos llevard insertado en la parte central un ojalillo tipo
flecha, con un atraque horizontal de 1cm en la parte inferior; asi como 1
botén de 24 lineas, el cual ira pegado en la parte inferior del vivo a la
direccion del ojalillo.

12.TIRO FUNDILLOS

Remallados®? por separado y unidos con costura cadeneta a 3.5cm en la
parte superior terminando con costura de 1.2cm por lado en la parte
inferior. El material del remallado sera de tela popelina bolsillera 65%
algoddn 35% poliéster. La prenda no llevara protector de tiro.53

13.COSTADOS

Remallado y unido con 401 a 1cm.

14.ENTREPIERNAS

Tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a 1cm desde
el tiro hasta el ruedo.

15.BASTA

Remallada, doblez de 5 cm de ancho, subido con maquina bastera.
Llevaréa taquera (orillo de tela) en la parte posterior.
Llevara puntera. En la parte delantera.

16.DELANTEROS

Sin pliegues

FORRO PARA EL
BOLSILLO Y
PRETINA RIBETES

Popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester a tono del color de la tela del
pantalon.

COSTURA

Todas las costuras estan incluido remalle sin incluir pretina.®*

Tipo de puntada por centimetro:

Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros Remalle simple 504 -
4 a 5 Puntadas por centimetros

AVIOS

04 botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono de la tela tefiidos
en su masa, incluido repuesto.

01 juego de ganchos de metal inoxidables.

01 Cierre: Cinta de poliéster con dientes metdlico acabado dorado

Hilo 100% poliéster 40/2. Para remalles y costura a tono de la tela.

Cinta p/ pretina elastizada.

Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y garetdn.

Entretela no fusionable no tejida en forro de pretina.

Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:
Etigueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta
de talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicidn e instrucciones de
lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS

La prenda debe estar plancha y vaporizada.

52 SE ABSUELVE la Consulta N° 18, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, el

fundillo sera remallado.

% SE ABSUELVE la Consulta N° 19, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, el

pantalon de caballeros no llevara protector de tiro.

% SE ABSUELVE la Consulta N° 17, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, el

remallado del pantalon sera sin incluir pretina.
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Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su respectiva
porta terno impermeable con cierre.

La prenda debera estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o
insumos; ademas exento de defectos de confeccion y acabados en su parte
externa como interna, tales como: costuras saltadas, costuras asimétricas

PRESENTACION

y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, defectos de fusionado, etc.

MODELO: |’~:\|.~\]-\|-O.} lI)l;l VESTIR

AN

/ | \

DESCRIPCION: PANTALON

GENERO: CABALLEROS
HOJIADE CONFECCION
descripeién

DELANTERO
Gancho
2°Doblar hembra Ojal
y atracar R .
¢ DETALLE DE PRESILLAS
7 1 ) \ I
Preting \ : N dem
| \ - L
o g \ eoony
e /

L |
| 7
\ /

\ % C ': .II
~ iefre " Gareton
— de metal

PRESILLAS: 06 Presillas

1cm de ancho

armado con recubento,

rY T H T H ]
4 —

BOLSILLO SESGADOS w*
Vistade  DELANTERO
4cm de S [
ancho | l
Al 'I '| '
1 ' "| "| |
{ \ . [ 1
II { ' [ I'. ’
\\ Y ; .|<~ ' |'| ,‘ ’
lII ' ! o \ ' f ' f 'I
| /' Pespunte [ |
N e / | [ ]

% R /
'\L--“_‘,A.lraqu g _—

Prenda remailada sin incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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DESCRIPCION: PANTALON
HOJA DE CONFECCION
“dexcripeiin

GENERO: CABALLEROS
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO

VISTA INTERNA DE BOLSA
Boisillo interna relcjero

Prenda remallada sin incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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MODELO: PANTALON DE VESTIR
DESCRIPCION: PANTALON ',,rg { R
' \
HOJA DE CONFECCION i h
descripeion I\ I\
GENERO: CABALLEROS (' I
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO A ) (L0 L
INTERIOR ESPALDA
Vista tela (interior) _3.5cm. . 3.5om. Cinta
Pegado'm1 azmm I 2R ,:.‘:. o A R e A AR SRS B CROR AN,

| antidesiizante

L Etiqueta de marca
cosido /301 en
g los extremos
i 4 1 Bolso de
gmeadocon c? l()y‘l a g bolsillo POPELINA
2mm, distancia entre i BOLSILLERA
costuras 0.6cm E | Remalle
FUNDILLO = / : Termino
~ 74— de fundilio
, BOLSILLO OJAL:
/ VIVQ de D.6cm CIU
02 Pinzas tumbadas
hatia el centro espalda ESPALDA
T

|
DE QJALILLO

\/ P,

/ X I riable sequn mu_atlsl
PARATE 1

"
12anI= |
s 2.8cm @' -
- raque de 1 cm

Vista Interna
de basta
Bastada| |

sem Basta remalada
y cosida con
puntads invisible

BATSTA
Prenda remallada sin incluir pretinag
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CAMISA DE VESTIR MANGA LARGA: CUELLO AMERICANO

Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en las

L.CUELLO punteras. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm y pespuntado al filo a 1.3mm

pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir
2.PIE DE cuello con pie de cuello a 5mm segun piquete. Asentar a 1.3mm c/recta,
CUELLO punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.8 cm largo en forma

horizontal, lado derecho lleva botén de 16 lineas.

Lleva tachon de 2.9 cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado
con 401 doble aguja de 2.5cm de separacion donde van los ojales de 1.8
cm.

Lleva un bastillado a 2.5 cm insertando la etiqueta de composicién y cuidado,
donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16

3.DELANTERO
IZQUIERDO

4.DELANTERO

DERECHO . .
lineas y 1 de 14 lineas).
Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble
5 BOLSILLO doblez en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V. isetipe-berdade.>®
' Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademés lleva atraque
triangular.
- Canesu interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el
6.CANESU p : 3 :
canesu exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a Imm.
2 HOMBRO Empolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canesu
(unién de hombros) c/301.
8.YUGO 16 cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y boton de 14 lineas centrado en
FRANCES el yugo, fijar c/recta dejando pestafia de 1/16”
Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacion de 2cm, Pegadas
9.MANGAS ;
al cuerpo con costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.
N Fusionados (exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4cm y
10.PUNOS pespuntados al filo 1.3 mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada
pufio y 01 ojal de 1.8 cm de largo
11.CUERPO Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) 5mm.
Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a
12.SISA 1cm de pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura
francesa).

el e Con recta bastillado a 5mm c¢/301.

DE FALDON
14.ESPALDA Lleva tablero central.

12 botones de poliéster de 16 lineas al tono de la tela, tefiidos en su masa

incluido repuesto.

3 botones de poliéster de 14 lineas a tono de la tela,tefiidos en su masa
AVIOS inpluido repuesto

Hilo 100% poliéster 40/2. costura a tono de la tela.

Entretela tejida fusionable: cuello, pie de cuello y pufio

Entretela tejida fusionable: refuerzo de cuello

Entretela tejida fusionable: tachon

i i 56

ETIQUETAS g:gﬂgg gg rr:;?(;?]aé(Er::jqeugf)it(ij:ntslilr?{preso la composicion e instrucciones de
BORDADAS

lavado

La prenda debera estar exento de defectos de confeccién y acabados en su
parte externa, como interna, tales como: Costuras saltadas, hilos sueltos,
mal planchado, defecto de fusionado, etc. Cada camisa serd presentada
alma de cartén, alfileres, mariposa, con bolsa plastica.

PRESENTACION

% SE ABSUELVE la Consulta N° 20, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, es un
error de tipeo, el bolsillo de la camisa no lleva isotipo.

% SE ABSUELVE la Consulta N° 21, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., indicandose que, por la
naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacion, la cual SE ACOGE, aceptadose la sugerencia de
que la etiqueta de talla tambien podra ser insertada debajo de la etiqueta de marca.
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DESCRIPCION: CAMISA CUELLO ANMERICANO HOJA DE CONFECCION
GENERO: CABALLEROS descripeion

b4

A

=/ 3
J =l
oy
¥ L/

+
?
v'\/)

)
(\7.,
2

f

DELANTERO

EmSokar hombrot con 301 @ fom del borde
¥ pespuniar hock &l conew) (unitn o
homitas] con Imm de pestoha

Pagar mongas con 41 {doble ogufal.
pespuniar en of oxteddr con 301 .o lem
dai pagedo de

ot tumbodas hocka & Cuspo
{eastura rancesal.

Co«voa e cotloday
c/40\ dobie ogus
y Smm go seporocikin ||

VISTA EXTERIOR

Cenodo de costotos
C/40! doble oguia

¥ Smm de \eparocdn

HOJA DE CONFECCION

Ly Bastacon Xl o
S de alluro

ESPALDA v

De doble pero, ambosndo o 1om o/
peounie @ |inm cf301

il Ezpolda con Toblere central
¢l 3.5cm de ancho

MG

Monga lorge
/02 pllegue
clvugoitmcas

|

s ey pep ALTIRNATIVA |
ZACADA LEMAGUNA |
301 14 RECTA
401 14 CERRADORA
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DESCRIPCION; CAMISA ( UELLO AMERICANO

06 botones N* 16L y 02 botones repuesto:

HOJA DE CONFECCION 2T =
GENERO: CABALLEROS Sucpdia ) 1.d
h ) U |
! i
DELANTEROS
Delantero derecho: 2
Pechera Sastillado de 2 Scm desde el Delantero izquierdo:
file a costura, 1mm de pestafia(interno), Pogar tachén con 401 doble aguja

de 2.5cm de separacion costura cadeneta al Interior

INFERIOR

N6L Yy N° 14L. lleva 05 ojales verticales y ol Ultimo horizontal.
r,// \\ f‘»\
‘ g
l ) 2.5cm \
/ g O T . BOLSILLO PARCHE
] ' N, “Ubkado a la altura de segundo ojal
| *Pegar a 1mm dol filo de boisilia
/-‘\ ' con 301 8 14PPR,
» \ Alrpgue
| K At
l;! ‘ ’ . | ’3%
/ Pegado de botdn \
b es de forma vertical |k b
al o%;_d que fafigura ‘\LR&
K \E’) gepan}doﬂ
T1Q DE LAVADO Y < _|| de agujas
TIQ. DE POSICI - 2.5¢cm
o (
J a
s o ||2.8cm ancho Doble doblez
de tachdn supenor de 2 Scm
| I ISGTIPO BORDADO
ESPALDA
Canesu E;::‘esd
-MARC'A exferior .
L \w’\‘;—'%sﬁ'a o
Centrar_horizontalmente l | Do doble paza,
pegar etiqueta de d l embokoda o lcm £/30)
marca con 301 en los laterales, l [j pepunte o | af30)
egq. gad bordada en la misma
@ e marca
CANESU - /

pos en loma VERTICAL
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DESCRIPCION: CAMISA CLUFLLO AMERICAND AR Lrat
GENERO: CABALLEROS deseripeian

AT o
W S 1

\

Puntera

\ = == del cuello con 301
§_— — a | .3mm del borde.

Ple de cuello
exienor flusionado

i Esﬂll;p;; cuello con ¢301 3 5mm de 1a base clantretela fusionable
| Pespuntar con ¢/301
yhacia el ple de cuello
# 1.3mm de I8 unidn de
cuelio con pig,

§ 1em de extrama de ojal a
2OTON N°14 da borde de pie de cuslio.

1.7¢m ubicacion de centro de bolon \rado horzonta
4 borde de pia de cuelio. mmmtoalpseluem.

PUNO-MANGA-YUGO

Mango de 02 plegues de 1om o8 profundioad,

Pudio interior

Con 301
puwo
de
Fusionable ‘ bordo do g::
~Piifio 6xiarior con haianable TEJIDA™

Emboleado 08 pulio 3 0.64cos

Ubicor boton 140
vy cjol cenfrado

.

18 an el yugo.
@ lono de !
1 tela peincipal Pufio exterior bastiliado a Smm
: Tem distancia entre exiremo
83 de ojal a borde de pufio
Pespunte a 1 3mm del contomo.<— f
Ubicaciin TS l

vertcal 7 |
6em {0 CE =

" T 5mm Smm de

costura a costura,
2.5cm de separacion puntada cadeneta
de boton a botdn al imerlor(401)
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CORBATA

MODELO Clasico y estandar segun disefio adjunto.

COLOR LILA MATIZADO CON BLANCO

TELA Poliéster tejido en microdisefio

COMPOSICION 100% poliéster (urdimbre y trama)
Largo: 1.45 mt. a 1.55 mt.

DIMENSIONES Ancgho mayor: 8 cm +/- 5 mm Ancho menor: 3.5cm a 4cm.

PESO Peso de 45 hasta 50 grs.

HILO DE Poliéster 100%, acabado texturizado al tono del color de la tela

COSTURA ' '

CONFECCION A medida, con 2 vistas. En la vista posterior.

éll:ll\l'ﬂéETELA DE Color blanco o crudo 100% poliéster.5”

FORRO INTERNO 100% poliéster, para la parte ancha de la corbata, con puntada de
seguridad en la parte superior de la cabeza.

ACABADO Planchado termo fijado y vaporizado a todo lo largo

PRESILLA Atracada de encaje.

ETIQUETAS

UBICADAS EN Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de composicién de la tela 'y

LA VISTA etiqueta de instrucciones de lavado, cuidado y uso.

POSTERIOR
En colgador plastico y bolsa rotulada; o en envase de caja de cartén.%8 La

) prenda de buen acabado la confeccion.

PRESENTACION La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y acabados en
Su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas, hilos sueltos,
mal planchado, etc.

57 SE ABSUELVE la Consulta N° 22, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., indicandose que, por la
naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacion, la cual SE ACOGE, por lo que se acepta la solicitud,
precisadose que, el alma de entretela de la corbata sera de 100% poliéster.

%8 SE ABSUELVE la Consulta N° 23, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., indicandose que, por la
naturaleza de dicha consulta, la misma corresponde a una Observacion, la cual SE ACOGE PARCIALMENTE, precisandose
que, la corbata sera presentada en colgador de plastico y bolsa rotulada; o envase de caja de carton.
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DISENO DE_CORBATA PARA CABALLERO
TELA: corbata-100% POLIESTER
FORRO: 100%poliester
ETIQUETA: MARCA Y COMPOSICION.
ENTRETELA: 100%poliester
Y VISTA POSTERIOR
- -
/\ ¥
FORRO 100 POLIESTER e—-"‘”&
,"1
ATRAQUE
VISTA EXTERIOR
/K/F corne
/ INTERIOR CON )
REFUERTO DE ENTRETELA NN !
| DOROciestel
25
M
B g% -:onn—M
1
| | SUJETADOR DE LA
|| TELA TELA PRINCIPAL
. \ ||
o ETQUETADE ||
| | CONFECCIONISTA %7 |
| | ]
‘ . ATRAQUE. | |
- fal |
| | _ETIQUETADE
|~ COMPOSICION
@ y lavado
FORRO . ¢——
* 100% POUESIER
3 =
8cm a 8.5¢cm
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PULLOVER

MODELO Cuello en "V" cerrada segun modelo de referencia.>®
Con aplicacién filo de rib en contraste en cuello y sisas de color negro (como el
modelo de referencia).

CONFECCION A sobre medida segun usuaria.

Tacto algodén Composicion:

HILADO 100%acrilico
Titulo: 2/32 suave, T Q Nm final +/- 0.5
COLOR Gris

CONFECCION Tejido en maquina, tallaje apropiado a las tallas (XS, S, M, L, XL, XXL, XXXL)

DELANTERO- Tejido en trenzas como modelo de la referencia.
ESPALDA
CUELLO V", RIB 1x1 CON TUBULAR en el escote. Filo del RIB en contraste.
PRETINA De 6¢cm en cuerpo
CUELLO 2.5 cm en escote.
PRETINA Cuello pegado en maquina tubular. Unién del V cosido a mano.
HILO De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle, a tono de la tela
COSTURAS 11ppp+/-10%
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
ACABADO Planchado y vaporizado
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta de

talla, etiqgueta de composicion e instrucciones de lavado y uso. Segun disefio.

) La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
PRESENTACION | confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, Seré presentada en una bolsa doblado y vaporizado.

% SE ABSUELVE la Consulta N° 24, formulada por el participante CONSORCIO CAROLINA S.A.C., precisandose que, el
delantero sera en trenzas en alto relieve segin modelo y la espalda sera en jersey de 02 hebras como el grafico.

@
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DESCRIPCION: PULLOVER
GENERO: CABALLEROS

HOJA DE CONFECCION {V ) (

’— —

—

*2.5cm

\

N

RIB 2x1 (—’

» Ancho de
prefing écm
ESpaIda r—>UNIR CON REMALLE

g~ ™

——t—> Espoido jensey
de 02 hebras

l {* > Unr Con remaie

| an coshuro abiena
\//

—— Delontero en trenzas
en clio redave.

) ) | @
|

RIB 1x] con tubulor
EN ESCOTE Y SISA
» Filo de RIB en confrasie

> RIB 1x)

INTERIOR de escote fijor
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MODELO DE REFERENCIA
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ITEM N° 3
CALZADO, CARTERAS Y CORREAS
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CONFECCION DEL CALZADO PARA

CABALLEROS - VERANO 2025

MODELO

De moda, de vestir, con pasador y acolchado en el talon con planta de
suela con antideslizante.
Color gris.

MATERIALES Y

DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CALIDAD

COMPONENTES

De moda y anatomicamente disefiadas que garanticen calzabilidad,
comodidad y confort al usuario, al igual que una adecuada funcién

HORMAS biomecanica. Punta redonda.
Técnicamente desarrolladas en punto francés, tanto la calzada como el
largo.

COLOR Gris
Cuero guante (bovino), semi brillo, plena flor, tefiido y atravesado a la
anilina.
Espesor de 1.6 mm. (+ 0.2mm)

CORTE O . : L ,
El cuero debe tener una resistencia a la flexion en seco mayor o igual a

CAPELLADA . ; ~ )
20,000 ciclos en seco, sin presentar dafio apreciable.
Los cueros de ambos calzados seran del mismo origen, espesor, tonalidad
y acabado.
Badana (ovino), tefiido y atravesado a la anilina, color natural. Espesor 1.0
FORRO mm. a 1.2 mm. (+ 0.15 mm)

Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayor o igual a 3
(escala de grises) y buena resistencia a la abrasion.

FORRO DE TALON

Badana (ovino) de color natural colocado por el lado de la carne (volteado).
Talbn acolchado.

Espesor 1.0 mm. a 1.2 mm. (+ 0.15 mm)

Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayor o igual a 3
(escala de grises) y buena resistencia a la abrasion.

Costura fina con hilo nylon poliamida bondeado N°20, 40 y 60 del color del
cuero o forro respectivamente, segiin modelo.

APARADO Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo largo de puntada
(4 puntadas por cm.) y debera emplearse el mismo tipo de hilo e
instrucciones en fotos del modelo del calzado.

De badana (ovino) de color natural de una sola pieza, espesor de 0.8
mm. A 1.0 mm. Totalmente acolchada y anatémica, con latex de 3 mm.
PLANTILLAS Con tela y tratamiento antimicético, que permiten un caminar con suavidad
y comodidad.
Con buena solidez del color al frote.
PUNTERA Termoplastico elaborado en base textil. Espesor de 0.8 mm. a 1.0 mm.
CONTRAFUERTE Termoplastico elaborado en base textil. Espesor de 1.2 mm (+ 0.1 mm)
FALZA Prefabricada con cambrillon metéalico — acerado.
De suela crupén al quebracho de primera calidad, de 4.5 mm (£0.2mm) de
FIRME, SUELA espesor.

La suela con planta antideslizante de caucho, canal y costura de seguridad.
Resistencia a la abrasion menor o igual a 400mm?3

RESISTENCIA AL
DESPEGUE

Mayor o igual a 3.5 N/mm.

Cementado con pegamentos de primera calidad de fabricacion
garantizada, de 6ptima adhesién y buena resistencia al despegue de la
suela, segun las NTP.

COSTURA DE LA

De primera calidad, con hilo nylon N° 12 de 3 cabos.

SUELA
CERCO De selpa (4 mm aprox.) con apariencia de costura segun modelo.
TACO De madera y forro con cuero de suela crupdn y con cuatro clavos estriados

por pie
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Para el taco, de caucho color negro, sistema SBR, antideslizante. Espesor
TAPILLA mayor o igual a 5mm. Con dureza mayor o igual a 80° shore A y una
resistencia a la abrasion menor o igual a 180mma3.

Segin modelo de forma redonda de 2.5 mm de ancho aprox., tejido al
100% con fibras de algoddn tefiido en reactivo, encerado en color negro
PASADORES con extremos reforzados con plastico o metal y con el largo
correspondiente a la talla del calzado, que permitan la perfecta elaboracion
del lazo de amatrre.

CLAVOS Estriados de 18mm, 4 unidades por pie para fijar taco en calzado con suela.

Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte externa de firme altura

de enfranje.

e Etiqueta indicando el material de cuero y deméas materiales del calzado
en parte interna plantilla.

v' Capellada: Cuero
v Forro: Cuero
ETIQUETADO v Plantilla: Cuero
v' Planta: Cuero
v" RUC: del Confeccionista
v Pais de origen: Peru
¢ Etiqueta de marca del confeccionista en la parte central en la plantilla.
Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-PRODUCE)
NTP (Norma Técnica Peruana).
ACABADO DEL Cremas naturales y nutrientes de brillo natural y suave al tacto para su uso.
CALZADO
Sobre medida de cada usuario. Tallaje en sistema (punto francés), tanto la
NUMERACION Y calzada como el largo. En punto francés no hay medios
TALLAS puntos. Tener en consideracion la calzada para un buen calce de cada

usuario.

Excelente presentacion. Cada par de calzados en caja de cartén de buena
calidad y apariencia, con su papel de seda y con su bolsa respectiva. En la
parte exterior de la caja debera figurar el modelo, color, nUmero del calzado
y hombre del usuario.

PRESENTACION




/ ZONA REGISTRAL Ne XI
AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1 — PROCEDIMIENTO ELECTRONICO

MODELO REFERENCIAL

Forro de talén [Badana natural volteadal

Cuero liso color aris

Aparado

Suela con un inserto con planta
antideslizante de caucho
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CALIDAD EN LA MANUFACTURA
ACABADO FINAL DEL CALZADO DE CABALLERO

CARACTERISTICAS GENERALES A CUMPLIR: Acabado final de los calzados de caballeros verano.

PROPIEDADES ESPECIFICAS A CUMPLIR
Los productos ofrecidos deberan cumplir un estdndar minimo de acabado final que incluira la inspeccion
de los siguientes aspectos basicos:

Modelo igual al solicitado

Brillo homogéneo

Cortes centrados

Costuras parejas y bien rematadas

Sin excesos de pegantes

Bien retocados

Sin arrugas en la punta ni en el talén y los lados bien tensionados

Punteras y contrafuertes bien posicionados y sin marcacién de sus bordes sobre el corte.
Sin manchas, peladuras, cardados y cortaduras.

Accesorios, adornos o aplicaciones en perfecto estado bien pegados y cosidos.

Sin deficiencias en el pegado y costura de la suela.

Bordes de la suela y tacos bien presentados.

Forros y plantillas internas sin arrugas ni protuberancias.

Calzados en su caja correctamente hermanados.

Tallaje correcto segln usuario(a), tanto la calzada como el largo.

Estampado legible de la marca en la plantilla.

e FEtiquetado del calzado estampado o grabado correctamente en la plantilla o en la planta.

CONSIDERACIONES

Los calzados del postor ganador, seran evaluados por el especialista contratado por la ZONA
REGISTRAL N° Xl, para verificar el estricto cumplimiento de las especificaciones técnicas establecidas
para los calzados durante la entrega final en el almacén y para la conformidad de la compra.

El proveedor garantizard sus productos, contra defectos de fabricacion o deficiencia de los materiales
por un periodo minimo de doce (12) meses. En caso que las deficiencias sean imputables a la calidad
del producto, el proveedor debera sustituirlo por uno nuevo, sin costo alguno para la Entidad. Las
deficiencias deberan ser subsanados dentro de los diez (10) dias calendario de recibido el reclamo.

El contratista es responsable no solo de la calidad de la confeccion, sino también de la calidad de los
cueros, materiales, accesorios e insumos utilizados. Debiendo cubrir durante el periodo indicado en la
garantia de cualquier deficiencia en la confeccion de bienes adjudicados, asi como cualquier defecto o
falla en la fabricacion de los mismos.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CONFECCION DE CALZADO PARA
CABALLEROS - INVIERNO 2025

De moda, de vestir, con pasador y acolchado en el talén con planta de

MODELO suela con antideslizante color negro.
MATERIALES Y DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CALIDAD
COMPONENTES
De moda y anatdbmicamente disefiadas que garanticen calzabilidad,
comodidad y confort al usuario, al igual que una adecuada funcién
HORMAS biomecanica. Punta redonda.
Técnicamente desarrolladas en punto francés, tanto la calzada como el
largo.
COLOR Negro
Cuero guante (bovino), semi brillo, plena flor, tefiido y atravesado a la
anilina.
CORTE O Espesor de 1.6 mm. (+ 0.2mm)
CAPELLADA El cuero_debe tener una resistencia a I~a erxmn en seco mayor o igual a
20,000 ciclos en seco, sin presentar dafio apreciable.
Los cueros de ambos calzados seran del mismo origen, espesor, tonalidad
y acabado.
Badana (ovino), tefiido y atravesado a la anilina, color natural. Espesor 1.0
FORRO mm. a 1.2 mm. (+ 0.15 mm)

Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayor o igual a 3
(escala de grises) y buena resistencia a la abrasion.

FORRO DE TALON

Badana (ovino) de color natural colocado por el lado de la carne (volteado).
Talén acolchado.

Espesor 1.0 mm. a 1.2 mm. (+ 0.15 mm)

Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayor o igual a 3
(escala de grises) y buena resistencia a la abrasion.

Costura fina con hilo nylon poliamida bondeado N°20, 40 y 60 del color del
cuero o forro respectivamente, segiin modelo.

APARADO Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo largo de puntada
(4 puntadas por cm.) y debera emplearse el mismo tipo de hilo e
instrucciones en fotos del modelo del calzado.

De badana (ovino) de color natural de una sola pieza, espesor de 0.8
mm. A 1.0 mm. Totalmente acolchada y anatémica, con latex de 3 mm.
PLANTILLAS Con tela y tratamiento antimicético, que permiten un caminar con suavidad
y comodidad.
Con buena solidez del color al frote.
PUNTERA Termoplastico elaborado en base textil. Espesor de 0.8 mm. a 1.0 mm.
CONTRAFUERTE Termoplastico elaborado en base textil. Espesor de 1.2 mm (+ 0.1 mm)
FALZA Prefabricada con cambrillén metalico — acerado.
De suela crupén al quebracho de primera calidad, de 4.5 mm (x0.2mm) de
FIRME, SUELA espesor.

La suela con planta antideslizante de caucho, canal y costura de seguridad.
Resistencia a la abrasiéon menor o igual a 400mm?

RESISTENCIA AL
DESPEGUE

Mayor o igual a 3.5 N/mm.

Cementado con pegamentos de primera calidad de fabricacion
garantizada, de 6ptima adhesién y buena resistencia al despegue de la
suela, segun las NTP.

COSTURA DE LA

De primera calidad, con hilo nylon N° 12 de 3 cabos.

SUELA
CERCO De selpa (4 mm aprox.) con apariencia de costura segiin modelo.
TACO De maderay forro con cuero de suela crupén y con cuatro clavos estriados
por pie
Para el taco, de caucho color negro, sistema SBR, antideslizante. Espesor
TAPILLA mayor o igual a 5mm. Con dureza mayor o igual a 80° shore A y una

resistencia a la abrasién menor o igual a 180mm3.
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Segun modelo de forma redonda de 2.5 mm de ancho aprox., tejido al
100% con fibras de algoddn tefido en reactivo, encerado en color negro
PASADORES con extremos reforzados con plastico o metal y con el largo
correspondiente a la talla del calzado, que permitan la perfecta elaboracion
del lazo de amarre.

CLAVOS Estriados de 18mm, 4 unidades por pie para fijar taco en calzado con suela.

Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte externa de firme altura

de enfranje.

¢ Etiqueta indicando el material de cuero y demas materiales del calzado
en parte interna plantilla.

Capellada: Cuero

Forro: Cuero

Plantilla: Cuero

Planta: Cuero

RUC: del Confeccionista

Pais de origen: Peru

e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte central en la plantilla.

Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004- PRODUCE)

NTP (Norma Técnica Peruana).

ETIQUETADO

NESENENENEN

ACABADO DEL Cremas naturales y nutrientes de brillo natural y suave al tacto para su
CALZADO uso.

. Sobre medida de cada usuario. Tallaje en sistema (punto francés), tanto la
NUMT?T_?_ESN Y calzada como el largo. En punto francés no hay medios puntos. Tener en
consideracion la calzada para un buen calce de cada usuario.

Excelente presentacion. Cada par de calzados en caja de cartén de buena
calidad y apariencia, con su papel de seda y con su bolsa respectiva. En la
parte exterior de la caja debera figurar el modelo, color, nUmero del calzado
y nombre del usuario.

PRESENTACION
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MODELOS REFERENCIALES

Plantilla

Forro de talon Cuero Liso
[Badana natural volteadal]

Aparado

Suela con un inserto con planta antideslizante de caucho




ZONA REGISTRAL Ne XI
AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1 — PROCEDIMIENTO ELECTRONICO

CALIDAD EN LA MANUFACTURA ACABADO FINAL DEL CALZADO DE
CABALLERO

CARACTERISTICAS GENERALES A CUMPLIR: Acabado final de los calzados de caballeros invierno.

PROPIEDADES ESPECIFICAS A CUMPLIR
Los productos ofrecidos deberan cumplir un estdndar minimo de acabado final que incluira la inspeccion
de los siguientes aspectos basicos:

Modelo igual al solicitado

Brillo homogéneo

Cortes centrados

Costuras parejas y bien rematadas

Sin excesos de pegantes

Bien retocados

Sin arrugas en la punta ni en el talén y los lados bien tensionados

Punteras y contrafuertes bien posicionados y sin marcacién de sus bordes sobre el corte.
Sin manchas, peladuras, cardados y cortaduras.

Accesorios, adornos o aplicaciones en perfecto estado bien pegados y cosidos.

Sin deficiencias en el pegado y costura de la suela.

Bordes de la suela y tacos bien presentados.

Forros y plantillas internas sin arrugas ni protuberancias.

Calzados en su caja correctamente hermanados.

Tallaje correcto segln usuario(a), tanto la calzada como el largo.

Estampado legible de la marca en la plantilla.

Etiguetado del calzado estampado o grabado correctamente en la plantilla o en la planta.

CONSIDERACIONES

Los calzados del postor ganador, serdn evaluados por el especialista contratado por la ZONA
REGISTRAL N° Xl, para verificar el estricto cumplimiento de las especificaciones técnicas establecidas
para los calzados durante la entrega final en el almacén y para la conformidad de la compra.

El proveedor garantizara sus productos, contra defectos de fabricacién o deficiencia de los materiales
por un periodo minimo de doce (12) meses. En caso que las deficiencias sean imputables a la calidad
del producto, el proveedor debera sustituirlo por uno nuevo, sin costo alguno para la Entidad. Las
deficiencias deberan ser subsanados dentro de los diez (10) dias calendario de recibido el reclamo.

El contratista es responsable no solo de la calidad de la confeccion, sino también de la calidad de los
cueros, materiales, accesorios e insumos utilizados. Debiendo cubrir durante el periodo indicado en la
garantia de cualquier deficiencia en la confeccion de bienes adjudicados, asi como cualquier defecto o
falla en la fabricacién de los mismos.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CONFECCION DEL CALZADO PARA

DAMAS - VERANO 2025

Sandalia de vestir, de cuero con disefio color gris, de acuerdo a la imagen

MODELO .
adjunta
COLOR Gris
MATERIAL DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
HORMA Plastico (PVC), estilizada y ergonométrica. Técnicamente desarrolladas en
punto francés.
A mediad de la Usuaria
. Hecho a mano, enchinchado en la parte interior entre la firme y el cuero y
CONFECCION talon, con pegamento punta, planta, enfranje y talén.
Calzados estabilizados plenamente en un horno de calor y frio.
Cuero gris liso: Para las correas y taco forrado
Cuero gris liso: Para pieza de empeine y triangulo del cruce de correas. Pieza
del empeine segun modelo.
Espesor 1.2 mm (z 0.2), curtido y acabado a la anilina
CUERO DE debidamente. Tefido atravesado.
CAPELLADA Resistencia a la flexion:
(EXTERIOR) En seco > 6 =20, 000 ciclos sin dafio apreciable

En humedo > 6 = 10,000 ciclos sin dafio apreciable Resistencia al
desgarro sin forro > 6 50 N

Acabado a la anilina, semi anilina o pigmentado, liso con

brillo natural o semibrillo.

SUELA O FIRME

En caucho antideslizante firme de caucho, flexible y resistente a la abrasion
y alto relieve con la marca del producto para un mejor agarre y confort. Color
natural.

Espesor de 3.20 mm (£ 0.2); Dureza > 0= 85° shore A; Resistencia a la
abrasién >0 =250 mm3.

RESISTENCIA AL

Cementados con pegamentos de primera calidad de fabricacién garantizada.

DESPEGUE Resistencia > =8 N/mm
COSTURA DE Costura integramente en hilo nylon (Embolsado para que el hilo no sea
APARADO visible segin el modelo). (5 puntadas x cm)
FORRO DE Totalmente forrada con badana de cuero de ovino, Solidez al frote:
CAPELLADA plena flor, tefiido, de 1mm. (x 0.2) de espesor, tipo Manchado
guante, curtido y acabado a la anilina correctamente, En seco para 150
(INTERIOR) ) . u
de color natural. De una pieza. ciclos>6=3
Corrida (entera) respetando los margenes de la | En hdmedo para
palmilla, badana de piel de ovino, plena flor, tefiido de | 50 ciclos > 6 =3
1 mm. (= 0.2) de espesor, tipo guante, curtido y
PLANTILLA acabado a la anilina correctamente, salvo las partes | Resistencia a la
de la punta abierta del calzado que seran del color | abrasion:
segln modelo. (Gris) En seco > 6 =
Con revestimiento interior de fibra latex, de 3 mm (+ 25,600 ciclos sin
0.2) de espesor Antimicrobiana. dafio apreciable
Forrado con cuero nude liso todo el contorno de la | Absorcion
palmilla, segun imagenes de la muestra. y
1. Retacoén de fibra cartdn piedra2mm x 15cm (+0.3) eliminacioén de
FALSA DE . - " )
2. Falsa de cartdn celulosa tejido no tejido de 2 mm agua:
MONTAJE O . . 3 o _
3. Retacon de fibra carton 2 mm x17.5cm (x 0.3). Absorcion: > 0 =
PALMILLA .
35%;
Eliminacién > 0
] =60%.
CAMBRILLON Cambrera templada acerada. Espesor de 1.5
METALICO mm a 1.8 mm
HEBILLA Lleva una correa de cuero liso con hebilla Zamac, ver imagen adjunta.
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ABS resina acrilica nitrilo; Altura: taco N° 3, 5, 7, 0 9 a requerimiento de la
TACO usuaria; forrado en cuero charol liso a tono de la capellada.

Plataforma externa de poliuretano forrado con cuero en taco 9. La plataforma

PLATAFORMA sera a requerimiento de la usuaria.
De material PVC antideslizante y resistente a la abrasion. Espesor: 5 mm (+
0.1).
TAPILLA Dureza > 0 = 85° shore A
Resistencia a la abrasion de <0 =100 mm3
CLAVOS 04 Estriados por pie.
Capellada, Costados y Talén: Con cremas naturales nutrientes, de brillo
ACABADOS natural y suave al tacto, para su uso, mantenimiento y buena Presentacién
Plantilla acolchada seguin modelo adjunto
e Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte externa de firme
altura de enfranje.
e Etiqueta indicando el material de cuero y demas materiales del calzado
en parte interna plantilla.
Capellada: Cuero
Forro: Cuero
ETIQUETADO Plantilla: Cuero

Planta: Cuero
RUC: del Confeccionista
Pais de origen: Peru

e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte central en la plantilla.
Etiguetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-PRODUCE)
NTP (Norma Técnica Peruana).

AN NI N NN

Cada par de zapatos, derecho e izquierdo, lleva un protector de papel

EMPAQUE Y manteca y se interna dentro de una caja con tapa de cartén duro, u otro
PRESENTACION | material resistente al manipuleo, transporte y almacenamiento, indicando la
talla, marca de la empresa proveedora y hombre de la usuaria.
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MODELO REFERENCIAL

Acolchado

Acolchado
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CALIDAD EN LA MANUFACTURA
ACABADO FINAL DEL CALZADO DE DAMAS VERANO

CARACTERISTICAS GENERALES A CUMPLIR: Acabado final de los calzados de damas verano

PROPIEDADES ESPECIFICAS A CUMPLIR
Los productos ofrecidos deberan cumplir un estdndar minimo de acabado final que incluira la inspeccion
de los siguientes aspectos basicos:

Modelo igual al solicitado

Brillo homogéneo

Cortes centrados

Costuras parejas y bien rematadas

Sin excesos de pegantes

Bien retocados

Sin arrugas en la punta ni en el talén y los lados bien tensionados

Punteras y contrafuertes bien posicionados y sin marcacién de sus bordes sobre el corte.
Sin manchas, peladuras, cardados y cortaduras.

Accesorios, adornos o aplicaciones en perfecto estado bien pegados y cosidos.

Sin deficiencias en el pegado y costura de la suela.

Bordes de la suela y tacos bien presentados.

Forros y plantillas internas sin arrugas ni protuberancias.

Calzados en su caja correctamente hermanados.

Tallaje correcto segin usuario(a), tanto la calzada como el largo.

Estampado legible de la marca en la plantilla.

Etiguetado del calzado estampado o grabado correctamente en la plantilla o en la planta.

CONSIDERACIONES

Los calzados del postor ganador, serdn evaluados por el especialista contratado por la ZONA
REGISTRAL N° Xl, para verificar el estricto cumplimiento de las especificaciones técnicas establecidas
para los calzados durante la entrega final en el almacén y para la conformidad de la compra.

El proveedor garantizara sus productos, contra defectos de fabricacién o deficiencia de los materiales
por un periodo minimo de doce (12) meses. En caso que las deficiencias sean imputables a la calidad
del producto, el proveedor debera sustituirlo por uno nuevo, sin costo alguno para la Entidad. Las
deficiencias deberan ser subsanados dentro de los diez (10) dias calendario de recibido el reclamo.

El contratista es responsable no solo de la calidad de la confeccion, sino también de calidad de los
cueros, materiales, accesorios e insumos utilizados. Debiendo cubrir durante el periodo indicado en la
garantia de cualquier deficiencia en la confeccion de bienes adjudicados, asi como cualquier defecto o
falla en la fabricacién de los mismos.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CONFECCION DE CALZADO PARA

DAMAS - INVIERNO 2025

MODELO Calzado de vestir de cuero liso en color negro, segun imagen adjunta.
COLOR Negro
MATERIAL DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
HORMA Plastico (PVC), estilizada y ergonométrica. Técnicamente desarrolladas en
punto francés.
Hecho a mano, enchinchado en la parte interior entre la firme y el cuero y talén,
CONFECCION con pegamento punta, planta, enfranje y talén.
Calzados estabilizados plenamente con horno de calor y frio.
Cuero vacuno liso en color negro.
CUERO DE aEég\E/:gg;(jl(.)Z mm (+ 0.2), curtido y acabado a la anilina debidamente. Tefido
((:I'EA)(PTEIELIIQ_IAC\JEI)?? Resistencia a la flexion: En seco > 0 =20, 000 ciclos sin dafio apreciable

En hdamedo > 0 = 10,000 ciclos sin dafio apreciable Resistencia al
desgarro sin forro >0=50 N

SUELA O FIRME

En caucho antideslizante firme de caucho, flexible y resistente a la abrasion y
alto relieve con la marca del producto para un mejor agarre y confort. Color
negro.

Espesor de 3.20 mm (x 0.2); Dureza > 0= 85° shore A; Resistencia a la
abrasion > 0 =250 mm3.

RESISTENCIA AL

Cementados con pegamentos de primera calidad de fabricacién garantizada.

DESPEGUE Resistencia > =8 N/mm
COSTURA DE ggsél:]rzlsgézzrlggnente en hilo nylon (Embolsado para que el hilo no sea visible

APARADO 9
(5 puntadas x cm)

FORRO DE Totalmente forrada con badana de cuero de ovino, | Solidez  al  frote:
plena flor, tefiido, de 1mm. (x 0.2) de espesor, tipo | Manchado

CAPELLADA : S

i . guante, curtido y acabado a la anilina | En seco para 150
(interior) . . _
correctamente, de color natural. De una pieza ciclos>0=3

FORRO DE Badana natural de ovina volteada de 1mm (+ 0.2) de | En himedo para 50

TALON espesor. ciclos>0=3
Corrida (entera) respetando los margenes de la
palmilla, badana de piel de ovino, plena flor, tefiido | Resistencia a la
de 1mm. (+ 0.2) de espesor, tipo guante, curtido y | abrasion:

PLANTILLA acabado a la anilina correctamente, salvo las partes | En seco > 0 = 25,600
de la punta abierta del calzado que seran del color | ciclos sin dafio
segun modelo. apreciable.

Con revestimiento interior de fibra latex, de 3 mm (x
0.2) de espesor Antimicrobiana.
Retacén de fibra carton piedra 2mm x 15cm (20.3) | Absorcién y

FALSA DE - - ; T _

MONTAJE O Falsa de cartén celulosa tejido no tejido de 2 mm ellmlna_uon de agua:
Retacon de fibra cartén 2 mm x 17.5cm (z 0.3). Absorcion: > 0 = 35%;

PALMILLA N _

Eliminacién > 0 = 60%.
CAMBRILLON Cambrera templada acerada. Espesor de 1.5 mm a
METALICO 1.80 mm
PUNTERA Termopléstico o de inmersién. Espesor de 0.8 mm (x2mm)
CONTRAFUERTE | De inmersion.
(Talén) Espesor de 1.00 mm (£2mm)
ABS resina acrilica nitrilo; Altura: desde el taco N° 3, 5, y 7 0 9 a requerimiento
TACO o
de la usuaria; forrado en cuero a tono de la capellada.
PLATAEORMA PIa’Eaforma interna de polluret.ano forrado con cuero en taco. La plataforma
sera a requerimiento de la usuaria.
De material PVC antideslizante y resistente a la abrasion. Espesor: 5mm (z
TAPILLA 0.1).

Dureza > 0 = 85° shore A
Resistencia a la abrasion de <0 =100 mm3
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CLAVOS 04 Estriados por pie.
Capellada, Costados y Talén: Con cremas naturales nutrientes, de brillo
ACABADO natural y suave al tacto, para su uso, mantenimiento y buena presentacion.

Plantilla acolchada

® Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte externa de firme altura
de enfranje.

® FEtiqueta indicando el material de cuero y demés materiales del calzado en
parte interna plantilla.

Capellada: Cuero

Forro: Cuero

Plantilla: Cuero

Planta: Cuero

RUC: del Confeccionista

Pais de origen: Peru

® FEtiqueta de marca del confeccionista en la parte centralen la plantilla.
Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004- PRODUCE)
NTP (Norma Técnica Peruana).

Cada par de zapatos, derecho e izquierdo, lleva un protector de papel manteca
y se interna dentro de una caja con tapa de carton duro, u otro material
resistente al manipuleo, transporte y almacenamiento, indicando la talla,
marca de la empresa proveedora y nombre de la usuaria

ETIQUETAS

AN N NN NN

PRESENTACION




-
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MODELO REFERENCIAL

Cuero liso Plantilla acolchada

Cuero con disefio

—

Taco forrado cuerocon ————— >
disefo

Cuero liso

Plataforma interna Suela antideslizante
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CALIDAD EN LA MANUFACTURA ACABADO FINAL DEL CALZADO DE DAMAS
INVIERNO

CARACTERISTICAS GENERALES A CUMPLIR: Acabado final de los calzados de damas invierno

PROPIEDADES ESPECIFICAS A CUMPLIR
Los productos ofrecidos deberan cumplir un estdndar minimo de acabado final que incluira la inspeccion
de los siguientes aspectos basicos:

Modelo igual al solicitado

Brillo homogéneo

Cortes centrados

Costuras parejas y bien rematadas

Sin excesos de pegantes

Bien retocados

Sin arrugas en la punta ni en el talén y los lados bien tensionados

Punteras y contrafuertes bien posicionados y sin marcacién de sus bordes sobre el corte.
Sin manchas, peladuras, cardados y cortaduras.

Accesorios, adornos o aplicaciones en perfecto estado bien pegados y cosidos.

Sin deficiencias en el pegado y costura de la suela.

Bordes de la suela y tacos bien presentados.

Forros y plantillas internas sin arrugas ni protuberancias.

Calzados en su caja correctamente hermanados.

Tallaje correcto seguin usuario(a), tanto la calzada como el largo.

Estampado legible de la marca en la plantilla.

Etiquetado del calzado estampado o grabado correctamente en la plantilla o en la planta.

CONSIDERACIONES

Los calzados del postor ganador, seran evaluados por el especialista contratado por La ZONA
REGISTRAL N° Xl, para verificar el estricto cumplimiento de las especificaciones técnicas establecidas
para los calzados durante la entrega final en el almacén y para la conformidad de la compra.

El proveedor garantizard sus productos, contra defectos de fabricacion o deficiencia de los materiales
por un periodo minimo de doce (12) meses. En caso que las deficiencias sean imputables a la calidad
del producto, el proveedor debera sustituirlo por uno nuevo, sin costo alguno para la Entidad. Las
deficiencias deberan ser subsanados dentro de los diez (10) dias calendario de recibido el reclamo.

El contratista es responsable no solo de la calidad de la confeccion, sino también de la calidad de los
cueros, materiales, accesorios e insumos utilizados. Debiendo cubrir durante el periodo indicado en la
garantia de cualquier deficiencia en la confeccion de bienes adjudicados, asi como cualquier defecto o
falla en la fabricacion de los mismos.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CONFECCION DE CARTERAS PARA
DAMAS - VERANO 2025

Cartera de cuero, lleva asas superiores redondeadas y correa extraible. La

MODELO abertura es con un cierre en la parte interna, con dos compartimientos
externos con broches (segin modelo).
COLOR GRIS CLARO (foto referencial)

Alto, se mide desde la base hasta el filo mas alto: 26 cm (+/- 1)

Largo de la boca: 25 cm (+/- 1)

Largo de base :31 cm (+/- 1)

MEDIDAS Ancho de base: 13 cm(+/-1)

Altura de asa (mano): 20 cm desde el filo de la boca (+/-1)
PRINCIPALES Ancho de asa (mano): Redondas Circunferencia de asa de 4 cms +-
1(delgada)
Largo de asas (mano): Largo (util, no incluye la unién al cuerpo de la
cartera) del asa minimo 20 cm desde la parte superior de la cartera
MATERIALES Y COMPONENTES

DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CALIDAD
Selecto Cuero vacuno, con textura croco (foto referencial), de 1.3mm (+/-

MATERIAL 1mm). curtidos al cromo, tefiido atravesado con anilina.
Interior de tela o forro de poliéster resistente, especial para carteras, a
FORRO tono del color del cuero de la cartera, con la marca del producto.
HILOS Hilo nylon encerado y bondeado, Nro 30 del color del cuero de la cartera.
Boca de la cartera consta de un cierre de 28 cm con un tirador de zamac.
CIERRES Para interior nylon # 5 del color del cuero del cuerpo.

En la boca lleva una pestafia de cuero para el cierre, mide 31cm (+/-
5mm) de largo x 3cm (+/-0.3mm) de ancho.

Consta de 03 compartimientos, 01 con cierre y 02 bolsillos laterales con
broches plateados.

COMPARTIMIENTOS

Horizontal, ubicado a 8cm +/-3mm de la parte superior
BOLSILLO INTERNO | Cierre con cremallera plastica de 20cm (+/-1) de largo.
DELANTERO PARTE | Bolsa de bolsillo de tela de forro de 20x12.5cm +/-3mm

INTERNA Bordes de la boca del bolsillo reforzado con un ribete de cuero liso de
1.5cm +/-2mm

POSTERIOR PARTE | Dos bolsillos divididos por dos costuras rectas
INTERNA

Tipo parche de 16x11cm+/-3mm, con la boca ribeteada con cuero liso de
2cm +/-3mm de ancho total

Tipo parche de 16x11cm+/-3mm, con la boca ribeteada con cuero liso de
2cm +/-3mm de ancho total

PORTA DOCUMENTO

PORTA CELULAR

JALADORES Cada cierre externo deberd llevar un tirador zamac plateado.

Salida de asas, hebillas, remaches y otros accesorios de Zamac plateado,
ACCESORIOS sin porosidades
ASA DE Asas de mano redondas. Circunferencia de asa de 4 cms (delgada).
TRANSPORTE Largo (dtil, no incluye la unién al cuerpo de la cartera) del asa minimo 20
SUPERIOR cm desde la parte superior de la cartera

Correa extraible ajustable plana, 110 cm(+/- 1) de largo y 1.7 (+/- 2mm)
CORREA EXTRAIBLE | ¢ de ancho
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BASE

Con acolchado microporoso, envivado todo el contorno de la base.

CIERRES

Para exterior del color del cuero. Para interior nylon # 5 del color del
cuero del cuerpo

HILO COSTURA

Hilo nylon o poliéster encerado y bondeado, Nro 30 del color del cuero de
la cartera.

ACABADOS

De alta calidad, costuras uniformes, piezas homogéneas, producto sin
protuberancias y defectos a la vista, sin presentaciéon de residuos o
pegamentos, hilos, etc. Acabado prolijo a vista y revision.

ETIQUETA DE
COMPOSICION

Debe llevar una etiqueta interior indicando la composicién o materiales
utilizados en la cartera, asi como las recomendaciones de mantenimiento.

RELLENOS Y REFUERZOS

MICROPOROSO

Microporoso #2 y # 3

FILEDERO Regularmente papel, paja y material recuperado
BONTEX Y/O Algodén y poliéster
CARTONES

PRESENTACION

La cartera deberé presentarse en una bolsa de tela para guardarla y
protegerla del polvo o humedad.

MODELO REFERENCIAL

Correas redondas

Accesorios de Zamac

=) . ]

[ §~
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Correa extraible

Boca de cartera 25 cm

?

_Jj
)
/
f

/

Ancho de base 13 cm

Altura de asa 20 cm.

Altura 26 cm.

v

Base 31 cm
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CONSIDERACIONES EN LA EVALUACION DE CARTERAS.

Método de

Determinacion Defectos criticos en el acabado y presentacion e
verificacion

1. El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado
(disefio diferente al especificado)

2. Diferente color al especificado.

3. Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en
el corte.

4. Material con cortes, grietas, picaduras, arrugas o marcas
observables a simple vista.

5. Material del forro de diferente tipo al especificado.

6. Bordes o protuberancias detectables al tacto que puedan Inspeccién
lastimar la mano. visual a cargo
7. Manchas de aceite, grasa, etc. en cualquier parte de los | de la persona
productos terminados. encargada por
Acabados 8. Contaminacion microbiana (hongos, bacterias, etc.) en la institucién
especial en el interior del producto (forro y cuero). de la
9. Sin forro inspeccién de
10. Elementos del corte separados en las costuras o sin | los productos
costuras. finales.50
11. Elementos del forro separados en las costuras o sin
costuras.

12. Costuras chuecas, fruncidas, saltadas o descontinuas.
13. Armado descentrado.

14. Accesorios despintados u oxidados

15. Productos con desprendimiento de mal olor.

16. Articulos himedos o mojados.

17. Empaques vacios.

6  SE ABSUELVE la Consulta N° 44, formulada por el participante INVERSIONES E' D & D S.A.C., indicAndose que, Ginicamente
el contratista debera entregar las muestras de las telas a utilizar en la confeccién de los uniformes dentro de los siete [7]
dias calendario de suscrito el contrato.

Respecto a lo sefialado en el Anexo Il: Metodologia de Evaluacién de las prendas del Uniforme Institucional, éste se
refiere a la evaluacion a realizar a los productos finales presentados por el contratista, de los cuales se elegiran algunos al
azar a fin de verificar el cumplimiento de la especificaciones técnicas.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CONFECCION DE CARTERAS PARA

DAMAS - INVIERNO 2025
CUERO EN COLOR NEGRO

MODELO

Cartera de cuero con forma semi rectangular, lleva asas parala mano y correa
extraible. La abertura es con un cierre metalico, lleva un bolsillo con cierre en
la parte interna y un bolsillo con cierre en la parte externa (parte posterior de
la cartera)

MEDIDAS
PRINCIPALES

Alto, se mide desde la base hasta el filo mas alto: 30 cm (+/- 1)

Largo: 30 cm (+/- 1) en la altura de la boca

Largo de la boca: 31 cm (+/- 1)

Largo de base :35 cm (+/- 1)

Ancho de base: 13 cm (+/-5 mm)

Altura de asa (mano): 20 cm desde la base de la boca (+/-1)

Ancho de asa (mano): Redondas, circunferencia de 4 cm (+/- 2mm)

Largo de asas (mano): Largo (Util, no incluye la union al cuerpo de la cartera)
del asa minimo 21 cm desde la parte superior de la cartera.

MATERIALES Y COMPONENTES

DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CALIDAD

Confeccionada en selecto cuero vacuno, con espesor de 1.3 — 1.4mm,
especial para carteras.

MATERIAL Caracteristicas del cuero: Napa negro curtidos al cromo, tefiido atravesado
con anilina
COLOR Color Negro
Interior de tela o forro de poliéster resistente, especial para carteras, a tono
FORRO
mas cercano con el color del cuero de la cartera, con la marca del producto.
Hilo nylon encerado y bondeado, Nro 30 del color del cuero de la cartera. Con
HILOS .
3 puntadas por cm. Lineal a tono del color del cuero.
Boca de la cartera consta de un cierre metdlico con dientes dorados de 38 cm
con un tirador de cuero.
CIERRES Para interior nylon # 5 del color del cuero del cuerpo.

En la boca lleva una pestafia de cuero para el cierre y solapa de cuero en el
contorno de la boca

COMPARTIMIENTOS

Consta de dos compartimientos, con dos (02) bolsillos

BOLSILLOS INTERNOS

DELANTERO PARTE
INTERNA

Horizontal, ubicado a 8cm +/-3mm de la parte superior

Cierre con cremallera plastica de 20cm (+/-1) de largo.

Bolsa de bolsillo de tela de forro de 20x12.5cm +/-3mm

Bordes de la boca del bolsillo reforzado con un ribete de cuero liso de 1.5cm-+/-
2mm

POSTERIOR PARTE

Dos bolsillos divididos por dos costuras rectas

INTERNA
Tipo parche de 16x11cm+/-3mm, en el lado que no lleva compartimiento
PORTA . . ;
DOCUMENTO externo, ribeteado con una tira de cuero el borde de 7mm, con un tirador de

cuero en el borde para porta llavero.

PORTA CELULAR

Tipo parche de 16x11cm+/-3mm, con la boca ribeteada con cuero liso de
2cm +/-3mm de ancho total. En el lado de la cara del compartimiento exterior

JALADORES Cada cierre externo deberd llevar un tirador de cuero.
ACCESORIOS Salida_l de asas, hebillas, remaches y otros accesorios de Zamac dorado, sin
porosidades
ASA DE Asas de mano redondas. Circunferencia de asa de 4 cms (delgada).
TRANSPORTE Largo (til, no incluye la union al cuerpo de la cartera) del asa minimo 21 cm
SUPERIOR desde la parte superior de la cartera
CORREA Correa extraible ajustable plana, 110 cm (+-1) de largo y 1.7 (+- 2mm) cm de
EXTRAIBLE ancho.
BASE Con 2 soportes rectangulares en la base de la cartera.

Los soportes rectangulares en la base de la cartera son de cuero
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CIERRES

Para exterior del color del cuero con metalico diente dorado. Para interior
nylon # 5 del color del cuero del cuerpo

HILO COSTURA

Hilo nylon o poliéster encerado y bondeado, Nro 30 del color del cuero de la
cartera.

De alta calidad, costuras uniformes, piezas homogéneas, producto sin
protuberancias y defectos a la vista, sin presentacion de residuos o

ACABADOS pegamentos, hilos, etc. Acabado prolijo a vista y revision. Los filos de la boca
son doblados.
Los filos laterales son pintados con tinte especiales.
ETIQUETA DE Debe llevar una etiqueta interior indicando la composicién o materiales
COMPOSICION utilizados en la cartera, asi como las recomendaciones de mantenimiento.

RELLENOS Y REFUE

RZOS

MICROPOROSO

Microporoso #2 y # 3

FILEDERO Regularmente papel, paja y material recuperado
BONTEX Y/O Celulosa vegetal (troncos o arboles), y aditivos propios de la industria
CARTONES papelera

PRESENTACION

La cartera debera presentarse en una bolsa de tela para guardarla y
protegerla del polvo o humedad.

15 cm \

Placa me

MODELO REFERENCIAL

/Asas redondas

30 cm

A
v

35cm

talica con la marca del confeccionista sobre aplicacién de cuero
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Bolsillo externo con cierre

Accesorio para
colocar correa
extraible

Base con soportes rectangulares de cuero

Cierre principal

Accesorios
de Zamac

Placa
metalica con
la marca del
confeccionista
sobre
aplicacion de
cuero




ZONA REGISTRAL Ne XI
AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1 — PROCEDIMIENTO ELECTRONICO

CONSIDERACIONES EN LA EVALUACION DE CARTERAS.

Determinacién

Defectos criticos en el acabado y presentacion

Método de
verificacion

Acabados

10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado
(disefio diferente al especificado)

Diferente color al especificado.

Pigmentacién de diferente firmeza y/o no homogénea en
el corte.

Material con cortes, grietas, picaduras, arrugas o marcas
observables a simple vista.

Material del forro de diferente tipo al especificado.
Bordes o protuberancias detectables al tacto que puedan
lastimar la mano.

Manchas de aceite, grasa, etc. en cualquier parte de los
productos terminados.

Contaminaciéon microbiana (hongos, bacterias, etc.) en
especial en el interior del producto (forro y cuero).

Sin forro

Elementos del corte separados en las costuras o sin
costuras.

Elementos del forro separados en las costuras o sin
costuras.

Costuras chuecas, fruncidas, saltadas o descontinuas.
Armado descentrado.

Accesorios despintados u oxidados

Productos con desprendimiento de mal olor.

Articulos humedos o mojados.

Empaques vacios.

Inspeccién
visual a cargo
de la persona
encargada por
la institucién de

la inspeccién de
los productos
finales.51

61 SE ABSUELVE la Consulta N° 44, formulada por el participante INVERSIONES E' D & D S.A.C., indicAndose que, Ginicamente
el contratista debera entregar las muestras de las telas a utilizar en la confeccién de los uniformes dentro de los siete [7]

dias calendario de suscrito el contrato.

Respecto a lo sefialado en el Anexo Il: Metodologia de Evaluacién de las prendas del Uniforme Institucional, éste se
refiere a la evaluacion a realizar a los productos finales presentados por el contratista, de los cuales se elegiran algunos al

azar a fin de verificar el cumplimiento de la especificaciones técnicas.

©/
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CONFECCION DE CORREAS PARA

CABALLEROS - VERANO 2025

Elegante de vestir, hecho a mano, cémoda y anatémica que se

MODELO o - .
acondiciona ergonémicamente al uso del usuario.
COLOR Gris
< Correa no reversible, cuenta con solo una cara. Cinturén de 2.9+/- 0.1cm de
DISENO
ancho.
Guante plena flor, suave, de primera calidad, liso y resistente al uso, con un
espesor de 1.7+-0.2mm
CUERO . . .
Para la parte de atras (forro) se usara cuero carnaza para darle un poco de més
consistencia. Con un espesor de 1.7+-0.2mm
HILO Cosido con hilo #40, composicion 100% poliéster
Hebilla rectangular niquelada de 4.4+-0.1cm de ancho x 7.2+- 0.1cm de
HEBILLA largo, con mordedor y pasador metalico. La entrada de la hebilla debe de
ser de 3cm.
PESPUNTE Sfesrtgras al contorno de toda la correa, a 2mm del borde, con hilo del color del
ADHESION De éptima calidad, con excelentes pegamentos
IACABADOS Brillo natural y suave al tacto
A medida del usuario. Agujero (perforacion) de correa N°4 y distancia
MEDIDAS .
entre agujeros 25mm-+-0.2mm
EMPAQUE La correa sera enrollada dentro de la caja de 16x16cm

PRESENTACION

Excelente presentacion. Correa en caja de cartén de buena calidad y
apariencia, con su papel de seda. En la parte exterior de la caja debera figurar
el modelo, color y nombre del usuario.
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MODELO REFERENCIAL

Pespunte en

Brillo natural y suave al tacto

Hebilla rectangular

Vista posterior

Cuero carnaza

——
L ——
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CONFECCION DE CORREAS PARA

CABALLEROS - INVIERNO 2025

Elegante de vestir, hecho a mano, cémoda y anatémica que se

MODELO o - .
acondiciona ergonémicamente al uso del usuario.

COLOR Negro

DISERO Correa no reversible, cuenta con solo una cara. Cinturén de
2.9+-0.1cm de ancho.
Guante plena flor, suave, de primera calidad, liso y resistente al uso, con un
espesor de 1.7+-0.2mm

CUERO . . .
Para la parte de atras (forro) se usara cuero carnaza para darle un poco de mas
consistencia. Con un espesor de 1.7+-0.2mm

HILO Cosido con hilo #40, composiciéon 100% poliéster
Hebilla rectangular niquelada de 4.4+-0.1cm de ancho x 7.2+-0.1cm

HEBILLA de largo, con mordedor y pasador metalico. La entrada de la hebilla debe de
ser de 3cm.

PESPUNTE gj);rtg.ras al contorno de toda la correa, a 2mm del borde, con hilo del color del

ADHESION De 6ptima calidad, con excelentes pegamentos

ACABADOS Brillo natural y suave al tacto

MEDIDAS A medida del usuario. Agujero (perforacién) de correa N°4 y distancia entre
agujeros 25mm+-0.2mm

EMPAQUE La correa sera enrollada dentro de la caja de 16x16cm

PRESENTACION

Excelente presentacién. Correa en caja de cartdn de buena calidad y
apariencia, con su papel de seda. En la parte exterior de la caja debera
figurar el modelo, color y nombre del usuario.

MODELO REFERENCIAL

Pespunte en todo el contorno

Hebilla rectangular

Brillo natural y suave al tacto
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CONSIDERACIONES EN LA EVALUACION DE CORREAS

Determinacién

Defectos criticos en el acabado y presentacion

Método de
verificacion

Acabados

10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado
(disefio diferente al especificado)

Diferente color al especificado.

Pigmentacién de diferente firmeza y/o no homogénea en
el corte.

Material con cortes, grietas, picaduras, arrugas o marcas
observables a simple vista.

Material del forro de diferente tipo al especificado.
Bordes o protuberancias detectables al tacto que puedan
lastimar la mano.

Manchas de aceite, grasa, etc. en cualquier parte de los
productos terminados.

Contaminaciéon microbiana (hongos, bacterias, etc.) en
especial en el interior del producto (forro y cuero).

Sin forro

Elementos del corte separados en las costuras o0 sin
costuras.

Elementos del forro separados en las costuras o sin
costuras.

Costuras chuecas, fruncidas, saltadas o descontinuas.
Armado descentrado.

Accesorios despintados u oxidados

Productos con desprendimiento de mal olor.

Articulos humedos o mojados.

Empaques vacios.

Inspeccién
visual a cargo
de la persona
encargada por
la institucién de

la inspeccién de
los productos
finales.%2

62 SE ABSUELVE la Consulta N° 44, formulada por el participante INVERSIONES E' D & D S.A.C., indicAndose que, Ginicamente
el contratista debera entregar las muestras de las telas a utilizar en la confeccién de los uniformes dentro de los siete [7]

dias calendario de suscrito el contrato.

Respecto a lo sefialado en el Anexo Il: Metodologia de Evaluacién de las prendas del Uniforme Institucional, éste se
refiere a la evaluacion a realizar a los productos finales presentados por el contratista, de los cuales se elegiran algunos al

azar a fin de verificar el cumplimiento de la especificaciones técnicas.

O/




-

&)

ZONA REGISTRAL Ne XI
AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1 — PROCEDIMIENTO ELECTRONICO

Anexo Il: Metodologia de Evaluacion de las
prendas del Uniforme Institucional®

6  SE ABSUELVE la Consulta N° 44, formulada por el participante INVERSIONES E' D & D S.A.C., indicAndose que, Gnicamente

el contratista debera entregar las muestras de las telas a utilizar en la confeccion de los uniformes dentro de los siete [7] dias
calendario de suscrito el contrato.

Respecto a lo sefialado en el Anexo Il: Metodologia de Evaluacién de las prendas del Uniforme Institucional, éste se
refiere a la evaluacioén a realizar a los productos finales presentados por el contratista, de los cuales se elegiran algunos al
azar a fin de verificar el cumplimiento de la especificaciones técnicas.
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PRECISIONES PARA LA EVALUACION Y CALIFICACION DEL CALZADO PARA
DAMAS Y CABALLEROS (VERANO E INVIERNO)

1. Los requisitos que seran verificados a través de la evaluacion de los productos finales.

Los productos ofrecidos deberan cumplir un estandar minimo de acabado final que incluira
lainspeccion de los siguientes aspectos basicos:

= Brillo homogéneo

= Cortes centrados

= Costuras parejas y bien rematadas

= Sin excesos de pegantes

» Bien retocados

= Sin arrugas en la punta ni en el tal6n y los lados bien tensionados

= Punteras y contrafuertes bien posicionados y sin marcacién de sus bordes sobre el corte.
= Sin manchas, peladuras, cardados y cortaduras.

= Accesorios, adornos o aplicaciones en perfecto estado bien pegados y cosidos.

= Sin deficiencias en el pegado.

= Bordes de las plantas y tacos bien presentados.

= Forros y plantillas internas sin arrugas ni protuberancias.

= Calzados en su caja correctamente hermanados.

= Tallaje correcto, tanto la calzada como el largo.

2. Mecanismos o pruebas a las que seran sometidas los productos finales para determinar el

cumplimiento de las caracteristicas y especificaciones técnicas.

» Los calzados (damas y caballeros) seran sometidos a pruebas y ensayo fisico — mecénicos para
apreciar el pegado del zapato, los adhesivos.

» Pruebas de materiales (cuero de capelladas, forros, plantas e insumos), para apreciar la traccion
y desgarramiento a la rotura, desgarre, costuras, ensayos de flexién y dureza de las plantas,
tacos, tapillas, control de espesores, etc. de acuerdo a las nuevas especificaciones técnicas.

= Para esto se cortaran las diferentes partes de los calzados para verificar el cumplimiento
respectivo de lo solicitado en las especificaciones técnicas.

Se emplearan las siguientes herramientas o instrumentos:

= Calibrador Cordix y pie de rey (para controlar los espesores de los diferentes tipos de materiales).

= Durdémetro (para apreciar el shore o dureza y resistencia de las plantas)

= Centimetro de zapatero (numeracion francesa de los calzados).

» Regla milimetrada

= Chaveta de cortar

= Lupa (para apreciar los hilos y puntadas)

= Lapicero marcador de cuero y cdmara fotogréfica entre otros para constatar los requerimientos
minimos solicitados.
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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE UNIFORMES PARA DAMAS Y

CABALLEROS ESTACION VERANO E INVIERNO 2025

UNIFORME DE VERANO E INVIERNO PARA DAMAS

PRENDAS:
VERIFICACION
MATERIALES E PROCEDIMIENTO DE PITE(\)/(;EBQAC"%\IJ%EDE DE LA SIMETRIA DEFECTOS CRITICOS
PRENDA INTRUMENTOS A EVALUACION DE LOS LOS METERIALES Y DE LOS DESCALIFICATORIOS
UTILIZAR. PRODUCTOS FINALES PRINCIPALES AVIOS PRODUCTOS
FINALES
Identificacion del material
(método visual)
Medicion e inspeccion, de
medidas y modelo segin Visualizacion y
L _ I, Medicion: Largos
Especificaciones técnicas. | Identificacion de botones | mangas, cuellos
en tintura mediante corte solapas c’ortes de
Evaluacién externa e interna transversal, Peso de y cgsta’dillo Prenda no remallada total o
de la prenda. entretelas y tipo por y parcialmente, Hilos sueltos,
Piquet int - - - - medio visual en cuanto a ispalljda, 3ln<ihoslde exceso o falta de medidas
’thue eral, cin % Uniformidad y simetria ligamentos y agente om tro, 'ISI ancias segln EE.TT., manchas, mal
m\?e?r?iir r(;ga?cgﬂlof’ externa e interna. adhesivo mediante bo?onmraes o:)igzsy ge | Planchado, ojales y botones no
SACO DE de tela’ cuenta de Costuras (puntadas por método visual y de iqual di'mensic')n simétricos, hilos de diferente
VERANO Y - ’ i i lancha manual, Tipo de gua . ’ color, no a tono de la tela
D hilos, lupa, balanza unidad de medida), planc 1P simetria de o
SACON DE ! e tejidos y de forros y principal, costuras no
INVIERNO de precision, i entretelas, Tipo de hombreras, cortes simétricas, defectos de
calibrador de Incluido pespuntes. : » TP simétricos en la fusionado. i
espesor, cAmara cierres, ,Sesgos ensu parte interna de usionado, insumos
digital. Botones. col(_)racpn, Pespuntes, forro y tela defectuosos, costuras saltadas,
simetrias / formas, rincipal. largo de acabado de la prenda no
Remalle uniforme siendo necesario para fp pal, larg compatible con grafico de
ello desarmar orro bllateralm_ente bases.
Distancias y ubicacion de l0s | parciaimente la prenda o iguales o bajo
componentes de las prendas segln la necesidad. tolerancias (+ -
(bolsillos, inclinaciones, 1mm), ruedos de
ojales, equidistancias de manga.
ojales y botones, vivos,
cuellos, solapa, fuelle,
bastas)
VERIFICACION
MATERIALES E PROCEDIMIENTO DE PITE?/%EILDJL’\\AC"IEO,\IJODEDE DE LA SIMETRIA DEFECTOS CRITICOS
PRENDA INTRUMENTOS A EVALUACION DE LOS LOS METERIALES Y DE LOS DESCALIFICATORIOS
UTILIZAR. PRODUCTOS FINALES PRINCIPALES AVIOS PRODUCTOS
FINALES
Identificacién del material
(método visual) Visualizacion y
Medicién e inspeccion, de I Medicion: Largos
medias y modelo seqin | SS7ICAC7 de bolones | o mangas, cuslos
Especificaciones técnicas. transversal, Peso de y so'gggz’di?;tis de Prenda no remallada total o
Evaluacién externa e interna erlltretlelasl ¥ tipo por espalda, anchos de parmalmer;t?, Hilos sue_ltos,
Piquetera, cinta de la prenda. me_dlo visual en cuanto a hombro, distancias EXCESO 0 alta de medidas
métrica, regla rigida Uniformidad v simetria I|gameptos y a_gente entre ojales y segun EE.T‘_I’., manchas, mal
vernie'r marcador ' y adhesivo _medlante botones. pufios de planchado, olales y bo_tones no
' externa e interna. método visual y de ) ., punos simétricos, hilos de diferente
CHALECO DE | J€ tela, cuenta de Costuras (puntadas por plancha manual, Tipo de igual dimension, color, no a tono de la tela
INVIERNO hilos, lupa, balanza unidad de medida), tejidos y de forros y simetria de principal, costuras no
de precision, Incluido t N hombreras, cortes AN
A pespuntes. entretelas, Tipo de S simétricas, defectos de
calibrador de Botones cierres, Sesgos en su simétricos en la fusionado, insumos
espesor, cdmara : ’ parte interna de !
digital. Remalle uniforme coIc_Jractpn, I/D(faspuntes, forro y tela defectu;)sgs,dcolsturas Zaltadas,
Distancias y ubicacion de los | crac Gl o, | principal largode | S RG R L e de
componentes de las prendas ello desarmar forro bllateralm_eme bases
(bolsillos, inclinaciones, parcialmente la prenda o iguales 0 bajo ’
ojales, equidistancias de segn la necesidad tolerancias (+ -
ojales y botones, vivos, ’ 1mm), ruedos de
cuellos, solapa, fuelle, manga.
bastas)
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PRENDA

MATERIALES
E
INTRUMENTOS
A UTILIZAR.

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE
LOS PRODUCTOS FINALES

PROCEDIMIENTO
DE EVALUACION DE
LOS METERIALES Y

PRINCIPALES
AVIOS

VERIFICACION
DE LA SIMETRIA
DE LOS
PRODUCTOS
FINALES

DEFECTOS CRITICOS
DESCALIFICATORIOS

PANTALON DE

Piquetera, cinta
métrica, regla
rigida, vernier,
marcador de
tela, cuenta de

Identificacién del material (método visual)

Medicion e inspeccién, de medidas y
modelo segun Especificaciones técnicas.

Evaluacion externa e interna de la prenda.

Uniformidad y simetria externa e interna.

Identificacién de
botones en tintura
mediante corte
transversal, Peso de
entretelas y tipo por
medio visual en
cuanto a ligamentos y
agente adhesivo
mediante método
visual y de plancha

Visualizacion y
Medicion: Largos,
cortes de pierna y

entrepierna,
anchos y
distancias entre

plieggues y

Prenda no remallada
total o parcialmente,
Hilos sueltos, exceso o
falta de medidas segun
EE.TT., manchas, mal
planchado, ojales y
botones no simétricos,
hilos de diferente color,

camara digital.

Remalle uniforme

Distancias y ubicacién de los
componentes de las prendas (bolsillos,
ojales, equidistancias de ojales y
botones, cuellos, pliegues, yugos de
prendas, bastas, bastillados de mangas,
medida de aberturas, distancias,
dimensiones de cruces)

simetrias / formas,
siendo necesario para
ello desarmar
parcialmente la
prenda o segun la
necesidad.

en la parte de la
tela principal,
largos iguales o
bajo tolerancias
(+- 1mm).

VERANO E hilos, lupa, Costuras (puntadas por unidad de medida), manual, Tipo de presillas, botones 1o a tono de la tela
INVIERNO balanza de Incluido pespuntes. tejidos y de forros y de repuesto, rincipal. costuras no
precision, Bot Broch " entretelas, Tipo de simetria de cortes s?métri%aé defectos de
calibrador de otones, Broches, etc. cierres, Sesgos en su en latela fusionadb insUMoS
espesor, . coloracion, Pespuntes, principal, !
. - Remalle uniforme - . ’ ) defectuosos, costuras
camara digital. simetrias / formas, medidas iguales
- - —— ) . ] - saltadas, acabado de la
Distancias y ubicacion de los componentes | siendo necesario para | o bajo tolerancias -
. AT prenda no compatible
de las prendas (bolsillos, inclinaciones, ello desarmar (+-1mm). con arafico de bases
ojales, equidistancias de ojales y botones, parcialmente la 9 ’
vivos, pasadores, pliegues, bastas, prenda o segun la
colgadores, distancias, dimensiones de necesidad.
cierres, cruces)
PROCEDIMIENTO VERIFICACION
MATERIALES
PRENDA E PROCEDIMIENTO DE EVALUACION | PEEVALUAEION DF | DELA SIMETRIA | perecTos criTicos
INTRUMENTOS DE LOS PRODUCTOS FINALES PRINCIPALES PRODUCTOS DESCALIFICATORIOS
(2 UL AVIOS FINALES
Identificacion del material (método visual) Identificacion de Visualizacion y
entretelas, peso y tipo Medicion: pretina Prenda no remallada
S L ) por medio visual en - total o parcialmente,
Piguetera. cinta N:ie(lilcmn e |nIEspecc'|an, Qe mectil'das_ y cuanto a ligamentos y co(;?ensﬂgilr{rzz(?r?czs Hilos sueltos, exceso o
quetera, modelo segun Especificaciones técnicas. agente adhesivo ' | falta de medidas segun
métrica, regla diant stod largos y anchos. EETT h I
rigida, vernier, Evaluacion externa e interna de la me :ande mle 0 ";) Basta de telay e rr:janc lals, ma
marcador de prenda. visual'y de plancha forro en la tela pranchado, ojales y
FALDA DE tela. cuenta de : : : i ‘ manual. Tipo de rincinal botones no simétricos,
- Uniformidad y simetria externa e interna. tejidos y de forros y principal, hilos de diferente color,
VERANO E hilos, lupa, - - medidas iguales
INVIERNO balanza de Costuras (puntadas por unidad de lentreteéas. Tipo de 0 bajo noa tolno de la tela
2 medida), Incluido pespuntes. cierres, Sesgos en su - : principal, costuras no
precision, i tolerancias (+ L
calibrador de Remalle uniforme Distancias y coloracién, I/Dfespumes, 1mm)., aberturas SIrf"EFrlcaz, defectos de
espesor, ubicacion de los componentes de _sm(;etrlas ormas, en sus d ufsmna 0, INSUMOS
camara digital. las prendas (simetria de pretina sien ﬁ ngcesano para dimensiones, ie:tuososbc%st%raf
configurada, pretina anatémica, ello lesarmalr bolsillo secreto y saita das, acapaco .; a
pinzas, bastas, colgadores, parcialmente la boton de prenda no compatible
distancias, dimensiones de prenda o segln la repuesto. con gréfico de bases.
; necesidad P
cruces). Bolsillo secreto. '
PROCEDIMIENTO VERIFICACION
MATERIALES
ORENDA E PROCEDIMIENTO DE EVALUACION | DE EVALUACION D | DE LA SIMETRIA | perecros criTicos
INTRUMENTOS DE LOS PRODUCTOS FINALES PRINCIPALES PRODUCTOS DESCALIFICATORIOS
(A UILEZAR: AVIOS FINALES
Identificacién del material (método visual)
Medicion e inspeccion, de medidas y
modelo segln Especificaciones técnicas. Identificacion de
Evaluacién externa e interna de la botones en tintura . o
prenda. mediante corte Vlsya}hzamon Y
- transversal. Peso de Medicién: Largos Prenda no remallada
Uniformidad y simetria externa e interna. " de mangas, total o parcialmente,
. . entrete_las_y tipo por cuellos, cortes de Hilos sueltos, exceso o
Piquetera, cinta . medio visual en dill falta d did .
métrica, regla Lavado a una temperatura de 600°, con cuanto a ligamentos y costadillo y alta de medidas segun
P CY detergente doméstico (prueba de solidez . espalda, anchos EE.TT., manchas, mal
rigida, vernier, agente adhesivo .
marcador de de entretela y color). mediante método i de hc_)mbro, ) planchado, 'Ongels y
. istancias entre otones no simétricos,
BLUEA B2 tela, cuenta de Etiquetado correcto de la prenda. visual y de plancha ojales y botones, | hilos de diferente color
VERANO E hilos, lupa, - manual, Tipo de fios de iqual ’ t de la tel ’
INVIERNO balanza de Costuras (puntadas por unidad de tejidos y de forrosy | P08 @€ 'gua ro a tono de 1a lela
precision, medida), Incluido pespuntes. entretelas, Tipo de dl|men,3|odn, principal, cgs;uras né)
calibrador de cierres, Sesgos en su S|met_r|a, e simetricas, defectos de
espesor Botones. coloracién, Pespuntes cortes simétricos fusionado, insumos

defectuosos, costuras
saltadas, acabado de la

prenda no compatible

con grafico de bases.

®/
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UNIFORME DE VERANO E INVIERNO PARA CABALLEROS

Descripcion:
Se utilizara la inspeccion visual y del tacto (organoléptico) con el objetivo de comprobar las dimensiones
de las medidas expresadas en las especificaciones técnicas. Se verificara el cumplimiento de las
caracteristicas técnicas del disefio y del texto. Se verificara la existencia de todos los componentes o
insumos que conforman las prendas, la omision o no cumplimiento de los mismos implicara la
formulacién de las observaciones correspondientes, las cuales deberan ser subsanadas por el
contratista en el presente proceso.

PRENDAS:

PRENDA

MATERIALES E
INTRUMENTOS A
UTILIZAR.

PROCEDIMIENTO DE
EVALUACION DE LOS
PRODUCTOS FINALES

PROCEDIMIENTO DE
EVALUACION DE
LOS METERIALES Y
PRINCIPALES AVIOS

VERIFICACION DE

LA SIMETRIA DE

LOS PRODUCTOS
FINALES

DEFECTOS CRITICOS
DESCALIFICATORIOS

SACO DE
VERANO E
INVIERNO

Piquetera, cinta
meétrica, regla
rigida, vernier,

marcador de tela,
cuenta de hilos,
lupa, balanza de
precision, calibrador
de espesor, camara
digital.

Identificacién del material (método
visual)

Medicioén e inspeccion, de medidas
y modelo segin

Especificaciones técnicas.

Evaluacién externa e interna de la
prenda.

Uniformidad y simetria externa e
interna.

Costuras (puntadas por unidad de
medida),

Incluido pespuntes.

Botones.

Remalle uniforme

Distancias y ubicacion de los
componentes de las prendas
(bolsillos, inclinaciones, ojales,
equidistancias de ojales y
botones, vivos, cuellos, solapa,
fuelle, bastas)

Identificacién de
botones en tintura
mediante corte
transversal, Peso de
entretelas y tipo por
medio visual en cuanto
a ligamentos y agente
adhesivo mediante
método visual y de
plancha manual, Tipo
de tejidos y de forros y
entretelas, Tipo de
cierres, Sesgos en su
coloracioén, Pespuntes,
simetrias / formas,
siendo necesario para
ello desarmar
parcialmente la prenda
0 segun la necesidad.

Visualizacion y
Medicion: Largos de
mangas, cuellos y
solapas, cortes de
costadillo y espalda,
anchos de hombro,
distancias entre
ojales y botones,
pufios de igual
dimension, simetria
de hombreras, cortes
simétricos en la parte
interna de forro y tela
principal, largo de
forro bilateralmente
iguales o bajo
tolerancias (+ -
1mm), ruedos de
manga.

Prenda no remallada total o
parcialmente, Hilos sueltos,
exceso o falta de medidas
segun EE.TT., manchas, mal
planchado, ojales y botones no
simétricos, hilos de diferente
color, no a tono de la tela
principal, costuras no
simétricas, defectos de
fusionado, insumos
defectuosos, costuras saltadas,
acabado de la prenda no
compatible con gréfico de
bases.

PRENDA

MATERIALES E
INTRUMENTOS A
UTILIZAR.

PROCEDIMIENTO DE
EVALUACION DE LOS
PRODUCTOS FINALES

PROCEDIMIENTO DE
EVALUACION DE
LOS METERIALES Y
PRINCIPALES AVIOS

VERIFICACION DE

LA SIMETRIA DE

LOS PRODUCTOS
FINALES

DEFECTOS CRITICOS
DESCALIFICATORIOS

PANTALON
DE VERANO
E INVIERNO

Piquetera, cinta
métrica, regla
rigida, vernier,

marcador de tela,
cuenta de hilos,
lupa, balanza de
precision, calibrador
de espesor, camara
digital.

Identificacién del material (método
visual)

Medicién e inspeccion, de medidas
y modelo segln Especificaciones
técnicas.

Evaluacién externa e interna de la
prenda.

Uniformidad y simetria externa e
interna.

Costuras (puntadas por unidad de
medida), Incluido pespuntes.

Botones, Broches, etc.

Remalle uniforme

Distancias y ubicacién de los
componentes de las prendas
(bolsillos, inclinaciones, ojales,
equidistancias de ojales y
botones, vivos, pasadores,
pliegues, bastas, colgadores,
distancias, dimensiones de
cierres, cruces)

Identificacion de
botones en tintura
mediante corte
transversal, Peso de
entretelas y tipo por
medio visual en cuanto
a ligamentos y agente
adhesivo mediante
método visual y de
plancha manual, Tipo
de tejidos y de forros y
entretelas, Tipo de
cierres, Sesgos en su
coloracion, Pespuntes,
simetrias / formas,
siendo necesario para
ello desarmar
parcialmente la prenda
0 segun la necesidad.

Visualizacion y
Medicion: Largos,
cortes de pierna y

entrepierna, anchos
y distancias entre
plieggues y presillas,
botones de
repuesto, simetria
de cortes en la tela
principal, medidas
iguales o bajo
tolerancias (+ -
1mm).

Prenda no remallada total o
parcialmente, Hilos sueltos,
exceso o falta de medidas
segun EE.TT., manchas, mal
planchado, ojales y botones no
simétricos, hilos de diferente
color, no a tono de la tela
principal, costuras no
simétricas, defectos de
fusionado, insumos
defectuosos, costuras
saltadas, acabado de la prenda
no compatible con grafico de
bases.
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~

MATERIALES E

PROCEDIMIENTO DE

PROCEDIMIENTO DE
EVALUACION DE

VERIFICACION DE
LA SIMETRIA DE

DEFECTOS CRITICOS

PRENDA | INTRUMENTOS A AL oACIONDELOS LOS METERIALES Y | LOS PRODUCTOS DESCALIFICATORIOS
i PRINCIPALES AVIOS FINALES
Identificacion del material (método
visual)
Medicion e inspeccion, de medidas
y modelo segun Especificaciones
técnicas.
Evaluacién externa e interna de la Identificacion de
prenda. botones en tintura
Uniformidad y simetria externa e trar?qs‘\e/glrir;tle ;Z;tg de Me\élii?éﬂl-zﬁglrogsy de Prenda no remallada total o
interna. D : g parcialmente, Hilos sueltos,
entretelas y tipo por mangas, cuellos, :
Piquetera, cinta Lavado a una temperatura de medio visual en cuanto | cortes de costadillo y exceso o falta de mr?dldas |
métrica, regla 600°, con detergente domestico aligamentos y agente | espalda, anchos de | Sc9" EE.TT., manchas, mal
rigida, vernier, (prueba de solidez de entretela y adhesivo mediante hombro, distancias | Pianchado, ojales y botones no
CAMISA DE | marcador de tela, color). método visual y de entre ojales y S|melztr|cos, hltlos ds dllfetrelnte
VERANO E cuenta de hilos, Etiquetado correcto de la prenda. plancha manual, Tipo botones, pufios de co ?{Hgoaal ((:)g;)tu;sang a
INVIERNO lupa, balanza de - de tejidos y de forros y igual dimension, principal, def d
precision, calibrador | Costuras (puntadas por unidad de entretelas, Tipo de simetria de cortes simetricas, defectos de
de espesor, camara medida), Incluido pespuntes. cierres, Sesgos en su | simétricos en la parte dgig:zgg’sln:;’sr&orzs
digital. Botones. coI(_)raci('?n, Pespuntes, dela t_ela principal_, saltadas, acabadb de la prenda
simetrias / formas, largos iguales o bajo no compatible con grafico de
Remalle uniforme siendo necesario para tolerancias (+ - bases
Distancias y ubicacion de los _eIIo desarmar Imm).
componentes de las prendas parC|a[mente la pr_enda
(bolsillos, ojales, equidistancias 0 seglin la necesidad.
de ojales y botones, cuellos,
pliegues, yugos de prendas,
bastas, bastillados de mangas,
medida de aberturas, distancias,
dimensiones de cruces)
PROCEDIMIENTO DE VERIFICACION DE
PRENDA "\'\l"ﬁglfsl';‘\"fossi :\fﬁ%i%?gﬁ'\‘DTEOL%ES EVALUACION DE LA SIMETRIA DE DEFECTOS CRITICOS
UTILIZAR PRODUCTOS FINALES LOS METERIALES Y LOS PRODUCTOS DESCALIFICATORIOS
: PRINCIPALES AVIOS FINALES
Identificacién del material (método
visual)
Identificacion de
Medicién e inspeccién, de medidas botones en tintura
y modelo segin Especificaciones mediante corte Prenda no remallada total o
técnicas. transversal, Peso de parcialmente, Hilos sueltos,
Piquetera, cinta entlretglas y tipo por Visga_aljzacic’)n y exceso o falta de medidas
métrica ’regla Evaluacién externa e interna de la me_dlo visual en cuanto Med|C|0n_: Largos segun EE.TT., manchas, mal
CORBATA rgida vérnier prenda. a Ilgamgmos y agente anghos,}ilstanmas, pla_lnc,ha}do, Onges y boFones no
DE marca d’or de teI’a adheswo _medlante _ gm_etna, cortes simétricos, hilos de diferente
VERANO cuenta de hilos ’ . . . ’ método visual y d_e _S|metr|cos en la parte colo_r, noa tono de la tela
E lupa, balanza dé Uniformidad y simetria externa e plangha manual, Tipo interna de forro y tela pnr]u_pal, costuras no
INVIERNO precisi’én, calibrador interna. de tejidos y de forros y principal, deberan simétricas, defectos de

de espesor, camara
digital.

Costuras (puntadas por unidad de
medida),

Incluido pespuntes.

Remalle uniforme

entretelas, Tipo de
cierres, Sesgos en su
coloracioén, Pespuntes,
simetrias / formas,
siendo necesario para
ello desarmar
parcialmente la prenda.

ser iguales o bajo
tolerancias (+ -
1mm).

fusionado, insumos
defectuosos, costuras saltadas,
acabado de la prenda no
compatible con grafico de
bases.
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CHOMPA PARA DAMAS Y PULLOVER PARA CABALLEROS

PRENDAS:
VERIFICACION
PROCEDIMIENTO DE
MATERIALES E PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE LOS DE LA SIMETRIA DEFECTOS CRITICOS
PRENDA INTRUMENTOS A EVALUACION DE LOS METERIALES Y DE LOS DESCALIFICATORIOS
UTILIZAR. PRODUCTOS FINALES PRODUCTOS
PRINCIPALES AVIOS
FINALES
Identificacion del material (método
visual)
Medicion e inspeccién, de medidas y |dentificacion de Visualizacion y
modelo segln Especificaciones botones en tintura Medici6n: Largos
técnicas. mediante corte de mangas cortes | Prenda no remallada total o
: : Evaluacion externa e interna de la de costadillo y parcialmente, Hilos sueltos,
Piquetera, cinta transversal, Peso de .
n?étrica regla prenda. hilo y tipo por medio espalda, a'nchos'de exceso o falta de medidas
rigida, \;ernier, Uniformidad y simetria externa e visual en cuanto a hombro, d_|stanC|as segun EE.TT., ma_nchas,
marcador de tela, interna. ligamentos y agente entre ojales y mal planchado, ojales y
CHOMPA DE S i : ; botones, pufios de |botones no simétricos, hilos
cuenta de hilos Costuras (puntadas por unidad de adhesivo mediante h 4 > !
INVIERNO PARA lupa. balanza dé medida) método visual v de igual dimension, |de diferente color, no a tono
DAMAS pa, balan * ye simetria de de la tela principal, costuras
precision, Incluido pespuntes plancha manual, Tipo - .
calibrador de i de tejidos, bordados, hgmprps, comlas ?0 simétricas, |nsun|105
espesor, camara Remalle uniforme simetrias / formas, smet_rlcos enla defectuosos, tejido saltado,
digital. siendo necesario para par}e '“‘e.m"?‘ del acabatjo de la prenda no
Distancias y ubicacion de los ello destejer teJl_do p_r|n0|pal compatible con grafico de
componentes de las prendas parcialmente la prenda medidas iguales o bases.
(bolsillos, inclinaciones, ojales, 0 segun la necesidad. bajo tolerancias (+ -
equidistancias de ojales y botones, 1mm)
vivos, cuellos, punto de tejido
uniforme, bastas)
VERIFICACION
PROCEDIMIENTO DE
MATERIALES E PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE LOS DE LA SIMETRIA DEFECTOS CRITICOS
PRENDA INTRUMENTOS A EVALUACION DE LOS METERIALES Y DE LOS DESCALIFICATORIOS
UTILIZAR. PRODUCTOS FINALES PRODUCTOS
PRINCIPALES AVIOS FINALES

PULLOVER DE
INVIERNO PARA
CABALLEROS

Piquetera, cinta
métrica, regla
rigida, vernier,

marcador de tela,
cuenta de hilos,
lupa, balanza de
precision,
calibrador de
espesor, cAmara
digital.

Identificacién del material (método
visual)

Medicién e inspeccién, de medidas y
modelo segun Especificaciones
técnicas.

Identificacién de
botones en tintura

Evaluacién externa e interna de la
prenda.

mediante corte
transversal, Peso de hilo

Uniformidad y simetria externa e
interna.

y tipo por medio visual
en cuanto a ligamentos

Costuras (puntadas por unidad de
medida), Incluido pespuntes.

y agente adhesivo
mediante método visual
y de plancha manual,

Botones.

Tipo de tejidos,

Remalle uniforme

bordados, simetrias /
formas, siendo

Distancias y ubicacion de los
componentes de las prendas
(bolsillos, inclinaciones, ojales,
equidistancias de ojales y botones,
vivos, cuellos, punto de tejido
uniforme, bastas)

necesario para ello

destejer parcialmente la

prenda o seguin la
necesidad.

Visualizacién y
Medicion: Largos,
cortes de costadillo
y espalda, anchos
de hombro,
distancias entre
ojales y botones,
pufios de igual
dimensién, simetria
de hombros, cortes
simétricos en la
parte interna del
tejido principal
medidas iguales o
bajo tolerancias (+ -

1mm)

Prenda no remallada total o
parcialmente, Hilos sueltos,
exceso o falta de medidas
segln EE.TT., manchas,
mal planchado, ojales y
botones no simétricos, hilos
de diferente color, no a tono
de la tela principal, costuras
no simétricas, insumos
defectuosos, tejido saltado,
acabado de la prenda no
compatible con grafico de
bases.




ZONA REG

ISTRAL N° XI

AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1 — PROCEDIMIENTO ELECTRONICO

CALZADO PARA DAMAS

MATERIALES E PROCEDIMIENTO DE g\/RA(\)L(EJEADCI:\gENDTEOLDOES VERIFICACION DE LA DEFECTOS CRITICOS
PRENDA INTRUMENTOS A EVALUACION DE LOS METERIALES Y SIMETRIA DE LOS DESCALIFICATORIOS
UTILIZAR. PRODUCTOS FINALES PRINCIPALES AVIOS PRODUCTOS FINALES
Identificacion del material
(método visual) Calzados mal emparejados y que
oy — = sus pares se encuentren
. . . Medicion e inspeccion, de -
Calibrador Cordix y pie medidas y modelo segun . o confundld_os en gl lote de
de rey (para controlar los P P Visualizacion y calzado. (disefio diferente al
Especificaciones técnicas. e . AR o .
espesores de los Identificacion del tipo de Medicion: Largos, especificado). con cortes, grietas,
diferentes tipos de Evaluacion externa e interna | cuero, de acuerdo a las costura y anchos, picaduras, arrugas o marcas
materiales). Durémetro del calzado. Especificaciones distancias, simetria de observables a simple vista.
(para apreciar el shore o Técnicas, control de cosido, Pruebas de Bordes o protuberancias
dureza y resistencia de |\ jniformidad y simetria externa espesor de cuero materiales (cuero de detec_tables all tacto que puedan
CALZADO las plantas). e interna. mediante corte capelladas, forros, lastimar el pie. Material en la
PARA Centimetro de zapatero ) transversal, pruebas y |plantas e insumos), para suela de diferente al tipo
DAMAS (numeracion francesa de _ ensayo fisico - apreciar la tracciony | especificado y arqueado. Suela
los calzados). Regla | Costuras (puntadas por unidad mecéanicos para apreciar| desgarramiento a la cuarteada, arqueada o con
VERANO E I N ] C
milimetrada. Chaveta de de medida), el pegado del calzado, rotura, desgarre, deformaciones. Diferente
INVIERNO . R . L
cortar. Lupa (para los adhesivos, simetrias, costuras, ensayos de coloracion en la suela de un
apreciar los hilos y formas, siendo flexion y dureza de las mismo par. Contaminacién
puntadas). Lapicero Ensayo fisico - mecanico necesario para ello suelas, tacos, tapillas, | microbiana (hongos, bacterias,
marcador de cueroy cortar parcialmente el | control de espesores, |etc.) en especial en el interior del
camara fotogréafica entre calzado segun la etc. y medidas iguales o calzado (forro y plantilla).
otros para constatarlos Cosido uniforme necesidad. bajo tolerancias (+- Sin forro. Elementos del corte
requerimientos minimos 1mm) separados en las uniones.
solicitados. Distancias y ubicacion de los Falta de refuerzos en la puntera 'y
componentes de los talén
materiales, control de Sobrantes de hilos en el corte
espesores, etc.
CARTERAS PARA DAMAS
MATERIALES E PROCEDIMIENTO DE g\/RA?_CUI,EADC!:\gENDTEOLDOES VERIFICACION DE LA DEFECTOS CRITICOS
PRENDA INTRUMENTOS A EVALUACION DE LOS METERIALES Y SIMETRIA DE LOS DESCALIFICATORIOS
UTILIZAR. PRODUCTOS FINALES PRINCIPALES AVIOS PRODUCTOS FINALES
Identificacion del material
(método visual) El producto fisicamente no
Medicion e inspeccion. de corresponde a lo solicitado
’ . . ) P > (disefio diferente al especificado).
Calibrador Cordix y pie medidas y modelo segin Dif lor al ificad
de rey (para controlar Especificaciones Identificacion del tipo de iferente co or al especilicado.
P Pigmentacion de diferente
los espesores de los técnicas. cuero, de acuerdo a las X p
> : o ) o firmeza y/o no homogénea en el
diferentes tipos de Especificaciones Visualizacion y corte
materiales). Evaluacioén externa e interna | Técnicas, control de Medicién: Largos, : .
. Material de la cartera y forro con
Durémetro (para de la cartera espesor de cuero costura y anchos, cortes. grietas. picaduras. arrugas
apreciar el shore o mediante corte distancias, simetria de ' 9 P » anug
dureza y resistencia de . ’ " P transversal, pruebas y cosido, Pruebas de 0 marcas ob;ervables a simple
las plantas) Uniformidad y simetria ensa O’fI'SiCO N materiéles (cuero e vista. Material de la cartera o
CARTERA asp d : externa e interna. ensay . f forro de diferente tipo al
PARA DAMAS Centlmet_rp e zapatero mecanicos para apreciar| insumos), para apreciar especificado. Bordes o
(numeracion francesa de| el pegado de la cartera, la tracciéon y o
iz ARG S los calzados). Regla los adhesivos. Prueba | desgarramiento ala protuberancias detectables al
IS milimetrada. CHavetga de Costu_ras (puntada; o de traccibn rotgura desgarre tacto que puedan lastimar la
: unidad de medida), clon y ’ garre, mano. Manchas de aceite, grasa,
cortar. Lupa (para desgarramiento a la costuras, ensayos de .
; : L etc. en cualquier parte de la
apreciar los hilos y rotura, desgarre y flexién y control de S
puntadas) Lapicero E fisi Ani costuras, simétricas espesores y medidas . car‘tera. Contammaaon_
marcador de cuero neayo fisico -mecanico forma's siendo Y iguales o bajo tolerancia microbiana (hongos, bacterias,
. . Y > 9 | etc.) en especial en el interior de
cémara fotografica entre necesario para ello (+- Imm) )

) . ’ la cartera (forro y accesorios).
otros para constatar los cosido uniforme cortar parcialmente la Placas. argollas v 20eesorios
requerimientos minimos cartera. météligos oxi):;iados o

solicitados Distancias y ubicacién de deteriorados.
los componentes de los Sobrantes de hilos en las
materiales, control de costuras.
espesores, etc.
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CALZADO PARA CABALLEROS

PRENDA

MATERIALES E
INTRUMENTOS A
UTILIZAR.

PROCEDIMIENTO DE
EVALUACION DE LOS
PRODUCTOS FINALES

PROCEDIMIENTO DE
EVALUACION DE LOS
METERIALES Y
PRINCIPALES AVIOS

VERIFICACION DE

LA SIMETRIA DE

LOS PRODUCTOS
FINALES S

DEFECTOS CRITICOS
DESCALIFICATORIOS

CALZADO PARA
CABALLEROS DE
VERANO E
INVIERNO

de rey (para controlar

los espesores de los
diferentes tipos de
materiales). Dur6

shore o dureza y
resistencia de las

zapatero (numeracion
francesa de los
calzados). Regla
milimetrada. Chaveta
de cortar. Lupa (para
apreciar tos hilos 'y
puntadas). Lapicero
marcador de cueroy
camara fotografica
entre otros para
constatarlos
requerimientos
minimos solicitados.

Calibrador Cordix y pie

metro (para apreciar el

plantas). Centimetro de|

Identificacion del material (método
visual)

y modelo segun Especificaciones
técnicas.

Medicion e inspeccién, de medidas|

Evaluacién externa e interna del
calzado.

Identificacion del tipo de
cuero, de acuerdo a las
Especificaciones Técnicas

Uniformidad y simetria externa e
interna.

.control de espesor de

cuero mediante corte

transversal, pruebas y
ensayo fisico - mecanicos

Costuras (puntadas por unidad de
medida),

para apreciar el pegado
del calzado, los adhesivos,
simetrias/formas, siendo

necesario para ello cortar

parcialmente el calzado

ensayo fisico - mecanico

segun la necesidad.

cosido uniforme

Distancias y ubicacion de los
componentes de los materiales,
control de espesores, etc.

Visualizacion y
Medicion: Largos,
costura y anchos,

distancias, simetria
de cosido, Pruebas
de materiales
(cuero de
capelladas, forros,
plantas e insumos),
para apreciar la
traccion y
desgarramiento a la.
rotura, desgarre,
costuras, ensayos
de flexion y dureza
de las suelas,
tacos, tapidas,
control de espeso
res, etc. y medidas
iguales o bajo
tolerancias (+-
1mm)

Calzados mal emparejados y
gue sus pares se encuentren
confundidos en el lote de
calzado. (disefio diferente al
especificado), con cortes,
grietas, picaduras, arrugas o
marcas observables a simple
vista. Bordes o
protuberancias detectables al
tacto que puedan lastimar el
pie.

Material en la suela de
diferente tipo al especificado.
Suela cuarteada, arqueada o
con deformaciones.
Diferente coloracion en la
suela de un mismo par.
Contaminacién microbiana
(hongos, bacterias, etc.) en
especial en el interior del
calzado (forro y plantilla).
Sin forro. Elementos del
corte separados en las
uniones.

Falta de refuerzo en la
puntera y talén Sobrante de
hilos en el corte.

CORREAS PARA CABALLEROS

PRENDA

MATERIALES E
INTRUMENTOS A
UTILIZAR.

PROCEDIMIENTO DE
EVALUACION DE LOS
PRODUCTOS FINALES

PROCEDIMIENTO DE
EVALUACION DE LOS
MATERIALES Y
PRINCIPALES AVIOS

VERIFICACION DE

LA SIMETRIA DE

LOS PRODUCTOS
FINALES

DEFECTOS CRITICOS
DESCALIFICATORIOS

CORREAS PARA
CABALLEROS DE
VERANO E
INVIERNO

de rey (para controlar
los espesores de los
diferentes tipos de
materiales). Dur6
metro (para apreciar el
shore o dureza y
resistencia de los

zapatero (numeracion
francesa de los
calzados). Regla
milimetrada. Chaveta
de cortar. Lupa (para
apreciar los hilos y
puntadas). Lapicero
marcador de cueroy
cémara fotografica
entre otros para
constatarlos
requerimientos
minimos solicitados.

Calibrador Cordix y pie

cueros). Centimetro de

Identificacion del material (método
visual)

Medicion e inspeccion, de medidas|
y modelo segln Especificaciones
técnicas.

Evaluacién externa e interna de la
correa.

Identificacién del tipo de
cuero, de acuerdo a las
Especificaciones Técnicas,
control de espesor de

Uniformidad y simetria externa e
interna.

cuero mediante corte
transversal, pruebas y
ensayo fisico - mecanicos
para apreciar el pegado de
la correa, los adhesivos.

Costuras (puntadas por unidad de
medida),

Prueba de traccion y
desgarramiento a la rotura,
desgarre y costuras,

Ensayo fisico - mecanico

simetrias, formas, siendo
necesario para ello cortar
parcialmente la correa.

Cosido uniforme

Distancias y ubicacion de los
componentes de los materiales,
control de espesores, etc.

Visualizacién y
Medicion: Largos,
costura y anchos,

distancias, simetria
de cosido, Pruebas
de materiales
(cuero, hebillas e
insumos), para
apreciar la tracciéon
y desgarramiento a
la rotura, desgarre,
costuras, ensayos
de flexion y dureza
de las hebillas,
control de
espesores, y
medidas iguales o
bajo tolerancias (+-
1mm)

El producto fisicamente no
corresponde a lo solicitado
(disefio diferente al
especificado). Diferente color
al especificado.
Pigmentacion de diferente
firmeza y/o no homogénea
en el corte. Material con
cortes, grietas, picaduras,
arrugas o marcas
observables a simple vista.
Material de diferente tipo al
especificado. Bordes o
protuberancias detectables al
tacto que puedan lastimarla
mano. Manchas de aceite,
grasa, etc. en cualquier parte
de las correas.
Contaminacion microbiana
(hongos, bacterias, etc.) en
especial en el interior y
exterior de la correa de
cuero. Hebillas oxidadas o
deterioradas.
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IMPORTANTE:

Con los instrumentos antes mencionados se procederd a verificar el cumplimiento de las
Especificaciones Técnicas (Capitulo Il de las Bases) de acuerdo a la metodologia establecida y las
pruebas a realizarse.

Evaluacion visual y al tacto sometida a las muestras con el objetivo de obtener resultados que ofrezcan
al usuario final un mejor uso del uniforme propuesto. Debe de resaltarse que la evaluacion de las
prendas debe incidir sobre la mejor eleccién de una empresa que cumpla con las exigencias de calidad
de confeccién y acabados, para el servicio de confeccion de uniformes sobre medida y no de tipo
industrial (por tallas). Que no es el objeto de servicio a suministrar.

Todas las muestras seran devueltas en las condiciones en que se encuentren como resultado de las
evaluaciones realizadas.

Por reserva del proceso, de ser requerido por alguna instancia, la identidad del evaluador y/o experto
en textil y/o calzado sera revelada al concluir el proceso.

Los postores deberan presentar las diversas muestras con los cueros, forros, materiales, accesorios e
insumos que cumplan con las Normas Técnicas establecidas por INACAL (Instituto Nacional de la
Calidad) afio 2015, para garantizar la calidad de los diversos materiales.

IMPORTANTE:

Con los instrumentos antes mencionados se procedera a verificar el cumplimiento de las
Especificaciones Técnicas (Capitulo Ill de las Bases) y si el caso lo amerita se podran aplicar pruebas
adicionales, como pueden ser:

Cumplimiento de composiciones textiles. Corroboracién de dimensiones segun lo establecido al
sistema métrico decimal de la muestra internada vs la especificacion técnica.

Evaluacion visual y del tacto sometida a las muestras con el objetivo de obtener resultados que ofrezcan
al usuario final un mejor uso del uniforme propuesto. Este ensayo fisico se realizara en una prueba real
de las prendas sobre un modelo estandar (talla estandar). Debe de resaltarse que la evaluacién de las
prendas debe incidir sobre la mejor elecciéon de una empresa que cumpla con las exigencias de calidad
de confeccién y acabados, para el servicio de confeccion de uniformes sobre medida y no de tipo
industrial (por tallas). Que no es el objeto de servicio a suministrar.

Todas las muestras seran devueltas en las condiciones en que se encuentren como resultado de las
evaluaciones realizadas.

Por reserva del proceso la identidad del evaluador o experto en textil y calzado sera revelada al concluir
el proceso si el comité decide tomar alguno.

Las evaluaciones se realizan utilizando el marco de las Normas Técnicas Peruanas (NTP) — INDECOPI,
del “Catalogo Especializado de Confecciones”, para establecer los niveles de Calidad del Vestuario
Institucional requeridos en las Especificaciones Técnicas (Capitulo Il de las Bases).

Los postores deberan presentar las diversas muestras con los cueros, forros, materiales, accesorios e
insumos que cumplan con las Normas Técnicas establecidas por INACAL (Instituto Nacional de la
Calidad) afio 2015, para garantizar la calidad de los diversos materiales. son las siguientes:




-
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PRENDAS:
NORMA TECNICA PERUANA (NTP)
1. Ligamento del tejido plano NTP 231-141.2010
2. Método de determinacion de peso NTP 231.002-2011
3. Determinacion de la estabilidad dimensional NTP 231.138-2012
4. Ensayo de solidez del color al planchado NTP 231.043-2010
5. Ensayo de solidez del color al lavado NTP-ISO 105-C01-2006
6. Ensayo de solidez del color al lavado NTP-1SO 105-C02-2006
7. Ensayo de solidez del color al lavado NTP-1SO 105-C03-2006
8. Ensayo de solidez del color al lavado NTP-1SO 105-C04-2006
9. Ensayo de solidez del color al lavado en seco NTP-1SO 105-D01-2006
10. Ensayo de solidez del color al sudor NTP-1SO 105-E04-2006
11. Ensayo de solidez del color al blanqueo NTP-1SO 105-N01-2007
12. Ensayo de solidez del color al frote NTP-1SO 105-X12-2006
13. Ensayo de solidez del color al frote NTP-ISO 105-X16-2006
14. Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar | NTP- 231.400.2009
15. Etiquetas con cddigo de los simbolos de cuidado NTP- 1SO : 3758 : 2006
NORMAS AATCC (AMERICANAS SOCIATION FOR TEXTILECHEMIST AND COLORIST)
16. Andlisis de fibra: Método Cuantitativo: AATCC 20A-2012
17. Cambio dimensional de los tejidos al lavado doméstico: AATCC 135-2008
18. Solidez del color a la luz (20 AFU): AATCC 16-2004
19. Solidez del color al lavado en casa y comercial pruebas aceleradas 1 A : AATCC 61-2010.
20. Solidez al frote: AATCC 8-2007
21. Solidez del color a la transpiracion(acida/basica): AATCC 15 - 2009
NORMA ASTM (AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS)
22. Densidad del tejido (masa/area):
24. Numero de hilos en tejido plano:
25. Resistencia a la traccion:
26. Resistencia a la abrasion:
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CUEROS:

Res. N° 0084-2007/INCECOPI-CRT

Mediante la presente resolucion se aprueba las Normas Técnicas Peruanas sobre cueros, calzado y
derivados y evaluacion de la conformidad

NTP 241.021:2015

CALZADO: Calzado de caballero. Requisitos y métodos de ensayo, 42 Ed
Resumen: establece los requisitos y los métodos de ensayo relativo a las
caracteristicas basicas que debe cumplir un calzado de caballero, con el fin de
garantizar su adecuado comportamiento, siempre que se utilice conforme a su
concepcion. Reemplaza: NTP 241.021:2007.

NTP 241.022:2015

CALZADO: Calzado de dama. Requisitos y métodos de ensayo, 4% Ed
Resumen: establece los requisitos y los métodos de ensayo relativo a las
caracteristicas basicas que debe cumplir un calzado de dama, con el fin de
garantizar su adecuado comportamiento, siempre que se utilice conforme a su
concepcion. Reemplaza: NTP 241.022:2007.

NTP ISO 37:2015

CAUCHO, VULCANIZADO O TERMOPLASTICO. Determinacién de las
propiedades de esfuerzo-deformacion en traccion, 32 Ed Resumen: especifica
un método para la determinacién de las propiedades de esfuerzo- deformacion
en traccién de cauchos vulcanizados y termoplasticos. Las propiedades que
pueden determinarse son la resistencia a la traccion, el alargamiento a la
rotura, el esfuerzo a un alargamiento dado, el alargamiento a un esfuerzo dado,
el esfuerzo y el alargamiento en el punto de fluencia. La medicién del esfuerzo
y la deformacion en el punto de fluencia se aplica solo a algunos cauchos
termoplasticos y algunos otros componentes. Reemplaza: NTP ISO 37:2011

NTP 241.023:2014

CALZADO: establece los requisitos y los métodos de ensayo relativo a las
caracteristicas basicas que debe cumplir un calzado casual, con el fin de
garantizar su adecuado comportamiento, siempre que se utilice conforme a su
concepcion. Reemplaza: NTP 241.023:2008
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3.2.

REQUISITOS DE CALIFICACION

A.

EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD

Requisitos:

El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a S/ 200,000.00 [Doscientos Mil con
99/100 Soles], por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la convocatoria, durante los ocho (8)
afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas que se computaran desde la fecha de la
conformidad o emision del comprobante de pago, segun corresponda.

En el caso de postores que declaren en el Anexo N° 1 tener la condicion de micro y pequefia empresa, se
acredita una experiencia de S/ 50,000.00 [Cincuenta Mil con y %/100 Soles], por la venta de bienes iguales
o similares al objeto de la convocatoria, durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion
de ofertas que se computaran desde la fecha de la conformidad o emisién del comprobante de pago, segun
corresponda. En el caso de consorcios, todos los integrantes deben contar con la condiciéon de micro y
pequefia empresa.

Se consideran bienes similares a los siguientes: Uniformes en general para instituciones publicas o
privadas, respecto a los items 1y 2. Confeccion de articulos de cuero en general para instituciones publicas
o0 privadas, respecto al item 3.

Acreditacion:

La experiencia del postor en la especialidad se acreditard con copia simple de (i) contratos u 6rdenes de
compra, y su respectiva conformidad o constancia de prestacion; o (i) comprobantes de pago cuya
cancelacion se acredite documental y fehacientemente, con voucher de depésito, nota de abono, reporte
de estado de cuenta, cualquier otro documento emitido por Entidad del sistema financiero que acredite el
abono o mediante cancelacion en el mismo comprobante de pago® correspondientes a un maximo de

veinte (20) contrataciones.

En caso los postores presenten varios comprobantes de pago para acreditar una sola contratacion, se debe
acreditar que corresponden a dicha contratacion; de lo contrario, se asumird que los comprobantes
acreditan contrataciones independientes, en cuyo caso solo se considerara, para la evaluacion, las veinte
(20) primeras contrataciones indicadas en el Anexo N° 8 referido a la Experiencia del Postor en la
Especialidad.

En el caso de suministro, solo se considera como experiencia la parte del contrato que haya sido ejecutada
durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de presentacion de ofertas, debiendo adjuntarse copia de
las conformidades correspondientes a tal parte o los respectivos comprobantes de pago cancelados.

En los casos que se acredite experiencia adquirida en consorcio, debe presentarse la promesa de consorcio
o0 el contrato de consorcio del cual se desprenda fehacientemente el porcentaje de las obligaciones que se
asumiod en el contrato presentado; de lo contrario, no se computara la experiencia proveniente de dicho
contrato.

Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de seleccién convocados antes del
20.09.2012, la calificaciéon se ceiiira al método descrito en la Directiva “Participacién de Proveedores en
Consorcio en las Contrataciones del Estado”, debiendo presumirse que el porcentaje de las obligaciones
equivale al porcentaje de participacion de la promesa de consorcio o del contrato de consorcio. En caso
que en dichos documentos no se consigne el porcentaje de participacion se presumira que las obligaciones
se ejecutaron en partes iguales.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la matriz en caso
gue el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacion societaria, debiendo acompafiar la
documentacion sustentatoria correspondiente.

6+ Cabe precisar que, de acuerdo con la Resolucion N° 0065-2018-TCE-S1 del Tribunal de Contrataciones del Estado:

“... el solo sello de cancelado en el comprobante, cuando ha sido colocado por el propio postor, no puede ser
considerado como una acreditacion que produzca fehaciencia en relacién a que se encuentra cancelado. Admitir ello
equivaldria a considerar como vélida la sola declaracion del postor afirmando que el comprobante de pago ha sido
cancelado”

(.-)

“Situacién diferente se suscita ante el sello colocado por el cliente del postor [sea utilizando el término “cancelado” o
‘pagado’] supuesto en el cual si se contaria con la declaracion de un tercero que brinde certeza, ante la cual debiera
reconocerse la validez de la experiencia”.
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Si el postor acredita experiencia de otra persona juridica como consecuencia de una reorganizacion
societaria, debe presentar adicionalmente el Anexo N° 9.

Cuando en los contratos, érdenes de compra o comprobantes de pago el monto facturado se encuentre
expresado en moneda extranjera, debe indicarse el tipo de cambio venta publicado por la Superintendencia
de Banca, Seguros y AFP correspondiente a la fecha de suscripcién del contrato, de emisién de la orden
de compra o de cancelacién del comprobante de pago, segin corresponda.

Sin perjuicio de lo anterior, los postores deben llenar y presentar el Anexo N° 8 referido a la Experiencia
del Postor en la Especialidad.

Importante

En el caso de consorcios, solo se considera la experiencia de aquellos integrantes que se
hayan comprometido, segin la promesa de consorcio, a ejecutar el objeto materia de la
convocatoria, conforme a la Directiva “Participacion de Proveedores en Consorcio en las
Contrataciones del Estado”.

Importante

Si como resultado de una consulta u observacién corresponde precisarse 0 ajustarse el
requerimiento, se solicita la autorizacion del area usuaria y se pone de conocimiento de tal hecho
a la dependencia que aprobo el expediente de contratacion, de conformidad con el numeral 72.3
del articulo 72 del Reglamento.

El cumplimiento de las Especificaciones Técnicas se realiza mediante la presentacion de una
declaracion jurada. De ser el caso, adicionalmente la Entidad puede solicitar documentacion que
acredite el cumplimiento del algiin componente de las caracteristicas y/o requisitos funcionales.
Para dicho efecto, consignara de manera detallada los documentos que deben presentar los
postores en el literal €) del numeral 2.2.1.1 de esta seccion de las bases.

Los requisitos de calificacion determinan si los postores cuentan con las capacidades necesarias
para ejecutar el contrato, lo que debe ser acreditado documentalmente, y no mediante declaracion
jurada.
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CAPITULO IV
FACTORES DE EVALUACION

La evaluacion se realiza sobre la base de cien (100) puntos.

Para determinar la oferta con el mejor puntaje y el orden de prelacion de las ofertas, se considera

lo siguiente:
P PUNTAJE / METODOLOGIA PARA SU
FACTOR DE EVALUACION ASIGNACION
A. PRECIO
Evaluacion:
Se evaluara considerando el precio ofertado por el L N .
poStor. La evaluacion consistird en otorgar el maximo

puntaje a la oferta de precio mas bajo y otorgar a
las demas ofertas puntajes inversamente
proporcionales a sus respectivos precios, segun la
siguiente formula:

Acreditacién:
Se acreditara mediante el documento que contiene el
precio de la oferta (Anexo N° 6).

Pi = OmxPMP
Oi
i = Oferta
Pi = Puntaje de la oferta a evaluar
Oi =Precio i

Om = Precio de la oferta més baja
PMP =Puntaje maximo del precio

100 puntos

PUNTAJE TOTAL 100 puntos®®

Importante

Los factores de evaluacion elaborados por el 6rgano encargado de las contrataciones o el comité de
seleccion, segun corresponda, son objetivos y guardan vinculacion, razonabilidad y proporcionalidad
con el objeto de la contratacion. Asimismo, estos no pueden calificar con puntaje el cumplimiento de
las Especificaciones Técnicas ni los requisitos de calificacion.

% Esla suma de los puntajes de todos los factores de evaluacion.
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CAPITULO V
PROFORMA DEL CONTRATO

Importante

Dependiendo del objeto del contrato, de resultar indispensable, puede incluirse clausulas adicionales o la
adecuacion de las propuestas en el presente documento, las que en ningln caso pueden contemplar
disposiciones contrarias a la normativa vigente ni a lo sefialado en este capitulo.

Conste por el presente documento, la contratacion de la ADQUISICION DE UNIFORMES
INSTITUCIONALES VERANO E INVIERNO 2025 PARA EL PERSONAL DE LA ZONA
REGISTRAL N° Xl, que celebra de una parte la ZONA REGISTRAL N° Xl, en adelante LA
ENTIDAD, con RUC N° 20163582156, con domicilio legal en domicilio legal en Av. Matias
Manzanilla N° 512 Urb. San Miguel, distrito, provincia y departamento de Ica, representada por

[ceiiinnnns. ], identificado con DNIN°[......... ],ydeotraparte[..................... ...J,conRUC
[N S P ], con domicilio Iegal en [... S |nscr|ta en Ia Ficha N°
[ ] Asiento N° [... ] deI Reglstro de Personas Juridicas de la ciudad de
[, 1 debidamente representado por su Representante Legal,
[, ], con DNI N° [ ], segun poder inscrito en la Ficha N°
[ ], Asiento N° [............ ] del Registro de Personas Juridicas de la ciudad de [............ 1

a quien en adelante se le denominard EL CONTRATISTA en los términos y condiciones siguientes:

CLAUSULA PRIMERA: ANTECEDENTES

Confecha [.........cocoeunis ], el érgano encargado de las contrataciones o el comité de seleccién,
segun corresponda, adjudicé la buena pro de la ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR
N° Xl ICA-1 para la contratacién de la ADQUISICION DE UNIFORMES INSTITUCIONALES
VERANO E INVIERNO 2025 PARA EL PERSONAL DE LA ZONA REGISTRAL N° XI, a [INDICAR
NOMBRE DEL GANADOR DE LA BUENA PROQO], cuyos detalles e importe constan en los
documentos integrantes del presente contrato.

CLAUSULA SEGUNDA: OBJETO

El presente contrato tiene por objeto la contratacion de la ADQUISICION DE UNIFORMES
INSTITUCIONALES VERANO E INVIERNO 2025 PARA EL PERSONAL DE LA ZONA
REGISTRAL N° XI.

CLAUSULA TERCERA: MONTO CONTRACTUAL
El monto total del presente contrato asciende a [CONSIGNAR MONEDA Y MONTO], que incluye
todos los impuestos de Ley.

Este monto comprende el costo del bien, todos los tributos, seguros, transporte, inspecciones,
pruebasy, de ser el caso, los costos laborales conforme a la legislacion vigente, asi como cualquier
otro concepto que pueda tener incidencia sobre la ejecucion de la prestacion materia del presente
contrato.

CLAUSULA CUARTA: DEL PAGO®®

LA ENTIDAD se obliga a pagar la contraprestacion a EL CONTRATISTA en Pagos Parciales, luego
de la recepcion formal y completa de la documentacion correspondiente, segun lo establecido en
el articulo 171 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

Para tal efecto, el responsable de otorgar la conformidad de la prestacion debera hacerlo en un
plazo que no excedera de los siete (7) dias de producida la recepcion, salvo que se requiera
efectuar pruebas que permitan verificar el cumplimiento de la obligacion, en cuyo caso la
conformidad se emite en un plazo maximo de quince (15) dias, bajo responsabilidad de dicho
funcionario.

LA ENTIDAD debe efectuar el pago dentro de los diez (10) dias calendario siguientes de otorgada

66

En cada caso concreto, dependiendo de la naturaleza del contrato, podra adicionarse la informacion que resulte pertinente
a efectos de generar el pago.
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la conformidad de los bienes, siempre que se verifiquen las condiciones establecidas en el contrato
para ello, bajo responsabilidad del funcionario competente.

En caso de retraso en el pago por parte de LA ENTIDAD, salvo que se deba a caso fortuito o fuerza
mayor, EL CONTRATISTA tendra derecho al pago de intereses legales conforme a lo establecido
en el articulo 39 de la Ley de Contrataciones del Estado y en el articulo 171 de su Reglamento, los
gue se computan desde la oportunidad en que el pago debié efectuarse.

CLAUSULA QUINTA: DEL PLAZO DE LA EJECUCION DE LA PRESTACION
El plazo de ejecucion del presente contrato es de [........ ], el mismo que se computa desde [LA
FECHA QUE SE ESTABLEZCA EN EL CONTRATO].

CLAUSULA SEXTA: PARTES INTEGRANTES DEL CONTRATO

El presente contrato esta conformado por las bases integradas, la oferta ganadora, asi como los
documentos derivados del procedimiento de seleccion que establezcan obligaciones para las
partes.

CLAUSULA SETIMA: GARANTIAS

EL CONTRATISTA entreg6 al perfeccionamiento del contrato la respectiva garantia incondicional,
solidaria, irrevocable, y de realizacién automatica en el pais al solo requerimiento, a favor de LA
ENTIDAD, por los conceptos, montos y vigencias siguientes:

e De fiel cumplimiento del contrato: [CONSIGNAR EL MONTOQO], a través de la [INDICAR EL TIPO
DE GARANTIA PRESENTADA] N° [INDICAR NUMERO DEL DOCUMENTO] emitida por
[SENALAR EMPRESA QUE LA EMITE]. Monto que es equivalente al diez por ciento (10%) del
monto del contrato original, la misma que debe mantenerse vigente hasta la conformidad de la
recepcion de la prestacion.

Importante

De conformidad con el articulo 152 del Reglamento, no se constituira garantia de fiel cumplimiento del contrato
ni garantia de fiel cumplimiento por prestaciones accesorias, en contratos cuyos montos sean iguales o
menores a doscientos mil Soles (S/ 200,000.00). Dicha excepcién también aplica a los contratos derivados de
procedimientos de seleccion por relacion de items, cuando el monto del item adjudicado o la sumatoria de los

montos de los items adjudicados no supere el monto sefialado anteriormente.

CLAUSULA OCTAVA: EJECUCION DE GARANTIAS POR FALTA DE RENOVACION

LA ENTIDAD puede solicitar la ejecucion de las garantias cuando EL CONTRATISTA no las hubiere
renovado antes de la fecha de su vencimiento, conforme a lo dispuesto en el literal a) del numeral
155.1 del articulo 155 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

CLAUSULA NOVENA: RECEPCION Y CONFORMIDAD DE LA PRESTACION

La recepcion y conformidad de la prestacién se regula por lo dispuesto en el articulo 168 del
Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado. La recepcion sera otorgada por responsbale
del Area de Almacén y la conformidad sera otorgada por el Jefe de la Unidad de Administrcion,
previo informe del Técnico de Personal de LA ENTIDAD [Area Usuaria] dando la conformidad de la
prestacion efectuada,en el plazo maximo de [CONSIGNAR SIETE (7) DIAS O MAXIMO QUINCE
(15) DIAS, EN CASO SE REQUIERA EFECTUAR PRUEBAS QUE PERMITAN VERIFICAR EL
CUMPLIMIENTO DE LA OBLIGACION] dias de producida la recepcion.

De existir observaciones, LA ENTIDAD las comunica al CONTRATISTA, indicando claramente el
sentido de estas, otorgandole un plazo para subsanar no menor de dos (2) ni mayor de ocho (8)
dias. Dependiendo de la complejidad o sofisticacion de las subsanaciones a realizar el plazo para
subsanar no puede ser menor de cinco (5) ni mayor de quince (15) dias. Si pese al plazo otorgado,
EL CONTRATISTA no cumpliese a cabalidad con la subsanacion, LA ENTIDAD puede otorgar al
CONTRATISTA periodos adicionales para las correcciones pertinentes. En este supuesto
corresponde aplicar la penalidad por mora desde el vencimiento del plazo para subsanar.

Este procedimiento no resulta aplicable cuando los bienes manifiestamente no cumplan con las
caracteristicas y condiciones ofrecidas, en cuyo caso LA ENTIDAD no efectla la recepcién o no
otorga la conformidad, segun corresponda, debiendo considerarse como no ejecutada la
prestacion, aplicandose la penalidad que corresponda por cada dia de atraso.
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CLAUSULA DECIMA: DECLARACION JURADA DEL CONTRATISTA

EL CONTRATISTA declara bajo juramento que se compromete a cumplir las obligaciones
derivadas del presente contrato, bajo sancion de quedar inhabilitado para contratar con el Estado
en caso de incumplimiento.

CLAUSULA UNDECIMA: RESPONSABILIDAD POR VICIOS OCULTOS

La recepcién conforme de la prestacion por parte de LA ENTIDAD no enerva su derecho a reclamar
posteriormente por defectos o vicios ocultos, conforme a lo dispuesto por los articulos 40 de la Ley
de Contrataciones del Estado y 173 de su Reglamento.

El plazo méaximo de responsabilidad del contratista es de UN (1) ANO] afio(s)contado a partir de la
conformidad otorgada por LA ENTIDAD.

CLAUSULA DUODECIMA: PENALIDADES

Si EL CONTRATISTA incurre en retraso injustificado en la ejecucion de las prestaciones objeto del
contrato, LA ENTIDAD le aplica autométicamente una penalidad por mora por cada dia de atraso,
de acuerdo a la siguiente formula:

0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

Penalidad Diaria =

Donde:

F = 0.25 para plazos mayores a sesenta (60) dias o;
F = 0.40 para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias.

El retraso se justifica a través de la solicitud de ampliacion de plazo debidamente aprobado.
Adicionalmente, se considera justificado el retraso, y en consecuencia no se aplica penalidad,
cuando EL CONTRATISTA acredite, de modo objetivamente sustentado, que el mayor tiempo
transcurrido no le resulta imputable. En este Ultimo caso la calificacion del retraso como justificado
por parte de LA ENTIDAD no da lugar al pago de gastos generales ni costos directos de ninguin
tipo, conforme el numeral 162.5 del articulo 162 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del
Estado.

Importante

De haberse previsto establecer penalidades distintas a la penalidad por mora, incluir dichas penalidades,
los supuestos de aplicacion de penalidad, la forma de calculo de la penalidad para cada supuesto y el
procedimiento mediante el cual se verifica el supuesto a penalizar, conforme el articulo 163 del Reglamento
de la Ley de Contrataciones del Estado.

Estas penalidades se deducen de los pagos a cuenta o del pago final, segin corresponda; o si
fuera necesario, se cobra del monto resultante de la ejecucion de la garantia de fiel cumplimiento.

Estos dos (2) tipos de penalidades pueden alcanzar cada una un monto maximo equivalente al diez
por ciento (10%) del monto del contrato vigente, o de ser el caso, del item que debid ejecutarse.

Cuando se llegue a cubrir el monto maximo de la penalidad por mora o el monto maximo para otras
penalidades, de ser el caso, LA ENTIDAD puede resolver el contrato por incumplimiento.

CLAUSULA DECIMA TERCERA: RESOLUCION DEL CONTRATO

Cualquiera de las partes puede resolver el contrato, de conformidad con el numeral 32.3 del articulo
32 y articulo 36 de la Ley de Contrataciones del Estado, y el articulo 164 de su Reglamento. De
darse el caso, LA ENTIDAD procedera de acuerdo a lo establecido en el articulo 165 del
Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

CLAUSULA DECIMA CUARTA: RESPONSABILIDAD DE LAS PARTES

Cuando se resuelva el contrato por causas imputables a algunas de las partes, se debe resarcir los
dafios y perjuicios ocasionados, a través de la indemnizacidn correspondiente. Ello no obsta la
aplicacion de las sanciones administrativas, penales y pecuniarias a que dicho incumplimiento diere
lugar, en el caso que éstas correspondan.
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Lo sefialado precedentemente no exime a ninguna de las partes del cumplimiento de las demas
obligaciones previstas en el presente contrato.

CLAUSULA DECIMA QUINTA: ANTICORRUPCION

EL CONTRATISTA declara y garantiza no haber, directa o indirectamente, o tratdndose de una
persona juridica a través de sus socios, integrantes de los érganos de administracién, apoderados,
representantes legales, funcionarios, asesores o personas vinculadas a las que se refiere el articulo
7 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado, ofrecido, negociado o efectuado,
cualquier pago o, en general, cualquier beneficio o incentivo ilegal en relacion al contrato.

Asimismo, el CONTRATISTA se obliga a conducirse en todo momento, durante la ejecucion del
contrato, con honestidad, probidad, veracidad e integridad y de no cometer actos ilegales o de
corrupcion, directa o indirectamente o a través de sus socios, accionistas, participacionistas,
integrantes de los 6rganos de administracion, apoderados, representantes legales, funcionarios,
asesores y personas vinculadas a las que se refiere el articulo 7 del Reglamento de la Ley de
Contrataciones del Estado.

Ademas, EL CONTRATISTA se compromete a i) comunicar a las autoridades competentes, de
manera directa y oportuna, cualquier acto o conducta ilicita o corrupta de la que tuviera
conocimiento; y ii) adoptar medidas técnicas, organizativas y/o de personal apropiadas para evitar
los referidos actos o practicas.

Finalmente, EL CONTRATISTA se compromete a no colocar a los funcionarios publicos con los
gue deba interactuar, en situaciones refiidas con la ética. En tal sentido, reconoce y acepta la
prohibicién de ofrecerles a éstos cualquier tipo de obsequio, donacién, beneficio y/o gratificacion,
ya sea de bienes o servicios, cualquiera sea la finalidad con la que se lo haga.

CLAUSULA DECIMA SEXTA: MARCO LEGAL DEL CONTRATO

Sélo en lo no previsto en este contrato, en la Ley de Contrataciones del Estado y su Reglamento,
en las directivas que emita el OSCE y demas normativa especial que resulte aplicable, seran de
aplicacién supletoria las disposiciones pertinentes del Cadigo Civil vigente, cuando corresponda, y
demas normas de derecho privado.

CLAUSULA DECIMA SETIMA: SOLUCION DE CONTROVERSIAS®’
Las controversias que surjan entre las partes durante la ejecucion del contrato se resuelven
mediante conciliacién o arbitraje, segun el acuerdo de las partes.

Cualquiera de las partes tiene derecho a iniciar el arbitraje a fin de resolver dichas controversias
dentro del plazo de caducidad previsto en la Ley de Contrataciones del Estado y su Reglamento.

Facultativamente, cualquiera de las partes tiene el derecho a solicitar una conciliacién dentro del
plazo de caducidad correspondiente, segun lo sefialado en el articulo 224 del Reglamento de la
Ley de Contrataciones del Estado, sin perjuicio de recurrir al arbitraje, en caso no se llegue a un
acuerdo entre ambas partes o se llegue a un acuerdo parcial. Las controversias sobre nulidad del
contrato solo pueden ser sometidas a arbitraje.

El Laudo arbitral emitido es inapelable, definitivo y obligatorio para las partes desde el momento de
su notificacion, segun lo previsto en el numeral 45.21 del articulo 45 de la Ley de Contrataciones
del Estado.

CLAUSULA DECIMA OCTAVA: FACULTAD DE ELEVAR A ESCRITURA PUBLICA
Cualquiera de las partes puede elevar el presente contrato a Escritura Publica corriendo con todos
los gastos que demande esta formalidad.

CLAUSULA DECIMA NOVENA: DOMICILIO PARA EFECTOS DE LA EJECUCION
CONTRACTUAL
Las partes declaran el siguiente domicilio para efecto de las notificaciones que se realicen durante

67 De acuerdo con el numeral 225.3 del articulo 225 del Reglamento, las partes pueden recurrir al arbitraje ad hoc cuando las
controversias deriven de procedimientos de seleccion cuyo valor estimado sea menor o igual a cinco millones con 00/100
soles (S/ 5 000 000,00).

@




/ ZONA REGISTRAL Ne XI \

AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1 — PROCEDIMIENTO ELECTRONICO

la ejecucion del presente contrato:

DOMICILIO DE LA ENTIDAD: [.eucveeeeeiiieeeeaannne |

DOMICILIO DEL CONTRATISTA: [CONSIGNAR EL DOMICILIO SENALADO POR EL POSTOR
GANADOR DE LA BUENA PRO AL PRESENTAR LOS REQUISITOS PARA EL
PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO]

La variacion del domicilio aqui declarado de alguna de las partes debe ser comunicada a la otra
parte, formalmente y por escrito, con una anticipacion no menor de quince (15) dias calendario.

De acuerdo con las bases integradas, la oferta y las disposiciones del presente contrato, las partes

lo firman por duplicado en sefial de conformidad en la ciudad de [................ ] al [CONSIGNAR
FECHA].
“LA ENTIDAD” “EL CONTRATISTA”
Importante

Este documento puede firmarse digitalmente si ambas partes cuentan con firma digital, segun la Ley N° 27269,
Ley de Firmas y Certificados Digitales®.

% Para mayor informacion sobre la normativa de firmas y certificados digitales ingresar a:
https://www.indecopi.gob.pe/web/firmas-digitales/firmar-y-certificados-digitales

\_ ©/
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ANEXO N° 1

DECLARACION JURADA DE DATOS DEL POSTOR

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

El que se suscribe, [................. ], postor y/o Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA], identificado con [CONSIGNAR TIPO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD] N°
[CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], con poder inscrito en la localidad de
[CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE
SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA
JURIDICA],DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacion se sujeta a la verdad:

Nombre, Denominacién o]

Raz6n Social :

Domicilio Legal :

RUC : | Teléfono(s) :
MYPES®® si ] No |
Correo electroénico :

Autorizacion de notificacion por correo electrénico:

Autorizo que se notifiquen al correo electrénico indicado las siguientes actuaciones:

Solicitud de la descripcion a detalle de todos los elementos constitutivos de la oferta.
Solicitud de reduccion de la oferta econémica.

Solicitud de subsanacién de los requisitos para perfeccionar el contrato.
Solicitud para presentar los documentos para perfeccionar el contrato, segun orden de prelacion,

de conformidad con lo previsto en el articulo 141 del Reglamento.

5. Respuesta a la solicitud de acceso al expediente de contratacion.
6. Notificacion de la orden de compra™

SN

Asimismo, me comprometo a remitir la confirmacion de recepcion, en el plazo maximo de dos (2) dias
hébiles de recibida la comunicacion.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segun corresponda

Importante

La notificacion dirigida a la direccion de correo electrénico consignada se entendera validamente
efectuada cuando la Entidad reciba acuse de recepcion.

Importante

®  Esta informacion sera verificada por la Entidad en la pagina web del Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo en la

seccién consulta de empresas acreditadas en el REMYPE en el link http://www2.trabajo.gob.pe/servicios-en-linea-2-2/ y se
tendra en cuenta en caso de empate, conforme a lo previsto en el articulo 91 del Reglamento.

70 Cuando el monto del valor estimado del procedimiento o del item no supere los doscientos mil Soles (S/ 200,000.00), en

caso se haya optado por perfeccionar el contrato con una orden de compra.
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Cuando se trate de consorcios, la declaracion jurada es la siguiente:

ANEXO N° 1
DECLARACION JURADA DE DATOS DEL POSTOR

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

El que se suscribe, [................. ], representante comun del consorcio [CONSIGNAR EL NOMBRE DEL
CONSORCIOQ], identificado con [CONSIGNAR TIPO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD] N°
[CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], DECLARO BAJO JURAMENTO que la
siguiente informacion se sujeta a la verdad:

Datos del consorciado 1

Nombre, Denominacién o Razén

Social :

Domicilio Legal :

RUC : | Teléfono(s) :
MYPE™ Si | No |
Correo electrénico :

Datos del consorciado 2

Nombre, Denominacién o Razén

Social :

Domicilio Legal :

RUC : | Teléfono(s) :
MYPE?™ Si | No |
Correo electrénico :

Datos del consorciado ...

Nombre, Denominacion o Razén

Social :

Domicilio Legal :

RUC : | Teléfono(s) :
MYPE73 Si | No |
Correo electrénico :

Autorizacion de notificacion por correo electrénico:

| Correo electrénico del consorcio:

Autorizo que se notifiquen al correo electrénico indicado las siguientes actuaciones:

1. Solicitud de la descripcion a detalle de todos los elementos constitutivos de la oferta.
2. Solicitud de reduccion de la oferta econdémica.
3. Solicitud de subsanacién de los requisitos para perfeccionar el contrato.

7' Esta informacion sera verificada por la Entidad en la pagina web del Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo en la
seccion consulta de empresas acreditadas en el REMYPE en el link http://www?2.trabajo.gob.pe/servicios-en-linea-2-2/ y se
tendra en cuenta en caso de empate, conforme a lo previsto en el articulo 91 del Reglamento. Para dicho efecto, todos los
integrantes del consorcio deben acreditar la condicion de micro o pequefia empresa.

72 |bidem.

7 |bidem.
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4.

5.
6

Solicitud para presentar los documentos para perfeccionar el contrato, segun orden de prelacién,
de conformidad con lo previsto en el articulo 141 del Reglamento.

Respuesta a la solicitud de acceso al expediente de contratacion.
Notificacion de la orden de compra’™

Asimismo, me comprometo a remitir la confirmacion de recepcion, en el plazo maximo de dos (2) dias
hébiles de recibida la comunicacion.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del representante
comun del consorcio

Importante

La notificacion dirigida a la direccién de correo electrénico consignada se entendera validamente
efectuada cuando la Entidad reciba acuse de recepcion.

74

Cuando el monto del valor estimado del procedimiento o del item no supere los doscientos mil Soles (S/ 200,000.00), en
caso se haya optado por perfeccionar el contrato con una orden de compra.

©/
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ANEXO N° 2

DECLARACION JURADA
(ART. 52 DEL REGLAMENTO DE LA LEY DE CONTRATACIONES DEL ESTADO)

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA], declaro bajo juramento:

i. No haber incurrido y me obligo a no incurrir en actos de corrupcién, asi como a respetar el
principio de integridad.

ii. No tener impedimento para postular en el procedimiento de seleccién ni para contratar con el
Estado, conforme al articulo 11 de la Ley de Contrataciones del Estado.

iii. Conocer las sanciones contenidas en la Ley de Contrataciones del Estado y su Reglamento,
asi como las disposiciones aplicables de la Ley N° 27444, Ley del Procedimiento Administrativo
General.

iv. Participar en el presente proceso de contratacién en forma independiente sin mediar consulta,
comunicacién, acuerdo, arreglo o convenio con ningun proveedor; y, conocer las disposiciones
del Decreto Legislativo N° 1034, Decreto Legislativo que aprueba la Ley de Represion de
Conductas Anticompetitivas.

V. Conocer, aceptar y someterme a las bases, condiciones y reglas del procedimiento de
seleccién.

vi. Ser responsable de la veracidad de los documentos e informacién que presento en el presente
procedimiento de seleccion.

Vii. Comprometerme a mantener la oferta presentada durante el procedimiento de selecciéon y a
perfeccionar el contrato, en caso de resultar favorecido con la buena pro.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segun corresponda

Importante

En el caso de consorcios, cada integrante debe presentar esta declaracién jurada, salvo que sea
presentada por el representante comun del consorcio.
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ANEXO N° 3

DECLARACION JURADA DE CUMPLIMIENTO DE LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

Es grato dirigirme a usted, para hacer de su conocimiento que luego de haber examinado las bases y
demés documentos del procedimiento de la referencia y, conociendo todos los alcances y las
condiciones detalladas en dichos documentos, el postor que suscribe ofrece la contrataciéon de la
ADQUISICION DE UNIFORMES INSTITUCIONALES VERANO E INVIERNO 2025 PARA EL
PERSONAL DE LA ZONA REGISTRAL N° XI, de conformidad con las Especificaciones Técnicas que
se indican en el numeral 3.1 del Capitulo Il de la seccion especifica de las bases y los documentos del
procedimiento.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comun, segin corresponda

Importante

Adicionalmente, puede requerirse la presentacion de documentacion que acredite el cumplimiento
de las especificaciones técnicas, conforme a lo indicado en el acépite relacionado al contenido de
las ofertas de la presente seccion de las bases.

\_ ©/
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ANEXO N° 4

DECLARACION JURADA DE PLAZO DE ENTREGA

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

Mediante el presente, con pleno conocimiento de las condiciones que se exigen en las bases del
procedimiento de la referencia, me comprometo a entregar los bienes objeto del presente procedimiento
de seleccion en el plazo de [CONSIGNAR EL PLAZO OFERTADO. EN CASO DE LA MODALIDAD DE
LLAVE EN MANO DETALLAR EL PLAZO DE ENTREGA, SU INSTALACION Y PUESTA EN
FUNCIONAMIENTOQ].

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comun, segln corresponda




-

ZONA REGISTRAL Ne XI
AS N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1 — PROCEDIMIENTO ELECTRONICO

ANEXO N° 5

PROMESA DE CONSORCIO
(Solo para el caso en que un consorcio se presente como postor)

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

Los suscritos declaramos expresamente que hemos convenido en forma irrevocable, durante el lapso
gue dure el procedimiento de seleccién, para presentar una oferta conjunta a la ADJUDICACION
SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1.

Asimismo, en caso de obtener la buena pro, nos comprometemos a formalizar el contrato de consorcio,
de conformidad con lo establecido por el articulo 140 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del
Estado, bajo las siguientes condiciones:

a) Integrantes del consorcio ) )
1. [NOMBRE, DENOMINACION O RAZON SOCIAL DEL CONSORCIADO 1].
2. [NOMBRE, DENOMINACION O RAZON SOCIAL DEL CONSORCIADO 2].

b) Designamos a [CONSIGNAR NOMBRES Y APELLIDOS DEL REPRESENTANTE COMUN],
identificado con [CONSIGNAR TIPO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD] N° [CONSIGNAR
NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], como representante comdn del consorcio para
efectos de participar en todos los actos referidos al procedimiento de seleccidn, suscripcion y
ejecucion del contrato correspondiente con [CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD].

Asimismo, declaramos que el representante comuin del consorcio no se encuentra impedido,
inhabilitado ni suspendido para contratar con el Estado.

¢) Fijamos nuestro domicilio legal coman en [........cccccevviieeennns 1.

d) Las obligaciones que corresponden a cada uno de los integrantes del consorcio son las siguientes:

OBLIGACIONES DE [NOMBRE, DENOMINACION O RAZON SOCIAL DEL

L CONSORCIADO 1] [%17
[DESCRIBIR LAS OBLIGACIONES DEL CONSORCIADO 1]
,, OBLIGACIONES DE [NOMBRE, DENOMINACION O RAZON SOCIAL DEL (1
CONSORCIADO 2]
[DESCRIBIR LAS OBLIGACIONES DEL CONSORCIADO 2]
100%77

TOTAL OBLIGACIONES

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

S Consignar Gnicamente el porcentaje total de las obligaciones, el cual debe ser expresado en nimero entero, sin decimales.
6 Consignar Unicamente el porcentaje total de las obligaciones, el cual debe ser expresado en nimero entero, sin decimales.

7 Este porcentaje corresponde a la sumatoria de los porcentajes de las obligaciones de cada uno de los integrantes del consorcio.

@/
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Consorciado 1 Consorciado 2
Nombres, apellidos y firma del Consorciado 1 Nombres, apellidos y firma del Consorciado 2
o de su Representante Legal o de su Representante Legal
Tipo y N° de Documento de Identidad Tipo y N° de Documento de Identidad

Importante

De conformidad con el articulo 52 del Reglamento, las firmas de los integrantes del consorcio
deben ser legalizadas.
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ANEXO N° 6

PRECIO DE LA OFERTA

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

Es grato dirigirme a usted, para hacer de su conocimiento que, de acuerdo con las bases, mi oferta es
la siguiente:

CONCEPTO PRECIO TOTAL

TOTAL

El precio de la oferta [CONSIGNAR LA MONEDA DE LA CONVOCATORIA] incluye todos los tributos,
seguros, transporte, inspecciones, pruebas y, de ser el caso, los costos laborales conforme a la
legislacién vigente, asi como cualquier otro concepto que pueda tener incidencia sobre el costo del
bien a contratar; excepto la de aquellos postores que gocen de alguna exoneracion legal, no incluiran
en el precio de su oferta los tributos respectivos.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comin, segln corresponda

Importante

e El postor debe consignar el precio total de la oferta, sin perjuicio que, de resultar favorecido con
la buena pro, presente el detalle de precios unitarios para el perfeccionamiento del contrato.

e El postor que goce de alguna exoneracion legal, debe indicar que su oferta no incluye el tributo
materia de la exoneracién, debiendo incluir el siguiente texto:

“Mi oferta no incluye [CONSIGNAR EL TRIBUTO MATERIA DE LA EXONERACION]".

e El postor debe presentar el precio de su oferta en documentos independientes, en los items que
se presente.
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ANEXO N° 7

SOLICITUD DE BONIFICACION DEL CINCO POR CIENTO (5%) POR TENER LA CONDICION DE
MICRO Y PEQUENA EMPRESA

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA], solicito la asignacién de la bonificacion del cinco por ciento (5%) sobre el
puntaje total obtenido, debido a que mi representada cuenta con la condicidon de micro y pequefia
empresa.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comin, segln corresponda

Importante

e Paraasignar la bonificacion, el 6rgano encargado de las contrataciones o comité de seleccion, segin
corresponda, verifica la pagina web del Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo en la seccion
consulta de empresas acreditadas en el REMYPE en el link

e Para que un consorcio pueda acceder a la bonificacion, cada uno de sus integrantes debe cumplir
con la condicién de micro y pequefia empresa.
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ANEXO N° 8

EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

Mediante el presente, el suscrito detalla la siguiente EXPERIENCIA EN LA ESPECIALIDAD:

FECHA DEL | FECHA DE LA MONTO
N° CONTRATO / O/C/ TIPO DE
OBJETO DEL CONTRATO [CONFORMIDAD EXPERIENCIA FACTURADO
[0] 81
A CitiEnie CONTRATO GOl ROl 12 ocp7 DE SER EL PROVENIENTE®® DE: HIGINIED: DS CAMBIg ACUMULADO
PAGO 7 VENTA
CASO™® B

1
2
3
4

78

79

80

81

82

83

Se refiere a la fecha de suscripcién del contrato, de la emision de la Orden de Compra o de cancelacion del comprobante de pago, segin corresponda.

Unicamente, cuando la fecha del perfeccionamiento del contrato, sea previa a los ocho (8) afios anteriores a la fecha de presentacién de ofertas, caso en el cual el postor debe acreditar que la
conformidad se emitié dentro de dicho periodo.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la matriz en caso que el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacion societaria, debiendo
acompaiiar la documentacion sustentatoria correspondiente. Al respecto, segun la Opinién N° 216-2017/DTN “Considerando que la sociedad matriz y la sucursal constituyen la misma persona juridica,
la sucursal puede acreditar como suya la experiencia de su matriz”. Del mismo modo, segun lo previsto en la Opinién N° 010-2013/DTN, “... en una operacién de reorganizacién societaria que
comprende tanto una fusiébn como una escision, la sociedad resultante podra acreditar como suya la experiencia de la sociedad incorporada o absorbida, que se extingue producto de la fusion;
asimismo, si en virtud de la escision se transfiere un bloque patrimonial consistente en una linea de negocio completa, la sociedad resultante podra acreditar como suya la experiencia de la sociedad
escindida, correspondiente a la linea de negocio transmitida. De esta manera, la sociedad resultante podra emplear la experiencia transmitida, como consecuencia de la reorganizacion societaria
antes descrita, en los futuros procesos de seleccion en los que participe”.

Se refiere al monto del contrato ejecutado incluido adicionales y reducciones, de ser el caso.

El tipo de cambio venta debe corresponder al publicado por la SBS correspondiente a la fecha de suscripcion del contrato, de la emision de la Orden de Compra o de cancelacion del comprobante
de pago, segun corresponda.

Consignar en la moneda establecida en las bases.
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o FECHA DEL | FECHA DE LA MONTO
w | cuewte | OBIETODEL | CoURiCoiNTEDE | CONTRATO|CONFORMIDAD) EXPERENCIA | \iongpa | IMPORTER | CAMEID |FACTURADO
PAGO CASO™ VENTA =
5
6
7
8
9
10
20
TOTAL

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comun, segln corresponda
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ANEXO N° 9

DECLARA’CION JURADA
(NUMERAL 49.4 DEL ARTICULO 49 DEL REGLAMENTO)

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA], declaro que la experiencia que acredito de la empresa [CONSIGNAR LA
DENOMINACION DE LA PERSONA JURIDICA] como consecuencia de una reorganizacion societaria,
no se encuentra en el supuesto establecido en el numeral 49.4 del articulo 49 del Reglamento.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segln corresponda

Importante

A efectos de cautelar la veracidad de esta declaracion, el postor puede verificar la informacion de la
Relacion de Proveedores Sancionados por el Tribunal de Contrataciones del Estado con Sancion
Vigente en http://portal.osce.gob.pe/rnp/content/relacién-de-proveedores-sancionados.

También le asiste dicha facultad al érgano encargado de las contrataciones o al 6rgano de la Entidad al
gue se le haya asignado la funcién de verificaciéon de la oferta presentada por el postor ganador de la
buena pro.
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ANEXO N° 10

AUTORIZACION DE NOTIFICACION DE LA DECISION DE LA ENTIDAD SOBRE LA
SOLICITUD DE AMPLIACION DE PLAZO MEDIANTE MEDIOS ELECTRONICOS DE
COMUNICACION

(DOCUMENTO A PRESENTAR EN EL PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO)

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

El que se suscribe, [................. ], postor adjudicado y/o Representante Legal de [CONSIGNAR EN
CASO DE SER PERSONA JURIDICA], identificado con [CONSIGNAR TIPO DE DOCUMENTO DE
IDENTIDAD] N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], autorizo que durante la
ejecucion del contrato se me notifique al correo electrénico [INDICAR EL CORREO ELECTRONICO]
lo siguiente:

v" Notificacién de la decisién de la Entidad respecto a la solicitud de ampliacién de plazo.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comun, segln
corresponda

Importante

La notificacién de la decision de la Entidad respecto a la solicitud de ampliacién de plazo se efectia
por medios electronicos de comunicacion, siempre que se cuente con la autorizacion
correspondiente y sea posible obtener un acuse de recibo a través del mecanismo utilizado.
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ANEXO N° 11
CARTA DE AUTORIZACION PARA EL PAGO CON ABONO A CUENTA INTERBANCARIA

(DOCUMENTO A PRESENTAR EN EL PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO)

Sefores

COMITE DE SELECCION

ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1
Presente.-

Por la presente autorizo a usted, el abono a mi cuenta, segun la siguiente informacion:

Cadigo Interbancario

A nombre de:

Nombre del banco

Tipo de Cuenta

RUC (Asociado al CClI)

En el caso de estar sujeto a detraccion, sirvase indicar la respectiva cuenta:

Banco de la Nacion

Asimismo, dejo constancia que el comprobante de pago a ser emitido por mi representada una vez
cumplida o atendida la correspondiente Orden de Compra y/o de Servicio o las prestaciones en bienes
ylo servicios materia del contrato quedara cancelado para todos sus efectos mediante la sola
acreditacion del importe del referido comprobante de pago a favor de la cuenta en la entidad bancaria
a que se refiere el primer parrafo de la presente.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segun corresponda
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APROBACION DE LAS BASES INTEGRADAS

Los que suscriben, miembros del Comité de Seleccién, designado mediante Resolucién de la Unidad
de Administracién N° 045-2025-SUNARP-ZRXI/UA, encargado de conducir la Adjudicacion
Simplificada N° 002-2025-ZR N° XI ICA-1, cuyo objeto de convocatoria es la “Adquisicion de Uniformes
Institucionales Verano e Invierno 2025 para el Personal de la Zona Registral N° XI”, manifiestan que
han tenido a la vista las Bases Integradas que anteceden, las mismas que fueron revisadas por cada
uno de los presentes, encontrandolo conforme.

Con el registro de nuestra firma digital® en la presente pagina, al amparo de lo establecido en la Ley
N° 27269 modificada por Ley N° 27310 — “Ley de Firmas y Certificados Digitales” y su Reglamento,
reiteramos nuestra conformidad con las Bases Integradas de la Adjudicacion Simplificada N° 002-2025-
ZR N° XI ICA-1 [AS-SM-2-2025-ZR N° XI ICA-1], la misma que consta en las paginas precedentes.

Firmado digitalmente por:
ZEBALLOS RAMIREZ Rosa
Lourdes FAL 20163582156 soft
FIEMA hotiva: Soy el autor del

DIGITAL | docurnento
Fecha: 27/02/2025 16:24:47-0500

Firmado digitalmente por LAZON
CUEVA Juan Jose FAU 20163582156
hard

Firmado digitalmente por:
BEMDEZL RAFF O harco

Sergio FAL 20163582156 soft
FIRMA hativo: Doy W™ B®

DIGITAL | Fagha: 27/02/20246 16:16:47-0600

84 Reglamento de la Ley de Firmas y Certificados Digitales — Decreto Supremo N° 052-2008-PCM:
“Articulo 3°.- De la validez y eficacia de la firma digital
La firma digital generada dentro de la Infraestructura Oficial de Firma Electrénica tiene la misma validez y eficacia juridica
que el uso de una firma manuscrita. En tal sentido, cuando la ley exija la firma de una persona, ese requisito se entendera
cumplido en relaciéon con un documento electrénico si se utiliza una firma digital generada en el marco de la Infraestructura
Oficial de la Firma Electrénica.
Lo establecido en el presente articulo y las demas disposiciones del presente Reglamento no excluyen el cumplimiento de
las formalidades especificas requeridas para los actos juridicos y el otorgamiento de fe publica.”




