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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

1-  SITUACION GENERAL

a,

Bl control de cdlidad desarrollado por la Direccidén de Neormas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar [a
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichaos
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
procducte que no cumpla con las caracteristicas fécnicas minimas
solicitadas serd rechazado.

La vertificacion de la conformidad de las caracteristicas  técnicas
solicitadas o el control de calidad del producto redlizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS (2] tipos:

{a) £ Conirol de Calidad fisico consiste en el andilisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias {+}, mediante pruebas visudles, fisicas y/o quimicas
seglin corresponda, utilizando herramientas o equipos de medicion
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

(b) H Control de Calidad documeniario consiste en el andlisis o lectura
de los pardmetros de las caracteristicas iécnicas emitidos por
laboratorios exfernos! acreditados por el Instiiuto Nacional de
Cdlidad - INACAL en sus respectivos informes de Ensavos, fos
cudles deben estén dentro de lo solicitado, solo para ciquellc:s
pruebas especiales.

La verificacion de la conformidad de las caraclerislicas 1écnicas
soficifadas o el conirol de calidad del producto redlizado por la
Direccidon de Normas Técnicas del Material se realizard en el siguiente
orclen:

(a} Evaluacion documentaria de las muesiras presenfadas.

1T B dlcance de la acreditacian por el INACAL del laboralorio exierne debe ser en el
material del que se componga principalmente el bien, segdn lo que establece la Ley
MO 30224,
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(b} Evaluacion visual comparativa enfre la "Muesira Nro.1" y "Muestra

Nro.2".

(c) Evaluacion fisica y/o quimica de ta "Muestra Nro. 1",

cl. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presenlado, no dprueba la primera evalugciéon, no serd
necesario realizar las siguienies evaluaciones.

RESULTADO

EVALUACIONES DE CONIROL DE CALIDAD
DOCUMENTARIO VISUAL Fgljliﬁl(‘;g) FINAL
Cumple Cumple Cumple Se acepta
Cumple Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se redliza Se rechaza
No cumple No se realiza No se redliza e rechaza

a. FE resultfado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluirdt si el bien andlizado “cumple” o “ho
cumplte” con los pardmetros solicitados.

f. Elcuadro de resultados del control de calidad serd firmado v seliacto por

FINALIDAD

el evaluador y el lJefe del Departamento de Control de Cadlidad,
asimismo, presenfard el visto bueno de un ingeniero colegiado [en
cumplmiento d las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Lay Nro.
16053y D.S. N° 016-2008- MVCS).

Establecer el método de evaluacion para redlizar la verificacion de I
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el controf de
cdlidad del vestuario complementario que redliza la Direccidn de Normas

Técnicas del Material.

3~  EBJECUCION
4. Disposiciones Generales
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(1}

Para redlizar el control de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicion:

{c)

(b}

(c)

Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien o ser evaluado se requiere gue los
postores hagan enfrega de DOS (2} UNIDADES? del bien a
adaquirrse, exactamente iguales, que para efectos del
presenle documento se le denominard "Muestra Nro.1" y
"Muestra Nro. 2",

La presentacion de las muesiras se eslablece en la respecliva
Ficha Técnica corespondiente del bien a adquirirse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard gue la
muestra sea descdlificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion.

ta Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas que ocasionaran su delerioro, al férmino de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

La Muesira diimente® o Muesfra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja alguna
controversia con los resulfados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
estal muestra serd enfregada a un laboratorio de ensayo
externot parda su evaluacion.

DOS (2) UNIDADES del bien a adquitirse exactamenie iguales, quiere decir que las DOS

{2) muestras entregadas lienen las mismas caracleristicas técnicas, a misma fecha de
produccion y pertenecen al mismo lole de fabricacion, entre ofras caracteristicas de
stmiliiud.

Segun resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la entidad puede solicitar al provesdor la

preserilacion de la muesira diimente o muesha Nro. 2, a fin de que se pueda
corroborar los resullados de la evaluacion de la muestra original.

Los gastos de la evaluacion por un taboratorio de ensayo externo serdn asumidos por

el postor, los procedimientos para dicha accion serdn consultados hravés del Comite
Especial del respectivo proceso de adquisicion.
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fe} Adicionalmenie a la enlrega de muestras, para realizar el
conirol de cdalidad documentario, las empresas postoras
presentaran la Declaracion jurada® y/o ficha iécnica del

. fabricante de la tela principal v botén, en idioma aspafiols,
donde se consigne los siguientes pardmetros’ y cuya
veracidad se asegura bajo juramento:

Cargcteristicas Mélodo de PQFQ’T_'@TFO del
Tecnicast Ensayo? fabricante

1 CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

1.1} Composicion | AATCC 20A; Consignar el
de fibra Andilisis de fibra: valor  numérico
Método cudalifafivo | con unidad de

medicc
1.2 Titulo de hilo ASTM D 1059: Consignar el
{urdimbre y Densidad tineal de | valor numérico
framai) hilos (titulo) basado | con unidad de

en muestras  de i medida
fejidos pequerfios

.| 13| Consignar las | Visual Consiginar el
caractetisticas vdlor
de {os insumos caracteristico

5 ley de Conirataciones del Estado.- Decreto Legislalivo N° 1341 - Arliculo 2.- Principios
ave rigen las confrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducla de los parlicipes en
cualquier etapa del proceso de confralacion estd guiada por ta honestidad vy
veracidad, evilande cualguier practica indebicia,

¢ Reglamenio de la Ley de Conlrataciones del Estado.- Decrelo Supremao N® 054-2017-
LF- Arficulo 38~ Icioma de la documentacion y otras lormaliciades.

7 los parémelros presentados obligatoriamente serdan los solicitados en el presenle
metodo de evaluacion que se especifiquen a la vez, en ta licha iécnica del produclo
ofertado,

¥ Los postores fienen la obligacién de consignar en la D.J. solo aquellos pardmelros que
se solicite en la Ficha Técnica MGP.

? En caso el [abricante de la tela utilice olro método de enscyo deberd mencioncarlo en
el documento respeciivo.
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y avios.

con unhidad de
medidd

2. | PRINCIPAL

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

2.1 | Resisiencia a
la traccidn
(Kg-f)
(urdimbre y
trama)

ASTM D 5034:
Método de ensayo
esténdar para la
resistencia ala
rofurag v la
elongacidn de las
lelas textiles (Grab
Test)

Consignar el
valor  numeérico
con unidad de
medida

2.2 | Resistencia al
desgare{Kg-f}
{urdimbre y
tramal)

ASTM D 1424;
Método de prueba
estéindar  para la
resistencic al
desgaramiento  de
las telas mediante el
aparato de péndulo
descendente  {lipo
Eimendorf)

Consignar el
vator  numérico
con unidad de
medida

2.3 | Resistencia a
lc abrasion

ASTM D 4966;
Método de prueba
estdndar  para  la
resislencic . a  la
abrasion  en textiles
[Método Martindale
abrasion Tester)

Consignar el
valor  numerico
con unidad de
medidd

Resistencia al Plling
y Otros  Cambios

2.4 | Resistencia de | ASTM D 434t Consignar el
icis costura Método de ensayo | valor numérico
(Kg-f) estandlar PArd ) con unidad de
u-rdzmbre % IG{e§|sfer§c10 al medida
trama deslizamiento de

hilos en telas usando
una costura
estandar  {refirada
2004)

2.5 | Grado de ASTM D 4970: Consignar el.
piling Método de Pruebda | valor numérico

Esténdar para | con unidad de

medida
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Supeitticiales
Relacioncdos de
Telas Textites:
Marlindale Tester
ASTM D 3512;
Método de prueha
astandar para
resistencia al piling vy
olros cambios
superficiales
relacionados « felas
textiles (Probador de
piling  fumble  «l
crzay)

2.6 | Cambio AATCC 135 Consighar el
dimensional at | Cambio dimensional | valor numerico
lavado en los lavados | on unidad  de
{urdimbre y domésticos de los
framal tejidos planos y de
punto (1-3 /lavados)

medida

2.7 | Apariencia AATCC 124; Consignar el
después del Método de prueba | valor - numérico
lavado estndar - para 1o | con unidad de
apariencia del tejido
después de 3 ciclos
de lavado minimo
{segun lu indicacion
de lavado en la
eliqueta de [a
prenda)

medida

PRUEBAS DE SOUDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3 | PARA PRENDAS DE COLOR

3.1 | Solidez o AATCC 61: Consighar el
lavado Solidez del color al | valor numérico
iavado en casa y | con unidad de

comercial medida
3.2 | Solidez alatuz | AATCC 16: Consignar el
(20 horas) Solidez del color ala | valor numérico
uz. {20 AFU, opcidn | con unidad de

3) medida
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3.3 | Solidez al frote § AATCC 8. Consighar el
seCo y | Solidez del color al|valor numérico
hiomedo frote: seco y | con unidad de
hdmedo. - | medida
CARACTERISTICAS  ESTRUCTURALES DEL  COMPONENTE
4. | METALICO
4.1 Consignar el
Metai valor porceniual
rincipat o) )
prnCip Detallar el método | € tos
alma del " componentes
e de ensayo utilizado P
distinfivo meldlicos de la
metdlico ateacion.,
4.2 Deldliar el método | Defallar  metal
Tipc de capa | de ensayo uliizado | uliizado previo
de enlace al bafo
electrofitico
4.3 Detallar el método § Detdllar el meidl
Tipo de bafo | deensayo vliizado |y su espesor en
del  distintivo micras  ulilizado
metdlico "l en el bafo
electrolilico final
L.
% (f}  Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricanie

serdn consideradas vddidas, solo si, tos pardmetros de as
caracierfslicas  técnicas estdn  expresadas en un  valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigha la totalidad de informacion solicitada.

(g) La declaracion  jurada, identiicard  al  firmante como

' representante  legal de la empresa  posiord, el cud
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, frmay
nomero segun su Documento de Nacional de Identidad {DN)
o Documento de Exiranjerfa (segun sea el caso).
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(h) La ficha técnica del fabricante, idenlificard de manerq
legiole at fimante como el Jefe de Conirol de Calidad o
Produccion {nombres, apellidos v firma).

(i) La Secretarla General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especical,
remite las muestres,

(i E Departamenio de control de cdalidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 o 1530 horas, jprevia
presentacién del cargo finmado por la Secretarics Generdl
que conste la recepcion del documento respectivo, donde
verllicard lo siguienie:

L. Verificard que cada flem o evaluar presente Muestra
Nro.l v Muestra Nro,2 exactamente fgudles, asimismo,
que se encuenben debidamente codificadas, caso las
mueslras presenten disconformidades, no serds recibidas,

[

Colejard que cada muestra presente ia documeniacion
_ requerida en caso no se presenle la documentacion, no
se podrd realizar el control de calidad documentario.
() Al finalizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con o
buena pro podran solicitar la devolucion de su Muesha Nro., 2.
La Muestra Nro. 2 del posior favorecido con la buena pro,

permanecerd en custodic del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del inlernamiento del bien.

(k)] Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (o) dias habiles, de la fecha
de consentimienio de la buena pro, fecha de declaratoria
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimienio
con el internamiento segin lo estipule el conhrato.

{2)  Pararedlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:
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{a1)

(b)

()

Segun los dispuesio por la Direccion General del Matericl
para que un bien adquirdo por la Marina sea infernado en los
pafioles de la Direccidn de Abastecimiento Maval, |a
Direccién de Normas Técnicas del Material, a iravés de sus
Laboratorios DIRNOQTEMAT, reclizaran la verificacion de las
caracterfsticas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
corraspondienie.

Las responsabilidades de kg empresa proveedora para el dic
del infernamienlo son las siguienles:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote'® a internar, no se recibird
entrega parcictas, salvo lo indique el contrato.

>

Copia del contrato u orden de compra.

Ficha Técnica del producto {original) emitide por- el
fabricante o confeccionista o distribuidor, en hoja
membretada, detalando los pardmetros solicitados en la
Ficha Técnica comrespondiente firmado por un ingeniero
colegiado.

|

Sila empresa proveedora se presenta Onicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el conlrol de calidad ni el infernamiento.

Bl Jefe del Deparlamento de Control de Cadlidad,
seleccionard la Muesira de andlisis del lote a internar, a la
cual se le denomina “Muestta n"". de acuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Perutina NTP-ISQO 2859-

10 Cyanco se hace referencia al “LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para
describir la canfidad tfotal del bien segin confrato u orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1) solo lole de entrega por parte del proveedor.

1 Enfiéndase por "Mueslra n” af nimero de prendas de vesluario que conforman la
Muesira de andlists extraida deflote d internar.
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{f)

1:2013 "Procedimiento de muestreo para inspeccién por
atributos”, nivel de inspeccidon AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesatio para una mejor
evaluacion, se exlraerd un nOmera mayor de “Muestia n". Las
prendas de vestuario complementario que conforman I
"Muesira n", al findlizar el confrol de cadlidad, serdn
reinfegradas al lote o infernar, salvo aquellas que hayan
sufrido deterioro como consecuencia de las pruebas fisicas
reclizadas,

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el
numero de muestras que, por la naturdleza de las pruebas
fisicas'?, hayan sufiido deterioro fisico o se haya inutilizado su
Uso.,

Si el resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
infemamiento, UNA (1) muestra de la prenda del vestuario
compiemenlario quedard et el Laboratorio DIRNOTEMAT
como muestra para archivo del rechazo.

£l depariamento de control de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de o buenda
pro con el fin de verificar la calidad de insumos Uilizados en
el proceso productivo del bien adjudicacdo.

. Disposiciones Especilicas

(1)

Bl método de evaluacion a ejecutar para la verificacion fisica del
diseno, confeccion, acabado, medidas de tallas y efiquetado es

un

méfodo propio, es decir, un mélodo eslablecido por la

Direccion de Narmas Técnicas del Material, que consiste en g
inspeccién visual ordenada, de cada una de las parles de la
prenda del vesluario complementario, comparando los pardmelro

' Las pruebas fisicas aplicadas o infernamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera alealoria con el fin de
confirmar el cumplimienlo de los requisitos solicitados en i FETT.
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solicitados  versus lo observado en la prenda del vestuatio
complementario presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas y equipos de medicién (cinta métrica,
vernier digital, lupa entre olros).

(?)' £n la veiificacion del cumplimiento de los detatles del disefio de la
" prenda del vestuario complemeniario se redtlizard:

(a) Lo verficacién de la forma y medidas de cada una de las
partes de la prenda del vesluario complementario, segin
corresponda al disefio.

(b) La verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de
las parfes, insumos y avios de la prenda de vestuario
complementario, segin corresponda al disefio.

[c} La verificacidon de ia apariencia en conjunfo de cada una de
las partes de la prenda del vestuario complementario, segih
corresponda dl disefio.

() La verificacion de ofros detalles del disefio de las partes de la
prenda del vestuario complementario, segin corresponda al
diseno. |

(3)  En la verficacién del cumplimiento de los detalles de confeccion
de la prenda del vestuario complementario se realizard:

{a) La verificacion del corte y union de cada una de las partes

de la prenda del vestuario complementario, segun
corresponda dl disefo.

(b)  La verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda del vesivario complementario, segin corresponcta i
disenio.

(c} La verficacion de la simetria de las piezas pares [corfe y
armado) de la prenda del vestuario complementario, segun
corresponda al disefio,
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(d) Lo verficacion del fipo de cosluras y puntadas {incluye
remalles, pespuntes y atraques) de cada una de las partes de
la prenda del vestuario complementaiio, segin NTP 1SO
4915:1991 v 4916:1991.

(e} La verificacion de la apariencia det bordado, perforado vy
ubicacion de ojales u ojdlilos, pegado y ubicaciéon de los
bolones segin corresponda al disefio.

() La verificacion de otros detalles de confeccién de las paries
de la prenda del vestuaio complementario, segun
corresponda al disefio.

(4 En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de lallas y presentacion de o prenda del vestuario
complementario se realizard:

{a)  La veiificacidn. de la tonalidad de colores homogéneos de
cada una de las parfes de la prenda del vestuario
complementario, segln corresponda al disefio.

(R} La verificacion de las medidas de las {alias solicitadas len
caso se soficile lallas),

(c}  Laverficacién de la apariencia y ubicacién del estampado o
bordado {en caso se solicite).

{d) La veificacion de la impieza folal interior y exierior {no
presentard hilos sueltos ni ofros defectos de limpieza) de o
prenda del vestuario complementario, segin coresponda al
disefio.

{g) La verificacion del corecto planchado .o vaporzado de la -
prenda del vestuario complemenlario.

(h) Lo vesificacion de ofros detalles de acabado de la prenda
del vesluario complementario, segin corresponda al disefio.
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(5) La verificacion del cumplimiento del efiquetado de la prenda del

" vaestuario complementario se redlizard mediante la leciura de la

informacién consignada vy la visudlizacion de la ubicacion de la
etiqueta.

(6) En la veirficacion del cumplimiento de las caracteristicas
estructurales de la tela principal de la prenda, se realizard por

méfodos propios ho normalizados, apoyando los andlisis en

" herramientas de faboratorio, equipos de medicidn ¥y normas
lécnicas estandarizadas:

(a) Para la verificacion del lipo de iela, se fomard como norma
de referencia, la NIP  231.094:2006- Terminologia vy
definiciones relativas alas fibras y productos textiles.

(b) Para la verficacion de la armadura, se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos textiles-Disefio
cle tejfidos-Armadura y se empleard una lupa.

dlgodon/paligster o fana/poliéster), se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A:2020.- Andlisis ce fibra: Método
cudlitativo. '

§ (c) Para la vetilicacién de la composicién de fibra {solo mezclas

) ([d) Para la verificacion del peso (g/m3), se fomard como nonma
% ‘ - de referencia, la NTP 231.003:201 1.- Método de ensayo para
la determinacién del peso por mefro cuadrado o ASTM
D3776.- Determinacion del peso del lejido (masa/drea) y se
empleard una balanza electrénica de precision cerlificada.

(e} Para la veiificacion de la densidad (hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en frama), se tomard come norma de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tefido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos.

() La verificacién del color se redlizard por comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Cadigos Pantone ®.
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La verificacion de la suavidad de la lextura de g tela, se
Credizar al jacto, se  tomard  como referencia de
" comparacion la definicion de “SUAVIDAD", para lo cudl, la
ela debe ser lisa y blanda ol facto, sin tosquedad ni

asperezas {en caso corresponda a un tejido textil),

(7) En la verificacion del cumplimienio de las caracteristicas técnicas
de fos insumos, complemenios y avios de confeccion de Ia prenda
del vesluario complemenlario se idenfificard el malerial, color,
dimension y otros pardmetros, segin lo solicitado,

-En el confrol de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaraciéon jurada o ficha
fécnica del fabricante de la lela principal, insumos y avios.

4~ lNS’IRUCCIONES ESPECIFICAS
Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

Cl.

Tiempo de vigencia .

Entra en vigencia: - A su publicacion
Sdle de vigencia:  Con orden,

Director d M Material

00743082
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