60.00

5mm de espesory de 2.5a

Tablero de Polipropileno virgen de}:—?L

Tablero de Polipropileno virgen de

5 mm de espesor y 2.50 a 3.0 cm
de peralte perimetral con
nervaduras internas de peralte

3.00 cm de peralte perimetral——

con nervaduras internas de
peralte 2.00 cm.

Patas de Tubo seccion

cuadrada de 1"x1" ——— 1

calibre 16

(r

[

/ |
Tubo seccion
cuadrada de 2"x1"

Tubo seccion
cuadrada de 1"x1"

o
Regaton de Polipropileno T N Rigidizante Lateral
virgen de alta densidad y || ’L Tubo seccion cuadradal |
resistencia a g friccion. L ae1"callbfe16 T
Embone de 12" de H 55 H
profundidad. b o
VISTA POSTERIOR
Nervaduras interiores
de espesor : 2 a max.
Portalapices 2.5 mm de 2.00 cm de
peralte.
R: 075 ‘
4 T S N = N NN
/
2.50 A 3.00 b

Tubo seccion
cuadrada de 1"x1"

Soldadura MIG

Tubo seccion
cuadrada de 2"x1"

/— Calibre 16

<

Tubo seccion
cuadrada de 2"x1"

Calibre 16 _‘\

NOTA:

CORTE DETALLE C

»-

Tubo seccion cuadrada

Tablero de Polipropileno virgen de
5 mm de espesory de 2.5 a

de 1" calibre 16 doblado 3 00 ¢m de peralte perimetral

en forma de "U".

50 .
2.00 cm. %I_?g \ # v——'—— 60 /——Portalaplces
. " . — 1B\ooh Q> 40.00 / .10.00

E'EO 500 % 7 1T 380 / ‘I

g ] g 2,508 4 _

5.00 l 5.00 — ’ ﬁé!{" - J
Tubo seccion —/ | S
cuadrada de 2"x1"

56.00 56.00 56,00

2630 5100 Rigidizante Lateral 2630 JAN
Tubo seccion cuadrada A
de 1" calibre 16. | 3 .

0 0 ) :

10.00 45 10.00 ‘

] 5 i

L * ]
VISTA LATERAL

Tablero de Polipropileno virgen
de 5 mm espesor y 2.50 a 3.00 cm

2.0

0

—

de peralte perimetral.

Tablero de Polipropileno virgen
de 5 mm espesor y 2.50 a 3.00 cm
de peralte perimetral.

Nervaduras interiores

de espesor : 2 a max.
2.5 mm de 2.00 cm de

I
2.50
I

/_ Calibre 16

/- peralte.

Soldadura MIG

Tubo seccion

cuadrada de 2"x1"

Tubo seccion

cuadrada de 1"x1"——| A

Y
CORTE DETALLE B

!

PLANTA

Tablero de Polipropileno virgen

Teton de fijacion de
tablero a la estructura

Ver detalle de Teton
Lamina DET-MP

Nervaduras interiores
de espesor : 2 a max.
2.5 mm de 2.00 cm de

peralte. /

de 5 mm espesor y 2.50 a 3.00 cm
de peralte perimetral.

(EEXNREN NSNS N

Todos los elementos metalicos soldados entre si llevan un cordon de soldadura continuo de 1" como minimo, salvo aquellos elementos de

seccion menor a 1" en los que el cordon de soldadura sera a lo largo del perimetro; asimismo se debera masillar y esmerilar los elementos
metalicos, si se requiere.
No dejar espacios vacios entre o en los elementos metalicos.
No se acepta ninguna tolerancia en los calibres de los materiales a utilizar.
Los tubos son de calibre 16 equivalente a 1.5mm de espesor.
Los bordes deben ser redondeados, la Textura Antideslizante, suave al contacto.
Con Aplicacion de aditivo para proteccion UV y Aditivo Antiflama.

SE ACEPTARA UNA MARGEN DE TOLERANCIA DE +/-10 MM EN LAS MEDIDAS GENERALES DEL BIEN.

. 60.00 )
= \
= B
Logotipo
Tablero de Polipropileno virgen i
50.00
de 5mm espesor Y de 2.5 a3.00 |\Portalapices
50.00 cm de peralte perimetral con
nervaduras por |a parte inferior y
nervaduras de refuerzo para la
sujecion de la estructura de metal
*— -
VISTA SUPERIOR DEL TABLERO

[ T —
3.00 2.50 a 3.0 2.00
5.00 - § = A ——
250 || ‘
. ANl
Tubo seccion cuadrada
de 1" calibre 16 doblado
en forma de "U".
700 Tornillo autoroscante de 8 x 7]
2 cabeza Pan estrella.
/f Tubo seccion \ff,\\ /"S‘
] — cuadrada de 2"x1" ~AoguEash S
>0 Y /_ Calibre 16 Sl
ISOMETRIA
L2s50 | DE LA MES
h O
/, \7 Ve ge NZ
CORTE DETALLE A M M
ALY
kf:\\_/./ &
NORMA TECNICA: CRITERIOS DE DISENO PARA MOBHEIARIO
EDUCATIVO DE LA EDUCACION BASICA REGULAR
Aprobada con Resolucién Viceministerial N°019-2023-MINEDU.
& | RAL9003
(L{_l) ?SJ Estructura metalica PROPUESTA DE MESA DE METAL
x % RAL 9003 POLIPROPILENO PARA 1° A 2° PRIMARIA
9 L Tablero de mesa :
O [ CODIGO: LAMINA:
o RAL 9005 : MP-O"
% Regatones




Tablero de Polipropileno virgen de
5 mm de espesory 2.50 a 3.0 cm
de peralte perimetral con
nervaduras internas de peralte

‘ZL}':L 2.00 cm.

60.00

Tablero de Polipropileno virgen def
5 mm de espesory de 2.5a -

AN}

3.00 cm de pera!te perimetral——¢ ) =50 5.“00 ;Eﬁr
con nervaduras internas de (( \ 3 = TT1
peralte 2.00 cm. f w 7.00 M 7.00
/ 5.00 ] .
Tubo seccion J Tubo seccion —/

Patzs dde 'I;’ub;) st:ccion cuadrada de 1"x1" cuadrada de 2"x1"

cuadrada de 1"x1" —— L . 61,00 61,00 61,00

calibre 16 Tubo seccion 150 56,00 Rigidizante Lateral S

cuadrada de 2"x1" Tubo seccion cuadrada

de 1" calibre 16.

Tubo seccion cuadrada

de 1" calibre 16 doblado 3 09 cm de peralte perimetral
en forma de "U". -

Tablero de Polipropileno virgen de
5 mm de espesor y de 2.5 @

2501

Teton de fijacion de
tablero a la estructura

Ver detalle de Teton
Lamina DET-MP
2 .

‘—-———‘ 60 Portalapices

10.00

1})\ooh C}>

4000 |

—

=

‘\

50.00

PLANTA

Tablero de Polipropileno virgen
de 5 mm espesor y 2.50 a 3.00 cm
de peralte perimetral.

Nervaduras interiores
de espesor : 2 a max.
2.5 mm de 2.00 cm de
peralte.

Regaton de Polipropileno 1]; Rigidizante Lateral 10.00 45 10.00
virgen de alta densidad y L Tubo seccion cuadradd | 1 [l 1
resistencia a lg friccion. ¥ """ 7de 1" caiibre 16. T, ¥ ¥
Embone de 12" de IH 55 H
profundidad. o o
VISTA POSTERIOR VISTA LATERAL
Nervaduras interiores Tablero de Polipropileno virgen
de espesor : 2 amax.  Tablero de Polipropileno virgen de 5 mm espesor y 2.50 a 3.00 cm o
Portalapices 2.5 mmde 2.00 cmde de 5 mm espesory 2.5023.00 cm de peralte perimetral. Nervaduras interiores
peralte. de peralte perimetral. de espesor : 2 a max.
( / 2.5 mm de 2.00 cm de
N peralte. M
o CENRSEY e, TR R R N D R T S R A R A
/ — AL T oy R
2.50 A 3.00 ! 2.00 ‘,[ 2.00 X 2.50 a 3.00
' 1L 25
Soldadura MIG Soldadura MIG
Tupa secclon / Tubo seccion nl J> Tub i
cuadrada de 1"x1" ubo seccion

cuadrada de 2"x1"

/_ Calibre 16

cuadrada de 2"x1"

/“— Calibre 16

Tubo seccion
cuadrada de 2"x1"

Calibre 16 _\
Tubo seccion
A cuadrada de 1"x1" 'A
CORTE DETALLE C CORTE DETALLE B
NOTA:

Todos los elementos metalicos soldados entre si llevan un cordon de soldadura continuo de 1" como minimo, salvo aquellos elementos de
seccion menor a 1" en los que el cordon de soldadura sera a lo largo del perimetro; asimismo se debera masillar y esmerilar los elementos

metalicos, si se requiere.

No dejar espacios vacios entre o en los elementos metalicos.

No se acepta ninguna tolerancia en los calibres de los materiales a utilizar.

Los tubos son de calibre 16 equivalente a 1.5mm de espesor.

Los bordes deben ser redondeados, la Textura Antideslizante, suave al contacto.
Con Aplicacion de aditivo para proteccion UV y Aditivo Antiflama.

SE ACEPTARA UNA MARGEN DE TOLERANCIA DE +/-10 MM EN LAS MEDIDAS GENERALES DEL BIEN.
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i 60.00 .
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Logotipo
Tablero de Polipropileno virgen [\_Portalapices

de 5mm espesor Y de 2.5 a3.00
cm de peralte perimetral con
nervaduras por |a parte inferior Y
nervaduras de refuerzo para la
sujecion de la estructura de metal

VISTA SUPERIOR DEL TABLERO

e

Tubo seccion cuadrada
de 1" calibre 16 doblado
en forma de "U".

Tornillo autoroscante de 8 X T
2 cabeza Pan estrella.

Tubo seccion
cuadrada de 2"x1"

.y

£57
Ty

DG,

o

Calibre 16
250 )
AV
CORTE DETALLE A woicr 2|
ORsLIP Q/’
NORMA TECNICA: CRITERIOS DE DISENO PARA MOI?IE)%R/]{
EDUCATIVO DE LA EDUCACION BASICA REGULAR
Aprobada con Resolucién Viceministerial N°019-2023-MINEDU.
(0 RAL 9003
R Estructura metalica PROPUESTA DE MESA DE METAL
% % RAL 9003 " POLIPROPILENO PARA 3° A 4° PRIMARIA
61 % Tablero de mesa —— —
O RAL 9005 Ivl P MP_OZ
]
o Regatones
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Tablero de Polipropileno virgen de

5 mm de espesor y 2.50 a 3.0 cm

de peralte perimetral con

nervaduras internas de peralte

Tablero de Polipropileno virgen de
Tubo seccion cuadrada 5 mm de espesory de 2.5a
- _de 1" calibre 16 doblado 3.00 cm de peralte perimetral

50 en forma de "U".

60.00 Portalapices

Tablero de Polipropileno virgen dé . 2.00 cm. 1o AN e \ ~ 60 60.00 .
5 mm de espesory de 2.5 a - %_}; \ : \Q / t
3.00 cm de peralte perimetral ) ' “~ ~ JEP 1000 " C |> - 40.00 .,10'00 T— E \J
con nervaduras internas de / 500 500 i@ a——; >f° \‘[ / = —:
peralte 2.00 cm. f ’ \\ 7.00 M 7.00 2 SOL - 7—-.
/ 5.0 ] 5.00 = , =] I
Tubo seccion _/ ubo seccion 7 ] | B Logotipo
Patas de Tubo seccion cuadrada de 1"x1" cuadrada de 2"x1"
cuadrada de 1"x1" | : . :
calibre 16 Tubo seccion 3650 66.00 6600 61.00 Rigidizante Lateral 3650 66,00 A 50.00 Tabl de Polioropileno virgen N Portalapices
cuadrada de 2"x1" Tubo seccion cuadradd A ablero de Foliprop! 9
de 1" cali de 5mm espesor y de 2.5 a 3.00
e 1" calibre 16. 50.00
. N K 0 0 c¢cm de peralte perimetral con
Sﬁgg;og edzltzoc:'g;cs’%fg‘; T \Rigidizante Lateral 16.06 45 100 nervaduras por la parte inferior y
cfoma et JUDG SOCCON Guadiadd)) ] L L] ] nervaduras de refuerzo para la
fesistoncia a & fcciom G i caibre ' ' sujecion de la estructura de metal
EmForliedd% 12" de H 55 ii N S P !
profundidad. + o+ . } r S -
VISTA POSTERIOR VISTA LATERAL v — VISTA SUPERIOR DEL TABLERO
PLANTA Bl>

Tablero de Polipropileno virgen

de 5 mm espesor y 2.50 a 3.00 cm

de peralte perimetral. Nervaduras interiores
de espesor : 2 a max.

2.5 mm de 2.00 cm de

Tablero de Polipropileno virgen
de 5 mm espesor y 2.50 a 3.00 cm
de peralte perimetral.

Nervaduras interiores
de espesor : 2 a max.

2.5 mm de 2.00 cm de

Tablero de Polipropileno virgen
de 5 mm espesor y 2.50 a 3.00 cm
de peralte perimetral.

Teton de fijacion de
tablero a la estructura
Ver detalle de Teto
Lamina DET-MP

Nervaduras interiores
de espesor : 2 a max.

2.5 mm de 2.00 cm de
peralte.

Portalapices

3.00 2.50
R:075

peralte.
T— o 4 %
—4 r ! —
2.50 A 3.00 2.00 2.50 2.00 2.50 o 3.00 2.50 o 3.0 .
— —4' l;- ~..'|.-. T =TT FITHT e e 5:00
| H ‘ J =
2.5 i R %(mﬁ%
Tubo seccion cuadrada 4l . 2
Soldaduro MIG Soldadura MIG de 1" calibre 16 doblado VB '
en forma de "U". SUYPERVISOR
b &
Tubo seccion . = e ) e Tornillo autoroscante de 8 X
cuadrada de 1"x1" Tubo seccion Tubo seccion _12“
cuadrada de 2"x1" cuadrada de 2"x1" cabeza Pan estrella. ,
/——- Calibre 16 /— Calibre 16 /|
Tubo seccion .
cuadrada de 2"x1" Tubé) s:jaccéon2 ;
Calibre 16 cuadrada de 2"x1"
\ a0 /" Calibre 16
Tubo seccion 4250 _L
cuadrada de 1"x1"._/ A A
¥ Y
/s
CORTE DETALLE C CORTE DETALLE B CORTE DETALLE A 7w
l\\_f}\\ ORSUP Ne
NOTA: Ot
Todos los elementos metalicos soldados entre si llevan un cordon de soldadura continuo de 1" como minimo, salvo aquellos elementos de NORMA TECNICA: CRITERIOS DE DISENO PARA MOBILIARJO=.{:25#

seccion menor a 1" en los que el cordon de soldadura sera a lo largo del perimetro; asimismo se debera masillar y esmerilar los elementos

metalicos, si se requiere.

No dejar espacios vacios entre o en los elementos metalicos.
No se acepta ninguna tolerancia en los calibres de los materiales a utilizar.

Los tubos son de calibre 16 equivalente a 1.5mm de espesor. @ RAL 9003 NOMBRE:
A eR o B i T 1wyt i 02 | Eetre metico PROPUESTA DE MESA DE METAL
% (Z) RAL 9003 POLIPROPILENO PARA 5° A 6° PRIMARIA
SE ACEPTARA UNA MARGEN DE TOLERANCIA DE +/-10 MM EN LAS MEDIDAS GENERALES DEL BIEN. a e Toblero de meso e — :
S | RAL 9005 MP MP_03
- &J Regatones

EDUCATIVO DE LA EDUCACION BASICA REGULAR
Aprobada con Resolucién Viceministerial N°019-2023-MINEDU.




Tablero de Polipropileno de

mm de espesor y 2.50 a 3.00 cm
2 D CHAPA 2e eralte pgrimesr/al con
P __50.00 L, ) 50.00 " <],1 p .
2 5 2 nervaduras internas de peralte
é‘;—% f—# %—r I'—rabl.erog;goli;g??geno - Detalle ver - 2.00 cm.
. ; Tirsior de Barra = T ] T praa / . A 500
g N TS 5"PO deAcero 1 T e ) 5.00 5."00 - e e / e ~_+—
= T Inoxidable de §* H T - 38.00 [ \ 3
Rigidizante Lateral m 7.00 de diametro de 12 7.00 3 7.00 : # i‘(jo
Superior ——t cm de largo. 77 —TF N/ S 1 _[ 200
Tubo seccion\\._ . 5.00 © 3§ K 0 5.00 = '2‘)0 Iof r V iro
fedfg?rl:rlr‘\ardzeei;xe:s"or CAJONERA de Melamine l i L Tomillo de fijacion // N Ty —
- PLANCHA PERFORADA
Z 75.00 e B
Plancha de Acero 7
Inoxidable perforada 7
Ver detalle %
T 8 75.00 50.50 = 75.00
75.00 45.50
. 45.50 \

7

Rigidizante Lateral 7 Tubo de fierro de

Tubo seccion 7 | | seccion cuadrada

cuadrada / de 1"x1" de 1.5 mm

de 1"x1" de 1.5 mm 2 de espesor. 4 4

de espesor—__ | A %% Estructura de L 4
Tubo de fierro de seccion . 1 Z:j%‘r’":ap:ra —2.50 V %(30 V 290
cuadrada de 1°x1" de 1.5 mm Tornillo de fijacion Tornillo de fijacion ra de

45.00 10.00 de espesor. 1— 45.00 Melamina. 10.00 10.00 J 10.00
L || Estructura de soporte para - |

CO RTE 1 '1 NOTA: TIPO DE CORREDERA: Corredera

ELEVACION INTERNA P

Telescopica Liviana de 350 mm fijada . . ié}\@'
Tablero de Polipropileno de con tornillos 3.5 x 15 mm. (Ambos Tablero de Polipropileno de \,/’
5 mm de espesor y 2.50 a 3.00 cm cajones) o 5 mm de espesory 2.50 a 3.00 cm Tubo seccion cuadrada Fﬁfi\sNFRAEsmur*
de peralte perimetral con Tubo seccion ’;f::fl::"e Lateral de peralte perimetral con de 1"x1" de 1.5 de espesor dobladgs\
* Tablero de nervaduras internas de peralte cuadrada de 1"x1" de 1.5mm de espesor Tubo seccion nervaduras internas de peralte en forma de "U". :.i%,, =)
" . rectangular de 2"x1" de R
E’jor:%og:(:r;;s:or 2.00 cm. 100 \ N / 1.5mm de espesor 2.00 cm. }
y ¥ ornillo de fijacion = « e g
y2.50 a 3.00 cm Autorroscante Pan 8 x 1 1/2" / = Doblez de refuerzo para rigidizar
de peralte 2 2 - la Plancha de Acero Perforada.
perimetral con N ) N
nervaduras ———f ~_ ] 500 g i r e | i{?o
internas de peralte - - Z \
2.00 cm. Tubo seccion \ 7.00 \ Z 3 K Tornillo autoroscante de 8 x 15* \ 3 7.00
- B cuadrada de 2"x1" ) Z —cabeza Pan estrella.
Patas de Tubo T\ _5—%0 % v R T V ;‘EO
seccion ity é " Tubode —¥
cuadrada de CAJONERA de Melamine Z seccién
615 mm s - PLANCHA PERFORADA ) ) 45.00 recangir / PLANCHA PERFORADA
espesor Z de 1.5 mm
75.00 é de
| Z espesor.
é Rigidizante
Z Lateral
45.50 % A 7% superior.
- /7277722777 7 77272
igidizante — Tubo de
Lateral |' ‘. 38.00 L fierro de 1"
Tubo seccion . . * x1"de 1.5
cuadrada mm de
de 1"x1" de espesor.
1.5mm de \ o fxgldlzlan(e
e =+ 20 SECCION DE CAJONERA (PLANTA) 53—
10 10.00 FIJACION A RIGIDIZANTE
Regaton /=== —F - e LATERAL SUPERIOR
inyectado en 5w gw
Polipropileno % 95 H? CORTE 2-2 Doblez de refuerzo para rigidizar
de A::a ' la Plancha de Acero Perforada.
resistenday VISTA FRONTAL CALD VMUEBLE
NOTA : J N NORMA TECNICA: CRITERIOS DE DISENO PARA MOBILIARIO

@ Tapa Frontal de Cajon : Melamine de 18 mm
@ Tapa Lateral de Cajon : Melamine 15 mm

@ Tablero de Mueble: Melamine de 18 mm
Fondo de Mueble : Melamine 18 mm

EDUCATIVO DE LA EDUCACION BASICA REGULAR
La modulacion de la parte posterior del tablero de polipropileno se detalla en la lamina D-11B. Aprobada con Resolucién Viceministerial N°019-2023-MINEDU.

Todos los elementos metalicos soldados entre si llevan un cordon de soldadura continuo de 1" como

1 teri jon: lamii . i
minimo, salvo aquellos elementos de seccion menor a 1" en los que el cordon de soldadura sera a lo @ Tapa posterior de Cajop Melamine 15 mm @ Base de Mueble: Melamine 18 mm » RAL 9003 Nowere
largo del perimetro; asimismo se debera masillar y esmerilar los elementos metalicos, si se requiere. Lo . ueble: Melamine 18 L :
No dejar espacios vacios entre o en los elementos metalicos. @ Fonde de cajon: Melamine 09 mm @ Pared Lateral de M - Melamine 16 mm (%)) -<—(l Estructura metdlica y plancha perforada PRO PU ESTA DE MESA DE METAL
No se acepta ninguna tolerancia en los espesores de los materiales a utilizar. . . — T .
El margen de tolerancia sera de +/- 10mmpsobre las dimensiones generales del mueble. Todas las piezas de Melamine seran tropicalizados y llevaran Tapacantos en sus cuatro lados , los & O POLIPROPILENO PARA DOCENTE
Los tubos son de calibre 16 equivalente a 1.5mm de espesor. cuales seran pegadpos con sistema termopegados a maquina. o=z RAL 5010
Todos los tiradores deberan estar fijados con tornillos Stove Bolt. Las tapas de los cajones ( @ ) y eltablero ( @ ) llevaran Tapacantos gruesos. — H:J Tablero e mesa y cajonera de melarninag W AN
Los cantos expuestos de los tubos (aquellos que no lieven regatones) deben ser tapados con . o . (@] w s :
planchas metalica de acero LAF de 1mm de espesor soldadas al tubo. A menos que los tubos se El Melamine Tropicalizo usado para construir el mueble debe ser de un solo color (RAL 9003 o Ral O o RAL 9005 R =
encuentren pintados internamente. - 5010 o Ral 7035 o similares). w -

¥ |Regatones
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s ..

DETALLE1

DETALLE 2

DETALLE 3

DETALLE 4 DETALLE 5

DETALLE 6

DETALLE 7

DETALLE 8

Estructura de Tubo

de 1" calibre 18

espaldar cunida por
soldadura M.I.G.

‘metalico seccion circular

Angulo de metal para
sujecion de estructura y

Asiento de Polipropileno
inyectado de 5 mm de’
espesor

Remache tipo POP
Ala ancha - Acero
galvanizado.

espaldar cunida por
soldadura M.I.G.

lﬂIIA

Ceja de Polipropileno
5x 2.5 cm

Estructura de Tubo Estructura de Tubo
metalico seccion circular

de 1" de 1"

Angulo de metal para
sujecion de estructura y

metalico seccion circular

Asiento de Polipropileno
inyectado de 5 mm de espesor’

—Ceja de Polipropileno
5x 2.5 cm

Regaton inyectado en
polipropileno
de alta densidad

7
-‘

lllll’

Remache tipo POP
Ala ancha - Acero
galvanizado.

Estructura de Tubo
metalico seccion circular|
de 1"

NVERSO DEL ASIENTO
DE POLIPROPILENO SMM
DE ESPESOR

4 6 4 &
NERVADURAS RIGIDIZANTES,
1.0 cm MINIMO
e: 2 o 4mm

ANVERSO DEL ASIENTO
POLIPROPILENO e:5mm

NERVADURAS
RIGIDIZANTES
1.0 em MINIMO

NERVADURA CON CEJA DE
POLIPROPILENO DE 5x2.5cms h.
MINIMO PARA RECIBIR

REMACHE TIPO POP

Tornillo autorroscante de 6 x%‘ para
sujeccion del respaldar de
Polipropileno con la estructura

metalica. ﬁ‘\

Estructura de Tubo
metalico seccion circular B
de 1" calibre 18

Orificio para remache
tipo POP

Tubo de fierro de seccion

cuadrada de g' de 1.00
mm de espesor.

Regatén inyectado en
polipropileno
de alta densidad

Remache tipo POP.
Ala ancha - Acero

Angulo de metal para sujecionESPALDAR DE
POLIPROPILENQ

de estructura de asiento y

Debe prolongarse 2"
hacia

la parte frontal y 1" hacia
la parte posterior de la
estructura de las patas,
por soldadura MIG en

2 ptos. min. cordén

de 2 cms.

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1" calibre 18

e’/

) ASIENTO DE
POLIPROPILENO

DET.7

DET. 8

Logotipo_

R:4.5->§(

ESTRUCTURA
DE LA SILLA

/ Tubo de fierro de seccion

cuadrada de 55' de 1.00
mm.

Tubo de fierro de seccion
circular de 1" Calibre
N°18

cuadrada de

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

J}J
R=4

Proyeccion del asienio

Tubo de fierro de seccion
g" de 1.00 mm.

Co——=—

SECCION HORIZONTAL B-B

. 31

galvanizado.
PLANTA DEL ASIENTO
. 3c . VISTA FRONTAL DEL RESPALDO
3P l;_—;% p— 1.2
T Remaz | L2
5 22 5 RESPALDO - PLANTA
Estructura de Tubo
(" ~ " metalico seccion circular
ﬁ N de 1" calibre 18 -
K_DET5Y) |7
37 | |11 Asiento de Polipropileno
- /7 ) inyectadodeSmmde
espesor
L] 32 _ _ _EstucturadeTubo_ _ _ _ __|
metalico seccion circular
67 de 1" calibre 18
DET.6 4 :
30

Tubo de fierro de seccion

cuadrada deg' de 1.00 13

mm de espesor. Z J

| 32 | \\ Regatén inyectado en /"/, | 3 5P |
g d >~ polipropileno i 7
VISTA FRONTAL de alfa densidad VISTA LATERAL

ASIENTO VISTA LATERAL

Perforacion ce 6

?5mn’1 \
/]/
. SO\
15 mmi -
15mm]:_. et "
—
15mm_
18mm{ 15 mm
]

18 mm 15 mm15 mm 15 mm

DETALLE 9 : PERFORACION DE
PLANCHA S/E

mm de diametro.

Espacio libre
desde el borde
por los 04 lados

Nervadura de 2-4 mm de

T 4 A espesor y de 12 mm de
I~ peralte como minimo.
Canal receptor de 2 cm
\ de peralte como minimo
y de espesor 4 mm
| \ minimo, para encausar
| A tubo metalico redondo.
| B Teton de fijacion a la
| \ ) estructura metalica.
|
1 28, 00TRAMA DE NERVADURAS DEL ESPALDAR
| Teton para fijacion con
| Tubo circular de 1*
I T
|
| _ 20 mm
| §
I b
=
d I |
Lt SECCION A-A SECCION B-B

DETALLE DE TETON EN ESPALDAR

Nervadura externa.

7 7

Tormillo autorroscante
Cni x 5 mm de

cuerdo al teton.

AL MOQUEGUA 7

VISTA POSTERIOR RESPALDO

LA PARTE POSTERIOR DEL RESPALDAR DE POLIPROPILENO LLEVARA RETICUL)\§ D}E-
REFUERZO, ESTAS RETICULAS DEBERAN SER DEL LARGO TOTAL (DE BORDE ABORDE'
RESPALDAR) YCUYA CiSTRIBUCION DEBERA SER DE ACUERDO ALA TRAMA SUGERIDA, .- A
MISMO LA CANTIDAD DE: ESTAS SERA COMO MINIMO DE 09 RETICULAS, SIENDO DISTRIBUIDAS

PROPORCIONALMENTE [;E ACUERDO AL DETALLE.

ESTAS RETICULAS DE REFUERZO TENDRAN COMO MINIMO DE PERALTE 12mm YEL %ESQ%R“"-

SERA DE 2 a 4mm.

NORMA TECNICA: CRITERIOS DE DISENO PARA MOBILIARI

EDUCATIVO DE LA EDUCACION BASICA REGULAR

s.\
Aprobada con Resolucién Viceministerial N°019-2023- MINED \‘

Canal receptor de 2 cm
de peralte como minim
y de espesor 4 mm

minimo, para encausa
tubo metalico redondo. \&: =

A

f)

Teton de fijacion entre
respaldar y estructura
metalica - segu

: e W M‘\“ le\\
superior \@ 00

!r A
J\ INSPECTOR
A \ OksLp

\

\\ SIS

COLORES
REFERENCIALES

RAL 9003

\.._.

NOMBRE.

Esiructura metalica
y plancha perforada

RAL 9003

PROPUESTA DE SILLA DE METAL
POLIPROPILENO PARA 1° A 2° PRIMARIA

Respaldo y asienlo de silla

RAL 9005

Regatones

= gp

~ SP-01




DETALLE 1

DETALLE 2

DETALLE 3

DETALLE 4

DETALLE 5

DETALLE 6 DETALLE 7

DETALLE 8

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1" calibre 18

Asiento de Polipropileno
inyectado de 5 mm de
espesor

Remache tipo POP

Angulo de metal para

espaldar cunida por
soldadura M.1.G.

sujecion de estructura y

4
% Angulo de metal para

sujecion de estructura
espaldar cunida por

Ala ancha - Acero

Asiento de Polipropileno
inyectado de 5 mm de espesor

.—-Ceja de Polipropileno
5x 2.5 cm

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1"

-

/" ANVERSO DEL ASIENTO

NVERSO DEL ASIENTO

//

DE POLIPROPILENO SMM

POLIPROPILENO e:5mm

N

galvanizado.

Ceja de Polipropileno
5x 2.5 cm

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1"

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1"

7/////////#’/ 2,
)
il

i
S

Regaton inyectado en
polipropileno
de alta densidad

Remache tipo POP
Ala ancha - Acero

DE ESPESOR

4 [
ERVADURAS RIGIDIZANTES
1.0 cm MINIMO
e: 2 a 4mm

NERVADURAS
RIGIDIZANTES
1.0 cm MINIMO

NERVADURA CON CEJA DE

POLIPROPILENO DE 5x2.5cms h.
MINIMO PARA RECIBIR
REMACHE TIPO POP

soldadura M.1.G. galvanizado.
Tornillo autorroscante de 6 x3' para Angulo de metal para sujecionESPALDAR DE Nervadura de 2-4 mm de
sujeccion del respaldar de de estructura de asiento y POLIPROPILENO espesor y de 12 mm de
Polipropileno con la estructura fespaldar. -~ peralte como minimo.
metalica. * "
. 1 R:ct:)iz prolongarse 2 Canal receptor de 2 cm
ASIENTO DE / Tubo de fierro de seccion de peralte como minimo

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1" calibre 18

O

Orificio para remache
tipo POP

Tubo de fierro de seccion
cuadrada de g' de 1.00
mm de espesor.

la parte frontal y 1" hacia
la parte posterior de la
estructura de las patas,
por soldadura MIG en

2 ptos. min. cordén

de 2 cms.

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1" calibre 18

30

POLIPROPILENO

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

cuadrada de g' de 1.00
mm.

Tubo de fierro de seccion
circular de 1" Calibre
N°18

Proyeccion del asientc

/

y de espesor 4 mm
minimo, para encausar
tubo metalico redondo.

1.00

Tubo circular de 1

TRAMA DE NERVADURAS DEL ESPALDAR

Teton para fijacion con

| Teton de fijacion a la

estructura metalica.

=4.5 1 - Tubo de fierro de seccion i 20
Regaton inyectado en ?&: J 5, JE— 8
polipropileno r cuadrada de g' de 1.00 mm. / ]
de alta densidad [ \ // / >
-
ESTRUCTURA 34 | 5 27 N /e SECCION A-A SECCION B-B
DELASILLA L C O DETALLE DE TETON EN ESPALDAR
, 4 3 .
Remache tipo POP | y M J SECCION HORIZONTAL B-B Moo oo
Ala ancha - Acero
SRR el VISTA FRONTAL DEL RESPALDO T S+ Canel recepfor de 2 cr
PLANTA DEL ASI ENTO 2 CﬂF—N—/ ‘/—_E‘/—;\‘-’_ﬂj——:’:@:\\ '__~_t'_' —] X 7 O f/ T \ de peralte como minimo
B Nave (T 4 A\ y de espesor 4 mm
Y 34 '[b O¥5 \ ol aut " minimo, para encausar
rnillo autorroscante i
34 412 ASIENTO VISTA LATERAL 3 4 tubo metalico redondo.
5 5 = Fecaz | L2 : :
24 ) 10 REGIOMAL MOQUEGUS Teton de fijacion entre
RESPALDO - PLANTA . Ey?;f%?gg:ni?rg respalldar y estructura
mm . metalica - segun detalie~
 EstructuradeTubo \ superior ‘ ‘:@&tﬁﬂﬁ”}
4 L \ metalico seccion circular o P \ /;'/?{J
ﬁ :::Et\ de 1" calibre 18 15 mm a Espacio libre - {;j
AR 44— )
‘ DET.5 N / 15 mm des:je %lfloréie \%,
40 11 Il Asiento de Polipropileno poros B4 fados A
! ! . I EN LA PARTE POSTERIOR DEL RESPALDAR DE POLIPROPILENO LLEVARA RETICUMASY
L ne inyectado de 5 mm de 15 mm REFUERZO, ESTAS RETICULAS DEBERAN SER DEL LARGO TOTAL (DE BORDE A BORDE™D
— 7~ espesor 1 RESPALDAR) YCUYA DISTRIBUCION DEBERA SER DE ACUERDO ALA TRAMA SUGERIDA, .ASI
34.00 \ MISMO LA CANTIDAD DE ESTAS SERA COMO MINIMO DE 09 RETICULAS, SIENDO DISTRIBUIDAS
¥ - ¥ 18 mm 5 mm PROPORCIONALMENTE DE ACUERDO AL DETALLE.
'| Estructura de Tubo | ESTAS RETICULAS DE REFUERZO TENDRAN COMO MINIMO DE PERALTE 12mm YEL/Es;E/seim\
| ~ 7 T metalico seccion circular SERA DE 2 a 4mm. / ﬂ“?i/_“g\fo\\
. - de 1° calibre 18 18 15 5 15 mn NORMA TECNICA: CRITERIOS DE DISENO PARA MOBILIARIO /:/" VE~\%)
DET.6 / DETALLE 9 : PERFORACION DE EDUCATIVO DE LA EDUCACION BASICA REGULAR [ }‘\'Néﬁﬁjfj’“ g
— PLANCHA s/E Aprobada con Resolucién Viceministerial N°019-2023-MINEDU. \\\3<\ ALy
34 | ~—
& |RAL9003 ~=
. —structura metaiica
TUb(;) d: ﬁzrrg'?je S1e;(gon & é .y pluncha perforada PROPUESTA DE SILLA DE METAL
cuadrada de g' de 1. : < )
mm de espesor. | > |RAL 9003 POLIPROPILENO PARA 3° A 4° PRIMARIA
___________________ 7 x ) R | & Respaldo y asiento de sillg) —
L - r\ Regaton Inyectado en V/’__/ L 40 8 i RAL 9005 CODIGO: LAMINA:
g 7 ~ polipropileno — " T uu] . e =
VISTA FRONTAL de alta densidad VISTA LATERAL 4 Regatones L




DETALLE 1 DETALLE 2 DETALLE 3 DETALLE 4 DETALLE 5 DETALLE 6 DETALLE 7 DETALLE 8

Estructura de Tubo

Asiento de Polipropileno Angulo de metal para Asiento de Polipropileno ) . -
Estrugtura de.Tubc? ‘ inyectado de 5 mm de sujgcion de estrugtura y inyectado de 5 mm de espesor meta'lllco seccion circular o
metalico seccion circular espesor d d X . i de 1 e ~
de 1" calibre 18 X espaldar cunida por _— Ceja de Polipropileno B % ANVERSO DEL ASIENTO
,‘— Remache tipo POP | soldadura M.1.G. 4 5x 2.5 cm NVERSO DEL ASIENTO POLIPROPILENO e:5mm
v \ I/I’l Ala ancha - Acero - _T DE POLIPROPILENO 5MM
= galvanizado. DE ESPESOR

Regaton inyectado en
polipropileno
de alta densidad

NERVADURAS
RICIDIZANTES

Ceja de Polipropileno 1.0 cm MINIMO

5x 2.5 cm

Q Angulo de metal para

sujecion de estructura
espaldar cunida por

NERVADURA CON CEJA DE
POLIPROPILENO DE 5x2.5cms h.
MINIMO PARA RECIBIR
REMACHE TIPO POP

ik
1/

[

1.0 cm MINIMO
e: 2 o 4mm

Estructura de Tubo Estructura de Tubo
metalico seccion circular | metalico seccion circular

Remache tipo POP
Ala ancha - Acero

soldadura M.1.G. de 1" de 1" galvanizado.
Tornillo autorroscante de 6 x%‘ para Angulo de metal para sujecionESPALDAR DE ) 1T 3500 T Nervadura e 2-4 mm de
sujeccion del respaldar de de estructura de asiento y POLIPROPILENQ_~~ sspesar y de 12. mm de
Polipropileno con la estructura /es—pald_ar. / @ - — T T T T _(:) }) ->_pera|te como minimo.
metalica. F\ ad \ Debe prolongarse 2" / 1 \ ’.‘ Canal receptor de 2 cm
2 I;aglaarte frontal y 1" hacia :gﬁlﬁrgp?fa\jo / Tuba de ferro de seccion ' ()j/edzeefg:sco?'rzomn:rzmmo
5 —— S
Estructura de Tubo - la parte posterior de la - cuadrada de g’ de 1.00 minimo, para encausar
réw:tfa"h(égnsbecc;%n circular estructura de las patas, L tubo metalico redondo.
re
por soldadura MIG en Teton de fijacion a la

2 ptos. min. cordon

/) estructura metalica.
de 2 cms.

Tubo de fierro de seccion

circular de 1" Calibre TRAMA DE NERVADURAS DEL ESPALDAR

|

|

|

Orificio para remache |

o |

N°18

I 31.00 Teton para fijacion con

|

|

|

|

|

tipo POP

Estructura de Tubo
metalico seccion circular

de 1" calibre 18 s Tubo circular de 1"— ~===

Tubo de fierro de seccion

cuadrada de g' de 1.00
mm de espesor.

Proyeccion del asiento

33 - Logotipo _ DET-8
Tubo de fierro de seccion

R=4.5 1 36
T b
Z&‘ \ \ | cuadrada de g" de 1.00 mim. /
\

| / |
36 flj N // | I;ECCION AA SECCION B-B

__1,20 mm

Regaton inyectado en
polipropileno
de alta densidad

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
l

: ) y
[ % L \\ Regaton inyectado en /‘/ L 40 |
a polipropileno — A A
: de alta densidad VISTA LATERAL -

RAL 9005 S P {i S P_O 3

JRRegatones

ESTRUCTURA 3 . =
DE LA SILLA C O =
L ' DETALLE DE TETON EN ESPALDAR
Remache tixo POP X ) |8 J SECCION HORIZONTAL B-B N e
Qalw?vzgfzﬁi;).Acem R=4 iy » Ol B . . Canal receptor de 2 cm
PLANTA DEL ASIENTO VISTA FRONTAL DEL RESPALDO 7 = ) de peralte como minimo
r g N\ y de espesor 4 mm
; 36 " " ‘ minimo, para encausar
Tornillo autorroscante tubo metalico redondo. :
36.00 j\;;% —4 1,2 ASIENTO VISTA LATERAL M.xsmm e o
________ — . acl N g .
5 26 5 rlecte? " Teton de fijacion entre 4 M
RESPALDO - PLANTA Perforacion de 6 L ———' respaldar y estructura
?5 mm | mm de diametro. metalica - sg gy?'r\];-,a, Ae'}gu
N A s C.
Estructurade Tubo . supenor"‘\/\’gz ”\4(
w_ "“metalico seccion circular I D D \ : LS z
—==30 de 1" calibre 18 Espacio libre ' e
' DET5 \\\\\\ / SR L B § g_ desde el borde VISTA POSTERIOR RESPALDO \2
. @@
43 I I Asiento de Polipropileno 5 \ por los 04 lados EN LA PARTE POSTERIOR DEL RESPALDAR DE POLIPROPILENO LLEVARA Réﬁc;k i
I e inyectado de 5 mm de \ REFUERZO, ESTAS RETICULAS DEBERAN SER DEL LARGO TOTAL (DE BORDE A BORDE-BEL
L D S i) kot b AL S . N\ RESPALDAR) YCUYA DISTRIBUCION DEBERA SER DE ACUERDO ALA TRAMA SUGERIDA, ASI
espesor phabia I AN MISMO LA CANTIDAD DE ESTAS SERA COMO MINIMO DE 09 RETICULAS, SIENDO DISTRIBUIDAS
T 36.00 /T 5 mm PROPORCIONALMENTE DE ACUERDO AL DETALLE. o VEL £sF
ESTAS RETICULAS DE REFUERZO TENDRAN COMO MINIMO DE PERALTE 12mm ESPESO!
- _E_gtru_ctglage_T_u@ ______ ) - 1 SERA DE 2 a 4mm. A ﬁ(s%‘?\l_q\
metalico seccion circular S, W— B I | | l . 2 4mm . / /,:5; %\
79 de 1" calibre 18 : ’ 18 wm15 w15 "5 m NORMA TECNICA: CRITERIOS DE DISENO PARA MOBILIARIO /7 /15 \r\\\
mm mm mm mm 2 . < > Ve
DET.6 . EDUCATIVO DE LLA EDUCACION BASICA REGULAR %1 mopeoe N
gaﬁj\gﬁig ’ PERFORAClON/ D8 Aprobada con Resolucion Viceministerial N°019-2023-Ml EDU, 0’{“? J /
/ 5/ o)
36 P - T NETI
@ |RAL9003 ——
Tubo de fierro de seccion 0z (;-/"’li)’l‘rj:; i‘;roo prgreflc?rl(f‘d% PROPUESTA DE SILLA DE ME
cuadrada do 8 de 1.00 ¥ O RAL 9003 POLIPROPILENO PARA 5° A 6° PRIMARIA
mm de espesor. =
ol s N — e — — — — g thJ Respoldo y osienlo de sillg =
Ll
O
L
e

" VISTA FRONTAL .




DETALLE 1

DETALLE 2

DETALLE 3

'| soldadura M.1.G.

Asiento de Polipropileno
virgen inyectado de 5 mm

de espesor
Remache tipo POP

Ala ancha - Acero

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1" calibre 18

R

/

virgen 5x 2.5 cm

Angulo de metal para
sujecion de estructura

espaldar unida por

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1". Calibre 18.

galvanizado. Colocar
alineado a eje de tubo.

Ceja de Polipropileno

Asiento de Polipropileno virgen

Angulo de metal para inyectado de 5 mm de espesor

sujecion de estructura y
respaldar unida por
soldadura M.I.G.

Ceja de Polipropileno
virgen 5x 2.5 cm

" Regaton inyectado en
polipropileno virgen
de alta densidad

Remache tipo POP
Ala ancha - Acero
galvanizado. Colocar
alineado a eje de tubo.

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1"

|

DETALLE 4

DETALLE S

DETALLE O

v IALLL [S Sy an VIl Y B

w

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
__det"

NVERSO DEL ASIENT
DE POLIPROPILENO SMM
DE ESPESOR

e:5Smm

ERVADURA CON CEJA

ERVADURAS RIGIDIZANTE AR N ot

1.0 cm MINIMO
g2 o mox.2.5m
N

NERVADURAS
RIGIDIZANTES
1.0 cm MINIMO
e 2 o mox. 2.5mm

ANVERSO DEL ASIENTO
POLIPROPILENO VIRGEN

DE
DE

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1" calibre 18

Orificio para remache
tipo POP colocado a eje

Tornillo autorroscante de 6 x3' para
sujecion del respaldar de Polipropileno
con la estructura metalica.

3n

estructura de

o~

de 2 cm.

del tubo metalico.

Tubo de acero de

seccion cuadrada de 3"
de 1.00 mm de espesor.

la friccion - ANTIDESLIZA
Embone de 1} " de profu

Remache tipo POP

Ala ancha - Acero
galvanizado. Colocado a
eje del tubo metalico.

40 -
—————t

Flecha 2

de 1" calibre 1

espesor

de 1" calibre 18

Regaton de Polipropileno virgen
de alta densidad y resistencia a

(=

RESPALDO PLANTA

Estructura de Tubo
metalico seccion circular

Asiento de Polipropileno
inyectado de 5 mm de

Estructura de Tubo
metalico seccidn circular

Angulo de metal para sujecion

Debe prolongarse 2"
hacia la parte frontal y 1"
hacia la parte posterior
de la estructura de las

: patas, por soldadura MIG
en 2 puntos min. cordén

Estructura de Tubo
metalico seccion circular

ESPALDAR DE

POLIPROP]LENO
VIRGEN

asientoy

ASIENTO DE
POLIPROPILENO
VIRGEN

G

Estructura de Tubo metalico

0 de seccion circular de 1".

270 mm

de espesor 1.00 mm

perimetral en "U"

con Tubo, ver detalle

Plancha de Acero LAF

con perforaciones ( ver
detalle 09) y con Marco |
o nLn ‘
soldado a la estructura

3

Q .

Separacion de la Plancha
perforada al Tubo de
seccion circular .

70 mm

Tubo de acero de
seccion cuadrada

de 3" de 1.00 mm.

Perforacion de 6

mm de diametro.

Espacio libre
desde el borde
por los 04 lados

ASIENTO VISTA R=2

LATERAL
36.00
6.00 24.00 6.00

8

83, 8

20.00

[
a

36‘0(5
ELEVACION FRONTAL

\ de 1" calibre 18 Ver DetalleQ‘ ) 10 i
P S | %
= T\ ESTRUCTURA DET. 8 = ()
& DE LA SILLA = 480 mm |
UFINSS
1dided 40,00 15 mm T
) T /]/\
: - TN
Logot|p7 Seas o R
, 36.00 5m ! %
. \
00 N
18m ” ;
e 3| - i
Fh e b L [
K212 = ‘ %Ejo R=4 18 mm 15 mm15 mm 15 mm
* ASIENTO PLANTA DETALLE 9 : PERFORACION DE

|15 mm

Plancha de Acero
LAF de espesor
1.00 mm con
perforaciones y

; con Marco
RESPALDO VISTA PLANCHA /5 4 perimetral en "U"
FRONTAL Tubo de acero de Soldadura MIG /,/ o"L".
seccion cuadrada l l //

40.00
DET.1 3
5.00 17
-/ HDET 2

L 48.00
b

k

ELEVACION LATERAL

dea'de100mm E\ i

7 I

L—

15 mm 12 mm

PERFORADA

b

—

}5 mm

|

. —

12 mm 15 mm

DETALLE 10: SECCION DE PLACHA

EL ANGULO DE METAL PARA SUJECION DE

ESTRUCTURA DE ASIENTO DEBE PROLONGARSE

HACIA LA PARTE POSTERIOR COMO MAXIMO ¥'
DESDE EL BORDE DEL TUBO DE LA ESTRUCTURA DE

S—

TRAMA DE NERVADURAS DEL ESPALDAR

Eje del tubo '

Eje del tubo 1 |
o
|

Nervadura de 2-4 mm de
espesor y de 12 mm de

Kiin peralte como minimo.

Canal receptor de 2 cm
de peralte como minimo
y de espesor 4 mm
minimo, para encajar
tubo metalico redondo.
Teton de fijacion a la
estructura metalica.

Teton para
~fijacién con Tubo
“={circular de 1"

[
SECC!ON A-A

DETALLE DE TETON EN RESPALDAR

Nervadura externa.

SECCION B-B

{.,.

Canal receptor de 2 cm
de peralte como minimo

y de espesor 4 mm
, minimo, para encajar
Tornillo autorroscante tubo metalico redondo.
\j_e__s_x %+ de acuerdo/
2l tetdn. N

Teton de fijacion entre
respaldar y estructura
metalica - se.gug’g{etaue

superior /’ &/—

\\ngrmtm‘ :

EN LA PARTE POSTERIOR DEL RESPALDAR DE POLIPROPILENO LLEVARA RETICULAS?DE»—’

REFUERZO, CUYA DISTRIBUCION DEBERA SER DE ACUERDO A LA TRAMA INDICADA EN EL

GRAFICO SUPERIOR, ASI MISMO POSTOR TIENE LA OPCION DE PRESENTAR UNA TRAMA

SIMILAR CONSIDERANDO LA CANTIDAD DE ESTAS COMO MINIMO DE 09 RETICULAS, SIENDO

S/E

DISTRIBUIDAS PROPORCIONALMENTE DE ACUERDO AL DETALLE.

ESTAS RETICULAS DE REFUERZO TENDRAN COMO MINIMO DE PERALTE 12mm Y EL ESPESOR
SERA DE 2 a MAX. 2.5 mm.

LA PATAY COMO MINIMO 1" DESDE EL EJE DE LA
PERFORACION PARA LA SUJECION.

|

COLORES
REFERENCIALES

Ve ge \\%‘\‘\‘

\ INSPEC O }E |

AN
“\ £ A&
N |
N f’., 'v-(,‘f"'/

(e

\IJ

NORMA TECNICA: CRITERIOS DE DISENO PARA MOBILIARIO m

EDUCATIVO DE LA EDUCACION BASICA REGULAR 1
Aprobada con Resolucion Viceministerial N°019-2023- MINEDU.

Ko

>

RAL 9003

RAL 5010

RAL 9005

Regatones

Eslructura metélica
y plancha perforada

Respaldo y asiento de sillg

NOMBRE:

PROPUESTA DE SILLA DE METAL
L POLIPROPILENO PARA DOCENTE

CODIGO:

SP

- SP-04




DETALLE 1

DETALLE 2

DETALLE 3

DETALLE 4

DETALLE 5 DETALLE 6

DETALLE 7 DETALLE 8

Estructura de Tubo
metalico seccion circ
de 1" calibre 18

L

espaldar cunida por

Angulo de metal para
sujecion de estructura

Asiento de Polipropileno
inyectado de 5 mm de
espesor
Remache tipo POP
Ala ancha - Acero

galvanizado.

ular .
espaldar cunida por

soldadura M.1.G.

Ceja de Polipropileno
5x2.5 cm

Estructura de Tubo Estructura de Tubo

metalico seccion circular

Angulo de metal para
sujecion de estructura y

metalico seccion circular

Asiento de Polipropileno
inyectado de 5 mm de espesor

Ceja de Polipropileno
5x 2.5 cm

Regaton inyectado en
polipropileno
4 de alta densidad

=\ Remache tipo POP

Ala ancha - Acero

Estructura de Tubo
etalico seccion circular|

ANVERSO DEL ASIENTO
POLIPROPILENO €:5mm

NVERSO DEL ASIENTO
DE POLIPROPILENO 5MM
DE ESPESOR

NERVADURAS
RIGIDIZANTES
1.0 cm MINIMO

ERVURS RIGIDIZANTES NERVADURA CON CEJA DE
1.0 cm MINIMO

e: Z o 4mm REMACHE TIPO POP

soldadura M.1.G. o8 1" de: 1" galvanizado.

Tornillo autorroscante de 6x3 para Angulo de metal para sujecionESPALDAR DE B Nervadura de 2-4 mm de
sujeccion del respaldar de de estructura de asientoy ~ POLIPROPILENQ_~~ T espesor y de 12 mm de
Polipropilenc con la estructura > tespaldar. / ~ peralte como minimo.
metalica. : - . ¥

AN " ﬁeb.e prolongarse 2 € Canal receptor de 2 cm

acia ASIENTO DE / : \ de peralte como minimo
Hor " haei Tubo de fierro de seccion
2% la parte frontal y 1" hacia POLIPROPILENO cuadradade ¥ de 100 T y de espesor 4 mm

Estructura de Tubo
metalico seccion circular -

la parte posterior de la

mm.

minimo, para encausar
tubo metalico redondo.

estructura de las patas,
por soldadura MIG en
2 ptos. min. cordén

de 2 cms.

de 1" calibre 18

Teton de fijacion a la
estructura metalica.

\\IA%\ u
[ B

A
4B

||
g 0 RAMA DE NERVADURAS DEL ESPALDAR

Teton para fijacion con
ST Tubo circular de 1* it

[/

Tubo de fierro de seccion
circular de 1" Calibre
N°18

Orificio para remache
tipo POP

Estructura de Tubo
metalico seccion circular
de 1" calibre 18

Tubo de fierro de seccion

cuadrada de %' de 1.00
mm de espesor.

Proyeccion del asiento

30

DET. 8

Logotipo

l
1
|
|
|
|
|
!
|
|
|
1

Regatén inyectado en R=4.5 ‘>§J L 30 Tubo de fierro de seccion —f 20
polipropileno - 1 J cuadrada deg' de 1.00 mm. ?
de alta densidad \ =
| |
ESTRUCTURA 30 f;_——\ - SECCION A-A SECCION B-B
DELASILEA | 13 !V . DETALLE DE TETON EN ESPALDAR
Remache tipo POP B 0 J 8 SECCION HORIZONTAL B-B
Ala ancha - Acero />§| /— Nervadura externa.
elvanizede T VISTA FRONTAL DEL RESPALDO 1 - f ~ Ganal recepior de Z om
PLANTA DEL ASIENTO 12 dz_%—@/—:--—z@g‘ﬂ .70 // : \ de peralte como minimo
: \\®¥5 f 4 N\ y de espesor 4 mm R
fe 30 e ba " minimo, para encausar §
Tornillo autorroscante i
30 1 41 2 ASIENTO VISTA LATERAL o . e tubo metalico redondo. 2
5 20 5 T TRechaz | T —{ 2 ) acuefdo al teton. N
Teton de fijacion entre
RESPALDO - PLANTA Perforacion de 6 | “—— respaldary estructura
5 mm mm de diametro. metalica - segun detalle
_ _EstructuradeTubo 4; | superior /A LGE,
o metalico seccion circular L o \ i { 1] B /§® =
ﬁ I de 1" calibre 18 15 mm - Espacio libre - ‘::?
(/DET.5 ) e Lo desde e bordo VISTA PQSTERIOR RESPALDO 2 e
) C or los 04 lados g
26 Il IIM Asiento de Polipropileno — P EN LA PARTE POSTERIOR DEL RESPALDAR DE POLIPROPILENO LLEVARA RETI‘é@\ o
I ! inyectado de 5 mm de 15 mm REFUERZO, ESTAS RETICULAS DEBERAN SER DEL LARGO TOTAL (DE BORDE A BORDEZDEL:Y
— 77 Tespesor 1 RESPALDAR) YCUYA DiSTRIBUCION DEBERA SER DE ACUERDO ALA TRAMA SUGERIDA; ASI—"
30 — MISMO LA CANTIDAD DE ESTAS SERA COMO MINIMO DE 09 RETICULAS, SIENDO DISTRIBUIDAS
8 18 mm i H5 mm PROPORCIONALMENTE CE ACUERDO AL DETALLE. o
'l Estructura de Tubo 1 ' ESTAS RETICULAS DE REFUERZO TENDRAN COMO MINIMO DE PERALTE 12mm YEL{ESPESOR
T 7 7 metalico seccion circular & - | | | ] SERA DE 22 4mm. / @\
s de 1" calibre 18 T8 15 om15 v 15 o NORMA TECNICA: CRITERIOS DE DISENO PARA MOBILIARIO/ /5~ {5
mm mm mm mm , . / / '_-\.: / W“x A
e DETALLE 9 : PERFORACION DE EDUCATIVO DE LA EDUCACION BASICA REGULAR LT el I
PLANCHA o Aprobada con Resolucién Viceministerial N°019-2023-MINEDU. k\‘\ '_':;;gi];" /] )
R N2 \\ —s W
i ¢ |RAL9003 R
Tubo de flerro de seccion B2 | s PROPUESTA DE SILLA DE META
\ a< anc
fivivind Rt 2O |RAL 9003 POLIPROPILENO PARA NIVEL INICIAL
— - e e — & —\2 . 91 L Respaldo y asiento de silla —
— L. - 7= O 14 coDIGo LAMINA:
L 20 | ~ Regaton inyectado en ] D2 L ow |RAL 9005
7 A ~~_polipropileno a 4 ﬁ Dl c =
VISTA FRONTAL de alta densidad VISTA LATERAL o0 Regatones [ —

NeAm



