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c.- PERFILES NO ACEPTABLES:

b.- PERFILES ACEPTABLES:
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Socavacion
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Convexidad

La convexidad "c" no debe
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exceder 0.1 s + 1 mm.
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PARA ESTRUCTURAS METALICAS

a.- PERFILES DESEABLES:

EJECUCION Y CONTROLES DE CALIDAD
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CORREAS METÁLICAS DE TECHO

RECTANGULARES DE 50x70x3.0mm

@ = 1.00m  ENTRE EJES

TIJERAL CENTRAL

BRIDAS DE 60x40x3mm

VER DETALLE "B"

Tubo Schedule C-40 soldados

 a plancha Anclado con resina

epóxica
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DISPOSICIÓN EN PLANTA DE LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES

ESC. 1/100
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VER DETALLE "H"

Tubo LAC cuadrado de

100x100x3mm

CONTRAFLAMBEO

LAC 1.1/2x1.1/2x2mm

CONTRAFLAMBEO

LAC 1.1/2x1.1/2x2mm
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DETALLE DEL PROCESO DE

FABRICACION PLANCHA

PLANCHA DE 40x40cm

 DE 1/2"

DETALLE DE PLANCHA EN PLANTA

ESC:1/20

VER DETALLE DE

RIGIDIZADOR

DETALLE J-J

ESC:1/20

Plancha Vertical e=1/2"

SAE 1045-8 Ø3/4"

(con hilo o liso

anclado 800mm)

Soldar Ø3/4

a plancha

Tubo Schedule 8" C-40

soldado a plancha Anclado

con resina epóxica

02 Planchas

45x45cm e=1/2"

Grout tipo

sikagrout 110

e=2"

 450

PLANCHA DE 45x45cm

 DE 1/2"

DETALLE DE PLANCHA EN PLANTA

ESC:1/20

RIGIDIZADOR 115x150mm

 DE 1/2"

DETALLE J-J

ESC:1/20

Pernos de anclaje

Ø 3/4"x800mm

02 Plancha fija de

 45x45cm de 1/2"

CONCRETO

f´c=210kg/cm2

PLANCHA DE 45x45cm

 DE 1/2"

 450

 450

DETALLE DE PLANCHA EN PLANTA

ESC:1/20

RIGIDIZADOR 115x150mm

 DE 1/2"

J J

ISOMETRIA

ESC:1/20

TUBO SCHEDULE 8" C-40 SOLDADO A

PLANCHA ANCLADO CON RESINA EPÓXICA

SAE 1045-8 Ø3/4"

(con hilo o liso

anclado 800mm)

CONCRETO

f´c=210kgf/cm

2

CONCRETO

f´c=210kgf/cm

2

E-7018

1/4"

E-7018

1/4"

Tuerca A194 Ø3/4"-10

+arandela Torque 375Nm

E-7018

1/4"

E-7018

1/4"

E-7018

1/4"

J J

dentro del armado

de acero de columna

 450

 450

 800

 BISEL - Planchas
 de e=1/2"

ESC. 1/5
DETALLE DE RIGIDIZADOR

SOLADO E=0.10m

Solado h=10cm

Plancha Vertical e=1/2"

SAE 1045-8 Ø3/4"

(con hilo o liso

anclado 800mm)

Soldar Ø3/4

a plancha

Tubo Schedule 8" C-40

soldado a plancha Anclado

con resina epóxica

02 Planchas

45x45cm e=1/2"

Grout tipo

sikagrout 110

e=2"

Concreto

f´c=210kgf/cm

2

E-7018

1/4"

Tuerca A194 Ø3/4"-10

+arandela Torque 375Nm

Dentro del armado

de acero de columna

 450

 802

2 100

 500

1 200

1 400

ELEVACIÓN DE EXACAVACIONES EN COLUMNA

ESCALA: 1/ 25

Acero FY=4200kgf/cm

2

8Ø3/4"

Acero FY=4200kgf/cm

2

Ø3/8"@0.15m

Acero FY=4200kgf/cm

2

Ø5/8"@0.20m

Zapata 1.40x1.40m

C°A 210kgf/cm

2

Y Y

NPT 0.00

 300
 075

 150

NFS -1.80 SOLADO E=0.10m

Solado h=10cm

Plancha Vertical e=1/2"

SAE 1045-8 Ø3/4"

(con hilo o liso

anclado 800mm)

Soldar Ø3/4

a plancha

Tubo Schedule 8" C-40

soldado a plancha Anclado

con resina epóxica

02 Planchas

45x45cm e=1/2"

Grout tipo

sikagrout 110

e=1.5"

CONCRETO

f´c=210kg/cm2

E-7018

1/4"

Tuerca A194 Ø3/4"-10

+arandela Torque 375Nm

dentro del armado

de acero de columna

 450

 801

2 100

 500

1 200

1 400

ELEVACIÓN DE EXACAVACIONES EN COLUMNA

ESCALA: 1/ 25

Zapata 1.40x1.40m

C°A 210kgf/cm

2

 300
NPT 0.00

NFS -1.80

1 400

1 400

 Ø5/8"@0.20m 
Acero FY=4200kgf/cm2 

ZAPATA - (Z-1)
ESC: 1/25

.458 Ø 3/4

Ø 3/8"
.45

ESC: 1/25
CORTE Y-Y
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