Proceso de adquisicion:

Nombre de Prenda:

AS 041-2023 MGP/DIRCOMAT

ITEM:

ESPADA NAVAL

F.T.N°®

MGP- 0992049

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observaciéon
A-1
[A~ [EVALUACION FiSICA DE LA ESPADA :
A.1 |DISENO DE LA ESPADA NAVAL
1) |Espada 2 pieza Cumple
2) |Vaina 1 piezas Cumple
A.2 |DISENO DE ESPADA
1) |Piezas Son 2 piezas: Una empuiadura y Una hoja Cumple
A.2.1 [EMPUNADURA
1) |Tipo Taza Cumple
Largo tolal 12.4 cm, (comprende la
2) |Mide empunadura propiamente dicha y el asa de Cumple =
la taza)
Distancia que separa la
empunadura )
3) propiamente dicha del 2 CuRTpie
asa de la taza
o2 Presenta insertada en la hoja, protecior de
Proteccién de la ! ;
. fibra textil blanco de 3 mm de espesor
4) |empunadura ala boca ’ — Cumple --
: (medida y forma de la boca de la guarnicion
de mefal de la vaina : -
superior de la vaina)
Forrada en piel de zapa o de matlerial )
sintélico ABS Gumple
(ABS)Color blanco o marfil Cumple =
Empunadura Contorneado con 7 vuelias de corddn de
; . Cumple =
propiamente dicho metal dorado
Termina en un anillo metdlico dorado de
10mm hasta 15mm de ancho con grabados Cumple =
en alto relieve
7
Descansa una cabeza de leén cuya melena
; : : Cumple =
bdja a lo largo de la misma hasta el anilo
6) |Extremo superior El tomil!o en. la copg de la espada, debe ser
un tornillo ciego uniforme a la melena del Cumple 3
ledn
En la boca del ledn se inserta el asa de la
Cumple =
faza
Es de metal Cumple .-
7) |Taza Forma de media canasia Cumple .
En su interior es liso Cumple
Grabados en alto relieve Cumple -
Un ancla de almirantazgo Cumple =
8) Grabado exterior de la Un calabrote entrelazado Cumple =
taza (alela mayor) Un sol radiante sobre el arganeo Cumple -
rodeado de Palmas y laureles entrelazados Cumple o
2) |Aleta Menor Presenta bisagra Cumple 5=
10) [Toza termina en punta Seguida de Un circulo plano solido Cumple --




Proceso de adquisicion: AS 041-2023 MGP/DIRCOMAT ITEM: 1
Nombre de Prenda: ESPADA NAVAL F.T. N° MGP- 099049
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
. CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observacion
A-1
A.2.2[LAHOJA
1) |Piezas Es una sola pieza, de acero con 2 filos Cumple ==
2) |Espesor 5 mm +/- 0.5mm Cumple --
Ocupa todo el ancho de la hoja Cumple --
Una éptima calidad de nitidez Cumple oz
3) < s 33.4 :1 de longitud Cumple --
bajo relieve 2 CIEE RhD 2
Y el borde del lado de la cabeza de ledn de
= Cumple --
la empunadura.
A.3 |DISENO DE LA VAINA
1) |Piezas Una [l') _volnc propiamente dicho, Dos (2) Cumple
guarniciones y Una (1) cantonera
Cubre el largo total de la hoja Cumple =
Es de fibra de vidrio o poliuretano Cumple s
2) |Vaina propiamente dicha |Forrada exteriormente en cuero Cumple =
Intengrmenie lleva protectior para asegurar cumple )
la hoja
Guarniciones dos de una sola pieza Cumple
Cada guarnicion Lleva un anillo Cumple -
An!llo CYglga shun dio Cenfrado en uno de sus bordes Cumple i
saliente
Mide 11 cm de largo Cumple ==
1° guarnicién Ubicado en la boca de la vaina Cumple ==
Lleva pin Cumple --
Ubicada a 10 cm de la 1° guarnicion Cumple =
Mide 10 cm de largo Cumple 2=
Grabado en alto relieve: Un (1) ancla de
o ‘i Imirantazgo de 23 mm +/- 1 y Ancho 15
2° guarnicién ¢
= mm,+/- 0,5 con Un (1) calabrote entrelazado Cumple
y Un (1) sol radiante sobre el argoneo de 8,3
mm +/- 0,2 de diametro
Grabado se repite en ambos lados Cumple =
Los tornillos que sujeten la [No deben sobresalir a la superficie acorde al CURfBlE -
guarnicién nivel de la guarnicion. P
Es de metal Cumple --
Ubicado en la punta de la vaina Cumple -~
4) |contonera Grabados en alto relieve de 16.3 cm de largo Cumple -
El tornillo que sujeta la cantonera, no deberd
sobresalir a la superficie acorde al nivel de la Cumple =
cantonera
A.4 |CUADRO DE MEDIDAS (medidas en cm)
Largo de espada
1} [completa (espada + §=94 (£ 5mm) Cumple =
vaina)
Largo de espada - +
2) (empufiadura + hold $=89.5 (£ 5mm) Cumple
3) |Largo de hoja $=76 (+ 5mm) Cumple &

“J

[ A.5 JACABADO Y PRESENTACION FINAL
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VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
- CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observacion
A-1
1} |Malerial empleado Resistente q la quebraduras y rajaduras en Comple T
caso de caida
2) Porosidad microscopica bl Cumple y
del metal
3) |Ampollas No presenta Cumple
4) |Desprendimiento No presenta Cumple
51 lGusre dsla vaino !\!0 presenila costuras ni marcas o Cumple )
imperfecciones
Buena nitidez en cada
6) |uno de los grabados de la [Presenta Cumple -
espada y de la vaina
A.6 |EMBALAJE INDIVIDUAL
1) |Embalagje Cada espada presenta 2 embalgjes Cumple
2) |1° embaldje Em'bose Ffe polietileno i[anspgrfanie de alfa Cumple
resistencia para su manipulacion y sellada
Cqja de cartén lleno de tecknoport Cumple =
3) |2° embalgje i
Taza y espada envuelio en cartén corrugado Cumple -
4) [3° embalgje Bolsa de tela con cordén de ajuste Cumple -
| RESULTADO DE EVALUACION FISICA DE LA ESPADA [A)[ Cumple ==
|B_ |EVALUACION DE LAS CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS (1)
B.1 |HOJA
1) |[Proceso Templado Cumple --
2) |Color Plateado Cumple --
EMPUNADURA, CANTONERA Y GUARNICIONES
Color Dorado Cumple --
Color de la laca
Transparente Cumple >
protectora
CUEROQO DE LA VAINA
Cuero de la vaina Nalural de bovino Cumple =
Tipo Granulado tipo arenilla (muy fino) Cumple s
Color Negro Cumple =
Apariencia Suave sin fallas de fior Cumple £z
Acabado Ligeramente brillante Cumple =
RESULTADO DE LAS CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS II)I Cumple | =
[c.  [EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 [HOJA
1) |Melal Acero al carbono pulido Cumple =
2) |Resistencia 48°-55° Rockwell Cumple =
3) |Acabado Acero niquelado Cumple -

[ C.2 [EMPUNADURA, CANTONERA Y GUARNICIONES
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VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMEIRO REQUISITO MUESTRA Observacién
A-1

1) [Melal Cu85%/In15% Cumple *
2) |Baio de oro 24 kilates - 0.3 micras Cumple -
3) [Tipo de baio de oro Bano eleclroliico Cumple -
Tipo de laca de v

4) Srolecelbn Laca zapon Cumple
RESULTADO DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS| -

SELECCIONADOS (2) umple
RESULTADO FINAL] CUMPLE | -

RECOMENDACIONES:

Ev de Vestuario
E/C iggeniero Textil
Moisg$ TRUJILLO Vargas
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