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1.- Descripcién general del disefio

El gabdn es un saco gue llega hasta medio muslo, de corte v basta recta,
cruzado por delante, Tiene mangas largas, bolsilios dsianteros, cuelio volteado
v solapa terminado en punia.

Imagen referencial

2.- Disefo, corte y confeccién de las partes

Et gabdn se confecciona por procesos de corte y costura estéindares, capaces
de garantizar el cumplimiento de ios requisifos indicados.

a. El gabdn esid formado por SIETE {7) piezas: UN (1) cuello, DOS (2) mangas,
DOS {2) delanteros y DOS (2} espaldas.

{1} E cuello: Es doble, es UNA (1) sola pieza de doble tela embolsado
con refuerzo interior de eniretela adhesiva, Ueva costura en forma de
cocadas por el reverso y pespunte a 15 mm. de todo su contorno.

(2) La jareta: Es UNA (1) sola pieza de doble tela de forma rectangular
con sus extremos terminados en punta. Lleva pespunte a 8 mm de
todo su contorno.
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(3) Los delanteros: Son DOS (2) piezas iguales cada uno con refuerzo
interior de entretela adhesiva y en la parte del pecho doble refuerzo.
tleva pespunte a 15 mm del borde, desde la punta de la solapa
hasta 8 cm de la base. Cada delantero leva TRES (3) ojales y TRES ({3)

"botones paralelos enfre s, UN {1} botdn pegado interiormente en
cada delaniero, a la alturg del botdn central, UN (1) ojal en la punta
de fa solapa y UN (1) botdn pegado en el delantero a la altura de!
ojal.

[4) Los bolsiflos: Son DOS {2}, uno en cada delantero de forma tipo ojal
con forro de popeling, ubicado debajo de la cintura en posicion
diagonal {\}, la abertura del bolsillo lleva un ribete de 8 mm. con
pespunie doble en todo su cenforno, los extremaos llevan una doble
costurd en forma triangular.

{5 La espalda: De DOS (2) piezas iguales, con base recta y basta
remaliada en su borde. Leva una abertura central de 20 cm con
cruce de 5 cm. de ancho,

{6) Las mangas: Estén formada por una pieza cada una, con entalle en
el puio.
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Imégenes referenciales

{7) Oijales: Bordadoes fipo ojo de chancho, distribuidos de la siguiente
manera:

{a) SEIS (6) con orientacidn horizontal: Paralelos al borde del
delantero, formando DOS (2] filas de 3 ojdles en cada delantero.

(b) DOS (2} con orientacién diagonal: UNO (1) en cada punta de la
solapa.

(c} DOS (2} con orientacion horizontal: UNO (1) en cada punta de la
jareta.
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b. Acabado interior: Forro de tela tipo seda en su totalidad con la pinza tipo
fuelle en la parte supetior de 2.5 cm de ancho, un boisillo tipo parche
ubicado en la parte superior del delantero izquierdo, lleva basta de 1.5 cm
en la abertura. Para el armado de los hombros se coloca dos homibreras
forradas de espuma, que deben sobresalir 2 cm del borde de los hombros.

3.- Descripcion de las costuras de la prenda

Las costuras son la unidn entre DOS (2) o mds pliegues de tela, que se unen
iravés de puntadas, la denominacidn de las costuras y puntadas coresponde
o las Normas Internacionales 1SO 4916:1991 {TEXTIL - Tipos de costuras -
Ciasificacion y terminclogia) e ISO 49151991 (TEXTIL - Tipos de puntada -
Clasificacion y terminotogia):

a.  Puniadas regulares y uniformes de 10 a 12 puniadas por pulgada. No
presenta fruncidos, son resistentes al estirarniento, no son tirantes ni cortan
la tela y resisien el lavado continuo,

b. Hancho de las pestafias de tela de las uniones internas de las partes no
es menor al ancho de la pata de la prensatela de la maguina {1/47).

¢.  Las costuras de unidn de las mangas, hombros, costados y central
espalda del saco son con puntada recia abierta de la clase 301. De igudl
manerg, la unidn del delantero, posterior, pretina, bolsitos y pespuntes del
pantaldn y de o folda es con puntada recta de la clase 301,

\ Puntada vista por el derecho Puntada vista por el revés

Dohle pespunts Hilo de Ia bobina an el
- Teves

R R TN TSI T e ST T

Delineacion de la puntada 301

d. Las costuras de los bordes u orillos abiertes es de la clase é con puniadas
de la clase 504,

Puntada vista por el derecho Puntada vista por el revés
Ribataade con 3 hilos Puntada de ribeteade

Delineacion de Ia puntada 504

e. B perforado y bordado de ojales es a maquina, con costura de la clase
101 o 304, leva atrague individudl, para que no se descosan faciimente.

E! bordado de los ojales del saco, es del tipo “gota de ldgrima v ojo de
chancho”, de orientacion horizontal, de 3 cm. de corte, con alragque
vertical de 0.5 cm. llevan cabo ceniral de armado de bordado vy
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empiezan a 1.5 cm. del borde del delantero. E berdado de los ojalillos
redondos es de 0.5 cm. de corte.

=+ Bordado de ojdl tipo ldgrima u ojo de chancho para el capote

4.- Cuadrc de medidas por tallas

CARACTERISTICAS S M L xL Tolerancia
Largo 80 83 864 89 £ 10mm
Espalda 44 46 48 50 + 10 mm
Pecho 54 1 56 58 60 +10 mm
Largo de manga 62 64 66 68 210 mm
Hombro 15 16 17 18 £ 10mm
Puno 30 31 32 33 *10mm
Ancho de cuello en el ceniro 10 10.5 o 5 mm
Largo cie punta de cuello 105 | 11 11 11.5 +5mm

Nota:

Las medidas estdn dadas encm.

Acabado y presentacidn final de la prenda

El gabdn se presenta vaporizado, pianchado vy libre de brillo. El cuello y bolsillos
del saco estdn debidamente armados y alineados.

Tolerancias permitidas

a. En el disefio: No se acepta modificaciones no detalladas en la presente

ficha técnica.

b. Entas dimensiones de las partes: Las medidas de cada una de las partes

+5mm.

c. Enelcolor de los insumos: no se aceptan cambios de color no detalladas
en las siguientes especificaciones técnicas.

Caracteristicas técnicas de los insumos, complementos y avios

a. Tela principal

CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Tipo de tela Pafo acrilico Ninguna
Color Negro Pantone ® 19-4305 TPX Ninguna

Caracteristicas esiructurales f
Ligamento * Sarga 2/2 Ninguna
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Titulo de urdimbre " 1712 Nm Minimo
Compaosicion urdimbre 70% lana , Minimo

30% Fibra acriica Maximo
Titulo de trama 1712 Nm Minimo
Composicion Trama 79% lana Mn’ni‘m ©
30% Fibra acrilica _ Mdaximo
Compaosicion global 7(.}% ana . Mu”mi‘n ©
i 30% Fibra acrilica Maximo
Hilos/cm {urdimbre) 18 Minimo |
Pasadas/cm (frama) 17 Minimo
Peso (gr/m?) 400 Minimo
Caracteristicas Mecdnicas
Resistencia ¢ la traccidon .
urdimbre 1o Kgf Minimo
‘Resistencia a la  traccién N
trama 10 Kg-f Minimo
Aigrgcmien’fo a la carga 29% Minimo
mdxima urdimbre
Alargamiento a la cargd 319 Minimo

méxima trama
Grado pilling 3/4 Minimo
Estabilidad dimensional al lavado -
Cambio dimensional

Urdimbre * 3% Maximo
Cambio dimensionat frama +1% Maximo
Pruebas de Solidez - '
Solidez al lavado 4 Minimo
Solidez ¢l sudor 4 Minimo
Solidez ala luz (20 horas) é Minimo
Solidez al frote himedo 4 Minimo
Solidez ¢l frote seco 4 Minimo
Acabado
Decatizado Presenta o Ninguna
Suavizado altacto | Presenta Ninguna
Proceso de Tintéreo Teflido en piezg Ningung
b. Telaparaforro
CARACTERISTICAS TECNICAS  PARAMETROS | TOLERANCIA
Composicion 100% poliéster Ninguna
Tipo Sedda . Ninguna
Color Negro _ Ningung
Armadura Tafetdn 1/1 ___Ningung
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“_mTejido Plano Nigg_u_nd

Peso [ar/m?) 60+ 5 + 5%

Hilos por pulg. 113 2

Pasadas por pulg. 86 2

Acabado tela Suavizado y termo fijado Ninguna

c... . Tela para forro del bolsillo

CARACTERISTICASTECNICAS | PARAMEIROS | TOLERANCIA
Tipo de Telg Popeling Ninguna
- Composicidn 50% algoddn y 50% poliéster Ninguna
' Color Negro » Ninguna
Tejido Plano Ninguna
Peso {gr/m?)} 105 ) . 1£5%
Acabado tela Suavizado Ninguna

d, Entretela adhesiva

CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Nombre de la Tela Enfretela adhesiva Ninguna
Tejido | Plano broken 3xt 7 + 5%
s 77% algodon 5%
Composicion 23% poliéster + 5%
Tipo de resina Poliamida o + 5%
Peso gr/m2 {minimo} 138 £ 5%
Color 7 Grs 2
. Densidad urdimbre hilos/cm | , £
Iminimo) ,

Densidad  trama  hilos/cm f.
(minimol 10 Méaximo
Titulo urdimbre ) 30/1 poliéster/algoddn Méximo
Titulo de aplicacion _ 10/1 algoddn Minimo
e. Botones

CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Composicion Poliéster de alta resistencia | Ninguna
Modelo Presidente

Color Negro [no pintados) Ninguna

, ' = 42 lineas ,
N° de hnfms « 23lneas Ninguha
N° de huecos 4 Ninguna
. *» 10de 42lineas .

Cantidad ) « 3de 23 lineas Ninguna
Caracteristicas de fabricacion _

TeAido | En masa durante la polimerizacion

Solidez del color
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Grabado Marina de Guerra del Pery |
Al frote Crado 5 Ninguna
Al lavado Grado 5 Ninguna
Al lavado seco Grado 5 Ningung

f. Hornbreras
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Composicidon 100 % poliéster Ninguna
Color Blanco Ninguha
Medidas SegUn talia de confeccidn
= Preformado angtémico para hombro.
Acabado s Forrados con fela seda y con remalie en
- todo su contormno.
g. Hio
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Negro af tono de la fela .
Color e Ninguna
principal
Composicidon Global 100% Poliéster texturizado Ninguna
THulo 40/2 Ninguna
Tipo de torsidn Z S

Unidad de medida
UNA {1} unidad
Eligueiado de la prenda

a. Cada prenda de gabdn negro presenta TRES (3) efiquetas en idiorna
sspanol, segun lo establecida en la NTP N° 231.400 — 2015 “Etiqueta para
prendas de vestir y ropa para hogar” y la NTP-ISO 3758-2011 "Cdodigo de los
stmbolos de culdado para el efiquetado”.

las efiquetas serdn cosidas o transferidas (siempre y cuando no se
trasluzcan al exterior) en el interior de la prenda y seran de un tejido u ofro
material que no produzcd initaciones o la piel y que tenga una duracion
igual a la prenda con la siguiente informacion:

(logotipo, imagotipo © isologo)

~ ETIQUETA INFORMACION UBICACION
Efiqueta 1 | Marca comercial de la empresa | Centrado en  ia
proveedora costura de unidén del

cuello con la espalda
{saco).
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Etiqueta 2

Talla (expresada en letras)

Cenirado en el
extremo inferior de la
eliqueta de marca
comercicl 0 en une
de sus extremos.

Etiqueia 3

v Composicidon de la prenda [(nho

siende  necesario  precisar  1as
fibras menores a 5%)
» |nshrucciones de lavado {so

permite el uso de simbolos o
leyendas)

= Pais de origen

= Denominacion  y ndmero  del
proceso de adquisicidon

= PROHIBIDA SU VENTA

A 10 cm. [minimo)

en el extremo
inferior, en la costurg
de unidn de los

laterales {gabdn).

10.- Embalgje individual

Cada gaban negro, se interna en UN (1) colgador de pldstico color negro
resistente al fransporte, manipulec y almacenamienio. Asi mismo estard dentro
de una funda cerrada, con cierre central y de tamafio acorde a la prenda sin

dobiar,
11.-

Metodologia de evalvacién

Método de evaluacion para vestuario en textiles planos,

12.-

Presentacién de muestras para el proceso de seleccidén

a. Condicicnes de la muestra:

Cantidad de muesiras
Talla de la muestra

Etiqueta de la muestra

Empaque de

muesirg

Dos (02) gabanes

Mediana

la . =

?de 100

Sin etiqueta de marca comercial del
postor o del fabricante.
Con etiqueta de falic.

Celgado en un gancho pard ropa.
Dentro de UN (1) porta terno o una
envoltura de polietienc
fransparente.

Material resistenie ol fransporte vy
manipuleo.

No debe presentar informacion
impresa o escrita de la empresa
postora.
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(5} Rotulodo delempague : = Efigueta blanca.
*» Nombre y nUmero del proceso de
adaquisicion,

= Nombre dal producto - Nro. item,

b. Condiciones de la muestra para casos especiaies:

(1) Denominacién de caso @ = Adquisiciones menores a DIEZ {10
especial unidades.

» Ofros casos, determinados por o

Direccién de Normas Técnicas del

Material.
(2} Tipo de muestra
(a) Tela principal : UN {1) metro de largo de orillo a orilio
de fabrica.
(b} Otros insumos, :  UNA (1) unidad minima.
complemenios v
avios
(3] Presentacién de o @ No debe presentar  informacion
muestra impresa o escrifa de la empresa
postora,
() Tela principal « Dentro de una mica A4,
{b) Oitros insumos, : = Cada uno sujeto (no pegado} auna
complementos vy hoja o cartulina tamafo A4,
avios '

[4) Empaque de  la 1 = UN{1}Folder Ad.

muestra = No debe presentar informacion
— impresa o escrta de la empresg
=8 \ postora.
// (5) Rotulado del folder . = Efiqueta blanca,
n“ﬁff » Nombre vy nimero del proceso de
gdguisicion,

= Nombre del producto - Nro. [tem.

. Documentacion técnica: Deberd entregar la documentacion detallada
en la metodologio de evaluacidn.
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