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Raiz abierta, espesor
de llenado para la

Simbolo de contorno

Garganta efectiva

o tamaño en mm.
Linea de referencia

Espesor de preparacion

u otra referencia

la referencia no es usada)
Cola (omitida cuando

Simbolo basico de soldadura

Especificacion, proceso

soldadura de ranura

LARGO DEL PERNO
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DE LA CABEZA AL EXTREMO

o referencia detallada

12
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LOCALIZACION STANDARD DE LOS ELEMENTOS
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FINAL)
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EL CONTRATISTA DEBE

ESPECIALIZADO, GARANTIZANDO

Simbolo de soldadura a todo alrededor

BAflecha)   lado)

(Lado de (Otro
(Ambos lados)

SELADA)

DISPOSICION DE LAS CARAS EXTERIOREES DE LAS PARTES

acanalado en bisel o juntas acanaladas "J"

lado de la flecha de la junta. Use el
quiebre asi como A o B para significar que

La flecha conecta la linea de referencia al

TABLA DE APRIETE FINAL DE PERNOS

AL EJE DEL PERNO
UNA CARA NORMAL

DA NO MAS DE 1.20
(SIN ARANDELA BI-

Y OTRA CARA INCLINA

la flecha esta apuntando al miembro

PERNO
MAL AL EJE DEL
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"
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"
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"

1.20 NORMAL AL EJE
DEL PERNO ( SIN

NADAS NO MAS DE
AMBAS CARAS INCLI-

ARANDELA BISE-
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angulo incluido del avellanado
para soldadura de tapon

Angulo de acanaladura o

DE LOS SIMBOLOS DE SOLDADURAS
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ALREDEDOR

Simbolo final

M

Simbolo de soldadura de campo

Longitud de soldadura en milimetros

de soldadura en milimetros
Paso (espaciamiento)

DE LOS TRABAJOS.

LA CALIDAD.

GARANTIZAR LA CALIDAD

CONVEXO

FILETE

SEPARADORAPOYO

POSTERIOR

REALIZADO POR PERSONAL
LA SOLDADURA DEBE SER

ENSANCHE

CONTORNO

BISEL

ACANALADURA O EMPALME

SIMBOLOS BASICOS DE SOLDADURA

SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS DE SOLDADURA

SOLDADURA

ESCUADRA

DE TAPON

RANURA

O A

SOLDADURA

V

NOTA:

U J ENSANCHE
V BISEL

     ZINCROMATO Y UNA MANO DE ANTICORROSIVO (EN COLORES DIFERENTES)

Solapado Insuficiente
medida

     Y UNA MANO DE ESMALTE GRIS.
     LA ULTIMA MANO SE APLICARA UNA VEZ CONCLUIDO EL MONTAJE DE LA

     FUSIBLE REVESTIDO, EN LOS ENCUENTROS DE VIGUETAS, TIJERALES,

     ESTARAN EN CONTACTO CON PLACAS DE UNION.
     ESTE PROCESO DE PINTADO SE APLICARA INCLUSO EN LAS SUPERFICIES QUE

     SE UTILIZARA EL METODO DE SOLDADURA ELECTRICA MANUAL, CON ELECTRODO

     PARA LA INSPECCION VISUAL DE LOS CORDONES DE SOLDADURA SE ADOPTARA

c. PERFILES NO ACEPTABLES:

     CARTELAS, PLANCHAS Y PERFILES EN GENERAL.

insuficiente
Garganta

     a. PERFILES DESEABLES: b. PERFILES ACEPTABLES:

Concavo

   SOLDADURAS:

     ESTRUCTURA.

     EL SIGUIENTE CRITERIO:

la convexidad "c" no debe
exceder 0.1 s + 1 mm

convexidad
Excesiva

socavacion
Excesiva

Convexo

ESTRUCTURAS METALICAS:
EJECUCION Y CONTROLES DE CALIDAD PARA

     - PLANCHAS DE ACERO AL CARBONO CALIDAD A-36, fy=2530 kg/cm2
     - PERFILES DE ACERO, CALIDAD A-36, fy=2530 kg/cm2

     LOS MATERIALES A EMPLEAR SERAN:

     LONGITUD, UBICANDOSE LOS EMPALMES EN LA UNION CON LAS FALSAS
     EN LAS VIGUETAS DE BORDE SE EMPLEARAN EMPALMES CADA TRES METROS

     LOS AGUJEROS PARA PERNOS SE REALIZARAN CON TALADROS Y NO SE

     LIMPIEZA Y ELIMINACION DEL OXIDO SUPERFICIAL) CON UNA MANO DE

     PERMITIRA REALIZARLOS CON SOPLETE NI PUNZONES.

     ARCO DE SIERRA, NO SE PERMITIRA EL CORTE CON SOPLETE.
     LAS CARTELAS Y PLANCHAS EN GENERAL SE CORTARAN CON GUILLOTINA O

     LAS PARTES Y SUBCONJUNTOS FABRICADOS EN TALLER SE CUBRIRAN (PREVIA

     - PLANCHAS DE COBERTURA, TREMOACUSTICA,

     EN BARRAS CON LARGOS DE HASTA SEIS METROS, NO SE ACEPTARAN

     ACEPTARA HASTA UN EMPALME SOLDADO CON SOLDADURA DE PENETRACION
     AL EFECTO DE UN MAXIMO APROVECHAMIENTO DE LOS MATERIALES, SE

     COMPLETA EN BARRAS DE MAS DE 6 (SEIS) METROS DE LONGITUD.

     - PERNOS, CALIDAD ASTM - A307

     EMPALMES.

     VIGAS.

     - ELECTRODOS E60xx

   FABRICACION EN TALLER:

O PERFILES FABRICADOS DE PLANCHAS SOLDADAS CUMPLIRAN CON

LA NORMA ASTM A36, O SU EQUIVALENTE A ITINTEC P341 - 083

1º-  ACERO ESTRUCTURAL :

- PERFILES LAMINADOS EN CALIENTE,PLANCHAS, VARILLAS LISAS

ESPECIFICACIONES PARA LA FABRICACION Y
MONTAJE DE LAS ESTRUCTURAS DE ACERO

ESFUERZO DE FLUENCIA .............................. Fy = 2,530 Kg/cm2
ESFUERZO DE ROTURA  ............................... Fu = 4,080 Kg/cm2
ELONGACION MINIMA EN 200 mm  ................20 %

3º-  SOLDADURA :

- LOS ELECTRODOS SE USARAN COMO MATERIAL DE RELLENO EN LAS
UNIONES Y SE EMPLEARA EL PROCESO DE ARCO PROTEGIDO CON
ELECTRODOS DE LA SERIE E60XX Y CUMPLIRA LA NORMA AWS

3º-  PROTECCION ALA CORROSION :

- ANTES DE LA APLICACION DE LA CAPA CORROSIVA SE PROCEDERA
A EFECTUAR UNA LIMPIEZA EN LAS SUPERFICIES EXPUESTAS
- APLICAR DOS CAPAS DE PINTURA ANTICORROSIVA A BASE DE CAUCHO CLORADO
LA APLICACION DE LA SEGUNDA CAPA SE EFECTUARA DEPUES DE 24 Hrs,
Y EN COLOR DIFERENTE A LA PRIMERA CAPA.
- EL ESPESOR DE LA CAPA SECA DE PINTURA ANTICORROSIVA SERA DE 1.5mm c/u.
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COBERTURA Aluzinc
TR-4 de 3.05m x 1.1m x0.40mm

Estructura Tipo Arco Conformado
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Estructura tipo arco
Conformado
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ESPECIALIZADO, GARANTIZANDO
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SELADA)

DISPOSICION DE LAS CARAS EXTERIOREES DE LAS PARTES

acanalado en bisel o juntas acanaladas "J"

lado de la flecha de la junta. Use el
quiebre asi como A o B para significar que

La flecha conecta la linea de referencia al

TABLA DE APRIETE FINAL DE PERNOS

AL EJE DEL PERNO
UNA CARA NORMAL
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PERNO
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"
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M

Simbolo de soldadura de campo

Longitud de soldadura en milimetros

de soldadura en milimetros
Paso (espaciamiento)

DE LOS TRABAJOS.

LA CALIDAD.

GARANTIZAR LA CALIDAD

CONVEXO

FILETE

SEPARADORAPOYO

POSTERIOR

REALIZADO POR PERSONAL
LA SOLDADURA DEBE SER

ENSANCHE

CONTORNO

BISEL

ACANALADURA O EMPALME

SIMBOLOS BASICOS DE SOLDADURA

SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS DE SOLDADURA

SOLDADURA

ESCUADRA

DE TAPON

RANURA

O A

SOLDADURA

V

NOTA:

U J ENSANCHE
V BISEL

     ZINCROMATO Y UNA MANO DE ANTICORROSIVO (EN COLORES DIFERENTES)

Solapado Insuficiente
medida

     Y UNA MANO DE ESMALTE GRIS.
     LA ULTIMA MANO SE APLICARA UNA VEZ CONCLUIDO EL MONTAJE DE LA

     FUSIBLE REVESTIDO, EN LOS ENCUENTROS DE VIGUETAS, TIJERALES,

     ESTARAN EN CONTACTO CON PLACAS DE UNION.
     ESTE PROCESO DE PINTADO SE APLICARA INCLUSO EN LAS SUPERFICIES QUE

     SE UTILIZARA EL METODO DE SOLDADURA ELECTRICA MANUAL, CON ELECTRODO

     PARA LA INSPECCION VISUAL DE LOS CORDONES DE SOLDADURA SE ADOPTARA

c. PERFILES NO ACEPTABLES:

     CARTELAS, PLANCHAS Y PERFILES EN GENERAL.

insuficiente
Garganta

     a. PERFILES DESEABLES: b. PERFILES ACEPTABLES:

Concavo

   SOLDADURAS:

     ESTRUCTURA.

     EL SIGUIENTE CRITERIO:

la convexidad "c" no debe
exceder 0.1 s + 1 mm

convexidad
Excesiva

socavacion
Excesiva

Convexo

ESTRUCTURAS METALICAS:
EJECUCION Y CONTROLES DE CALIDAD PARA

     - PLANCHAS DE ACERO AL CARBONO CALIDAD A-36, fy=2530 kg/cm2
     - PERFILES DE ACERO, CALIDAD A-36, fy=2530 kg/cm2

     LOS MATERIALES A EMPLEAR SERAN:

     LONGITUD, UBICANDOSE LOS EMPALMES EN LA UNION CON LAS FALSAS
     EN LAS VIGUETAS DE BORDE SE EMPLEARAN EMPALMES CADA TRES METROS

     LOS AGUJEROS PARA PERNOS SE REALIZARAN CON TALADROS Y NO SE

     LIMPIEZA Y ELIMINACION DEL OXIDO SUPERFICIAL) CON UNA MANO DE

     PERMITIRA REALIZARLOS CON SOPLETE NI PUNZONES.

     ARCO DE SIERRA, NO SE PERMITIRA EL CORTE CON SOPLETE.
     LAS CARTELAS Y PLANCHAS EN GENERAL SE CORTARAN CON GUILLOTINA O

     LAS PARTES Y SUBCONJUNTOS FABRICADOS EN TALLER SE CUBRIRAN (PREVIA

     - PLANCHAS DE COBERTURA, TREMOACUSTICA,

     EN BARRAS CON LARGOS DE HASTA SEIS METROS, NO SE ACEPTARAN

     ACEPTARA HASTA UN EMPALME SOLDADO CON SOLDADURA DE PENETRACION
     AL EFECTO DE UN MAXIMO APROVECHAMIENTO DE LOS MATERIALES, SE

     COMPLETA EN BARRAS DE MAS DE 6 (SEIS) METROS DE LONGITUD.

     - PERNOS, CALIDAD ASTM - A307

     EMPALMES.

     VIGAS.

     - ELECTRODOS E60xx

   FABRICACION EN TALLER:

O PERFILES FABRICADOS DE PLANCHAS SOLDADAS CUMPLIRAN CON

LA NORMA ASTM A36, O SU EQUIVALENTE A ITINTEC P341 - 083

1º-  ACERO ESTRUCTURAL :

- PERFILES LAMINADOS EN CALIENTE,PLANCHAS, VARILLAS LISAS

ESPECIFICACIONES PARA LA FABRICACION Y
MONTAJE DE LAS ESTRUCTURAS DE ACERO

ESFUERZO DE FLUENCIA .............................. Fy = 2,530 Kg/cm2
ESFUERZO DE ROTURA  ............................... Fu = 4,080 Kg/cm2
ELONGACION MINIMA EN 200 mm  ................20 %

3º-  SOLDADURA :

- LOS ELECTRODOS SE USARAN COMO MATERIAL DE RELLENO EN LAS
UNIONES Y SE EMPLEARA EL PROCESO DE ARCO PROTEGIDO CON
ELECTRODOS DE LA SERIE E60XX Y CUMPLIRA LA NORMA AWS

3º-  PROTECCION ALA CORROSION :

- ANTES DE LA APLICACION DE LA CAPA CORROSIVA SE PROCEDERA
A EFECTUAR UNA LIMPIEZA EN LAS SUPERFICIES EXPUESTAS
- APLICAR DOS CAPAS DE PINTURA ANTICORROSIVA A BASE DE CAUCHO CLORADO
LA APLICACION DE LA SEGUNDA CAPA SE EFECTUARA DEPUES DE 24 Hrs,
Y EN COLOR DIFERENTE A LA PRIMERA CAPA.
- EL ESPESOR DE LA CAPA SECA DE PINTURA ANTICORROSIVA SERA DE 1.5mm c/u.
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