INFORME TECNICO
FACEST-XX-REP-EST-2025-R0O

CODIFICACION DE LA CONTRATISTA

W

Petroperu

OPERADORA PETROLEOS DEL PERU S.A
CONTRATISTA
INSPECCION NIVEL | ADMINISTRADOR DE CONTRATO DE PETROPERU
PROYECTO PLATAFORMAS OFFSHORE
DIVISION
- INSPECCION VISUAL, MEDICION DE
METODO EMPLEADO ESPESORES, MEDICION DE POTENCIALES o FECHA DE
FECHA DE INSPECCION 5
EMISION
LUGAR DE SERVICIO
ELABORADO POR REVISADO POR APROBADO POR




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
? INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pégina 1de 14
Fecha 21/04/2025
Petroperd REGISTRO MEDICION DE POTENCIALES - ;
ESPECIFICACIONES TECNICAS
PLATAFORMA| | | PROCEDIMIENTO| | [ FECHADE INSPECCION]
LUGAR| | | EXAMINADOR] | | ADMINISTRADOR|
DESCRIPCIGN DEL METODO DE INSPECCION

MULTIMETRO: MARCA: MODELO: SIN:

BLOQUE DE CALIBRACION: MATERIAL: TIPO: SIN:

ELECTRODO: MARCA: MODELO: SIN:

RESULTADOS DE INSPECCION
ESTRUCTURA SUMERGIDA
LADO: NORTE LADO: ESTE
PUNTO LECTURA POTENCIALES PUNTO LECTURA DE POTENCIALES
REFERENCIA N° (Voltios) PROFUNDIDAD REFERENCIA N° (Voltios) PROFUNDIDAD

1 1
2 2
3 3
4 4
5 5
6 6
7 7
8 8
9 9
10 10
" 1"
12 12
13 13
14 14

OBSERVACIONES: Se evidencia proteccion catddica desde zona splash hasta 27ft de
profundidad, segtn los valores obtenidos en la medicion de potenciales.

LADO: SUR

LECTURA POTENCIALES
(-Voltios)

PUNTO

REFERENCIA N° PROFUNDIDAD

1

olo|~w|lo|la|la|w|s

OBSERVACIONES: Se evidencia proteccion catddica desde zona splash hasta 27ft de
profundidad, segin los valores obtenidos en la medicion de potenciales.

OBSERVACIONES: Se evidencia proteccion catodica desde zona splash hasta 27t de profundidad,
segun los valores obtenidos en la medicién de potenciales.

LADO: OESTE

PUNTO
REFERENCIA N°

LECTURA DE POTENCIALES

(-Voltios) PROFUNDIDAD

1

ol|lo|~w|lo|la|sa|w|s

OBSERVACIONES: Se evidencia proteccion catodica desde zona splash hasta 27t de profundidad,
segUn los valores obtenidos en la medicién de potenciales.

CRITERIO DE ACEPTACION
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Petroperd

INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pégina 2de14
INSPECCION VISUAL fiocha 212025
Revision 0

ESPECIFICACIONES TECNICAS

PLATAFORMA[0

PROCEDIMIENTO|O

FECHA DE INSPECCI6N|OIO1/1900

[ LUGAR[0 | EXAMINADOR]0 | ADMINISTRADOR|0
DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION
EQUIPO: MARCA MODELO: SIN:
CAMARA FOTOGRAFICA MARCA MODELO: SIN:
WINCHA MARCA MODELO: SIN:
RESULTADOS DE INSPECCION
EMBARCADERO

N° ELEMENTOS CODIGO UBICACION PRESENTA ES?:EE;E%AL GRADO DE OXIDACION DEFECTO DE RECUBRIMIENTO DIMENSION DE DEFECTO ESTADO

1 PISOS

2 BARANDAS

3 ESCALERAS

4 TECHO

5 SOPORTE DE TECHO

6 ANCLAJES

7 SOGAS

8 SOPORTES VERTICALES

8 VIGAS

9 LLANTAS

HORA RESPECTO A MEDIDA VERTICAL
N° LINEA DE FLOTACION ELEMENTO DE = = FoTO OBSERVACION
e JACKET WAXIMO wiNimo

1 ZONA SPLASH

1 ZONA SPLASH
COMENTARIOS:

- Se observa ausencia de 5 llantas en nivel 1y 4 llantas en nivel 2 de embarcadero.

- Anclajes 1y 2 soldados directamente a pilote, anclajes en general con recubrimiento tricapa.
- Soportes verticales de 10, 8 y 6" se observa el lado frontal con delaminacion, aparicién de ampollas y adherencia organismos naturales.
- Se visualizo corte mecanico en zona interior de embarcadero con un 1ft de didmetro en tubo horizontal. Ver plano FACEST-495-PL-EST--2023-RO0.

LEYENDA

TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL O OBS.
A ABOLLADURA
D DEFORMACION
H PERFORACION
G GRETA
PIL PICADURAS LOCALIZADAS
PIA PICADURAS AGRUPADAS
CM CORTE MECANICO (Por maquinado de facilidades)
DS DESOLDADO

AREA ESTADO
IN INACCESIBLE CATEGORIA 1
TS TODA LA SUPERFICIE CATEGORIA 2
PA PLANO ADJUNTO CATEGORIA 3

DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Sequn FITZS ATLAS)
BITTINESS PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO

DELAMINATION DELAMINACION DE PINTURA

BLEED DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA

BLISTER AMPOLLAS DE PINTURA
GROWTH CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES

UC APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO

+ Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion.

: Con hallazgos menores que en funcion del criterio del ingeniero de integridad podrian requerir un

andlisis local.

+ Hallazgo relevante que requiere de un andlisis estructural local para determinar su criticidad dentro del

drea donde se encuentra ubicado.

GRADOS DE OXIDACION (Seqiin SPPC-VIS 0 ASTM D610)
§: Oxidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacion se concentra en algunas
areas localizadas de la superficie pintada. Se representan este tipo de oxidacion estén
etiquetados 9S a 1S.

G: Oxidacion general: ocurre cuando se distribuyen al azar manchas de dxido de varios
tamarios por la superficie. Se representan este tipo de oxidacién estén etiquetados de 9G a
1G.

P: Oxidacion puntual: ocurre cuando el éxido se distribuye por la superficie como pequefias
motas individuales de oxido. Se representan este tipo de oxidacion estan etiquetados de 9P a

1P.

ESTADO GENERAL - COMPONENTE ESTRUCTURAL

GRADO DE
DEF.ESTRUCTURAL | (acion % DESGASTE ESTADO GENERAL
PIL 3AL9 <30% CATEGORIA 1
PIL, CM, DS 2 30%-50% CATEGORIA 2
A.D,H, G PIA 0AL2 >50% CATEGORIA 3




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
? INSPECCION NIVEL I LOTE Z - 69 Pagina 3de 14
a Fecha 21/04/2025
Petroperd INSPECCION VISUAL AR 5
| ESPECIFICACIONES TECNICAS
[ PLATAFORMA[0 | [ PROCEDIMIENTO]0 | FECHA DE INSPECCION[0/01/1900
[ LUGAR[0 | [ EXAMINADOR]0 | ADMINISTRADOR|0
| DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION
EQUIPO: MARCA[AWS MODELO:|CONVENCIONAL SIN: -
CAMARA FOTOGRAFICA MARCA|PANASONIC MODELO: |LUMIX SIN: DMC-TS30
WINCHA MARCA TRUPER MODELO: GRIPPER SIN: -
RESULTADOS DE INSPECCION
JACKET - TUBOS Y SOPORTES
N° HORIZONTAL CODIGO UBICACION PRESENTA ES?:EE?E%AL GRADO DE OXIDACION  [DEFECTO DE RECUBRIMIENTO| DIMENSION DE DEFECTO ESTADO
TUBOS Y SOPORTES DE 1ERA ELEVACION
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
1
12
15
16
17
18
19
20
21
TUBOS Y SOPORTES DE 2DA ELEVACION
22
23
24
25
26
27
28
29
COMENTARIOS:
DIAGRAMA DE REFERENCIA
N
o E
e, & 4 ﬂtﬂ
o Nomm i
PRMERA EiE/AGEN
LEYENDA
TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL O OBS. DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Sequn FITZS ATLAS GRADOS DE OXIDACION (Seqiin SPPC-VIS 0 ASTM D610)
A ABOLLADURA BITTINESS PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO S: Oxidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacion se concentra
en algunas éreas localizadas de la superficie pintada. Se representan este tipo
D DEFORMACION DELAMINATION DELAMINACION DE PINTURA de oxidacion estén etiguetados 9S a 1S
H PERFORACION BLEED DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA
G GRETA BLISTER AMPOLLAS DE PINTURA G: Oxidacion general: ocurre cuando se distribuyen al azar manchas de 6xido de
varios tamafios por la superficie. Se representan este tipo de oxidacion estan
PIL PICADURAS LOCALIZADAS GROWTH CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES efiquetados de 9G a 1G.
PIA PICADURAS AGRUPADAS UC APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO

CM CORTE MECANICO (Por maquinado de facilidades)
DS DESOLDADO

AREA ESTADO
IN INACCESIBLE CATEGORIA 1 : Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion.
TS TODA LA SUPERFICIE CATEGORIA2 Con ‘h.allazgos menores que en funcion del criterio del ingeniero de integridad podrian requerir
un andlisis local.
PA PLANO ADJUNTO CATEGORIA3 Hallazgo relevante que requiere de un andlisis estructural local para determinar su criticidad

dentro del area donde se encuentra ubicado.

P: Oxidacion puntual: ocurre cuando el 6xido se distribuye por la superficie como
pequerias motas individuales de xido. Se representan este tipo de oxidacion
estén etiquetados de 9P a 1P.

ESTADO GENERAL - COMPONENTE ESTRUCTURAL

GRADO DE %

o
DEF.ESTRUCTURAL | ) P cion | pEscaste | ESTADO GENERAL
PIL 3AL9 <30% CATEGORIA 1
PIL, CM, DS 2 30% - 50% CATEGORIA 2

A.D,H,G,PIA 0AL2 >50% CATEGORIA 3




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
? INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pégina [ 4den4
Fecha | 2110412025
Petroperd REGISTRO INSPECCION VISUAL Y MEDICION DE ESPESORES =T ©

ESPECIFICACIONES TECNICAS

PLATAFORMA]0 | [ Tof0 | FECHA DE INSPECCION[0/01/1900
LUGAR[0 | [ EXAMINADOR]0 | ADMINISTRADOR]0
DEL METODO DE
MEDIDOR DE ESPESORES USADO: MARCA: MODELO: SIN
PALPADOR USADO: MARCA/TIPO: TAMANO / FRECUENCIA: SIN
BLOQUE DE CALIBRACION: MATERIAL: TIPO: SIN
REPRESENTACION DE ESCANEO: I A-scan [Iescan oA [__]Frec.raio
TECNICA DE INSPECCION USADA: I PUL50-ECO (PE) [Jecoeco(er)  [HEMMPE RECUBRIMIENTO (PECT) [ peTem. pETM)
CABLE DE ESCANEO USADO: TIPO: LONG.: SIN:
CALIBRACION DEL EQUIPO: VELOCIDAD: GANANCIA: RETRASO:
GEL ACOPLANTE USADO: MARCA: TIPO: VISCOSIDAD:
RESULTADOS DE INSPECCION
JACKET - PATAS Y SOPORTES
i MEDICION DE ESPESORES (Pulg)
DIAMETRO |  DEFECTO GRADODE |  DEFECTOSDE
UBICACION |  CODIGO (Pug) | ESTRUCTURAL | OXIDACION | RECUBRIMIENTO DIMENSION DE DEFECTO — SECCION 1 SECCION 2 SECCION 3 % ESTADO
0° | 0° [180° | 270° | oo | 90° | 180° | 270° [ 0° 90° | 180° | 270° | DESGASTE
NORTE
ESTE
SUR
OESTE
DIAGRAMA DE REFERENCIA
—» PI2NE
» DVIN
e 2HN_001
LEYENDA
TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL 0 0BS. DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Seqin FITZS ATLAS) GRADOS DE OXIDACION (Seqiin SPPC-VIS 0 ASTM D610)
A ABOLLADURA BITTINESS PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO ‘S: Oxidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacion se
D DEFORMACION DELAMINATION DELAMINAGION DE PINTURA concenra en algunas éreas locaizadas de la superfcie pnada. Se
representan este tpo de oxidacion estén etiquetados 95 a 1S
H PERFORACION BLEED DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA
6 GREETA BLISTER AMPOLLAS DE PINTURA G: Onidacidn general: ocurre cuando se distibuyen al azar manchas de
Gido de varios tamarios por la superfce. Se representan este tpo de
PIL PICADURAS LOCALIZADAS GROWTH CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES oxidacion estén efiquetados de 9G a 1G.
PIA PICADURAS AGRUPADAS UC  APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO
R . P: Oxidacion puntual: ocurre cuando el 6xido se distribuye por la superficie
CM CORTE MECANICO (Por maguinado de faciidades) como pequefas motas individuales de oxido. Se representan este tipo de
DS DESOLDADO oxidacion estén etiquetados de 9P a 1P.
AREA ESTADO
i " DEF. GRADO DE
IN INACCESIBLE CATEGORIA 1 : Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion. ESTRUCTURAL | OXDACION |’ DESGASTE| ESTADO GENERAL
TS TODALA SUPERFICIE CATEGORIA2  : Con hallazgos menores que en funcin del criterio del ingeniero de integridad podrian requeri un andlisis local. PIL 3AL9 <30% CATEGORIA 1
PA PLANO ADJUNTO ChteGoRiAs  Heazgo relevante que require doun andsis estuctural loalparadeterminar u rcidad dentro del rea donde se oL OM.DS 5 s | CATEGORI?
encuentra ubicado.
A.D,H,G,PIA 0AL2 >60% CATEGORIA3




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
? INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pagina 5de 14
) Fecha 2110412025
Petroperd INSPECCION VISUAL = z
| ESPECIFICACIONES TECNICAS
| PLATAFORMA|0 | | PROCEDIMIENTO[0 | FECHA DE INSPECCION]0/01/1900
| LUGAR]0 | | EXAMINADOR|0 | ADMINISTRADOR|0
DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION
EQUIPO: MARCA MODELO: SIN:
CAMARA FOTOGRAFICA MARCA MODELO: SIN:
WINCHA MARCA MODELO: SIN:
RESULTADOS DE INSPECCION
MESA DE CABEZALES - PISOS Y BARANDAS
o DEFECTO DEFECTO DE
N ELEMENTOS CcoDIGO UBICACION PRESENTA i) GRADO DE OXIDACION RECUBRIMIENTO | PIMENSION DE DEFECTO ESTADO
1 PISOS
2 BARANDAS
COMENTARIOS:
DIAGRAMA DE REFERENCIA
SECCIONES DE MESA DE 12
CABEZALES ;

LEYENDA

TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL O OBS.
A ABOLLADURA
D DEFORMACION
H PERFORACION
G GRIETA
PIL PICADURAS LOCALIZADAS
PIA PICADURAS AGRUPADAS
CM CORTE MECANICO (Por maquinado de facilidades)
DS DESOLDADO

AREA ESTADO

IN INACCESIBLE CATEGORIA 1

TS TODA LA SUPERFICIE CATEGORIA 2

DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Segun FITZS ATLAS)

BITTINESS
DELAMINATION
BLEED
BLISTER
GROWTH

u

S

anélisis local.

PA PLANO ADJUNTO CATEGORIA 3

PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO
DELAMINACION DE PINTURA

DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA

AMPOLLAS DE PINTURA

CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES
APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO

: Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion.

: Con hallazgos menores que en funcion del criterio del ingeniero de integridad podrian requerir un

: Hallazgo relevante que requiere de un andlisis estructural local para determinar su criticidad

dentro del &rea donde se encuentra ubicado.

GRADOS DE OXIDACION (Segin SPPC-VIS 0 ASTM D610)

S: Oxidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacion se
concentra en algunas areas localizadas de la superficie pintada. Se
representan este tipo de oxidacion estan etiquetados 9S a 1S.

G: Oxidacion general: ocurre cuando se distribuyen al azar manchas de
oxido de varios tamafios por la superficie. Se representan este tipo de
oxidacion estéan etiquetados de 9G a 1G.

P: Oxidacion puntual: ocurre cuando el ¢xido se distribuye por la superficie
como pequefias motas individuales de 6xido. Se representan este tipo de
oxidacion estan etiquetados de 9P a 1P.

ESTADO GENERAL - COMPONENTE ESTRUCTURAL
DEF. ESTRUCTURAL g)’(‘llﬁiglgﬁ DES G“ASTE ESTADO GENERAL
PIL 3AL9 <30% CATEGORIA 1
PIL, CM, DS 2 30% - 50% CATEGORIA 2
A,D,H,G,PIA 0AL2 >50% CATEGORIA 3




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
? INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pégina 6de 14
Petroperi INSPECCION VISUAL R:Z::n 21/04(;2025
ESPECIFICACIONES TECNICAS

PLATAFORMA[0

PROCEDIMIENTO‘O

FECHA DE INSPECCI6N|0/01/1900

LUGAR(0

EXAMINADOR|0

ADMINISTRADORlO

DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION

EQUIPO:

MARCA MODELO:

SIN:

CAMARA FOTOGRAFICA

MARCA MODELO:

SIN:

WINCHA

MARCA MODELO:

SIN:

RESULTADOS DE INSPECCION

MESA DE CABEZALES - VIGAS

N° VIGA

DEFECTO

ESTRUCTURAL GRADO DE OXIDACION

TIPO DE VIGA

DEFECTO DE
RECUBRIMIENTO

DIMENSION DE
DEFECTO

DIMENSION DE
VIGA

ESTADO

ELEMENTOS DE SOPORTE ENTRE PRIMERA ELEVACION Y PISO DE CABEZALE

S (CACHACOS)

N° N° DE VIGA ASOCIADA A CACHACO|

DEFECTO

ELEMENTO GRADO DE

ESTRUCTURAL

DEFECTO DE 0

DE CACHACOS

ESTADO

COMENTARIOS:

LEYENDA

TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL O OBS.

A ABOLLADURA

D DEFORMACION
H PERFORACION
G GRIETA

PIL PICADURAS LOCALIZADAS
PIA PICADURAS AGRUPADAS

DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Segin FITZS ATLAS;
BITTINESS PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO

DELAMINATION DELAMINACION DE PINTURA
BLEED DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA
BLISTER AMPOLLAS DE PINTURA
GROWTH CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES
UC APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO

CM CORTE MECANICO (Por maquinado de facilidades)

DS DESOLDADO

AREA
IN INACCESIBLE

TS TODA LA SUPERFICIE

PA PLANO ADJUNTO

ESTADO
CATEGORIA 1 : Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion.
CATEGORIA 2 : Con hallazgos menores que en funcion del criterio del ingeniero de integridad podrian requerir

un anélisis local

: Hallazgo relevante que requiere de un andlisis estructural local para determinar su criticidad

CATEGORIAS o el area donde se encuentra ubicadb,

GRADOS DE OXIDACION (Sequn SPPC-VIS 0 ASTM D610)

§: Oxidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacion se
concentra en algunas areas localizadas de la superficie pintada. Se
representan este tipo de oxidacion estén etiquetados 9S a 1S

G: Oxidacion general: ocurre cuando se distribuyen al azar manchas de
6xido de varios tamarios por la superficie. Se representan este tipo de
oxidacion estan etiquetados de 9G a 1G.

P: Oxidacién puntual: ocurre cuando el dxido se distribuye por la superficie
como pequefias motas individuales de oxido. Se representan este tipo de
oxidacion estan etiquetados de 9P a 1P.

ESTADO GENERAL - COMPONENTE ESTRUCTURAL

GRADO DE %

DEF.ESTRUCTURAL | acion | peseaste | ESTAO GENERAL
PIL 3AL9 <30% CATEGORIA 1
PIL,CM, DS 2 30%-50% |  CATEGORIA2
A.D,H,G,PIA 0AL2 >50% CATEGORIA3




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
? INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pagna 7detd
Petroperi INSPECCION VISUAL R:z;:n 2”0“52025
| ESPECIFICACIONES TECNICAS

PLATAFORMA]0

PROCEDIMIENTO[0 |

[ FECHA DE INSPECCION[0/01/1900

[ LUGAR(0 | \ EXAMINADOR]0 | [ ADMINISTRADOR|0
DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION
EQUIPO: MARCA MODELO: SIN:
CAMARA FOTOGRAFICA MARCA MODELO: SIN:
WINCHA MARCA MODELO: SIN:
RESULTADOS DE INSPECCION
MESA INFERIOR - PISOS Y BARANDAS
N ELEMENTOS cODIGO UBICACION PRESENTA ESE'EEET"E%AL GRADO DE OXIDACION | DEFECTO DE RECUBRIMIENTO | DIMENSION DE DEFECTO ESTADO
1 PISOS
2 BARANDAS
COMENTARIOS:
DIAGRAMA DE REFERENCIA
INIC
I
Lo
- i
3 ez
SECCIONES DE 7 I'g
MESA INFERIOR ! o o -

[T

1]
T
]
|

LEYENDA

TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL O OBS.

A ABOLLADURA

D DEFORMACION

H PERFORACION

G GRIETA
PIL PICADURAS LOCALIZADAS
PIA PICADURAS AGRUPADAS
CM CORTE MECANICO (Por maquinado de facilidades)
DS DESOLDADO

AREA ESTADO
IN INACCESIBLE CATEGORIA 1
TS TODA LA SUPERFICIE CATEGORIA 2
PA PLANO ADJUNTO CATEGORIA 3

DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Seq(n FITZS ATLAS)

BITTINESS
DELAMINATION
BLEED
BLISTER
GROWTH

uc

PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO
DELAMINACION DE PINTURA

DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA

AMPOLLAS DE PINTURA

CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES
APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO

: Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion.

: Con hallazgos menores que en funcion del criterio del ingeniero de integridad podrian requerir un

andlisis local.

+ Hallazgo relevante que requiere de un andlisis estructural local para determinar su criticidad dentro
del 4rea donde se encuentra ubicado.

GRADOS DE OXIDACION (Seqin SPPC-VIS 0 ASTM D610}

§: Oxidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacion se concentra en
algunas areas localizadas de la superficie pintada. Se representan este tipo de
oxidacion estan etiquetados 9S a 1S.

G: Oxidacion general: ocurre cuando se distribuyen al azar manchas de oxido de
varios tamarios por la superficie. Se representan este tipo de oxidacion estan
etiquetados de 9G a 1G.

P: Oxidacion puntual: ocurre cuando el 6xido se distribuye por la superficie como
pequefias motas individuales de oxido. Se representan este tipo de oxidacion estan
etiquetados de 9P a 1P.

ESTADO GENERAL - COMPONENTE ESTRUCTURAL
DEF. ESTRUCTURAL g)';f)f\glg: DESGASTE | ESTADO GENERAL
PIL 3ALY <30% CATEGORIA 1
PIL, CM, DS 2 30% - 50% CATEGORIA 2
AD,H,G,PIA 0AL2 >50% CATEGORIA 3




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
? INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pagina 8de 14
Petroperd REGISTRO INSPECCION VISUAL Y MEDICION DE ESPESORES R:E:n 2"""0’ 2025
[ ESPECIFICACIONES TECNICAS
[ PLATAFORMAJ0 | [ PROCEDIMIENTO[0

[ FECHA DE INSPECCION]0/01/1300

LUGAR]0

EXAMINADOR]0

[ ADMINISTRADOR|0

DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION

MEDIDOR DE ESPESORES USADO: MARCA: MODELO: SIN:
PALPADOR USADO: MARCAITIPO: TAMANO / FRECUENCIA: SIN:
BLOQUE DE CALIBRACION: MATERIAL: TIPO: SIN:
TACION DE ESCANEO: I ~-scan [ Is-scan Il oGTAL [—"]FReEC. RADIO
TECNICA DE INSPECCION USADA: I ~uLs0-ECO (PE) [Jecoecoer) [N PE RECUBRIMIENTO (PECT) []peTEM. (PETM)
CABLE DE ESCANEO USADO: TIPO: LONG.: SIN:
CALIBRACION DEL EQUIPO: VELOCIDAD: GANANCIA: RETRASO:
(GEL ACOPLANTE USADO: MARCA: TIPO: VISCOSIDAD:
RESULTADOS DE INSPECCION
MESA INFERIOR - PATAS Y SOPORTES
DIAMETRO [ DEFECTO GRADO DE DEFECTOS DE DIMENSION DE MEDICION DEE3RE3 0RES s}
T
UBICACION | €6DIGO | %0 | o TRUCTURAL | OXIDAGION | RECUBRIMENTO DEFECTO OMINAL SECCION 1 SECCION2 SECCION3 oESeAST ESTADO
oo [ o0 [ 180 [2r0° | 0o [ o0 oo [ o= [sec Joree | g
NOR
OESTE
NOR
ESTE
SR L T T [ 1 [ T T 1
ESTE
SUR
oesTeE N Y Y N N I
COMENTARIOS:
DIAGRAMA DE REFERENCIA
LEYENDA
TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL O 0BS. DEFECTOS DE (n FITZS ATLAS) GRADOS DE CORROSION (Seqin SPPC-VIS 0 ASTM D610
A ABOLLADURA BITTINESS PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO : Onidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de fa oxidacion se
D DEFORMACION DELAMINATION DELAMINACION DE PINTURA concenlra en algunas areas localizadas de la superfie pintada. Se
representan este tipo de oxidacion estén efiquetados 95 a 15
H PERFORACION BLEED DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA
6 GRIETA BLISTER AMPOLLAS DE PINTURA G: Oxidacion general: ocurre cuando se distribuyen l azar manchas de
Oxido de varios tamafios por la superficie. Se representan este tipo de
PIL PICADURAS LOCALIZADAS GROWTH  CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES oxidacion estén eiquetados de 96 a 16.
PIA PICADURAS AGRUPADAS UC APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO
P: Oxidacion puntual: ocurre cuando el 6xido se distibuye por la supericie
CM CORTE MECANICO (Por maguinado de facidades) como pequenas motas individuales de 6xido. Se representan este tipo de
DS DESOLDADO oxidacion estan efiquetados de 9P a 1P.
AREA ESTADO ESTADO GENERAL - COMPONENTE ESTRUCTURAL
IN INACCESIBLE CATEGORIA1  : Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion. DEE, GRADOIDE, * ESTADO GENERAL
ESTRUCTURAL OXIDACION | DESGASTE
TS TODA LA SUPERFICIE CATEGORIA 2 Con hallazgos menores que en funcién del criterio del ingeniero de integridad podrian requerir un analisis local. PIL 3AL9 <30% CATEGORIA 1
. Hallazgo relevante que requiere de un analisis estructural local para determinar su criticidad dentro del &rea PIL OM.D: e
PA PLANO ADJUNTO CATEGORIA3 4146 se encuentra ubicado. . CM, DS 2 30% - 50% CATEGORIA2
A D, H G, PA 0AL2 >50% CATEGORIA 3




NO PRESENTA SOPORTES DE APOYO

=
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INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pagna 9614
REGISTRO INSPECCION VISUAL Y MEDICION DE ESPESORES R:f::ﬂ 21’0“0/2025

ESPECIFICACIONES TECNICAS

PLATAFORMA]0

| \ PROCEDIMIENTO[0

[ FECHA DE INSPECCIGN[0/01/1900

| \ EXAMINADOR]0

[ ADMINISTRADOR]0

|
|
[ LUGAR]0
|

DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION

MEDIDOR DE ESPESORES USADO: MARCA:| DAKOTA ULTRASONIC MODELO: {CMX DL + SIN: 9550
PALPADOR USADO: MARCA/TIPO:| DAKOTA TAMARNO / FRECUENCIA: |0.187" /5.0 MHz SIN: 680 AC
BLOQUE DE CALIBRACION: MATERIAL: |AC 1018 TIPO:|Escalera 5 pasos SIN: -
REPRESENTACION DE ESCANEO: I A-scaN [ Iescan Il ocTAL [ IFREC.RADIO
TECNICA DE INSPECCION USADA: I PuLs0-ECO (PE) [ Jecoeco(er) [N PE RECUBRIMIENTO (PECT) [ |PETEM.(PETM)
CABLE DE ESCANEO USADO: TIPO:| Coaxial LONG.:|1.0m SIN: N/A
CALIBRACION DEL EQUIPO: VELOCIDAD: {5920 m/s GANANCIA:|50 RETRASO: 0.432 pseg
GEL ACOPLANTE USADO: MARCA:| Echo Mix TIPO:|Powder U.C VISCOSIDAD: 20,000-25,000 CPS
RESULTADOS DE INSPECCION
MESA INFERIOR - SOPORTES DE APOYO
DIAMETRO DEFECTO GRADO DE DEFECTOS DE DIMENSION DE MEDICION D ESPESORES U
UBICACION | CODIGO (Pulg) ESTRUCTURAL | OXIDACION RECUBRIMIENTO DEFECTO NOMINAL SECCION 1 SECCION 2 SECCION 3 % ESTADO
0° | o0 | 180° [ 270° | 0° | 90° | 180° | 270° 0 90° | 180° | 270° | DESGASTE
NORTE
ESTE
SUR
OESTE
COMENTARIOS:
LEYENDA
TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL O OBS. DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Seq(n FITZS ATLAS) GRADOS DE OXIDACION (Seqin SPPC-VIS o ASTM D610)
A ABOLLADURA BITTINESS PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO S: Oxidacién puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacién se
D DEFORMACION DELAMINATION DELAMINACION DE PINTURA concentra en a\gun?s areavs \oc‘ahzadas de la superficie pintada. Se representan
X este tipo de oxidacion estan etiquetados 9S a 1S.
H PERFORACION BLEED DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA
G GRIETA BLISTER AMPOLLAS DE PINTURA G: Oxidacion general: ocurre cuando se distribuyen al azar manchas de 6xido
de varios tamarios por la superficie. Se representan este tipo de oxidacion
PIL PICADURAS LOCALIZADAS GROWTH CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES estén efiquetados de 9G a 16.
PIA PICADURAS AGRUPADAS UC  APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO
CM CORTE MECANICO (Por maguinado de faciidades) P: Ox\daclonnpuntual: ocurre cuando el ’OXIdO se distribuye por la superficie
como pequefias motas individuales de oxido. Se representan este tipo de
DS DESOLDADO oxidacion estan etiquetados de 9P a 1P.
AREA ESTADO ESTADO GENERAL - COMPONENTE ESTRUCTURAL
U X GRADO DE %
IN INACCESIBLE CATEGORIA 1 : Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion. DEF. ESTRUCTURAL OXIDACION | DESGASTE ESTADO GENERAL
TS TODA LA SUPERFICIE CATEGORIA 2 I:O(;:‘n hallazgos menores que en funcién del criterio del ingeniero de integridad podrian requerir un analisis PIL 3AL9 0% CATEGORIA 1
" : Hallazgo relevante que requiere de un andlisis estructural local para determinar su criticidad dentro del area o "
PA PLANO ADJUNTO CATEGORIA 3 donde se encuentra ubicado. PIL,CM, DS 2 30%-50% CATEGORIA 2
A.D,H,G,PIA 0AL2 >50% CATEGORIA 3




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
? INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pagna 10de 14
Fecha 21/04/2025
Petropera INSPECCION VISUAL = =
ESPECIFICACIONES TECNICAS

PLATAFORMA]0 |

[ PROCEDIMIENTO[0

[ FECHA DE INSPECCION[0/01/1900

LUGAR(0 |

[ EXAMINADOR]0

[ ADMINISTRADOR|0

DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION

EQUIPO: MARCA

AWS MODELO:

SIN:

CAMARA FOTOGRAFICA MARCA

PANASONIC MODELO:

SIN:

WINCHA MARCA

TRUPER MODELO:

SIN:

RESULTADOS DE INSPECCION

MESA INFERIOR - VIGAS

DEFECTO

VIGA TIPO DE VIGA GRADO DE OXIDACION

ESTRUCTURAL

DEFECTO DE DIMENSION DE | DIMENSION DE
RECUBRIMIENTO DEFECTO VIGA

ESTADO

COMENTARIOS:

MEDICION DE ESPESORES (Pulg.)

N

coDnIGo VIGA PRINCIPAL

SECCION %
NOMINAL

1° 2° 3° 4° 5 Desgaste

COMENTARIO

ESTADO DE ESCALERAS

CODIGO
ELEMENTOS (Escalera | UBICACION
= E)

DEFECTO GRADO DE DEFECTO DE

RRESENTA ESTRUCTURAL | OXIDACION | RECUBRIMIENTO

DIMENSION DE DEFECTO

OBSERVACION

MESA DE CABEZALES A MESA
INFERIOR

COMENTARIOS:

LEYENDA

TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL O OBS.
A ABOLLADURA

DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Seqin FITZS ATLAS;
BITTINESS PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO

D DEFORMACION DELAMINATION DELAMINACION DE PINTURA

H PERFORACION
G GREETA
PIL PICADURAS LOCALIZADAS

BLEED DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA
BLISTER AMPOLLAS DE PINTURA
GROWTH CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES

PIA PICADURAS AGRUPADAS UC APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO
CM CORTE MECANICO (Por maquinado de facilidades)
DS DESOLDADO
AREA ESTADO
IN INACCESIBLE CATEGORIA1 :Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion.
TS TODA LA SUPERFICIE CATEGORIA 2 : Con hallazgos menores que en funcion del criterio del ingeniero de integridad podrian requerir

un analisis local

PA PLANO ADJUNTO CATEGORIA3 g0 relevan

tte que requiere de un analisis estructural local para determinar su criticidad

dentro del area donde se encuentra ubicado.

GRADOS DE OXIDACION (Seqin SPPC-VIS o ASTM D610)

8: Oxidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacion se
concentra en algunas areas localizadas de la superficie pintada. Se
representan este tipo de oxidacion estan etiquetados 9S a 1S.

G: Oxidacion general: ocurre cuando se distribuyen al azar manchas de éxido
de varios tamarios por la superficie. Se representan este tipo de oxidacion
estan etiquetados de 9G a 1G.

P: Oxidacion puntual: ocurre cuando el éxido se distribuye por la superficie
como pequefias motas individuales de oxido. Se representan este tipo de
oxidacion estan etiquetados de 9P a 1P.

ESTADO GENERAL — COMPONENTE ESTRUCTURAL

DEF. ESTRUCTURAL gg:iglgi = G""‘ASTE ESTADO GENERAL
PIL 3AL9 <30% CATEGORIA 1
PIL, CM, DS 2 30%-50% | CATEGORIA2
A.D,H,G,PIA 0AL2 >50% CATEGORIA3




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
? INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pagina 11de 14
) Fecha 21/04/2025
Petropert INSPECCION VISUAL Revision 0
| ESPECIFICACIONES TECNICAS

PLATAFORMA]0

PROCEDIMIENTO| 0

| FECHA DE INSPECCION|0/01/1900

[ LUGAR]0 | EXAMINADOR|0 | ADMINISTRADOR|0
DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION
EQUIPO: MARCA MODELO: SIN:
CAMARA FOTOGRAFICA MARCA MODELO: SIN:
WINCHA MARCA MODELO: SIN:
RESULTADOS DE INSPECCION
MESA SUPERIOR - PISOS Y BARANDAS
o DEFECTO DEFECTO DE
N ELEMENTOS CcoDIGO UBICACION PRESENTA i) GRADO DE OXIDACION e DIMENSION DE DEFECTO ESTADO
1 PISOS
2 BARANDAS
COMENTARIOS:
DIAGRAMA DE REFERENCIA
SECCIONES DE
MESA SUPERIOR

LEYENDA

A ABOLLADURA
D DEFORMACION
H PERFORACION
G GRIETA
PIL PICADURAS LOCALIZADAS
PIA PICADURAS AGRUPADAS

DS DESOLDADO

AREA

IN INACCESIBLE
TS TODA LA SUPERFICIE

PA PLANO ADJUNTO

TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL O OBS.

CM CORTE MECANICO (Por maquinado de facilidades)

ESTADO

CATEGORIA 1 : Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion.

CATEGORIA 2

CATEGORIA 3

DELAMINATION DELAMINACION DE PINTURA

DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Seqin FITZS ATLAS)
BITTINESS PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO

BLEED DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA

BLISTER AMPOLLAS DE PINTURA

GROWTH CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES
UC APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO

: Con hallazgos menores que en funcion del criterio del ingeniero de integridad podrian requerir
un anélisis local.

: Hallazgo relevante que requiere de un analisis estructural local para determinar su criticidad
dentro del &rea donde se encuentra ubicado.

GRADOS DE OXIDACION (Seqiin SPPC-VIS o ASTM D610)

8: Oxidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacion se concentra en
algunas areas localizadas de la superficie pintada. Se representan este tipo de
oxidacion estan etiquetados 9S a 1S.

G: Oxidacion general: ocurre cuando se distribuyen al azar manchas de 6xido de
varios tamafios por la superficie. Se representan este tipo de oxidacion estan
etiquetados de 9G a 1G.

P: Oxidacion puntual: ocurre cuando el 6xido se distribuye por la superficie como
pequerias motas individuales de 6xido. Se representan este tipo de oxidacion estan
etiquetados de 9P a 1P

ESTADO GENERAL - COMPONENTE ESTRUCTURAL
DEF. ESTRUCTURAL g;lﬁiglgi % DESGASTE ESTADO GENERAL
PIL 3AL9 <30% CATEGORIA 1
PIL, CM, DS 2 30% - 50% CATEGORIA 2
A, D, H, G PIA 0AL2 >50% CATEGORIA 3




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pégina 12de 14
Fecha 2110412025
Petropert REGISTRO INSPECCION VISUAL Y MEDICION DE ESPESORES = g
[ ESPECIFICACIONES TECNICAS
[ PLATAFORMA[0 | [ PROCEDIMIENTO|0 | FECHA DE INSPECCION]0/01/1900
[ LUGAR]0 | [ EXAMINADOR]0 | ADMINISTRADOR]0
DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION
MEDIDOR DE ESPESORES USADO: MARCA: MODELO: SIN
PALPADOR USADO: MARCAITIPO: TAMARNO / FRECUENCIA: SIN
BLOQUE DE CALIBRACION: MATERIAL: TIPO: SIN
REPRESENTACION DE ESCANEO: I -scAN [e-scan Il oGiTAL []FReC.RADIO
TECNICA DE INSPECCION USADA: I P 50-£C0 (PE) [ Jecoeco(ee) [N PE RECUBRIMIENTO (PECT) [ |peTEM.(PETM)
CABLE DE ESCANEO USADO: TIPO: LONG.: SIN:
CALIBRACION DEL EQUIPO: VELOCIDAD: GANANCIA: RETRASO:
GEL ACOPLANTE USADO: MARCA: TIPO: VISCOSIDAD:
RESULTADOS DE INSPECCION
MESA SUPERIOR - PATAS Y SOPORTES
DIAMETRO |  DEFECTO | GRADODE DE DE NEDICION DE EEPESORES i)
UBICACION | CODIGO (Pulg) | ESTRUCTURAL | OXIDACION RECUBRINENTO, TerEero) — SECCION 1 SECCION 2 SECCION 3 o ESTADO
0o [ 90° [180° [270° | oo [ o0° [180° [270° | 0> | 0o [ 180° [ 270° |DESGASTE
NOR OESTE
NOR ESTE
SURESTE
SUR OESTE
COMENTARIOS:
DIAGRAMA DE REFERENCIA
f A
NoH \ B U
G \>. - C
F / o
LEYENDA
TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL 0 OBS. DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Sequn FITZS ATLAS) GRADOS DE OXIDACION (Seqtin SPPC-VIS 0 ASTM D610)
A ABOLLADURA BITTINESS PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO S: Oxidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacion se
D DEFORMACION DELAMINATION DELAMINACION DE PINTURA concentra en algunas areas localizadas de la superficie pintada. Se
representan este (jpo de oxidacion estén efiquetados 95 a 1S
H PERFORACION BLEED DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA
G GRIETA BLISTER AMPOLLAS DE PINTURA G: Oxidacién general: ocurre cuando se distribuyen al azar manchas de
éxido de varios tamafios por la superficie. Se representan este tipo de
PIL PICADURAS LOCALIZADAS GROWTH CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES oxidacion estan efiquetados de 9G 2 1G.
PIA PICADURAS AGRUPADAS UC APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO
M CORTE MEGANIGO (Por maquinado defacidades) P: Oxidacion puntual:ocurre cuando ol 6xido s distibuye pora superfie
como pequetas motas individuales de 6xido. Se representan este tipo de
DS DESOLDADO oxidacion estén efiquetados de 9P a 1P.
AREA ESTADO ESTADO GENERAL - COMPONENTE ESTRUCTURAL
IN INACCESIBLE CATEGORIA 1 : Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion DEF. ESTRUCTURAL gx‘:‘glgi DESG%ASTE ESTADO GENERAL
TS TODA LA SUPERFICIE CATEGORIA 2 : Con hallazgos menores que en funcidn del criterio del ingeniero de integridad podrian requerir un andlisis local, PIL 3ALS <% CATEGORIA 1
PA PLANG ADLUNTO CATEGORIA g Hellazgo rlevante que equiere de un analsis esruciurallocal para delerminarsu rcidad deniro del area donde se PLCM.DS 5 o
encuentra ubicado
A.D,H,G,PIA 0AL2 >50% CATEGORIA3




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
? INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pagina 13de 14
: : Fecha 2110412025
Petropert REGISTRO INSPECCION VISUAL Y MEDICION DE ESPESORES =
P Revision 0
[ ESPECIFICACIONES TECNICAS
[ PLATAFORMA[0 | [ PROCEDIMIENTO|0

FECHA DE INSPECCION|0/01/1900

[ LUGAR|0

EXAMINADOR]0

ADMINISTRADOR]0

DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION

|MEDIDOR DE ESPESORES USADO:

MARCA: MODELO: SIN:
|PALPADOR USADO: MARCA/TIPO: TAMANO / FRECUENCIA: SIN:
BLOQUE DE CALIBRACION: MATERIAL: TIPO: SIN:

REPRESENTACION DE ESCANEO:

I ~-scan [ ]sscan

| [

[ |rrec.raDIO

TECNICA DE INSPECCION USADA: I ~u.s0-ECo (PE) [ Jecoecos)  |JliPE RecuBrIMENTO (PECT) [ eeTem.(peTm)
CABLE DE ESCANEO USADO: TIPO: LONG.: SIN:
CALIBRACION DEL EQUIPO: VELOCIDAD: GANANCIA: RETRASO:
GEL ACOPLANTE USADO: MARCA: TIPO: VISCOSIDAD:
RESULTADOS DE INSPECCION
MESA SUPERIOR - SOPORTES DE APOYO
- ) MEDICION DE ESPESORES (Pulg.)
all e DIAMETRO GRADODE | DEFECTOSDE |  DIMENSION DE - - -
usicacioN | copico | 2 BT | L ToCTURAL | OXIDACION | REGUBRIMIENTO paeasid NOMNAL SECCION 1 SECCION 2 SECCION 3 % ESTADO
0° | 90° | 180° | 270° [ 0° | 90° | 180° | 270° [ 0° 90° | 180° | 270° |DESGASTE
NORTE
ESTE
SUR
OESTE
COMENTARIOS:
LEYENDA

A ABOLLADURA

D DEFORMACION

H PERFORACION

G GRIETA
PIL PICADURAS LOCALIZADAS
PIA PICADURAS AGRUPADAS

DS DESOLDADO

AREA

IN INACCESIBLE
TS TODA LA SUPERFICIE

PA PLANO ADJUNTO

TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL O OBS.

DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Sequn FITZS ATLAS

BITTINESS PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO

DELAMINATION DELAMINACION DE PINTURA
BLEED DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA
BLISTER AMPOLLAS DE PINTURA

GROWTH CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES

UC APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO

S

CM CORTE MECANICO (Por maquinado de facilidades)

ESTADO
CATEGORIA 1 : Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion.
CATEGORIA 2  : Con hallazgos menores que en funcion del criterio del ingeniero de integridad podrian requerir un andlisis local.
CATEGORIA3 Hallazgo relevante que requiere de un andlisis estructural local para determinar su criticidad dentro del area

donde se encuentra ubicado.

GRADOS DE OXIDACION (Seqin SPPC-VIS 0 ASTM D610)

§: Oxidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacion se
concentra en algunas areas localizadas de la superficie pintada. Se
representan este tipo de oxidacion estan etiquetados 9S a 1S.

G: Oxidacion general: ocurre cuando se distribuyen al azar manchas de
oxido de varios tamarios por la superficie. Se representan este tipo de
oxidacion estén etiquetados de 9G a 1G.

P: Oxidacion puntual: ocurre cuando el 6xido se distribuye por la superficie
como pequefias motas individuales de oxido. Se representan este tipo de
oxidacion estan etiquetados de 9P a 1P.

ESTADO GENERAL - COMPONENTE ESTRUCTURAL

DEF. ESTRUCTURAL g:ll‘;;(oilgi DESZ“ASTE ESTADO GENERAL
PIL 3AL9 <30% CATEGORIA 1
PIL, CM, DS 2 30% - 50% CATEGORIA 2
A.D,H,G,PIA 0AL2 >50% CATEGORIA 3




INSPECCION DE PLATAFORMAS OFFSHORE FACEST
? INSPECCION NIVEL | LOTE Z - 69 Pagna T4de 14
Fecha 21/04/2025
Petroperd INSPECCION VISUAL — =
ESPECIFICACIONES TECNICAS

PLATAFORMAJ0

PROCEDIMIENTO | 0

[ FECHA DE INSPECCION[0/01/1900

LUGAR([0

EXAMINADOR]0

[ ADMINISTRADOR|0

DESCRIPCION DEL METODO DE INSPECCION

EQUIPO:

MARCA

MODELO:

SIN:

CAMARA FOTOGRAFICA

MARCA

MODELO:

SIN:

WINCHA

MARCA

MODELO:

SIN:

RESULTADOS DE INSPECCION

MESA SUPERIOR - VIGAS

VIGA

TIPO DE VIGA

DEFECTO
ESTRUCTURAL

GRADO DE OXIDACION

RECUBRIMIENTO

DIMENSION DE
VIGA

DIMENSION DE
DEFECTO

DEFECTO DE ESTADO

COMENTARIOS:

_ Lo mencionado evidencia los hallazgos mas relevantes de mesa superit

jor, recubrimiento anticorrosivo con adherencia de moho y aparicién de ampollas.

MEDICION DE ESPESORES (Pulg.)

CODIGO

VIGA PRINCIPAL

NOMINAL

SECCION

%

10 2 30 2 50

Desgaste

COMENTARIO

~

CEESES

ESTADO DE ESCALERAS

N°

CODIGO
(Escalera
=E)

ELEMENTOS

UBICACION

PRESENTA

DEFECTO GRADO DE
ESTRUCTURAL OXIDACION

DEFECTO DE
RECUBRIMIENTO

DIMENSION DE DEFECTO OBSERVACION

MESA INFERIOR A MESA SUPERIOR

COMENTARIOS:

LEYENDA

TIPO DE DEFECTO ESTRUCTURAL O OBS.

A ABOLLADURA

D DEFORMACION

H PERFORACION

G GRIETA
PIL PICADURAS LOCALIZADAS
PIA PICADURAS AGRUPADAS
CM CORTE MECANICO (Por maquinado de facilidades)
DS DESOLDADO

AREA ESTADO
IN INACCESIBLE CATEGORIA 1
TS TODA LA SUPERFICIE CATEGORIA 2
PA PLANO ADJUNTO CATEGORIA 3

BLISTER
GROWTH

S

DEFECTOS DE RECUBRIMIENTO (Sequn FITZS ATLAS)
BITTINESS

DELAMINATION

PINTURA CONTAMINADA POR AGENTE EXTERNO
DELAMINACION DE PINTURA

DECOLORAMIENTO DE PINTURA ANTIGUA

AMPOLLAS DE PINTURA

CRECIMIENTO DE MOHO U ORGANISMOS NATURALES
APLICACION DE PINTURA SOBRE OXIDO

: Sin hallazgos o con hallazgos no relevantes que no requieren evaluacion.

: Con hallazgos menores que en funcion del criterio del ingeniero de integridad podrian

requerir un andlisis local

: Hallazgo relevante que requiere de un anlisis estructural local para determinar su
criticidad dentro del area donde se encuentra ubicado.

GRADOS DE OXIDACION (Seqtn SPPC-VIS 0 ASTM D610}

§: Oxidacion puntual: ocurre cuando la mayor parte de la oxidacion se concentra
en algunas areas localizadas de la superficie pintada. Se representan este tipo
de oxidacion estan etiquetados 9S a 1S.

G: Oxidacion general: ocurre cuando se distribuyen al azar manchas de 6xido de
varios tamarios por la superficie. Se representan este tipo de oxidacion estan
etiquetados de 9G a 1G.

P: Oxidacion puntual: ocurre cuando el 6xido se distribuye por la superficie como
pequefias motas individuales de oxido. Se representan este tipo de oxidacion
estan etiquetados de 9P a 1P.

ESTADO GENERAL — COMPONENTE ESTRUCTURAL

DEF. ESTRUCTURAL g)’:ll‘)‘:glgfl DES;/;lSTE ESTADO GENERAL
PIL 3AL9 <30% CATEGORIA 1
PIL,CM, DS 2 30% - 50% CATEGORIA 2
AD,H,G,PIA 0AL2 >50% CATEGORIA3




