Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 1.1
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES ALMIRANTES (VICEALMIRANTE) FT MGP 099528
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO SODIGO PEIAMIESTRA Observaciones
7 [ e 1119
[ A. JEVALUACION FISICA DE LA CAPONA
A.1 |DISENO DE LA CAPONA
1) |Un cuerpo 1 pieza Cumple Cumple Cumple =
2) [Elgrado 1 pieza Cumple Cumple Cumple
3) |Cormea 1 pieza Cumple Cumple Cumple -
A.2 |DISENO DEL CUERPO
1) |Base Plastico rigido. Cumple Cumple Cumple
2) |Forma Rec!gmgu!or GOLUN EXIEH Cumple Cumple Cumple
ferminado en punta.
Forrado con pano al que se le
sobrepone verlicalmente una
3) |Anverso cinta dorada, sobre ella un ancla Cumple Cumple Cumple
de almirantazgo, a 1 cmde la
punta de la capona va un ojalillo
4) |Reverso Forrado en cuero. Cumple Cumple Cumple ==
A.1.3 |DISENO DEL GRADO
Soles radiantes de 20 mm de
diéimeitros, bordados en hilos de
2) |Grado plata con carita de metal Cumple Cumple Cumple =
plateado de 10 mm, colocados de
acverdo al grado del oficial
A.1.4 [DISENO DE LA CORREA
Pieza de cuero de forma
rectangular de 1 cm menor que el
largo total de la copona y 2.5 cm Comple Compie Cunipie B
de ancho.
Extremo superior termina en punta,
a2 cm de esta, se perfora un Cumple Cumple Cumple m—n
agujero de 6 mm de didmetro.
1 [Comgdi
La correa se cenlra verticolmente
y se fijo al reverso de la capona
por su extremo reclo con costura
\ en "x" de 3 cm de diagonal, Complo Cumple Cample
L encemrdacda en un cuadro, su
extremo en punia queda libre.
1.1.7 .- Presenta
Lo st okt o distancia 2,9 cm,
= = desde el lado inferior
2) bf)sm posterior No Cumple | Cumple Cumple de la cuerlna (reverso)
T i hasta el termino de la
= -B--- costuraen X
=y
T *
T_un T
L5
/ Dolata de Copona [visla posleri]
hA.1.5 [DISENO DEL BORDADO
Bordado en hilo de plata de 4 cm
) |ancla de largo x 2.5 cm de ancho Cumple Cumple Cumple B
7 ;
soles radiantes de 20 mm de
1} |sotes diametro, en hilo de plata con Cumple Cumple Cumple

carita de melal plateado de 10
mm




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 1.1
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES ALMIRANTES (VICEALMIRANTE) FT MGP 099528
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO e T A Observaciones
7 [ e [ g
A.6 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacién) DE LA CAPONA
1) |Vicealmirante [ l Cumple I Cumple ] Cumple [
A.7 |COSTURA DE LA CAPONA
Puntadas regulares y uniformes, no
son tirantes, no cortan tela ni el Cumple Cumple Cumple
cuero. e
La unién de las parles no
presenion.lrunmdos. las cintas se Cumple Cumple Cumple
1) Costura fijan al pano con coslura no
visible,
La comea se cose al cuero del
rEVerso Fon puntada de maquina Cumple Cumple Cumple
y esta pieza se une a la capona
con puntadas manuales.
A.8 [ACABADO
1) |Bordado nitido Presenta Cumple Cumple Cumple
Libre de hilachas y
2) |manchas de No presenia Cumple Cumple Cumple
pegaomento feas
\ RESULTADO DE EVALUACION FISICA DEL DISTINTIVO [A]I No Cumple I Cumple | Cumple
\
[ Me. [EVALUACIONFISICA DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS (1)
.1\ [CABACTERISTICAS TECNICAS DEL PARO
1) mposicion 70 % lana - 30 % fibra acrilica Cumple Cumple Cumple &
2 lor Negro pantone ® 19-4305 TP Cumple Cumple Cumple —
’3] Arr\oduro 2/2 Cumple Cumple Cumple =
4) |P 380 g/m? +/-5% Cumple Cumple Cumple
[ B.2 [CARACITERISTICAS TECNICAS DEL PLASTICO
] 1) |Composicion 100 % sintético Cumple Cumple Cumple
2) |Espesor 2mm Cumple Cumple Cumple e
3) |Acabado Rigido Cumple Cumple Cumple —
CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS CINTAS
Composicion 100% algoddén Cumple Cumple Cumple =
Tejido Hilo revestido con hilo metdlico Cumple Cumple Cumple i
Color Dorado Cumple Cumple Cumple -
Ancho 50 mm Cumple Cumple Cumple e
CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO
Composicion Cuering Cumple Cumple Cumple ol
Color Negro Cumple Cumple Cumple =
Espesor 2mm Cumple Cumple Cumple
Acabado Liso, suave y semi brillante Cumple Cumple Cumple =
CARACITERISTICAS TECNICAS DEL OJALILLO
Malerial Metdlico Cumple Cumple Cumple =
Color Plateado Cumple Cumple Cumple ===
DiGmetro inlerno &6 mm Cumple Cumple Cumple
Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple =
B.6 |CARACIERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA
1) |Composicion I 100% poliéster fexturizado l Cumple I Cumple | Cumple =
Color
2) |Panoy cuero Negro Cumple Cumple Cumple -
Cinta Amaiillo - dorado Cumple Cumple Cumple
3)  [Tilvle 40/2 Cumple Cumple Cumple i
4) |Torsién 1 Cumple Cumple Cumple "
B.7 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA BORDAR
1) |Composicién 100% poliéster texiurizado Cumple Cumple Cumple -
2) [Tejido Revestido con hilo metdlico Cumple Cumple Cumple =




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 1.1
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES ALMIRANTES (VICEALMIRANTE) FT MGP 099528
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
E
PARAMETRO REQUISITO SONICO PECRUGEIRA Observaciones
1.1.7 1.1.9 1.1.19
3) |COTar Plala Cumple Cumple Cumple =5
[ RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)] Cumple | Cumple | Cumple
[C. |EVALUACIGN DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 [CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES
1) |Composicion de la fibra JAATCC 20A: 2011 - Cumple Cumple
C.2 |PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA TEXTIL
1 Resistencia a la lraccidn ASTM D 5034-09 Sunrite Cumple
(kg/f) urdimbre y frama . P P
g [Resstenciaoldesgane | oo i) 400 09 Cumple | Cumple
(kg/f) urdimbre y frama . .
g |Fesilencicals ASTM D 49612 cumple | Cumple
abrasion
Resistencia a los
4) |costuras (kg/f) urdimbre |ASTM D 434-95 Cumple Cumple
y tframa s
5) |Grado de Piling ASTM D 4970 Cumple Cumple -
C.3 |ESTABILIDAD DIMENSIONAL AL LAVADO
)y |Cambio dimensional |, s 1o 1359012 Cumple | Cumple
urdimbre =
2) Cambio dimensianal AATCC 124 Cumple Cumple -
frama -
C.4 |PRUEBAS DE SOLIDEZ
1) |Solidez al lavado AATCC 1-3A Cumple Cumple -
2) |Solidez alaluz (20 AFU) [AATCC 16:32004 o Cumple Cumple .
g [foldezdlileseco |, 0089007 Cumple | Cumple
humedo -
4) |Solidez al agua clorada |ISO 105-E03 . Cumple Cumple .
G5 ABADOS
A l)/ Mercerizado Presenta — Cumple Cumple -
2) |Pre encogido Presenta Cumple Cumple L
3]\ Suavizado Presenta - Cumple Cumple
\J RESULTADOS DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS c E c |
PARAMETROS SELECCIONADOS (1 = umpie umple -
| RESULTADO FiNAlI NO CUMPLEI CUMPLE

|RECOMENDACIONES:

de Vesluario
]/; eniero Textil
FTRUJILLO Vargas
02915911

Callao,

Ivan SANTOS Aquino
00200256

mmas Técnicas del Material







Proceso de Adqusicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT | Ilem:lI]

Nombre de prenda: CAPONA PARA SENORES ALMIRANTES {(CONTRALMIRANTES) FT MGP 099528
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMEIRO REQUISITO CORIGO DELAMUESIRA Observaciones
127 | 129 [ 1219

[ A. JEVALUACION FISICA DE LA CAPONA

A.l |DISENO DE LA CAPONA

1) |Uncuspo 1 pleza Cumple Cumple Cumple =

2] |Elgrado 1 pleza Cumple Cumple Cumple i

3) |Corea 1 pleza Cumple Cumple Cumple i

A.2 |DISEFRIO DEL CUERPO
1) [Base Plastico rigido. Cumple Cumple Cumple

Rectangulor con un extremo
term’nado en punta.

2) |Ferma Cumple Cumple Cumple

Fommado con pono ol que se le

scbrepone verlica'mente una cinta
3) |Anverso dorada, scbre ella un oncla de Cumple Cumple Cumple
almrontozgo. a 1 ¢cm de la punto de
la capona va un cjatlo

4) |Reverso Forrado en cuero. Cumple Cumple Cumple

A.1.3 |DISENO DEL GRADO

Soles radiontes de 20 mm de
didmetros, bordados en hilos de plata
2) |Grado con carita de metal plateado de 10 Cumple Cumple Cumple
mm, colocados de acuerdo ol grado
del oficial

A.1.4 |DISEFO DE LA CORREA

Pieza de cuero de forma rectangular
de 1 cm menor que el largo total de Cumple Cumple Cumple
la copona y 2.5 cm de ancho.

Extremo superior termina en punta, a
2 cm de esto, se perfora un ogujeroe Cumpla Cumple Cumple
de 6 mm de diamefro, ==

1 |Correa

La correa se centra verticalmente y
se fio ol reverso de lo capona por su
exlremo reclo con coslura en "'x"de 3
cm de diagenal, encerrada en un

cuadro, su extremo en punta queda
\ / Ibre.

=z ‘

Cumple Cumple Cumple

1.2.7 .- Presenta

distancla 2,9 ¢m,

T F—— desde el lado Inferior

No Cumple| Cumple Cumple de la cveiina
(reverso) hasla el

termine de la coslura

p--- enX

s
{ (e
l 7 Dolals de Copena [vila postesed
F \
| \ _
A.1.5 |DISERO DEL BORDADO

i, Bordodo en hio de platode 4 cm de
1} |Calabrote = = =
largo x 2.5 cm de ancho

A6 |APARIENCIA (forma, medidas y ublcacion) DE LA CAPONA
==
1) |Contra'mirante joadsEe Cumple | Cumple | Cumpls
i S
A.7 JCOSWERA DE LA CAPONA
Puntgd::s regulares y un'folm‘es. no Cumple Cutiple Cumple
son trantes, no corfan tela ni el cuero. .

La union de las partes no presentan
fruncides, los cinfos se fion ol pafio Cumple Cumple Cumple
con costura no visible,

21 \lvista posterior

P

Cumple Cumple Cumple

1) Coslura

La camrea se cose al cuero del reverso
con puntada de maquina y esta
pieza se une a la capena con
puntadas manuales. ==

Cumple Cumple Cumple




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT | Hem:lI’
Nombre de prenda: CAPONA PARA SENORES ALMIRANTES (CONTRALMIRANTES) FT MGP 099528
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMEIRO REQUISITO $ORICO REANIDTEY Observaciones
127 [ 129 [ 1209
A8 |ACABADO
1) |Bordado nitido Presenia Cumple Cumple Cumple
litre de hitachas y
2) |manchosde Mo presenta Cumple Cumple Cumple
pegamento —
RESULTADO DE EVALUACION FISICA DEL DISTINTIVO (A]| No Cumple| Cumple ' Cumple I —
[ 8. [EVALUACION FISICA DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS (1) |
8.1 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PARO
1) |Compaosicidon 70 % lana - 30 % fibra acrifca Cumple Cumple Cumple i
2) |Color Negro pontone ® 19-4305 TP Cumple Cumple Cumple =
3) |Armadura 2/2 Cumple Cumple Cumple =
4) |Peso 380 9/m?* +/-5% Cumple Cumple Cumple =
8.2 |CARACIERISTICAS TECNICAS DEL PLASTICO
1) |Composicidn 100 % sintélico Cumple Cumple Cumple =
1,2,7.- Presenta 2,4
2) |Espesor 2mm No Cumple| Cumple Cumple mm
3) |Acabado Rigido Cumple Cumple Cumple
8.3 [CARACIERISTICAS TECNICAS DE LAS CINTAS
1) |Composicién 100% algeddn Cumple Cumple Cumple G
2) [|Tejdo Hio revestido con hlo metdlico Cumple Cumple Cumple sic
3) |Coler Dorado Cumple Cumple Cumple g
4) [Ancho 50 mm Cumple Cumple Cumple =
B.4 |CARACIERISTICAS TECNICAS DEL CUERO
1) |Composicién Cuerina Cumple Cumple Cumple g
2) |Coler HNegro Cumple Cumple Cumple —
3) |Espesor 2 mm Cumple Cumple Cumple i
4) |Acabado Liso, suave y semi brilante Cumple Cumple Cumple e
B.5 [CARACTERISTICAS TECNICAS DEL OJALILLO
1) |Material Aeldlico Cumple Cumple Cumple =0
2) [Color Plateado Cumple Cumple Cumple S
3) |Diametrointernc & mm Cumple Cumple Cumple S
4) [|Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple =5
/
B.6 |CARLZIERISIICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA
A1) mposicion IIOO% potéster texturizado ] Cumple ] Cumple Cumple 5%
Color
V| |Panoy cueio Negro Cumple Cumple Cumple =
Cinta Amaritlo - dorado Cumple Cumple Cumple S
3]\ Titulo 40/2 Cumple Cumple Cumple SiE
N Nroion 7 Cumple Cumple Cumipte
) 8.7 |Q¥RACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA BORDAR
1) [Composicidn 100% potiéster texturizado Cumple Cumple Cumple =E
2) |Tejdo Revestido con hlo metalico Cumple Cumple Cumple =
3) |Coler Plala Cumple Cumple Cumple
. RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS ml No Cumple] Cumple | Cumple | o |
| RHUHADOfmh4HOCUMPE| CUMPLE I CUMPK/1 I
J 1
[RECOMENDACIONES: |

toiseARUIILLO Vargas

02215911

Callao,

Jefe del Depaftarpefito de Control de Caidad de la
Direccidon @& Normas Técnicos del Material
Jorge Ivan SANTOS Aquino
00200256

1§




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 1.3
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (CAPITAN DE NAVIO) FT MGP 099503
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO EODIGOPRIAM e TRA Observacion
1.3.7 1.3.9 1.3.1¢9
[ A. TEVALUACION FISICA DE LA CAPONA T
A.1 |DISENO DE LA CAPONA
1) |Uncuerpo 1 pieza Cumple Cumple Cumple --
2) |El grado 1 pieza Cumple Cumple Cumple o
3) |Corea 1 pieza Cumple Cumple Cumple a2
A.2 |DISENO DEL CUERPO
1) |Base Pléstico rigido. Cumple Cumple Cumple
2) [|Forma Rectangular con un exiremo terminado en punta. Cumple Cumple Cumple -
Forrado con un pano en su anverso y cuero a su
3) |Anversoy Reverso |reverso,a 2cmde la punta de la capona va un Cumple Cumple Cumple -
ojalillo
A3 |DISENO DEL GRADO
Son cintas doradas colocadas paralelas a 5 mm
1) |Grado del borde inferior y de si mismas, dejando un Cumple Cumple Cumple ==
espacio de 5 mm entre cinta y cinta.
\ -
A {RISENO DE LA CINTA
Lo -aNTA |4 cintas doradas de 14 mm Cumple Cumple Cumple -
N 7 A\
AN
W.5] JAPARIENCIA (forma, medidos y ubicacion) DE LA CAPONA
\ / </ e .
Capitén de Navio Cumple Cumple Cumple -
//(S\
Larga eoficna « Lem 1.3.7 .- Presenta
L distancla 2,9 cm,
desde el lado
1) |vpta posted No Cumple Cumple Cumple inferior de la
Contwramn - | .- cuerina (reverso)
s 'Mﬁ‘ -F b hasta el termino
: - -JI— de la costura en X
H = i
iTumiT"
/ 1,750
/ Delalle cle Capona (vista poslerior)
e
A6 [ACRKBRDO
Librl de hilachas y
1) |manchas de No presenta Cumple Cumple Cumple =
pegamento
RESULTADO DE EVALUACION FISICA DE LA CAPONA (A)| No Cumple | Cumple Cumple -




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 1.3
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (CAPITAN DE NAVIO) FT MGP 099503
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
. CODIGO DE LA MUESTRA =
PARAMETRO REQUISITO Observacion
1.3.7 1.3.9 1.3.19
[ B. [EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1) |
B.1 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PANO
1) |Composicidn 70 % lana - 30 % fibra acrilica Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Negro pantone ® 19-4305 TP Cumple Cumple Cumple =
3]  |Armadura 2/2 Cumple Cumple Cumple -
4) |Peso 380 g/m?* +/-5% Cumple Cumple Cumple --
B.2 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PLASTICO
1) [Composicidn 100 % sintélico Cumple Cumple Cumple -
1.3.7.- Presenta
2) |Espesor 2 mm No Cumple Cumple Cumple 2,38 mm
3) |Acabado Rigido Cumple Cumple Cumple --
B.3 |CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS CINTAS
1) |Composicion 100% algoddn Cumple Cumple Cumple --
2) [|Tejido Hilo revestido con hilo metdlico Cumple Cumple Cumple ==
3] |Color Dorado Cumple Cumple Cumple =
4) [Ancho 14 mm Cumple Cumple Cumple -
B.4 [ [CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO
1). [Compoesicion Cuerina Cumple Cumple Cumple z
Q) Q”ok_af\ Negro Cumple Cumple Cumple 2
/15°8) Espasor, 2 mm Cumple Cumple Cumple -
( L4\ Rc':‘clf)ddo Liso, suave y semi brillante Cumple Cumple Cumple -
AN { /3
INEE CARACTERISTICAS TECNICAS DEL QJALILLO
- |malterial Metdlico Cumple Cumple Cumple -
5) Color Dorado Cumple Cumple Cumple --
3) |Diémetro interno 6 mm Cumple Cumple Cumple -
4) [Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple
B.6 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA
1) |Composicion 100% poliéster texturizado Cumple Cumple Cumple I
Color
2) |Pafoy cuero Negro Cumple Cumple Cumple -
Cinta Amarillo - dorado Cumple Cumple Cumple -
3) [Titulo 40/2 Cumple Cumple Cumple =
4) [Torsidn /A Cumple Cumple Cumple -~
L~
: RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (B)| No Cumple Cumple Cumple --
e
[c. \[EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2) |
C.1 |CARACITERISTICAS ESTRUCTURALES
1) ?iiborzposmon aela 70% lana y 30% fibra acrilica -- Cumple Cumple --
RESULTADOS DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS c | c | )
SELECCIONADOS (1) - umple vt .

2-3




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 1.3
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (CAPITAN DE NAVIO) FT MGP 099503
VERIFV?ACIGN DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
T /CODIGO DE IAMUESTRA | |
PA ETRO — — —— Observaci
(74 RAMET REQUISITO ar ] e Lt Clciﬁ
\
RESULTADO FINAL| NO CUMPLE | CUMPLE CUMPLE fagiiba o \
\

RECOMENDACIONES:

L

02915911

Tehiente ségundo ING.

Jefe del Departamenté de Control de Calidad de la
Direccion drmas Técnicas del Material

Jorge lvan SANTOS Aguino
00200256







Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 1.4
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (CAPITAN DE FRAGATA) Caodigo: MGP-099503
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
; CODIGO DE LA MUESTRA Observacién
PARAMETRO REQUISITO . - '
1.4.7 1.4.9 1.4.19
[ A. [EVALUACION FISICA DE LA CAPONA ]
A.l |DISENO DE LA CAPONA
1) |Uncuerpo | pieza Cumple Cumple Cumple -
2) |El grado 1 pieza Cumple Cumple Cumple -
3) |Correa 1 pieza Cumple Cumple Cumple -
A.2 [DISENO DEL CUERPO
1) |Base Pldastico rigido. Cumple Cumple Cumple
2) |Forma Rectangular con un extremo terminado en punta. Cumple Cumple Cumple %
Forrado con un pano en su anverso y Cuero a su
3) |AnversoyReverso |[reverso, a 2 cm de la punta de la capona va un Cumple Cumple Cumple -
ojalillo
A.3 [DISENO DEL GRADO
Son cintas doradaos colocadas paralelas a 5 mm
1) |Grado del borde inferior y de si mismas, dejondo un Cumple Cumple Cumple --
espacio de 5 mm entre cinta y cinta.
A.4 |DISENO DE LA CINTA
1) |CINTA |3 cintas doradas de 14 mm Cumple Cumple Cumple -~
A.5 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacion) DE LA CAPONA
R
] LMGa cepana « toa 1.4.7 .- Presenta
| distancia 2,9 cm, desde
A Visterposterior el lado inferior de la
” Copitande corbeta — = s NoCUNR || ‘Sompic Cumple | ¢yerina (reverso) hasta
/ ¢/ ' \ A\ <1< :lj.,.. el termino de la costura
,_\"'1?]';'! - IL en X
o\ [ !
L
o ejcgt s 175co
\ / Datalle cle Copona (vista posledor)
A.6 |ACABADO \
gbre de hilachas y
1 nanchas de No presgnta Cumple Cumple Cumple 3
lpegamento /
/ / \ Z
RESULTA}Z!O DE EMK')N FISICA DE LA CAPONA (A)| No Cumple Cumple Cumple

YN\




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 14
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (CAPITAN DE FRAGATA) Caédigo: MGP-099503
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
; CODIGO DE LA MUESTRA Observacion
PARAMETRO REQUISITO :
1.4.7 1.4.9 1.4.19
B. |EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.1 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PARO
1) |Composicion 70 % lana - 30 % fibra acrilica Cumple Cumple Cumple 3
2) |Color Negro pantone ® 19-4305 TP Cumple Cumple Cumple -
3) |Armadura 2/2 Cumple Cumple Cumple -
4) |Peso 380 g/m? +/-5% Cumple Cumple Cumple =
B.2 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PLASTICO
1) [Composicidén 100 % sintético Cumple Cumple Cumple -
2) |Espesor 2mm No Cumple Cumple Cumple ha.7:- Presenta 2.6 mny
3] |Acabado Rigido Cumple Cumple Cumple -
B.3 [CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS CINTAS
1) |Composicion 100% algodon Cumple Cumple Cumple =
2) |Tejido Hilo revestido con hilo metdlico Cumple Cumple Cumple =
3) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple -
4) |Ancho 14 mm Cumple Cumple Cumple -
B.4 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO
1) [Composicidn Cuerina Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Negro Cumple Cumple Cumple -
3) |Espesor 2mm Cumple Cumple Cumple -
4) |Acabado Liso, suave y semi brillante Cumple Cumple Cumple -
B.5 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL OJALILLO
1) aterial Metdlico Cumple Cumple Cumple -
2) [Color Dorado Cumple Cumple Cumple -
3} |Didmetro interno 6 mm Cumple Cumple Cumple -
L~ ipo Redondo Cumple Cumple Cumple -
{ [ 1B.6" JEARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA
1. [Eompobicion [100% poliéster texturizado Cumple Cumple Cumple ;
~ 0. deotor”
y Pafo y cuero Negro Cumple Cumple Cumple -
Cinta Amairillo - dorado Cumple Cumple Cumple -
3) [|Titulo 40/2 Cumple Cumple Cumple -
4) [Torsién z Cumple Cumple Cumple --
JAAN
\ RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)| No Cumple Cumple Cumple -




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 14
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (CAPITAN DE FRAGATA) Codigo: MGP-099503
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE LA MUESTRA Observacién
PARAMETRO REQUISITO S
1.4.7 1.4.9 1.4.19
C. [EVAI.UACIéN DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES [
1) Elgrgmostcton aek 70% lana y m‘l\fibrc acrilica - Cumple Cumple -
RESULTADOS DE LA EVALUACION POCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS c | cumol B
SELECCIONADOS (1) . umpie MRS
\ P
l \ / RESULTADO FINAL| NO CUMPLE CUMPLE CUMPLE
A
A /]

RECOMENDACIONES:

[/

Moises JRUJILLO Vargas
02915911

X

Ae Vestuario
niero Textil

Teniente fegundo
Jefe del Departamento de Control de Calidad de la

Direccién de Norpfas Técnicas del Material
Jorg\\elyigANTOS Aquino
00200256

Colluo,z 5 3

60

Evaljador 2







Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Iltem: 1.5
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (CAPITAN DE CORBETA) Caédigo: MGP-099503
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
D DE LA MUESTRA 2
PARAMETRO REQUISITO Sanse & Observacion
157 | 159 [ 1sa9
[ A. [EVALUACION FISICA DE LA CAPONA
A.l [DISENO DE LA CAPONA
1) |Un cuerpo 1 pieza Cumple Cumple Cumple -
2) |El grado 1 pieza Cumple Cumple Cumple -
3) |Correa | pieza Cumple Cumple Cumple —
A.2 [DISENO DEL CUERPO
1) |Base Pléstico rigido. Cumple Cumple Cumple
2) |Forma Rectangular con un extremo terminado en punta.| Cumple Cumple Cumple -
Forrado con un pano en su anverso y Cuero a su
3) |AnversoyReverso |reverso, a 2 cm de la punta de la capona va un Cumple Cumple Cumple -
ojalillo
A.3 |DISENQ DEL GRADO
Son cintas deradas colocadas paralelas a 5 mm
1} |Grado del borde inferior y de si mismas, dejando un Cumple Cumple Cumple -
espacio de 5 mm enire cinta y cinta.
A.4 |DISENO DE LA CINTA
0 lcmia Eni:ntcxs doradas de 14 mm y 1 cinta dorada de 7 Cumple Cumple Cumple i
APARIENCIA (forma, medidas y ubicacién) DE LA CAPONA
1.5.7 .- Presenta
sy b distancia 2,9 cm,
\ﬁ ic: osterior desde el lado interior
Vs i No Cumple | Cumple Cumple de la cuverina
Capitén de Fragata (reverso) hasta el
b0 o -F,,.. termino de la costura
_I_ : en X
ng‘: T;
175
f / Daolate de Caopona (vista posleror)
& |ACABADO
// Libre de hilachas y
1) |manchas de No presenta Cumple Cumple Cumple B
pegamento
RESULTADO D EVALUACION FiSICA DE LA CAPONA (A)| No Cumple | Cumple Cumple -
| B. IEVALUAClON FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.] |[CARACTERISTICAS TECNICAS DfL PRNO
1} [Composicion 70 % Ion[J - 3(\"5 fibra acrilicg” Cumple Cumple Cumple -
2} |color Negro fantonk ® 194385 TP Cumple Cumple Cumple =
3) |Armadura 2/2 /X Cumple Cumple Cumple -
AP [3sedfm?+/-5% \ Cumple Cumple Cumple -




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 1.5

Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (CAPITAN DE CORBETA) Cadigo: MGP-099503

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE LA MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Observacion
157 | 159 | 1519
B.2 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PLASTICO
1) |Composicion 100 % sintélico Cumple Cumple Cumple -
1,5,7.- Presenta 2,35
2) |Espesor 2mm No Cumple | Cumple Cumple mm
3) |Acabado Rigido Cumple Cumple Cumple —

B.3 |CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS CINTAS

1) |Composicion 100% algoddn Cumple Cumple Cumple -
2) [Tejido Hilo revestido con hilo metdlico Cumple Cumple Cumple --
3) [Color Dorado Cumple Cumple Cumple -
4) |Ancho 14 mm Cumple Cumple Cumple =

B.4 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO

1) |Composicion Cuerina Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Negro Cumple Cumple Cumple -
3) |Espesor 2 mm Cumple Cumple Cumple --
4) |Acabado Liso, suave y semi brillante Cumple Cumple Cumple —

B.5 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL OJALILLO

1) |Material Metdlico Cumple Cumple Cumple —
2) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple =
3) |Diémetro interno 6 mm Cumple Cumple Cumple —
4) |Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple -

B.6 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA

1) |Composicion [100% poliéster texturizado [ cumple | cumple | cumple | £
Color

2) |Pafoy cuero Negro Cumple Cumple Cumple —
Cinta Amarillo - dorado Cumple Cumple Cumple -

3) |[Titulo 40/2 Cumple Cumple Cumple --

4) [Torsidn 4 Cumple Cumple Cumple —

RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)| No Cumple | Cumple Cumple =

[c.  [EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS (2)

C.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES

Composicion de la

1) st 70% lana y 30% fibra acrilica - Cumple Cumple -
RESULTADOS DE LA EVALUACION CUMENTARIA DE LOS PARAMETROS c | c | o
SELECCIONADOS (1) - N Hmple
/ \ RESULTADO FINAL| NO CUMPLE CUMPLE CUMPLE

—_—

\

Callao, 5 A ‘7 2023

Evalgador
del Laboratqgfio de Vestdario
Emilio CALLA Lyiqu

/ ' - 09498529
CBD

: MH fo.
Tenignte Segundo =
Jefe del Departamento de Control de Colidad de la

Direccidn deflormas Técnicas del Materiol
orge x/cn SANTOS Aquino
00200256




/n

Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Itern: 1.6
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (TTE 1) FT MGP MGP-099503
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE LA MUESTRA i
PARAMETRO REQUISITO Observacion
167 | 169 | 1619
A. ]EVALUACION FISICA DE LA CAPONA
A.l1 |DISENO DE LA CAPONA
1) |Uncuempo 1 pieza Cumple Cumple Cumple -
2) |El grado | piezo Cumple Cumple Cumple =
3) |Correa | pieza Cumple Cumple Cumple -
A.2 |DISENO DEL CUERPO
1) [Bose Pléslico rigido. Cumple Cumple Cumple
2 |Forma Reciangular con un exiremo ferminado en Cumple Cumple Cumple B
punta.
Forrado con un pano en su anverso y CUero a su
3) |Anversoy Reverso |reverso, a 2 cm de la punta de la capena va un Cumple Cumple Cumple -
ojalillo
A3 [DISENO DEL GRADO
Son cintas doradas colocados poralelas a 5 mm
1) |Grado del borde inferior y de si mismas, dejando un Cumple Cumple Cumple -
espacio de 5 mm enire cinla y cinta.
A4 |DISENO DE LA CINTA
1) |cinta [2 cintos doradas de 14 mm cumple [ Cumple Cumple 2
A.5 |APARIENCIA (forma, medidos y ubicacion) DE LA CAPONA
Lo bl 1.6.7 .- Presenta distancia
st posteion (TIE 2,9 cm, desde el lado
P No Cumple Cumple Cumple inferior de la cuerina
s z ) (reverso) hasta el termino
TR de la costuraen X
s
AN /X / Dolalte cle Capona (vista poslericr)
‘-\_\_-,},7 : (.:'l
A6 JACABADO
Libre de hilachos y
1)\ |manchos de No presenta Cumple Cumple Cumple -
pegamento
\ / RESULTADO DE EVALUACION FISICA DE LA CAPONA (A]l No Cumple Cumple Cumple =
)
[_34J[EVALUACION FISICA DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS (1)
/ T T =
B.1 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PANO
Composicion 70 % lana - 30 % fibra acrilica Cumple Cumple Cumple e
2) |Color Negro pantone ® 19-4305 TP Cumple Cumple Cumple -
3) |Amnadura 2/2 Cumple Cumple Cumple =
4] |Peso 380 g/m? +/- 5% Cumple Cumple Cumple -
B.2 |CARACTERISTICAS TEQNICAS DEL PLASTICO
1) |Composicién \00 % sintélico Cumple Cumple Cumple -
2) |Espesor mm No Cumple Cumple Cumple 147 Presetitor2.35 mm
3) |Acabado [ |riico Cumple Cumple Cumple -
B.3 |CARACTERISTICAYTECNIEAS DE LAS GIRTAS
1] |Composicien /  [10dk% glgodon Cumple Cumple Cumple -
2) |Tejido / ‘%vesﬁdo con hilo meidlico Cumple Cumple Cumple -
3) |Color /" |porddo Cumple Cumple Cumple -




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 1.6

Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (TTE 1) FT MGP MGP-099503
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
. CODIGO DE LA MUESTRA i
PARAMETRO REQUISITO Observacion
i 1.6.7 1.6.9 1.6.19 s

4) |Ancho 14 mm Cumple Cumple Cumple -

B.4 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO

1) [Composicién Cuerina : Cumple Cumple Cumple -

2) |Color Negro Cumple Cumple Cumple —

3) |Espesor 2 mm Cumple Cumple Cumple =

4) |Acabado Liso, suave y semi brillonte Cumple Cumple Cumple =

8.5 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL QJALILLO

1) |Material Metdlico Cumple Cumple Cumple =

2) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple -

3) |Didmetro interno 6 mm Cumple Cumple Cumple -

4) |Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple =

B.6 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA

1) [Composicién | 100% poliésier texlurizado ] Cumple | Cumple | Cumple I =

Color
2) |Panoy cuero Negro Cumple Cumple Cumple -
Cinta Amgairillo - dorado Cumple Cumple Cumple ==

3) [Titulo 40/2 Cumple Cumple Cumple -

4)  |Torsién 1 Cumple Cumple Cumple -
[ RESULTADO DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS (1)] No Cumple [ Cumple | cCumple | --
IC. IEVALUAC!éN DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)

C.1 |CARACITERISTICAS ESTRUCTURALES
1) h(_:;gwpostaon dala 70% lana y 30% fibra acrilica = Cumple Cumple -
I
. l A
RESULTADOS DE LA EVALUACION DOCUMHNTARIA DE LOS PARAMETROS . Coiiiple Cifiile
SELECCIOMADOS (1) P P
J /]
/ \ RESULTADO FINAL| NO CUMPLE [ CUMPLE cumfle |
/ 1]
[ RECOMENDACIONES: _— / \ _

f ."‘ 1
Callao, 25 AGU 2[:2

Evoluador 2
del Laboratorio de Vestu
Emifio CALLA Lugue

09898523 (|44
| /

VBY
Teniente fegundo v o
Jefe del Departamentode Conlrol de Calidad de la ./’_,’;,//"

Direccion as Técnicas del Material
Jorge Ivan SANTOS Aquino
00200256




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Iltem: 1.6
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (TTE 2) FT MGP 99503
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO GQDISOIPELA MIESTEA Observacion
1.6.7 1.6.9 1.6.19
[ A. [EVALUACION FISICA DE LA CAPONA
A.l |DISENO DE LA CAPONA
1) |Un cuerpo 1 pieza Cumple Cumple Cumple —
2) |Elgrado 1 pieza Cumple Cumple Cumple =
3] [Comea 1 pieza Cumple Cumple Cumple --
A.2 |DISENO DEL CUERPO
1) |Base Pléstico rigido. Cumple Cumple Cumple
2) |Forma Rectangular con un extremo terminado en Cumple Cumple Cumple I
punta.
Forrado con un pafic en su anverso y cuero a su
3) |Anversoy Reverso |reverso, a 2 cm de la punta de la copona va un Cumple Cumple Cumple ==
ojalillo
A.3 [DISENO DEL GRADO
Son cintas doradas colocadas paralelas a 5 mm
1) |Grado del borde inferior y de si mismas, dejando un Cumple Cumple Cumple =
espacio de 5§ mm enlre cinta y cinta.
A.4 [DISENO DE LA CINTA
1 |emra ?(;:r;os dorados de 14 mm Y 1 cinta dorada de Cumple Emnla Cumple i
A.5 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacion) DE LA CAPONA
I R 1.6.7 .- Presenta distancia
\ - \ 2,9 cm, desde ellado
W :‘l)_" No Cumple Cumple Cumple inferior de la cuerina
ke e S ﬁ_ (reverso) hasta el termino
: de la coslura en X
i
g {
ToT
na (vi larlor)
Dollle de Capona (vkla pesleail
‘\\ ) | 2
A.d [ACABADO
Libre de hilachas y
1) nanchas de No presenta Cumple Cumple Cumple --
/ pegamento
Resumq O DE EVALUACION FISICA DE LA CAPONA (A)| No Cumple | Cumple Cumple -
[ 8. [EVALUACION FISICA DE LS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.1 |CARACTERISTICAS TECNIG\AS DEL PANO
1)  [Composicion 70/%\0% - 30 % fibrgacrilica Cumple Cumple Cumple =
2) |color NEard pantone® 19-4305 TP Cumple Cumple Cumple s
3) |Amadura M Cumple Cumple Cumple -
4 |peso  _—— /[380a/i+/-5% Cumple Cumple Cumple =




Proceso de Adquisicion:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

ltem:

Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (TTE 2) FT MGP 99503
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE LA MUESTRA .
PARAMETRO REQUISITO Observacion
.67 | e [ 1sa9
B.2 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PLASTICO
1) [Composicidn 100 % sintético Cumple Cumple Cumple --
2) |Espesor 2 mm No Cumple Cumple Cumple Ll G L
3) |Acabado Rigido Cumple Cumple Cumple =
B.3 |CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS CINTAS
1) [Composicion 100% algodon Cumple Cumple Cumple —
2] |Tejido Hilo revestido con hilo metdlico Cumple Cumple Cumple &
3) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple -
4) |Ancho 14 mm Cumple Cumple Cumple =
B.4 |CARACIERISTICAS TECNICAS DEL CUERO
1) [Composicion Cuerina Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Negro Cumple Cumple Cumple =
3) |[Espesor 2 mm Cumple Cumple Cumple -
4) |Acabado Liso, suave y semi brillante Cumple Cumple Cumple =
B.5 |CARACIERISTICAS TECNICAS DEL OJALILLO
1) [Material Metdlico Cumple Cumple Cumple =
2) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple b=
3) |Diémetro interno 6 mm Cumple Cumple Cumple --
4) |Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple o
B.6 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA
1) |Composicidon 100% poliéster texturizado I Cumple | Cumple | Cumple I —
Color
2) [|Pafo vy cuero Negro Cumple Cumple Cumple -
Cinta Amaiillo - dorado Cumple Cumple Cumple -
3) [Tilulo 40/2 Cumple Cumple Cumple -
4) |Torsion z Cumple Cumple Cumple =
RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)| No Cumple | Cumple Cumple -
|C. |EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES
1) ,‘i:;g‘po“c'on de1a 1700 1ana y 30% fibra aciilica - Cumple | Cumple -
A ULTADOS DE LA EYALUACION JJOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS _ G c | ,,
SELECCIONADOS (1) umple umpie
\ /RESUHADO FINAL| NO CUMPLE | CUMPLE CUMPLE

A

7

RECOMENDACIONES: q

—
B e R

[

Moise#TRUJILLO Vargas

02915911

Evgduador 1

Jefe del
Dire

Jorge Ivan SANTOS Aquino

00200256

2-2

Callao, 2 5 AG

Evaluador 2
del Laboratgrio de

I
epar eﬁeemo de Control de Calidad de la
ién de Normos Técnicas del Material

Emilio

09898529

07




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Iltem: 1.6
Nombre de prenda: CAPONA PARA OFICIALES (AFRA) FT MGP; 099503
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO, DE LA MUESTRA ‘
PARAMETRO REQUISITO ‘ Observacion
167 | 169 | 1619
[ A. [EVALUACION FISICA DE LA CAPONA
A.1 |DISENO DE LA CAPONA
1) |Un cuerpo | pleza Cumple Cumple Cumple =
2) |El grado 1 pieza Cumple Cumple Cumple --
3) |Correa 1 pieza Cumple Cumple Cumple —-
A.2 |DISENO DEL CUERPO
1) [Base Plastico rigido. Cumple Cumple Cumple --
2) |Ferma Rectangular con un extremo terminado en punta., Cumple Cumple Cumple --
Forrado con un poio en su anverso y CUero a su
3) |AnversoyReverso |reverso, a 2 cm de la punta de la copona va un Cumple Cumple Cumple =
ojalillo
A3 |DISENO DEL GRADO
Son cintas doradas colocadas paralelas a S mm
1} |Grado del borde inferior y de si mismas, dejando un Cumple Cumple Cumple -
espacio de 5 mm entre cinta y cinta.
A.4 |DISENO DE LA CINTA
1) |ciNTA [1 cinta doradas de 14 mm Cumple | Cumple | Cumple -
A5 |AFARIENCIA (forma, medidos y ubicacion) DE LA CAPONA
B8° )+ Lergs cepons - 10 1.6.7 .- Presenta distancia
Visth } Lo 1!enor 2,9 cm, desde el lado
] [A'F!?A??; No Cumple Cumple Cumple inferior de la cverina
9.1 Corretseni? (reverso) hasta el termino
'\ G ]ﬂ'“' de la costura en X
g
\J B T %0 T
— 115w
/ Delalte cde Capona [vista poslerier)
\
A6 |ACABADO
Lipre de hilachas y
1) hanchas de No presenta Cumple Cumple Cumple -
egamento |
RESULTADO DE EVALUACION FISICA DE LA CAPONA (A)| No Cumple Cumple Cumple --
[ B. [EVALUACION FiSICA PE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.1 |CARACIERISTICAS TECN[CAS DEL PANO
1) |[Composicion l 70\% lana - 30 % fibra acrilica Cumple Cumple Cumple -
2] [Color Ne\;ro pantone @)9/4305 P Cumple Cumple Cumple =
3) |Armadura / 2/2 Cumple Cumple Cumple --
4) |Peso 380 4/m? +/- 5% Cumple Cumple Cumple -

v/




Proceso de Adquisicion:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

Nombre de prenda:

CAPONA PARA OFICIALES (AFRA)

ltem:

FT MGP:

099503

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE LA MUESTRA
PARAMETRO Ob i¢
REQUISITO 167 I 1.6.9 | 1,619 servacion
B.2 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PLASTICO
1) |Composicidn 100 % sintético Cumple Cumple Cumple ==
2) |Espesor 2mm No Cumple | Cumple Cumple 1,6,7.- Presenta 2,4 mm
3] |Acabado Rigido Cumple Cumple Cumple 2=
B.3 |CARACITERISTICAS TECNICAS DE LAS CINTAS
1) [Composicion 100% algodon Cumple Cumple Cumple =
2) [Tejido Hilo revestido con hilo metdlico Cumple Cumple Cumple --
3) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple ==
4) |Ancho 14 mm Cumple Cumple Cumple -
B.4 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO
1) |Composicion Cuerina Cumple Cumple Cumple —
2) [Color Negro Cumple Cumple Cumple —
3) |Espesor 2mm Cumple Cumple Cumple =
4) |Acabado Liso, suave y semi brillante Cumple Cumple Cumple -
8.5 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL OJALILLO
1) |Material Metdlico Cumple Cumple Cumple =
2) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple -
3) |Didmetrointerno 6mm Cumple Cumple Cumple —
4) |Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple =
B.6 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA
1) |Composicién [100% poliéster texturizado [ cumple | cumple | Cumple |
Color
2) |Paiioy cuero Negro Cumple Cumple Cumple
Cinta Amarillo - dorado Cumple Cumple Cumple —
3] [Titulo 40/2 Cumple Cumple Cumple -
4) |Torsién z Cumple Cumple Cumple -
| RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (I]] No Cumple | Cumple [ Cumple I =
|c.  [EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES
1) f?b‘ig‘pos'c'é” dela 1760 lana y 30% fibra aciilica - Cumple | Cumple 4
ESULTADOS DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS c | c |
Z/) SELECCIONADOS (1) - umpie uraple ’
= )SULTADO FINAL| NO CUMPLE | CUMPLE CUMPﬁ /\
| A T /] [
) > -
“e. 95 AGD 2023
Edgluador
del Laboratorio de Vestugrio
Emilio] CALLA Lgque

Jefe del Departa

%

Tenignte Segundo

[ me to de Control de Calidad de la
Direccién deMNormas Técnicas del Material

e lvan SANTOS Aguino
00200256

i




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT item 1.7
§ i CAPONA PARA PERSONAL SUBALTERNO TECNICOS ;
Nombre de prenda: SUPERVISORES (TS1) FT MGP: 099525
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO CODCQUE R Observaciones
177 | 179 | 17a9
[ A, JEVALUACION FISICA DE LA CAPONA ]
A.1 |DISENO DE LA CAPONA
1} |Uncuerpo | pieza Cumple Cumple Cumple -
2) |El grado 1 pieza Cumple Cumple Cumple i
3) |Correa 1 pieza Cumple Cumple Cumple -

A2 |DISENO DEL CUERPO
1) |Base Plastico rigido. Cumple Cumple Cumple

Rectangular con un exfremo
terminado en punta.

2) |Forma Cumple Cumple Cumple —

Forrado con un pano en su
Anverso y anverso y CUero a su reverso, a 2
Reverso cm de la punta de la capona va
un ojalillo

3) Cumple Cumple Cumple -

A.3 |DISENO DEL GRADO

Son cintas doradas colocadas
paralelas a 20 mm del borde
1) [Grado inferior y de si mismas, dejando un| Cumple Cumple Cumple -
espacio de 5mm enire cinta y
cinta.

A.4 |DISENO DE LA CORREA

Pieza de cuero de forma
rectangular de 1 cm menor que
el lorgo total de la capona y 2.5
cm de ancho.

Cumple Cumple Cumple -

Extremo superior termina en
punta, a 2 cm de esta. se perfora Cumple Cumple Cumple -

un agujero de 6 mm de diameiro.
Correa

La cprrea se cenira verticalmente
y sefffja al reverso de la copona
pofj sk extremo recto con costura
erf"x] de 3 cm de diagonal,
eficefrada en un cuadro, su
xirerho en punta queda libre.

Cumple Cumple Cumple -

\ 2

A5 |DISENODELACMNIA | _—

1) |Cinta éwbduen leticha Cumple Cumple Cumple
ecnica.




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item 1.7
3 CAPONA PARA PERSONAL SUBALTERNO TECNICOS .
Nombre de prenda: SUPERVISORES (151) FT MGP: 099525
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO CODIGH DELANNEIRA Observaciones
177 | wze | 1709
A.6 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacion) DE LA CAPONA
Técnico
1) [Supervisor Cumple Cumple Cumple —
primero
) 1.7.7 .- Presenta
distancia 2,9 cm,
Técnico o —— desde ellado
Supervisor Inferior de la
N primero (vista ] HoGumple Cumple Cumple cuerina (reverso)
posterior) }]_ hasta el termino
3 de la costura en
X
 Datals ds Copona {wisla posterian)
COSTURA DE LA PRENDA
Son de puntadas regulares y
uniformes, no son tirantes, no Cumple Cumple Cumple -
cortan la tela ni el cuero.
La unidn de las partes, no
1) Costuras presentan fruncidos, las cintas se
fijan al pano con costura no
visible, la correa se cose al cuero Cumple Cumple Cumple
del reverso con puntadas de
maquina y esta pieza se une a la
capona con puntadas manuales.
4 A8 |ACABADO
Libre de hilachas
1) |y manchas de Nd presenta Cumple Cumple Cumple -

pegamento

I

P
RESULTADO DE EVALUACION FISICA DEL-BISTINTIVO (A)] No Cumple |

Cumple l Cumple I

[ B. [EVALUACION FBICA-BETQS PARAMEIROS SELECCIONADOS (1)




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item 1.7
. CAPONA PARA PERSONAL SUBALTERNO TECNICOS .
Nombre de prenda: SUPERVISORES (151) FT MGP: 099525
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
) c A MUEST
PARAMETRO REQUISITO GRIGOIRELN M RA Observaciones
X2 EZE R FAL
B.1 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PANO
1) [Composicién 70 % lana - 30 % fibra acrilica Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Negro pantone @ 19-4305 TP Cumple Cumple Cumple -
3) |Armadura 2/2 Cumple Cumple Cumple =
4) |Peso 380 g/m*+/-5% Cumple Cumple Cumple NS
B.2 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PLASTICO
1) |Composicion 100 % sintético Cumple Cumple Cumple =
2) |Espesor 2mm No Cumple Cumple Cumple ]'7';";;:_?;:“'0
3) |Acobado Rigido Cumple Cumple Cumple =
B.3 |CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS CINTAS
1) [Composicidn 100% algoddn Cumple Cumple Cumple T
2) |Tejdo Hilo revestido con hilo metdlico Cumple Cumple Cumple .
3) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple ’*
4) |Ancho 7mmy 14mm Cumple Cumple Cumple e
B.4 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO
1) |Composicion Cuerina Cumple Cumple Cumple ==
2) |Color Negro Cumple Cumple Cumple —
3) |Espesor 2mm Cumple Cumple Cumple =23
4) |Acobado Liso, suave y semi brillanie Cumple Cumple Cumple -
B.5 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL OJALILLO
1) |Material Metdlico Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple =
3) |Diametrointerno |6 mm Cumple Cumple Cumple .
4) |Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple -
B.6 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA
1) |Composicion _ [100% poliéster texturizado [ cumple | Cumple | Cumple | =
Color
2] |Panoy cuero Negro Cumple Cumple Cumple -
Cinta Amairillo - dorado Cumple Cumple Cumple ==
3) |[Titulo 40/2 \ Cumple Cumple Cumple
4) [Torsion Z Cumple Cumple Cumple -
RESULTADO DE LOS PARAMETROS SEJHCCIONADOS (1) No Cumple | Cumple | Cumple | -
[ / RESULTADO FINAL| NO CUMPLE || CUMPLE | CUMPLE |~
/ / |
RECOMENDACIONES: / / (
Collao, ? 5 fG |
ador 1
del 'orio de Vestuario del Lok EV? o ddor%' i
Moise TRUJILLO Vargas // g E‘ _'T,”UC rﬁAeL epyon
02915911 mie uqye
09878 ,l Y

/ eniente Segundo e
Jefe del Depastamento de Control de Calidad.det
Djreccién de Normas Técnicas del Material
" Jorge Ivan SANTOS Aquino
00200256






Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem 1.7
. CAPONA PARA PERSONAL SUBALTERNO TECNICOS
Nombre de prenda: SUPERVISORES (T52) FT MGP 099525
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO CORCOTE LA SN Observaciones
177 | w7e | 1739
[ A. [EVALUACION FISICA DE LA CAPONA
A.1 |DISENO DE LA CAPONA
1) [Un cuerpo 1 pieza Cumple Cumple Cumple ==
2) |El grado 1 pieza Cumple Cumple Cumple
3) |Correa 1 pieza Cumple Cumple Cumple
A.2 |DISENO DEL CUERPO
1) |Base Pléstico rigido. Cumple Cumple Cumple
2)  |Formo Recfgngulor con un exiremo Cumple Cumple Gumple ’
terminado en punta.
Forrado con un pafio en su
3) Anverso y anverso y CUero 4 su reverso, a 2 Cumple Cumple Cumple
Reverso cm de la punta de la capona va
un ojalillo .
A.3 |DISENO DEL GRADO
Son cintas doradas colocadas
paralelas a 20 mm del borde
1) |Grado inferior y de si mismas, dejando un Cumple Cumple Cumple
espacio de Smm entre cinta 'y
cinta. =
A.4 |DISENO DE LA CORREA
Pieza de cuero de forma
—~ rectangular de 1 cm menor que el
'jt' largo total de la caponay 2.5 cm e — A
{57 de ancho. "
\ A Extremo superior termina en
¥ punta, a 2 cm de esta, se perfora Cumple Cumple Cumple
un agujero de 6 mm de didmeiro.
La corred se centra verticalmente
j’ y se fija al reverso de la capona
por su extremo recto con costura
en"x"' de 3 cm de diagonal, Comple Clmple Cumple
/é/ encerrada en un cadro, su
extremo en punta dbeda libre.
A.5 [DISENO DE LA CINTA f \ »
1) |Cinta ?:gr:}i?:;e detolloj{o ew/cumple Cumple Cumple o

—

[ A6 [APARIENCIA (forma, medidasyicacion) BE LA CAPONA




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem 1.7
p CAPONA PARA PERSONAL SUBALTERNO TECNICOS
Nombre de prenda: SUPERVISORES (T52) FT MGP 099525
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO CODIGO DELAMUESTRA Observaciones
1.7.7 1:7.9 1.7.19
Técnico
1) |Supervisor Cumple Cumple Cumple
segundo
1.7.7 .- Presenta
Técnico L sl distancia 2,9 cm, desde
Supervisor el lado inferior de la
L segundo (vista P - ‘ He'Cumple Cumpie cumple cuerina (reverso) hasta
posterior) F el termino de la costura
¢ enX
/ Dolole de Copona (vista poslerdor)
A.7 |COSTURA DE LA PRENDA
Son de puntadas regulares y
uniformes, no son firantes, no Cumple Cumple Cumple
cortan la tela ni el cuero.
A DT N La unidén de las partes, no
L pg Tl 7 \Costuras presentan fruncidos, las cintas se
i \’_:_\ fijan al pano con costura no
i /- visible, la correa sée cose al cuero Cumple Cumple Cumple
del reverso con puntadas de
maquina y esta pieza se une ala
capona con punifadas manuales.
_/_ A4 |ACABADO
1
Libre de hilachas
1) |y manchas de No presenta Cumple Cumple Cumple ==
/ pegamento
-// RESULTADO DE EVALUACION FISICA DEL DISTINTIVO (A)| No Cumple Cumple Cumple
L B. [EVALUACIC)N FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.1 |CARACTERISTICAS TECN|CAS DEL PANO
1) |Composicién 70 % ana - 30 % fibra acrilica Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Neglo pantone ® 19-4305 TP Cumple Cumple Cumple
3) |Armadura 2/2 A Cumple Cumple Cumple =
4) |Peso SBDngmZ +/-5% Cumple Cumple Cumple i
B.2 |CARACIERISTICAS TELNIOAS DEFFTASTICO
1) Composicién_Mﬂéﬁco Cumple Cumple Cumple




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem 1.7
. CAPONA PARA PERSONAL SUBALTERNO TECNICOS
Nombre de prenda: SUPERVISORES (152) FT MGP 099525
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
5 D
PARAMETRO REQUISITO S Al RS Observaciones
1.7.7 1.7.9 1.7.19
2) |Espesor 2 mm No Cumple Cumple Cumple L Pr:ls;:ntu =i
3) |Acabado Rigido Cumple Cumple Cumple =
B.3 |CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS CINTAS
1) |Composicidon 100% algododn Cumple Cumple Cumple i
2) [|Tejido Hilo revestido con hilo metdlico Cumple Cumple Cumple
3) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple
4) [Ancho 7mmy 14 mm Cumple Cumple Cumple
B.4 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO
1) |[Composicion Cuerina Cumple Cumple Cumple i
2) |Color Negro Cumple Cumple Cumple
3) |Espesor 2 mm Cumple Cumple Cumple
4) |Acabado Liso, suave y semi brillante Cumple Cumple Cumple =
B.5 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL OJALILLO
1) [Material Metdlico Cumple Cumple Cumple
2) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple
3) |Diadmetrointemo [6 mm Cumple Cumple Cumple
4) |Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple =z
B.6 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA
1) |Composicién | 100% poliéster texturizado Cumple | Cumple Cumple
Color
2) |Pano y cuero Negro Cumple Cumple Cumple
Cinla Amarillo - dorado Cumple Cumple Cumple
3) [Titulo 40/2 Cumple Cumple Cumple i
4) |Torsion Z Cumple Cumple Cumple T
[ RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCIPNADOS (1)] No Cumple | Cumple Cumple N
T T / T
l nssﬁmo FIN % CUMPLE | CUMPLE | CUMPLE
RECOMENDACIONES: = \ [l [
Callao,
[N 25 GO/ 2023
‘o f
YO . Evaluador 2
del Laborgforio de Vestuario del Labordtorio de|Vestuario
Moises TRUJILLO Vargas Emilio ALLA% qu lj
2915911 898329
P
/V°B° y }3

eme Segundo

Te
Jefe del Depdrtapénto de Control de Calidad de la
e Normas Técnicas del Material
Jorge lvan SANTOS Aquino

Direccid

00200256

3-3







Proceso de Adquisicion

Nombre de prenda:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

CAPONA PARA EL PERSONAL SUBALTERNO TECNICOS

(1)

Item

FT MGP

099525

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE LA MUESTRA

Q‘lnto

PARAMETRO REQUISITO QObservaciones
1.87 [ 189 [ 1819
| A. IEVALUACION FISICA DE LA CAPONA J
A.1 |DISENO DE LA CAPONA
1) |Uncuerpo 1 pieza Cumple Cumple Cumple =2
2) |El grado 1 pieza Cumple Cumple Cumple =
3) |Correa 1 pieza Cumple Cumple Cumple =
A.2 |DISENO DEL CUERPO
1) |Base Plastico rigido. Cumple Cumple Cumple -
2) [Forma Recfpngulor sepunexiiama Cumple Cumple Cumple
terminado en punta. -
Forrado con un paio en su
anverso y CUerc a su reverso,
3) [Anversoy Reverso a 2 ¢m de la punta de la Cumple Cumple Cumple
capona va un ojalillo _
A3 [DISENO DEL GRADO
Son cintas doradas
colocadas paralelas a 20 mm
1) |Grado del borde inferior y de si Cumple Cumple Cumple
mismas, dejando un espacio
de 5mm entre cinta y cinta.
A4, |DISENO DE LA CORREA
Pieza de cuero de forma
_/’_,;\ . rectangular de 1 cm menor Gumple Cumple Cumple
NG \ que el largo tolal de la
o | ) capona y 2.5 cm de ancho.
3 /lf )!
A3/ Extremo superior termina en
4 ponis; &2 eavde eslo, i Cumple Cumple | Cumple
perfora un agujero de 6 mm
1 |corea de digmetro. --
La correa se centra
verticalmente y se fija al
reverso de la caopona por su
extremo recto cbon costura en Sumils ClABIA cumple
"X'de 3 cm de diagonal, P P P
encerrada en uf} cuadro, su
» extremo en purfttt queda
libre. -
AR —
A.5 |DISENO DE LA CINTA /] \
Segun se gkt en la
ﬁﬁm Cumple Cumple Cumple N




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Itern 1.8

Nombre de prenda:; CAPONA PARA EL ?ERSO(I‘::\)L SUBALTERNO TECNICOS T MGP 099525

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

PARAMETRO REQUISITO A I ] Observaciones

187 [ 189 [ 1819

A.6 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacién) DE LA CAPONA

1) |Técnico Primero Cumple Cumple Cumple -

B 1.8.7 .- Presenta

distancia 2,9 cm,
desde el lado

No Cumple | Cumple Cumple | Inferior de la cuerina

| (reverso) hasta el

Tg_ termino de la costura

) enX

U epea « 1o

Técnico Primero (vista
posterior)

e =
 Dokds da Copona [visla potledar)

A.7 |COSTURA DE LA PRENDA

Son de puntadas regulares y
uniformes, no son firantes, no Cumple Cumple Cumple
cortan la tela ni el cuero.

La unién de las partes, no
Costuras presentan fruncidos, las cintas
se fijan al pano con costura
no visible, la correa se cose al
cuero del reverso con
puntadas de maquina y esta
pieza se une a la capona
con puntadas manuales.

Cumple Cumple Cumple

A.8 |ACABADO
Libre de hilachas y
1} |manchas de No presenta Cumple Cumple Cumple
pegamento
/ RESULTADO DE EVALUACION FiSICA DEL DISTINTIVO (A)| No Cumple | Cumple Cumple

i
[ B. [EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)

B.1 [CARACIERISTICAS TECNICAS DH|\PANO

¥4
1}  |Composicidon 70 %/on -30% fibw Cumple Cumple Cumple

2) |Color N one ® 19-4305 TP Cumple Cumple Cumple

Armadura |72 A Cumple | Cumple | Cumple




Proceso de Adquisicion

Nombre de prenda:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

(r1)

CAPONA PARA EL PERSONAL SUBALTERNO TECNICOS

Item

FT MGP

099525

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

: DE L/
PARAMETRO REQUISITO CODIGOILE l.A e i Observaciones
1.8.7 1.8.9 1.8.19
IPeSD 380 g/m? +/-5% Cumple Cumple Cumple 5
B.2 |CARACIERISTICAS TECNICAS DEL PLASTICO
1) |Composicidn 100 % sintélico Cumple Cumple Cumple
1.8.7.- Presenta
2) |Espesor 2mm No Cumple | Cumple Cumple 2 4mm
3] |Acabado Rigido Cumple Cumple Cumple
B.3 |CARACIERISTICAS TECNICAS DE LAS CINTAS
1) [Composicion 100% algoddn Cumple Cumple Cumple y "
2) |Tejido s r'e:veshdo con hile Cumple Cumple Cumple
meidlico
3) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple =
4) |Ancho 7mmy 14 mm Cumple Cumple Cumple =
B.4 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO
1) |Composicién Cuerina Cumple Cumple Cumple
2) |Color Negro Cumple Cumple Cumple
3] |Espesor 2mm Cumple Cumple Cumple
4) |Acabado Liso, suave y semi brillante Cumple Cumple Cumple =T
B.5 |CARACITERISTICAS TECNICAS DEL QJALILLO
1) |Material Metdlico Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple -
3) |Didmetrointerno 6 mm Cumple Cumple Cumple -
4) |Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple -
B.6 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA
1) |Composicién IIO{)% poliéster texturizado [ Cumple ] Cumple Cumple
Color
2) [Pafo y cuero Negro Cumple Cumple Cumple
Cinla Amarillo - dorado Cumple Cumple Cumple -
3] [Titulo 40/2 Cumple Cumple Cumple -
4) |Torsion l Cumple Cumple Cumple -
RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCIi NADOS (1)| No Cumple | Cumple Cumple o
i A\ ; ]
RES#HA&O FINAL| NO CUMPLEL CUM"I.E CUMPLE
/ \ ™ ~

RECOMENDACIONES:

/
/]

Direcdién de N

Jorg

egundo

/ Temente/S
Jefe del Departa entgde Control de Calidad de la
Avan

00200256

3=

as Técnicas del Material
SANTOS Aquino







Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Iltem 1.8

Nombre de prenda: CAPONA PARA EL PERSONAL SUBALTERNO TECNICOS (12)|  FT MGP 099525

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE LA MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO i Observaciones
187 | 189 [ 1819
| A. |EVALUACION FISICA DE LA CAPONA

A.1 |DISENO DE LA CAPONA

1) |Uncuerpo 1 pieza Cumple Cumple Cumple

2) |[El grado 1 pieza Cumple Cumple Cumple ; |

3) |Correa 1 pigza Cumple Cumple Cumple -
A.2 |DISENO DEL CUERPO

1) |Base Plastico rigido. Cumple Cumple Cumple

Rectangular con un extremo

terminado en punta. Cumple Cumpls Cumple

2) [Forma

Forrado con un pano en su
ANverso y CUEro d su reverso,
a2cmde lapuntadela
capona va un ojalillo

3) |Anversoy Reverso Cumple Cumple Cumple —-

A.3 |DISENO DEL GRADO

Son cintas doradas
colocadas paralelas a 20 mm
1) |Grado del borde inferior y de si Cumple Cumple Cumple
mismas, dejando un espacio
de 5mm entre cinta y cinla.

DISENO DE LA CORREA

Pieza de cuero de forma
& rectangular de 1 cm menor
\ que el largo total de la
i caponay 2.5 cm de ancho.

Cumple Cumple Cumple -

Extremo superior termina en
punta, a 2 cm de estq, se
perfora un agujeroc de 6 mm
Correa de diametro.

Cumple Cumple Cumple

La correa se centra
verticalmente y se fija al
reverso de la capona por su
extremo rectd} con costura en
"x"' de 3 cm dft diagonal,
encemada erfjun cuadro, su
extremo en pynta queda

Cumple Cumple Cumple -

—

libre.
/ \ _—

L _A.5 |DISENO DE LA CINTA b X

\ Segun se aenla

1) |Cinta i = Cumple Cumple Cumple

N




Proceso de Adquisicion

Nombre de prenda:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

CAPONA PARA EL PERSONAL SUBALTERNO TECNICOS (12)

Iltem

FT MGP

099525

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE LA MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Observaciones
187 [ 189 [ 1819
A.6 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacién) DE LA CAPONA
1) |Técnico Segundo Cumple Cumple Cumple —
1.8.7 .- Presenta
distancia 2,9 cm,
Técnico Segundo (vista desde el lado
1) slerior) 9 i No Cumple | Cumple Cumple inferior de la
P : cuerina (reverso)
W o N hasta el termino de
= Sl E—‘ la coslura en X
R
J Dotale de Copc,:-‘uhivklu postedo]
A.7 |COSTURA DE LA PRENDA
Son de puntadas regulares y
uniformes, no son firantes, no Cumple Cumple Cumple =
cortan la tela ni el cuero.
- |
7, La unién de las partes, no
N ‘\ Costuras presentan fruncidos, las cintas
37 ‘ | se fijan al pano con costura
ey, no visible, la correa se cose al
S/ Cumple Cumple Cumple -
V4 cuero del reverso con
2 puntadas de maquina y esta
pieza se une a la capona
con puntadas manuales.
A.8 |ACABADO
Libre de hilachas y
1) |manchas de No presenta Cumple Cumple Cumple -
pegamento
g
4 RESULTADO DE EVALUACION FiSICA DEL DISTINTIVO [A)| No Cumple | Cumple Cumple -
A
B. |EVALUACION FISICA DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS (1)
B.1 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PANO
1] |Composicién 70 % lana - 30 % fibra acrilica Cumple Cumple Cumple .
2] |Color Negro pantone ® 19-4305 TP Cumple Cumple Cumple .
3) |Armadura 2 Cumple Cumple Cumple ==
4) |Peso B a/m? +/-5% Cumple Cumple Cumple T
B.2 [CARACIERISTICAS TECNICJAS DEL PLASTICO
1) |Composicién 00 % sintético Cumple Cumple Cumple =
1.8.7.- Presenta
2) |Espesor E\mm / No Cumple | Cumple Cumple 2. 4mim
3) JAcabado Rlbido / Cumple Cumple Cumple

[ 8.3 [CARACIERISTICAFAECNICAY DE LAS CINTAS




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item 1.8
Nombre de prenda: CAPONA PARA EL PERSONAL SUBALTERNO TECNICOS (12)|  FT MGP 099525
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
Z ESTRA
PARAMETRO REQUISITO O A es sy Observaciones
1.8.7 1.8.9 1.8.19
1) [Composicién 100% algoddn Cumple Cumple Cumple N
2) [Tejido i r'e.veshdo gonhilp Cumple Cumple Cumple
meildlico L
3) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple
4) |Ancho 7 mmy 14 mm Cumple Cumple Cumple &
B.4 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO
1) |Composicion Cuerina Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Negro Cumple Cumple Cumple i
3) |Espesor 2 mm Cumple Cumple Cumple -
4) |Acabado Liso, suave y semi brillante Cumple Cumple Cumple -
B.5 |CARACIERISTICAS TECNICAS DEL QJALILLO
1) [Material Metdlico Cumple Cumple Cumple =
2) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple
3) |Diémetro interno 6 mm Cumple Cumple Cumple -
4) [|Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple -
B.6 |CARACIERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA
1) |Composicidn IIOO% poliéster texturizado Cumple I Cumple Cumple I se=
Coler
2) |Pafo y cuero Negro Cumple Cumple Cumple =
Cinta Amarillo - dorado Cumple Cumple Cumple =
3) [Titulo 40/2 Cumple Cumple Cumple -
4) |Torsidon 7 Cumple Cumple Cumple -
RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCﬁ)NADOS (B})] No Cumple | Cumple Cumple -
VTN {
I RES}{ \Ano FINAL | N6 Cumple | CUMPLE | CUMPLE
i 18%

| RECOMENDACIONES:

// \

Evgluador 1
torio de Vestuario

Moises JRUJILLO Vargas

02915911

Jefe del Depg c:)mento de Control de Calidad de la

nienie Segundo

Direccion de Normas Técnicas del Material
Jorge Ivan SANTOS Aquino

00200256







Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem 1.8

i CAPONA PARA EL PERSONAL SUBALTERNO
Nombre de prenda: TECNICOS (13) FT MGP 099525
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO e S Observaciones
187 | 189 1.8.19

A.1 |DISENO DE LA CAPONA

1) |Un cuerpo | pieza Cumple Cumple Cumple ==
2) |El grado 1 pieza Cumple Cumple Cumple =
3) [Correa 1 pieza Cumple Cumple Cumple

A.2 |DISENO DEL CUERPO

1) |Base Pléstico rigido. Cumple Cumple Cumple
2) |Forma Rectgngu!or i Cumple Cumple Cumple
terminado en punta.
Forrado con un pano en su
3) |Anversoy Reverso GOy CINSIE Sl Seornkash Cumple Cumple Cumple

a2 cmde lapuntade la
capona va un gjdlillo

A3 [DISENO DEL GRADO

Son cintas doradas
colocadas paralelas a 20 mm
1) |Grado del borde inferior y de si Cumple Cumple Cumple
mismas, dejando un espacio
de Smm entre cinia y cinta.

.4 TO|SENO DE LA CORREA

Pieza de cuero de forma
rectangular de 1 cm menor
que el largo total de la
caponay 2.5 cm de ancho.

Cumple Cumple Cumple

Exiremo superior termina en
punta, a 2 cm de esta, se

perfora un agujero de 6 mm
de diadmetro. .

Cumple Cumple Cumple

La correa se centra
verticalmenje y se fija al

mo recto con costura en
%' de 3 cm de diagonal,
cerrada en un cuadro, su

M

Cumple Cumple Cumple

A5 |DISENO DE LA CINTA

Segun se detallada en la

ficha técnica. Cumple Cumple Cumple

1) |Cinta

[ A& |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacién) DE LA CAPONA




Proceso de Adgquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item 1.8
) CAPONA PARA EL PERSONAL SUBALTERNO
Nombre de prenda: TECNICOS (13) FT MGP 099525
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE LA MUESTRA 2
PARAMETRO REQUISITO Observaciones
1.8.7 1.8.9 1.8.19
1) |Técnico Tercero Cumple Cumple Cumple
1.8.7 .- Presenta distancia
Técnico Te (vist 2,9 cm, desde el lado
1) osterion) Ieare g No Cumple Cumple Cumple Inferior de la cuerina
e (reverso) hasla el termino
de la costura en X
/ Oatale da Copona [visla posterion
A.7 |COSTURA DE LA PRENDA
Son de puntadas regulares y
uniformes, no son tirantes, no Cumple Cumple Cumple --
cortan la tela ni el cuero.
La unidn de las partes, no
AN presentan fruncidos, las
s _",\\ Costuras cintas se fijan al pafio con
| costura no visible, la correa
se cose al cuero del reverso Cumple Cumple Cumple
con puntadas de maquina y
esta pieza se une ala
capona con puntadas
manuales.
A8 ||ACABADO
Libre de hilachas y
) |manchas de No presenta Cumple Cumple Cumple -
pegamenio
RESULTADO DE EVALUACION FISICA DEL DISTINTIVO (A}| No Cumple Cumple Cumple -

B.l |CARACTERISTICAS [[ECNICAS DEL PANO

1) |Composiciéon A 70 % lana - 30 % fibra acrilica Cumple Cumple Cumple
2) |Color / \ Negro/pafﬂGne ® 19-4305 TP Cumple Cumple Cumple .
3) |Armadura / \ /27'2, Cumple Cumple Cumple =
4) |Peso / "\ [380 g/m?+/-5% Cumple Cumple Cumple -

N




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Iltem 1.8
. CAPONA PARA EL PERSONAL SUBALTERNO
Nombre de prenda: TECNICOS (T3) FT MGP 099525
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO s A e R Observaciones
1.8.7 189 | 1819
B.2 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PLASTICO
1) |Composicién 100 % sintético Cumple Cumple Cumple
2) |Espesor 2mm No Cumple Cumple Cumple 1.8.7.- Presenta 2,4mm
3) |Acabado Rigido Cumple Cumple Cumple 23
B.3 |CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS CINTAS
1) |Composicion 100% algoddn Cumple Cumple Cumple -
o Hilo revestido con hilo
2) |Tejido st Cumple Cumple Cumple -
3) |Color Dorado Cumple Cumple Cumple
4) |Ancho 7mmy 14 mm Cumple Cumple Cumple
B.4 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO
1) |Composicion Cuerina Cumple Cumple Cumple
2) |Color Negro Cumple Cumple Cumple T
3) |Espesor 2 mm Cumple Cumple Cumple
4] |Acabado Liso, suave y semi brillante Cumple Cumple Cumple
B.5 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL OJALILLO
1) [Material Metdlico Cumple Cumple Cumple i
2) |Color Plateado Cumple Cumple Cumple
3) [Didmelro interno 6 mm Cumple Cumple Cumple ==
4) |Tipo Redondo Cumple Cumple Cumple
B.6 |CARACIERISTICAS TECNICAS DEL HILO PARA COSTURA
1) |Composicién 100% poliéster texturizado | Cumple Cumple I Cumple | -
Color
) |Pafoy cuero Negro Cumple Cumple Cumple
Cinta Amarillo - dorado Cumple Cumple Cumple i
3) [Titulo 40/2 Cumple Cumple Cumple e
4) |Torsidn z Cumple Cumple Cumple
\
RESULTADO DE LOS PARAMETROS SEL\ECCEONADOS (B)] No Cumple Cumple Cumple
| ESULTADOFINAL] NO'CUMPLE | CUMPLE | CUMPLE |, H

!

RECOMENDACIONES:

VAN

Ay

<7

Evaldador 1
del La
Moises T

2915911

N

% orio de Vestuario I
JILLO Vargas 4

/ Teniente Segundo

Jefe del Departaniento de Control de Calidad de la
Direcclén.de Normas Téchicas del Material

Jorge Ivan SANTOS Aquino

00200256

Callao, {Z 5’ U

Evilll)jodor
del Laboratario de Vestuario







Proceso de adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 2.1

Nombre de Prenda: CORBATIN NEGRO PARA MARINERIA FT MGP 099005

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCI()N

1150 l

: Observaciones
214 [ 215 [ 216 [ 218 [ 2112

PARAMETRO REQUISITO

[ A. [EVALUACION FIiSICA DE LA PRENDA

A.1 |DISENO DEL CORBATIN

1) |Cuerpo [1 pieza Cumple Cumple|Cumple|CumpIe Cumple --

A.1.1|DISENO DEL CUERPO

1) |Formado DOS (2) piezas trapezoidales Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
2) |Unidas entre si Con costura interna Cumple | Cumple [ Cumple | Cumple | Cumple --
. No 2.1.5.- Presenta 110
3) [tela embolsada Largo: 140 cm Cumple Cumple Cumple | Cumple | Cumple cm de largo
Ancho: 8 cm Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
Extremo del corbatin  |[Forma una punta de 45° de
4) deblaidc Ihelnaeisn Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple

A.1.2| CONFECCION Y COSTURAS

Puntadas regulares y

oriformes 13- 14 ppp Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple --

Regulares y uniformes Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple --

. No son tirantes ni cortan la tela | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
Tipo de costuras y

ntadas No presentan fruncidos Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -

Resistentes al lavado continuo | Cumple | Cumple [ Cumple | Cumple | Cumple --

Ancho de las pestaias |partes no es menor al ancho de
de tela la pata de la prénsatela de la
magquina (1/4")

2)
% De las uniones internas de las
3)

Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple --

4) Cosiurc:s Son internas, no visibles con
—\ puntadas de la clase 301

\ Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple =

- AN
A.1.3[ACABADOS

1)\ [Vapdrizado Presenia Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
longitudinalmente con
2) iayé ceritral de Presenta Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple --
planchado \
3) |Libre de birillo Presenta\ Cumple | Cumple | Cumple | Cumple [ Cumple -
RESULTADO DE EVALUACION FiSICJA DE LOS PARAMETROS No
r SELECQdNADOS Cumple Cumple Cumple | Cumple | Cumple -

J\ .

[ B. [EVALUACION FISICA DE LOS PARABAEIROS SELECCIONADOS

e TN <] \
[B.1 [CARAC]ERISTICAS DEL TELA PRICIRAL\
J N



Proceso de adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 21

Nombre de Prenda: CORBATIN NEGRO PARA MARINERIA FT MGP 099005

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

PARAMETRO REQUISITO - . ‘ Observaciones
2.1.4 2.1.5 2.1.6 2.1.8 2.1.12
1) [Tipo de tela Raso Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple --
2) |Ligamento Tafetdn 1/1 Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple --
3) |Color Negro Pantone ® 19-4305 TPX Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
4) |Acabado color Negro mate Cumple | Cumple | Cumple | Cumple [ Cumple --

B.2 |CARACTERISTICAS DEL HILO PARA COSTURA

1) domposicién 100% Poliéster texturizado Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple --
2) olor Negro Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
3 jipode torsion S Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
MESULTADO DE LA EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS
/ Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple --

SELECCIONADOS

I C. ’EVAI.UACI()N DOCUMENTARIA DE LA TELA PRINCIPAL

C.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1) |Composicién global 100% raydn acetato Cumple -- Cumple | Cumple | Cumple -
3) [Titulo 40/2 Cumple - Cumple | Cumple | Cumple --
RESULTADOS DE LA EVALUACION DOCUMBNTARIA DE LOS c I No c lelc lelc |

PARAMETROS SEJECCIONADOS| “V™P'€ [ cymple | “UMPIE | CumPple | Cumple -

o :

NO |1
R WINAL Cl{MPlE CUMPLE CUMPLE | CUMPLE CUMPIE\: il
£\
[RECOMENDACIONES. - < F % ) R

/

Callao. 25 AGD 2023 (}

oo

del Labordgtorio de Vestuario
Moises TRUJILLO Vargas i
/02915911 /

/ \/oBe
/Teniente/Segundo ING.
Jefe del Depdartaménto de Control de Calidad de la
Direccign de Normas Técnicas del Material
— Jorge Ivan SANTOS Aquino
00200256




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 2.2
Nombre de prenda: CORBATA DE LANILLA COLOR NEGRA FT MGP 099088
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
. l i | s
PARAMETRO REQUISITO : - Observaciones
. 224 | 225 | 226 2.2.8 2.2.12
[ A. [DISENO DE LA PRENDA ]
A.1 |DISENO DE LA PRENDA
A.1.1 |DESCRIPCION DEL CUERPO
Por dos piezas
1) |Conformado longuitudinales Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple
Superior o cabeza y )
2) |Partes parte inferior o cola Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple
3] |angulo Recto Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple .
Longitud de la parte
4) . g P 2/3 parte total Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
uperior
Entrelela tipo tricotex
5) |Refuerzo interior colocada de borde a Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
borde
Unién de superior a |Costura recta de forma
] inferior diagonal Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
A.1.2 |UNIONM DE LAS PARTES
Recta longitudinal Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
Parte central superior se
1) |Costuras une al Refuerzo Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
eniretela
10a 12 ppp Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple o
3|ACABADO
,\(Ej‘pprizodo,
plédnchadoy libre  |Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
\/o b jdg brillo
2) Ljflﬁpifazc: Libre de defectos Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple --
AJ4JtA COSTURA DE CIERRE
Margen sobrante de| 10 mm minimo en los N
/} tela bordes Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple
Simetrica respecto al
2?4 Forma ancho de la prenda Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
A5 [CARACTERISTICAS DE LA PRESILLA
L-1) |Ubicacion Elioveng a0 emidaln Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
punta mayor
2.2.4.- Presenta presilla
de 1,5cm X 4cm
2x4.5cm de ancho 2'22‘;':?;“;:‘::;?'0
2} |Presilla (o?rox.g)rnldo en sus No Cumple [ No Cumple | Cumple |No Cumple | No Cumple 2.2.8.- Presenta presilla
UL de 1,5 cm X dcm
2,2,12.- Presenta presilla
S e de 1,5cm X 5,2cm
\ »
A.2 |CUADRO DE TALLA (M) \
1) |Largo 160 cm I V Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
2} |Ancho mayor 8cm J/ \ Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple ---
3] |Ancho menor 3-4 cryék \ Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) |Angulo de punta 90° / \ Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple —-

v




Proceso de Adquisicion:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

ltem:

22

l

OBSERVACIONES:

1
N ]

Nombre de prenda: CORBATA DE LANILLA COLOR NEGRA FT MGP 099088
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO ' * Observaciones
8 224 | 225 | 226 228 | 2212 Y
A.3 |APARIENCIA
1) |Cuerpo i I Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple
2) |Simetria de los pares |Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple ==
EEMIARO LE L EYALUACIONTLICA DE LA No Cumple [ No Cumple | Cumple | No Cumple [ No Cumple ==
CORBATA
[B.  [EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS
B.l |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1) |Composicion fg;" i s o == - Cumple - - -
2) [|Tipo Lanilla - - Cumple - - -
3) |Pesog/m? 200 + 5% -- — Cumple -— - -
Titulo de urdimbre  |2/40 B == Cumple - -
A Composicion trama Asmlarartan - & Cumple - -
P 55% poliester +5% P
Resmiep’cm & I.G 500 N minimo - - Cumple - - b=
5) franccion (urdimbre)
Res;ste.n'cm el 400 N minimo - -- Cumple --- --- -
tranccion (frama)
B.1.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA ENTRETRELA
1) |Composicion Poliester 100% --- -- Cumple -
2) |Color Blanco o negra - -- Cumple - - =
3) [Tejido Punto == —- Cumple -- - -
4) |Pesog/m? 66+ 3% - -- Cumple = o s
5) |Acabado Fusionable - - Cumple - - -
B.1.3|CARACTERISTICAS DEL HILO DE LA COSTURA
1) |Color Al tono de la tela - — Cumple - -
2) |Composicion 100% poliester - Cumple --- -- --
2) |Titulo Ne 40/2 = - Cumple s = =
A\
RESULTADO DE LA EVALUACION Fis| DE LOS Birmigies .
/’ PARAMETROS SELECCIONRDOS (1) - ump - ;
—— { /
RESULTADO FINAL ; A WPLE NO CUMPLE| CUMPLE |NO CUMPLE |NO CUMPLE / ‘ /t
i =1 ! i i

I
Il

del L orio de Vestuario
Moises JRUJILLO Vargas
02915911

Jefe

p
[y

te Segundo ING

ento de Control de Calidad de la

eni
del D
Direccidprde Normas Técnicas del Material

Jorge Ivan SANTOS Aguino

00200256




Proceso de .
Adaquisicién: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 2.3
Nombre de prenda: CORBATIN NEGRO PARA PERSONAL SUBALTERNO FEMENINO FT MGP 099007
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO ! | L ? Observaciones
< 234 | 245 | 236 | 238 | 2312
[a.  [DISENO DE LA PRENDA
A.1 |DISENO DE LA PREMDA
1) [Cuerpo |2 piezas l Cumple [ Cumple I Cumple | Cumple Cumple -—
A.1.1|DESCRIPCION DEL CUERPO
1) [Conformada |2 piezos iguales Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) |Forma Trapezoidal Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple --—-
3) [Unidas 1 broche Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple —
Ubicacion 5.5 cm extremo inferior y
4) biaelie conttades omzantalingntes Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple —
. |Cinta negra 17.5 cm de largo
5) |Extremo superior por 1 cm de ancho Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple —
é) |Extremos Se coloca sujetador Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
Regulador de plastico negro Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple —
A.1.2]CONFECCION Y COSTURAS
Internas, invisibles Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple —
Sin fruncidos, resistentes al
1) Cosiuies S p— - Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple
Mo son firantes, ni cortan la tela [ Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple —
A.1.3|ACABADO
Vaporizado,
1) |planchado y Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -—
libre de birillo
2) |dropieza Libre de defectos Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple
A2 |BPARIENCIA
AN <7 N\
£ ‘\"'.{_\‘\\
! { \/HIR"® $ }
L\ [Flerpe / Cumple Cumple Cumple | Cumple | Cumple o
\ \ i\",/
f)l?rzlm dé los Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -—
[6. [EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS
B.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TE !\PRINCIPAL
1) |Composicion 100% rayén acetaio \ Cun;pf€ Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) |Tipo Raso \ ,eﬁnple Cumple Cumple Cumple Cumple -—
3) |Color Pantone @ I]\l::g;%smote paRigng Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) |Pesga n¥* 82 -84 K Cunmple Cumple Cumple Cumple Cumple s

A~




Proceso de .
Adguisielsn: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 2.3
Nombre de prenda: CORBATIN NEGRO PARA PERSONAL SUBALTERNO FEMENINO FT MGP 099007
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO 1 : Observaciones
234 2.4.5 2.3.6 238 2.3.12
4) |tejido tafetan 1/1 Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple —
B.1.2 | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA ENTRETRELA
1) :::?gmre Her b Entretela adhesiva Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) |Tejido Plano tafetan Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) |[Composicion 100% algoddn Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple ---
4) [|Tipo de resina 100% polietileno Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple
5) |Pesog/m? 1,49 Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple
6) |Color Blanco Cumple | No Cumple | Cumple Cumple Cumple 2.4.5.+ presenta enlistela
color negro
7) [Titulo Urdimbre  |30/1 algodén Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
8) [Titulo trama 30/1 algodén Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple ---
Tipo de
9) aplicacién Puntos calandrados Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
B.1.3|CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BROCHE
1)/ |Material Metalico inoxidable Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
‘2] Forma Circular Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple ---
3) |Diamelro 8 mm Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) |Tipo Hembra y macho a presion Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
5) |Color Negro, pavonado o plateado Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple
B1.4 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO
1) [Composicion . |100% poliester texturizado Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple —
2) [Color Negro Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) [Titulo 40/2 Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) [N de hilo z Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple =
L}
|1 RESULTADO DE LA EVALUACION FiSICA DE UOS
A PARAMETROS SELECCIONADOS \g) Cumple | No Cumple Cumple Cumple Cumple
J
RESULTADO FINA W NO CUMPLE| CUMPLE CUMPLE CUMPLE
Vo
) AP / / \
RECOMENDACIONES: z" \ / { :
\ |

Callao,

T

25 AGO 202

Ev, Iu_odor 1

MoisesTRUJILLO Vargos
02915911

| Tenientg/Segundo ING.
Jefe del Departamepio de Confrol de Calidad de la
Direccidn desormas Técnicas del Material
ge Ivan SANTOS Aquino
00200256




Ergcesp da AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT em: 2.4
Adquisicion :
Nombre de prenda: CORBATIN NEGRO PARA PERSONAL SUPERIOR FEMENINO FT MGP 0992006

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

Observaciones

PARAMEIRO REQUISITO I

2.4.4 235 | 244 | 248 [ 2412
[A._]DISENO DE LA PRENDA ]
A.l |DISENO DE LA PRENDA
1) [Corbatin —Ilcuerpo Cumple |Cumple [Cumple Cumple |Cumple —

A.1,1|DESCRIPCION DEL CUERPO

Esta constiluido por DOS (2) piezos iguales al
1) |espejo. unidas entre si por DOS (2} alraques de|Cumple  |Cumple |Cumple |Cumple [Cumple
0.5cm.

Cada pieza estd formada por DOS (2) telas
embolsadas con refuerzo interior de enfretela

" . r . I ! -
2 adhesiva, unidas entre si con costura interna Cumple:  [Comple:  |Compls  [Compla:  [Cimple

invisible,

1 n f n d
3) fleres Sie Gl GBI pupile. Sodotelbpde Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -

cuyos dngulos internos miden 60°.

El exiremo que forma el collarin propiomente
4) |dicho lleva la cinta velcro negra (10 cm de|Cumple |Cumple |Cumple |Cumple |Cumple
largo por 2 cm de ancho) cocida.

24.4,248,24.12.-

medidas segin Presenta pegado

gralico

largo : 35 +/-1 cm Ho loumple  [cumipte No No incorreclo de fu cinta
araRE IO e Cumple Cumple | Cumple velcro segon lo

. = detallado en el grafico
diagonal : 14 cm Fiklo: e

2CONFECCION Y COSTURAS

Puntadas regulores y
| ) umpl Cumple
uniformes de 13 a 14 ppp Cumple |Cumple Cumple |Cumple mpl
Selggrc::qjjgﬂaos’ fosictiies o Cumple [Cumple |[Cumple |Cumple [Cumple
0 Cosluras No son hr_onies. ni corton la
telo, resisten al lavado|Cumple |Cumple |Cumple |Cumple |Cumple -
{ continuo.
Los costuras son internos, no 244,245,248, 24,124
visibles con puniadas de la No . Cumple No s Presenta costuras
C ! [of | C I C !
clase 301 A= SR gl i visibles
~
A.1.3|ACABADO
Vaporizado,
1) |plonchado y Presenta Cumple [Cumple |Cumple [Cumple  [Cumple -
libre de brillo
2) |limpieza Libre de defe(‘tos Cumple [Cumple |Cumple [Cumple [Cumple -
A.2 |APARIENCIA 3
1) |Corbatin \ %}Ie Cumple [Cumple |Cumple |Cumple
Simetria de los
2) ——— Presenta Cumple |Cumple |Cumple [Cumple |Cumple

RESULTADO DE LA EVALUACIGMTFISICA DE LOS No No Gumsile No No
/_\ PARAMETROS CCIONAROS (1)| Cumple | Cumple P Cumple | Cumple

© N




FeLooS: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT liem: 24
Adaquisicion :
Nombre de prenda: CORBATIN NEGRO PARA PERSONAL SUPERIOR FEMENINO FT MGP 0992006
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMEIRO REQUISIT Observaciones
e 244 | 235 | 2446 | 248 | 2412
B. |EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.1 [CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1) |Tipo de Tela Lanilla Cumple [Cumple |[Cumple [Cumple [Cumple -
2) [Color Pantone ® |Negro 19-4305 TPX Cumple |Cumple |Cumple |Cumple |Cumple -
3) |Armadura Tafetan 1/1 Cumple |[Cumple |Cumple |[Cumple Cumple —
4) |Pesog/cm? 183 g/m? +5% Cumple |Cumple |Cumple |Cumple |Cumple -
B.1.2[CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO
1) [Composicion 100% poliester texlunzado Cumple [Cumple |Cumple |Cumple |Cumple -
2) |Color Negro Cumple Cumple |Cumple |Cumple Cumple -
3) [Titulo 40/ 2 Cumple [Cumple |Cumple |Cumple [Cumple -
B.1.3| CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA ADHESIVA
1) [Tipo de tela Entretela tejida adhesiva Cumple |Cumple |Cumple |Cumple |Cumple -
2) |Color Gris Cumple |[Cumple |Cumple |Cumple |[Cumple -
3) |Amadura Tejido en punto Cumple |Cumple [Cumple |Cumple [Cumple -
4) [Tipo de resina Termofusionable Cumple |Cumple |Cumple |Cumple |Cumple
RESULTADO DE LA EVALUACION FISICADELOS| . | o e |compte )
PARAMETROS SELECCIONADOS (1)[-Y™P'e mple P P P
B.1.2]EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS
Hilos/cm 5 ] L i
1) [uidimbie) 19+£2 Cumple
2) Posadas/cm 17 £2 Cumple - - -
(iroma)
Composicién 45% lana 5% . B
3 |Global 55 % poliéster +/- 5% Soapie )
Titulo de
4) e 2/40 Nm Cumple - - -
5) Composicién de |70% lana £5% Citipts ) - B
Urdimbre 30% poliéster 5%
6) |Titulo de Trama  [2/40 Nm Cumple - -
Composicién de |70% lana £5%
7) Troma % poliéster 5% Cupie
Tenido en lops < = Cumple -
. = — =
8) ASabado Suovevol tacto L/ Cumple
Decalizado ” - A = Cumple -
Termofijado JA e 5 Cumple - -
[/ \~
NO NO NO NO
RESTLIAD A CUMPLE | CUMPLE | CUMFLE CUMPLE | CUMPLE
[RECOMENDACIONES.-_—~ s\ N
~ / Callao, 2 5

del Laborgforio de Vestuario

(:;?/ ador |

Moises JRUJILLO Vargos
02915911

f' /V;Bo
/ Tenienfe Segundo ING,
Jefe del Departameénto de Control de Calidad de la
Direccién de’Normas Técnicos del Material
rge Ivan SANTOS Aquino
00200256

£
'
N




N

Proceso de
Adaulsicién: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 2.5
Nombre de CUELLO DE CAMISA
prenda (BLANCA MANGA LARGA NERU) e
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO Observacion
2,54 255 | 256 | 258 2,5.12
[a. [EVALUACIGN FiSICA DE LA PRENDA
A.1 |DISENO DE LA PRENDA
1) |Cuerpo |l pieza Cumple Cumple ] Cumple | Cumple I Cumple I -
A.1.1 |DISENO DEL CUERPO
254,255y
2.5.8.- presentan
1) |Pieza DOS (2) piezas iguales con refuerzo interior | No Cumple [No Cumple| Cumple [No Cumple| Cumple |cuello de de
camisa de una
sola pleza
2) |Entretela Fusionada Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple --
3) [|Pespunte Ii;rgr:;ede feda:su soniomoy a3 pn.ds Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
TRES (3) ojales bordados, ubicados a 15
4) |Presenta mm. de cada extremo del cuello y al Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
centro del mismo
A2 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacion) DE LAS PARTES
1) [Cuello Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple --
l . A b s e e -—f dddddd M-r ------- -}
[ gz
':?"“1 et i Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
_________________________ !
Delole del cuetio de camso pCl.O cadale navol
A.1.6 |CUADRO DE MEDIDAS PARA 15 1/2
ontorno de cuello: 43.5cm
1) gncho dé ciigiia: LEE Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
/ A.1.6 |CONFECCION Y COSTURAS N
Corte y :
1) cEREEEIER Estandar V Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple --
/ K Regulares y uniformes /\ Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple --
t3—L4 PPP Cumple [No Cumple| Cumple Cumple Cumple 2.5.5.]-0P;§;ema
¥




Proceso de

Adeuisicion; AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 25
Nombre de CUELLO DE CAMISA
prenda: (BLANCA MANGA LARGA NERU) el
2) Tipo de Ancho de las pestaiias de fela de las
costuras uniones internas no es menor al ancho de Cumipis Cuole Crimiie Gurble Ciitnls )
la pata de la prénsatela de la maquina P P P P 2
1/4"

Las costuras de pegado y pespunte de

cuello, son con puntadas de la clase 301 CUihpl Cumple Qumple cumple Curnple

A.1,7 |[ACABADO

Vaporizado

dobiltide Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple

Sin defectos
2) |e hilos Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple
sueltos

planchado y
3} |libre de Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple
arrugas

B.1. |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

4) [lipo de tela |Popelina Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -

Ib) Color Blanco Pantone® 11-4800 TPX Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
/ 3) [pPeso g/m? 110+ 5% Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple

4) |Ligamento [Tafetanl /1 Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -

5) Urdiembre |110+2% Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -

Trama 80 + 3% Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -

B.4 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO DE COSTURA

Composicio

1) 5 100% poliéster texturizado Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple --

2] |Color Blanco Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple --

3) |Titulo 40%/2 |40/2 Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -
Tipo de

4) M S Cumple Cumple Cumple Cumple Cumple -

RESULTADO FINAL DE LA EVALUACION KiSICA DE LA PRENDA|No Cumple|[No Cumple| Cumple [No Cumple| Cumple

N
It \

C Jld\ / RESU O FINAL|NO CUMPLE|NO CUMPLE| CUMPLE |NO CUMPLE /{})MPLE

L\ []
<1

[RECOMENDACIONES. -

\ I
Coteo. 25 AGU ZUZ3

Evaluador 2/(ie Vesluario
Técnicg(2° Sast
Emilio CALLA Lugle
094985 fe

Jorge lvan SANTOS Aquino
00200256




Proceso de Adquisicion AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 2.6
Nombre prenda: MEDIAS PANTYS COLOR NATURAL FT MGP 099062
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO ‘ Observaciones
2 2464 2.6.5 2.6.6 2.6.8 2.6.12
|A.  |EVALUACION FISICA DE LA PRENDA
A.l |DISENO DE LA PRENDA
1) |Piernas 2 piezas Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple =
2) [|Fundillo | pieza Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
A.1.1 [DESCRIPCION DEL LAS PIERNAS DEL PANTY
nacen en los dedos y se
N extienden hasta el tiro
1) |descripcion e e g Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
tejido hasta la cintura
2) |tejido tubular Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple e
3) |Punta reforzada en los dedos Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple ==
4) |tejido reforzado Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
5) |ciptura tejido RIB Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple --
/'\ tejido reforzado Cumple [ Cumple | Cumple | Cumple | Cumple j
8] |imgdillo forma de rombo Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
/,/” \’\\ ubicado parte inferior Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple ~=
3 |\ \/ fr._‘ J,_. '!
oN]_// es de tejido elaticado
7). [pretin : . |
7)\ .plrelma fipo RIB con un dobladillo Cumple | Cumple [ Cumple [ Cumple | Cumple
) / de 15 mm minimo
J
A.2 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacion) DE LAS PARTES
1) fi cuerpo / Cumple | Cumple | Cumple [ Cumple | Cumple
é/A.3 ACABADO
1) tejido corrido ho prese Cudple Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
neps mple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
/) /\{zesumoo DE EVALUMMA Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple

Z 1)

—

I\




Proceso de Adquisicidon AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 2.6
Nombre prenda: MEDIAS PANTYS COLOR NATURAL FT MGP 099062
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO Observaciones
o 264 | 245 | 266 | 2468 | 2612
B. |EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.l |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL TEJIDO
70% poliamida/ nylon
1) |Composicién 30%elastano/ spandex Cumple [ Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
/enastan +-5% e
2) [Color TS:;TrﬁDipanione@lé— Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
3) |Tejido punto Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple .
trasnsparencia
j{ Jeicabads transparente/opaca Cumple | Cumple [ Cumple | Cumple | Cumple L
RESULTADO DE LA EVALUACION DE LOS
RESULTADG} FINAL| CUMPLE | CUMPLE | CUMPLE | CUMPLE | CUMPLE
Ik
RECOMENDACIONES: M
/)
N Cdallao, —25 AGU 2023
Evagluador 1 Evaluador  de V

torio de Vestuario

Moises/IRUJILLO Vargas

02915911

ﬁm Segundo ING

Jefe del Departamenfo de Control de Calidad de la
ormas Técnicas del Material
ge Ivan SANTOS Aquino

Direccidn de

00200256

Técnico 2° Sas
LLA L




Proceso de Adquisicion:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

ltem:

CRISTINA NEGRA

Nombre prenda:

FT MGP

3.1

099010

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Observaciones
314 | 316 | 318 [ 312
[ A. [EVALUACION FiSICA DE LA PRENDA
A.1 |DISENO DE LA PRENDA
1) [Fuelle superior 1 pieza Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
2) |Laterales 2 piezas Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
3) |Alero 1 pieza Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
A.2 |DISENO DEL FUELLE SUPERIOR
1) |Longitudinal Delgada Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
2) [Termina Punta Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
3) |Une laterales Borde superior Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
4) |Costura Remalle Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
5) |Pespunte 2mm del contorno Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
Costura media
) longituding 2 mm borde Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
7) osiura divide el cle 2 cm cada una Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
en 2 mitades P iy P P
P .
N A2 DISENO DE LATERALES
( (1 Eieild:s,\-- 2 rectangulares Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
| '2) [|unidas Costura de remaille laterales Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
\8} cpEiSle o C'.mo ; Revés de 2.5 cm ancho Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
(contorno inferior)
4) |Contorno Superior Une con el fuelle Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
A.2.2 [DISENO DEL ALERO
1) |Piezas 1 rectangular Cumple | Cumple [ Cumple | Cumple
Costura de unidn .Por ?l ovasaiada el conloms Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
inferior de los laterales y fuelle
;7 Doblez diagonal curvo en el
3) [Termina atsicl deracho Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
4) |Pespunte todo el contorno superior Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
A.2.3 |APARIENCIA(forma, medidas, ubicacion) DE LAS PARTES(GORRA)
1) [Fuelles . Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
LrC & No 3.1.8.- Presenta
2) |Laterales I B s o TrTr Cumple | Cumple Cumple | altura central 11
. ‘ Cumple
[ \ | cm
3) |Alero = P Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
P
A.2.4|CONFECCION Y COSTURAS \ /
1) ,Q(ﬁf}efy cpnfeccion EsténM Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
@ﬂéres y\uniformes Cumple | Cumple | Cumple | Cumple

Re
7

A\




Proceso de Adquisicién:

Nombre prenda:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

CRISTINA NEGRA

ltem:

FT MGP

3.1

099010

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Observaciones
3.1.4 3.1.6 3.1.8 3.1.12
: Bordes remallados ancho de
2) Tipo de costuras y coRlUraE o B mBier ds OL5 &1t Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
puntadas:
8al0 ppp Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
Simetria de las piezas pares Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
Doble en alero con separacion
3) |Pespunte de 0.7 cm entre si con aguja Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
doble
A.2.5 |ACABADO
1) [Vaporizado Presenta Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
2) |Planchado Presenta Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
3) |Libre de brillo Presenta Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
RESULTADO DE EVALUACION FiSICA DE LA CRISTINA NEGRA(A)| Cumple | Cumple Cu?nople Cumple
I B. |EVAI.UAC[ON FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS(1)
B | CARAGIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
/d4)/ |tigo déiela Lanilla Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
{ Qi \ Cblcr )”antone@ Negro 19-4305 TP Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
\'\_3)}f~ |Lipamento Tafetdan 1/1 Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
4).|pese™” 195 +5 gr/m? Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
B.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA ADHESIVA
1) |Tipo de tela Entretela adhesiva Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
2) |Color Gris Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
3) |Tejido Plano broken 3x1 Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
4) [Tipo de resina Poliamida Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
ElS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA CINTA
A) Tipo de tela Popelina Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
7 P
[ 9 lcompesician 50% olg?don Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
50% poliéster Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
3) |Color Negro Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
4) |Tejido Plano Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
5) |Peso 110 +/-5cm?2 Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
6) |Acabado Mercerizado Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
B.4 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO
1) |Composicion 100% poliéster texturizado Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
2) |Color Negro Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
3) [Titulo 10/2 Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
4) [N°de hilo _ Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
SWNADOS DE LA EVALUACKON FiSICA DE LOS PARAMETROS U RS LI PR
SELECCIONADOS (1) “YMPle P P P

(Y?\/N




Proceso de Adquisicion:

Nombre prenda:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

CRISTINA NEGRA

ltem:

FT MGP

3.1

099010

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

PARAMETRO

REQUISITO

CODIGO DE MUESTRA

314 | 318 | sae | a2

Observaciones

C. LEVAI.UACI(SN DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)

C.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES
7 A st
1) |composicién global 45% Icmc?u’ Cumple | Cumple Cumple
55 % poliester Cumple | Cumple Cumple -
2) |Titulo de urdimbre 2/46 Ne min. Cumple | Cumple Cumple ---
3) [Titulo de trama 2/46 Ne min Cumple | Cumple Cumple ---
C.2 |[CARACTERISTICAS MECANICAS
Resistencia a la ,

i fraccion (urdimbre) 500 N min. Cumple | Cumple --- Cumple
Remsf.e’ncm i 400 N min. Cumple | Cumple Cumple -
fraccién (trama )

2) |Grado pilling 4 min. Cumple | Cumple Cumple

C.3 |ESTABILIDAD DIMENSIONAL AL LAVADO
Cor.*nblo dimersiond + 2% mdax. Cumple | Cumple Cumple
urdimbre

1) bio di —

Compio dimehsand + 2% max. Cumple | Cumple Cumple
frama
C.4 |PRUEBAS DE SOLIDEZ

1) |Solidez al lavado 4 min. Cumple | Cumple Cumple

2) |Solidez al sudor 4 min. Cumple | Cumple Cumple
Solidez a la luz (20 F

3) hoitis] 4.5 min. Cumple | Cumple Cumple

4) |Solidez al frote hUmedo| 4 min. Cumple | Cumple Cumple wzt

5) |Solidez al frote seco 4 min. Cumple | Cumple 25 Cumple -—-

[ RESULTADOS DE LA EVALUACION DOCUM?NTARIA DE LOS Bt Gormis . Sumple N
/ PARAMETROS SELEGICIONADOS (2) e H P
RESUWLTADQFINAL| CUMPLE | CUMPLE NO CUMPLE
CUMPLE

Jefe del Depa

g A
4\
7~X

Cenienf Segundo ING
ta

Direcciéon

Jorge Ivan SANTOS Aquino

00200256

3-3

ery to de Control de Calidad de la
Normas Técnicas del Material







Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT lten: 3.2
Mombre de prenda: FUNDA BLANCA PARA GORRA DE DIARIO MASCULINO FT MGP 099013
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN FROCESO DE SELECCION
T
y CODIGO DE MUESTRA -
PARAMETRO REQUISITO | Observacion
3.24 3.2.6 328 3.2.12
|A. |EVALUACION FISICA DE LA PRENDA
A.l |DISENO DE LA PRENDA
1) |Copa 1 pieza Cumple | Cumple | Cumple | Cumple —
2) |Cenefa 1pieza Cumple | Cumple | Cumple | Cumple ---
A.1.1 [DESCRIPCION DE LA COPA
1) Forma eliplica, Diameliro mayor de 29 cm Cumple | Cumple | Cumple | Cumple —
diametro: Diametro menor de 27 cm Cumple | Cumple | Cumple | Cumple —
Esté unida a TRES (3) piezas, la mas
2] |Unién grande pota b parte 1rf3ntcl v fos dlos Cumple | Cumple | Cumple | Cumple e
menores unidas entre si en la parte
posterior.
la pieza Frontal mide 5.5 cm de ancho en
: las uniones laterales y 6.5 cm de ancho
3] |Medid en la parte central (delantero) v las ofras Cumiple| Compls:] Cumple | Cumple I
dos piezas 5.5 cm de ancho
4) |Fusicnado Con enfretela adhesiva Cumple | Cumple | Cumple | Cumple ---
A.1.2 [DESCRIPCION DE LA CENEFA
1) |Material cinta elastica Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
2) |Color Negro Cumple | Cumple | Cumple | Cumple —
3) |Medida Ancho 4 cm (3.5 cm visible) Cumple | Cumple | Cumple | Cumple —
4] Rjal En cada lateral Cumple | Cumple | Cumple | Cumple ==
5) lde 1 sola pieza Unida interiormente en la porte posterior | Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
s ol
) Lo/ N\
A TG a un solo lado y pespuntado al ancho de 11
,..,-‘6} 1umi?g la prensatela Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
Ky\.’ o) v Lleva como refuerzo una cinta plastica de
o) Fro_r)f.cj_l / 1 ecm de ancho cosido en el extremo Cumple | Cumple | Cumple | Cumple ---
NG P e superior
/2 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacién) DE LAS PARTES
S r
1) /ﬁopo -?} :‘}}\) Cumple | Cumple | Cumple [ Cumple -
;)/ ACenefa = Cumple | Cumple | Cumple | Cumple —
A3 |CONFECCION Y COSTURAS
~ 1) [|Los costuras Regulares y uniformes Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
2) |Puntadaos 10-12 ppp Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -—
Resistentes al
3) |estiramiento, al lavado |Presenta Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
continuo
Mo son firantes ni cortan
4) |lo tela y presenta Presenta Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -
atraques /
La ynjon de la partes no )
}f’gz%n fransids Presenta K Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -

AN




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 3.2

Nombre de prenda: FUNDA BLANCA PARA GORRA DE DIARIO MASCULINO FT MGP 099013
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
‘ CODIGO DE MUESTRA -
PARAMETRO REQUISITO Observacion
3.24 3.2.46 3.28 3.2.12
Es con costura recta y cerrada con doble
6) |Lacopa pespunte y en la parte interior presenta Cumple | Cumple | Cumple | Cumple
cinta tapetera

7) Unién de la copa con la _Cosiuro recta y cemada con remalle Cumple | Cumpte | cumpte | comple
cenefa interno

Perfectamente bordados y perforados en

7] |Qjales forma rectangular con orientacion Cumple | Cumple | Cumple | Cumple

horizontal
A.4 |CUADRO DE MEDIDA TALLA 7

1) |Perimetro de la cenefa |61 cm Cumple | Cumple | Cumple | Cumple --

2} |Diédmetro mayor 29cm Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -

3] |Didmeiro menor 27 cm Cumple | Cumple | Cumple | Cumple —

| RESULTADO DE LA EVALUACION FiSICA (A)] Cumple | Cumple | Cumple [ Cumple
]B. |EVALUACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)

B.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

1) [|Tipo de tela Gabardina texturizada Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -

2) |Color Blanco pantone® 11-0601TPX Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -~
Ligamento Sarga 2/1 Cumple | Cumple | Cumple | Cumple =ex
Densidad (hilos/ cm)

Urdiembre hilos/cm 26 min. Cumple | Cumple | Cumple | Cumple —
- - |Ttama pasadas/cm 22 min. Cumple | Cumple | Cumple | Cumple ---
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE ENTRETELA
Ti'pb de tela Entretela adhesiva Cumple | Cumple | Cumple | Cumple =
) fe‘.ﬁdo Plano broken 3x1 Cumple | Cumple | Cumple | Cumple —-
composicion 100% sintético Cumple | Cumple | Cumple | Cumple =
Color Blanco Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -

B.3 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA CINTA PLASTICA

1) |Composicion 100% Sintética Cumple | Cumple | Cumple | Cumple —

No 3.2.6.- Presenta

2) |Color Blanca o negra Cumple Cumple | Cumple cinta plastica

Cumple
A transparente
3) |Ancho 10 n\}p Cumple [ Cumple | Cumple | Cumple ==
No 3.2.6.- Presenta 30

4) |Largo 19 cr\d Cumple Cumple Cumple | Cumple e

B.4 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURAJES DEL ELASTICO o

1] [Color Neg;l) \ / Cumple | Cumple | Cumple [ Cumple =43

2) [tejido plaflo L Cumple | Cumple | Cumple | Cumple =

3) |ancho 4 ¢’r‘n Cumple | Cumple | Cumple | Cumple -

M e




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Iltem: 3.2

Nombre de prenda: FUNDA BLANCA PARA GORRA DE DIARIO MASCULINO FT MGP 099013

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

comé‘;o DE MUESTRA
324 | 326 | 328 | 3212

PARAMETRO REQUISITO Observacién

B.5 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO DE COSTURA
1] |[Composicion 100% poliéster texturizado Cumple | Cumple | Cumple | Cumple ---
2) |Color Al tono de la tela Cumple | Cumple | Cumple [ Cumple -
3) [Titulo [Ne) 40/2 Cumple | Cumple | Cumple | Cumple =
4) |Tipo de torsion z Cumple | Cumple | Cumple | Cumple ==
RESULTADO DE LA EVALUACION DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)| Cumple Cu'::ple Cumple | Cumple .
[ C. [EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES TELA PRINCIPAL
1} [Titulo de urdiembre 1/18 Ne Cumple — Cumple | Cumple -
2) [|Titulo de trama 1/18 Ne Cumple Cumple | Cumple =5
3) |Composicion glebal 100% polyester Cumple — Cumple | Cumple —
C.2 |ESTABILIDAD DIMENSIONAL AL LAVADO
Cambio dimensional -
1) T -0.2% Cumple --- Cumple | Cumple
2) Cambigqirienianl +0.0% Cumple - Cumple | Cumple -
Trama
C.3 |PRUEBA DE SOLIDEZ
1) |Solidez al lavado 4,5 Cumple - Cumple | Cumple -—
2] |Solidez al sudor 4,5 Cumple — Cumple | Cumple —
3) |Solidez a la luz (20horas) 4 Cumple =t Cumple | Cumple e
4) |Solidez al frote homedo |4 Cumple Cumple | Cumple -—
5) |Solidez al frote seco 4 Cumple —- Cumple | Cumple —
/6) Solidez al agua clerada (4 Cumple — Cumple | Cumple -
C.4 |ACABADOS
1) |Pre encogido Presenta Cumple —- Cunmple | Cumple —
2) |Suvavizado Presenta Cumple - Cumple | Cumple —
RESULTADOS DE LA EVALUACION CUMENTARIA PARAMETROS c I c | C |
//'\ SELECCIONADOS (2)| ~“V™P'¢ [ — SIMpie| eLmpE T
ResupADO FINALl cumpie | - NC | cumete | cumeie -
CUMPLE
| T
RECOMENDACIONES.- M
il |

Bl ‘de Vesluario
niero Texlil
Moises/TRUJILLO Vargas
02915911

"4
‘,.f oo
/ Tenientg Segundo ING.

Jefe del Départamerito de Control de Calidad de la
Direccién deAlormas Técnicas del Material
Jorge lvan SANTOS Aquino
00200256







Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 33
Nombre de prenda: FUNDA BLANCA PARA GORRA DE DIARIO FEMENINO FT MGP 099012
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
; CODIGO DE MUESIRA .
PARAMEIRO REQUISITO Observaciones
334 336 | 338 33.12
[ A. JEVALUACIGN FISICA DE LA PRENDA
A.1 |DISENO DE LA PRENDA
1) |Copa 2 piezas Cumple Cumple Cumple Cumple —
2) |Base Forma eliptica y una lateral Cumple Cumple Cumple Cumple —
i Tela conrefuerzo de entretala 3
3) |Confeccion adhistiva.en &l tevese dsla teld Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) |Lateral Saane dlo basporsu bofde supeiior Cumple Cumple Cumple Cumple ==
y enlie si por sus exlremos
b Eona s En todo el contomo inferior e
5) P interiormente lleva cosida una cinta Cumple Cumple Cumple Cumple -
Pespunte 3 2
en el borde inferior
UN (1) delantero Cumple Cumple Cumple Cumple -
6) |Ojales DOS (2) laterales Cumple Cumple Cumple Cumple -
UN (1) posterior Cumple Cumple Cumple Cumple --
A.2 |CONFECCION Y COSTURAS
1) |lLos costuras Regulares y uniformes Cumple Cumple Cumple Cumple -
Puntadas 10-12 ppp Cumple Cumple Cumple Cumple —
Resistentes al
estiramiento , al Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple -
lavado cenlinuo
No son tirantes ni
cortanlatelay Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple -
presenta atraques
4 ‘Un:on c{e las partes Costura recta y cerrada con remalle Cumple Cumple Cumple Cumple _
internas en los bordes
Perfectamente bordados y
Ojales petforados en formarectangularcon | Cumple Cumple Cumple Cumple -
orientacion horizontal
CUADRO DE MEDIDA TALLA 22
1) |Diomelro mayor 16 cm Cumple Cumple Cumple Cumple ==
?) _|Diamelro menor 14 cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) |Perimetrio 57 ¢cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
POSICION DE LOS OJALES
Distancia en Cm, de la
costura posterior al
centro del ojal
1) posterior {ublcado’a 25¢cm Cumple Cumple Cumple Cumple
lado izquierdo de la
referida costura.)
Distancia en Cm, de la
coslura posterior al
2) cénirs de los ofalss 14 cm Cumple Cumple Cumple Cumple
laterales.
Dislancia en Cm,
desde el centro de los
3) |oiales laterales ol 13cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
Tenta.del ojal
delantero
Allura en cm, en\ke la
4) |costura supetior |la 1.5cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
base
4) |apariencia s \ Cumple Cumple Cumple Cumple --




Proceso de Adquisicion:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

ltem:

33

Nombre de prenda: FUNDA BLANCA PARA GORRA DE DIARIO FEMENINO FT MGP 099012
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
. CODIGO DE MUESTRA p
PARAMEIRO REQUISITO Observaciones
334 | 334 338 3.3.12
A.4 |ACABADO
Vaporizado -
1) s Presenia Cumple Cumple Cumple Cumple
2) |libre de biillo Presenia Cumple Cumple Cumple Cumple -
No presenta costuras
reviradas, hilos sueltos
3) |nieliquetadela Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple e
marca comercial o
del fabricante
RESULTADO DE LA EVALUACION FISICA (A) Cumple Cumple Cumple Cumple
| B. ]EVAlUACIéN DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.1 |CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA
1) [Tipo de tela Gabardina textutizada Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Blanco pantone® 11-04601 TP Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) |ligamento Sarga 2/1 Cumple Cumple Cumple Cumple —
B.2 |CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA ENIRETELA
1) |Tela Eniretela adhesiva Cumple Cumple Cumple Cumple =
2) |Tejido Plano broken 3xI1 Cumple Cumple Cumple Cumple
3) |Color Blanco Cumple Cumple Cumple Cumple
B.3 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES CINTA TAPETERA
1) |Composicién 100% sintélico Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Blanca Cumple Cumple Cumple Cumple =
3) JAncho 15 mm Cumple Cumple Cumple Cumple
B.4 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO
1) |Composicion 100% poliéster texlurizado Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) |Color Blanco Cumple Cumple Cumple Cumple 22
3) [Titulo [Ne) 40/2 Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) |tipo torsién 1 Cumple Cumple Cumple Cumple —
RESULTADO DE LA EVALUACION DE LOS PARAMETROS ¢ I c | c I c |
SELECCIONADOS (1)] “vmple Ve umple vinge -
[ c. [EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 |CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA
1) |lilulo de urdimbre 1/18 Ne Cumple Cumple Cumple Cumple
2) [lilvlo de lrama 1/18 Ne Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) |Composicién global  [100% poliéstdr Cumple Cumple Cumple Cumple —
\ /
RESULTADOS DE LA EVALUACION DOGUMENTARIA PARA 0s c | c | c | C | B
SELECCIO 05 (2) umple umple umple umple
| X~ ResuLTADO FINAL| cumple | cumple | cumple | cumple | -
RECOMENDACIONES: ﬁk \
Pl

Je Vestuario
‘eniero Texlil

Moisey/RUJILLO Vargas

02915911

7

P { Jf/

IenienlﬁSegundo ING.
Jefe del Deparfamenfo de Conlrol de Calidad de la

Spo

Dirgccion de Mormas Técnicas del Maleiial

Jorge Ivan SANTOS Aquino
00200256




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 4.1

UNIFORME CAMUFLADO REGULAR
COLOR BEIGE - TELA RIP STOP T MGP 0990C5
CAMUFLADO DESIERTO TIPO 3 099727

(CAMISA, PANTALON Y GORRA)

Nombre prenda:

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
) CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO : Observaciones
4.1.3
[ A. [EVALUACION FiSICA DE LA PRENDA
A.1 |DISENO DE LAS PARTES ([CAMISA)
1) [Cuello | pieza Cumple =
2) |Delanteros 2 piezas Cumple --
3) |Espalda 1 pieza Cumple =
4)  |Mangas 2 piezas Cumple --
A.1.1 |DISENO DEL CUELLO
1) |Piezas 1 doble tela Cumple =
2) |Modelo Ner( Cumple -
3) [Entrefela Eniretela Cumple =
301
4] |Pespunte i\? rlwm del contorno Cumpie i
5) |Ancho 45+3 mm Cumple =
6) |Prolongacion 80 +5mm Cumple -
7) |Cerrado 2 Botones Cumple =
A.1.2 |DISENO DE LOS DELANTEROS
Derecho
Base Recta Cumple --
2N\ Basta (ancho) 1.5cm Cumple --
. \‘l\ Doblez:
"1 )i Ancho (inferior) 555 mm Cumple --
73 Une al hombro 1.5 cm min.(ancho) Cumple --
Botones 5 Equidistantes Cumple --
Botdn de repuesto 1 Cumple --
lzquierdo
Base Recta Cumple -
Basta (ancho) 1.5cm Cumple --
Ojales Presenta Cumple --
Refuerzo:
Manera de Jareta Cumple o~
2)  |ubicacion despues del 1° ojal superior Cumple --
Doblez Pespuntado Cumple --
Ancho (inferior) 55+5mm Cumple --
Une al hombro 1.5 cm min.{ancho) Cumple ==
Pespunte Todo contorno Cumple -
el Costura reforzada en :
iodo el ancho ‘ Centro ojal Cumple -
A.1.3 |DISENO DE LOS BOLSILOS DELANTEROS
I 1) [Piezas l ﬁ / Cumple --
2) |Ubicacion / Mo 45° Cumple --
3) |Tipo T’c.‘grche Cumple i
4) |Cartera 7 : 2 Botones Cumple --
b ~J

1-10



Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 4.1
UNIFORME CAMUFLADO REGULAR
COLOR BEIGE - TELA RIP STOP 0990C5
Nomb da:
IS G CAMUFLADO DESIERTO TIPO 3 FRARAE 099727
(CAMISA, PANTALON Y GORRA)
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
" CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observaciones
4.1.3
5) [Basta 3.cm Cumple -
6)  |Fuelles Base y lateral Cumple -
7) Lol collnd.a Sin fuelle Cumple --
cerrado camisa
8) |Ojdlillo bordado Desfogue en los fuelles Cumple -
?) [Pespunte {2mm) Contorno Cumple ==
10) |cartera 1 pieza doble con pespunte a 7mm y Cumple _
atraque
A.1.4 |DISENO DE LA ESPALDA
1) [Piezas 3 Cumple -
2) |Base Recta Cumple -
3) |Basta 1.5 cm cerrada Cumple -
4) UsaBlcictaienn Partir 5 cm del hombro (altura de sisq) Cumple -
central
Pliegue
5) |Tipo Fuelle Cumple -
Profundidad 4 cm min. Cumple -
Gareta Cumple
Altura A 25 cm de la base Cumple -
Longitud inferior 10 cm Cumple --
Ubicacién Unién espalda con de lanteros Cumple --
Termina Punta con ojal Cumple --
. Presenta 2 Cumple -
.. /|Botones Uno, a 7 cm costura de unién Cumple 5
Uno, a 6 cm del primero Cumple -
DISENO DE LAS MANGAS
Bastilla 65 mm Cumple -
Gareta
Largo 18 cm Cumple -
2) Ancho 65 mm Cumple --
Termina Punta con ojal Cumple -
sl [sagte 13+0.3cm Cumple
base garetq)
Botones(purio) 3 presenta Cumple -
3) Primero Altura de ojal gareta Cumple -
Segundo A 12 + 0.3 cm del primero Cumple -
Tercer&g A 5 cm del segundo Cumple -
\ rJ
Refue ? trapezoidal |Presenta Cumple -
Vi
Ubicac] cin ///\ITurcz del codo Cumple -
4) Altura 22+0.3cm Cumple -
Boséﬁcyﬁr 24+0.3cm Cumple -
21+03cm Cumple g

chs?/ﬁne%\\
\

2-10




Proceso de Adquisicion:

Nombre prenda:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

UNIFORME CAMUFLADO REGULAR
COLOR BEIGE - TELA RIP STOP
CAMUFLADO DESIERTO TIPO 3

(CAMISA, PANTALON Y GORRA)

Item:

FT MGP

4.1

0990C5
099727

VERIFICACION

DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCI

ON

CcODIGO DE MUESTRA

olsillo de la manga derecha

3-10

PARAMETRO REQUISITO Observaciones
4.1.3
A.1.6 |DISENO DE LOS BOLSILLOS SUPERIORES DE LAS MANGAS
1) |ubicacion De manera I|gejr'omen1e oblicuaa b Cumple _
mm costura unién hombros
2) |Forma Rectangular Cumple --
3) [Tipo Parche con cartera Cumple --
4) i Y Sy Fuelle y ojalillo de desfogue Cumple -
superior
5) |Largo 15.520.3cm Cumple -
6) |[Ancho 12+0.3cm Cumple --
7) |Basta 2.5 cm ancho Cumple --
8) Pespunte - 2 mm todo el contorno Cumple --
Cartera
Pieza 1 tela doble Cumple --
9) |Ancho 55+5mm Cumple --
Botones 2 Cumple -
Pespunte 7 mm todo el contorno Cumple --
DISENO DEL MARBETE "EMBLEMA MGP"
Forma Circular Cumple -
Ubicacién Cenirado bolsillo de manga derecha Cumple -
Tela Misma tela del cuerpo Cumple --
Grafico disefno Cumple -~
Capas
5)  |Anterior Tela Cumple --
Posterior Peldn Cumple -
A.1.8 |DISENO DE MARBETE MARINA DE GUERRA DEL PERU
1) [Forma Rectangular Cumple &
. ., Parte superior centrado del bolsillo
2) [Vbicacion izquierdo del pecho Cumpls -
Capas
4)  |Anterior | [Tela Cumple -
\ Posterior Peldn Cumple =
A.1.97DISENO DEL BORDADOS DE LA BAPIDERA
1) |Forma \ rect;uf@)lclr Cumple -
la parte central de la tapa del
2) |Ubicacion e o Cumple --




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 4.1
UNIFORME CAMUFLADO REGULAR
: COLOR BEIGE - TELA RIP STOP 0990C5
ROmR! prafda; CAMUFLADO DESIERTO TIPO 3 R T 099727
(CAMISA, PANTALON Y GORRA)
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
. CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observaciones
4.1.3
3) conisecisios da usgndo de base la m|§n10 tela de Cumple "
uniforme camuflado tipo 3
4) [Disefio Corresponde a la Bandera del Perv Cumple --
Formada peor tres
5) |bandas verficales de [De color negro los laterales Cumple --
igual ancho
6) Medidas de cada Es de 4 cm de alturay 2.5 cm de St B
banda ancho P
Centrado en la banda central Cumple =
7)  |Escudo Nacional borado de color negro de 2.2 cm de
i Cumple --
diametro
Marco negro
8) bl De 3 mm de espesor Cumple --
A.1.9 |DISENO DEL PORTA LAPICERO
1) [Tipo Parche Cumple --
2) Ubicacion 2cm ccisturo de union de la manga cumple -
con puio
/oL 8) | Largo 14+0.3cm Cumple -
[ ‘{J" 4)\~" |JAncho 7.5+0.2cm Cumple -
| L \[TT8 7 [ ——— s
\=\ 5)i Dividido (3) Equidistantes Cumple -
N / 6) |Basta 15mm Cumple -
A.1.10 |DISENO DE LOS OJALES
1) [|Tipo Ojo de chancho Cumple -
2) |Forma Bordado tupido y perforado Cumple -=
A.1.11 |DISENO DE LA CINTA VELCRO
Grado
1) [Medida 42x41 £0.3cm Cumple --
Ubicacién Entre el 2° y 3° botdn Cumple --
Apellido
2) Medida 10x25+0.3cm Cumple --
; o Parte superior del bolsillo derecho del
Ubicacidn Cumple --
pecho
A.2 |DISENO DE LAS PARTES (PANTALON])
1) |Delanteros 2 piezas Cumple =
2) [|Poste bres 2 piezas Cumple -
3) |Pretin | pieza Cumple -
\
A.2.1 |DISERJO|DE LOS DELANTEROS DEL PANTALON
1) Refuﬁrz&)ﬁar@ﬂor Allura de la gareta Cumple s
2) erzoyectangular |Altura de la rodilla Cumple --

[ N
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Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT Item: 4.1
UNIFORME CAMUFLADO REGULAR
_ COLOR BEIGE - TELA RIP STOP 0990C5
ek CAMUFLADO DESIERTO TIPO 3 FEMGE 099727
{CAMISA, PANTALON Y GORRA)
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
; CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observaciones
4.1.3
3) |Bolsillos laterales fion 2. inelinados o6 citvde K Cumple -
costura lateral , atraque y pespunte
A.2.2 |DISENO DE LA PRETINA
1) |Piezas 1 Cumple =
2) |Pespunte A 2 mm todo contorno Cumple --
3) |Botédn Lado derecho Cumple --
Presillas
4) Delanteras 2 Cumple --
Laterales 2 Cumple -
Posteriores 3 Cumple =
Kit regulador
5) |Herrete meidlico Atraque dirigido hacia alrdas Cumple --
Cinta regualdora 1 Cumple --
A.2.3 |DISENO DE LA GARETA
1) |[Tela Doble con atrague final Cumple --
2) |Pespunte Presenta Cumple -
3) |Unibn 4 botones equidistantes Cumple =
4) |Pieza adicional Doble, debajo para los ojales Cumple -
] .’A,2,4 DISENO DEL REFUERZO TRIANGULAR INTERIOR
3 ’/’ 1) [|Pieza Adicional de doble tela Cumple --
2) Pespunte 2 m en contormo Cumple e
3) |Revés Contacto con el cuerpo Cumple -
4) |Derecho Hacia la gareta Cumple &
5) |Ojal inclinado Extremo superior Cumple -
A.2.5 |DISENO DE REFUERZO DE LA RODILLA
1) |Forma Rectangular Cumple -
2) [Pespunte A 2 mm de extremos Cumple --
3) |Pinza 5 cm de largo Cumple -
A.2.6 |DISENO DE LOS POSTERIORES
1) Piezas Son 2, cada una de una sola pieza Cumple =
2) Bolsillos { Tipo) Cartera Cumple ==
—3)___ |Refuerzo \ Central Cumple -
A.2.7 |DISENO DE LOY|BOLSILLOS POSTERIORES
1) |Abertura \ /ﬁée de 1.2 cm ancho y atraques Cumple ==
2) |Botones Son 2, a 3 cm de abertura Cumple 3
Cartera \L
Piezas / “ |Son 2, unidas | Cumple =
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Proceso de Adquisicion:

Nombre prenda:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

UNIFORME CAMUFLADO REGULAR
COLOR BEIGE - TELA RIP STOP
CAMUFLADO DESIERTO TIPO 3

(CAMISA, PANTALON Y GORRA)

ltem:

4.1

FT MGP

0990C5
099727

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

: CODIGO DE MUESTRA .
PARAMETRO REQUISITO Observaciones
4.1.3
3) |Base Rectangular Cumple --
Pespunte 2 mm contorno Cumple -
Ojales En la cartera interior Cumple -
4)  |Forro del bolsillo Misma tela, une a preting Cumple <=
A.2.8 |DISENO DE LOS REFUERZOS DE LOS POSTERIORES
1) |Forma Semicircular Cumple -
2) |Pespunte 2 mm del contorno Cumple =
3) |ubicacién Debgjo de lg pretina hasta la unién oo o
de la entrepierna
4) Radio 12 cm aprox. Cumple -
A.2.9 |DISENO DE LOS BOLSILLOS LATERALES
1) [Tipo Sobrepuestos Cumple -
2) [|Piezas 2 (bolsillo y cartera) Cumple --
3) |Forma Rectangular Cumple -
Fusiio .(porte Lateral con 2 agujeros de desfogue
) posterior del Cumple --
. bordados
pantalén)

! A f!}) -, |Pliegues Verticales con pespunte a2 m Cumple --
(a7 |61\ Base Pespunte doble Cumple -
| !\ VI B® }'

o A,2f}'0»’ DISENO DE LA BASTA DEL BOLSILLO
1 )’ Ancho pespuntado |3 cm Cumple -
2) |Botones 2 exiremos Cumple =
3) |Cartera presenta Cumple --
4) [Piezas 2 tela doble Cumple =
5) |Base Rectangular pespuntada 2 mm Cumple _
contorno
6) [Ojales Carlera inferior Cumple --
7) Bollllo laitaralis Ubicado entre el delon'tero y posterior cumple .
a la altura de la entrepierna
/[ A.3 |DISENO DE LAS PARTES (GORRA)
\ 1) |Copa 1pieza Cumple -
\m-\ﬁisero 1 pieza Cumple -
A.3.1 | DISENO|YE LA COPA DE LA GORRA
1) [Piezas \ 2 Cumple ~—
2) Refuerzo\ _iEntretela adhesiva Cumple -
3) [Forro / Misma tela Cumple -
4) Qjalillo talicos Altura de las oreja a3 cm Cuinicis B
(B@sE] equidistantes o

AN
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Proceso de Adquisicion:

AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT

Nombre prenda:

UNIFORME CAMUFLADO REGULAR
COLOR BEIGE - TELA RIP STOP
CAMUFLADO DESIERTO TIPO 3

(CAMISA, PANTALON Y GORRA)

[tem:

4.1

FT MGP

0990C5
099727

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
. CcODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO - Observaciones
4.1.3
; Costuras horizontal y vertical
5]  [Fercpielilc centradas cruzan angulo 90° Cumple -
A.3.2 | DISENO DE DE LA BASE
1) [Forma Octogonal Cumple -
2) |Medida 8 +0.2 cm cada lado Cumple --
3) |Pespunte Tipo ribete de 2 mm espesor Cumple --
Longitud
4) equidistante de lado [19 £0.5cm Cumple =
a lado platillo
Longitud
5) |equidistante de lado [19 £0.5cm Cumple --
a lado platillo
6)  |Altura posterior 4cm Cumple -
A.3.4 | DISENO DE LA CENEFA
1) |Tela Doble Cumple -
bl 2) |Ribete 3.5 cm ancho Cumple =
3’)';7'.{\ Cosida Alrededor laterales Cumple =
i '.524)} r|Pespunte Todo contorno Cumple --
A
A:375 | DISENO DE LA VISERA
1) [Tela Doble Cumple -
2) |AIma Plastica Cumple --
3) MEd!dO (parte 7 cm ancho Cumple --
media)
4) |Ribete fipo cinta Camuflada en todo borde Cumple =
5) Pesp?u‘me 6 equidistantes 7 mm Cumple =
semicirculares
A.3.6 | DISENO DE LA PEGA PEGA PARA EL GRADO
1) | Medida 42x41+£0.3cm Cumple —
2) |Ubicacién Parte central de la frontal Cumple --
3)  |confeccion Misma tela uniforme bordado hilo al cutiple B
color
A.4 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacién) DE LAS PARTES (CAMISA)

T {Cuello \ : Cumple =
2) |Pretina \ Cumple -
3) Delcnter& s Cumple -
4) |Espalda ) pd Cumple --
5) Cumple -

Mongos/V
-7\

[ A5 [APARERSIA (forma, medidas y ubicacion) DE LAS PARTES (PANTALON)
N

7-10




Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT [tem: 4.1
UNIFORME CAMUFLADO REGULAR
COLOR BEIGE - TELA RIP STOP 0990C5
N ;
amkia piendd CAMUFLADO DESIERTO TIPO 3 e 099727
(CAMISA. PANTALON Y GORRA)
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
, CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observaciones
4.1.3
1) [Delanteros _ﬁf Cumple s
2) |Posteriores . Q Cumple --
3) [Pretina . J Cumple -
A.6 |CONFECCION Y COSTURA
1) |Cortey confeccion |Estandar Cumple -
Regulares y uniformes Cumple --
10-12 ppp Cumple -~
Simetria de las piezas pares Cumple -
Costuras de la unién de las partes
Cumple =
clase 301
Remualle y puntada de seguridad en
" . Cumple --
los bolsillos exteriores, mangas y forro
f\ Tipo de costuras y -
@} puntadas: Perforado y bordado de los ojales
costura clase 101 o 304 con atraque Cumple -
FROAE DS individual
,'/. Ay Bordados de los ojales debe medir
\ { 30 ] +! 2em de corte fipo gota de lagrima u Cumple -
\ ’ ojo de chancho
x Pespunte y atraque bolsillos, cartera, —
bolsillos laterales del pantalén Chpipic
Ubicacion de los
3) avios Bolonas En los delanteros, espalda y mangas Cumple --
A.7 |ACABADO
1) |Libre de brillo Presenta Cumple ==
2) |Limpieza Libre de defectos Cumple  / --
| RESULTADO DE EVALUACION FiSICA DEL DISENO DE LAS PARTES (A)] Cumple | -
[] B. |EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.l1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1) |Tipo Rip stop Cumple -
2) |Color Camuflado desierto tipo 3 Cumple --
3) |Ligdhento Tafetan 1 x1 Cumple --
Dendidqid (Hilos/pulg) + -
4) urdimble 108+5 Cumple
5) :Z)enm e Tpulg) 575 Cumple --
ram
6) |P&obin2 203 - 237 Cumple =
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Proceso de Adquisicion: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ftem: 4.1

UNIFORME CAMUFLADO REGULAR
COLOR BEIGE - TELA RIP STOP ET MGP 0990CS
CAMUFLADO DESIERTO TIPO 3 : 099727

(CAMISA, PANTALON Y GORRA)

Nombre prenda:

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

PARAMETRO REQUISITO Cbhservaciones

Tefiida y estampada por lado
derecho

7}  |Acabado

B.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA ENTRETELA

1} |Tela Entretela adhesiva . Cumple -
2}  [|Tejide Plano © Cumple -~
3] |Color Blanco Cumple -

B.3 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES BE LOS BOTONES

1} |Composicion Poliéster de alta resistencia Cumple --
2} |Modelo Presidente Cumple --
3} [Color Al tono de la tela Cumple --
4) |N°delineas 30 Cumple -
5) IN°de huecos 4 Cumple -
4) |Diserio del grabado  (Marina de Guerra del Pert Cumple -

B.4 |JCARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HERRETE METALICO

1) [Material Hiero galvanizado Cumple --

21 Hipo Rejilla con 3 divisiones cn seguro de Cumple -
atraque

3) Color Negro pavonado Cumple -
Largo 28 £1mm Cumple --

4} Medidas Ancho 20+ Tmm Cumple -
Espesor 1 £0.1 mm Cumple --

B.5 [CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES CINTA REGULADORA

1} |[Composicién 100% algoddn © Cumple -~
2} [Tejido Tafetan Cumple -
3) [Cofor Al tono de la fela Cumple -
) Ancho 1.6 0.2 cm Cumple -

4]  |Medidas
Espesor 1.2 £ 0.1 mm Cumple --

\ 3.6 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES CINTA DE AJUSTE

Ll ) |[Composicidn 100% poliamida Cumple --

i 5)\’ Tejido Plano Cumple -
3) [Color Altono dela tela Cumple --
4]  [Medidag, Ancho 1011 mm + Cumple -
5} Accbodb%\ Extiremo sellado a fuego Cumple --
B.7 CARACTENSTECAS ESTRUCTURALES DE LA VISERA
1} Composicié n / Plastico Cumple -
2} |Tipo Plancha flexible y compacta Cumple --
3) EspeM \ 1+£0.2mm - Cumple --
4) Color?\ \ Negro - Cumple -
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Proceso de Adquisicién: AS 079-2022 MGP/DIRCOMAT ltem: 4.1

UNIFORME CAMUFLADO REGULAR

COLOR BEIGE - TELA RIP STOP T MGP 0990C5

Mo oranole CAMUFLADO DESIERTO TIPO 3 099727

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

. CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observaciones

4.1.3

B.8 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE QJALILLOS PARA GORRA

1)  |Material Bronce con bano de poliamida Cumple --
; @ inferno 4 mm:; @ exiremo 7

2) [Medidas | R Cumple --

3) |Color Negro Cumple --

4) |Acabado Protegido contra corrosion Cumple =

B.? |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE REFUERZO DE MARBETE

1} |Composicidon 100% poliester Cumple -
2) |Tipo Tela no tejida (peldn N° 80) Cumple --
3) |Color Blanco Cumple --

B.10 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE CINTA PEGA PEGA

1) |Composicién 100% poliamida Cumple --
2) [|Tipo Rectangular macho y hembra Cumple --
3) [Color Beige al color de la tela Cumple -

B.11 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO DE COSTURA

1) |Composicidon 100% poliéster texturizado Cumple --
2) |[Color Al tono de la tela principal Cumple --
3) [Titulo (NE) 20/2 Cumple --

B.12 [CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO DE BORDADO

1) |Composicién 100% poliéster Cumple --
2) |Tipo N° 40 Cumple --
f\
RESULTADO DE EVALUACION DE L(}S PARAMETROS SELECCIONADOS
1 Cumple -
| RESULTADO]FINAL | CUMPLE | -
\ a A A
[RECOMENDACIONES.- b\ ™ /] VAT

Evgluador J/de Vestuario
irjefeniero Textil

MoiseIRUJILLO Vargas ;
02915911 -

Te 549 Segundo ING.

Jefe del Departamento de Control de Calidad de la
Diregcién de Normas Técnicas del Material
Jorge Ivan SANTOS Aquino
00200256
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