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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIOQ COMPLEMENTARIO
- SITUACION GENERAL

a. B control de calidad desarrollado por ta Direccidn de Mormas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar ¢
conformidad de las caractersticas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP v Fichas Técnicas Aprobadas det Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contraiaciones del
Estado {OSCE v PERU COMPRAS] de tos bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con less caracteristicas técnicas minimas

solicifados serd rechazado.

b, La verificacidon de la conformidad de las caracleristicas  técnicas
solicitadas o el conlrol de calidad del producto rectizado por a
Direccidn de Mormas Técnicas del Material es de DOS (2} lipos:

(a) €l Confrol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los parémetlros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido los
tolerancias {#), madianie pruebas visudies, fisicos y/o quimicas
segun correspondta, utilizando herramientas o equipos de medicion
certificados con los que cuenia el Laboratorio DIRNOTEMAL,

£l Conlrol de Caiictact documentario corsiste en el andlisis o lectura
de los pardmetlos de las caractetisticas técnicas emilidos por
laboratorios externos! dereditados por el Instituto MNaciondt de
Calidad - INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, {os
cucles deben esldn dentro de lo soficitado, solo pard aquelias
pruebas especiales,

c. Lo vedficaciéon de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el conirol de calidad det producto reqlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material se realizard en el siguiente
orden:

a) Evaluacion documentaria de fas muestras preseniadas.

1 g alcance de la acreditacién por el INACAL del laboratoro extemo debe ser en el
matesial del que se compongd principalmente el bien, segun lo que establece ia Lay
N® 30224, T o C B
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{b) Evaluacion visual comparaiiva enlre la “Muestra Nro.1" y "Muestra
Nro.2",

[c} Evaluacion fisica y/o quirmica de la "Muestra Nro. 1",

d. Las evaluaciones de conirol de calidad son eliminatodas, €s decir, que si
el bien presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd
necesarnio realizar ias siguientes evaluaciones,

EVALUACIONES DE COMTROL DE C#’)L|DAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL Fg:%g]ég) FINAL

Cumple Cumple Curnple Se acepta

Cumple Cumple Mo curnple Se rechaza

Cumple No cumple No se realiza Se rechazg

No cumple Mo se realiza No se redliza Se rechaza

fl resullado del conkrol de cdlidad serd plasmado en un cuadio de
resultados, el cual concluird si el bien anadlizado “cumple” © “no
cumple"” con los pardmelros solicitados.

Ei cuadro de resultados del conirol de calidad serd firmado v sellado por
el evaluadar vy el lefe-del Departamento de Conlrol 'de Calidad,”
asimisrmo, prasentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento o las normas legates vigenles, Ley Nro, 28858, Ley Nro.
16053 y D.S. N® O16-2008- MVCS}.

2.-  FINALIDAD
Establecer el método de svaluacién para realizar la verficacion de la
conformidad de las caracleristicas técnicas solicitadas ¢ e conlrol de
calidad del vesluario complementario que realiza la Direccidn de Normas
Técnicas del Material.

3.-  EJECUCION
a. Disposiciones Generales
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(1} Para reclizar e conlrol de cdiidad de las muestras en un proceso
_de adquisicion: ]

{a) Para ia verificacién de las caractedsticas solicitadas en la
ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS (2) UNIDADES? del bien a
qctquirirse, exactamente iguates, que pard efectos del
presente documento se e denominard "Muestra Nro.1t Y
“Muesira MNro.2"

(b} Lo preseniacion de las muesiras se establece en la respectiva
ficha Técnica comespendiente del bien a adquidirse, el
incumplimiento de  estas cisposiciones ocasionard que la
rmuestra sea descdlificada por no cumplir con las condiciones
de preseniacion.

{c) Lo Muestra de andlisis o Muesira Nro, 1, sufrird pruebas
destruclivas que ocasionaran sJ delerioro, al término de las
pruebas fisicas esta muesira serd desechada.

(d) La Muesira dirmente? o Muestra Mro. 2, se manlendrd en
custodia, inlacta, sin abr, ni evauar. &n cqso suha dgund
confroversia con los resulfados del Laboratorio DIRMOTEMAL,
‘esta muestra serd entregada d un laporatorio” de ensayo
exiernot pard su evaluacion.

DOS {2) UNIDADES del bien a adquiirse exactamente iguales. quiere decir que las DOS
(2) muestras enfregadas lienen las mismas caractersticas fécnicos, (o misma fecha de
produccion y pertenecen al misrao lote de fabricacion, entre oiras coracteristicas de
similitud,

¥ Seqgin resolucion N® 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitor al proveedor I
presentacion de 1a muestra diimenie o muesta Nro. 2, @ fin de que se pueda
corroborar los resultados de la evaluacion de fa muestra original.

1~ os gastos de [a evaluacién por un laboratorio de ensayo externo serdn asumidos por
poster, los procedimientos para dicha accion serdn consultados a través del Comiié
Yecial del respeclivo proceso de adauisicion.
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{e} Adicionaimente a la entrega de muestras, para redlizar el
conlrol de calidad documentario, las _empresas postoras
presentardn la Declaracidn jurada’ y/o ficha lécnica del
fabricante de fa tela pincipal v botdn, en idioma espanol,
donde se consigne los siguientes pardmetros’ v cuya
veracidad se asegura bajo juramento:

Méloda de pardimetro del
fabricanta

Caractenslicas
fécnicass ensayo?

. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

I.FI Compasicidn | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andlisis de fibras valor  numérico
Método cudlitativo con unidad de
medida
1.2 | Titulo de hilo ASTM D [059: Censignar el
{urdimbore y Densidad lineal de | valor numérico
framai) nitos {titulo} basado | con unidad de
en musstras  de | medida
tejicos pegueics
1.3 | Consignarlas | Visual Consigner el
caracterislicas valor
de {os insumos we e L caracterstico

i Ley de Conlralaciones del Estado.- Decrato Legisiativo N° 1341 - Arficulo 2.- Principios
que fAgen las conlrataciones. Literal j} INTEGRIDAD: La conducta de los pariicipes en
cualquler etapa det proceso de conlratacidn estd guiada por la honesiidad y
varacidad, evitande cualguier praclica indebida.

¢ Raglomento de la Ley de Conlratacionas del Estado.- Decrelo Supremo MN° 056-2017-
EF .- Arlicuto 38.- Idioma de la documentacién y otras formaliciades.

7 tos pararmetros presenfados obligatodamente serdn los solicitados en ef presente
métado de evaluacidn que se especiliquan a la vez, en lg licho téenica del producto
ofertado.

¥ Los postores Hienen ka obligacién de consignar en la D.J. selo aquellos pardmetras que
s& solicite en la Ficha Técnica MGP,

?  Encaso el fabricante dede
el doctimanto respad

aytilce ofro método de ensayo deberd mencionaro en
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medido

PRINCIPAL
Resstencia d |

Resistencia a
la1 braccion
{Kg-f}
{urcimbre y
trarma)

Rasistencia al
desgarre(Kg-f}
(urdimbre ¥
framal)

Resistencia d
la cbrasion

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECAMICA DE LA TELA L

ASTM D 5034
Mélodo de ensayo
esiandar parala
cesistencia ala
rotura v ia
giongacion de las
telas textiles (Grab

Consignar el
valor  NUMENcao
con unidad de
medida

Test)

ASTM D 14240
Método de pruebd
estandar  para la
resistencia al
desgarramiento  de
las telas mediante el
aparato de péndulo
descendente  (tipo
Eimendorf)
ASTM D 4966:
método de prueba
esténdar  para g

tresistencia G lo]

abrasion  en texliles
{Método Martindaie
abrasion Tester)

Resistencia de
ias costura
(Kg-f)
urdirnbre vy
trama

Grado de
pilling

ASTM D 434:

Método de ensayo
gstéandar pard
larasistencia al
deslizamiento de
hilos en telas usando

und costura
estandar  {retirada
2004

ASTM D 49701

Método de Prueba
Estandar para
Resistencia al Piling

>

| Ly Qiros
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Consignar &l
valor  numérico
con unidad de
medidd

Consignur el
valor  numérico
con unidad de
medidd

Consignar el
valor  numeérico
con unidad de
medida

- — ]

Consignar el
valor numérico
con unidad de

Comnbios |

medida
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Superficiales
Relacionacdios de
"I Yelas Textfiles:
Marlindole Tester
ASTM D 3512
Mélodo de prusba
estandar para
resistencia af pilling v
olros cCamnios
superticiales
retacionados o felas
textiles {Probador de

piling tumble ai
Qzar)

2.6 | Campio AATCC 135: Consignor el
dimensional al | Cambio dimensional | valor  numérico
[oquo en ‘lc.)s lavados con unidad de
{urdimere v dcimeshcos de los medida
frama) teiidos planos v de

punto {1-3 Aavadaos)

lavacio

2.7 | Apariencia
después del

AATCC 124:

Métedo de prueba
estdndar  pcara  la
apcariencia def tejido
despuss de 3 ciclos
de lavado minimo
{segin_lu_indicacion
de lavade en [
eliquela ce Ic
prenda)

Consignar el
valor  numérico
con unidod de
medida

PRUEBAS DE SOUDE? AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3. | PARA PRENDAS DE COLOR

3.1 Soliclez ¢i
iavado

AATCC 61
Solidez del color ol
lavado en casg vy
comercial

Consignar &l
valer numérico
con unidad de
medica

{20 horcss)

3.2 | Solidez alaluz | AATCC 14

Solidez def color a la
luz {20 AFU, opcidn
3)

AL
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3.3 | Solidez al frofe { AATCC 8: Consignhar e
seco y | Solidez del color al  valor numenco
humedo frole: seco y { con unidad de
humedo. medida

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL COMPOMENTE
4. | METALICO

rnetdlico

Consignar el
M?fc‘_‘ valor percentuc
2{:_:2"30' d; Detallar el método | 98 los
o de ensayo ulilizado componentes
dlistintivo metdlicos de la
metdlico cleacion.

4.2 Delallar el método | Detallar " mefdl
Tipo de capa | de ensayo utiizado | utiizado  previo
de enlace al bario

electroliico

4.3 Detalior el método | Detaitar el melal
Tipo de bafo de ensayo ulilizado 1y su espesor en
del  distintivo micras  ulilizodo

en el baufo

elactrofftico final |

(i Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
seran consideradas vdlidas, solo si, los parametros de las
caracleristicas  técnicas  estdn  expresadas  en uh valor
numearico con su respecliva unidad de medida, asimisme, sl
consigna la totalidad de informacion soficitada.

(g} Lo declaracidn jurada, ideniificard a firmeante  como
representanie  legal de la empresa postorat, el cual
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, fimay
numero segin su Documento de Macional de Idenfidad (O]
o Documento de Extranjerio (segln sea el casoj.
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(h} La ficha tecnica del fabrcante, idenlificard de manera
legible al firmante como ef Jefe de Conirol de Calidad o
Produccidon {nombres, apelflidos y firmay).

il Lo Secrelaria General de esta Direccidn, recepcionard el
documente con el cuat el Presidente del Comité Especial,
remile las muestras.

{ii &l Departamento de control de calidud recepcionard las
mueashras o ser evaluadas cde 0830 a 1530 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secretaric General
que conste la racepcidn del dacumento respectivo, donde
verificard o siguiente:

1. Verficard que cada lem a evaluar presente Muesira
Nro.l vy Muouesira Nro.2 exdaclamente igudies, asimismo,
que se encuenlren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidadaes, no serds recibidas.

[

Cotejard que cada muesira presente la documentacian

raquerdda en caso no se presenta la documeantacidn, no
se podrd realizar el control de cdlidad documentario.

e {i) —Al finalizar--todos los actos del respectivo-procese de— -
adjudicacian, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devetucidn de su Muestra Mro, 2.
La Muestra Nro, 2 del postor favaracido ceon ia buena pro,
permanecerd en cusiodia del Laborafede DIRNOTEMAY comoe

referencia af momento del infernamiento del bien.

(k) Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por ios postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias habiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declarateria
desterto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el internamiento segun lo estipule el confraio.

[2)  Parg Illcﬁizof el conirol de calidad en el internamiento de bienes:

Hde 14
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(@)

(9)

Segun los dispuesto por i Direccién General del Material
para que un bien adquirtido por la Marina sea infernado en los
oafioles de la Direccidn de Abastecimiento  Maval, la
Direccién de Normas Técnicas del Materdl, o través de sus
Laporatorios DIRNOTEMAT, realizaran d verificacion de las
caracterdsiicas técnicas solicitadas en los Fichas Técnicas
correspondiente.

Las responsabilidacies de g empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes:

1. Se presentard ol Laboratordo DIRMOTEMAT de Vestuarao de
08:30 a 13:00 horas, con et lote' a infernar, no se recibird
enltrega parciales, saivo lo indique el coniraio.

[

Copia del contrato u orden de compra.

o

Ficha Técnica del producto [original] emiticlo por el
fabicante o confeccionista o  distdbuidor, en  hoja
membrelada, detallando tos pardumetros solicitados en la
Ficha Técnica carrespondienle firmado por un ingeniero
colegiado.

Si la empresa provesdora se presenic Unicaments con el
mien @ internar, es decir, sin la documentacion soficitada, no
procederd el control de caidad ni el internomiento.

g Jete del Departamento de Conirol de Calidad,
seleccionard la Muesira de andilisis detl lote a internar, a la
cual se le denoming “Muestra ni*'. de acuerdo a lo
establecido en la Nomma Técnica Peruana NIP-SO 2859-

0 Cuando se hace referencio al "LOTE A INTERNAR" en esta pubificacidn, es pard
describir la canlidad total del bien segin conlrato u orcden de compra. No
nacesadamente se refiere o UM (1} solo lofe de enlrega par parte del proveedor.

iéndase por “Muestra n" ol nimero de prencas de vestuario que conferman la
oclery da andilisls extraida delinie a internor.
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112013 “Procedimiento de muesirec para inspeccion por
atdbtos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%. R

le) En caso el evaluador lo considere necesario pord una mejor
evaluacion, se exiraerd un ndmero mayor de "Muestra n'. Las
prendos de vesfuario complementario gue conforman la
"Muestra n", al finalizar el conkol de calidad, serdn
reintegracias ol lole a intemnar, salvo aquellas que hayan
sufiido deterioro como consecuencia de las pruebas fisicas
reclizcdes,

(fl ta empresa proveedora deberd reponer a la Maring, €l
nimero de muesiras que, por ia naluraleza de lus pruebas
fisicas'2, hayan sufride deterioro fisico o se naya inuliizado su
uso,

(g} Si el resuitado de esta evaluacién determina el rechazo del
internamiento, UNA (1) muestra de la prenda del vesluario
complementario quedard en el Laboratorio DIRMOTEMAT
como muestra para archivo del recharo,

Il €& departamenio de conlrol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondird inspecciones inopinadas o ganador de 1a buena (

~—pro-con el fin de verficaria calidad de insumos utifizados en E
el oroceso produciivo del bien adjudicado. '

b. Disposiciones Especificas

{1} Elmétodo de evaiuacién a ejecutar para ia verficacion fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de fallas y efiquetado es
un método propic, es decir, un mélodo eslablecido por ia
Direccidén de Normas Técnlcos del Materal, que consisle en g
inspaccion visual ordenada, de cadda una de las partes de la
prenda del vestuario complementario, comparando los paramelro

2 Las pruebas fisicas aplicadas dl interamiente serdn aplicadias en caso el evaiuvador lo
considere negesario vy serd a uha prenda slegidao de manera aleatoria con el fin de
confirmge plimiento de los requisitos soficitados en la FFIT, o .
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solicitados versus fo observado  en la prenda del vestuario
comp%emenicsriompreset__l_t_ado por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas v equipos de medicién [cinta méirica,
vermnier digital, lupa entre ofros).

En la vedficacion def cumplimiento de fos detalles del disefio de la
prenda del vesiuaria complemenltario se realizard:

La veificacion de la forma y medidas de cada una de las
partes de lo prenda del vestuario complementaio, segun
corresponda ol disenio.

{a)

La verificaciéon de ta ubicacion vy distancias de cada una cle
fas paries, iNsumMos Y avios de fa prenda de vestuario
cormplementario, segun corresponda ai disefio,

(]

La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prendd del vestuario complementario. segin
corresponda al diseno.

()

Lo venficacién de olros delalles del disero de las partes de la
prenda del vestuario complementario, segun corresponda a
disefio. - ' '

{d)

€n 1a verificacion del cumplimiento de los delalles de confeccidn
de la prenda del vesiuario complementarnio se realizard:

fa} La verdficacion del corte y unién de cada una de tas partes
de g prenda del vestuario  complementario,  segun
coresponda al diseno.

La verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda del vestuario complernentario, segin corresponda ol
disefo.

{b)

La verificacion de la simetda de las piezds pares {corte ¥
armado) de ia prenda del vestuario complemeniario, segin

corrasnonda ol disenc.

(c).
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DESARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD g’gg*é“
Fecha de enlrada an vigencia; . . Fecha aclualizacion: ~
29/05/2018 Plginas desds 12 hasia 14 18/05/2022

4y La venfzcamon del tipo de cosluras y puntadas {incluye
remalles, pespuntes y airczques) de cada una de Ias oorfes de
fa prenda del vesiuario cornplementaric, segin NP I1SO
42181991 v 4916: 1991,

(e} La vedficacién de la apariencia del bordado, perferado v ,
ubicacion de ojales u ojalifos, pegado y ubicacidn de los
bolones segun corresponda ol disefo.

tfi  La verdficacion de olros detalles de confeccion de los partes
de la prenda del vestuardo complementario, segin
corresponda ol disedio. '

(4)  En la verificacidén del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de faflas y presentacidn de la prenda del vestuario
complemenltario se realizard:

[a} Lo verificacion de lo tondalidad de cofores homogéneos de
cada una de los parles de la prenda del vestuario
complementario, segin coresponda al disefio.

(b)  La verficacion de ks medidos de las tallas solicitadas {en [
- - coso se solicite lattas);— e -

{e}  Laveriticacidén de la apariencia y ubicacidn del sstampado o
bordado {en cuso se solicile).

{d} La vedficacidn de la limpieza total intedor y exterior (no
presantard hilos sueltos ni olrgs defecles de limpleza) de la
prenda del vesivaro complementario, segin corasponda al
diseio.

(gl La verificacion del correcto planchade o vaperizado de la
prenda del vesiuario complermentario.

(h) La verficacion de olros dstalles de acabado de la prenda
vestuario complementario, seatn carresponda ol disedin,

12de 14




DIRECCION DF NORMAS

(ECMICAS DEL MATERIAL MEIODOS O EVALUACION ME 099007

Normatividad con calicded

PARA VESTUARIO
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T

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD gg’:’f*o“
23?515(;2%6: ;nlrado en vigencia: pagines desde 13 hastar 14 EZ?(;EQ%c?!ziJclszc(:ion:
{5} La vedficacion del cumplimiento del stiquetado de la prenda del

vestuario complementadio se redlizard medionte la leciura de la
informacion consignada y la visualizacion de la ubicacion de la

aliqueia

En la vedficaciéon del cumplimiento de las caractedslicas
ashruciurales de la tela principal de la prenda. se reclizard por
métodos propics no  normalizados, apoyando los andlisis en
heraraientas de laboratorio, equipos de medicion ¥y normas
técnicas estandarizadas:

{a)

()

{f)

para la vedficacion det tipo de tela, se fomard como narma
de refersncia, la NP 231.094:2006.- Terminclogia vy
definiciones relativas a las fibras v productos texties.

Para la verficacién de la armadura, se tamaré como normda
de referencia, la NTP 231.141:2010.- tigamentos fextiles-Disefio
de lejidos-Armadura ¥ se empleard una lupa.

Para la verficacién de la composicidn de fibra {solo mezclas
algoddn/paliéster o iana/poligster), se tormard como normma
de referencia, ta AATCC 20A:2020.- Analms de fitxra; Método

‘cudglifativo.

Para la verificacion del peso (g/m?), se tomard como norma

de referencia, la NTP 231.003:2011.~ Método de ensayo para

la determinacidn del peso por melro cuadrado o ASTM
D3774.- Determinacion del peso del tejfido Imasa/drea) y se
empleard una balanza eleclionica de precision cerfificada.

Para la verficacion de ta densidad (hilos/cm en urdimbre ¥
pasadas/icm  en frama), se tomard como  normd de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en fgjido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos.

La verficacion det cotor se realizara por comparacion visual y

e P T =Y Ll g o o (M
£} c:ln;}:r}\_ii\i o Caldlogo de uuu‘vc\) Pantone B,
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fecha de enlrada en vigencicn Lo fecha aclualizacidn:
29/05/2018 Paginos desde 14 hasta 14 1870572022

{g9) La veriticacion de la suavidad de la textura de o tela, se
- o redizard o tacto, se jomard como referencia  de
' comparacion g definicidn de “SUAVIDAD®, para lo. cud, fa
lela debe ser liso y blanda of faclo, sin tosquedad ni
asperezas (en caso correspondd a un tejido texiil).

{7) €n la verficacidn del cumplimiento de las caraclerisficas 1écnicas
de los insumos, complemenios v avios de confeccion de la prenda
del vestuario complementado se idenlificard el material, color,
dimension y olros pardrnetros, segin lo solicitado.

{8] En el control dle calidad documeniario se verificard el curmnplimiento
de los pardmefros consignados en la declaracion jurada o ficha
técnica del fabricante de la tela principdl, insumes y avios.

4. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Malericd

b, Tiernpo de vigencia
Enlra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.

Oirector d 4 Material
s ABT Diaz
(0943087
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