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DIRECCION DE MORMAS

TECHICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION .
PARA VESTUARIO ME 099005

rMomatividad con calidad

MEFODO DE EV.‘\LUACION PARA PRl—N(}A DE C/\B[ZA TEXIH

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD ggg‘*on
| Fecha de enlrada en vigencio: ) . Fecha aclualizacion:
12/06/2018 Paginas desde | haska 13 18/05/2022
METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL
|- SIHUACION GENERAL .

a. HB conirol de cohdad desarfoilado por [Cj Dlrcccxon de Normcss Técnicas
del Matetial consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las coracterslicas {écnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del
Listaclo de bienes y servicios comunes del Organismo Supervisor de las
Confralaciones del Eslado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes o ser
adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracleristicas
técnicas minimas solicitadas serd rechazado.

b, La verificacion de la conformidad de las caraciedsticas 1écnicas

solicitadas o el conlrol de cdlidad del producto redlizado por la
Direccion de Normnas Técnicas del Materiat es de DOS (2] lipos:

[a) Bl Confrol de Cdlidad fisico consisie en el andilisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
jolerancias {£), mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segun coiresponda, utilizando herramientas o equipos de medicién
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

(b}' El Conlrol de Cellidad docﬁihqeni&ﬁo consisie eri el andlisis o leciura

de los pardmetros de las caracledsticas técnicas emilidos por
laboratorios extermnos' acreditados por el Institulo Macional de
Calidad — INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los
cuales deben estdn denlro de lo solicitado, solo para aquelias
pruebas especidles.

La verficacidn de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitaclas o el conlrol de cdlidad del produclo redlizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material se redlizard en el siguiente
orden:

1
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{a) Evaluacion documentarda de las muestras presentadas,
{b) Evaluacion visual comparaliva entre fa "Mueslra Nro, 1" y "Mueslra

R e NTO.Q". O
{¢] Evaluacion fisica y/o quimica de la "Mueslra Nro. ",

d. Las evaluaciones de control de cdlidad son eliminatorias, es declr, que sl
el bien presentado, nho aprueba la primera evaluacion, no serd
nacesaro reddizar las siguienies evaluaciones.

EVALUACIONES BE CONITROL DE CF'\LEDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL Fgl{iﬁié/c()) EINAL

Cumple Cumple Cumple Se acepta

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple’ Mo cumple No se realiza Se rechaza

No cumple No se regliza No se redliza Serechaza

e. Fl resultado del control de cdlidad serd plasmado en un cuadro de
resultaclos, el cual concluird si el bien andlizado “cumple” o "no
cumple” con los pardmetros solicitados.

f ) Ei c[quro de resullados del cbnir(_:il' de calidad serd firmado y seltado bbrﬁ

el evaluador y el Jefe del Departamento de Conirol de Calidad,
asimismo, presentard el visto hueno de un ingeniero colegiado [en
curnplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, ley Nro.
16053 y D.5. N° 0146-2008- MVCS}.

FINALIDAD |
Establecer el método de evaluacion para redlizar la verificacion de la

conformidad de las caracterfsticas 1éconicas solicitadas o el conlrol de
calidad de las prendas de cabeza confeccionadas en fejido plano que
reqtiza [ Direccion de Normas Técnicas del Malerial.

EJECUCION
a. Disposicionsgs Generales
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(1} Para redlizar el controt de calidact de las muesiras en un proceso
de adquisicidén; - :

[a) Para la verdficacién de los caracleristicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS [2) UNIDADES? del bien «
adquirirse, exactamente igudles, que para efectos del
presenfe documento se le denominard "Muestra Nro)" v
"Mueslra Nro.2".

(b} La presentacion de Jas muestras se establece enla respectiva
Ficha Técnica del bien a adquiirse, el incumplimiento de
eslas  disposiciones  ocasionard que  a muesira  sed
descdlificada por no cumplir con las condiciones de
prasentacion,

(¢} La Muesta de andlisis o Muesta Nro. 1, sufrirde pruebas
destiuctivas que ocasionaran su deterioro, dl término de las
pruebcs fisicas esta mueshia serd desechada.

{d) La Muesira difimenie? o Muestra Nro. 2, se manfendrd en

, custadia, intacta, sin abrr, ni evaluar. En caso surja alguna

e o ) i - conlroversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,

esta muestra serd enlregada a un laboralorio de ensayo
externot para su evalucicion.

DOS (2) UNIDADES del bien o adguirrse exactumente iguales, quiere decir que las DOS
{2) muestras enlregadas tienen lus mismas caraclerfsticas 1écnicas, la misma fecha de

produccidn y perfenecen al mismo lote de {fabricacién, entre ofras caracterislicas de,

similifudl,

¥} Segun resoluc-ién N® 423 — 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede soliciiar al proveedor i
preseniacion de la mueshra diimenie o muesira Nro. 2, a fin de que se puedd
corrohorar los resuliados de la evaluacion de la mueslra otiginal.

4 Los gastos de la evaluacién por un taboratorio de ensayo exierno serén asurniclos por
el postor, los procedimientos para dicha accién seran consullados a lravés del Comite
Especial del respectivg proceso de cuckquisicion,
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e} Adicionalmenie a ia enfrega de muestras, para realizar el
conirol de cdlidad documentario, tas empresas posloras

presentardn la - Declaracién jurada® y/o  ficha técnica del

fabricante de la tela prancipal, en idioma espanolé, donde se
consigne los siguientes pardmelros’ y cuya veracidad se
asegura bajo juramento:

Pardmelro del
fabiicante

Caracterfsticas Mélodo de
Técnicos® Ensayo®

1 | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

1.1 | Composicidn | AATCC 20A: Consignar al
de fibra Andlisis de fibra: valor  numérico
Mélodo cudalitativo con unidad de

medida
1.2 | Tiulo de hilo ASTM D 1059, Consignar el
{urdimbre y Densidad lineal de | valor numérico
framay hilos {litulo) basado | con unidad de

en  muesiras de | medida
lejidos pequerios
PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA
2. | PRINCIPAL

5 Ley de Coniralaciones del Eslado. - Decrelo Legisialivo N° 1341 .- Arliculo 2.- Principios
que rigen las conlrataciones. Literal j} INFEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cualquier etapa del proceso de coniralacion estd gulada por la honestidad y
veracidad, evitando cualquier practica indeblda.

Reglamento de fa Ley de Conklralaciones del Eslado. - Decreto Supremo N°® 056-2017-
EF.- Arficulo 38.- Idioma de la documeniacion v olras formalidades.

7 los pardimelros presentados obligalodamenle serdn los solicitados en el presenic
melodo de evaluacidn que se especiliquen a la vez, en la licha técnica del producio
oferlado,

8 Los postores tienen la obligacidn de consignar en la D4, solo aqueltos pardmelros que
se solicite en ia Ficha Técnica MGP.

* Encaso s fabricante de la tela uliice olro mélodo de ensayo deberd mencionardo en
oo respectivo. e
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resistencia ol pilling y
olros cambios
superficiales
relacionados a lelas
textiles [Probadior de

TECNICAS DEL MATERIAL MEFODOS DE EVALUACION :
PARA VESTUARIO ME 095005
Normalividad con calidad
METODO DE EVALUAGION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL
DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD ()’g;;s‘O”'
1 Fecha de entrada en vigencia: ; , facha acluaizacién;
12/06/2018 Pdgarwas desde 5hasio 13 18/05/2022
2.1 | Resistenciaa | ASTM D 434! Consignar el
las costuras Método de pruebd | valor  numérico
{(Kg-f} Jestdndar  para 10| con ynidad de
{urdimbre y res:s'tenc!d at medida
tramay) deslizamiento de
hilos en telas usando
una costura
estdndar  ({refirada
- 2004} ]
2.2 | Grado de ASTM D 4970 Consignar el
pilling Método de Pruebd | valor numénco

con unidod de
medida

apdariencic de
suavidad  de  los
especimenes de fela

_ piling lumble al.
aza)

2.3 | Estabilidad AATCC 135 Consignar el
dimensiondl df | Cambio dimensional | valor  numérico
lavado en fos favados | con unidad de
{urdimbre v | domésticos de  los | medida
trama) lejidos planos y de

punto (1-3 / lavadas)

2.4 | Apariencid AATCC 124 Consignar el
después  del [ Mélodo de ensayo | valor  numérico
lavado para  evaluar o | con unidad de

medida

pland  después del
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Version:
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Fecha aclualizaclomn:

12/06/2018 18/05/2022
lavado repelido en
casa
- 3 1"PRUEBAS Dt: SOULIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez al AATCC 61; Consignar el
lavado Solidez del color of | valor  numéico
lavado en casa y|con unidad de
comercici medida
3.2 | Solidsz ol AATCC 15 Consignar el
sudor dicido Solidez del color ctia { valor numérico
transpiracién: Acida | con unidad de
maeadida
3.3 | Solidez alatuz | AATCC 16: Consignar el
{20 horas) Sofidez del color ala | valor  numérico
' uz {20 AFU, opcidn | con unidad de
3) medida
3.4 | Solidez al frote | AATCC 8: Consignar el
S8CO y | Solidez det color al | valor numérico
hGmedo frote; $8C0 y | con unidad de
himedo. medida
3.5 | Solidez al | AATCC 162 Consignar el
aguaclorada | Solidez del color en | vador  numérnico |
el agua de piscina | con unidad de
clorada medida

caractleristicas

téchnicas

Las declaraciones juradas o fichas enicas del fabricante
serGn consideradas vdlidas, solo si, los pardmeiros de las
estan  expresadas
numerico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si

en un valor

consigna la foldlidad de informacion solicitada,

represeniante

legal

de

§de 13
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fi

namero segin su Documento de Nacional de iclentidad [DNI}
o Documento de Extranjeria {segin sed el caso).

La ficha iécnica del fabricanie, identificard de manera
legible ol firmanie como el lefe de Conlrol de Cdlidad o
Produccion {normbres, apellidos y firmay.

La Secretaria General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cuat el Presidente del Comilé Especial,
remite las muesiras.

B Departamenio de conlol de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previa
presentacion del carge fimado por ld Secretaria Generdl
que conste la recepcion  del docurnento respeclivo,
recepcionard las muestras a ser evaluadas, donde veificard
lo sigutente:

1. Verficard que cada ftem a evaluar presente Muestra
Nro.l y Mueslra Nro.2 exaclamente iguales, amm;smo
que se encuentren debiddmente codificadas, caso las
muestras presenten disconfarmidades, no serds recibidas,

- Cotejard que cada muestra presents la ‘documentacién
requerida en caso no se presente la documenlacion, no
se podré realizar el conlrol de calidad documentario,

(A

Al finalizar lodos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacién, los postores gue no fueron favorecicios con g
buena pro podrén soficitar la devolucion de su Muesira Nro. 2.
Lot Muestra Nro. 2 del posior favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infemamiento del bien,

Las Muesiras Nro. 2 no reclamadas por los postores, seran

desechadas, pasados fos CINCO {5) dias hdbites, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaraloria

7de 13
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desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimienio
con el infernamiento [segin seaq el caso).

(2} Pararediizar el conlrol de cailidad en el inlernamiento de bienes:

{a) Segun los dispuesto por la Direccidn Generdl del Malerial
para que un hien adquirddo por la Marina sea inlernado entos
panocles de la Direccidn de Abdstecimiento Naval, fa
Direccidén de Normas Técnicas del Malerial, o fravés de sus
Laboralorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacidn de los
caracieristicas 1écnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP, '

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes:

Se presenfard al Laboratorio DIRMOTEMAT de Vesivario de
08:30 a 13:00 horas, con e lote!? ainternar, no se recibird
enlrega parciales, salvo lo Indique el confrato.

1.

2, Copia del contrato u orden de compra,

3. Informe de Ensayo del laborglorio del fabricante {en
~idioma espanol en hoja memboretada, firmados por un
ingeniero colegiado y/o Original de los Informes de
Ensayo redlizado por un laboraltorio acreditado por el
Instituto nacional de calidad (INACAL) con alcance en
metalurgia, detallando los pardmetros solicitados en la
Ficha Técnica MGP, acompanado de ung Declaracién
jurada donde deja conslancia que la muesira del
distintivo andlizado, fue exiraida del lote a internar a la
Marina de Guerra del Per(),

10 Cuqnﬁo se hace referencia ol "LOIE A INTERNAR" en esta publicacion, es para
describir la canlidad lolal del bien segin contralo v orden de compra, No
necesariamenie se refiere a UN {1} solo lote de enirega por parte del proveedor,
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4. Hinforme de Ensayo : {a] este documento no debe tener

una fecha mayor o VEINTE (20} dias calendario de la

fecha de infernamienlo. (b) Debe incluir fotografias de la

muesta analizada. (¢} En los Datos de idenfificacion de la

mueshra del documento, debe considerar la descripcion

de la efiquela y lote de fabricacion. (d} Mo debe
presenfar enmendaduras ni borrones.

{c}) Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien ¢ inlemnar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procedetd el control de calidad ni el internamiento.

£l Jefe del Deparlamento de Conirol de Calickad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lofe a internar, a la
cual se le denomina “Mueslia n''". de acuerdo d lo
ssiablecido en la Norma Téchica Peruana NIP-SO 2859-
112013 “Procedimiento de muesireo para inspeccién  por
atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

£n caso el evaluador lo considere necesario para und mejor
evaluacién, se exiraerd un nimero mayor de "Mueshra n”. Las
prendas de vesluario que conforman ta "Muesta n", dl
finalizar el confrol de cdlidad, serdn reinfegradas al lote a
internar,- salvo aquellas que hayan sufiido deterioro como
consecuencia de las pruebds flsicas realizadas.

[fi Lo empresa proveedora deberd reponer ¢ la Maring, el
ntmero de mueshras que, por la naluraleza de fas pruebas
fisicas, hayan sufido deterioro fisico o se haya inulilizado su
Uso.

[g) Siel resullaco de esta evaluacion determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muesira de la prenda de cabeza lexii

1 Epliéndase \Sr muestra n® al nomero de prendas de vestuario que conforman la
Muestra de andilisis extraida del lole ainternar.
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quedard en el en el Laboraforio DIRNOQTEMAT como mueskra

para archivo del rechazo.
{l} E departamenio de confrol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador do fa buenc
pro con el fin de verificar ta calidad de insumos ullizados en
el proceso produciivo del bien adjudicado,

b, Disposicionas Especificas

{1} E mélodo de evaluacidn c ejecutar para ia verificacién fsica del
disefio, confeccidn, acabado, medidas de talias v eliquelado es
un melodo propio, es decir, un método eslablecido por la
Direccidn de Mormas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccidn visual ordenaddad, de cada una de las partes de la
prenda de cabeza lexiil, comparando los pardmetro solicitados
versus lo observado en la prenda de cabeza textl presentada por
el proveedor, apoyando los andilisis en herramientas y equipos de
medicion {cinta mélrica, vernier digital, lupa entre olros).

En la verificacién del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prenda se realizard:

partes de la prenda de cabeza textil, segin corresponda al
disefio.

(b} La veiificacion de la ubicacién y distanclos de cada una de
Ias paries de la prenda de cabeza fexlil, segin coresponda
al diserio.

{c] Laverficacion de la apardencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de cabeza textil, segin corresponda
ol disefo,

{d} La verificacion de ofros deldlles del disefio de las partes de la
prenda de cabeza fextl, segin corresponda al disefio.

10 de 13
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[3) En la verificacion del cumplimiento de los deldlles de confeccion
de la prenda se reatizard:

(a)

(b)

(f)

La verificacion del carte y unién de cada una de las partes

de la prenda de cabeza lextil, segin corresponda ai diseifo,

La verificacion del armado de cada una de las parles de o
prenda de cabeza fexlil, segun corresponda al disefio.

La verificacién de la simelria de las piezas pares {corle y
armado) de la prenda de cabeza texlil, segun correspondd
of diseiio.

La verificacion del tipo de costuras y puntadas {incluye
remalles, pespuntes y atragues) de cada una de las partes de
la prenda de cabeza textil, segin NIP ISO 4915y 4916.

La verificacion de la apariencia del bordado, pertorado y
ubicacién de ojdlilos, pegado v ubicacién de los botones,

segUn corresponda al diserio.

La verificacién de olros detalles de confeccion de lus partes

~ de la prenda de cabeza texiil, segin comesponda al disefio.

En la verilicacion del cumplimienio de los delalles de acabado,
medidas cle tallas y presentacion de la prendda se redfizard:

lct)

(o)

La verificacion de la tondlidad de colores homogéneos de
cada una de las parles de la prenda de cabeza texdil, segin
correspondd al disefio.

La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas, segun
corresponda al disefto,

cidn de ko apariencia y ubicacién del estampado o
bordados y otros accesorios, segin corresponda al cliseno.
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{d) La verificaclén de la limpieza tofat interior y exterior (no
presentard hilos sueltos ni olros defectos de limpleza) de la

--prenda de cabeza texlil, segin comresponda al disefio,” -

{g} La verlicacién del correclo planchado o vaporizado de g
prenda de cabeza fexlil, segin coresponda af disefio.

(h)  La verficacion de ofros detalles de ‘acabado de la prenda
de cabeza fexlil, segun corresponda al disefio.

La verificacion del cumplimiento del eliquetado de la prenda de
cabeza texhl se redlizard mediante ia leclura de la informacion
consignada y la visualizacion de la ubicacion de la eliqueta.

tn la verficacion  del cumplimiento de las  caracteristicas
estructurales de la tela principal de la prenda, se realizard por
melodos propios no normdlizados, apoyando los andlisis en
herramienias de laboratorio, equipos de medicién v normas
lécnicas estandarizacdias:

{a} Para la verificacidn del lipo de lela, se tomard comao norma
de referencia, la NTP 231.094.- Terminologia v definiciones
relcitivas alas fibras v productos texlites.

(b} Parala verificacion de la armadurg, se fomard como norma
de referencia, la NTP 231.141.- Lligamenlos fexliles-Disefio de
fefidos-Armadura y se empleard una lupdl,

{c} Pora la verificacion de la composicién de fibra {solo mezclas
algoddn/poliéster o lana/poliéster), se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A.- Andlisis de fibra: Método
cudlilativo.

(d} Para la verficacion del peso {g/m?), se tomard como norma
de referencia, i NTP 231.003:2011.- Método de ensayo para
la determinacion del peso por meiro cuadrado o ASTM
D3776.- Determinacién del peso del tefide {masa/Greq) v se
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{e) Parala veiificacién de la densidad {hilos/cm en urdimbre vy
pasadas/cm  en trama), se tomard como norma de
referencia, ta ASTM D3775.- Conteo de hitos en tejido plano vy
se empleard una lupa cuenla hilos.

C o {f Laverficacién del color se redlizard por camparacion visual y
( se empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone @.
lg) La verficacion de la suavidad de la lexiura de la tela, se
redlizard o taclo, se tlomard como referencia  de
comparacion la definicion de “SUAVIDAD", para lo cudl, ta

tela debe ser fisa y blanda of laclo, sin tosquedad ni

asperezas.

{7} £n la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insurnos, complementos y avios de confeccién de la prendic
se identificard et material, color, dimensidén y olros pardmetros,
segun lo solicitado.

[8) En el control de cdlidad documenlcrio se verificard el cumplimiento

de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o ficha
técnica del fabricante de la fela principal, insumos y avios.

INSTRUC CIONES ESPECIFICAS
a.  Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Fnira en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.
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