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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

.- SITUACION GENERAL
a. f control de cadlidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas

del Material consisie en el conjunio de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracleristicas lécnicas solicitadas en las Fichas
fécnicas MGP v Fichas Técnicas Aprobadas del Uslado de bienes v
servicios comunes del Organisma Supervisor de las Contrataciones del
Estado {OSCE v PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
productc que no cumpla con las caracteristicas técnicas mininas
solicitadas serd rechazado, .

b, La verficacidn de la conformidad de ias caracleristicas  tecnicas
salicitadas o el control de calidad del producto serd realizado por lo
Direccion de Normas Técnicas def Material es de DOS (2] fipos:

la) € Control de Calidad fisico: consiste en el andlisis o evaluacion de
los pararelros descritos en la respeciiva Ficha Técnica, medianie
comparacién directa confra palrones de referencia, pruebas
fisicas y/o quiricas segin correspendda, ulilizando herramienias y/o
equipos de medicién cadlibrados por laboratorios acreditados por
el Instituto Nacional de Calidad (INACAL).

{p) & Conirol de Calidad documentario: Consiste en el andlisis o
lectura de los parametros de las caracterfsticas técnicas emitidos
por laboratodos externos' acreditados por el Instijuto Macional de
Calidad {IMACAL), en sus respectivos informes de Ensayo, los cuales
denen estar denlro de los rangos establecidos en la ficha técnica
para su aceplabilidad, solo para aquellas pruebas especiales.

) c. La verificacion de los pardmetios de las caractersticas  lecnicas
' eslablecidas en la ficha técnica en la presentacidn de muestras serd en
el siguiente orden;
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@ Evaluacion documeantaria de las mueaskras presentadas.
- ®) Evaluacién visualh comparativa entra la "Muestra Nrod 1" vy "Mueska

Nro.2",
(o) Evaluacion fisica y/o quirice de fa “Mueshra Nro |

d. Las evaluacionss de control de calidad san eliminatorias, es decik, que si
el bien y/o producio presentido, no aoebha la prmera avaiuacion, no
sard necesaro realizer las siguientes avaluacionass. Ver siguienie labla

N E\‘ - - MES F ! N 3 > ’ o
JALUACIONES DE CONIROL DE CALIDAD QESULTADO
BOCUMENTARIO COMPARACION FiSiQO ‘7o FINAL
DIRECTA QUIMICO

Cumnple Cumpie Cumple Se acapla
Cumple Curnple Mo cumple Se rachaza
Cumple Mo cumple No se realiza Se rechaza

No cumple Mo se realizda Mo se realizd Se rechazd

o -

e. & resultade del control de calidad seréd plasmado en un cuadro de
avaluacion, el cual concluirg si el bien analizado “cumple” © "'no
cumple" con los pardmetros solicitados.

£ B cuadre de evaluacion del departamento de Cenlrol de Cualidad seré
frmado v sellado por el evaluador y el leie del Deparfamenio de
Conlretl de Calidad, asimismo. preseniard el visto bueno de un ingeniero
coiegiado {en cumplimiento @ las normas legales vigentes. Ley NO.
28858, Lay Nra, 16053.

2.  FIMALIDADR
Establecer el mélodo de evaluacion pard reclizat la verficacion v
conformigad de las caracteristicas lacnicas solicitados o el control de
calidad del vastuario confeccionado en tejide plano aue realiza g
Direccion de Nomus Técnicas del material.
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fecha de enirada en vigencia T ) | ) facha cotudizacion:
VRN Pdginas descie 3 hosta |5 23/03/2023

3~ EJECUCION
+. Disposiciones Gengroles

(1) Paro redlizor el control de calidad de las mueskras en un proceso
de adaquisicion:

(e} Para la verificacion de las caracteristicas solicitados en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que Jos
postores hagan enfrega de DOS (2) UNIDADES' del bien o
adquirse, exactamente iguales, que oara efeclos del
presenie documento se e denominard "Muyestra dro 1"y
“Mueastra Mro.2".

.
%

b} La forma de presentacion de las rmueshias se establece en ko
respecliva Ficha  Técnica  def bien a adguiise, el
incumplimiento de estas disposiciones occasionard que d
muesira sea descalificada por no cumplic con fas condiciones
de presentacion.

{c] La Muestra de ondiisis o Muestra Nro. 1, sufrirds pruebos
cdestructivas que ocasionaran su deterioro, esfa muastra «l
término de las pruebas fisicas y/o quiricas serd desechada. -

{d} Lo Muesha dirimente? o Muestra Nro. 2, se manfendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En coso surja alguna
controversia con los resuliados del departamento de Control
de Calidad de la Direccidon de Mormas Técnicas dell Material,
asla muesira serd enfregoda a un laboralorio de ensayc

{  DOS (2) UNIDADES del bien a adquirirse exactamente iguales, quiare deci que las DO3
12) muesiras entregaduas lienen las mismaos caractersticas lonicas, la misma fecha de
produccion y perienecen al mismo lote de labiicacion, enlre olras caracledsficas de

sirnilitud,

7 Segun resolucicn M° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enfidad puede solicitar «f proveedor Ic
presertsicion de la muesia diimente o muestra Nro. 2. a lin de que se pueda
tos resutlados de la evaluacion de la mugsia ofiginal.
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DEPARTAMENTC COMIROL DE CALIDAD poen:
facha de entrada en vigencia: e elacelm 4 T Fecha acludlizecidn:
12/09/2019 Péginas desce 4 hasia 15 210313023
extemno® acreditado por el Insfifuto Macionat de Cdlidad
(INACAL) para su evaluacion.

(6] Adicionalmente a la entrega de muasiras, para redlizar el
conlrol de calidad documentario, las empresas posioras
presentarén la Declaracion jurada’ y/o ficha técnica del
fabricanie de la tela principal y hoidn, en idioma espanol’,
donde se consigne los siguienies pardmelros® ¥ cuyd
veracidad se asegura bajo juramento!

T Caracteristicas Mmétodo de pardmetro del
Técnicas’ Ersayo® fabricante
} TCARACIERISTICAS  ESIRUCTURALES DE LA TELA
"1 PRIMCIPAL
BN Composicicn | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andifisis dle fibra vador numérco
(glﬂ:?batz Método con unidad de
urdlimbre y cuantitativo medida
frarma)
1 Los gostos de la evaluacion per un laborcitono de ensayo exlerno serdn asumidos pot

[

el posior, 0§ procadimientos pard dicha accion serdn consuliados ¢ lravés del Comite
Especial del respeciivo preceso de adquisicion.

Ley de Conlrataciones del Estado.- Decreto Legisiativo N° 1341 .- Articulo 2.- Principios
que figen las conlrataciones. Literal j) MTEGRIDAD: Lo conducta de los parficipes en
cualquier etapa del proceso de contratacion estd guioda per la honestided y
vergeidad, evitando cualquier practica indebida. -

Ragiamenio de la Ley de Contrataciones del Bstado.- Dacreto Supremo N* 056-2017-
£F .- Atticuto 28.- Idioma de la documentacian v olras fonmalldades.

los pordmetros presentados ovligaleriamente serdan los solicitodos en el presente
mélodo de evaluacion que se especifiquen ala vez, en i ficho téenica del producto

ofertada.

Los poslores lienen la obligacion de consignar en ta D.J. solo aquellos paramelros que
se solicite en la Ficha Técnica MGP.

En caso el fabrdcanie de la tela viilice oiro mélodo de ensayo debeard meancionaria en
al documenito respeclivo.

4cde td

o~




DIRECCION D& NORMAS METODO DE EVALUACION
TECMICAS DEL MATERIAL e :
B PARA VESTUARIO ME 099012
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DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD c’{‘ff‘o“‘
Fecha de entrada an vigencia: " . fecha acluatizacidn:
12/09/2019 - paginas desde § hosta 15 32/6312023

-} {urdimbre
trama)

PRINCIPAL

2 | Titulo de hilo

ASTM D 1059:

Y Densidad lineal de
hilos {titulo} basadc
en mueslras de
lgjidos pequenos

Consighar el
valor: numearnico
con unidad de
medida

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

trarnc)

2.1 | Resistencia a

29 | Resistencic al
cesgarre{Kg-f)
{urdimbre y

- ASTM D 5034:

fa fraccion Métado de ensayo
{Xg-fi estéindar para la
{urclirbre v vesistencia ala
trama) rotura v o

slongaccién de las
tekas textiles (Grab
TASTM O 1424:

Método de prueba
esténdar para o
resistencia o
desgarramiento de
las telas mediante
el aparatlo de

Consignar el
valor numérnco
con unidad de
medida

Comignor el
valor numerico
con unidad de
medida

lavado

después del

pénduto
dlescendente
1 | — - | (Bmendorfiypel- - -
2.3 | Estabilidad AATCC 135 Consignar el
dimensional Cambio dimensional | valar numéarnco
del tejido al en los  lavades| ~on unidad de
lavado domésticos de los medida
{utdimbre vy tejicios planos v de
trarmal punto (1-3
favados)
2.4 | Apariencia AATCC 124; Consignhar el

Método de prueba
esidnclar  para g
apariencia

suavidad det lejfido
después de lavado
3 ciclos de lavado
rminirmo

valor nurnérica
con unidad de
medicla
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' o ~METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO Ett TEXTILES PLANGS
DEPARTAMEMTO CONTROL OF CALIDAD e
b
Fecha dle enlraca en vigencial on __ | fecho aclualizacin
1210912019 Paginas c,esoe-& hasla 15 | 92/03770m
2.5 1 Angulo de AATCC 64: Consignar ol |
recuperacion | Prueba  para  lajvalor numédco
alaarruga - | recuperacion —— de | con unidad -de
. ) . _
(yrdsnwbre 4 anigas en ielas medlida
Iremal tejidas: Angulo de
IR recuperdacion |
2.4 | Resistencica | ASTM D 4966 Consignat el
Jes abeasion Prueba estdndar | valor numérico
parat ja resistencia ¢ | con unidad de
l} ) c'rbroszo'n de 105 | L edida
tejicios lexdiles

3T PRUEBAS DE SOUDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

3.1 | solidezcl AATCC 61 Consignar el |
lavado Solidez del color al | vator numérco
avado en case v con unidad de
comercial rnedida
3.2 | Solidez ol AATCC 15 Consignar el
sudor daido v | Solidez det color a volor numérco
alcalino la transpicacion: con unidad de
Acida medida
3.3 Solidez o la oz | AATCC 16é: Consignar el
{20 horas) Solidez del color a | valor numeénco
‘ la lwz {20 AFU, | con unidad de
B ‘opcién 3) ------ I medida
3.4 | Solidez al AATCC 162 _éonsigncxr el

agua clorada | Solidez del color en vetlor numénco
el agua de piscina | con unidad de

clorada medida

3.5 | Solidez af frole | AATCC & Consighar &l

3800 v | Solidez del color al | valor numénco

N humedo frote: 58C0 y | con unidad de
hUmedo. -medida

o
%
b

of &
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DEPARTAMENTO CONTROL OF CALIDAD | ggf‘ém
};2:’:{?93 ;%?genirado en vigencia: i Paginos desde 7 hasla 15 ;;%33 z%gguohmmcn:
3.6 | Graclo de ASTM D 4770 Consignar el
et piling Metodo de Prueba | valor nurnérco
ESK’“}dG’ Pplam con unidad de
Resistencia at Pilling .
y Otfros  Cambios medidd
Superficiales -
elacionados de
; Telas Texlites:
: rMartincale Tester
ASTM D 3512
Método de prueba
esténdar pora
resistencia al piling
y ofros cambios
superticiales
ralacionados a telas
textites  [Probador
de pilling tumble al
S | ozar)
Caracterisiicas Método de Paramelro del
Técnicas Ensayo fabricante
4. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
[ 4.1 1 Resistencia al. | ASTMDSI71: Consignar. el
impacic prueba estdndar valor  pumérco
de resistencia o con unidad de
impacto de medida
botones de T
o __|pldsticococidos R
4.2 | Solidez del AATCC 61: Consignar el
color al Solidez det color al [ vador numérico
lavado lavado encasay | con unidad de
comercial medida
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DEPARTAMENTO COMIROL DE CALIDAD E’gf“’“:
facha de eniracia #n vigancio o o N Facha aciyciizocion:
12/09/2019 pagings desde 8 hasia 15 32/03/2023 B
Caractersticas Mélodo de Pardmetro ded
Tecnicas Ensayo fabricante

5. T CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA

Resistencict | ASTM D 434: Consignar el
alacosiura | Método de  prueba | valor  numérico |
estandar  para 10} agn unidad  de
resas_renc[a g al medida

deslizamiento de hilos
an talas tejidas usando
una costurdg estéinaar,

‘(;'(

[} Las declaraciones juradas o fichas téanicas det faoriconte
serdin consideradas validas, solo si. los pardmetros de las
caracteristicas  téenicas  ostan  expresadas  en un walor
numeérco con su respeciiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de informacion solicitada.

(g} Lo declaracion  jurada. identificard ol firmoante  como
representanie  legal de la empresa postora, el cual
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, firmay
numere segun su Docurnento de Nacionat de identidad (DN
o Docurmenlo de Exironjeric (segln sea el caso}.

iegible al firmante como el Jefe de Controt de Colidad o
Produccion Inombros. apellidos v firma).

i} La Secrslaria General de esta Direccion, recepcicnard el
documento can el cual el Presidenie det Comite de
Seleccion remite las muestras, '

) & Departamente de conirol de celidad recepcionard las
muesiras a ser evoluadas de 08:30 ¢ 15:30 horas, previa la
presentacion dei cargo firmaclo por la Secretaric Generdd cue
consle ki racepcion del docurmento respechvo, verficandose
to siguienta:

© Bdels

—(h} Lo ficha téenica del fobricante, deberd presentar de manera. (e
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DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD égf“’”'
Fecha de enfrada en vigencia: . Fecha acluatizacion: -
120972019 Paginas desde ¢ hasta 15 22/03/2023

|, Verificard que cada flem a evaluar presente Muesia
- e Nro.l vy Mueslra Nro.2 exacfamente iguales,- asimismo,-
que se encuentren debidomentie cedificadas, caso las

muestras presenten disconformidades, no serGs recibidas.

2. Cotejard que cada muesira presente la documeniacion

requerida en caso no se presenie la documeniacion, no
¢ se podrdi rectiizar el conlrol de calicad docurnentario.

] Al finglizar todos los coclos del respectivo proceso e
adjudicacién, los postores que no fueron favarecidos con ta
buena pro podrén solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2.
La Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
pemnanecerd en custodia del Departamento de Conlrol de
Calidad como referencia al momento del inlernamiento del
hien.

(k) Las Muesiras Nro. 2 no reclamadas por los postores, sercn
desechadas, pasados los CINCO {5} dias hdbiles, de la fecha
de conseniimiento de la buena pro. fecha de deciaratorio
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el inlernamiento {segin sea el caso}.

(2 Para redlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

(a} Segun lo dispuesto por la Direccion General del Material para
que un bien adquiido por la Marina sed infernado en los
pafioles de la Direccidén de Abastecimienio Noval, la
Direccion de Mormas Técnicas del Materal, a fravés de su
Departamenio de  Conlrol de Calidad, redlizard o
verficacion de tas caraclesisicas técnicas solicitadas en las

| fichas Técnicaos.

(b] Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
delinternamiento son las siguientes:

1. Se presentar

1. 1
thm A
Tl

al Departamento de Conlrol de Calidad de

4 H L [y S S -1
Mormas Téonicas - del Material de 02130 «

fre
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! DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD yoon:
fecha de entracia en vigencia: 1o . . Fecha aclualizacion:
120912019 _ paginas desde 10 hosia 15 2203790723

13:00 horass, con el lote’ @ internar, no se recibird enlrega
parciales, salvo lo indique el contrato,

2. Copia del contraio u orden de compra.

3. _Ficha Técnica del producio [otiginal) emitido  por =]
tabricante,  en  hoja  membretada. detallando  los
porametros solicitados sn la Ficha Técnica MGP.

4. Criginai de los inforrmes de Ensayo de los resuitados de fos
andlisis detaliacos en lg respecliva Ficha Téenica MGP,
acompaiade de una Declaracion jeraca donde deja
constancia que la muesira de la prenda de vesluario
andlizada, fue exfraida det fote a internar a la Maring de

Guerra del Per.

5. fl documente del informe de Ensayo clebe estar dirigicio @
la Maring de Guerra del Perd o a ki empresa proveedord.

5. tas pruebas seran realizadas en un Laboraicrio de Ensayo
externo acreditado por el nstitute mMacional de Calidad
[INACAL] con aicance 20 pruebas para maoiericles texliles

o veastuario.

7. _El documenio del informe de Ensayo: [} No cebe tener
una fecha mayer o VEINTE {20} dios calendario de la
fecha de internarmiento. {bj Debe incluir folografias de la
muestra analizada, (] €nlos Datos de identificacion de la
muesita detl documanto, debe considerar Ia descripcion
de la efiqueta y iole de fabricacion, (d) Mo debe

presentar enmendaduras ni borrones.

( ¢l Sila empresa proveedora se presenta dnicamente con el
sien o internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no

9 Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERMAR® en esla publicacion. s pard
descibic la canlidad total del bien segun confrato v orden de compra. Mo
nacesariaments refiere o UN (1} solo lote de enlrega pof parte del proveedor.

10de 15
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\ AN
BEPARTAMENTO COMTROL DE CALIDAD égf"’”'
| Fecha de snlracia en vigancia e Facna celualizocion:
12/0972019 Pagings desde 12 hosta 15 3210375073 B

v, Disposiciones Especificas

(1) & método de evaluacion ¢ ejecutor para la verdficacion fisica cel
disefic, confeccién, acabado, medidas de tallas v efiquetado es
un método propio, es dacir, un méfodo estabiecido por Id
Direceidn de Mormas Técnicas del Materal, que consisfe en la
inspeccién ordenada, de cada una de las parles de [a prenda de
vestuaro, comparando  los  pardmetro sclicilados  versus 1o
observado en la prenda de vestuaro presentada por el oroveedor,
apoyando los dandilisis en nerramientas ¥ equipos de medicidn
calibrados {cinta mética, vernier cigital, lupa enlre ofros).

{2) Enlg verficacion del curnpliniento de los detatles del diseno de la
prenda se realizard:

la) Lo verficacién de la forrma y medidas de cada ung de fas
partes de la prenda de vestuario, segin coresponda al
disenio.

{b] La verificacion de ta ubicocion v distancias de cada una de
las partes de la prenda de vestuario, segiun carresponda al
disenio.

lc)  Lal vediicacién de la apariencia en conjunto de cada und ds
las partes de la prencia de vestuario, segln coresponda al

diseno.

[d) La vedficacion de olros detalles del disefio de las partes de la
prenda de vestuario, segin corresponda al diseno.

(3} En la verficacion det cumplimiento de los detalles de confaccion
™ de ia prenda se realizard:

(¢} La verificacién del corte v unién de cada una de las portes
de la grenda de vestuario, segun corresponda al dissio.

12de 15
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DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD C’éﬁ“"”‘
facha de enfradia en vigencia: o e Fecha aclualizacion:
| 12/09/2019 Poglfuos desde ll-hasta i5 32/03/2023

se procederd a redlizar el control de calidad y en efecta no
podrdan etinternamiento. R

[y B leie dei departamento de Control de Calidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lole o infernar, a la
cual se le denomina “Muestra n'™. de acuerdo o lo

' establecido en g Noma Técnica Pervana NIP-ISO 2859-
L 119013 “Procedimienio de muestreo para inspeccién por
atributos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

{e) En caso e evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un ndmero mayaor de "Muestra n”. Las
prendas de vesluario gue conforrman la "Muesira n*, ol
finalizar el confrol de calidad, serdn reintegradas al lole a
internar, salvo aguellas que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de tas pruebas fisicas realizadas.

() Lo empresaq proveedora deberd reponer a la Marina, el
nimero de muestras que por la naturaleza de las pruebas
fisicas"’, hayan sufrido delerioro fisico, o se haya inutifizadio su
Uso.

{g] Siel resullado de esta evaluacion determina el rechazo del

T internamiento, UNA {1} muestra del lote a internar
permanecerd en el deparfamento de Control de Cdliclad,
como mueastra parg archivo del rechazo.

{l B departamento de Contol de Calidad de la Direccion de
Mormas  Técnicas del Material  dispondrG  inspecciones
[" inooinadas al ganador de la buena pro con &l fin de verificar
la calidad de insumos ulilizados en el proceso produciivo del
bien adjudicado.

10 Enliendase por "Muesira n" al numero de prendas de vestuario que canforman Ia
Muesira de andiisis extraida del lote a internar,

t1 Las pruebos fsicas aplicados al intermamiento serén gplicadas en caso el evaluactor lo
considere necesario vy serd a una prenda elegida de manera cleatorda con el lin de
confirmur el cumplimiento de los requistios soficitados en la FFTE
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DIRECCIOHN OE NORMAS METODO DE EVALUACION
TECMICAS DEL MATERIAL . .
’ PARA YESTUARIQ ME 039012
Mormaolividad con caolidad
METODO OF 2VALUACION PARA VESTUARIO EM TEXTILES PLANOS
Varsicin:
DEPARTAMENTO CONIRCL DE CAUDAD é'(f:*c‘""
facha de enfrada en vigencio: o Facha aclualizacién:
120943019 Pdaginas desde 13 hosta 15 22/03/2023

(4)

(b}

(d)

La verificacion del armado de cada una de las pardes de [a
prenda de vestfuario, segin corespondc ai disefio.

La verificacién de la simelria de los piezas pares [corte vy
armada) de la prenda de vestuardo, segdn corresponda af
diseno.

La verilicacion del lipo de costuras y puntadas {incluye
remalles, pespuntes y atraquest de cada una de las partes de
ler orenda de vestuario, segun NIP ISO 4215:1921 vy 491481991,

La verficocion de la aparlencia del berdado, perforado vy
ubicacién de ojales u ojddiles, pegado y ubicacion de fos
botoneas segun corresponda al diseno,

La verificacion de olros detalles de confeccidn de fas portes
de la prenda de vestuario, segdn corresponda al diseno,

En la verficacion del cumplimiento de los detalles de acabado.
medidas de tallas v prasentacion de la prenda se realizard:

{al

(b]

{ci

La verficacion de la tondlidad del fote a intemar, esta se
verificard con la cabina de lluminacion de cada una de kas
partes devla prenda de vestuario, segin corresponda ¢l
diserio.

La verificacidon de fas medidas dé tas tallas solicitados.

La verificacion de la apariencia y ubicacion del estarmpado o
berdado, segun corresponda al disefo,

Loy verificacion de la fimpieza total interior v exterior (no
prasentard hilos sueltos ni olros defectos que ofecten la
i npieza) de la prenda de vestuario, segin corresponda af
cliserio.

La verficacidn del comacto planchado o vaperizado de la

pranda de vestuario,
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DIRECCION DE NORMAS ETOBO DE EYALUACION
TECMICAS DEL MATERIAL M EvAL : ;

’ PARA VESTUARIO ME 039012
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SAETODODE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS
DEP ARTAMENTO COMIROL DE CALIDAD :5;5"3”:
Fecha de enirada an vigancic: o ol 14} fecha actuaiizacidn:
|_12/09/201% - péginas desds 14 hosta 13 9203/2023

(h}  La verficacion de olros detalles de acavade de la prenda
de vestuario, segun corrasponda dl disedo. _ N

{5 La verdficacion del curnplimiento del eliquetado de lka prenda se
realizaré medianie o lectura de la inforracién consignada y 1
visualizacién de la ubicacion de la efiquela.

{6y tn la verficacién  del cumplimiento de las  caracteristicas
estructurcles de la tela principal de la prenda, se reclizars
medianie herramientas ¥/o equipos de medicion calibrados,
métodos  propios NO nermalizactos y normas técnicas
sstandarzadaos:

(a) Parala verficacion de la armadura, se tornard como normda
de referencia, la NTP 231.141.- tigamentos textiles-Diseno de
tejidos-Armadura y se empleard una lupc.

(o) Para la vedficacién del peso (g/m’), se tomard como Nonma

de referencia, la NTP 231.003.- Método de ensayo para ld

delerminacion del peso por mefro cuadeado o ASTM D37746.

Determinacion del peso del tejido | masa/areda) y se empleard

uha balanza electiénica de precision cedificada.

[c} Parala verificacion de la densidad {hilos/cm en urciimbre v
nasadas/cm  en trarna), s lomard  como  normd de
referencio, la ASTM D3775.- Conleo de hilos en tejido plano y
se empleard und jupa cuenta hilos.

[7) En la verificacién fisica el cumplimienio de las caracieristicas
tenicas de los insumaos, complemeantos ¥ avios de confeccidn de la
prendc  se identificord el matedal, color, dimensidn y otros
pordmetros, segun lo solicitado.
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TECNICAS DEE MATERIAL MET i ! y
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(8] En el control de calidad documentario se verficard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracidn jurada vio ficha
~tacnica del fabricante de la tela ordncipal, insumaos v avios.” 777

INSTRUCCIOMES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen

4-

Bireccion de Normas Tacnicas del Material

b. Tlempo de vigencia

Entra en vigencia: A sy publicacién

Sale de vigencict:

Con orden.

|
|
.f

! ) i
COA;féqwcs Ndio |

Direclor de Nor ia? Télenigas d%l Material
Ry SANTA CRA'JZ bregon

0P | 4477
|~
l} %
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