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METODO DE EVALUACION PARA CALCETINES Y MEDIAS

1.-  SITUACION GENERAL

d.

El control de calidad desarroliado por la Direccion de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunto de tareas reclizados para verificar Ia
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Ustado de bienes y
servicios comuneas del Crganismo Supervisor de las Conirataciones del
Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
soliciiadas serd rechazado.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
o el control de caiidad del productoe redlizado por ka Direccion de Normas
Técnicas del Material es de DOS (2] tipos:

{a)  El Condrol de Cdlidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de los
pardmelros descritos en la respectiva Ficha Técnica MGP, incluido las
tolerancias (£}, mediante pruebas visuales, fisicas y/o qguimicas segun
corresponda, utilizando  herramientas o equipos de medicién
cerfificadaos con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

los parametros de las caracteristicas  técnicas  emitidos  per
laboraiorios externos! acreditados por el insiituto Nacionat de Calidad
- INACAL en sus respectivos informes de Ensayos, los cuales deben
estén dentro de lo solicitado, solo para aquellas pruebdas especidles.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
o el control de cdlidad del producto redlizado por la Direccidn de Normas
Técnicas del Material se realizard en el siguiente orden:

' El alcance de ig_gereditacion por el INACAL del laboraforio externo debe ser en texiiles,

segun lo que g

% la Ley N° 30224,
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(@) Evaluacion documentaria de las muesiras preseniaddas.
(b) Evaluacion visual comparativa enfre la “Muestra Nro.1" y "Muestra

Nro.2",
(c} Bvaluacion fisica y/o quimica de la "Muestra Nro.17.

Las evaluaciones de control de calidad san sliminatorias, es decir, gue si &l
bien presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd necesario
realizar las siguienfes evaluaciones,

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL Fgléfglégj FINAL

Cumple Cumple Cumple Se acepta

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple No cumple No se reatiza Se rechaza

No cumple No se realiza No se reatiza Se rechazc

El resuitado del control de cdlidad serd plasmado en un cuadre de
resultados, el cual concluiréﬁsﬁiﬁg; bien gn_c_:_i_l_'fz__odo “cumple" o "no gg_:_-_r_n_:zle"

con los pardmetros solicitados.

El cuadro de resuliados del control de calidad serd firmado y sellado por el
evaluador v el Jefe del Departamento de Control de Calidad, asimismo,
presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento a las
normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 160583 y D.S. N°® 016-2008-

MVCS).

FINALIDAD
Establecer el método de evaluacidn para redlizar la verificacidon de la
conformidad de_las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de calidad
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de calcefines y medias confeccionado principalmente en tejido de punto que

R redliza la Direccidn de Normas Técnicas del Material.©

3- EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1)

Para realizar el conirol de calidad de s muestras en un proceso de
adquisicion:

(@)

(o)

(c)

(d]

Para la verificacidn de las caracteristicas solicitadas en la Ficha
Técnica MGP dei bien a ser evaluado se requiere que 1os
postares hagan entrega de DOS (2) UNIDADES? def bien a
adaquirirse, exactamente iguales, que para efectos del presente
documento se le denominard "Muestra Nro.1" y “Muestra Nro.2".

La presentacidn de las muestras se establece en la respectiva
Ficha Téchica MGP del bien a adquirirse, el incumplimiento de
estas disposiciones ocasionard que la muestra sea descalificada
por no cumplir con las condiciones de presentacion.

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, suffird pruebas
destructivas que ocasionaran su_deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta musstra seré desechada.

La Muestra diimente® o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja alguna

2 DOS (2) UNIDADES del blen a adquirirse exactamente iguales, quiere decir que Jas DOS (2)

astrass entregadas fienen las mismas caracteristicas tecnicas, la misma fecha de
produccién y perfenecen al mismo lote de fabrcacién, entre ofras caractersticas de
sirilifud.

La entidad podrd solicitar adicionalmente al proveedor la presentacién de una muestra
dirimente, a fin de que se pueda corroborar los resuitados de ia evaluacion de la muestra
original. Emitido medicante resolucion N® 423 - 2013 - OSCE/PRE.
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controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta
e muestra serd entregada -a un laborciorio de-ensayo exiernot
para su evaluccion.

(e) Adicionatmente ala enirega de muestras, para realizar el conirol
de calidad documentario, las empresas postaras presentardn ta
Declaracion juradas y/o ficha técnica del fabricante del tgjido
(en idioma espafol) donde se consigne los siguientes
pardmetros’ v cuya veracidad se asegura bajo juramento:

Caracterfsticas Método de P Gré”?efr o del
Técnicass Ensayo? fabricante

| [ CARACTERKTICAS DEL TEJIDO

1.1 | Composicién | AATCC 20A: Consignar el calor
de fibra Andlisis de fibra: numérico con
Método cudlitativo unidad . de

4 Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo externo serén asumidos por el
postor, los procedimienios para dicha accién serdn consultados a través del Comité
Especial del respactivo proceso de adquisicion.

Ley de Contrataciones del Estado.- Decreto Legislativo MN° 1341 .- Articulo 2.- Principios que
rigen las contratacicnes. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cualquier
etapa del proceso de contratacion estd guiada por [a honestidad y veracidad, evitando
cualqguier préactica indebida.

Reglamento de la Ley de Cenirataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF.-
articuto 38.- Idioma de fa documentacion y otras formalidades. :

los parametros presentados obligatoriamente serdn los solicitados en et presente meétodo
de evailuacion que se especifiquen ¢ la vez, en la ficha técnica del producto oferiadoe.

Los postores tienen la obligacién de consignar en la D.J. sclo aguellos parametros que se
solicite en la Ficha Tecnica MGP.

% En caso el fapgcante del teiido uliice olro método de ensayo deberd mencionarlo en el
N
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1.2 | Titulo de hilo ASTM D 105%: Consignar el calor

Densidad lineal de | numérico con
hilos  (fitulo)  basado | unidad de
en muestras de tejidos | medida

peduenos

o | PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DEL TEJIDO

2.1 | Resistencia a ASTM O 5034 ; Consignar el calor
lct fraccidn Mélodo de ensayo nuUMé&érico con
{Kg-f) esténdar para la unidad de

resistencia o la rotura medida
y la elongacién de las

telas texties {Grab

Test)

2.2 | Rasistencia al | ASTM D 1424 - 09: Consignar el calor

desgarro(Kg-f) | Méicdo de prueba | numérico con
estndar  para 19} ynidad de
resistencia cH medida
desgarramienic de
las telas mediante el
aparato de péndulo
descendente (tipo

i} - o . ___| Emendorf] o LA

2.3 | Resistencia a ASTM D 4964 - 12: Consignar el cdlor

lct abrasion Método de pruebd | numérico con
estndar  para A | jnidad de
rasistencia d la .
abrasién de los tejidos mecdida
textiles (Método
Martindale  Abrasion
Tester)

2.4 | Resistenciaa | ASTM D 434 - 95:| Consignar el calor
laas costuras Método de pruebd | numérico con
(Kg-f) estandar  para  1d| ynidad de

resistencia al .
deslizarmiento de hilos medida
. en telas usando una
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costura estndar
{retirada 2004) ...

2.5 | Grado de ASTM D 4970:; Métcdo | Consignar el calor
pifling de Prueba Estdndar | numérico con
para  Resistencia  dl | jnidad de
Pilling y Otros
Cambios Superficiales
Relacionados de
Telas Textiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512:

Método de prueba
esténdar - parg
rasistencia al piling v
otfros cambios
superficiales
relacionados a telas
textiies {Probador de
pilling tumble al azar}

meadida

2.6 | Cambio - AATCC 138 2018 t.-| Consignar el calor
dimensional al | Cambio  dimensional | numérico con
lavado en los lavados | unidad de
domésticos de  los | medida

tejidos planos v de
T S i punto (1-3-/ lavadas)

2.7 | Apariencia AATCC 124 2018 t.-| Consignar sl calor
después  del | Méfodo de ensayo | numérico con
lavado para  evaluar  la | unidad de
apariencia de | medida

suavidad  de  los
especimenes de tela
plana  después  del
favado repetido en
casa

PRUEBAS DE SOLDEZ AL COLOR DEL TEJIDO PARA PRENDAS
3. | DECOLOR

6de 15




DIRECCION DE NORMAS METODOS DE EVALUACION
TECMICAS DEL MATERIAL ;
' ' PARA VESTUARIO ME 099C01
Normatividad con calidad
METODO DE EVALUACION PARA CALCETINES ¥ MEDIAS
DEPARTAMENTO GONTROL DE GALIDAD gggﬁion:
Fecha de entrada en vigencia: o Fecha actualizacién:
02/10/2018 P&ginags desde 7 hasta 15 06/08/2022
3.1 | Solidez al AATCC 61: Consignar el calor
lavado Solidez del- color—al | numérico con
lavado en casa vy | unidad de
comercial medida
3.2 | Solidez al AATCC 15 Consignar el calor
sudor Geido Solider del color ¢ la numenco con
franspiracién: Acida | unidad de
medida
3.3 | Solidezalaiuz | AATCC 16: Consignar el calor
{20 horas) Solidez del color a la | numérico con
luz {20 AFY, opcidn 3) | unidad de
medida
3.4 | Solidez al frote | AATCC 8: Consignar el calor
$eco y | Solidez dei color al | numérico con
hdmedo frote: seco y humedo. | unidad de
' medida
3.5 | Solidez al | 1SO 105-E03; Consignar el calor
agua clorada | Solidez del color al | numérico con
agua clorada. unidad - de
. _ - medida .__ ..
4. 1 ACABADOS DEL TEJDO
4.1 | Mercerizado o | Detallar méetodo | Consignar el calor
Sanforizado usado numérico con
unidad de
medidd
4.2 | Pre encogido | Detaitar método | Consignar el caler
usado numeérico con
unidad cle
medida
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4.3 | Suavizado Detallar m&todo | Consignar el calor
-usado - e | NUMGTico cen
unidad de
medidd

() Las declaraciones juradas o fichas técnicas def fabricante serdn
consideradas validas, solo si, los parémetros de las caracteristicas
técnicas estdn expresadas en un valor numérico con su
respectiva unidad de medida, asimismo, si consigna la totatidad
de informaciédn solicitada.

(g} Lo declaracién  jurada, identificara  al  firmante  como
representante legal de o empresa postora, el cual consignard
de manera legible, sus nombres, apelidos, firma y nimero segin
su Documento de Nacional de identidad (DNI} o Documento de
Extranjeria (segun sea &l caso).

(h) La ficha técnica del fabricante, identificard de manera legible af
firmante como el Jefe de Control de Calidad o Produccidn
{nombres, apellidos y firmay).

[i)— La Secretaria -General--de esta--Direccidn;- recepcionard el——
documento con el cuai el Presidenie del Comité Especial, remite
jas muestras.

{} El Depariamento de conirol de cdlidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 0830 a 1530 horas, previa
presentacidn del cargo firmado por la Secrefaria General que
conste fa recepcidn del documento respectivo, recicird las
muestras o ser evaiuadas, donde verificard lo siguiente:

1. Verificard que cada item a evaluar presente Muestra Nro.1 y
Muestra Nro.2 exactamente igudles, dsimismo, gue se
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f)

encusnitren debidamente codificadas, caso las muesiras
presenten disconfomidades, no serds recibidas.

Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no se
podrd redlizar el control de calidad documentario.

o

Al finalizar lodos los actos del respective procese de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2. La
Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con |la buena pro,
permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT corno
reterencia al momento del internamiento del bien.

Las Muestras Nro, 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha de
consentimiento de kg buena pro, fecha de declarateria desierto
del proceso de seleccidn o fecha de cumplimiento con el
internamienio segun sed el caso.

redlizar el controtl de calidad en el intermamiento de biensas:

Segun los dishf:;a;é.sto porwl?d'Direcciéﬁméénerai del Mdteric:i paro

que un bien adquirido por la Marina sea internado en los paioles
de la Direccidén de Abastecimiento Naval, la Direccidn de
Normas Técnicas del Material, a fravés de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, reclizaran la verificacion de las caracteristicas
técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas MGP,

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia del
internamiento son ias siguientes:

gdels
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&0

I

|

&~

[~

Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Calcetines v
medias de 08:30 a 13:00 horas,-con el lote!® g internar,no se
recibird entrega parciales, salvo lo indique el contrato.

Copia dei contrato u orden de compra.

Ficha Técnica del producto ([original) emitido’ por el
faoricante, en hoja membretada, detallando los pardmetros
solicitados en la Ficha Técnica MGP,

Original de los Informes de Ensayo de los resultados de fos
andlisis delaflados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
acompafiado de una Declaracion jurada donde deja
constancia que la muestra de la prenda de calcetines y
medias andlizada, fue extraida del lote a internar a la Marina
de Guerra del Peru.

B documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido a la
Marina de Guerra del Perd ¢ d la empresa proveedord.

Las pruebas serdn reclizadas en un Laberatorio de Ensayo

acreqir”{adc_) por el WINACAL con alcance en pruebas para
materiates textiles a vestuario. "

El documento del Informe de Ensayo: {a) No debe tener una
fecha mayor a VEINTE {20) dias calendario de la fecha de
internamiento. (o) Debe incluir fotografias de la muestra
analizada. {c) En los Datos de identificacion de la muestra
del documento., debe considerar la descripcion de la
sfiqueta y lole de fahricacion. (d} No debe presentar
enmendaduras ni borrones.

10 Cuando se hace referencia i "LOTE A INTERNAR” en esta publicacién, es para describir [a

cantidad totat del bien segiin contrate u orden de compra. No necesariamente se refiere
a UN [1) solo lotede entrega por parte del proveedor,
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fe]”

(dl)

(f]

{g)

Si la empresa proveedora se presenta Unicamentecan el bien a
intemar, es decir, sin la documeniacién solicitada, no procederd
el control de calidad ni el internamiento.

B Jete del Depariamento de Control de Calidad, seleccionarc
la Muestra de andiisis del lote a internar, a la cual se le denomina
"“Muestrar n''"', de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica

inspeccién por atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un nUmero mayor de "Muestra n'. Las
prendas de calcetines y medias que conforman la “Muestra n”,
al finalizar el control de calidad, serdn reintegracias dl lote «
internar, salvo aquelias que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el nimero
de muestras que, por la naturaleza de fas pruebas fisicas'’?,
hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

Si el resullado de esta evaluacidn determina el rechazo del

internamiento, UNA {1) muestra de la prenda de calcetines y
medias quedard en el en el Laboratorio DIRMOTEMAT como
muestra para archivo del rechazo.

11 Entiéndase por “Muesira n” al ndmero de prendas de vestuario que conforman la Muestra
de andlisis extraida del lote a internar.

2 Las pruebas fisicas aplicadas al infernamiento serdn aplicadas en caso el evaluador o
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera dleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFIT.
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(h) E departamento de control de calidad DIRNOTEMAL, dispondrd
e inspecciones inopinadas ol ganador de ki buena pro con el fin
de verificar la caidad de insumos ulilizados en el proceso

productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones tspecificas

(1) El método de evaluacién a ejecutar para la verficacion fisica del
disefic, confeccion, accbado, medidas de fallas y etiquetado es un
mélodo propio, es decir, un método establecido por la Direccion de
Normas Técnicas del Materict, que consiste en la inspeccion visudl
ordenada, de cada una de las partes de la prenda de calcetines vy
medias, comparande los pardmetro solicitados versus o observado en
la prenda de caicetines y medias presentada por el proveedor,
apoyando los andlisis en herramientas y equipos de medicién {cinta
métrica, vernier digital, lupa enire ofros;.

En la verificacidon del cumplimiento de los deialles del diseno de la
prenda se realizard: '

[a) La verificacién de la forma y medidas de cada una de las partes
- _de la prenda de calcetines y medias,_segin corresponda ol
disefio, '

(b} La verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de las.
partes de la prenda de catcetines y medias, segun corresponda
al disefio.

(c] ta verificacién de la apariencia en conjunto de cada una de las
partes de la prenda de calcetines y medias, segun correspondd

al disefio.

(d) La verificacion de ofros detalles del disefio de las partes de la
prenda de calcetines y_medios, segun corresponda al disefio.
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(3) En la verificacién det cumplimiento de los detalles de confeccidn de

(4}

la prenda se redlizard:

(a)

(o)

(<)

(cl)

(el

(f)

La verificacién def corte y unidn de cada una de fas partes de la
prenda de calcetines y medias, segin corresponda al disefio,

i
La verificacion del armado de cada una de las parles de la
prenda de calcetines y medias, segln correspondda dl disefio,

La verificacién de lo simetia de las piezas pares {corte vy
armado) de la prenda de caicetines v medias, segin
coresponda al disefio.

La verificacion del tipo de costuras y puntadas (incluye remdlles,
pespuntes y atraques} de cada una de las partes de la prenda
de calcetines y medias, seglin NTP SO 49151991 vy 4916:1991.

La verificacion de la apariencia segun corresponda al disefio,

La verificacion de otros detalles de confeccidn de las partes de

_la prenda de calcetines y medias, segin corresponda at disefio.

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de tallas v presentacion de la prenda se realizard:

(a

(0)

(c)

La verificacién de la tonalidad de colores homogéneos de cada
una de las partes de la prenda de calcetines y medias, segin
corresponda al disefio.

La varificacidn de las medidas de las tallas soticitadas.

La verificacidn de la apariencia, segin coresponda al disefo.
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PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA CALCETINES Y MEDIAS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALDAD ‘C’gf‘cn‘
Fecha de entrada en vigencia: o . Fecha actualizacion:
02/10/2018 Péginas desde 14 hasta 15 06/06/2022
d) La verificacion de la limpieza total interior y exterior (no
— presentard hilos sueltos ni ofros defectos de limpieza) de ia
prenda de calcetines y medias, segun coresponda al disefio.
(g) La verificacion del comecto planchado o vaporizado de la
prenda de calcetines y medias.
(n) La verificacion de ofros detalles de acabado de la prenda de
calcetines y medias, segin coresponda dl diseno,

(5) La verificacién del cumplimiento del etiquetado de la prenda se
redlizard mediante la lectura de la informacion consignada y d
visuglizacion de ia ubicacion de la etiqueta.

(6) En la verificacion del cumpliriento de las caracteristicas estructurales

del tejido principal de la prenda, se realizard por metodos propios no
normalizados, apoyando los andlisis en herramientas de laboratorio,
equipos de medicion y normas iécnicas estandarizadas:

()

(o)

Para ka verificacion del tipo de tejido, se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.094; Terminologia v definiciones relativas a
Jass fibras y producios texiiles.

Para la verificaciéon de-ligadura, se tomard como norma de -

referencia, la NIP 231.141: Ligamentos textiles-Disefio de lejidos-
Armadurd v se empleard una lupa.

Para la verficacion de la composicidn de fibra (solo mezcias
algodén/poliésier o lana/acriico), se fomard como nerma de
referencia, la AATCC 20A: Andilisis de fibra: Método cudlitativo.

Para la verificacién del peso (g/m?2), se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.003:2011: Método de ensayo pard Id
determinacion del pesc por metro cuadrado o ASTM DB3776.-
Determinacion del peso dei tejido (masa/area) vy se empleard
una balanza elecirdnica de precision certificada.
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DIRECCION DE NORMAS METODOS DE EVALUACION
TECNICAS DEL MATERIAL
PARA VESTUARIO ME 099001
Normatividad con colidad
METODO DE EVALUACION PARA CALCETINES Y MEDIAS
DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD (\3’53“‘0”:

Fecha de entrada en vigencia: o . Fecha aclualizacién: ]
02/10/2018 Paginas desde 15 hasia 15 06/04/2022 :

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a.—Qrganismo. de origen —_— - S B S

(e} Para la verificacion de ia densidad {hlos/cm en urdimbre v
pasadas/cm-en trama), se fomard come norma de referencia,
la ASTM D3775- Conleo de hilos en tejido plano vy se empleard
uhc lpa cuenta hilos.

(f) La verificacion del color se realizard por comparacion visual y se
empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone ®.

lg) La verficacidon de la suavidad de la textura del tsjido, se
reclizard al tacto, se tomard como referencia de comparacion
lar definicion de “SUAVIDAD”, para lo cudl, el tejido debe ser lisa
y blanda al tacto, sin tosquedad ni asperezas.

(7) En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas de
Jos insumos, complementos y avios de confeccion de la prenda se
identificard el matertial, color, dimensidn y otros pardmetros, segin lo
solicllado en la FETT.

(8} En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento de
los pardmetros consignados en la declaracion jurada o ficha técnica
del fabricante del tejido en la tela principal, insumos y avios.

Direccion de Normas Téchicas del Material

Tiempo de vigencid
Entra en vigencia: A su publicacion
Saie de vigencia: Con orden.

aros ABT Diaz
0263082
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