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METODO DE EVALUACION PARA CAPONAS Y JINETAS

- SITUACION GENERAL

a. Fl conlrol de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar fa
conformidad de las caraclersticas técnicas solicitadas en las Fichos
Técnicas MGP vy Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes vy
{ servicios comunes dsl Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estado [OSCE v PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquirclos. Todo
proclucto que no cumpla con las caracleristicas fécnicas minirmcis

soliciadas serd rechazado.

b, La vedficacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el confrol de cdlidad del producto redlizado por la
Direccién de Normas Téenicas del Material es de DOS (2} tipos:

|a] B Control de Cdlidad ffsico consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido tas
tolerancias (%), medianle pruebas visudles, fisicas y/o quimicas
segun corresponda, utiizando herramientas o equipos de medicion
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

“{b) . El Conirol de.Calldad documeniario consiste en el andlisis o leclura
de los pardmelros de las caracteristicas técnicas emilidos por
laboratorios extérnos' acredilados por el Institulo Macional de
Calidad — INACAL en sus respechvos informes de Ensayos, 1os
cudles deben estan denfro de lo solicltado, solo para aquelias
pruebas especiales.

c. La verficacién de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o e conlrol de cdlidad del produclo reatizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material se realizard en el siguiente
orden:

{a) Evaluacién documentaria de las muesiras presentadas.

' E dlcance de la acredilacion: por el INACAL del !csboraiono externo debe ser en .
Iextlies segun lo que estableco la Ley N° 30224, ' .
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{b} Evaluacién visual comparaliva enlre la "Muestra Nro.1" v "Muesira
Nro.2".

(¢} Evaluacion fisica y/o quimica de la “Muestra Nro.1".

Las evaluaciones de conlrol de cdlidact son eliminatorias, es decir, que si

el bien preseniado, no apreba la pimera evaluacion, no seré

necesario realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE COMIROL DE CALIDAD RESULTADO

DOCUMENTARIO | VISUAL ng&ﬁi {\;g) FINAL
Cumple Cumple Cumple Se acepta
Cumple Cumple No cumple Se recharza

) Cumple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumple No se redliza Mo se realiza Se rechaza

f resullado del conirol de calidad serd plasmado en un cuadio de
resulfados, el cual concluird si el bien andlizado “cumple” o "no
cumple” con los pardmetros solicitados.

El cuadro de resultados del control de calicdad serd firmado vy sellado por

el evaluador y-el-Jefe del Departamento de Conlrol de Calidad,

asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiénio a las normas legcales vigenies, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
14053 v D.S. N° 016-2008- MVCS).

FINALIDAD
fslabiccer el método de evaluacidon para realizar la verificacién de la

conformidad de las caractersticas técnicas solicitadas o el control de
calidad del vestuario confeccionado principalmenie en texlil plano que
reatliza la Direccién de Normas Técnicas del Material.

3~ EJECUCION

Disposiciones Genercles
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{1} Para reclizar el control de calidad de las muestras en un proceso

de adauisicion:

{a)

(o)

(c)

(d)

Para la verdficacion de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere que
los postores hagan entrega de DOS PARES? en caso ce
caponas, DOS {2) UNIDADES® en caso de jinetas,
exaclamente igudles, que para efeclos del presente
documento se le denominard “Muestra Nro,1" y "Muesha
Nro.2". '

La presentacién de las muestras se establece en la respectiva
Ficha Técnica det bien a adquidrse, el incumplimiento de
estas  disposiciones  ocasionard  que  la muestra  seq
descdiificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion,

La Muesira de andlisis o Muesira Nro. 1, sufrird pruebas

destruciivas que ocasionaran su deterioro, al término de fets

pruebas fisicas esta muesira serd desechadda.

La Muestra diimented o Muestra Nro. .2, se mantendrd en
custodia, intacha, sin dbrir, ni evaluar. En caso surja alguna
ontroversid con 1os resutiados del Laboratorio DIRNOTEMAT,

2 DOS{2) PARES? del bien a adquirirse excclamente iguales, quiere decir ¢ue las DOS {2)
muestras enlregadas tienen fas mismas caraclerislicos técnicas, la misma fecha de
produccién y pertenacen al mismo lole de fabricacion, enlre olras cardcterislicas de
similltiud.

' DOS (2) UNIDADES? del bien a adquirirse exactamente igucies, quiere decir que las
DOS {2) muesiras entregadas fienen las mismas caraclatlsticas técnicas, la misma
fecha de produccién y pertenecen al mismo iote de fabrdcacion, enlrs olias
caracteristicas de similitud.

1 La enlidad podea solicitar adiciondimente al proveedior la presentacidn de una

musstra diriment

la muestra o

e, a fin de que se pueda corroborar los resulfados de la evaluacion de
. Emilido mediante resotucton N° 423 - 2013 - OSCE/PRE,
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esta muestra serd enfregada a un laboratorio de ensayo
externo® pard su evaluacion.

le} Adicionalimenle a la entrega de mueshas, para realizar el
conlrol de calidad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declaracidn juradad y/o ficha técnica del
fabricante de ta tela principal {en idioma espanioll} donde se
consigne los siguientes pardmetros® vy cuya veracidad se
asegura bajo juramento:

Méiodo de Pdrc’imeifo del
fabricante

Caracteristicas
Técnicas? Ensayo!'®

| | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

1.1 | Composicion | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andilisis de fibra: valor  numérico
Método cuantitative | con unidad de

’ T medida

Los gastos de la evaluacidn por un laboratorio de ensayo externo seran asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién seran consultados a través det Comilé
Especial delrespeclivo proceso de adquisicidn. .

8 Ley de Conliataciones def Estado.~ Decreto Legisiativo N° 1341.- Arliculo 2.- Principios
que rigen las conirataciones. Literal j}) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
cudlquier etapa del proceso de contratacion estd guiada por la honestidad y
veracidad, evitando cualquler préctica incebida,

Reglamento de la Ley de Conlralaciones del Estada.- Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.~ Arifculo 38.- Idioma de a documenlaclon y olras formalicdades.

Los paramelros presenlados obligatodamente serdn los -solicitados en el presente
método de evaluacion que se especiliquen a ke vez, sn la fichd lécnica del producto
ado.

Los postores lienen la obligacion de consignar en 1a D.J. selo aquelios pardmetros que
se solicite en la Ficha Técnica MGP. ,

10 £ caso el fabricante de la tela utllice olro método de ensayo ceberd mencionario en
ol documento respaclivo.
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1.2 | Titulo de hilo ASTM D 1059: Consignar el
{urdimbre y Densidad lineal de | valor numérico
tramal hitos [fftulo) “basado | con unidad de

en muestras  de | medida
tefidos pequenos
PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

2. | PRINCIPAL

2.1 | Resistenciaa | ASTM D 5034, Consignar el
fa traccién Mélodo de ensayo | valor numérico
{Kg-f) estandar para la con unidad de
(urdimbre y resistencia a la medida
framdi) rotura y la

elongacion de las
telas texties {Grab
Test)

2.2 | Resistencia al | ASTM D 1424: Consignar el
desgarro(Kg-f) | Mélodo de pruebd| valor numérco
furdimbre y estdndar  pard ¢} «on unidad de
‘irctmo) reszsienc;a‘ al medida

~ desgaramiento  de
las telas mediante el
aparato de péndulo
descendente  {fipo
Elmendorf)

2.3 | Resistencia c—| ASTM D 4966: - — - Consignar - €l

-l abrasion Método de pruebd | valor numérico
estndar  para  1a| con unidad de
resisfencia a  la medida
abrasion . de  los
tejidos texties
(Método Martinddle
. Abrasion Tesler)

2.4 | Resistencica | ASTM D 434: Consignhar el
lais costuras Método de prueba| valor numérico
(Kg-fj . esténdar  para 1A | con unidad de
{urdimbre y resistencia al medida
framal) deslizamiento de

hilos en telas usando
una costura
estdndar  (retirada
2004}
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2.5 | Grado de ASTM 0 4970: | Consignar el
pilling Método de Prueba | valor numéiico

gsté‘lr;dar‘ 1 Pﬁlﬁm con unidad de
esistencia ol Pillin )

vy Otros Cambiogs mediida
Superticiales

Relacionados de

Telas Textiles;
rartindale Tester

ASTM D 3512

Método de prueba
estandar pCra
resistencia al piling v

olros cambios
supetficiates

relaclonacdios a lelas

texiites {Probador de

piling lumble d

zeir)

2.6 | Cambio AATCC 135: Consignar el
dimensional al | Cambio dimensional | valor  numérico
favado en los lavados { con unidad de
furdimbre vy | domaslicos de  los | medida
framay) tejidos planos y de

punto {1-3 / lavadas) _
2.7 | Apariencia AATCC 124 Consignar el
7 después  del | Mélodo de ensayo | valor numérico
lavado para  evaluar  la|con unidad de
aparencia de | medida
suavidad de  ios
sspecimenes de tela
plana después del
lavado repetido en
) casc :

T"PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

3.1 | Solidez dl AATCC 41: Solidez | Consignar el
lavado del color ol lavado | valor  numérico

en casay comercial | con unidad de
maedida
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3.2 | Solidez al AATCC 105 Consignar el

sudor dcido salidez del color ala | valor  numérico
transpiracion: Acida | con unidad de

medida
3.3 | Solidez alaluz | AATCC 16,3 Consighar el
{20 horas) Solidez clel color a la | valor  numérico
luz {20 AFU, opcién | con unidad de
3) medida
3.4 | Solidez ol frote | AATCC & Consignar ol
secao y | Solidez del color al | valor numernco
humedo frote: S8COo y i con unidad de
humedlo. medida

3.5 | Solidez al | 1ISO 105-E03.- Solidez | Consignar el
agua clorada | del color o agua | valor  numérico
clorada. con unidad de
medida

{f} tas declaraciones juradas o fichas fécnicas del fabricante
sern consideradas vdiidas, solo si, los parGmetros de las
caracterfsficas  técnicas estdn expresadas en un valor
numéiico con sy respectiva unidad de medida, asimismo, si_
consigna la lokdlidad de informacion solicitada.

(g) La declaracidn jurada, identificard ol firmanle como -
representante  legal de o empresa postora, e cual .
consignard de manera legible, sus nombres, apelidos, fimay
numero segun su Documento de Nacional de identidad (DN
o Documento de Extranjeria {segun sea el caso).

(h; La ficha técnica del fabricants, idenlificard de manera
legible ol firmanfe como el Jefe de Conirol de Calidad o
Produccion (nombres, apeliidos y firmay.
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i) La Secretaria General de esta Direccion, recepcionards el
documento con el cual el Presidente del Comilé Especial,
remite las muestras, |

(i € Departamenlo de conirol de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas cde 08:30 a 15:30 horas, previa
presentacién del cargo firmado por la Secretarda General
que conste la recepcion del documento respectivo, recibird
las muestras a ser evaluadas, donde verificards lo siguiente:

1. Veidficard que cada item o evaluar presente Muestra
Nro.1 y Mueskra Nro.? exaciamenie igudales, asimismo,
que se encuentren debidamenie codificadas, caso las
muesiras presenten disconformidades, no serds recibidas.

i

ColejarG que cada muestra presente la documentacidn
requericda en caso no se presenle la documenlacién, no
se podrd redlizar e confrol de calidad decumentario,

k) Al finalizor focdos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucidn de su Muestra Nro. 2.
La Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena
pro, permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT
como referencia al momento del infernamiento del bien.

it Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias habiles, de la fecha
de conseniimienio de la buena pro, fecha de declaratoric
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con elinternamiento (segdn sea &l caso).

{2)  Pararedlizar el conlrol de calidad en el intetnamiento de bienes;

{a) Segin los dispuesto por la Direccidn Genercl del Material
para que un bien adguirido por la Marina sea inlernado en los
paficles de la Direccidbn de Abastecimiento Naval, i

Direccion de Normga . nicas del Materidl, a fravés de sus
Aﬁ
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Laboratorios DIRNOTEMAT, reclizaran la varificacion de las
caracletsticas técnicas solicitacias en las Fichas Técnicas.

b] Las responsabilidades de la empresa proveedora para ol dia
del intermamienio son las siguientes:

I, Se presentard al Laboraiorio DIRNOTEMAT de Vestuario de

08:30 a 13:00 horas, con el lole!! a inferndar, no se recibird

enlrega parciales, saivo lo indique el conlrato.

2. Copla delcontrato u orclen de compra.

fabricanie,

PerG.

S

[

o~

3. Ficha Técnica del producio [original) emifido por el
en hoja membretada,
pardmetos soliciiados en la Ficha Tecnica firmados porun
" ingeniero colegiada y/u Original de los Informes de
Ensayo de los resullados de los andilisis detallados en lar
respecliva Ficha Técnica MGP, dcompaniado de und
Declaracion jurada donde deja constancia que la
muestra de la prenda de vestuario anclizada, fue
exiraida del lote a internar a la Maring de Guerra del

detallando  los

"Bl docuinento del Informe dé Ensaye debé estar dirigido o
1 Marina de Guerra del Per@ o la empresa proveedora.

Las pruebas serdn realizacas en un Laboratorio de Ensayio :
acredilado por el INACAL con alcance en pruebds para

materiales fexliles o vestuario.

£l documentio del Informe de Ensayo: (a} No debe fener

una fecha mayor a VEINTE {20} dius calendario de la
fecha de internamiento. {b) Debe incluir fotografias de la
muesira analizada. {c) En los Datos de identificacion de la

»

it Cuondé se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esla publicacion, es pard
describir la ‘cahtidad‘_ fotat del bien segun conlrato v orden de compra. No
necesariamente se refiére’a UN (1) solo lote de entrega por parle del proveedor. -
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(c)

{d)

(e

()

muestra del documento, debe considerar la descripcion
de lg eliqueta vy lole de fabricacién, {d} No debe
presentar enmendaduras ni borrones.
Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien « internar, es decir, sin la documentacién solicitada, no
procaderd el control de calidad ni el internamiento.

gl Jefe del Depadamento de Conlol de Cdlidad.
seleccionard la Muestra de andiisis del lote a internar, o [d
cual se le denomina "Muesira n'2". de acuerdo a o
establecido en la Norma Técnica Peruana MIP-ISO 2859-
112013 “Procedimienio de musesireo para inspeccion por
atibutos”, nivel de inspecciéon AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una meior
evaluacion, se exiraerd un nimero mayor de "Muestia n". Las
prendas de vestuario que conforman la "Muestra n”, dl
finalizar el conlrol de cdlidad, seran reinlegradas ol lote a
internar, salvo aquelias que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de [as pruebas fisicas redlizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el
nimero de muestras que,- por-la naturaleza de las pruebas
fisicas’3, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inulilizado su
Uso. ’

Si el resuttacio de esta evaluacién delermina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muesira de las caponas y jinelas
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT camo muesira
parc archivo del rechazao. '

12 Enligndase por "Muesira n" ol ndmero de prendas de vestuario gue conforman la
pMuestra de andlisis extralda clel fole a internar.

11 s pruebas fisicas aplicadas of internamiento serdn aplicadas en caso el evajuador io
considere neceasario v serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisifos solicitados en [a FFIT,
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{k)

B departamento de conlrol de colidad  DIRNOTEMAT,
dispondrd inspeccionss inopinadas al ganador de la buena
pro con ¢l fin de verificar la calidad de insumos ulilizados en
et proceso productive del bien adjudicado.

b. Disbosiciones Especificas

)

£ método de evaluacion a ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas y eliquetado es
un mélodo propie, es decir, un método esiablecido por lat
Direccién de Normas Téenlcas del Material, que consiste en la
inspeccion visual ordenada, de cada una de las partes de la
capona vy jineta, comparando los pardmetio solicitados versus lo
ohservado en la capona y jineta presentada por el proveedor,
apoyando los andlisis en herramienias y equipos de medicidn
{cinta mélrica, vernier digital, lupa entre oiros}.

£n la verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
capona y jinela se redlizard;

(a)
(o)

(c)

(d)

(e)

La verificacion de la forma y medidas de cada undg de {as

-parles de la capona y jineta, segin corresponda al disefio.

La verificacién del espesor del pldstico base de la capona o
jinefa,

La venficacién de la ubicacion y distancias de cada una de
las parles de ka capona vy jineta, segUn correspondd al
disefo.

La veriticacion de la apariencia en conjunto de cada una de
los partes de la capona y finetd, segin cotresponda al
disefio.

La verificacién de olros delalles del disefio de las partes dé la
pona Y jinefa segun correspondd al disefto.
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(3} En la vesificacién def cumpliriento de los detalies de confeccion
de la prenda se realizard:

(1)

(15)

{c)

(e)

La verificacién del corle v unidn de cada una de las partes
de la caponay jinela, segin corresponda al disefio.

La verficacion del anmado de cada una de las partes de la
capona y fineta, segln corresponda of disefo,

La vedlicacién de la simelfa de las piezas pares {corte v
anmaco) de la prenda de vesluario, segun corrasponda al
disefio. '

La verificacidn del tipo de costuras v puniadas (incluye
pespuntes y alraques} de cada una de lus partes de la
capona y jineta, segin NTP 1SO 49151991 y 4916:1991.

La verificacidn de otros delalles de confeccion de as partes
de la capona y jineta, segun coresponda al disefio.

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de tallas y presentacion de la capona vy jinela se
redlizard:

La verificacion de la fondlidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de la capona vy jineta, segin
corresponda al disefo.

La verificacion de la apartencia y ubicacidn del bordado, .
segun corresponca al diseno,

La verficacién de ia fimpieza lolal inlteror v exterior {no
presentard hilos suelios ni olros defectos de limpieza) de la

capena y jineta, segin corresponda al disedo.

La verificacion det correcto planchado o vaponzado de la

prenda de vesty |||“ ‘
C
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{g) La verficacién de olros delalles de acabado de la capona'y

_— jineta, segln corresponda al disenio.

(5}

La verificacién del cumplimiento del eliquelado de la capona y
jineta se redlizard mediante la lectura de la informacion
consignada vy ka visualizacion de ta ubicacion de la eliqueia.

En la veidficacidon del cumplimiento de tas  caracterfsticas
eshuciurales de la tela principal de la prenda, se realizard por
métodos propios no normadlizados, apoyando los andlisis en
harramientas de laboratorio, equipos de medicidn vy normas
técnicas estandarizadas:

(@} Para la verificacidn det lipo de tela, se tomard como norma
de referencia, la NIP 231.094:2006.- Terminologia vy
definiciones relativas ¢ las fibras y productes textiles.

Para la vedficacion de la armadurg, se tomard como norma
de referencia, la NTP 231,141:2010.- Ligamentos fexliles-Diseno
de lejidos-Armadura y se empleard una lupa,

Para la verificacidn de la composicion de fibra (solo mezclas

de referencia, Ia AATCC 20A:2020.- Andlisis de fibra: Método
cualitativo.

Para la veiificacién del peso {g/m?), se tomard como norma
cle referencia, la NP 231.003:201 i .- Mélodo de ensayo para
. determinacion del peso por melro cuadrado o ASTM
D3776,- Déterminacion del peso del tejido (masa/drea) y se
empledard una balanza eleclrénica de precision cerfificadc.

[e) Para la vetificacion de la densidad (hilos/cm en urdimbre vy
pasadas/cm  en  trama), se fomard como norma de
referencia, la ASTM 'D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y
s& emp!eqrct unda lupa cuenta hilos,
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" algodon/poligster o lana/poliéster}, se tomard como norma
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If}  Laverficacion del color se redlizaord por comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone @. ;

{7) En la verdificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccién de la capona
y jineta se Identificard el materal, color, dimension y olros
pardmelros, segdn lo solicitado.

{8) En el conlrol de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o ficha
técnica del fabricante de la tela principal, insumeos y avios.

{-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a, Organismo de origen
Direccién de Normas Técnicas del Malerial

b. Tiempo de vigencia
Enlra en vigencic, A su publicacion

Sale de vigencia:

Con orden.

Director gk
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