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TECMICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACIGN
| l PARA VESTUARIO ME 079007

Moimalividad con cofidad

METODO DE EVALUACION PARA TELAS CAMUELADAS

DEPARTAMENTO COMIROL DE CALIDAD | :g;s‘é”'-
;;a;:oh; 2«:(5; Esenlrcadc: en vigencia: pagings de? de | hasta 16 ngohéc; %czlzuciizccién:
Mérbno DE EVALUACléﬁ P.ARAVT ELASMCA@%LAEA'S ”
1~ SHUACION GENERAL

a. E contral de colidad desarrollado por la Dirgccion de. Mormas Técnicas del

Malericl consiste en el conjunto de tareas redlizacias para verficar la
conformidad de los caracleristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP vy Fichas Técnicas Aprobadas det Listado de bienes v
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conlrataciones del
Estado (OSCE v PER( COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con los caracteristicas fécnicas minimas
solicitadas serd rechazado,

La verificacién de la confarmidad de las caracterfsticas (écnicas soficitadas
o el conlral de calidad del preducto redlizaclo por la Direccidn de Nommnas
Técnicas del Materidl es de DOS {2) lipos:

(o) Fl Control de Calidad fisico consiste en el andlisis © evaluacion de los
pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido kas
tolerancias {+), mediante pruebas visuales fisicas y/o quimicas segin
corresponda,  ulilizando herramientas ©  equipos de  medicion
cerlificados con los que cuenta el Laberatorio DIRNOTEMAT,

(b) El Conlrol de Calidad documentario consiste en el andlisis o lecturg de

los paramelros de las caraclersticas  técnicas  emitidos  por
laboratorios externos! acreditados por el Instiluto Neicionat de Calidad
— NACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los cualas deben
estdn dentro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especidles.

c. La verificacién de la conformidad de las caracteristicas tecnicus soficitadas
conlial de calidad del producto realizade por la Direccidon de Mcrmas
as del Maledal se reclizard en el siguiente orden:

— gy
! g glcancd de la acreditacién par el IMACAL del loboratario externo debe ser en fextiles,

seqgin lo (e establece laley N° 0224,
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DEPARTAMENTO CONTROL DE CALDAD C’gf‘o”'
fecha de enlrades an vigencia: T Fecha acluclizacién:
39/05/2018 Paginas desde 2 hoska T4 05062022

{a) Evalvacién documentarics de las mueslras presentadas.

(b} Evaluocién visual comparativa enire la "Muestra Nro.l”" v “Muesta
MNro 2",

{c} Evaluacion fisica y/o quimica de fa “Muesla Mro 1™,

d. Las evoluacionas de conlral de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueoa la primera evoluacion, no serd necesario
raalizar las siguientes evaluacioneas.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD SESULTADO
NTAR
DOCUMENTARIO VISUAL Fglgﬁ(‘f;g FINAL
Cumple Cumgple Curnpie Se acepict
 Cumple Cumple No cumple Se rechaza
o Cumple - No cumple No se raaliza Se rechaza
No cumple Mo se redliza No se realiza Se rechoza

Bl resultado del conlrol de calidad serd plasmedo en un cuado de
resultados, el cual concluird si el bien analizado “"curple” o “no cumple”
con los pardmetros solicitados. B -

i Fl euadro de resultados del control de calidad seré firmado v selladio por el
evaluader y el Jefe del Departamento de Conlrol de Caliclad, asimisme,
prasentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimianto a las
narmas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 ¥ D.S. N° 016-2CC8-
MVCS|,

2.~ FINALIDAD
Estaplecer & método de evmluacson parg realizar la vedficacion de la
confarmicdad de las caractersticas téenicas solicitadas o el control de calidad
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DEPARTAMENTO COMIROL DE CALIDAD ::’(‘)3;‘0“-'
Fecha de enfrada en vigencia: .. Fecha acluglizacién:
29705172018 paginas desde 3 hasta 16 06/04/2022

det vestuario confeccionado orincipalmente en tela camufiadia que realiza la
Direccién de Marmas Técnicos del Material,

. 3. EJECUCION .
{ a. Disposiciones Genercdiles

{1} Para redlizar et con irol de calidad de las mugstras en un proceso cle
adquisicion:

[a) Parala verificacion de las coractersticas solicitadas en la ficha
lécnica MGP del blen a ser evaluado se requiers que o5
postores  hagan enirega de DOS (2] UNIDADES? del bien @
adquirirse, exactamente iguales, que paia afectos del gresente
documento se le deriominaré “Muestra Mro. 1" y "Muestra Mro.2",

b} La foama de presentacion de las mueslras se establece en ia
respectiva  Ficha Tacnica MGP del bien o adquidrse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que ta muesia
sea descalificada por no cumplic con las condiciones de
presentacion. ’ ' '

fc} Lla Muesiru de andlisis © Muesira Nro.- 3, sufrrd - prughas
destuctivas que ocasiondran su delerioro, al términe de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

{d] La Mueslro diimente? o Muesira MNro. 2, sé rmantendrd  en
custodia, infacta, sin abdr, nl evalugr. En caso surjg algund

e ——

1 DOS (2) UNIDADES? del bien a adquirise exociomente iuales, quiere decir que las 0os

{2) muestras entregadas tienen las mismas caractersticas fecnicos, la misma fecha de
produccion y perfenecen al mismo [lofte de fabdcacian, entre oiras caractedsiicas de

simititud.

3 Lg entidad podré solicitar adicionalmente al proveedor ia presentacion de una muestta
difmente, a fin de aue-sg pueda cofroborar los resultadios de la evaluacion de la mussira

ariginal, Emitido pratha asoiUcidn N® 423 - 2013 - OSCE/PRE
‘
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METODO DE EYALUACIOHN PARA TELAS CAMUFLADAS

DEPARTAMENTO CONTRCL DE CALIDAD g
fecha de enlrada en vigencia: .- . “fecha aclualzacion:
29705/2018 Paginas desde 4 hasta 16 06/06/7022

controversial con los resultados del Laboraterio DIRMOTEMAT, esta
muesira serd enfregada a un laboratorio de ensayo- externod

para su evaluacion.

(el Adicioncimente ala enlrega de muesiras, para realizar el conirol
de calidad decumentario, las empresas postoras presentardn la
Declaracidn jurada® o ficha técnica del fobricante de la tela
orincipat y Boldn, en idioma espariolé, donde se cansigne los
sigulentes pardmelros’ vy cuya veracidad se asegura bajo

juramento:
Caraclersticas Método de F’Oa‘Qn'?elro del
Técnicas? Ensayo? fabricante

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES OE LA [ELA PRINCIPAL

11| Composicidn | AATCC 20A:; Consignar el valer
de fibra Andlisis de fibra: numeérico con

Los gastos de la evaluacidn por un toboratorio de ensayo extemo serdn asumidos por el
posler, los procadimientas para dicha accién sacdn consultados a través del Comité
Especiat del resaective proceso de udquisicion.

5 {ey de Conlrataciones del Estaclo.- Decraio Legislativo N° 1341 .- Ardiculo 2.- Principios que
rgen las contralaciones. Literal [} INTEGRIDAD: La cenducta de los participes en cualquier
etapa del proceso de conltratacidn esid guiada por la honeslidad v veracidad, evitando
cualguier pedctica indebida.

Reglomento de la Ley de Contratacicnes del Estudo.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF.-
Arffculo 28.- Idioma de la decumentacidn v otras formalidodes.

los pardmetros prasentados obligatedaments secdin los solicitados en el presente métedo
. de evaluacion que se especiiiquen aia vez, enla ficha fecnica dal producto ofertade.

Los postoras fienen la abligacién de consignar enla D.J. solo aguellos pardmelos que se
solicite an la Ficha Téenica MGP,

' En cuaso el fabrdcante de la tela uiice olro método de ensayo deberd mencionarlo en el
documento respectivo.
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SE8 ARTAMENTO COMNTIROL DE CALIDAD ‘égf“’”:
e
Fecha de entroda en vigencia: N . fecha actuatizacion:
29/05/2018 paginos deﬂe 5hasta 14 04/06/2022
Método cudalitalivo unicad de
medida

1.2 | Tilule de hilo ASTM D 1059: | Consignar el valor
' jurdimire ¥ Densidad  lineat  de | numérico — con
tramay) hios (fitulo) basado | unidad de

an muestras de | medida
tefidos pequenos

[ D os 4
9. PRUEBAS DE RESISTEMCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL
511 Resistencia-ala | ASTMO 5034 - G9. Consignar ef valor

iraccion (Lo-f) | Mélodo de ensayo numédco con
|urdlimbre ¥ esténdar para ta unidad de
trama) resistencia a:lg rotura | L adicia

v lat elongcicién de 1as

lelas textiles |Grab

L Test) I

59 | Resistencia ol | ASTM D 1424 Consignar el valer
desgarre{Lb-f) Mélodo de prueba | numérico con
furdimbre y astandar eora 10| ynidad de
frama) resistencia .~ d madida
: desgaramiento de|
las telas medianie el
aparato de "péndulo
descendente  (fipo

L Hmendori]

23| Permeabiidad | ASTM D737: Método
' al cire ) de prusbd astéindar
(cuft./min/sq.fty | para la
oermeabiidad ol aire

de tejidos texdiles

[ A S
2.4 | Resistencia a ASTM D 434 - 95-| Consignar al valer

las costuras Métado de pruebd | numérico con
(<g-f} astandar  pora & | ynidad de
{urdimbra y resistencia al :
trama) esiamionto de hilos | M9
en lelgs usando una
| costura, esiandar | B
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Mormatiddad con calidad

METODO DE EVALUACICM PARA TELAS CAMUFLADAS

GEPARTAMENTO COMIROL DE CALIDAD ;;'3“’0”‘

Fecho de enfrada en vigencia: e Facha aclualizecion:
29/05/5018 Palglno: descle 4 hasta 14 06/08/2072

{reiirgda 2004)
25 Grudo de ASTM D 4970: Consignar el valer
piliing Mélodo de  Pruebd | numérico con
Esténdar pPard | ynidad de
Rasistencia.al PI[lzqg_ Y medida

Otros Cambios
Superficiales
Relacionados de
Telas Textiles:
Marlindale Tester
ASTM D 3512.-
Mélodo de prueba

astandar arc
resistencia of piling v
clros cambios

superficiales

refacionados o telas
textiles (Frobador de
pilling turnole al azar}

2.6 | Cambio AATCC 96 Consignar el vator

dirnensional ol | Cambio  dimensional | nurnérico con
lavado en los lavados | unidad de
{urdimbre y | domésticos de  los | medida
frama} tefidos planos vy de

T oo punto 113 [ lavadas) | -

2.7 | Apariencia AATCC 124: Consignar el vator |
después  del | Mélodo da  snsayo | numerico con
lavado oarg  evduar  la { unicdad de

apdriencly de | medida

svavidad de  ios
aspecimenes de fela
plang  después  del
lavade repetlido en
casa ’

3. | PRUEBAS DE SOUIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

3.1 Solidezal AATCC 41: Consignar el valor

$de 14
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Fecha de entrado en vigencia:

29/05/2018

Colores claros

7
D‘CERECQON DE HORMAS METODOS DE EYALUACION
TECNICAS OEL MATERIAL o e | ME 095609
Mormatividad con calidad
METORO DE EYALUACION PARA TELAS CAMUFLADAS
DEPARTAMEMTO CONTROL DE CALIDAD ‘&%‘ié”‘
péginas desde 7 hasta 1 § gi?(? 6(;?%%Joiizocién: J
[ Tiavado Solidez del coler al | numérico con |
domestica lovado en casa Y {unidad de
Fransferencid cornarcial medida
cle color
Cambio de
color
3.2 [ Solidez ata AATCC 105 Consignar el valor
transpiracion solidez del color dla | numerico €on
(Gcida y transpiracién: Acida  { unidad de
alcdiing) medidd
Transierercia
de color
Cambio de
color
33 | Solidez alaluz | AATCC 146 Consignar el valor
400 AFU Solidez det color @ la | numérico con
Colores luz [20 AFU, opcidn 3} | unidad de
0SCUros. medida

sclider al frole
seco vy nomedo

AATCC 8
solidez del coler dl
frote; seco ¥ humedo.

Consignar el valor

nuUMernco con
uniclad de .
rmedida

Solidez ol agud

ISO 105-E03..

Consignar el valor

clorada Solidez del color of | numérico con
agua clerada. unidad de
medida
Tefido la base | Infernc
-
ESTAMPADO
4.} | Colorante Yina [VAT}

[T
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Moratividad con catidad

MEICDO DF SALUACION PARA TELAS CAMURLADAS

[ 2
DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD E’gj“’m
fecha de enlrada en vigencia; - Fecha aclvalizacion:
2910572018 Paginas dasde 8 hasta 16 04/05/2022
|5 | ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL
S| Mercerizado Detallar métado | Cansignar el valor |
usado numéarico con
unidad . - del
medicia
521 Pre encogido Deifailar méfodo | Consignar el vador
usado numerico con
unidad da
medidc
5.3 | Suavizado Detallar matodo Co:"f«;_ignc:rr el valor
usado nuMmearnco con
unigad de
rnadida
.Caracierisiicas Méiado de PQFC’*’T?E“O det
Técnicas' Ensayo!! fabricante
| &, CARACTERISTIC AS ESTRUCTURALES DEL BOTOMN
4.1 1 Composicidn | Detallar méfodo Consignar ef valor
del botdn usado - ﬂUIT}éfICO con
unidad de
medida
6.2 | Tedido del Detallar método Consignar si valer
botdn usado numérico con
unidad de
medida

% Log postoras Henen la abligacidn de consignar an la D.1. sclo aqueilos gardmelros que se
solicife en |q Ficha Técnica MGP.

' En caso e fabricante de la tela utiice oiro método de ensayo deberd mencicnarle en ¢l
documento respectivo,

8de ié
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DIREGCION DE MORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL MEFODOS DF BYALUACION
' PARA YESTUARIO ME 679007

Mormotividad con catidaxd

METOBO DE BYALUACION PARA TELAS CAMUFLADAS

CEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ggfié‘“
Facha de antrada en vigencio: h . Fechd actualizacion:
291052018 Pagings desde ¢ hasta 16 06/06/2022 B
&3 [ Salidez al frote | Detallar metodo Consignar el vator
usado AuUMarco con
unidad de
} medida
6.4 | Solidez ai | Detallar método Consignar el valer
lavado usado nUMerico con
unidad de
medida
4.5 | Solidez al | Detallar método Consignar et valor
| lavado en | usado nuMérco con
1 seco ' unidad da
|__ rnedida

{ff Las decloraciones juradas o fichas técnicas del fabricante serdn
consideradas validas, solo si, los parémetros de los caracteristicas
ldcnicas estén expresadas en un valor numérico con U
respecliva unidad de medida, asimismo, st censigna la toidlidad
de informacién solicitada.

(g} ..La decloracién  jurada, idenlificard ol fimante  como
representante legal de la empresa postora, el cual consignard
de manerd legible, sus nomixes, apellidos, frma ¥ nUmers segun
s Documento de Macional de Idenlidad (DM} o Documento de
Extranjera {segin sea el caso).

(h}  La ficha tecnica det fabricante, identificard de manera legible al
firmante como el Jefe de Conlrol de Calidad o Produccion
(nombres, apeliidos v fimma).

ly ta Secretara "“General de esta Direccidn, recepcionard el
documento can el cual el Presidente del Comité Especial, rernite
as ruestras.




.m:m}-\_ . .
%’“ o2 OIRECCION DE MORMAS ETODOS BE SVALUACION i
b3S TECHICAS OEL MATERIAL SVALUA
i) ’ PARA VESTUARIO ME GF9C0?
L\_;, : Neeenalividad con calidad
METOUO DE EYALUACION PARA TELAS CAMUFLADAS
! o
DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD égf'é”'
Facha de entrada en vigencia; . Fecho acluatizacidn:
29/05/2013 Pégings desde 10 hasta 14 06/06/20232

& Departamento de conlfrol de calidad recepcionard las
muesfras a ser evaluadas de 08:30 o 1530 horas, previa
praesentacidn del cargo firmado por la Secretaria General que
consie la recepcion del documento respeclivo, recepcmnorcr
las ruesiras a ser evaluadas, donde venhcc:rq lo siguiente:

1. Verificard que cadda item o evaluar presente Muestra Nrod y
Muestra MNro.2 exactamente igudles, dasimismo, que se
encueniren debidamente codificadas, case las mueshas
presenten discanfermidades, no serds recibidas.

Cotejard que cada mueslra presenle la documentacion
requeridd en caso no se presente la documentacién, na se
poclé realizar el conkrol de calidad decumentaito

finalizar todos los actos del respective proceso de
ddjudmac.on los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2. La
Muestrae Nro. 2 del postor faverecido con la buena pro,
parmanecerd en custedia del Laberalorio DIRNOTEMAT camo
raferencia al momenlo del infemamiento del Gien.

T (k} “las Muesiras NeG. 2 no reclamadas por los posiores, serén
desachadas, pasados fos CINCO (5} dias habites, de la fecha de
consentimienio de I buend pro, fecha de dedaratoria desierto
del proceso de seleccidn o fecha de cumplimiento con el
internamiento (segln seq ef casol.

{2)  Pararealizar el conirel de catidad en el internamiento de bienes:

[a) Segun los dispuesio por la Direccién General del Material para
que un bien cdqguiidlo porla Marina sea internado en fos paioles
de la Direccldn de aAbastecimiento Naval, o Direccidn de
Mormas Técnicas del Matarigl, a kavés de sus Laberaicrios

[Qce 14




DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS OE EVALUACION ME 099009

Mormatividad cen colidad

PARA VESTUARIO

METODO DE EYALUACION PARA TELAS CAMUELADAS

Verstan:

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD 03

Facha de snlrada en vigencia:
29705/7Q18

Facha aclualizacian:

DIRNOTEMAT, redlizaran 1Q verificacian de las caracteristicas

péginas dlesde Fhasla 16 06/06/2027

técnicas solicitadas en tas Fichas T&cnicas MGP.

Las responsablidades.de la empresa proveedora para et gia del

internamienta son las siguientes:

i,

n

o~

Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de

08:30 a 13:00 horas, con &l lote'? a internar, no se recibird

entrega parciates, sclvo lo indique el contrato.
Cogia del contrato u orden de compra.

ficha Técnica del producto (original]  emitido  por el
fabricante, en hoja membretada, detalicando los pardmelros
solicitados en fa Ficha Técnica MGP.

Original de los Informes de Ensayo de los resuitados de los
andlisis delaiados en la respecliva Ficha Técnica MGP,
acompdnado de unda Declaracién jurada donde deja
constancia aue la muestra de [ prenda de vestuario
analizada, fue exiraida del iote a internar a la Marina de
Guetra del Perd. : :

£l documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido ala
Marina de Guera del Perd o a la empresa proveedaord.

Las pruebas serdn realizadas en un Laboratorio de Ensayo

acréditado por el INACAL con alcance en pruebas pard
materiales textiles o vesiuario.

12 cyando se hace referencic ol "LOTE A INTERNAR® en esla publicacion, es pora desciibir id
cantidad total del bien segun contralo u orden de compra. No necesariamente se refiere
a UN {1} selo lote de entrega por parte det proveedor.

1l de 16
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METODO DE EYALUACION PARA TELAS CAMUFLADAS

DEPARTAMENTO COMTROL DE CALIDAD rosion:
Fecha de enlrada en vigancia; . \ Fecha actualizacion:
29/05/2018 Pdaginas desde 12 hasta 14 04/06/2022

7. E documento del Informe ce Ensayo: {a} Mo debe fener una
facha mayor a YEIMTE {20] dias calendario de la fecha de
iniernamiento. [b) Cebe incluir folografias de la rmuesira
andlizadd. {c) £n los Datos de idenlificacion de fa muestra
del documento, debe considerar la descripcidn de la
etiquela y lote de fabricacién, [d} Mo debe prasentar

/ enrnendaduras ni orones,

[c} Sila empresa proveedora se presanta Unicamente con el bien ¢
internar, es decir, sin la documentacion sclicitada, no procaderd
el conlral de calidad ni el intermcirniento,

(d) & Jefe del Departamento de Conirgl de Calldad, selaccionard
fa Mueska de andlisis del lofe a inlernar, a la cual se le denoming
Muestra n¥”. de gcuerdo a lo gstablecide en fa Morma Técnica
Peruana NIP-ISO 2859-1:2013 "Precadimiento de muesteo para
inspeccion por atributos”, nival de Inspeccidon AQL 2.5%.

{e} £n case el evaluader lo considere necesario para una mejor
avaluacion, se exiraerd un nimero mayor de “Muesira n'. Las
orendas de vestuario que conforman la "Muestra n”, <l finalizar
el conirol de calidad, serdn reintegradas al lete a inlernar, soivo
aquellas que hayan sufiido detericro como consecuencia de las
pruehas fiskcas realizadas.

() La emprasa proveedora deberd reponer a {a Maring, el ndmero
de muestras que, por la nalurcleza de los pruebas fisicas!s,
hayan sufrido deterioro fisico o se hava inutilizado su uso.

13 gnfiéndase por "Muestra n" af ndmero de prendas de vestuario que conferman la Mueastra
de andilisis exfraida dellote a inlemnar.

14 Los pruebas fisicas aplicadas ol internamiento serén agticadas en caso el svaluador lo
considere necesario ¥ serd a una prenda elegida de marerg aleateda con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisios solicitados en la FFTT.
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DIRECCION DE NORMAS

TECHIOAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 059009

PARA VESTUARIO
Normotividad con cadad

MAETODO DE EYALUACION PARA FELAS CAMUFLADAS

OEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD version:
Facha de enfiada an vigencia: 0 . Facha acluclizacion:
29/05/2018 Paginas daesde 13 hasta 16 06/08/2022

(g) Si el resuliado de esta evaluacidn delemina el rechazo del
intermnamientos, UMA (1} muesira de la prenda de vesluario
quedard en el en el Laporatorio DIRNOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo.

b, Disposicicnes Especificas

1)

] método de evaluacidn o ejecultr para la verficacion fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas v eliquaiado es un
méloclo propio, es deckr, un metodo astablecido por lda Direccién de
‘Nomnas Técnicas del Material, que consiste en la inspeccion visual
ordenada, de cada una de las partes de la prenda de vestuario,
comparande los pardmelro solicitadlos versus 1o observado en la
prenda de vesiuario presentada por el proveedor, apoyando [os
andlisis en herramientas y equipos de medicidn (cinta mélrica, vernier
digital, lupa entre olros).

en la verdficacion del cumplimiento de los detalles del diserio de o
prenda se reafizards

o) La verificacion de la forma y medidas de cada und cte las partes .
de la orenda de vestuario, segUn corresponda al disedio.

(b) La verificacion de la ubicacién v distancias de cada una de las
parles de la prenda de vestuario, segun corresponda al disenio.

¢} La verficacion de la apariencid en conjunto de cada und de las
partes de la prenda de vasiuario, sequn comesponda ¢l disefio.

(d} La verificacion de alros detalles del disedio de los partes de la
prenda de vestuario, segun corresponda al disenio.
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13} En la verificacion del cumglimiento de los detalles de confecdidn de

lcs prenda se realizard:

{a

(o}

(c]

{dl)

(7)

la}

(b)

Lar verficacion dei corte y unidn de cada una de las partes de la
orenda de vestuario, seqin corrasponda af disaito.

Lo verficacién del armado de cada una de las parfes de la
prenda de vestuario, segun cerresponda at disenio.

La vedficacion de la simelda de las piezas pares [corte v
armadol de ko prenda de vestuario, segin corespenda al

clisefo.

La verificacion del lipo de costuras vy puntadas (incluye'remolies,
pespuntes y alraques) de cada una de las partes de la prenda
de vesluario, segun NTP ISQ 4915:1991 v 49161971,

La verificacidn de la aparencia del berdada, perforado v
ubicacién de ojcles u ojaiilos, pegado vy ubicacién de los
botenes segun corresponda al disefio.

Le verificacién de olros detalles de confaccién de las paries de

‘la prendda de vastuario, segin coresponda al disefio,

{4)  &n ta verficacidn del cumplimiento de los deidlies de acabada,
medidas de tallas v presentacidn de la prenda se realizard:

La verliicacidn de la tonalidad de colores hornogéneos de cada
una de las partes de ia prenda de vestyario, segun corresponda
gt disenao.

L \}en'ficczcién de las madidas de Ias tallas seiicifadas.
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{3l

(6}

(c]

{d)

fe)

i)

La verificacion de la aparencia v ubicacion de los parches o
membretes bordados, segin corespenda af disefio,

La verificacidn de la limpleza lolal interor y exterior {po . .

presentard hilos sueltos ni ofros defectos de limpiezd} de la
prenda de vestuaro, segin corresponda af disefio.

La verificacion del comrecto planchado o vaperizado de o
prenda de vestuario,

La verificacion de otras detdiles de acabado de la prenda de
vestuario, segUn correspondda dl diseio.

La verificacion. del cumplimiento del efiquetado de la prenda se
redlizard mediante la leciura de [a infermacion consignada v la
visualizacion de fa ubicacién de la elicueta.

£n la verificacién del cumpliriento de las caracterfsticas estruciurales
de la tela principal de la prenda, se realizard por métodos propios no
nemalizados, apoyando fos andlisis en herramientas de labaoratorio,
equipas de medicidn ¥ normas Y¥onicas estandarizadas:

{a)

(0]

(<)

Para-ia verificacion del tipo de tela, se tamard cormo norma de
referencia, la NIP 231.094: Terminologia vy definiciones relalivas
las fioras v producios texdiles.

Para la verificacién de la armadura, se romcré como norma de
referencia, la NIP 231.)41:2010.- ligamentos texiiles-Diseno de
lejidos-Armadura y se empleard una lupa.

Para la verificacion del peso {g/m?), se tomard corno norma ce

referencia, @ NIP 231,003 Método de ensayo pard fa
determinacién del peso por mefro cuadrado o ASTM 03776
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{dl)

(e)

()

h. Tempo de vigencia
Enlra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.

- INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a, Organismo de arigen
Direccidn de Mormas Técnicas del Matedal

Determinacion del peso de! tejido {masa/area) v se emplecrd
una batanza eleclranica de precision ceardificada,

Para la verficacidn de la densidad (hilos/cm en urdimore v
pasadas/cm en framaj, se fomard como narmd de referenciq,
I ASTM D3775.- Conleo de hilos en tejido plano y se empleard
una lupa cuenta hitos,

La verificacion del color se realizard por comparacion visual y se
ermpleard et Catdlogo de Codigos Pantone ®.

La verificacion de la suavidad de la texiure de la tela, s&
reciizard al tacto, se tomard como referencia de comporacién
fa definicién de "SUAVIDAD", parc o cual, la tela debe ser lisa y
blanda al tacte, sin tosquedad ni asperezas.

[7) En la verficacion del cumplimiento de las caractedsticas téenicas de
los insumos, complemenios y avios de confeccion de la prenda se
identificara el material, calor, dimensidn y olros pardmetros, segln lo
soficitado,

[8) En el conlrol de calldad documentario se verficard el cumpiimiento de
los parGmetlros consignados en la declaracion jurada o ficha Icrica
del fabricante de la tela princlpal,
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