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AutoCAD SHX Text
La norma ASTM cubre pernos de anclajes de acero aleado 4140 tratado térmicamente con calidad A193 B7 para servicio de alta temperatura o alta presión. los pernos con cabeza deben ser hexagonales pesados con dimensiones cubiertas por ASME B18.2.1. Las barras roscadas y espárragos (pernos completamente roscados) bajo la especificación A193 se miden típicamente desde el primer hilo hasta el primer hilo, en lugar de la longitud total que incluye los extremos biselados.

AutoCAD SHX Text
La norma ASTM A194 identifica las tuercas pesadas (2H) de acero al carbono y otras aleaciones, y de acero inoxidable diseñadas para uso en servicio de alta presión y/o alta temperatura. A menos que se especifique lo contrario, se utilizará la norma American National Standard Heavy Hex (ANSI B 18.2.2)

AutoCAD SHX Text
CLASE DE PERNOS:

AutoCAD SHX Text
1  Para pernos con Ø 1" o menores, se utiliza se utiliza la serie de roscas Unified National Grueso (UNC) 

AutoCAD SHX Text
2  Para pernos con mayores Ø 1", se utilizarán series de roscas de ocho pasos (8UN)
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PROPIEDADES MECANICAS DEL PERNO A193 CLASE B7 

AutoCAD SHX Text
1  Resistencia a la tracción: 125 Ksi 
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2  Limite elastico: 105 Ksi 
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3  Elongación: 16%%% 

AutoCAD SHX Text
2  Limite elastico: 105 Ksi 

AutoCAD SHX Text
CLASE DE TUERCA:

AutoCAD SHX Text
1  Para Tuercas mayores ó menores a  Ø 1", se utiliza Serie UNC y Clase 2B de apriete
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PROPIEDADES MECANICAS DE TUERCAS PESADAS A194 CLASE 2H 

AutoCAD SHX Text
1  Temparatura de templado: 0 °F
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2  Prueba de carga: 150 Ksi 

AutoCAD SHX Text
3  Dureza Rockwell: Min=159 y Max=352 
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