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1. OBIJETO

Especificar las actividades, materiales, equipos y recursos minimos requeridos por PETROPERU

S.A. para tareas de instalacion de graficas en Estaciones de Servicios (EESS).

2. CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS TRABAJOS

Se considera graficas a todo material de lona o vinil (opaco reflectivo / no reflectivo, translicido y
sobre laminado segun aplicacién).

Las graficas son aplicadas sobre los frisos y columnas de canopys; frisos de surtidores y/o
dispensadores; sefialéticas Osinergmin; banderolas; tétems publicitarios; Lista de Precios,
logotipos en alto relieve, letreros luminosos; y depdsitos a fin de exponer la marca, los productos
que comercializa PETROPERU en las EESS o segln exigencias de Osinergmin en las EESS para su
normal funcionamiento, entre otros.

3. ACTIVIDADES
3.1. Gréaficas

Para aquellos trabajos considerados “en altura” (mayor o igual a 1.8 m) se debera utilizar
Andamios Multidireccionales que cumplen la norma UNE-EN 12810-1 u otras de iguales o
superiores caracteristicas, con plataformas metalicas antideslizantes, barandillas internas de

proteccion, contra andamio (de ser necesario) y rodapiés anticaida de objetos.

3.7.1 Logotipo e Isotipo principal y otros rotulados de vinil opaco

Alcance

— Canopys (L= hasta 5.50m y h= hasta 0.90m)

— Surtidores y dispensadores (L= hasta 1.20m y h= hasta 0.10m)

Materiales, Herramientas y Equipos

» Vinil opaco autoadhesivo Scotchcal serie 7125 (tomato red: 7125-13, light blue: 7125-107 y
Kelly green: 7125-46 y white 7125-10).

Cinta de transferencia.
Equipo para corte electrénico
Alcohol isopropilico
Shampoo de pH neutro

Agua

Pafio de microfibra

VVYVVYY

Procedimiento de Ejecucion

a) Determinar las dimensiones del logotipo e isotipo principal (grafica), la cual debe estar de
acuerdo a las proporciones establecidas en el disefio que se encuentra en el manual de

identificacion.

b) Producir la grafica mediante corte electrdnico.
c) Limpiar la zona del friso del canopy o surtidor aplicando una mezcla de alcohol isopropilico y

agua en proporcién 1:1, para lo cual se utilizara pafio de microfibra.

d) Enmascarar o pre-espaciar totalmente la grafica, que se obtuvo mediante corte electrénico,

con cinta de transferencia.

e) Aplicar e instalar manualmente el vinil.
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3.7.2. Cubiertas de surtidores o dispensadores — Area de 1.10 m2 aprox.

Las graficas para cubierta de surtidor en cualquier producto: SUPERPLUS PETROPERU,
DIESELULTRA PETROPERU, BIO DIESEL B5 PETROPERU, GLP o GNV con el cual se encuentre la
Estacion Operando serd de un mismo tipo y color.

Materiales, Herramientas y Equipos

Vinil opaco autoadhesivo Scotchcal serie 7125 (tomato red: 7125-13).
Removedor de adhesivo Citrus Base Cleaner.

Alcohol isopropilico.

Shampoo de pH neutro.

Agua.

Pafio de microfibra.

VVYVVY

Procedimiento de Ejecuciéon

a) Medir la cubierta del surtidor o dispensador para determinar las dimensiones de la grafica.

b) Retirar la grafica existente y remover el adhesivo que ha quedado en el sustrato (cubierta del
surtidor o dispensador) del vinil anterior.

c) Limpiar el sustrato aplicando una mezcla de alcohol isopropilico y agua en proporcion 1:1,
para lo cual se utilizard pafio de microfibra.

d) Aplicar e instalar manualmente el vinil. La aplicacion e instalaciéon manual del vinil en el
sustrato se realizard mediante el método humedo, es decir con una mezcla de shampoo pH
neutro y agua en proporcién 1:1.

3.7.3 Rectangular de productos para surtidores o dispensadores — L=36.00cm y h=6.00cm

La eleccidn de las graficas a utilizar dependera del combustible o combustibles que expenda el
surtidor o dispensador. Ver Manual de Identificacion (vigente).

Materiales, Herramientas y Equipos

Vinil opaco autoadhesivo Controltac con Adhesivo Comply v3 1J180Cv3-10.
Sobrelaminado Scotchcal UV 8519.

Equipo para impresidn con sus respectivas tintas. (ver boletin del producto 1J180Cv3-10).
Removedor de adhesivo Citrus Base Cleaner.

Alcohol isopropilico.

Shampoo de pH neutro.

Agua.

Paiio de microfibra.

VVVVVVYYY

Procedimiento de Ejecucion

1.- Realizar la impresidon de la gréafica en el vinil con tintas e impresoras que recomienda el
fabricante del vinil para impresion (ver boletin del producto 1J180Cv3-10). Después de realizada la
impresién dejar pasar minimo 2 dias para un adecuado curado y secado de la tinta. En la
impresion la cantidad de pasadas es seis (06), como minimo.

2.- Aplicar la proteccién grafica (sobrelaminado), y esperar un minimo de 12 horas antes de la
aplicacién e instalacidn del vinil en el sustrato (cubierta del surtidor).

3.- Retirar la gréfica existente y remover el adhesivo que ha quedado en el sustrato del vinil
anterior.

4.- Limpiar el sustrato aplicando una mezcla de alcohol isopropilico y agua en proporcion 1:1,
para lo cual se utilizara pafio de microfibra.
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5.- Aplicar e instalar manualmente el vinil. La aplicacién e instalacién manual del vinil en el
sustrato se realizard mediante el método himedo, es decir con una mezcla de shampoo pH
neutro y agua en proporcion 1:1.

3.7.4 Grafica de productos para columnas de canopy

La eleccidn de las graficas a utilizar dependera del combustible o combustibles que expenda el
surtidor o dispensador. Ver Manual de Identificacion (vigente).

En caso no hubiera una columna cerca al surtidor o dispensador, se colocara las graficas en las
caras laterales del surtidor o dispensador.

Materiales, Herramientas y Equipos

Vinil reflectivo autoadhesivo Scotchlite con Adhesivo Comply 1J780CR-10.
Sobrelaminado Scotchcal UV 8519.

Equipo para impresidn con sus respectivas tintas (ver boletin del producto 1J780CR-10).
Alcohol isopropilico

Shampoo de pH neutro

Agua

Pafio de microfibra

VVVVVVYY

Procedimiento de Ejecuciéon

a) Realizar la impresion de la grafica en el vinil con tintas e impresoras que recomienda el
fabricante del vinil para impresién (ver boletin del producto 1J680CR-10). Después de realizada
la impresidn dejar pasar minimo 2 dias para un adecuado curado y secado de la tinta. En la
impresion la cantidad de pasadas es seis (06), como minimo.

b) Aplicar la proteccién grafica (sobrelaminado), y esperar un minimo de 12 horas antes de la
aplicacion e instalacion del vinil en el sustrato (columna de canopy).

¢) Limpiar el sustrato aplicando una mezcla de alcohol isopropilico y agua en proporcion 1:1,
para lo cual se utilizard pafio de microfibra.

d) Aplicar e instalar manualmente el vinil. La aplicacion e instalacién manual del vinil en el
sustrato se realizard mediante el método himedo, es decir con una mezcla de shampoo pH
neutro y agua en proporcién 1:1.
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