T,

%?%:Qg DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION
PARA VESTUARIO ME 097002

tNarmotividad con calidad

METODO DE EYALUACION PARA CORREAS DE CUERO

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD ggfio”‘
Faecha de enfrada en vigencia: 3 ) Fecha aclualizacion:
04/10/2018 Péginas desde 1 hosta 1] 06/06/2022

1.~
.

METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE CUERO

SITUACION GENFRAL

El control de cdlidad desanollado por lg Direccidn de Normmnas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas realzadas para verificar fa
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Téchicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de tas Conlralaciones del
Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos, Todo
procducto que no cumpla con las caracteristicas técnicas mhimas
solicitadas serd rechazado.

La verdficacion de la conformidad de fas caracteristicas técnicas
solicitadas o el contol de calidad del producto rediizado por la
Direccidn de Normas Técnicas del Material es de DOS ({2) tipos:

(¢} €l Control de Calidard Hsico consiste en el andlisls o evaluacién de
los pardmetros descritos en |a respectiva Ficha Téenlca, incluldo las
Holerancias (X), mediante pruebas visuales, fislcas y/o quimicas
“segun corresponda, utlizande herramientas o equipos de medicién
certificados con los que cuenia el Laboratorio DIRNOTEMAT,

(b} El Conirol de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los pardimetros ce las caracteristicas téenicas emitidos por
labarctorios externos! acreditados por el Instifuto Nacional de
Calidad - INACAL © el Cenfro de Innovacién productiva y
transferencia Tecnoldgica del Cuero, Calzado e Industrias conexas
~ CITECCAL, en sus respectivos Informes de "Ensayos, los cuales
deben estdn dentro de (o solicitado, solo parg aquellas pruebas
especiales. |

La verificacién de la conformidad: de las caracteristicas 1écnicas
solicitadas o ef control de cdlidad del producto redlizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Materlal se redlizard en el siguiente

orden:

F dicance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio” externo debe ser en
cieros, sagun lo que establece la Ley N° 30224,
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(o) Evaluacion documentaria de lds muestras presentadas,
(b) Evaluacién visual comparativa enfre la “Muesira Nro.1" y "Muestra

Nro.2",
(¢} Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muesira Nro.t".

d. Las evaluaciones de control de cadlidad son eliminatorias, es decir, cue si
el bien presentado, no apreba lo pimera evaluacién, no serd
necescrio reclizar las sigulentes evaluaciones.

“EVALUACIONES DE CONIROLDE CAUDAD | RESULTADO
DOCUMENTARIO | VISUAL Fgﬁﬁié/é) FINAL
Cumple Cumple Cumple Se acepla
CUT‘”F;IG Cumple No curmple Se rechaza
Cumple No cumple No se redliza Se rechdzq N
No cumple No se recliza | - Noserealiza Se rechaza

/ a. Elresultado del control de cdlidad serd plasmado en un cuaciro de
resuliacios, el cudl concluird si el bien anallzado "cumple” o "no
cumple" con los pardmetros solicitados.

. E cuadio de resultados del control de calidad serd fiimado y sellado por

asimismo, preseniard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053 y .5, N? 016-2008- MVCS).

FINALIDAD

Establecer el método de evaluacion para redlizar la verafchcion de la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicttadas o el control de
cdlidad del vestuario confeccionado principalmente en coreas de cuero
que realiza la Direccidn de Normas Téchicas del Matericl,
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3-  EIECUCION

a. Disposiciones Generales

{1} Para redlizar el confrol de calidad de las muestras en un proceso
de adquisiclon;

()

Pora g verificacion de las caracteristicas solicifadas en [a
Ficha Tecnica del bien a ser evaluado se requiere que los

postores hagan enfrega de DOS {2} UNIDADES? del blen a

adqulrse, exactamente igudles, que para efectos del
presente documento se le denominard "Muestra Nre " v

*Muestra Nro.2",

La forma de presentacion de las muestras se establece en la
respectiva Ficha Técnica del bien «a adquirse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocaslonard que  la
muestra sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacidn, . .

La Muestra de andiisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al iérmino de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada,

Lo Muastra diimenie?¥ o Muesira Nro, 2, se mantendrd en
custodia, intaciq, sin-abrir, ni evaluar, En caso swija alguna
controvarsia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,

similiiud.

-2 DOS [2) UMIDADES del blen o adquinirse exactaments iguales, qulere decir que las DOS
{2) muesiras enlregadas lienen las mismas caractersticas técnicas, la misma fecha de
produccidn y pertenecen ol mismo lole de fabricacion, entre otras caracterfsiicas de

3 la entidad podra solicitar adiclonamenie al proveedor la presenfacion de una
muestra diimente, a fin de que se pueda corroborar los resulfados de la evaluacién de
la muesira-origindl, Emitido mediante resolucién N°® 423 - 2013 - OSCE/PRE.
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osia muestra ser@ enfregada ¢ un laboratorio de ensayo
externot para su evaluacion,

(e) Adiclondimente a la enlrega de muesiras, para redlizar el
conirol de calidad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declaracién jurada® o ficha iécnica del
tabricante de correa {en idioma espafiolé) donde se consigne
los siguientes pardmetros y cuya veracidad se asegurd.bajo
juramenio:

Caracterislicas -—Método-de - quqmah'o del .
Técnicas? Ensayo® fabricante
1 | CARACTERISTICAS MECANICA
70 | Resislencic a | NTPISO17694 Consignar el
fz flexion de valor  numérico
cuero con unidad de
medida
1.3 | Resistenciaa | NTP SO 20871 Consignar el
| la abrasion de valor  pumérico’
ﬂ cuero con unidad de
' medida

4 Los gastos de ko evaluacion por un laboraforio de ensayo exkerno sardin asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accidn serdn consullados a frovés del Comite
Especial del respectivo proceso de adquisicion.

Ley de Contrataclones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341.- Arliculo 2.~ Principios
que rigen los conlrataciones, Literal J) INTEGRIDAD: La conducia de los parlicipes en
cudlguler etapa del proceso de contratacion estd guiada por la honestidad v
veracidad, avitando cudlauler practica indebida,

Reglamento de la ley de Conlrataciones del Estado.- Decreto Supramo N° 0546-2017-
EF.~ Artlculo 38 Idioma de la documeniacitn y otras formalidades.

Los postores tienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aquellos pardmelros que
se solicite en [ Ficha Téecnlca MGP.

En caso el fabricante del calzado utilice ofro mélodo de ensayo deberd mencionailo
en sl documento respeciivo.
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1.4 | Resistenclaa | NTPISO 17707 Consignar el
s flexion de valor  numérico |,
cuero con unidad de
medicla

Lats deciaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas validas, solo s, los parametros de fas
caracterfsticas  técnicos estdn  expresadas en un  valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, sl

consigna ld totalidad de informaocién solicitada,

(g}

(0

fi

la declaracion  jurada, identificard of  firmante como
representante  legal de la empresa postora, el cual
consignerd de manera legible, sus nombres, apellidos, firmay
nimero segln su Documento de Nacional de Idenfidad (ONI}
o Documanto de Extranjerla (segun sea el caso).

La ficha técnlca del fabricante, ideniificard de manera

Iegibie al firmante como el Jefe de Conlrol de _quidcd o
Produccién [nombres, apelidos y firma).

La Secretaria Generdl de esta Direccldn, recepclonard el
documento con @l cual el Presidente del Comifé Especial,

remite las muestras. '

‘Bl Departamento de confrol de calidad recepcionard las

muestras a ser evaluadas de 08:30 a 18:30 horas, previa ld
presenfacion del cargo firmado por la Secretaria General

que conste la récepcion del documento respectivo, recibird -

leis muestras o ser evaluadeas, donde verificard lo siguiente:

1. Verificard que cada ftem a evaluar presente Muesira
Nro.l y Muestra Nre.2 exactamente igudles, asimismo,
aue se encuentren debidamenie codificadas, caso las
muestras prasenten disconformidades, no serds recibidas,
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{2}

()

Colejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso ho se presenfe la documentacidn, no
se podra realizar el control de calidad documentario,

s

Al Bnalizar todos los aclos del respectivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueran favorecidos con la
buena pro podran soliciiar la devolucién de su Muestra Nro, 2,
La Muestra Nro. 2 de.los postoras favorecidos con la busna
pro, permanecerdn en cusiodia del Laboraforio DIRNOTEMAT
como referencia al momento del internamiento del blen.

Las Muesiras Nro, 2 no reclameacdas por los postores, serdin

desechadas, pasados fos CINCO {5} dias hébiles, de la fecha
de conseniimiento de la buena pro, fecha de declaratoria
desierto del proceso de seleccidon o fecha de cumplimiento
con el infernaimiento (segin sea el casoy,

Pard redlizar ef conirol de calidad en el intetnamiento de bienas:

{<1)

Segun los dispuesto por la Direccién General del Material
para ¢ue un bien adguirido por la Maring sea internado enlos
pafioles de I Direccidn de Abastecimiento Naval, la
Direccién de Normgas Técnicas del Material, o traves de sus
Laporatorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacidn de las
caracieristicas técnicas soficitadas en las Fichas Técnicgq_s

MGP. SRR

Lais responsabilidades de la empresa proveedora pora el dict.

del internamiento son las sigulentes:
1, S$e presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de

08:30 a 13:00 horas, con el lote? a intermnar, no se recibird
entrega parciales, salvo le indique el contrato,

v Cucneclo se hace referencia al "LOTE A INTERNAR” en esla publicacion, es para
describir 1a canfidad tolal del bien segin confrato u orden de compra, No
necesariamante se refiere a UN (1) solo ote de entrega por parte del proveedor,
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2. Copiadel conirato u orden de compra,

3, Ficha Técnica del procducto [(ofiginal) emifido por ef
fabricante, en  hoja membretlada,  detallando  los
pardmelros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

: 4, Original de los Informes de Ensayo de los resullados de los

PR : ) andlisis defallados en la respectiva Ficha Técnica MGP, .
acompahado de una Declaracidon jurada donde deja
constancia que la muestra de comred de cuero analizada,

_fue exiraida del lofe a Internar o la Marina de Guerra del
Perd.

5, B documento del Informe de Ensayo debe estar dirigide a
lat Matrina de Guerra del Perd,

Las pruebas serdn reclizadas en un Laboratornio de Ensayo

acreditado por el INACAL o el Ceniro de Innovacidn

; . productiva vy transferencia Techoldgicd del Cuero,

Q _ Calzado e industrias conexas —CITECCAL con alcance en
pruebas para malericles textiles o vestuario.

i

El documento del Informe de Ensayo: {a) No debe fener
und fecha mayor a VEINIE {20} dlas calendario de ia
fecha de internamienio. (b) Debe incluir fotografias de la
muestra analizada. [¢) £n los Dalos de identificacion de la
muestra del documento, debe considerar la descripcion <
de la efiqueta y lote de fabricacion, {d) No debe’
presentar enmendacduras ni borrones. ‘

™~

(c) St la empresa proveedora se presenta Unicamente con el
blen a internar, es decir, sin la documeniacion soliciiada, no
procederd ef control de calidad nl el infernamiento.

{d} B lJefe del Departamento de Control de Calidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote a internar, a la

7dell




Dot ""*\i‘; DIRECCION DE NORMAS _ )
TECHICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 099002

7 .\ PARA VESTUARIO
Normalividud con calidad D

METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE CUERG

DEPARTAMENTC CONIROL DE CALIDAD oo
Fecha de enfrada an vigencia! o Fecha actualizacion:
0471072018 Paginas desde 8 hasia 11 06/06/2022

cual se le denoming “"Muestra n'®. de acuerdo a lo
esjabiecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-
1{120!3 R‘Procedimiento de muestrec para inspeccion por
adibufos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

(e) En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de "Muesira n®. Las
prendas de correa de cuero que conforman la "Muesira n”,
it finalizar el conirol de cdlidad, serdn reinfegradas dl lote a
internar, salvo aquellas que hayan sufiido delerioro como

~ consecuencia de las pruebos fisicas redlizadas,

{fj  La empresa proveedora deberd reponer ¢ la Marnag, el
ntmero de muesiras que por la najuraleza de fas pruebas
fisicas't, hayan sufiido deferioro fisico o se haya inutilizado su

UsQ.

{g) Sielresultade de esta evaluacion delermina el rechazo del
infernamiento, UNA {1) muestra de correa de cuero quedard
en el en el Laboratotio DIRNOTEMAT como musstra para
archivo del rechazo,

(] E depaitamento de conlrol de cdlidad DIRNOTEMAT,
dispondrds inspecciones inopinadas al ganador de la buena
pro con el fin de verificar la calidad de insumos utilizados en
el proceso productiva del bien adjudicado,

b, Disposicionegs Especifleas

(1) €& mélodo de evaluacion o ejecutar para la verificacion fisica del
* disefio, confeccidn, acabado, medidas de tallus vy eliquetfado es

1 Enfiéndase por "Muestra n” al ndinere de prendos de comeas de cuero que
conforman la Muestra de andlisis exiralda del lole d infernar,

1 Las pruebas tisicas aplicadas al internarmiento serdn aplicadas en easo el evaluadlor o
considere necesario y serd o una prenda elegida de manera aleatoria con el lin de
condirmar el cumplimiento de los requisitos salicitados en la FFTT. _
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un método proplo, es decir, un método establecido por la

. Direccidon de MNormas Técnicas del Materlal, que consiste en la

inspeccion visual ordenada, de cada una de las partes corred de

cuero, comparando los pardmetro solicitados versus lo observado

en la cotreq de cuero presentada por el proveedor, apoyando los

andlisis en herramienfas y equipos de medicion {cinta mética,

vernier digital, lupa entre otros).

(2} Enla verficacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
corred se realizards

et La verificacidn de la forma y medidas de cada una de las
nartes de correa de cuero, segun corresponda al disefio.

(b) La verficacién de la ubicacion y distancias de cada una de
lets partes de corred de cuero, segin corresponda al disefio.

(¢} Laverficacidn de la apariencia en conjunto de cadd una de
las partes de correa de cuero, segun corrésponda at diseno,

(d} La verificacion de otros detalles del disefic de las partes de
correq de cuero, segun coresponda al disefio.

{3)  En la verificacién del cumplimiento de los detalles de confeccidn
de la corred se redlizaré: .

{a) La verificacidn del corte y unidn de cada una de las partes
de correa de cuero, segln coresponda al diserio,

{b} La verficacidn del armado de coda una de las partes de
correda de cuero, segin corresponda al disefio.

{c}] Laveificacién de la simetria {corte y armado) de correa de
cuero, sequn corresponda al disefo,

(d) La verificacion del fipo de costuras ¥y puntadas {incluye
remalles, pespuntesy atraques) de cada una de las partes de
cored de cuero, segin NTP ISO 4915:1991 v 49141991,
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le) Lla verficacion de la apariencid, perforado y ubicacion de
ojales u ojalilos vy ublcacidn de Jos bolones segin
comesponda at disefio.
Lo verficacion de ofros detalles de confeccion de tas parles
de comed de cuero, segin corresponda al diseiio.
(4)  En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,

medidas de tallas y presentacion de la correa se realizard:

{a) La verdficacion de la tonalidad de colores homagéneos de
cada una de las partes de corea de cueto, segin
colresponda al disefio. ‘

(b)  La verficacion de las medidas de las tallas solicitadas.
{¢) La verficacion de la apariencia, segin corresponda o
dlisefio. *

[d) La verificacién de ld limpieza total (no presentard hilos suelfos
ni ofros defectos de limpieza) de correa de cuero, segin
corresponda al disefio.

lg) La veificacidn del correcio planchade o vaporizado de
coirec de cuero.,

{h) La verificacion de ofros detalles de acabado de correda de
cuero, segin coresponda al diseno. .

La verificacion del cumplimiento del etfiquetado de la correa se
reclizard mediante la lectura de la informdcién consignada vy la
visudlizaicion de la ubicacién de la eliqueta.

BEn I venrficacion del cumplimiento  de  las  caracterislicos

esfructurales de la correq, se realizarad por métodos propios no
normalizados, apoyando  los  andllsis en  heramientas  de
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laboratorio,  equipos  de  medicidn y  normas  fécnicas
estandartzads.

{a)  Lavedficacion del color se reclizard por comparacion visual y
 se empleard el Catdlogo de Codigos Pantone ®.

(b) La verificacién de la suavidad de la textura de la correa, se

’ reclizard o tacto, se tomard como referencia  de
comparacion la definicidn de "SUAVIDAD", para lo cudl, la

cored debe ser fisa y blcmdc o 1(:1<:To, sih Tosquedad ni
USperezas; - ' B

(7) En la verificacién del cumplimiento de las caracterfsicas 1écnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccidn de la correa
se idenlificard el material, color, dimensidn y olros pardmetros,
segun lo-solicitado.

{8} En el control de calidad documentario se verlficard ef cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o fnc:hc: |
téenica del fabricante de correa de cuero, ' |

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Qrganismo de origen
_Direccién de Normas Técnicas del Matetial

Tiermnpo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencic;  Con orden.

Direclor

Carlos ABT Dferz
UUY OOUO.'L

Tidall ,







