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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

1= SITUACION GENERAL
a. tl controf de calidad desarrollodo porla Direccidn de Normas Técnicas

del Material consiste en el conjunio de iareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas sollcitadas en las Fichas
Tecnicas MGP y Fichas Técnicas: Aprobadas del Listado de bienes vy
servicios comunes del Organismo Supervisor de fas Contralaciones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto gue no cumpla con las caracteristicas {écnicas minimaos
_solicliedas serd rechazado. TR

b, La verficacidn de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas ¢ el control de calidad del producto serd realizado pér ia
Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS (2] tipos:

(a1} El Control de Calidad fsico: conslste eén el andilisis o evaluacién de
los pardmeiros descritos en la respectiva Ficha Técnica, medianie
comparacién directa confra patrones de referencia, pruebas
fisicas y/o quimicas segin corresponda, ulilizando herramientas y/o
equipos de medicion calibrados por laboratorios acreditados por
el Instifuto Nacional de Calldad (INACALYJ,

{b)  El Conlrol de Cdlidad documenfario: Consiste en el andlisis o
lectura de los par@metros de las caracteristicas iécnicas emifidos
por laboraiorios externos' acreditados por el Instiluto Nacional de
Calidad {INACAL}, en sus respectivos informes de Ensayo, los cuales
deben estar dentro de los rangos establecidos en la ficha téenica
para su aceplabilidad, solo para aquellas pruebas especiales.

c. lLa verficacidn de los pardmetros de las caracteristicas técnicas
establecidas en la ficha téenica en la presentacion de muestras serd en
el sigulente orden:
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() Evaluaeion documentaria de las muestras preseniadas,
@y Evaluacion visual comparaliva entre la "“Muestra Nro.1” y "Muesira

MNro.2",
() Evatuacion fisica y/o quimica de la "Muestra Nro. 1™

4. Las evaluaciones de contol de calidad son eliminatorias, es deci, gue si
el bien y/o producto presentado, no apruebd la primera avaluacion, no
sard necesario realizar las siguienies evaluaciones. Ver siguiente tabla:

T EVALUACIONESDECONTROLDECALDAD | - gesutiapo
- DOCUMENTARIO COMPARACION FISICO Y/O FINAL
o DIRECTA QUIMICO
Cumple Cumple : Cumple Se acepta
) Cumple Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realizd Se rechaza
No cumple No se redliza No se realiza Se rechaza

o, H resultado del conlrol de calidad serd plasmado en un cuadro de
evaluacion, el cual concluird si el bien analizado “curmple” ¢ "no
cumple” con los pardmetros solicitados.

£ Fl cuadro de evaluacion del deparlamenio de Control de Calidad serd
fimado vy sellodo por el evaluador y el Jefe del Deparlamento de
Confrol de Calidad, asimismo, presentara el visto bueno de un ingeniero
colegiado {en cumplimiento o las normas legales vigentes, Ley Nro,
28858, Ley Nro, 16053

FINALIDAD

Eslablecer el mélodo de evaluacion pard realizar g verificacion v
conformidad de las caracleristicas técnicas solicitacdas o el confrol de
calidad del vestuario confeccionado  en tejido plano que realiza la
Direccidn de Normmas Técnicas del Malterial.
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3- EJECUCION
o Disposiciones Generales

{1y Para rediizar el conlrol de calidad de las muesiras en un proceso
de adquisicion:

() Para lo verificacion de las caracierisficas solicitadas en i
. Ficha Técnica del blen a ser evaluade se reguiere que los
postores hagan enfrega de DOS {2} UNIDADES! del bien o
adauirirse, exactamenie igudles, que para efeclos del
presenie—-documento se-le—dehominard "Muestra-Nro -y~
“Muestra Nro.2",

(b) Lo forma de presentacion de las muesiras se establece en fa
respectivae Ficha Técnica del bien a adguilrse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la

muesira sea descalificadd por no cumplir con las condiciones

de presentacién,

¢} La Muestra de andiisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas que ocastonaran su deterioro, esfa muestra o
férmino de las pruebas fisicas y/o guimicas serd desechada.

(d} Lo Muestra diimenie? o Muesira Nro. 2, se mandendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja alguna
controversice con los resuliados del departamento de Control
de Calidad de fa Direccidon de Normas Técnicas dell Malerial,

\ esla muestra serdt enfregada a un laboraioric de ensayo

- 1 DOS (2) UNIDADES del blen o adquirise exactamente iguales, quiere decir que las DOS
(2} mueslros entregadas lenen las mistnas caracterisficas 1écnicas, [a misma fecha de
produccitn y perlenecen af mismo lote de fabricacion, enlre otras caractedsticas de

similifud,

2 Segun resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enfidad puede solicitar ol proveedor fa
presenfacion de lo muesira difimente o muesiia Nro. 2, a fin de que se pueda
corroborar los resuliados de la evaluaacién de la muessira orginal.
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exlerno® acreditado por el Instiiulo Naciohol de Calidad
(INACAL} para su evaluacion,
le) Adicionalmente o la enfrega de muestras, para realizar el
confrol de calidad documeniario, las empresas posloras
presentaran fa Declaracion juradat y/o ficha iécnica del
fabricante de la fela principat y bolén, en idioma espariol,
; donde se consigne los sigulenfes pardmelros® y  cuya
veracidad se asegura bajo juramenio:
- T earactersficas [ Mélodode | Paramefrodel |
Técnicas’ Fnsayo® fabricante
: CARACTERISTICAS  ESIRUCTURALES DE LA TELA
T PRINCIPAL
1.1 | Composicion | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andilisis dle fibra: valdor numético
(Qkﬁb?if Método “con unidad de
G ] i
Uralimiore cuantifativo medida
frama)
3 Los gastos de o evaluacion por un laboratorio de ensayo exierno serdn asupidos pot

el pastor, los procedimientos para dicha occién serdn consultados o fravés det Comilé
Especial del respeciivo proceso de adguisicidn.

4  Ley de Conlrataciones el Estado. Decreto Legislativo N° 1341.- Arficulo 2.- Principios
que rigen ks contrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducla de los parlicipes en
cudlguier etapa del proceso de contalacion esta guiado por la honestidad v
veracidad, evitando cualquier praclica indebida.

5 Reglamenio de la ley de Conlrdlaclones del Eslado.- Decreto Supremo N® 056-2017-

EF.- Arficulo 38,- Idioma de fa documentacion y ofras formalidades.

En caso al fabdcante de fo tela uliice ofro mélodo de ensayo deberd mencionario en
el documenio respeclivo,
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1.2 | Tiulo de hilo ASTM D 1059: Consignar el
{urdimbore y Densidad lineal de | valor numérico
frama) hilos {fitulo} basado | con unidad de

en muesfras de | medidg
tejidos pequefios

5 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

~ | PRINCIPAL

2.1 | Resistencia a | ASTM D 5034: Consignar el
la froceidn Método de ensayo | valor numérico
[Kg-f} estandar para la con unidad de

- +-(urdimbre y reslsfencio.ala ... ... B '
framay) rotura y la
elongacion de las
felas textiies [Grab

oo qyTest) o

2.2 | Resistencia al | ASTM D 1424: Consignar el
desgarre(Kg-f) | Método de prueba | valor numérico
{urdimbre y estandar  pard 10| oon unidad de
tramay) resistencia al medida

desgarramienfo de
las telas medianie
el aparato  de
péndulo
descendenie
{EImendorf type}

2.3 | Establidad AATCC 135: Consignar el
dimensional Canmbilo dimensional | valor numérico
del tefido al en los  lavados | oo unidad de
favado domésticos de  los medida :
{urdimbre y tejidos planos y de
framay punto {1-3

/lavados)

24 | Apaiiencia AATCC 124; Consignar el
dGSpUéS del Método de pruebd | valor numérico
lavado estandar  pard 10 con unidad de

apariencia .
suavidad del tefido | MEAIIa
después de lavado

3 ciclos de lavado

minimo
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2.6 | Angulo de AATCC 66; Consignar el
recuperacion | Prueba para la | vedor numaérico
a la aruga recuperacion  de | con unidad de
{urdimibrre v arrugas  en  lelas medida
framay tejidas: Angule de
recuperacion ]
24 | Resistenclaa | ASTM D 4966: Consignar el
tor abrasién Prueha estéindar | valor numérico
. para la resistencia ¢ | con unidad de
Ics”czbrc:siop de los medida
) tejidos texiiles
3 1 PRUEBAS DE SOUDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez ol AATCC 61: Consignar el
lavado Solidez del color af | valor numérico
iavado en casa y | con unidad de
comercial medida
3.2 | Solidez al AATCC 15 “Consignar el
sudor dcidoy | Solidez del color a valor numerico
alealino la franspiracion: con unidad de
Acida medida
33| Solidez alaluz | AATCC 16 Consighar el
{20 horas) Solidez del color ¢ | valor numérico
@ luz {20 AFU, | con unidad de
opcion 3) medida
3.4 | Sofidez ¢l AATCC 162 Consignar el
agua clorada | Solidez del color en | valor numeérico
el agua de piscina | con unidad de
clorada medidg
| 3.5 | solidez ol frole | AATCC 8: Consignar el
58C0 y | Solidez del color al | valor numético
himedo frote: 58C0 y | con unidad de
hgmedo. medida
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3.4 | Grado de ASTM D 4970 Consignar el
pilling NSé"OdQ de Pruebd | valor numérico
Esténdar PATA | con unidad de
Resistencic al Pilling .
y Oftros Cambios medida
Superficiales
Relacionados  de
Telcs Textiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512
Mélodo de prueba
estandar para
-resistencia--al-piling-t———
y ofros  cambios
supetficiales
relacionados a telas |
textiies  [Probador |
de piling tumble al |
Gzar) ‘
Caracteristicas Mélodo de Paramelro del
Técnicas Ensayo fabricanie
4. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
4.1 | Resistencia al | ASTM D5171: Consignar el
impacto prueba estandar valor  numérico
de resistencia al con unidad de
impacto de "
kotones de medida
pldstico cocidos ]
4,2 | Solidez del AATCC 61 Consignar el
color al Solidez del color al valor numérico
lavado lavado en casay | con unidad de
comercial medida
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Caractersticas Método de Pardmelro del
Técnicas Ensayo faticante
5. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA
5.1 | Resistencia | ASTM D 434: Cohsignar el

alocostura | Mélodo e pruebd | valer  numérico
esténdar  para 10| aon unidad  de
] - res&?encgq .c:l ‘medida
deslizamienio de hilos
en lelos tejidas usando
una costura estdndar.

(  Los declaraciones juradas o fichas 1écnicas del fabricante
serdn comsideradas vdlidas, solo s, los pardmelros de las
caracteristicas  1écnicas  estdn  expresadas en un  valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, st
conisigna la totalidad de informacion solicitada.

(9) Lo declaracion  jurada, idenfificard  of firrmante  como
represenfanie  legal de o empresa postora, el cudl
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, fimay
nometo segun su Documento de Nacional de Identidad (DN}
o Documento de Extranjeria (seguin sea el Cuso).

(h) Lo ficha técnica del fabricante, deberd presentar de maherd
legible ol firmante como el Jefe de Conirol de Calidad o
Produccion [nombres, apellidos y firmaj, ‘

) Lo Secretarda General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comilé de
Seleccidn remite las mueastias,

() E Deparlamento de conirol de cdlidad recepcionard las
muestras o ser evaluadas de 0830 a 15:30 horas, previa la
presertacion del cargo firmado por la Secretarla Generdl que
conste la recepcion del documento respectivo, verificdndose
jo siguiente:
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{2)

~

1. Verificard qgue cada ftem a evaluar presenie Muestra
Nro.l vy Mueshra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
gue se encuentren debldamente cedificadas, caso las

muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.
2, _Colejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no

se podrd redlizar el confrol de calidad documentario.

I Al findlizar todos los actos del respectivo proceso de

- odjudicacion, los postores.que no.fueron favoracidos conlda.

buenha pro podrdn solichtar la devolucién de su Muesira Nro, 2.
La Muestra Nro, 2 del postor favorecido con la buengo pro,
permanecerd en custodia del Depariamento de Control de
Calidad como referencia al momento del internamiento del

bien.

[k} Las Muestras Nro, 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (§) dias hdbiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratorio
desiario del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el infernamiento {segun sea el caso).

Para reqlizar el confrol de cdlidad en el internamienio de blenes:

{a)  Segln lo dispuesio por la Direccion General del Malerial pard
que un bien adquindo por la Marina sea infernado en los
pafioles de la Direccidn de Abastecimiento MNaval, la
Direccidn de Nommas Técnicas del Maleral, a través de su
Departamento  de Control de Calidad, readlizard o
verificacion de las caracteristicas técnicas solicliadas en las

Fichas Técnicas,

(b) Las responsabilidades de la empresa proveedora para el did
del internamienio son las siguientfes:

1. Se presentard al Departamento de Conlrol de Calidad de
la Direccién de Normas Técnicas del Materidl de 08:30 a
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13:00 horas, con el loie” a internar, no se recibird entregd
parciales, salvo lo indique el confraio.

2, _Copia del confralo u orden de compra.,

3. ficha Técnica del producio {original) emitido por el
fabricamte, en  hoja membretada, detallondo  los
pardmeiros solicitados en la Ficha Téenica MGP.

4, Original de los informes de Ensayo de los resulfados de los
_andlisis defaliados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
ugompcznodo de una Declaracion jUfCldCt donde deja
constancia que la muesira de [a prenda de vestuario
cnalizada, fue extrafda del lote a infernar o la Maring de

Guerra el Perd,

5 H documento del Infonme de Ensayo debe estar dirigido o
la Maring de Guerra del Pery o o la empresa proveedord.

6, Las pruebas serdn realizadas en un taboratorio de Ensayo
extemno acreditado por el Instifuto Naclonol de Calidad
INACAL) con dlcance en pruebas para materiales Joxtiles
o vestucario,

7.__Fl documenio del Informe de Ensayo: (o} No debe fener
una fecha mayor a YEINTE (20) dias calendario de o

: techa de internamiento. [b) Debe incluir fotografios de la
} muesira analizada. (¢} Enlos Dalos de idenlificacion de la
muesira del documento, debe considerar la descripcion
de la eliqueta y lole de fabricacion. {(d] No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

N\ {c) S la empresa proveedora se presenta unicamenie con el
bien a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no

9 Cuando se hace referencia o "LOTE A INIERNAR" en esta publicacion, es para
describir la cantidad 1otal del bien segun conlralo v orden de compra. No
necesaramente se refiere a UM (1) solo lote de enfrega por parle del proveedor.
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se procederd a realizar el control de calidad y en efecto no
podran el internamiento,

(d) E Jefe del depariamento de Conirol de Cdlidad,
selecclonard la Muestra de andlisis del lole a infernar, a la
cuadl se le denomina "Muestra n'™, de acverdo a lo
aestablecido en la Norma Téchica Perucna NTP-ISO 2859-
1:2013 “"Procedimienio de muestreo para inspeccién por
alributos”, nivel de inspecclion AQL 2.5%,

(e} __En_coso_el evaluador lo considere necesario para una mejor

evalugcion, se exiraerd un nimero mayor de "Muestra i, Las
prendas de vesluario que conforman la “Muesira n", «l
finalizar el control de calidad, serdn reinfegradas al lole a
intferncr, scivo aquelias gque hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas flsicas realizadas.

{fi La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el
nimero de muesiras que por la naturdleza de fas pruebas
fisicas'’, hayan sufrido delerioro fisico, o se’haya inutilizado su
Uso,

{g) Siel resuillado de esta evaluacion determina el rechazo del
infernamiento, UNA (1) muesira del lote a internar
permanecerd en el departamento de Conirol de Calidad,
como muesira para archive del rechazo.

{} El departamento de Conlrol de Calidad de la Direccidn de
Mormas  Técnicas del Material  dispondrd  inspecciones
inopinadaos ol ganador de la buena pro con ¢l fin de verlficar
la calidad de insumos utilizados en el proceso productivo del
‘hien adjudicado.

10 Enliéndase por "Mueéstra n" of nimero de prendas de vestugrio que conforman la
Muesfra de andlisis extralda del lote a Infernar,

11 Las pruebos fisicas aplicadas al internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario ¥ serd a una prenda elegida de manhera aleatoria con el fin de
confinmar el cumplimiento de (os requisilos solicitados en fa FFTT.
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b. Disposiclones Especificas

(1) B mélodo de evaluacién a ejecular para la verlficacion fisica del
disefio, confeccién, deabado, medidas de tallas y efiquetado es
un método proplo, es deci, un método establecido por la
Direccion de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccién ordenada, de cada una de |as parles de la prenda de
vestuario, comparando los  pardmeiro  solicitados  versus o
observado en la prenda de vestuario presentada por € proveedor,
apoyando los andlisis en herramientas y equipos de medicion
calibrados {cinfa mética, vernier digital, lupd enire ofros). '

{2)  En la verificacion del cumplimiento de los detalles del diseho de la
prendea se redlizard:

(a) La verfficacién de la forma y medidas ge cada una de jas
partes de o prenda de vestuario, segin corrgsponda al
disefio.

(b} La verlficacion de la ubicacion y distancias de cada uno de
jus partes de o prenda de vestuario, segln corresponda ol
diseno.

(¢) Lo vetlficacidn de la apatiencia en conjunto de cada una de
las pattes de la prenda de vestuario, segun corresponda al
disefio.

(d) La verificacion de otros detalles del diseno de Ids partes de la
prenda de vestuario. segin corresponda al disefo.

{3} En la vedficacion del cumplimiento de los detalles de confecclén
de la prenda se realizard:

{a) La vedficacién del corte y union de cada una de las paries
de la prenda de vestuaiio, segin coresponda at disefo.
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(b} La verificacién del armade de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segbn corresponda al disefio.

{c} la verificacidn de la simetiia de las piezas pares {corte y
armado} de fa prenda de vestuario, segin corresponda al

disefo.

(d) La werificacion del fipo de costuras y puntadas (ncluye
remalles, pespuntes y atraques) de cada una de las paries de
la prenda de vestuario, seguin NTP ISO 4915:1991 vy 4914:1991,

{e) La verificacién de la apariencia del bordado, perforado vy
ubicacion de ojales u ojalilos, pegado y ubicaciéon de los
botones segin corresponda o disefio.

{f) La verificacién de otros detalles de confeccidon de las partes
de la prenca de vestuario, segin corresponda of disefio.

[(4)  En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado..
medidas de fallas y presentacién de la prenda se realizard:

[a} Lo verficacidon de la fondlidad del lote a infermnar, esta se
verificard con la cabina de iluminacién de cada una de las
partes de la prendua de vestuario, segin correspondc dl
disenio,

: (b} Laverlficacidon de Jas medidas de [as tallas solicitadas,

{c) Lo verilicacion de a apariencia y ubicacion del estampado o
bordadio, segun corresponda al disefio,

{d} La verficaciéon de lo limpleza tolal Inferior v exterior (no
presenfard hilos sueltos ni otros defectos que afecien la
impieza) de la prenda de vestuarlo, segin corresponda al
disefio,

(g) Lo verificacion del correcto planchado o vaporizado de la
prenda de vesluario. :
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(h) La verificacion de ofros detalles de acabado de la prenda
de vesiuaiio, segin corresponda of disefio, '

(5} La verificacion del cumplimiento del efiquetado de la prenda se
realizard mediante la leciura de la informacion consignada y la
visualizacion de la ubicacion de la etigueta,

(6} En la verificacion  del cumplimlento  de los caracieristicas
eshucturales de la tela principal de la prenda, se redlizard
medianle heramienias y/o equipos de medicion calibrados,
mélodss  proplos  no” hormelizados” T Ty normas T técnicas
estandarizadas:

(a)  Para la verificacion de lo armadurg, se fomaré como norma
de referencia, la NTP 231.141.- Ligamentos texiiles-Diseno de
lejidos-ammadiura y se empleard und upa.

(b} Para fa verificacion del peso [g/m?). se fomaré como noima
de referencia, lo NTP 231.003- Mélodo de ensayo para la
determinacion del peso por metro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacion del peso del tefido (masa/&red) v se empleard
una batanza electrdénica de precision cerlificada.

() Para la verificacion de ld densidad [hilos/cm en urdimbre vy
pasadas/cm  en  trama),  se fornaré como norma  de
referencio, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos. ‘

{74 En la verfficacion fisica del cumplimiento de las caracteristicas

téenicas de los insumos, complemenios y avios de confeccion de la
prenda se idenfificard el material, color, dimensidén y otros
parametros, segin lo solicitado.
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{8) En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion juradd y/o ficha
técnica del fabricante de la tela principal, insumos y avios,

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a,  Organismo de origen
Direccidn de-Normes Iécnicgs del Mcﬂeriql

b, Tiempo de vigencia
Enira en vigencia: A su publicdcion

Sdle de vigencia:  Con orclen,

Capllan dp Navio

Direcior de Nor 1 Té&cnidds det Material
Ruy SANTA [CRUZ Ghregon )
1447 /

S,

e e Tl
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