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1. OBJETO Y FINALIDAD

Let finalidad de fa presente ficha técnica es contar con un documento técnico
que conlenga la descripcidn, caracteristicas, especificaciones y  ofras
condiciones técnicas y de calidad, que deberd poseer el “corregje negro
porta espada” requerido por la Inslitucion, que al ser utilizada en Jos procesos
adquisitives permita obtener un producto de dplima calidad.

2, DESCRIPCION Y USO
a. Descripcidn general

El correcje negro porta espada es de tamafio esiéndar, de material de
cuero y estd formado por UNA (1) conea ancha principal sujeta con UNA
(1} hebila grande dorada y DOS (2) liros porta espada de diferente
longilud con mosguetones en sus exiremos.
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b. Disefo, corle y confeccion de las partes .

El cofredje negro porla espada es confeccionada por procesos de corle y
confeccion esténdares, capaces de garantizar su calidad, estd formada
por TRES {3) piezas: UNA (1} cotreay DOS (2) tiros porta espacka.

(1) Lo cored: es una sokd piezat de cuero doblada alo largo unicka por
al cenlro en el reverso, liene forma rectangular con exiremos rectos,
eh el extremo de la hebilla principal se perfora NUEVE (9] ojalilios
ecquidistantes y en el exiremo conharo se cose la parte hembra de
s hebilla principal. Bl exiremo donde va Ia hebilia hembra s& cose
UNA {1) pieza adiciondl de 12,5 cm de longitud por 4.5 cm de
ancho, del mismo material, liene el extremo libre redondeado, en el
reverso lleva UN 1) sujelador de firos cuyo largo es de 48 cm por 2
cim de ancho, el cual leva en el centro un pespunte con atraque
reforzado. La comrea tiene una longilud tolal minima de 130 cmy 4.5
cm de ancho v leva pespunte en todo su pefimetro.

La comed lleva CUATRO (4) presilias movibles, UNA {1) en el lado de
la hebilta principal, UNA (1) en el lado de la hebilla hembra y DOS {2)
eh ambos lados del tiro N°T.

(2}  Los tiros porta espada: son DOS (2).

N

{a) Tiro N° 1; de UNA {1) sola pleza de cuero doblado, unido por &l
cenlio en el reverso, lienen forma rectangular, leva una presillay
una hebilla reguladora de bronce, en uno de sus extremos se
remacha {los remaches ulllizados serdn de color negro al fono
del cuero principal), consigo mismo  para desfizarse en el
sujetadlor de la cormea y en el exlremo confrario se le cose el
moscueton.

{ib) Tiro N° 2: de UNA (1) sola piezc de cuero doblado, unido por el
ceniro en el reverso, tienen forma rectangular, en uno e sus
extremos se remacha [los remaches ulilizados serdn de color
negro al forno del cuero principal), consigo mismo para deslizarse
en el sujetador de la corred y en el exfremo conltrario se le cose
el mosquetdn.,
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Detalle de ia hebilla principal
imauagen referencial

hebillgy (lado macho) hebilla {lado hembra)

Detalle de Ias hebillas metdlicas
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c. Descripcion de las costuras de fa prenda

(1) Las costuras, son de punladas regulares v uniformes de 10 a 12
puntadas por pulgada, resistentes al esfiramientio v al uso continue,
no son tirantes y prasentan atraques.

{2} Union de las partes de la cofreq, es con costura recta sin fruncidos.
Los pespunies esidn a 3 mm de su borde. La costura de pegado de
los sujetadores porta firos fiene forma iriangular,
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‘ movibles

C i5mm SUJETADOR DE TIRAS
Delalle cosluras

"Heblla de bronce Largo 48 cm Presific movible |
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Detalle de las costuras del corredje
imagen referencial

d. Acabado final dela prenda

£ comredje negro porta espada terminado, debe estar libre de los defeclos
que se mencionan a continuacion:

(1} Armado del corte equivocado,

(2)  Bordes que lastiman.

(3) Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

(4] Diferentes matericles en las parles alas especificadas.

(5} Elementos del corte sepcarados en las cosluras o sin costuras.
(6) Grielas y picaduras en el corle,

{7}  Sinfomo.

{8) Sobranies de hilo enlas coshurasy en el ribete.

. ESPECIFICACIONES Y CARACTERISTICAS TECNICAS

cl. Cuero

B CAR&%L@;&'C’AS | PARAMEIROS | TOLERANCIA
Tipo ' Bovino . Nirngunc

_Color Negro ) Ninguna
Espesor _ 2.5 mm N | 0.5 mm
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Acabado del cuero Liso, suave y semi brilante (no lﬂ;nun
7 g salinado) B - ? d |
b.  hebilla principal }
~ CARACTERRTICAS o - i
o TE@BE@_ AS PARAMETROS“ TOLE!EANCEA 1
Material .. [|ponce | Minguna _ ’
Color | Porado biillante - Ninguna
Modelo Redondo . Ninguna 1
Borde delimilade por dos 1
ramas de palmas v laurel gue |
se encueniran en el ceniro del |
Diseno de grabado arco superior y en el arco , |
inferior va una flor. Al centro va ngunq |
un ancla de almirantazgo |
enirelazada por un cabo vy un 1
sol radiante en el arganeo |
Medidds del crabado: |
Ancho de palmas 10 mm |
Largo ancla 22 mm Ninguna |
Ancho ancla 24 mm |
Didrnetro sol o 8 mm ” |
Tino de grabado: |
Borde vy ancla Allo relieve Ninguna |
Fondo Bajo relleve con granulado fino |
Acabado; .
Grabado Grabado Pulido Ninguna
Hehilla Bario electrolitico de oro
N° de piezas 2 Ninguna
Medidas hebilla : ,
Didmetro 50 mm
Ancho base 14 mm .
Alto base 55 mm Ninguna
Ancho borde base 4 mm
Espesor 3 mm
Peso (hebilla macho) 50 gr _ X 3gr
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c. Mmosquetones
" CARACTERISTICAS o
. A - z (“‘

CoateNicas | PARAMEROS TOLERANCIA
Material Bronce ] ___Ninguna
Coloy Dorado brilante o Ninguna
Modelo ___{lpogancho Ningund
Acabado Bano elechrolitico de oro Ninguna
N°® de piezas _ 2 [Base y gancho giralotio] Minguna

d. gancho “S"

CARACTERISTICAS ot eroee s ]
TECNICAS PARAMETROS . ) ELE:RANCIA_
Material Bronce 1 Ninguna
Color B Dorado brillanie L Ningund
Modelo:

Base Plano Ninguna

Gancho s L

Acabaclo Bafio electrolilico de oro I HNinguna

N de piezcs 2 ~_Ninguna

e. hebila

T CARACTERITICAS A A IAETROAG v B AN A
TECNICAS PARAMETROS IOLCRANCzl‘éM

| Materici ___|Bronce _ Ninguna

Color . Dorada brilante __Ninguna

Rectangular con puntas .

Modslo  |redondeades ringune

Acabado Baro electrolticode oro Ninguna

N° de plezas 2 _ Ninguna

Hebilla reguladora

T CARACIERISTICAS | ' o
TECHICAS _ P/—\RVAMETROS TOLERANCIA

Materidl Bronce i _ HNinguna

Color | Dorado briliante ~_Ninguna

Modelo Reclangular o Ninguna

Acabado Bafio olectrolitico de oro Ninguna |

N° de piezas - ] ~ B Ninguna
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Espesor
Marcos superior e inferior |4 mm o ) 0.5 mm
Marcos laterales ~— |2mm | o 0.5 mm
L.argo fotal 31 mm o ol *2mm
| Ancho folal 2Bmm _ #2mm
g. Hio
CART’EELﬁRC’iTS'CAS PARAMETROS TOLERANCIA
'Mcﬂer;.q__[ Poliéster o Ninguna
Numerq de cabos dreforcidos ] ] Ninguna
Titulo del hilo . i Ninguna
Color Negro ) | Ninguna |
NOTA.:

{1}  En el disefio del comedfe: no se acepta modificacionss no
delaliadas en la presente especlficacion técnica.

{(2)  En las dimensiones de las parles: las medidas deben ser las
establecidas en cadd una de las parles, caso conlrario considerar +
5mm.

{38} Enlos pespuntes se deberdn considerar las medidas exacias.

{(4)  En el color de los insumos: no se aceptan cambios de color no
detaffadas en la presente especificacion téenica,

4,  ENVASE
No aplicable
5. EMPAQUE

a. Unidad de medida
UNA {1} unidad= UN (1) corredje negro porta espadd

. Empaqgue individual

Cada correaje negro porta espacdia, se empacd para intermnamiento dentro
de una envollura de polietileno (PE) cerrada, fransparente, resistenie al
Los comredjes negros . porla espoda empacados  individualments son

transporte, manipuleo vy dimacenamiento,
colocados dentro de UNA (1} caja de cartdn nueva de primer uso, de

\ Ydell

Empaqgue colectivo

lamafio y resistencia acarde al producto y cantidad proporcionada por el
fabricante, resistente af fransporie, manipuleo y almacenamienio.
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6.  ROTULADO

La caja flevard una etiqueta conla siguiente informacién en idioma espaiol:

N

Denominacion del producta: Corredje negro porta espada
Canfidad de comedjes en nimeros y lelras

Razén social de la empresa proveedora.

"Proceso N°%......"

PROHIBIDA SU VENTA,

7. EVALUACION DOCUMENTARIA DEL BIEN

L empresa proveedord deberd presentar la declaracion jurada de origen del
producio emilida en original por e proveedor, donde se incluya la fecha de
procuccion del cotredje negro porta espadd.

8.  BASE LEGAL DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

En I efapa de internamiento el proveedor ganador de la buena pro deberd
preseniar obligatoriamente os cerfificados de  ensayos de cdlidad del
producto, emilidos por un laboratoric ucreditado por el Institulo Nacional de
Calidad {INACAL).

Cabe mencionar que la calidad del coredje negro porla espada estd
enmarcada en las normas 1écnicas y legislativas que se mencionan:

O SO Ta

A, NIP-ISO 17694:2017 Calzado. Mélodos de ensayo para empeines y forro.
Resistencia a la flexion, 2da Edicion

b. NTP-BO 17707:2012 [revisada el 2022), Calzado. Mélodos de ensayo pard
suelas. Resistencia ala flexién. Tra Edicion.

c. NIP-ISO 20871:2022 Calzado, Métodos de ensayo para suelas. Resistencia
la abrasion. 2da Edicion

d. Decrelo Legislativo N° 1304 que aprueba laley de eliquetado y veriticacion

de los reglamentos 1écnicos de los productos indusiriales manufacturados,

de fecha 29 de diciembre del 2016

CRITERIOS DE CALIDAD

Para redlizar el controt de cdlidad en el internamiento del bien, se aplicard la
melodologian de  evaluacidn para  correds de cuero verilicando IS
caracierlsticas técnicas fisicas debidamenie documeniadeas,

Asimismo, no se acepltardn arliculos con las siguientes anomatias:

{1} Arficulos htmedos, mojados y/o con contaminacion microbiana {hongos,
moho, etc.)

{2) Bordes del corredie o de sus componentes cue lastimen,

(3} Diferenie color g lo especificado.

{4)  Mal olar, suciedad, manchas de aceite, grasa, elc. \

10ce 11
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{5)
(6)
10. PRESENTACION DE MUESTRAS

Condiciones de la muestra:
(1)
(3)

Q.
Caonlidad de muesiras;

Fligueta de la muestran

(3)

Rotulado del empaque:

{4)

Empaque de la muestra:

Que fisicamente no corresponda al disefio solicitado.
Con hebillas deformadas o golpeadas.

DOS [2) correajes

Sin eliqueta de marca comercial del
posior o det fabricanie

Deniro de una envoltura de polietilieno

fransparente

Material  resistente ol transporte vy
manipuleo

No debe presentar  informacion
impresa o escrifa de la empresa
posfora.

Ftiqueta blanca

Nombre v nimero del proceso de
adquisicion .

Nornbre del producto - Nro. ftemn

b. Documentacion técnica: Deberd enfregar la documentacién detallada en i

metlodologla de evaluacion.
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