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1~ SITUACIKON GENERAL

®

a, FElcontrol de calidad desarrollado por Ia Direccidn de Normas Téonlcas
del Malerial consisie en el conjunto de tarecs realizadas para verificar la
conformlidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en fas Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Ustado de blenes vy
servicios comunes del Crganismo Supervisor de las Condrataclones def
Estaclo [OSCE y PER(U COMPRAS) de los blenes o ser adduiridos, Todo
procducto gue no cumpla con las caracterisiicas técnicas minimas
solicltadas serd rechazado.

b. Lo veificacién de la conformidad de las caracterfsiicas técnicas
soficitadas o el control de calidad del producte redlizade por [a
Direccidn de Normas Técnlcas del Material es de DOS (2} tipos:

{a} £l Control de Calidad fislce consiste en el andlisis o evaluacién de
los pardmetros descrifos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias [+), mediante pruabcas visudles, fisicas y/o quimicas
seglin correspondda, ulflizando heramienias o equipos de medicion
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

{b) El Control de Cdlidad documeniario conslste en el andlisis o leclurg
de los pardmetros de las caracterislicas técnicas emitidos por
laborcttorios externos! acreditados por el Instllute Nacional de
Calidad ~ INACAL en sus respeciivos Informes de Ensayos, [os
cuales deben estdn dentro de lo soliciiado, solo para aquellas

pruebas especlales,

ordemn:

c. lLa verdficacion de la conformidad de las caracterislicas {écnicas
soliciladas o el control de cdlidad del producto redlizado por la
Direccidn de Normas Técnicas del Materidl se redlizard en ¢l siguiente

(a1) Evaluacidn documentaria de Jas muesiras preseniadas,

1 H dcance de la acredifacién por el INACAL del laboratorio exiemne debe ser en el
malderial del que se compongd principalimenie ¢l bien, segin lo que esiablece la Ley

N*® 30224,
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(b} Evaluacion visual comparaliva entre la “Muestra Nro.1" y *Muestra
Nro.2", ‘
{c) Bvaduacion fisica y/o quimica de la "Muesira Nro.1"

d. Las evaluaciones de confrol de calidad son eliminatorics, es decir, que si
el blen presenfado, no apiueba la primera evaluacién, no serd
neceasario realizar kas siguientes evaluaciones,

Rl

EVALUACIONES DE CONTROL DE C!%\LIDAD RESULTADO

| POCUMENTARIO | iy | PG [0 FINAL
Cumple Curmpie Cumple Se geepta
Cumple Curmple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realiza Se rechuza
No cumple No se realiza No se realizd Se rechazd

e, H resuliado del conirol de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cudl concluird st el bien analizado “cumple” o "no
cumple” con los parémetros solicitados,

f.  H cuadro de resulfados del control de calidad serd fimado v sellado por
el evaluador y el Jefe del Deparfamenio de Conlrol de Cdiidad,
asimismo, presenfard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro.
16053 y 0.5, N° 016-2008- MVCS).

FINALIDAD

Establecer el método de evaluacion para redlizar la verificacion de la
conformidad de las caracletisticas 1éenicas solicitadas o el conlrol de
calidad del vesluarlo complementario que redliza la Direccidon de Normas

Técnlcaos del Malerial,

EJECUCION
a.  Disposiciones Generales
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(1) Para realizar el conlrol de calidad de ias muesiras en un proceso
de adquisicidn;

lc] Para la verificacion de las caracteristicas soliciiadas en la
Ficha Téenica del blen a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enfrega de DOS (2) UNIDADES? del blen o
adquliise, exaclamente Iguales, gue para efeclos  del
presente documento se le denominard "Muestra Nro, 1"y
"Muestra Nro.2". '

(b} La presentacion de las muesiras se establece en la respectiva

Ficha Técnica correspondiente del bien o adquiise, el

incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que  ta
muesira sea descalificada por ne cumpllr con las condiciones

cde presentacion.

(¢) la Muesira de andlisis o Muesira Nro. 1, sufrirdt pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

(d} Lo Muesira diimente® o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En case surja alguna
confroversia con los resultados det Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muestra serd enfregada o un laboralorio de ensayo
externod para su evaluacion,

DOS (2) UNIDADES del bien a adqulrirse axactamenie lguales, quiere declr qua las DOS
{2} muesiras enfregadas tienen tas mismas caracterislicas técnicas, la misma fecha de
produceion y pertenecen al mismo lole de fabricacion. ehtre olras caracteristicas de

similitud,

Sequn resotucién N 423 - 2013 - OSCE/PRE la enfldad puede soliciiar ol proveedor la
presenlacién de la muesira diimente o muestra Nro, 2. a fin de que se puedd
coroborar los resultados de la evaluaetdn de ld muestra orginal.

Los gastos de la evaluacion por un laboralorio de ensayvo exlermo serdn asumidos por
el poslor, los procedimientos para dicha dccion serdn consultados a fravés del Comilé
Especial del respeclivo proceso de aclquisicion,
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(e} Adicionalmenie o la enfrega de muesiras, para redlizar el
confrol de cdlidad documeniario, ks empresas postoras
presentardn la Declaracion jurada® y/o ficha técnica del
fabiicanie de la teld principal y boldn, en idioma espaiolt,
donde se consigne los siguientes pardmelros’ y cuya
veracidad se asegurda bajo juramento:

Pardmeiro del

'Carocferisticds Mé&todo de
fabricante

Técnicas? Ensayo?
CARACTERISTIC AS ESTRUCTURALES.DE LA TELA PRINCIPAL | _

[ . e+ i 41—

1.1 | Composicion | AATCC 20A; Consignar el
de fibra Andilisis de fibra valor  numérico
Mélodo cudlitative | con unidad  de

medida
12| ulo dehilo | ASTMD 1059; Consignar el
{urdimbre y Densidad lineal de | valor  numérico
framay) hilos [iitulo) basado | con unidad de

s muestras  de | medida
fefidos pequefos

1.3 | Consignarias | Visual Consigmar el
caractaristicas valor
cle los insumos caracternstico

Ley de Conhlrataciones del Sslados Decreto Leghlalivo N° 1341.- Arficulo 2.- Principios
que rigen las conlrataciones, Literal j) INTEGRIDAD: La conducto de los parlicipes en
cudlgquier elapa del proceso de confralacion estd gulada por la honestidad v
varacidud, evilando cudiguter praclica indebida,

Reglomento de lu Ley de Conlrataciones del Eslado.- Decrelo Supremo N° 056-2017-
EF.- Articulo 38.- Idioma de g documentacion y olras formalicdades.

los pardmeiros presentadas obligaloficmente serdn los solicitados en el presenie
método de evaluacion que se aspecliiquen o la vez, en la ficha técnica del producio
oferfado,

Lus poslares lenen la obligacion de consignar en a 1.4, solo aduellos pardamelros que.
se solicite en la Fcha Téchica MGP,

En caso el fubricante de la tela ulilice ofro método de ensayo deberd mencionaro en
el documento raspeclivo.
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y avios. con unidad de

medida
PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

2. | PRINCIPAL

2.1 | Resistenciaa | ASTM D 5034; Consignar el
la fraccién Método de ensayc | vaior  numérico
[Kg-f) estdndar para la con Unidad de
{urdirmbre y resistencia a la medida
framai) rotura y la

slongacion de las
} Aelas textiles (Grab ¢
Test) .

2.2 | Resistencia al | ASTM D 1424: Consighar el
desgarre(Kg-f) | Mélodo de- prueba | valor  numérico
{urdimbre y esténdar  para 14 | »on unidad de
tramay) resistencia al medida

desgatramiento  de ’

las telas mediante el

aparata de péndulo

descendente  (lipo

Elmendorf) :

2.3 1 Resistenciaa | ASTM D 4966: Consignar el

la abrasién Método de pruebd | valor numéiico
estandar  para 10| oo unidad de
resislenciac a la .
abrasién  en fextiles medida
[Método Martindale
abrasién Tester)

2.4 | Resistencia de | ASTM D 434; Consignar el
jas costura Método de ensayo | valor numérico
{Kg-f) eslidndar POrd | con unidad de
urdimbre y laresistencia d | edida
trama ceslizamiento de

hifos an telas usando
una costura
gstandar  {refirada
2004

2.5 | Grado de ASTM D 4970 Conhsighar el

piling Método de Prueba | valor numérico
Estandar pard | con unicad de
Resistencia al Filng | meadida
y Ofros  Combioes
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Aextiles (Probador de

Superficiales
Relacionados de
Telas Texlies:

Martindate Tesler
ASTM D 3512
Mélodo de prueba
astdndar para
resisiencia ol pilling v
otros cambios
superficiales
relacionados a felas

apariencia del tejido
después de 3 ciclos
de lavado minimo
(segin la indicacion

de lavade en la
siiquela de la
prenda)

piling tumble o

L CIZ)

2.6 | Cambio AATCC 135: Cornsignar el
dimensional ¢t | Cambio dimensional | valor  numérico
Javado en los  lavados | won ynidad de
{urdimbre y domésticos de  los medido
tramay) tejidos planos y de

punto {1-3 /lavados)

2.7 | Apariencia AATCC 124: Consignar al
daspués del Método de prueba | valor numérico
lavado estdndar  para 10| «on unidod de

medida

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3. | PARA PRENDAS DE COLOR

luz (20 AFU, opcion

3)

3.1 | Sclidez al AATCC 41 Consignar el
lavado Solidez del color af { valor numérico
lavado en casg y | con unidad de

comercict medida
}3.21 Solidezalaluz | AATCC 14 Conslanar el
{20 horas) Solidez del color ala | valor  numérico

con unidad de
medida

tde 14




TPy
ol i,

Srsagass  DIRECCION DE NORMAS . . .

@ﬁ* IECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 099007

,( @f PARA VESTUARIO ;

\g;;«* Normalividad con calidad

MEFODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO
DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD yorsion
gf;;:otzc; ;ée] ;ntrado en vigencla: Paginas desde 7 hasla 14 l;zg;:&(} 2-:{1)(;2101:10(:!0:1:
3.3 | Solidez al frote | AATCC 8: Consignar el
58C0 y | Solidez del color al| valor  numerico
hiomedo frole: saco y{con unidad de
hdmedo. medida

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL COMPONENTE
4. | METALICO

(f)

(9l

4, ) Consignar ef
M?“‘F valor porcentual
z;::c;:pc}l d;)l Detaliar el mélodo | € los

S de ensayo ulilizado | componentes
metdlico aleacion.

4.2 Detdliar el método | Detalior  metal
Tipo de capa | de ensayo utilizado | ullizado  previo
de enlace al bafio

electrolitico

4.3 Defallar el método | Detallar el metal
Tipo de bafio de ensayo ulilizado |y su espesor en
del  disfintivo micras  ulilizado
metdlico en &  bafo

electrolffico final

Las deciaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas validas, solo si, los pardmelros de 'las
caracletsticas  técnicas estdn  expresadas en un vglor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, i
conslgna la totdlidad de informacion soliciiada,

La declaracion jurada, idenfificard o firmanle  como
representante  legal de lo empresa postora, el cudl
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, frma 'y
nUmero segin su Documenlo de Naclonal de Identidad [DNI)
o Documento de Extranjerla (segdn sea el caso).
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(h)

(i

(k)

La ficha {écnica del fabiicanle, identificard de manera
legible dl firmante como el Jefe de Conlro|l de Cdiidad o
Produccion (nombres, apellides y firma).

La Secrefaria General de esla Direccidn, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especial,
remife las muestras,
Bl Departamentio de conirol de calidad recepcionard las
muestras a ser evalvadas de 08:30 a 15:30 horas, previa

-presentacién-del cargo firmado-por ta Secretaria General -

cque conste la recepcidn del documentio respectivo, donde
verificord to siguiente:;

1. Verdficard que cada ffem a evaluar presente Muestra
Mrod y Musstra Nro.2 exaclamenie iguadles, asimismo,
gue se encuentran debidamenie codificadas, caso las
muastras presenten disoorzfomwidudes, no serds recibidcs.

Colejard que cada muestra presenie la documentacion
recuerida en caso no se presente ka documentacion, no
se pocd redlizar el control de calidad documentario.

P

Al finalizar todos los aclos del respectivo proceso de
adjudicacion, los posiores que no fusron favorecidos con la
buenc pro podrén solicitar la devolucién de su Muesira bro. 2.
La Muesha Nro. 2 del posior Tavorecido con fa buena pro,
permaneacerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del inlernamiento del bien,

Las Muestras Nro, 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados tos CINCO {5) dias hdbiles, de la facha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratoria
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimienio
con el infernamienio segun io astipule el conhrato.

(2) Pararedlizar el contiol de calidad en el internamiento de bienes:

Bde 4
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{a} Segln los clispuesto por la Direccidon General del Malerial
para gque un bien adguirido por lka Marina sea internado en tos
pafiolegs de lo Direccion de  Abastecimiento Naval, ™ o
Direccion de Nommas Téenicas del Material, a fravés de sus
Laboralorlos DIRNOTEMAT, realizaran la verificactdn de las
caracleristicas  téenicas soliciadas en las Fichas Técnlcas
corraspondiente.

(b} Las responsabilidades de la empresa provee&iorcr para ef dia
del internamiento son las siguientes:

T Se"pté’fs'&a"ﬁ’r‘tﬁ:’r"’c‘i“ﬁ}"L‘i:‘l‘b‘b'r citarie DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 g 13:00 horas, con &l lote!? a interar, no se recibird
enirega parcices, salvo lo indique el contrato.

[

Copia del contrato u orden de compra.

Ficha Técnica del producto [original} emitido por el
fabricante o confeccionista o  distribuidor, en hoja
membretada, detallando los pardmeiros solicitados en la
Ficha Técnica corespondiente firmado por un ingeniero
colegiado.

e

e} Sl ko empresa proveedora se presenta Onicamente con el
bien a internar, es decl, sin lo documentacldn solicitadd, no
procederd el control de calidad ni el internamiento,

[d) B Jefe del Departamenic de Conlrol de Cdlidad,
seleccionard kg Muestra de andlisis del lote a internar, a la
cudl se le denomina "Muesira n!", de acuerdo a lo
astablecido en Ig Norma Técnlca Peruana NTP-ISO 2859-

10 Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esla publlcacién, es parg
describlr o canfidad jotal del blen segin contrato u orden de compra. No
necesariamente se refiere o UN {1} solo lote de entrega por parle del proveedor.

" Entiéndase por "Muestia n" ol nomero de prendas de vestuario que conforman la
Muesira de andilisls exiraldda del tote o infernar.
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112013 "Procedimiento de muestreo para inspeccion por
afribulos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesaifo para una mejor
evaluacion, se exfraerd un nimero mayor de "Muastra n™, Las
prendas de vestuaric complementaric que conforman la
“Muestra n", db findlizar el conftrol de cdlidad, seran
reintegradas al ‘lote « infemar, salve aquellas que hayan
suffido deterioro como comsecuencia de las pruebuas fisicas
redlizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Marna, el
nomero de muestras que, por la naturgleza de las pruebas
fisicas'?, hayan sufido deterloro fisico o se haya inutilizado su
uso.

Stoel resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
infernamiento, UNA {1) muesira de la prenda del vestuario
complemeniario quedard en el Laboraforio DIRNOTEMAT
como muestra para archivo del rechazo,

B departamento de conlrol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de la bueng
pro con el fin de vedficar la cdlidad de insumos ulilizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposiclones Especificas

(1)

B método de evaluacion g ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas y eliquelado es

un

método proplo, es decir, un método eslablecido por la

Direccion de Normas Técnicas del Material, que consiste en |a
inspeccién visudl ordenada, de cada una de las parles de la
prencia cel vestuario complementatio, comparandoe los pardmelro

12 Las pruebas Hsicas aplicadas d internamiento serdn aplicadas en caso el evaluadar lo
consiclere necesario vy sard o una prenda elegida de manera alealoia con ¢l fin de
conlirmar el cumplimiento de los requisitos soliciladaos en la FFTT,
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solicliados versus lo observado en la prenda del vestuaro
complemeniario presentada por el proveedor, apoyando los
andiisis en herramientas y gquipos de medicion (cinta mélrica,
vernier digital, lupa entre ofros).

(2)  £nla verificacion det cumplimiento de los delailes del disefio de lu
prenda del vestuario complementario se realizards

[a) La verificacién de la forma y medidas de cada una de las
partes de la prenda del vestuaro complementario, segin
_ corrasponda al diserio.

(b}  La vetificacién de la ublcacién y distancias de cada una de
las partes, insumos y avios de la prenda de vestuario
complementario, segin corresponda of disefio,

lc}  La verificacidn de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda del vestuarlo complementatio, segin
corresponda al diseno.

(d) La verificacién de otros defalles del disefio de las partes de [a
prende del vestuario complementario, segdn corresponda al
disefio.

(3)  En la verificacion del cumplimiento de los detalles de confeccion
de la prenda del vestuario complementario se realizara:

(a) La verlficacion del corte y unién de cada una de las partes
de la prenda del vestuario complementaro, segin
corresponda dl disefio,

() La verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda del vestuarlo complementarlo, segin corresponda al

clisefio.

{c) La verficacién de la simetia de las plezas pares (corle y
armado) de la prenda del vestuario complementario, segin
corresponda d disefio.
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()

(e}

La verificacion del tipo de costuras vy puntadas [incluye
remdlies, pespuntes y atraques) de cada una de las parles de
o prenda del vestuario complementario, segin NTP SO
A915:1991 y 49161991,

La verificacion de la apariencia del bordado, perlorado v
ubicacion de ojales v ojdlillos, pegado y ubicacidén de los
botones segun corresponda al disefo.

- La verficacidn de offos detdllés de confecCion de las parles

de la prenda del vestuario complementario, segin
corresponda dal disefio.

{4} n la verificacion del cumplimiento de los detfalles de acabado,
medidas de iallas y presentacion de la prenda del vestuario
complementario se realizard:

A {cr)

(b)

La verificacion de la fonadlidad de colores homogéneos de
cada una de las parfes de la prenda del vestuario
comptemeniario, segin corresponda al disefo.

La varlficacion de las medidas de los fallas solicitadas (en
caso se solicite tallas).

La verificacion de la apatiencia y ubicacion del estampado o
bordado {en caso se solicite}.

La verficacién de la limpleza total inferior vy exledor (no
presentard hilos suelios ni ofros defectos de limplezal de ld
prenda del vestucario complermentario, segin coresponda o
disefio.

La verificacién del correcto planchado o vaporizado de la
prenda del vesiuario complemeniario,

La verificacion de otros detalles de acabado de la prenda
del vestuario complementaro, segin correspondd dl disefio,
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(5) La verificacién del cumplimienio det eflquelado de la prenda del

' vestuario complementario se realizard mediahte la leclura de la
informacidén consignada y la visualizaclén de la ubicacién de la
eliqueta.

esfruclurales de lu tela principal de la prenda, s reciizard por
métodos propios ho normalizacios, apoyando los andlisis en
herramientas de laboralorio, equipos de medicidn y normas E
lécnicas estandarizacias; |

|

|

(6) En la verficacion del cumplimiento de las  caraclerfsticas _
o

|

i

la)  Para la vetificacién dsl tipo de fela, se fomard como normd
de referencia, la NIP  231.094:2006,- Terminologla v
definiciones retativas alas tibras y productos textiles.

(b) Para la verificacién de la armadura, se tomard como noima
: de referencia, la NTP 231,141:2010.- Ligamentos iextiles-Disefio
de tefidos-Armadura y se empleard una lupa,

[c) Parala verificacion de la composicion de fibra (solo mezclas
algoddn/potiéster o lana/poliésier), se fomard como norma
de referencia, la AATCC 20A:2020.- Andlisis de fibra: Mefodo
cudliiciivo,

{d) Para ke verificacion del peso {g/m?), se tomard como norma
de referencia, la NIP 231.003:2011.- Métode de ensayo parg
la determinacion del peso por metro cuadrade o ASTM
D3776.- Determinacién del peso del tejido imasa/drea) vy se
empleard und balanza electrdnica de precision certificada,

{e) Para la verificacion de la densidad (hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm  en fama), se tomard como norma  de
referencia, la ASThM D3775.- Conteo de hiles en fejido plano y
se empleard una lupa cuenida hilos,

(A La verificacion del color se reclizard por comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Cédigos Pantane ®.
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{g) ‘La veificacidn de la suavidad de la fexiura de la telq, se
redizard ol tfacto, se lomard como referencia  de
comparacion ld definicién de "SUAVIDADR", para lo cual, fa”
lela debe ser lisa y blanda o tacio, sin tosquedad ni
asperazas {en caso correspoenda a un tejido texdil).

(7) En la verificacion del complimienlo de lus caraclersticas iécnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccion de ta prenda
del vesiuagrdo complemeniario se identificard el matenal, color,

_dimensidn y ofros pardretros, segin lo solicitado.

{8) En el controf de calidad documentctrio se verificard el cumplimiento
de los pardmelos consignados en la declaracion jurada o ficha
tecnica det fabricanle de o fela principal, insumos y ovios.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
¢, Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sdle de vigencia:  Con orden.

Direcior d i Matorial

00763087
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