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ARMADURAS METALICAS

ESC 1/20

VERIFICACION DE CALIDAD EN
SOLDADURAS TIPO FILETE

a) PERFILES DESEABLES:

2

La convexidad "C" no debe exceder:
-2mm para S <5mm
-3mm paraS>5mm

b) PERFILES ACEPTABLES:

La convexidad "C" no debe exceder: .

-2mm paraS<5mmyW <8 mm
-3mm paraS>5mmyW >8mm

c) PERFILES NO ACEPTABLES:

GARGANTA EXCESIVA EXCESIVA
INSUFICIENTE CONVEXIDAD ~ SOCAVACION

INSUFICIENTE | FUSION
MEDIDA INCOMPLETA

B. En las conexiones de costaneras y elementos secundarios como escaleras,
barandas, etc. se usaran pernos corrientes.

C. Los diametros minimos de los pernos seran los siguientes :

- Pernos de alta resistencia ASTM A325 : @5/8" , @3/4" |, D1"

- Pernos corrientes en general ASTM A307: @1/4" , @3/8" , @1/2"
D. Todos los pernos deberan tener una arandela plana bajo la tuerca.

PERNOS DE EXPANSION:

A. Los pernos de expansion deberan de ser de acero al carbono o en su
defecto se debera comprobar que todos sus componentes tengan
potenciales eléctricos similares al acero de las estructuras que soportan, a
fin de evitar corrosién galvanica.

B. En el momento de su instalacién se debera cumplir con la profundidad
minima de perforacion y la profundidad minima de empotramiento acorde al
fabricante para cada diametro.

C. Los pernos de expansion deben de ser capaces de trabajar en concreto
agrietado, concreto no agrietado y para cargas de sismo y viento.

CONEXIONES SOLDADAS :
A. La ejecucion e inspeccion de soldaduras se regira de acuerdo al estandar
AWS D1.1/D1.1M:2015 Structural Welding Code - Steel.

B. Se exigira soldadores con certificados vigentes calificados de acuerdo
al estandar AWS D1.1/D1.1M:2015.
C. Las soldaduras de tope seran de penetracion completa.

D. Las soldaduras seran con Electrodo Tipo E-7018.

PREPARACION DE SUPERFICIE Y PINTURA:
A. Arenado Grado Comercial Norma SSPC - SP6
B. Base: Zincromato epdxico, 1 mano, espesor 2 mils/mano
C. Acabado: Esmalte sintético industrial, 2 manos, espesor 2 mils/mano
D. Los espesores requeridos son de pelicula seca
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SIMBOLOS BASICOS DE SOLDADURA
PosTERe O RANURA [—— RANRR oA TorE e ESPECIFICACIONES TECNICAS ESPECIFICACIONES TUBOS ESTRUCTURALES
ESCUADRA v BISEL v J ENSANCHE ENSANCHE ESTRUCTU RAS DE ACERO
NORMAS TECNICAS DE FABRICACION:
o l:l ‘ ‘ v V \\(/ P \ / ‘ / GENERAL'PADES: . X o, Dimensiones, pesos y espesores se fabrican segun Norma ASTM A500 Gr B.
A. Los miembros estructurales metalicos y sus conexiones cumpliran con los
" requerimientos de la norma peruana E.090 Estructuras Metalicas 2006 y con DESCRIPCION
SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS DE SOLDADURA la especificacion AISC 360-16 "Specifications for Structural Steel Buildings” Tubo fabricado con acero de carbono laminado en caliente (LAC), utilizando
APOYO SEPARADOR SOU?I_AO%UORAA CONTORNO el sistema de soldadura por resistencia electrica por induccion de alta
ALREDEDOR ANIVEL CONVEXO CONEXIONES APERNADAS: frecuencia longitudinal (ERW).
A. Las conexiones apernadas cumpliran los requerimientos del estandar RCSC: Posee una longitud de 6.00m, con acabado en los extremos refredando y
O o N Specification for Structural Joints Using ASTM A325 or A307 Bolts. limpio de rebordes.

PROPIEDADES MECANICAS
Limite de Fluencia 3234.12 kglcm2

Resistencia a la Traccion 4077.80 kg/cm2

SOLDADURA
Electrodo de soldadura Tipo E7018
Norma AWS A5.1

ESPECIFICACIONES ANGULOS, PLATINAS

NORMAS TECNICAS DE FABRICACION:
Dimensiones, pesos y espesores se fabrican segun Norma ASTM A36.

DESCRIPCION

Producto de acero laminado en caliente cuya secciéon transversal o esta
formada por dos alas de igual longitud en angulo recto o ha sido laminada en

sus cuatro superficies con una seccién trnasversal rectangular.

PROPIEDADES MECANICAS
Limite de Fluencia 2531.05 kg/cm2

Resistencia a la Traccion 4077.80 kg/cm2

SOLDADURA
Electrodo de soldadura Tipo E7018
Norma AWS A5.1
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REG. CIP. 2345641
TlCLlAHUANCA M.

ING. M. GIANELLA

DNI N° 75137235

a HOSPITAL
GENERAL JAEN

Servimos de todo corazén

SERVICIO:

“ADECUACION Y ACONDICIONAMIENTO DE RAMPA DE ACCESO
PARA CONECTAR LOS CONSULTORIOS DE SERVICIOS
ESPECIALIZADOS DE LA ANTIGUA INFRAESTRUCTURA CON LA

NUEVA INFRAESTRUCTURA DEL HOSPITAL GENERAL DE JAEN,
DISTRITO Y PROVINCIA DE JAEN, REGION CAJAMARCA”

UBICACION:
DEPARTAMENTO : CAJAMARCA
PROVINCIA : JAEN
DISTRITO : JAEN
DIRECCION : CA.PAKAMUROS
N° 11289
ESPECIALIDAD:
ESTRUCTURAS

PLANO:

RAMPA - ARMADURA METALICA

ESCALA:

INDICADA LAMINA:

ESPECIALISTA :

ING. M. GIANELLA TICLIAHUANCA MENDOZA

FECHA : E
¢ SETIEMBRE - 2023 ] 0 3

UNIDAD DE MANTENIMIENTO Y
SERVICIOS GENERALES
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