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METODO DE EVALUACION PARA CONDECORACIONES

1.- SETUAC!C‘N_GENERAL S SAETALEE LIS : .

a. £ control de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas

del Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas

" Técnicas MGP 'y Fichas Técnicas Aprobadas del Uistado de bienes y

: sérv_i_cio_s cd_munes del Organismo S_upe'rvisor d_e{_- las Con_irqiaciones del
Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de os bienes a ser adquiridos. Todo
producie que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas

solicitadas seré rechazado. .

b, La verdficacién de la _con_formiddd de las caracieristicas técnicas
solicitadas o el control de calidad del producto realizado por la Direccion
de Normas Técnicas del Material es de DOS {2} tipos:

{a) ElConirol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de los
pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido ias
tolerancias (), mediante pruebas visuales, fisicas y/o guimicas
segiin corresponda, utilizando herramientas o equipos de meadicion
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

} b} €l Conirol de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los pardmeiros de las caracieristicas técnicas emitidos por
laboratorios extemos! acreditados por el Instituto Nacional de
Calidad - INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los cuates
deben estdn dentro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas
especiales,

c. La vedficacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el control de calidad del producto realizado por la Direccion
de Normas Técnicas del Material se redlizard en el siguiente orden:

{a) Evaluacion documeniaria de las muestras presentadas.
{b} Evaluacion visual comparativa eniré la "Muesira Nro.1" v “Muestra
Nro.2".

1 & alcance de la acreditacion por el INACAL del labaoratanio externo debe ser en

metalurgia, segun lo gue establece la Ley N° 30224,
1 de 1O




DIRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

METODOS DE EVALUACION
PARA VESTUARIO &~

ME 099606

Mormatividad con caolidad

. METODO DE EVALUACION PARA CONDECORACIONES

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD

] versidn:

001

. o} Fecha de enlrada en vsgencm L
' !2/09/2023 -

i Pdginqs desde 2hcsfq_ 0

= Fechc aciuqhzccnon:

| -(c) qu!uamon flS[C(J w’o qunmtccn de lG “Muesira Nro I”

d. Las evciuacsones de con!rol de cchdcrd son ehmmofonos, es decir, que si
‘el bien presentado, no apruebala pnmera evaluoczon no serd necesario
' recltzar fas ﬁgutenies evaiuactones o o s -

_ | EVALUACIONES DE CONTROL BE CALDAD RESULTADO
|POCUMENIARIO | visuAL gg;g,ggo FNAL
Cumple Cump{e . Cumpie o Se acepta
Cumple Cumpté No cumple o Se rechaza
Cumple Mo cumple No se recliza | e rechqzo
Na cumple No s& reoiiza | No se redliza Se rechaza

e. El resultado del control de calidad serdt plasmado en un cuadro de

resultados, el cual concluird si el bien analizado *cumple"” o

con los parGmetros solicitados.

'no cumple”

f B cuadro de resultados del control de calidad serd firmado v seliadlo por

FINALIDAD

el evaluador y el Jefe del Deparfamento de Conlrol de Calidad,
asimismo, presentard el visto buenpo de un ingeniero colegiado {en
cumplimiento alas normes legaies vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro, 16053
y D.S. N° 016-2008- MVCS).

Establecer el método de evaluacién para redlizar la verificacion de la
conformidad de las caracteristicas {écnicas solicitadas o el control de
cdlidad de los articulos de condecoraciones que recliza la Direccion de
Normas Técnicas del Material.

3- EJECUCION
a. Disposiciones Generqles

(1)

adquisicion:
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“{a) Parala verificacion de las caracteristicas solicitadas enla Ficha
Técnica del bien d ser evaluado se requiere que los postores
hqgé}n entrega de DOS (2} UNIDADES? del bien o adquirirse,
que para efectos del presente documento se le denqmiand a
cadda unidad que conforman el par como "Muestra Nro.1" y
wMuestra Nre. 2.

b} La forma de presentacién de la muestra se establece en la

. tespectiva Ficha Técnica del bien o adquiise, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la
muesira sed descciiﬁchqpor no cumplir con las condiciones
de presentacion. . IR S

lc) La Muesira de andlisis o Muestra Nro. 1, sufiitad pruebas
destructivas que ocasionardn su deterloro, al término de las
pruebas fisicas estas muestras se mantendrdn en custodia del
laboratorio de DIRNOTEMAT.

{d) En caso sufa algund controversia con los resultados del
L aborctorio DIRMOTEMAT, la Muestra dirimente o Muestra Nro..
2 ser& entregada a un laboratorio de ensayo externo’ pard su
evaluacion. A

(e} Adicionalmenie a la entrega de muestras, para reclizar el
control de cdalidad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declaracion juradat y/o ficha técnica del

2 DOS [2) UNIDADES del bien a ddquirirse excictamente iguales, quiere decir que las DOS

{2) mueslras enfregadias fienen las mismas caracteristicas técnicas, Ja misma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lote de tabricacion, enire ofras caracteristicas de

simifitud.
Los gastos de la evaluacién por un laboratorio de ensayo externo serdn asumidos por

z

el postor, los procedimientos para dicha accién serdn consultados a fravés del Comité
£special del respectivo proceso de adquisicion.

Ley de Contraiaciones del Estada.- Decreto Legisiativo N° 1341 .- Articulo 2.- Principios
que rigen las conirataciones. Literal j} INTEGRIDAD: La conducta de los paricipes en
cualquier etapa del proceso de coniratacién estad guiada por la honestidad vy
veracidad, evitando cualquier practica indebida. _
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" fabricante de las condecoraciones, en idioma  espafiols,
= donde se. consigne  los sigulentes parametrost .y cuyd
- veracidad se asegura bajo juramento: : '

Malodode | Pardmetro del

- Cdrc'z'c’reri'.s_ﬁ_cds. !
Técnicas? 1 CEnmsayo o - fapricante . .
CARACTERISTICAS  ESTRUCTURALES ~ DEL  ARTICULO . DE

| CONDECORACIONES

R TR Consignar el valor
el Epsayo qu veda porcentual de los
Melal principal © olmd nsayo que pued

1 jdel adiculo de determinar la meftales ue
J , composicion del cormponen el
| condecoraciones T articulo. | arficulo de

- S condecoraciones

Ensayo que pueda | Consignar el vailor
Tipo de recubrimiento determinar el baio del bario
(bafio electrolitico) e el elecholitico final [plata | elecirolitico (ley).

2 . .
acabado  final  de | v orosegun sed el caso)
articulo
: condecoraciones
() Lta declaracion jurada serd considerada vdlida, solo si. tos
parametros de ias caracteristicas técnicas estdn exprasadas
en un valor numérico con su respectiva unidad de medida o
ol detalle solicitado, asimismo, st consigna la totalidad de
informacion.
\ {g) La declaracion jurada  identificara  al frmante como

represeniante legal de io empresa postora, el cual consignard

5 Reglamento de la Ley de Confrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-
FE.- Adticulo 38.- Idioma de la documentacion y ofras formalidades.

e

6 Los paramelros presentados obligatedamente serdn los solicitados en el presente
método de evaluacion.

7 Los postores fienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aquellos parGmelros que
se solicite en el presente método de evaluacion.
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-_de mcmercn leglbie SUS nombres apemdos fsrmq y numero
segun su Documento de Nacional de Identidad (DNI)
. _Documenfo de Exfrcmjenc {segun sea el coso) '

{h) _E.o secre’tana generci de estc:z Direccién, recepcionard el
documento con € cual el presaden%e del comité de seleccion,
- remrte lcxs muesirc:s

(i} E Depon‘cmento de c:om‘rot de CGlide recepczonqro Ios
muesiras a ser eva!uodos de 08:30 a 15:30 horas, previa
_ presenmcnon del cargo firmado por la secrefaria general que
consie lg recepcson del documento respecitivo, recepcionard

las muesiros aser evcluc:dc:ts, donde venﬂccro io :ﬂgUlen‘re

L. Venf:corc:: que iClS muesifos sa encueniren debudameme
codificadas, . €aso tas muesiras presenten
disconformidades, no seran recibidas.

i

Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podra realizar el control de calidad documentario.

{ij Al findlizer todos los actos del respective proceso de
ad;ud:cczcnon, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrén solicitar la devolucién de su Muesira Nro. 1
y/o Nro. 2. La Muestra Nro. 1y Nro. 2 del postor favorecido con
la buenda pro, permanecerdn en custodia del Laboratorio de
Control de Calidad como referencia dl momento del
infernamiento del bien.

(i} ~Las Muestras no reclamadas por los postores, seran
desechados, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratorio
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el infernamiento segin sed el caso.

(2 Para redlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:
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- {a) - Segin fos dispuesto por la Direéc_ié_n General del _Mctérfdl' joqr_cl
. que un bien adquiide por ia Marina sea internado. en los

. pafioles de la Direccion de Abastecimiento Naval, la Direccion
de Normas Técnicas del Material, a fravés de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, realizaran la verificacion de las caracteristicas

 técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas MGP.

(b) Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia . -
- delintemamienio son las siguientes: RN -

"1, Se presentard al Ldbcérq_toriq DIRNOTEMAT de Vestuario de
-08:30 & 13:00 horas con &l loted a infemar, no se recibird
-~ entregas par_c_ic_:tes_,__sqi_vo t_o_ indique el contrato. ' '

2. Copia del contrato u ordgn de compra,

3. Presentar Informes de Ensayo originales, redlizados por un
laboratorio acraditado po'r sl Instifuto Nacional de calidad
[INACAL} con glcance en metalurgia, segun el detalle del
siguiente cuadro:

PLACA GRAN | PLACA GRAN
ORDEN CRUZESPECIAL | CRUZ
ORDEN GRAN ALMIRANTE " g
“GRAU
ORDEN CRUZ PERUANA AL 5 o

MERITO NAVAL

4, Presentaren adiciéon alos informes de ensayo detaliados en
el parrafo precedente, und declaracion jurada simple
donde deja constancia que las placas analizadas fueron
extraidas det lote aintermar a la Marina de Guerra del Pery,

8 Cuando se hace referencia al "LOTEA INTERNAR" en esta publicacion. es para describir
la cantidad total del bien segin conirato U arden de compra. No necesariamente se
refiere a UN (1) solo lole de enirega por parte del proveedor.
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5 El Informe de Ensayo . :
“{a} Este documento no. debe tener unc: fecha moyor a
“VEINTE {20} dias calendario de Ic: fecha de infernamiento.
{b) Debe incluir fotografias de lx muestra analizada.
[¢) En los Datos de identificacion de la muestrc: dei
documento, debe cons;derar Ics descanton de las ehquem
' ylole de fabricacién. - SRR : = -
e (d} No debe presentc:r enmendcadurc:s ni borrones

4. Presentar pard las Condecoroczones restc:tm‘es dei conirc’ro
“yna declaracion jurada de la compos:aon del alma y
- baia solicitado de las _conde_c_oro__cq_ones,

(¢} Sila empresa proveedorase presenta Unicamente con el bien
a internar, es decir, sin la documeniacion solicitadd, no
procederd el control de calidad ni el internamiento.,

(d) €l Jefe del Departamento de Conlrol de Calidad, seleccionard
la Muesira de andlisis del lote a internar, a la cual se le
denomina “Muestra n?. de acuerdo d lo establecido en la
Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859- 1:2013 "Procedimiento
de muesireo para snspeccton por atibutos”, nivel de
inspeccién AQL 2.5%,

(e} En caso el evaluador fo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayar de “Muestra n". Los
articulos de condecoraciones que conforman la “Muestra n”,
al finalizar el control de cdlidad, serdn reintegradas af lote a
internar, salve aquellos que hayan sufido detericro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

(i En caso el Jefe de departamento de Control de calidad lo
considere necesario enviard a andlizar und muestra del
articulo de condecoraciones a un laboratorio externo
acreditado, cuyo costo serd asumido por el proveedor.

g Entiénd
Muesira

ase por "Muestra n* al nomero arficulos de condecoraciones que conforman fa
de andilisis exiraida del lote a infernar.
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(g} La _empresq'proveedora deberd reponer a la Marina, el

_numero de muestras que, por ia naturaleza de las prughas

fisicas’®, hayan sufrido deflerioro fisico o se haya inutilizado su
USO. o

(h} i el resultado de esta evaluacion determina el rechazo del

“internamiento, CTUNA (1) muestra - del “articuio - de

condecoraciones quedard en el en el Laboratorio de Conirol

~de Cdalidad como muestra para archivo detrechazo.

( & depariamento de control de calidad DIRNOTEMAT,
E dispohdrc’: inspecciones inopinadas al ganador de la buena
“pro con el fin de verificar la calidad de insurnas ytilizados en el

proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

{1} El método de evaluacion a ejecutar para la verficacion fisica del
disefio, acabado y medidas €5 un método propio, es decir, un
método establecido por la Direccién de Normas Técnicas del
Material, que consiste en la inspeccion visual ordenada, de cada
una de las partes del articulo de :co'ndeCOrociones, comparando los
pardmetro solicitados  versus o observado en las plezas de
condecoraciones . presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas y equipos de medicion (cinta métrica,
vernier digital, lupa enlre ofros),

(2) En la verificacion del cumplimiento de los detalles def disefia dlel
articuto de condecoraciones se realizarc:

10 Las pruebas flsicas aplicadas o infernamiento seran aplicadas en caso 8l evaluador lo
considere necesario y serd a una condecoracién elegida de manera aleatoria con el
fin de conflrmar ef cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFIT,
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{a) La verificacion documentaria del proceso productivo utilizado
para la confeccion «del articulo de condecoraciones

_(qcuﬁadof .VCJ.Ciczdo u_c_)_tros) - R '

(b) ta versf‘ icacion de Io ub:cocmn Y distancnas de cada una de
fas pcnrtes ‘del “articulo ‘de | condecorcxcrones segun
'correspondo al dlseno I

e} _La venftcac;én de 10 qpcnencm en conjunio de coda ung de
las porfes del amcuio condecorOCioneS, segun correspondo al
dlseno SRR

(d) La verificacion de ofros defdlles del disefio de las partes del
articulo de condecoracionss, segin coresponda al disefio.

(3) En la verificacion del cumplimiento de los detalles del armado
articulo de condecoraciones se realizard:

{a} Decapado del distinfivo metdlico, con el fin de determinar el
alma, asi como las capas de enlace y bafio eélectrolitico
utilizado para el acabado final segun los especifique la ficha
técnica.

b} La verificacidon de las uniones de cada una de las partes del
distintivo metdlico, segun comesponda dal diseho.

{c}) La verificacién del armado de cada una de las partes del
articulo de condecoraciones, segin corresponda al diseio.

{d} La verificacién de la simelia de las piezas pares {corte y
armado) del articulo de condecoraciones, segin coresponda

D al disefio.

% le} La verificacién de ofros detalles de fabricacion de las partes
del articulo de condecoraciones, segln comresponda al
diserio.
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{4} Enla verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado.

medidas ¥y presentacion del ‘articule de  condecoraciones s€
realizard: R T T
(a) Lo apgrienciay pulicio del articulo de condecoraciones.

(b) “La nitidez del grabado det articulo de condecoraciones, no
~ debe presentar figurds sobre puestas [disefios llegibles o
borrosos). ' - ' B

(¢} Lla verificacion del bafio ¥ tonalidad del dorado homogéneo
de cada una de las partes del articulo de condecoraciones,
segUn corresponda al diseno. o '

(d} La verificacion de lds medidas solicitadas.
(f) La verficacion de otros detalles de acabado del articulo de

condecoracionas, segun corresponda al disefio.

La verificacion del cumplimiento  del rolulado del articulo de
condecoraciones se realizard mediante lalectura dela informacion
consignada y la visualizacion de la ubicacién de la etiqueta,

En el controf de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en fa declaracién jurada o ficha
téenica del fabricante del articulo de condecoraciones.

4.- lNSTRUCCtQNES_ESPECIFECAS
a. Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Material - /w /

o.

Tiempo de vigencia

Enfra en vigencia:r A sU publicacion

sale de vigencia:  Con orden. \
3]

/
A

Cdgitap de Lo jo CG.
Director de Nbrrpas\Jécnlcas del Material
Ruy SﬁiﬁN A-GRUZ br;gén
I 00914472 \¢
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