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1. FINAUDAD

Efectuar la descnpcaon de Ias corocferfshccs tecmcas de los  Insumos,
‘complementos y avios, con la finalidad de rediizar la confeccion, diseno de la
Condecoracion de . la "Orden Gran Almirante Grc:u" de acuerdo a lo
esfablecido en el Reglamento de la Condecoracxon de ia “Orden Gran
-Almirctnie Grcu” {REOGAG—- 1 IOI} S -

2.- 'DsscmPCtéN Y uso

i Condecorc:cnon dela "Orden Gran Almirante’ Grc:u es ic: mds alta distincidn
naval que ia Nacion o’rorga por hechos mem‘ortos Cahfscados. renovc:do rmérito
Y Semvicios excepcmnoles pres’rodos a la Marina de Guerrcr del Perd. La
condecoracién “Gran Cficial” es oforgada de acuerdo a lo estipulado en el
Reglamento de la Condecoracidn de la “Orden Gran Almirante Grau®
(REOGAG -11101) - - N i e

MINIATURA

Imagenes referenciales
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3. ESPECIFICAGIONES Y CARACTERISTICAS TECNICAS

a. La placa, la miniatura y el hotén, tendrdn el mismo disefio basico; el
reverso de ta placa llevard en forma circular la inscripcion” MARINA DE
GUERRA DEL PE_RI_f_J"_-y al ceniro, en letras romanas de 2 mm. de altura

~ llevardn impreso el grado de la Condecoracion. B
b, Lacondecoracion "Gran Oficial” incluye lo siguiente: UNA (1} placa, UN
© 7 (1) cintilio, UN (1) botén y UNA (1) miniatura. - - SRR
{1} Placa L U e

La Placa serd de metal {70 % de cobre y 30 % de zinc), la cudl recibird

un baro elecirolitico en oro de 24 quilates, con espesor minimo de 2.5

_ micras. Consistird de UN (1) Sol radiante, UN {1} disco que conliene la
“efigie del "Gran Almirante Grau” y DOS (2) anclas de almirantazgo y

" en el reverso UN (01} prendedor de fijacion. B R

{a) ElSol radiante, es de forma convexa, de 70 mm. de didmelroy 12
mm. de flecha; con OCHO (8} grupos de rayos de Sol, cada uno
de CINCO {5) rayos y ofros OCHO {8} rayos simétricamente
distribuidios. Los raciios de los CINCO (5} rayos de cada grupo
serdn: UNO (1) de 35 mm.; DOS (2} de 30 mm. UNO (1} a cada
lado extedor; DOS (2} de 25 mm., UNO (1) ¢ cada lado exterior de
los DOS {2) anteriores; los radios de los otros OCHO (8] rayos serdn

. de22mm. g
~"[b) Sobre los grupos de rayos de la placa, llevarg superpuesto un
R '__;disco_de 20 mm. de diametro, con la efigie dorada brilante, del
~UrGRAN ALMIRANTE GRAU” sobre un fondo esmaltado en color azul
marino: este disco ird bordeado por DOS (2) anillos dorados
concéntricos, de 1 mm, de espesor cada uno, 1.5 mm. de aliura
y separados 3 mm.; dentro de estos anilios ird en alfo relieve, ia
leyenda: "GRAN ALMIRANTE GRAU" (Parte Superior), "8 OCTUBRE
1879" (Parte Inferior}, en lefras romanas doradas de 2 mm. de
altura, abrilantadas sobre fondo dorade mate.

{c} Debajo def disco que contiene la efigie del "GRAMN ALMIRANTE
GRAU". irdin DOS (2) anclas de almirantazga. cruzadas a 45° de tal
forma que se vean los arganeos, los cepos, parte de las canas y
fos brazos; el cepo serd de 18 mm. Yy ia parte superior de ta cana
mds el arganeo, tendrd 12 mm. de largo.

{d} El reverso de la Placa levard en forma circular la inscripcion:
"MARINA DE GUERRA DEL PERU" al centro, en letras romanas de 2
mm. de aliura llevaran impreso el grado de la Condecoracion.
también llevard un prendedor de sujecion de 53 mm. soldado a
la parte superior de la placa.
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= referencial o

(2} Cinfilor oo B

la) Cuerpo base con dimd de bronce {Cobre 88% - Estafio 12%}, su
dimensidn tendrd 35 mm. de ancho con un grosor de 3 mm., por
10 mm. de alto, forrado con lg cinta borlén o moaré de color azul
(pantone 19-4024 TPX), de 35 mm. de ancho. LievarG CUATRC {4)
franjas de color oro dmbar {pantone 16-1 139 TPX), como sigue: de
izquierda a derecha a 13 mm. del borde, UNA {1} franja de 3 mm.
de ancho y TRES (3] franjas de 1 mm. de ancho cadda ung, por |
mm. de separacion; en el reverso tlevard DOS (2} sujetadores
puntiagudos (de bronce) de 7 mm. de largo con sus respectivos
broches de sujecion de 12 mm. de digmetro.

=

(b} En el cintillo de la condecoracién “Gran Oficial tevard DOS {2)
anclas doradas, tipo Almirantazgo con alma de bronce {Cobre
88% - Estafio 12%), capa de enlace metal nique! y capa de
acabado bafo electroliico en oro de 24 quilates, con espesar
minimo de 2.5 micras, de $ mm. de alto por 5.5 mm. de ancho con
un calabrote entrelazado por ef lado izquierdo, un sol radiante en
la parte syperior y en la parte posterior un alambre con aima de
bronce [Cobre 88% - Estano 12%). en forma de "“V" con un de
espesor 0.60 mm. de dicmetro.
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Es |a fiel reproduccion de la plccc "GRAN CRUL", con un digmetro de

15 mm, y las dimensiones de sus partes reducidas en

proporcion ¢ su

didmetro con soporte en ef feverso, con aima de plata 925y capd cle
acabado baho elechrolitico en oro de 24 quilates, con espesor minimo

de 2 5 m;crcss deberé llevcr en !a pc:rte postertor en b

¥

¥
I!li-!!nvlllu:-m:n:-s--li-i(inquvsinllp-

“soparte puntiagudo de 7 rom
de largo con broche de sujecion
de 12 mm de diameliro
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Es la fiel reproduccion de la placa "GRAN CRUZ" conun didmetro de 15
“mm, ¥ las dimensiones de $US pcn‘es reducidas en proporcién a sy
didmeiro, con alma de plcxfc: 925y capa ‘de acabado bafio electrolitico
“en oro de 24 quitates, con ‘gspesor minimo de 2.5 micras, deberd llevar
en la parfe posterior en bajo. relleve 925.-La cinta que acompanid serd
'_de material de borlén o moare, color azul Pantone 19-4024 TPX vy color
iR (¢ é&mbar pantone 16-1137 PX, el ancho serd de 12 mm.; el largo de 35
mim. mchyendo el posador—hebﬁ!cs, las CUATRO (4) frcm;cs serdin como
sigue: de izquierda a derecha, a 4.5 mm. del borde, UNA {1} franja de |
mm. de anchoy fres (3) fI'GnJGS de 1/3 de mm. de ancho cada ung, por
1/3 de mm. de separacion. Al poriarse la miniatura la franja més ancha
guedard hacia adentro del pecho Asimismo, presen?cm UN (0!)
pasador-hebilla, UN {1) mperd_;b__le punfiagudo y UN (1) puente metdlico
los cuates tendrdn Alma de bronce {Cobre 88% - Estaiio 12%), capa de
enlace metal niquel y capa de acabado bafio electrolifico en oro de 24
quilates, con espesor minimo de 2.5 micras, el pasador hebilla serd de 15
rm. por  mm. {exteriores), marco de 1.5 mm., espacio vaciado de 12
mm. por 3 mm.; en el reverso llevard soldado el imperdible de sujecion
punfiagudo el cual tendrd una longitud de 16 mm. y grosor de 1 mm.
con el fin de insertar faciimente la minicitura en los uniformes del Personal
Naval en forma horizontal y UN (1) puente metdiico para pasar la cinta.
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imagen referencial

e, Caracteristicas técnicas de los

{1} Placa Gran Oficial

insumos, complementos y avios

CARACTERISTICAS TECMNICAS

PARAMETROS

Metai principal

+ (70 % de cobre y 30 % de zinc}, la cual
recibird un bafo electraiitico en oro de 24
quilates, con espesor minimo de 2.5

micras -
Color: = Azul marino

« Dorado
Acabado: « Alia rigidez
s B Briflcinte
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(2) Argoitos 4 conirqrgo!los _

CARACTERISTICAS TECNECAS

T PARAMETROS

| Metal principal

|Alma de bronce (Cobre 88% - Esfcxﬁd 12%},

capa de eniace metal niquel y capa de
acabado bafio elecirolitico.en oro de 24
quﬂcﬁes, con espesor mimmo de 2 5 micras

Color: _ | Dorado -
| Acabado: « Altarigidez .
R « Brillante :
{3) Cintilo SR |
CARACTERISTICAS TECNICAS  PARAMETROS
1+ Metal pnnc;pol ) « alma de bronce [Cobre 88% Estario 12%)
Color: { » Dorado
Acabado: = Alta rigidez

» Brilante

{4) Ancla del cintillo

CARACTERISTICAS TECNICAS

PARAMETROS

Metdl principal

Alma de bronce {Cobre 88% - Estafio 12%],
capa de enlace metal niquel y capa de
acabado baiio electrolitico en oro de 24
quilafes, con espesor minimo de 2. 5 micras

Color: Dorgado

Tivo Almirantazgo

Acabado: ¢ Altarigidez
« Brillante. -

{5} Botén de solapa

CARACTERISTICAS TECNICAS

PARAMETROS

Metd principal

Alma de plata 925y capa de-acabado
bafio electrolitico en oro de 24 quilates,
con espesor minimo de 2,5 micras.,

Color: s Azul marino
+ Dorado

Acabado: 1« Altarigidez
» Brillante
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{6} Miniatura o '
[ CARACTERISTICASTECNICAS | - PARAMETROS
1 Metal principal - ol e Aimade plata 925y capd de acabado

bano e!ectrolmco en oro de 24 guilates,
con espesor minimo de 2.5 micras.

Acolor: « Azul marino
R « Dorado g
' Accquo_: S T Sl = Allarigidez
. D x Briliqn're '
(7) Tela en los aditcmentos o o
| CARACTERISTICAS TECN!CAS 1~ PARAMEIROS
Tipodetela: | Bortén o Moaré '
| Color: R Azut Pantone ® 19-4024 TPX
R Oro &mbar Pantone ® 16-1139 TPX

d. Cuadro de medidas
Medida estandar.
€. Acobcdo y presentacion final

{1} Las condecoraciones Y distintivos deben de estar libres de hilachas y
mc}nchas de pegomento

{2} E metal no de_bercz presentar evidencias de corosion y debe estar
\ perfeclq(jn_enie fires de rebabas y aristas vivas,

f.  Tolerancics permiﬁdas

{1} En el disefio: No se acepta modificaciones del disefio no detaliadas en
i presente especificacion Técnicd.

(2} En el color de los insumos: Deberdn ser semejontes a los descritos en |a
Ficha Técnica.

(3) Enlas medidas:

MEDIDAS TOLERANCIA |
Para medidas mayores ¢ 50 mm. +/- 1 mm
Parci medidas entre 40 a 49 mm. +/- 0.9 mm
Para medidas entre 30 a 39 ram. +/- 0.8 mm
para medidas entre 20 a 29 mm. +/- 0.7 mm
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" [Paramedidasentre 10a 19mm. | +/- 0.6 mm
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4,- ENVASE
"No cxplica =

5.- :EMPAQUE _ _ _ AR _
| '_chs condecorcac:ones y d;sttnlwos novctes se mferncrén en uno botsa de cierre

herméfico trqnsporeme de polietileno de baja densxdqd deblendo ser resrs’renie
al fransporte, mcmpuieo yclmacenomlen’ro > e

a. __Embolo;e pera mtemumnento Las bolsas se iniemqn denfro de UnG cajade
cartén  de fcmono acorde, resistente al transporte, manipuleo y
o(mocenqmlento La caja llevo und ehquefc conla sngusente informacion:

(1) Denommocron del produc%o Gran Oficial {placa y aditamentos)
{2) Cantidadde condecorac;on en nume(os y letras.

(3] Razdn social de la empresa proveedoro B

(4) Denominacién y nimero del proceso de adquisicién

(5) PROHIBIDA SU VENTA.

4.~ ROTULADO _
La bolsa contiene la condecoracién “Gran Oficial” segin sea el requerimiento
(placa, cintilo, botdn, y mintatura), presenta en su interior UNA {1) efiqueta
autoadhesiva en idioma  espaiiol pegada © ;mpreso con la siguiente
informacion: :

Il

a. Marca comercial {logotipo, imagotipo o isclogo] de la empresa proveedora
b. Denominacién y nimero del proceso de adquisicion.

7.-  EVALUACION DOCUMENTARIA DEL BIEN

Segun lo dispuesto en el Métado de Evaluacién para Condecoraciones.

8.- BASE LEGAL DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Norma Técnica Peruana: segun lo establecido en la Norma Técnica Peruana
N.TP. 399.504 — 2013, {revisada el 2018 producto de joyeria y orfebreria
artesanal. a )

CRITERIOS DE CALIDAD
Se verificard el cumplimiento de las caracteristicds técnicas establecidas en
la presente ficha técnica.
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. 10 PRESENTAC!ON DE MUESTRAS PARA El. PROCESO DE SELECC!ON

a. CONDICIONES DE LA MUESTRA -

(1] Cantidad de muestras DOS {02) condecoracsones "Gran
S | ' Oficiat {placay aditamentos)
{2) Eliguetadela muestra @ * Sin etiqueta de marcd comercial

L RRAN . del postor o del fczbﬂconte _
(3 Empaque de la : bolsa de embalaje individua

Cmuestra * No debe ‘presenior informacién
REE O Uimpresa o escntc de la empresd
S _ 'pos*ora R
(4 Rotulado -~ .gel 1 » Eliquetablonca .. ¢
S empagque e MNombre ¥ numero del Proceso de
ERRAEE S Y L adquisicion ' :

= Nombre del produc’ro Nro, ftem
b. CONDICEONES DE LA MUESTRA PARA CASOS ESPECIALES.-
{1 Denominacién de @ * Adqumc&ones menores a DIEZ (10},
caso especial unidades .
« Ofros casos, determinados por la
Bireccion de Normas Técnicas def

Material o
L {2} Cantidad de muesira 1 * .Se especnﬁcara para cada

Proceso.

c. DOCUMENTACICSN TECNICA o ‘
Deberd entregar la documentacion detallada enla metodologia de
evaluacion.
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