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1.- FINAL[DAD

Efectuar la descnpczon de lcs ccrocfensiicc:s ’recnlcos de Ios Nsumos,

complementos y avios, con la fmolldod de redlizar la confecmon, disefio de la
Medalla Honor al Menio de czcuerdo alo estdbleado enel "Reglamenio de lat
Medalla Naval de Honor al Memo" (RMNHM 31001) ' .

2.- DESCRIPCION Y USO

La Meddlla Naval de chor c:i Merno, es ol reconomm:en’ro por los méritos
alcanzados en la Institucién otorgada con la causal “Serwcros Excepcaonc:tes
prestados en beneficio de la Marina de Guerra del Peru i

La Medaila Naval de Honor al Mérito “Servicios Excepcionales” cons:sie en UNA
(1) Medailla y UN (1} Cintillo, es otargado al personal de acuerdo a lo estipulado
en el "Reglamento dela Medalla Navat de Honor af Mérito™ {RMNHM-31001).

Imagenes referencicies
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..-'_'Cintil_io: Li_e_vqfél al cenfro s_o_b:ré el cintiio UN {1} ancla con qlm_d 'de"br'on'c'e_
(Cobre 88% - Estafio 12%), el cual recibird un bafio electrolifico en plata 925 con
espesor minimo de 2.5 micras. : : :

UNICAVEL

imczg_'ehlre_féréncidi
3. ESPECIHCACIONES Y CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las medalias estén confeccionadas por procesos de corte y confeccion y de
metdlisteria estédndares. capaces de garantizar el cumplimiento de los requisitos
indicados.

La Medalla Naval de Honor al Mérito consiste en 'UNA (1} Medalia "SERVICIOS
EXCEPCIONALES" v UN {1} Cintillo.

a.  Medalla "SERVICIOS EXCEPCIONALES™ comprende las sigulentes partes:
UNA (1) Medalla de metal, UNA (1) cinfa de Borddn o Moaré, UM {1}
pasador-hebila y UNA (1) Hebilla infedor.

(1) Meddiia de metal

" Tendrda alma de bronce (Cobre 88% - Estafio 12%). capa de enlace
- metal niquel y capa de acabado bafio elecirolitico en oro de 24
- quilates, con espesar minimo de 2.5 micras, tevard rayos de Solradiante
~ . lén forma de placa convexa de 45 mm de didgmefro y ¢ mm de flecha;
1 con DOCE (12 grupos derayos de Sal, divididos en TRES {3) grupos, cada
~uno de CINCO (5} rayos abrilantados sobre fondo cdarado, con una
“separacion por grupo de 7 mm, los radios de los CINCO (5) rayos de
~cada grupo serén: UNO (1} de 4.5 mm, ubicado en el centro, DOS {2} de

‘6 mrmn, ubicados en &l medio, DOS (2) de 8 mm, unc a cada extremo.
~Sobre los grupos de rayos, levard superpuesto un disco de 27 mm de
_didmetro en la parle externa. En el anverso llevard et “Escudo de la
“Marina de Guerra del Perd”, conlos siguientes calores de fondo: vicuhia
{Panione 16-4529 TPX], arpol de la Quina {Pantone 1 1-0401 TPX],
cormucopia [Pantone 17-1 563}, la parte externa del escudo de la Marina
“de Guerra del Perd llevard un fondo esmattado en color azul marino;
este disco ird bordeado por DOS (2} anillos dorados concénlricos, de |
rm de espesor cada uno, y separados 3 mm. dentro de estos aniflos ird
en dito refieve, la inscripcidn: "MEDALLA NAVAL DE HONOR AL MERITO"
(Parte Superior), y en el reverso levard soldada una placa convexa la
cual serd bordeada de laureles de 4 mim de ancho y dl ceniro impreso
la causal "SERVICIOS EXCEPCIONALES", en letras romanas de 2 mm
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.-qbnilontadds sobre fondo dorcdo La com‘rcx argollq (6 mim de dlcxmeiro)

g soldada a la medalla y la argoi!a (8 mm de dlcmefm) deberd estor
5 3--.untda ala contrc: argolia. ' R

ta Cmia serd de. Borlon 0 Moqre R

' "_".Con dos campos s;mefncos, uno de co{or azui marino Pantone (19 4024

i TPA) ¥ el otro de color dorado Pantone {15-1054 TPX}, de 35 mm de

© ancho.y90mmde largo (45 mm doblada) Uevard TRES (3) franjas en el
“‘centro de 2 mm de ancho cada ung, de colores rojo Pantone {18—1_ 763

i :TPX) blanco Pam‘one (il 4800 TPX) yro;o Pan’fone (I8 1763 TPX)

El posodor -hebilla supetior

“Constaré de UN (1) pasador hebild, UN (1) impetdible de sujecion
X Unftdgudo y UN {1} Puente Meidlico los cuales tendrdn alma de bronce
(Cobre 88% - Estafio 12%), capa de enlace :metdl niquel vy capa de

acabado baio electrolitico en oro de 24 quilates, con espesor minimo
de 2.5 micras. Bl pasador hebilla tendrd las siguientes dimensiones: 41

“mm. por 11 mm. {exterior), marco de 3mm., espacio vaciado de 35 mm.
“por 5 mm. en el reverso, llevard soldado el imperdible de sujecion

puntiagudo el cual tendrd una longitud de 42 mm. y grosor de 1.1 mim,
con el fin de insertar faciimente la meddila en los uniformes del Personal
Naval en forma horizontal y UN 1) puente metdlico para pasar la cinta,

Hebilla inferior

Tendrd alma de bronce {Cobre 88% - Estafio 12%), capa de enlace
metal niquel v capa de acabado baito electroliico en oro de 24
quliates, con espesor minimo de 2.5 micras, fendrd las siguientes
dimensiones: 39 mm. de largo por 13 mm de alfo. Marco superior de 2
mm y marco inferior de 8 mm., espacio vaciado de 35 mm, por 3 mm.

La contra argolla (6 mm de didmetro} ir& soldada a la hebilla inferior y
la argolia {8 mm de diGmetro} deberd estar unida ¢ la contra argolia.
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Imperdible de
" sulecion >
{ ‘Coler d_ﬁ_arq_dg

1 Tres franjas de 2mim,
“de anche cadaunat
Rojo, Blanco y Rojo
Conira argelia de

& mm. de digmelro
soldada ala hebilla

" Anilios de 1 mm.
de espesor

Letras romandas (

- Color azul
marine

Argolia 8 mim. de
‘didmelro unida a
la contra argella

Contra argella de

4 mm. de didmetro
soldada a ta medalig

de 24 quilafes de 2mm.
o Bordeado de
laureles
27 mm de didmalr
imdagenes referencidles
h. Cintilo; comprende las siguientes partes: UN {1} cuerpo base, UN {1} forro y

UN {1) Ancla plateada.
(1)

Cuerpo base

Con aima de bronce (Cobre 88% - Estadio 12%), de 35 mm de anchao por
10 mm de alto, en el reverso tendrd DOS {2} sujetadores puntiagudos de
bronce {Cobre 88% - Estano 12%) de 7 mm de largo con sus respeciivos

broches de sujecion de 12 mm de didmetro.

\i) T 7 mm .r
: 10 mm. ;‘
- 4
CARA SUFERIOR CARAINFERIOR
Espesor 3 mim. DEL BROCHE DELBROCHE
VISTALATERAL DEL CINTILLO

Imagen referencial
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Forro

~Ir& forada con fa cinta de Borlon o} Moc:re con dos campos simétricos,

o uno de color azul marino Pantone (1 9-4024 TPX) v el ofro de color Dorado

Pantone {15-1064 TPX} de 35 mm. de ancho y 10. mm de alto, Llevard
- TRES {3} franjas en el centro de 2 mm. de anche cada una, de colores
_.Rop Pantone (18-7343 TPX], Blanco Pantone {11-4800 TPX) y Rojo

. Pantone (18-1763 TPX)." Al reverso tendrd DOS (2) sujetadores

Color gzul marino

(3)

.punhagudos y DION (2} broches de su;ec:aon

~Tres fron;c:s de 2mm.
~de ancho cada una:
- Roja, Blanco y Rojo

e l—-Cc}lor _d_érqdo

10 mm de alto

‘R B

F N
L 4

35 mm. de ancho

Imagen referencial

Ancla Plateada

Tendrd aima de bronce (Cobre 88% - Estaiio 12%}, el cual recibird un
bafio electrolitico en plata 925 con espesor minimo de 2.5 micras, fipo
Almirantazgo de 9 mm de alfo por 5.5 mm de ancho, con un calabrote
entrelazado por el lado izquierdo y un sol radiante en la parte superior,
asi como un alambre con alma de bronce (Cobre 88% - Estanio 12%}, en
forma de v con un de espesor 0.60 mm. de didmetro en la parte

posterior,

IMAGEN REFERENCIAL
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C. Carodenshcas ’recmcos de ios tnsumos. compiemem‘os Vi cmos

CARACTERISTICAS TECNICAS Lo EARAMETROS

Mefal principl

Alma de bronce {Cobre 88% - Estafio
12%), capa de enlace metal niquel y
capa de ccabcdo bono electrolffico en
oro de 24 quﬁofes, con espesor minimo
de 2.5 micras : : '

Colof: Dorado
Acabado: | Alfarigidez
’ : ' Brillanie

{2} Meid Pasador-hebilla y hebilla inferlor

CARACTERISTICAS TECNICAS ~ PARAMEIROS

Metal prmcnpcl

Alma de bronce (Cobre 88% - Estafio
12%}. capa de enlace metal niquel y
capa de acabado baiio electrolitico en
oro de 24 quilates, con espesor minimo
de 2.5 micras

Color: Dorado
Acabado: Alta rigidez
grillante
{3} Cinfillo
CARACTERISTICAS TECNICAS  PARAMETROS
Metal principal Alma de bronce (Cobre 88% - Estaio
' 12%)
R:olor: borado
(4) Ancia del cintillo
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS

Metal principdl

Alma de bronce {Cobre 88% - Estario
12%), el cual recibird un bano
electroliico en plata 925 con espesor
minimo de 2.5 micras

Color:

Plata

WF et
by
i'
o

Tipo

) SN
'r'\ - N {‘.
;

1 Almirantazgo
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{5) . .Argoll_cs y contrargolias R T A
CARACTERISTICAS TECNICAS S PARAMEIROS
Metdal principal Alma de bronce (Cobre 88% - Estafio
12%), capa de enlace metal niquel y
capa de acabado bano electrolitico en
oro de 24 quilates, con espesor minimo
de 2.5 micras
| Color: _ Dorado
Acabado: - | Alarigidez - -
o B | Brillante
{6} Tela para medalla y cintilto
CARACTERISTICAS TECNICAS B PARAMETROS
Tipo de iela. ' Borlén o Moaré
Dorado Pantone - 15-1054 TPX
Color: Azul marino Pantone  19-4024 TPX
' Rojo Panione 18-1763 TPX
Blanco Pantone 11-4800 TPX

d. Cuadro de medidas
Medida estéandar.
e. Acabadoy presentacion final

(1} & material textil de la meddlla y cinfilo deberdn estar libres de
hilachas y residuos de pegamento y/o materia exirana,

(2) En el metal no deberd presentar evidencias de corrosion y deben
estar perfectamente libres de rebabas y aristas vivas.

f. Tolerancias permitidas

(1} En el disefio: No se acepta modificaciones del disefio no detalladas
en la presente especificacion Técnica.

{2) En el color de los insumos: Deberdn ser semejantes a los descritos en
la Ficha Técnica. )

(3) Enlas dimensiones:

MEDIDAS © TOLERANCIA
Para medidas mayores a 50 mm. +/- | mm
Para medidas entre 40 a 49 mm. +/- 0.9 mm
Para medidas entre 30 a 37 mm. +/- 0.8 mm

7-9
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caramedidas enre 20a29mm. |+ 07mm |
| Para medidas entre 10 a 19 mm. S /- 0.6 mm
- i] Para medidas entre 0 a9mm. S 4+~ 0.5 mm
4.- ENVASE S
~No aplica -
5.- EMPAQUE

G

La Medalla Naval de Honor al Merito “SERVICIOS EXCEPC;ONALE " se internardn
en una bolsa de cierre hermético transparente de polietileno de baja densidad,
debiendo ser resistente al ransporte, mqnipuleo_ y cichenamienio.

a.  Embdldje para internarniento: Las bolsas se internan.dentro de una caja de
cartén de tamane acorde, resistente o kansporte, manipuleo Y
almacenamiento. La caja llevauna etiqueta con la siguiente informacion:

(1} Denominacion del producio: Medalla naval de honor al Mérito
USERVICIOS EXCEPCIONALES”

{2} Cantidad de meddlias y cintillos en nimeros v letras.

[3) Razdn social de la empresa proveedord,

(4) Denominaciony ndmero del proceso de adquisicion

{5} PROHIBIDA SU YENTA,

ROTULADO

La bolsa contiene el distintivo naval {Meddalia y cintillo). presenta en su interior UNA
[} Efiqueta autoadhesiva en idioma espariol pegada o impresa, con la siguiente
informacion:

a. Marca comercial (logotipo, imagofipo © isologo) de la empresa proveedord
b. Denominacion y numero del proceso de adquisicidn.

EVALUACION DOCUMENTARIA DEL BIEN

$egun lo dispuesto en el Método de Evaluacion para Condecoraciones.
BASE LEGAL DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Norma Técnica Peruana: segin fo establecido en 1a Norma Técnica Peruana
N.T.P, 399.504 — 2013 {revisada el 2018), producto de joyeria y orfebreria
artesanal.
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9.- CRITERIOS DE CALIDAD

se verificard el cumplimiento de las caracteristicas técnicas establecidas en de
la presente ficha técnica.

10,- PRESENTACION DE MUESTRAS

a. CONDICIONES DE LA MUESTRA - o |
{1} Cantidad de muestras = DOS {2) Medallas navales

« DOS {2} Cintillos
{(2) etiquetadelamuestta = Sin eliqueta de marca comercial del

postor o del fabricante
{3) Empaque de la : = boka de embalgje individudl

muestra « No debe presentar informacion
impresa o escrifa de la empresa
postora
{4} Rotulado del : » Eliqueta blanca
empadgue » Nombre y nUmero del Proceso de
adquisicién

« Nombre del producto - Nro, flem

b. CONMDICIONES DE LA MUESTRA PARA CASOS ESPECIALES. -

(1} Denominacion de : = Adquisiciones menores a DIEZ (10},

caso especial unidades
\\ : « Otros casos, determinados por la
Direccién de Normas Técnicas del

\\. Material
! (2) Canlidad de musstra @ = Se especificard para cada proceso:

c. DOCUMENTACION TECNICA
Deberd entregar la documentacion defallada en ia metodologia de

evaluacion.,







