Proceso de Adquisicidn :

rMombre prenda

v

LP N° 015-2023 MGP/DIRCOMAT

CORREA DE POLAMIDA COLOR ARENA

ITEM

FT MGP

099087 V1

FICACION DE LA CALIDAD DE 1AS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

VERI
. . CODIGO DE LA MUESTRA oo
PARAMEIRO REGUISITO : Observaci
131 | a1 | 1631 | 1730 | 243. bservaciones
[a. JEVALUACION FISICA DE LA PRENDA
A.l |DISENO DE LA PRENDA
1) |Comec 1 pieza cumple | cumple | cumple | cumple | cumple “
2; [Hebila | pieza cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
3) Puniera 1 pieza cumple | cumple | cumple | cumple | cumple .
A2 |DISENO DEL CORREA |
1} |Pe unasolu pieza forma rectangular
2 {Color . Azul uniforme cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
3} |Acabado Suave cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
"4} |MNo presenia Osificios. cortes i cumple | cumple | cumple | cumple | cumple .-
- manchas g
, Firme vy aprelado y sin :
5) {lefido borcles desgaslados cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
A3 |DISENIO DELA HEBILLA
1} JMalediql Melalico de acebado cumple | cumpte | cumple | cumple | cumple
) R uniforme:
Perfectamente pulida,
21 |fopo limpia con apariencia lisay cumple | cumple cumple | cumple | cumple
brillante -
Lleva una plancha
3) Base [en v exlremos  |dentado movible de cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
de la parte posterior}  [presién pord (ifar y asegurar P P P e P
ia corea
Un pasador grafitado con
4} iCenlro disenio de "espina de cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
\ pescado” o sirilar —
I . o
(j\mmo de los exlremos 1Boldn para sujecion ala cumple | cumple | cumple cumple | cumple
< | pasador hebiltc .
3
tieva yna pelicuia pidsiico
Parte superior de o de proteccion gue cuando
hebilla se despega no deja cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
residuos de pegamento
Tiene forma rectangular en
) un extrerno TRES (3) dienies
7} |La punlera y en ¢l olro exlremo cumple 1 cumple | cumple | cumple cumple
CUAIRO (4} dienles para
facilitar 1a sujelacién
b, A4 LA HESBILLA Y PUNTERA
e Evidencias de corosion
1} \No presenian deformaciones o rolos cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
fracluras, onugas © maicas
incleseables
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Praoceso de Adqulsicion : LP N® 015-2023 MGP/DIRCOMAT HEM 3,1
Nombre prenda: CORREA DE POLIAMIDA COLOR ARENA FT MGP 099087 VI
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESIRAS DE UN PROCESO DE SELECCICN
, CODIGO DE LA MUESTRA
PARAMETRO R ISHO i
Bl EQu 5T saa | ean | 17ad [ sasi | Jorenvacionss
2} {Ensamble Eslaran bien ensomblados | cumpte | cumple | cumple | cumple | cumple
8. [ACABADO
1} jAcabado de o coned [Suave cumple | cumple | cumple | cumple | cumpte -
" Firme apretado vy sin
2} {Tejido bordes degostados cumple | cumple | cumple | cumpte | cumple
17.3.1.- Presenia
3 |meldlicos sin evidencias de corrosion | cumple | cumple | cumple No cumple evidenclas de
. cumple cotiosion enla
punierca ‘
L
A.2.2 APARIENCIAlforma, medidas, ubicacion)
1} [Correqgje cumpie | cumple | cumple | cumple | cumple
2} |Hehilla cumple | cumple | cumple | cumpte | cumple
3} [Puntera cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
l'\'?x RESULTADO DFE EVALUACION FISICA CORREA| cumple | cumple | cumple CU':‘::)IE cumple -
)t
[, /{EYALUACION FISICA DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS(1) |
=)
T [CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL TEJIDO
Compaosicion 100% Poliamicia cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
17.3.1.- No
Arenda Panlone ® No presenta cotor
2} {Coler 16-1109 TPX cumple cumple_z cumple cumple cumple panlone
’ requerido
3} iPeso (gr./ melkro linecl} {75 miniono cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
. 17.3.1.- Presenia
Densidad Ho
4} (columnas/Pulgadal 8 +/- cumple | cumple | cumple cumple cumple & columnas /
pulgada
6) |Medidas kugo sf 110cm / M=115 cm/ cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
=120 cm
7} No 17.3.1.- Presenia
Espesor 3mm +/- 0.5 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple {232 mm
B.2 [CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA HEBILLA
1} {composicién Bronce 70/30 cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
2] |Coter Dorado brillante cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
3j |Modelo i::lcillg(rmr para  uniforme cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
4) Acobado de lo lapalSuperior  pulicla  billante
superior recubierto con laca cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
5) iEspesor de plancha  10.65 +/-0.05 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -

\
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Proceso de Adquisicion :

LP N° 015-2023 MGP/DIRCOMAT

ITEM

Mombre prenda:

CORREA DBE POLIAMIDA COLOR ARENA

FT MGP

31

099087 V1

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE LA MUESTRA

PARAMEIRO REQUISITO bservaciones
5T T asa | 1630 | 1740 | gdaa | ooevac
4} IPeso Unltado 30 gr. minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -~
7} :\Zg?igai parcial - {solo S52mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
8) largo tolal (incluida o &2mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
plancha dentada) P P '
9} lancho iolal aZmm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
8.3 JCARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA PUNIERA
1} iComposicién Bronce70/30 cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
21 |color Dorado cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
3] [Modelo ﬁi:ﬁ;g?m para - unifoime cumple | cumple | cumple cumple | cumple -
( 4} {Acabado ?:gfé’ig; ;zt:)ll;igc;?g]lonle cumple | cumple | cumple | cumple c;umple -
5y [Espesor de ploncha  |0.55 +/-0.05 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
8] {Peso unitaiio [gr) 4 gt. minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
7 ilargo {doblado) 15 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple ---
8) |ancho 34 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
L RESULY NAL S
o RESU ADO FINAL] CUMPLE CUMELE_ CUMP.;E CUMPLE CUMPLE

[RECOMENDACIONES:

Evaluador dellabgfatorio de Vestuario

Moisey TRUJILLO Yargas
02915911

Jele del Deparjam
Direccién

RO

erni nig$

-]

egundao

—Jecnicog “-;j.
Miguel Alejango gﬁ;a

1o cte Conlrol de Calidad de la
armas Técnicos del Material
Jorge van SANTOS Aquino

00200256




Proceso de Adguisicion

Mombre prenda:

LP N° 015-2023 MGP/DIRCOMAT

CORREA DE POLIAMIDA COLOR AZUL

Loyt

ITEM 3,2
;“‘;(‘) SRR
FEMGP 099087 Vi1

YERIF

ICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESIRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

PARAMEIRO

REQUISHO

CODIGO DE 1§ MUESTRA

Observaciones

132 | 632 | 1632 | 1732 | 2432
[A. [EVALUACIGN FISICA DE LA PRENDA
A.1 IDISENO DE LA PRENDA
t} |Correa | pleza cumple | cuniple | cumple | cumple | cumple
2} Hebilla 1 pieza cumpie | cumple | cumple | cumple | cumple -
3) Punlera 1 pleza cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
A2 |DISENO DEL CORREA
1) |deunasola pieza forma rectangulor
2} |[Color Azui uniforme cumpie | cumple | cumple | cumple | cumple -~
3] |Acobado Suave cumpie | cumple | cumple | cumple | cumple
| Oxrilicios, cotes ni
4] |No presenia monchas cumple | cumple | cumple | cumple | cumpte
. . Fitme y apretado y sin
1 5} |Tsjido pordes desgastados cumple | cumple | cumgle | cumple | cumple -
A3 {DISERIO DE LA HEBILLA
) Metalico de acabado
! Material unifcrme cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
Perfectamenie pulida,
2) {Tapa impia con apariencia isay| cumple | cumple | cumple cumple | cumple
brillante _ -
tleva una ploncha
Bose [en u exlremos de |dentado movible de
3 la parle posierior) presion para fijor y asegurar cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
la canea
Un pasador grafitado con
4} |Cenlio disefio de “espina de cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
pescado” o similar -
Foima de los exlremos  |Botén para sujecién ala
5) del pasador hebilla cumple | cumple | cumple | cumple | cumple _
Lleva una pelicula pldstica
roite supwtior de lo de pioteccion gue cuando
hebilla se despega no deja cumple | cumpte | cumple § cumple | cumple
residuos de pegamento
N _
M Tiene forma rectangular en
£ un exiremo TRES (3) dientes
a punlera v en el olro exlremo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
CUATIRO {4} dtientes para
facilifar la sujetacién
LA HEBILLA Y PUNIERA
Evidencias e coorsion
deformacionas o rolos
No presentan fracIurgs, QIUgEs © MArcas cumple | cumpte | cumple | cumple | cumple -
indeseabtes
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®
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Proceso de Adguisicion LP N°015-2023 MGP/DIRCOMAY HEM 32
Nombre prenda: CORREA DE POLIAMIDA COLOR AZUL FT MGP 099087 V1
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
. CODIGO DE 1S MUESTRA
PARAM REQUBBITO by i
ETRO Q 32 | 652 | 1632 | 1732 | 2aaz | _owervocionss
2} |Ensamble Eslaran bien ensamblados | cumple | cumple | cumple | cumpte | cumple
A2.2 [APARIENCIA{lotma, medidas. ubicacion)
11 |Correqje cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
2] [Hebila cumpte | cumple | cumple | cumple | cumple
3} {Puntera cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
RESULTADO DE EVALUACION FISICA CORREA! Cumpie | Cumple | Cumple Cuﬁ’?p!e Cunmple - { .
3
f B, [EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS(Y)
B.1 [CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL TEJIDO
1) {Composicién 1007 Poliamida cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
Al Panlone ®
2y Color 19-4024 19X cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
3) |peso {gr./ mekolineal) |75 minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
Densidad
4] {columnas/Pulgada) 8+/-1 cumple | cumple | cumple | cumple | cumple --
$&=110ecm / M=115cm
6} |Medidaus :largo ~ / / cumple | cumpie | cumple | cumple | cumple -
=120cm
No 17.3.2.- Presenia
7} |Espesor Jmm +/- 0.5 mm cumpte { cumple | cumple cumple cumple 298 mm
\ 17.3.2.- Presenii
v No Mo 31 mm
R [ b ‘
)K}? he A mm -3 mm cumple | cumpls | cumple cumpie | cumple |24.3.2.- Presenta
. 3 mm
P\§
s
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA HEBILLA
Composicion fronce 70/30 cumple | cumple | cumple { cumple | cumple -
Color Dorado brillonie cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
3) |Modelo ii:ﬁg‘:m pora  uniforme cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
4) jEspesorde lancho 0.65 +/- 0.05 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cump! -
5] {Peso Unitaiio 30 gt minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
6) tf:gﬁc) parcial  {sofo S2mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
Largo lofat (incluida ia
i -
\7} plancha dentada) &2mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
é)\ Ancho lotal 3/mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -~
B.3 |CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA PUNTERA
1] [Compaosicién Bronce70/30 cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
N2 [Color Dorado cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -




Procese de Adquisicion : LP N° 015.2023 MGP/DIRCOMAT TEM 3.2

Nombie prendal CORREA DE POLIAMIDA COLOR AZUL FTMGP] 099087 VI

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE {AS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

- CODIGO DE 1§ MUESTRA
PARAMEIRC REQUISITO Observaciones
132 T sa2 | 1622 | 1732 | 2aaz | Coeeivocions
Estandar  para  uniforme
3 |Modelo millilor cumple | cumple. | cumple | cumple | cumple
0 preaboc prrRaROR
cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
5] iEspesor de plancha 0.55+/-0.05 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
&) |raso unltario far.) 4 gr. minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
7 Horgo [doblodo) 15 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
8) lAncho 34 mm cumple | cumple | cumpte | cumple | cumple
B. |ACABADO
1
1} |Acobado de lacowea  (Sudve cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
o Firrne oprefado y sin ]
: 2} |Teiido barcles degoslados cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
. RESULTADO F CUMPLE | CUMPLE | CUMPLE CUMPLE | CUMPLE
[RECOMENDACIONES; ]

Callao, U 7 ?1";1"\1 ;Q ;’U?é

7 Tégnico de Cargo de Laboralorio de Vestuario
1écnico 3° Hectrdnico
Miguel Alejandro TIRADO Mendoza
01015539

Evaluador del Laboratoiio de Yeastuatio
E/C ingeniero Texlil

Moises TRUJLLO Vargas :
02915911 /
Tenignie Segundo
Jefe del Deparlamghio de Cantrol de Calidad de ta
Direcciof deformas Técnicas del Materdat

fge van SANTOS Aquino
00200256




i

Proceso de Adqulsicion :

MNombre prendal

LP N° 015-2023 MGP/DIRCOMAT

CORREA DE POLIAMIDA COLOR BLANCO

HEM

F1 MGP

33
ERTET,
099087 V1

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE YN PROCESO DE SELECCION

-CODIGO DE LA MUESIRA -

PARAMEIRO REQUISITO Observacione
133 | 633 ] 1833 | 17.33 | 2433 fones
[A. JEVALUACION FISICA DE LA PRENDA B
Al |DISENO DE LA PRENDA
1] [Coirea | piez cumple | cumple | cumple | cumple cuinple
2) (Hebill | pieza cumpile | cumple | cumple | cumple cumple
3} [Punlera 1 pieza cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
A2 |DISENO DEL CORREA
11 |De una sola piezd forma reciangular
2] |Color Azul uniforme cumple | cumple | cumple | cumple cumple
3) [Acabuado syave cumple | cumple | cumple | cumple cumple
Orificlos. cortes ni
4} INo presenia manchas cumple | cumple | cumple | cumple cumple ---
: " Firme y apretado y sin
5} {rejido bordes desgasiados cumple | cumple | cumple | cumple cumple -
A3 [DISENO DE LA HEBILLA
" Metalico de acabado
1} EMaterial uniforme cumple | cumple | cumple | cumple cumple
Perfectamente pulida,
2} Papa Empia con apariencia lisay| cumple cumple | cumple | cumple | cumple
trillante
Leva una plancha
3) Bese fen u extremos  |denlado movibte de cumple | cumple | cumple | cumple | cumple L
de la porle posterior]  |presion para fijar y asegurar P P P P R
la comrea
Un pasader grafilado con
4) |Cenlro disefo de "espina de cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
pescado” o similof
Forma de los exlremos |Bolén pora sujecidn a ta cumple | cumple | cumpte | cumpte | cumpl
del pasador hebilla P P P P wie
A
\ Lleva una peficula plaslica
dParle superior de lo de proleccién que cuando
febitla se despega no deja cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
residuos de pegamenic
fiene forma rectangutar en
un exlremo TRES {3) dienles
7} Lo puntera v en ¢l olfo exlremo cumple | cumple | cumple | cumple cumple -
CUATRO (4} dienles pard
facilitar la suielacién
\




Proceso de Adqguisicién

Nombre prenda:

LP N°015.2023 MGP/DIRCOMAT

CORREA DE POLIAMIDA COLOR BLANCO

ITEM

FTMGP

3,3

097087 V1

YERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

PARAMETRO

REQUISHO

CODIGO DE LA MUESTRA

133 | 633 | 1833 | 1733 | 2433

Observaciones

A4 [LA HEBILLA Y PUNTERA
Evictencias de cororsion
1} [No presenton deformaciones o rolos cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
P fracluras, arugas © Marcas B p P P P .
indeseables
2)  {Ensamble Estaran bien ensamblacos | cumple | cumple | cumple | cumple | cumple --
B. IACABADO
1} [Acabacio de la conecd Suave cumpte | cumple | cumple | cumple | cumple -
" Firme aprelado y sin
2y {lejicio bordes degaslcidos cumple | cumple | cumple | cumple | cumple - (
A.2.2 |APARIENCIA[forma, medidas. ubicacion]
I} |Correcie P - cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
2] iHebilla cumple | cumpte | cumple | cumple | cumple
3) / Punlerq cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
SRIT/AN
A .
’DIQ ) RESULTADO DE EVALUACION FSICA CORREA} Cumple | Cumple | Cumple | Cumple | cumple
3=,
N
! fm)“;‘}E(IALUACION FISICA DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS(1)
B.1 ICARACYERISHCAS ESTRUCTURALES DELTEJIDO
1} IComposicion 100% Poliamida cumple | cumple | cumple | cumple | cumple (
Blanco Pantone ® .
2} [Cotor 11-4800 TPX cumple | cumple | cumple | cumple | cumple --
3) |Peso {gr./ meito linecl} 125 minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
Densidad
+ /- -
4) (columnas/Pulgado) 8 +/-1 cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
&) IMedidas : largo §= 110cm /M=115 cmf cumple | cumple | cumple | cumple { cumple -
L=120cm
No 17.3.3.- Presenla
7) iEspesor 3num +/- 0.5 mm cumple | cumple | cumple cumple cumple 223 mm
No 17.3.3.- Presenic
+-
\\H\Ancho 34 mm +/- 1 mm cumple | cumple § cumple cumple cumple |31 mm

N\

2-3



Froceso de Adquisicion :

Nombre prends:

LP N°015-2023 MGP/DIRCOMAT

CORREA DE POUAMIDA COLOR BLANCO

[FEM

FT MGP

3.3

099087 V1

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
, CODIGO DE LA MUESIRA
PARAMEIRO REQUISITO Observacione
133 | 633 | 1633 | 1733 | 2433 ones
8.2 |CARACIERISIICAS ESTRUCTURALES DE LA HEBILLA
1} 1Composicion gronce 70/30 cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
2] [Color Dorado brillonle cumple | cumple | cumple | cumple | cumpte -
3} |Medelo F}i:l?t?:?m paca uniforme cumple | cumple | cumple | cumple | cumple ---
4) {Espesor de plancha  [0.65 +/- 0.05 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
5}  [Peso Unitario 30 gr. minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
6} chrgp parciel  {solo 52mm cunmple | cumiple | cumple | cumpte | cumple -
hebilla)
Largo tokal {incluida lo
7} plancha denladal 62mm cumple | cumple | cumpie | cumple | cumple
8} Ancho loldl 37mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple e
{
"I B3 [CARACTERISHCAS ESTRUCTURALES DE LA PUNTERA
1} JComposicidn Bronce70/30 cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
A |Color Dorado cumpte | cumple | cumple | cumple | cumple -
3} (Modeio Esf?mciof para - unifome cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
rmifitar
Superticie pulida briltlanle
4) Acgbado recubierto con laca cumple | cumple | cumpte | cumple | cumple -
5} IEspesor de ploncha  10.55 +/- 0.05 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
&) {Peso unitardo (gr.} 4 gr. minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
7 ltargo [doblado} 15 mm cumple | cumple { cumiple | cumple | cumple -
8] jAncho 34 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
RESULTADO FiNAL c.U'MP-tE CUMPI.E CU.MP\I..E.. NO CUM?[E
: : CUMPLE S

TRECOMENDACIONES:

st

i

Evaluactor dékc Foratorio de Vestuario
£/C Wgeniero Texkl
Moisef TRUNLLO Vargas
02915911

Tepiente Segundo

Jefe del Depruta

ento de Control de Calidad de la

Direccionde MNormas Técnicas del Material
Jorge Ivan SANTOS Aquino
00200256




Proceso de Adquisicidn :

Mombre prenda:

1P N° 015-2023 MGP/DIRCOMAT

CORREA DE POLIAMIDA COLOR NEGRO

TEM

ET MGP

34

[
PR BT T .

099087 V1

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE LA MUESTRA

Ohservaciones

PARAMEIRO REQUISITO
134 | 634 | 1834 | 1734 | 2434
[A. JEVALUACION FISICA DE LA PRENDA ]
A1 |DISENO DE LA PRENDA
1) Correa I pieza cumple | cumple | cumple | cumple cumpte -
2) Hebilla I pieza cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
3} [Puntera I pleza cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
A2 IDISENQ DEL CORREA
t De ung sola pieza forma rectanguiar
2} |Color Azul uniforme cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
3) [Acabado Suave cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
4} |No presenia Orificios, cories ni cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
_ F mancihas P ' p P
{ . firme vy apretado v sin
[ 5] [Teijido pordas desgastados cumple | cumpte | cumple | cumple | cumple -
A3 [DISENO DE LA HEBHLA
1} {Material Melalico de acabado cumple | cumple | cumple | cumple | cumple --
uniforme P P ' P P
Perteclomente pulida,
2) [Tapa limpia con aparencia lisay] cumple | cumple cumple | cumple | curple
brillante .
Ueva una plancha
3) Base {en u exiremos denlado movible de cumple | cumpte | cumple | cumple | cumple
de la parte postedor}  jpresion para fijar y asegurar P P P P P
Ii cofrga .
Un pasador grafitado con
4) {Cenkro disefo de “espina de cumpte | cumple | cumple | cumple | cumple
pascado” o similor -
- a'ormc: de los extremos [Bolén para sujecion ala
g { pasador hebilia cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
TA -
) o
RN Lieva una nelicula pldslica
1)} ‘ ‘géde superior de la dle profeccion que cuando cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
-+ "|hebilla se despega no deja P ; P P P
residuos de pegamento
Tiene foima rectangutar en
un exiremo TRES (3] dientes
71 |La puniera y en el olro exiremo cumple | cumple | cumple | cumple } cumple
CUATRO (4] dientes para
facililar lo sujetacidn
A4 [LA HEBILLA Y PUNTERA
\\ Evidencias de coorsion
1} o presenion deformaciones o rolos cumple | cumple { cumple { cumple | cumple -
w fracturgs, crugas o Marcas p » P P P
Eindeseobles




", ioceso de Adquisicion LP N° 015-2023 MGP/DIRCOMAT ITEM 3,4

roneae prenda: CORREA DE POLIAMIDA COLOR NEGRO FTMGP] 099087 VI

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

. CODIGO DE LA MUESTRA
PARAMEIRO REQUISITO Qbservaci
134 534 | 1634 | 17.34 | 2434 aciones

2} {Ensomble Estaran bien ensamblados | cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
B. {ACABADO

1} jAcubado de ia correa [Suave cumple | cumple | cumple | cumple ] cumple

Firme apretado y sin
2} [Yefldo pordes degasiados cumple | cumple | cumple | cumple | cumple

A.2.2 |APARIENCIA{torma, medidos, ubicacién)

1} {Coireqje } F e cumple | cumple | cumple ] cumple | cumple (’
L R - N
. .
2} |Hebilla 1 1 : : ] ! cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
| & ‘ :
i
3) (Punlerc : lz L cumple | cumple | cumpte | cumple | cumple
RESULTADO DE EVALUACION FISICA CORREA| cumple | cumple | curnple | cumpie | cumple -
[ 5. [EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS(1) ]
8.1 |CARACIERISNICAS ESTRUCTURALES DEL TEJIDO
1} [Compaosicién 100% Poliomida cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
Negro Panlone ®
2} iColor 19-4305 TPX cumpte | cumple | cumple | cumple [ cumple
) %G {gr./ me'ro linedl} {75 minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
ot
; R nsidad .
;)x 4} %glu%mos /Pulgada) §+/1 cumple | cumple | cumple | cumple | cumple (
RIS NEN 5= 10 cm / M=115cmy/ ' '
0 \1\545 %@/&1105 :largo 1=120 em cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
N e Mo 17.3.4.- Presenta
7] |Espesor 3mm +/- Q.S mm cumple { cumple | cumple cumple cumple |2.11
. \ No 17.3.4.- Presenia
\8} Ancho 34 mm +/- T om cumple | cumple | cumple cumple cumple 32 mm
B.2 \QARACTERESIICAS ESTRUCTURALES DE LA HEBILLA :
1} {Composicion Bronce 70/30 cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
2} {Color Dorado britlante cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
3} |Modelo ii:ﬁdfg?m para - uniforme cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
a Acabado de o lapaiSuperior  pulida  brillante
T superion recubierto conlaca cumple | cumple | cumple | cumple | cuinple
5) Espesor de plancha {065 +/-0.05 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
8} |Peso Unitario 30 gr. minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
. Jlarge  parciadl  {solo
7} hebillo) 52mm cumple | cumiple | cumple | cumple | cumple -

2-3




1

)

Proceso ce Adquisicién LP N®015.2023 MGP/DIRCOMAT ITEM 3.4
" Mombre prenda: CORREA DE POLIAMIDA COLOR NEGRO FT MGP 099087 V1
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE tAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
] CAODIGO DE LA MUESTRA
PARAMEIRO REQUISITO Q i
134 534 | 1634 | 1734 [ Zdaa | OPeetaciones
forgo fotal {inclutda la
8} plancha denadal &2mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
9) janche lotal 37 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
83 JCARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA PUNIERA
1] [Composicidn Bronce70/30 cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
2} |Color Dorado cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
3 [Modelo ii:gggor para - uniforme cumple cumple | cumple | cumple | cumple
Supetficie pulida brillante
4] Acubado recubierlo con laca cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
5) ‘Espesor de ploncha  (0.55 +/-0.05 mm cumple | cumple | cumpte | cumple | cumple -
6} _[Peso unitario (gr.) 4 ggr, minimo cumple | cumple | cumple | cumple { cumple -
* Hargo [doblado} 15 mm cumpfe | cumple | cumple | cumple | cumple -
8} lAncho 34 mm cumple { cumple | cumple | cumple | cumple
RESULTADO FINAL] cumpie | cumete | comete | . NO | cumpte
[RECOMENDACIONES:

Evaluador del Laberalorio de Vesiuatio

£/C ingeniero Texlit

s

” Ir i[efs)

:cle}} GO

Moises IRUJILLO Vargas Migu O IRALY > Mendoza
02915911
!:' aBQ
¥'e/r,1 ente Seguncio
Jefe del Departgmento de Conlrof de Calidad de o
. Direccion cté Normas Técnicus del Malerial
{ . Jorge van SANTOS Aquino

00200256
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3.5

Proceso de Adaquisicion : LP N° 015-2023 MGP/DIRCOMALT ITEM
B
1.7 -
Mombre prenda: CORREA DE POLIAMIDA COLOR NEGRO £ MGP 099087 V1
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESIRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
) i CODIGO DE LA MUESTRA '
PARAMEIRO REQUISHO Observacionas
‘ 135 | 635 | 1636 | 1785 | 2435 rocte
[A, [EVALUACION FISICA DE LA PRENDA
A.l [DISERO DE LA PRENDA
1) |Correa 1 pieza curnpie | cumple | cumple | cumple cumple
2 {Hebilla I pieza cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
3j [Puniera i pieza cumple | cumple | cumple | cumple | cumple --
A2 |DISENO DEL CORREA
1} [Deunasola pigza forma rectangutar
2] IColor Azuk uniforme cumple | cumpla | cumple | cumple | cumpie -
3} |acobado Suave cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
4}  {Mo presenta Orilicios, cortes ni manchos| cumpte | cumple | cumple | cumple cumple
, Firme v apretado y sin )
51 [Telido bordes desgastados cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
A3 |DISENO DE LA HEBILLA
1} [Molerial Mgfohco de acabado cumple | cumple | cumple | cumple | cumple s
uniforme
parfectomenie pulido,
2 {Topo limpia con apariencia lisay| cumple | cumpls cumple | cumple | cumple
trillonte
Lieva una plancha
Base [en v exiremos  |dentodo movible de
3 de la parte postericr}  |presién pora fijor y asegurcr cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
la cofteq -
Un pasador grafilado con
4] Cenkro disefio de "espina de cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
pescado” o similar -
Forma de los exlremos JBotén para sujecion o la
5} del posador hebilla cumple | cumple | cumple | cumple cumple ~
Lleva una pelicula plastica
Porte superior de o de proteccion que cuando
hebila se despega 1o deja cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
{ residuos de pegamento
fiene forma rectangulor en
un extremo TRES (3} dientes
Lo puntera y en gl olro exlremao cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
CUAIRO {4) dientes paro
faciitor io sujetacién
A4 JLA HEBILLA Y PUNTERA
Evidencias de coousion
deformaciones o rolos
1] [MNo presentan frachuras, orugas © Marcas cumple | cumple | cumple | cumple | cumple --
\ indeseables
\2}\ Ensomble Esloron bien ensamblados | cumple { cumple | cumple cuomple | cumple -




sk R

Froceso de Adquisicion : LP N° 015-2023 MGP/DIRCOMAT ITEM 3,5
Mombre prendca; CORREA DE POLIAMIDA COLOR NEGRO FT MGP 099087 Vi
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESQ DE SELECCION
. CODIGO DE LA MUESTRA
PARAMEIR REQUISITO ione
© Qv 135 T 635 | 1635 | 1735 | gass | Osorvaciones
8, [ACABADC
H Acabado de la comea {Suave cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
" Firme apretado v sin
2} |iejide berdes degastados cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
A.2.2 |APARIENCIA[forma, medidas, ubicacion}
[
1} [Coneqje (i cumple | cumpte | cumple | cumple cumple
2} |Hebila [ : cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
3} [Puniero { cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
RESULTADO DE EVALUACION FISICA CORREA] cumple | cumple | cumple | cumple | cumple .
B. EEVALUACtON FISICA DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS(Y)
B.1 JCARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL TEJIDO
1} |Compasicidn 100% Peliamida cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
Negro Pantons @
2} {Coalor 19-4305 TPX cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
3} |Peso [gr./ metro lineal] |75 minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple .-
Densidad
- 1 -
4) |columnos/Pulgadal 8 +/-1 cumple | cumple | cumple | cumpie | cumpla
6} [Medidos :lorgo f:llzlé)ccnr? I M=EIS e/ cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
No 12.3.5.- Presenio
cymple cumple [2.}7 mm
Espesor 3rnm +/- 0.5 mm cumple | cumple | cumple
No 17.3.5.- Presenta
) JAncho 34 mm - | mm cumple | cumple | cumple cumple cumple 32 mm
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA HEBILLA
Composicion Bronce 70/30 cumple | cumpte | cumpte | cumple | cumple -
Color Dorcdo briltonte cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
3} [Modelo f\iit:i:g‘rjm pora - uniforme cumple | cumpte | cumple | cumple | cumple -~
4 Acobado de o topalSuperior  pulida  brillonie
J superior recubierto con laca cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -




o~

Proceso de Adquisicion ; LP N° 015-2023 MGP/DIRCOMAT ITEM 3.5
rHombre prendo: CORREA DE POLIAMIDA COLOR NEGRO FF MGP 099087 V1
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCIO
. CODIGO DE 1A MUESIRA
PARAMEIR ISIC E i
FIRO REQUIS 135 | 635 | 1635 [ 1735 | 2445 | o lservociones
5} |Espesor de plancho 10,65 +/-0.05 mm cumple | cumple | cumple | cumpie | cumple
4} Peso Unitario 30 gr, minimo cumple | cumple | cumple | cumpie | cumple
7) torgo parcial - {solo S52mm cumple cumple cumple | cumple cumple -
hebilia)
largo total (incluida la }
8} planche denladal &2mm cumple § cumple | cumple | eumple | cumple
9] lancho lotal A7mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
8.3 [CARACTERISIICAS ESTRUCTURALES DE LA PUNTERA
1} [Composicion Bronce?0/30 cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
2} [Color Dorcido cumple | cumple | cumple | cumgle | cumple
3} [Modelo ﬁ:;ﬁgigm pora - unitoime cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
supeificie pulido Willonle
4) lAcabodo recubleno con laca cumple | cumple | cumple | cumple | cumple
3} |Espesor de ploncho  10.55 +/- 0.05 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
4} [Peso uniloro {gr.) 4 gr. minimo cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
7 _JLorgo [doblado} 15 mm cumple | cumple | cumple | cumple | cumple -
8] [Ancho 34 cunple | cumple | cumple | cumple | cumple
L RESULTADO FINAL] CUMPLE § CUMPLE _(_:UMF_I._E_ 1 CUMPLE CUMPLE
{RECOMENDACIONES:
Calleo, [ YiAE) N
00 MAR 2024
Evaluador dratorio de Vestuorio Técricode- : ashiario
E/CTfeniero Texdil A W
Moisg# TRUNLLO Vergas Miguel Ale g C{{sé. ;’;DO Mendozo

02915911

Jele del Depar énento de Conlrof de Calidad de la
Direg}ié de Normas Técnicos del Maleriol
Jorge lven SANTOS Aquino
00200256




