Proceso de Adquisicion: AS N°71-2023 MGP/DIRCOMAT Iltem 1.1

FUNDA BLANCA PARA GORRA DE DIARIO
Nombre de prenda: MASCULINO FT MGP 099013

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

. DI DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO A i Observacién
1.1.1 1.1.12

[A. [EVALUACION FISICA DE LA PRENDA

A.1 |DISENO DE LA PRENDA
1) [Copa 1 pieza Cumple Cumple —
2} |Cenefa Ipieza Cumple Cumple -
A.1.1 |DESCRIPCION DE LA COPA
1) Forma eliptica, Diametro mayor de 29 cm Cumple Cumple —
diametro: Diametro menor de 27 cm Cumple Cumple
Estd unida a TRES (3) piezas, la mas
2 |unien grande pcre_:: la parte frpnlcl y las dos Goumple Cumple .
menores unidas enlre si en la parte
posterior.
la pieza Frontal mide 5.5 cm de ancho en
3) [Medida las uniones laterales y 6.5 cm de ancho Cumple Cumple B
en la porte central (delantero) y las ofras
dos piezas 5.5 cm de ancho
4) |Fusionado Con enfretela adhesiva Cumple Cumple =-s
DESCRIPCION DE LA CENEFA
Material cinta eldstica Cumple Cumple
Color Negro Cumple Cumple
Medida Ancho 4 cm (3.5 cm visible) Cumple Cumple ==
QOjal En cada lateral Cumple Cumple
de 1 sola pieza Unida interiormente en lo parte posierior Cumple Cumple —
foiiadE a un solo lado y pespuntado al ancho de Cumple Gumple i
la prensatela
Lleva como refuerzo una cinta plastica de
Frontal 1 cm de ancho cosido en el exlremo Cumple Cumple —
superior
A2 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacion) DE LAS PARTES
1} [|Copa AT TN, Cumple Cumple -
ké::: —430
2] [Cenefa e Cumple Cumple e
A3 |CONFECCION Y COSTURAS
1) [Las costuras Regulares y uniformes Cumple Cumple =
2) |Puntadaos 10-12 ppp Cumple Cumple -
Resistentes al
3) |estiramiento, al lavado |Presenia Cumple Cumple
continuo
No son tirantes ni cortan
4) [la telay presenta Presenta Cumple Cumple —
afraques
5) Launionds la gorfes "®lpresenta Cumple Cumple
presentan fruncidos




Proceso de Adquisicion: AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT Item 1.1
. FUNDA BLANCA PARA GORRA DE DIARIO
Nombre de prenda: MASCULINO FT MGP 099013
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
< CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observacion
1L.1.1 1.1.12
Es con costura recta y cerrada con doble
é) |Lacopa pespunte y en la parte interior presenta Cumple Cumple =
cinta tapetera
7) Unién de la copa con la lCosiuro recta y cerada con remalle Cumple Cumple -
cenefa interno
Perfectamente bordados y perforados en
7) |Ojales forma rectangular con orientacion Cumple Curnple -
honzontal

A.4 |CUADRO DE MEDIDA TALLA 7

1) |Perimetro de la cenefa |61 cm Cumple Cumple —

2) |Didmetro mayor 29cm Cumple Cumple =

3) [Diémetro menor 27 cm Cumple Cumple —
( RESULTADO DE LA EVALUACION FISICA (A)] Cumple | Cumple | —
[B. IEVALUACIL’)N DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)

B.1 [CARACITERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

1) [Tipo de tela Gabardina texiurizada Cumple Cumple —

2) |Color Blanco pantone® 11-0601TPX Cumple Cumple -

3) |Ligamento Sarga 2/1 Cumple Cumple -—
4, Densidad (hilos/ cm)

Y4}\ |Urdiembre hilos/cm 26 min. Cumple Cumple
\ + | [Trama pasadas/cm 22 min. Cumple Cumple —
/5]

[-B2 |CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE ENTRETELA
“+1) [tipodetela Enirelela adhesiva Cumple Cumple —
2} |Tejido Plano broken 3x1 Cumple Cumple =
3] [composicion 100% sintético Cumple Cumple -
4) |Color Blanco Cumple Cumple —
B.3 |CARACITERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA CINTA PLASTICA
1) |Composicidon 100% Sintélica Cumple Curnple —
2) |Color Blanca o negra Cumple Cumple —
3) |Ancho 10 mm Cumple Cumple -—
4) |Largo 19 cm Cunmple Cumple =
B.4 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL ELASTICO
1) |Color Negro Cumple Cumple —-
2) |tejido plano Cumple Cumple —
3) |ancho 4cm Cumple Cumple —




Proceso de Adquisicion: AS N°71-2023 MGP/DIRCOMAT Item 1.1

FUNDA BLANCA PARA GORRA DE DIARIO

MASCULINO FT MGP 099013

Nombre de prenda:

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Observacién
1.1.1 1.1.12

B.5 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO DE COSTURA

1) [Composicién 100% poliéster texturizado Cumple Cumple —
2) |Color Al fono de la tela Cumple Cumple
3) [Titulo (Ne) 40/2 Cumple Cumple =
4} [Tipo de torsion 7 Cumple Cumple
RESULTADO DE LA EVALUACION DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (4))] Cumple Cumple —

[ c. [EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)

C.1 [CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES TELA PRINCIPAL
1) |Tilulo de urdiembre 1/18 Ne Cumple Cumple ==
2) |Titulo de froma 1/18 Ne Cumple Cumple =
3] [Compaosicion global 100% polyester Cumple Cumple
C.2 |ESTABILIDAD DIMENSIONAL AL LAVADO
Cambio dimensicnal - .
1) Wit -0.2% Cumple Cumple
2) Cambio dimensional +0.0% Cumple Cumple .
Trama
C.3 |PRUEBA DE SOLIDEZ
1) [Solidez al lavado 4,5 Cumple Cumple
2) [Solidez al sudor 4,5 Cumple Cumple —
\ 3) |Solidez a la luz (20horas) (4 Cumple Cumple
‘| 4) |solidez al frote humedo |4 Cumple Cumple -
5) |Solidez al frote seco 4 Cumple Cumple iy
6) |Solidez al aguo clorada |4 Cumple Cumple
C.4 |ACABADOS
1) |Pre encogido Presenta Cumple Cumple -
2) |Suvavizado Presenta Cumple Cumple —
RESULTADOS DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA PARAMETROS c | c |
SELECCIONADOS (2)| “UmMPe ] -
RESULTADO FINAL] CUMPLE | CUMPLE |

RECOMENDACIONES.-

TenienteSegundo ING.







Proceso de Adquisicion: AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT ltem: 1.2
FUNDA BLANCA PARA GORRA DE DIARIO
Nombre de prenda: FEMENINO FT MGP 099012
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
< CODIGO DE MUESTRA i
PARAMETRO REQUISITO Observaciones
121 [ 1212
[ A. JEVALUACION FiSICA DE LA PRENDA
A.1 |DISENO DE LA PRENDA
1) |Copa 2 piezas Cumple Cumple =
2) |Base Forma eliptica y una lateral Cumple Cumple =
3) |Confeccidén Teld fon refnane de snitelo Cumple Cumple =2
adhesiva en el reverso de la tela
4 |Lateral Se une a— la base por su borde superior Cumpie Cumple _
y entre si por sus extremos
o cobi liava En todo el contomo inferior e
5) cop interiormente lleva cosida una cinta Cumple Cumple -
Pespunte . .
en el borde inferior
UN (1) delanlero Cumple Cumple -
) 6) |Ojales DOS (2) laterales Cumple Cumple =
\ UN (1) posterior Cumple Cumple --
A.2 |CONFECCION Y COSTURAS
1) |Las costuras Regulares y uniformes Cumple Cumple =
2) |Puniadas 10-12 ppp Cumple Cumple —
Resistentes al
3) |esliramiento, ol Presenia Cumple Cumple -
lavado confinuo
No son tirantes ni
4) |cortanlatelay Presenta Cumple Cumple -
presenta afraques
5) .Umon de los parles Costura rectay cemmada con remalle Cumple Cumple N,
infernas en los bordes
Perfectamente bordados y
&) |Ojales perforados en forma rectangulor con Cumple Cumple -
orientacion horizontal
A.3 |CUADRO DE MEDIDA TALLA 22
1) |Diametro mayor 16 cm Cumple Cumple -
?) |Diametro menot 14 cm Cumple Cumple —
3) |Perimelro 57 cm Cumple Cumple =
POSICION DE LOS OJALES
Distancia en Cm, de la
coslura posterior al
centro del ojal
1) posterior (ubicado a 25cm Cumple Cumple
lado izquierdo de la
referida cosiura.)
Distancia en Cm, de la
costura posterior al
!
2) ceniro de los Giales 14cm Cumple Cumple
laterales.
Distancia en Cm,
desde el cenfro de los
3) |eojales laterales al 13cm Cumple Cumple
centro del ojal
delantero
Allura en cm, enfre la
4) |costura superior y la 1.5cm Cumple Cumple
base
4) |apariencia Cumple Cumple e

[ A4 [acasabO




Proceso de Adquisicion:

Nombre de prenda:

AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT

Iltem:

FEMEN

FUNDA BLANCA PARA GORRA DE DIARIO

INO

FI MGP

099012

VERIFICACION DE LA CALIDAD

DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMEIRO REQUISITO Observaciones
1.2.1 1.2.12

1) V¥aporzado Presenta Cumple Cumple =
planchada

2] |libre de brillo Presenta Cumple Cumple —
No presenta costuras
revitadas, hilos

3) [sueltosni eliqueta de |Presenta Cumple Cumple -
la marca comercial o
del fabricanle

RESULTADO DE LA EVALUACION FISICA (A) Cumple Cumple -

| B. |EVALUACION DE LAS CARACIERISTICAS DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)

B.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA
1) |lipo de tela Gabordina textuiizada Cumple Cumple
2) |Color Blanco pantone® 11-0401 TP Cumple Cumple -
3) |ligamento Sarga 2/1 Cumple Cumple
B.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA ENTRETELA
1) [Tela Entretela adhesiva Cumple Cumple
2) |Tejido Plano broken 3x1 Cumple Cumple =
3) |Color Blanco Cumple Cumple —
B.3 |CARACIERISIICAS ESTRUCTURALES CINTA TAPETERA
1) |Composicion 100% sintético Cumple Cumple =
2) |Color Blanca Cumple Cunmple =
3] |Ancho 15 mm Cumple Cumple
B.4 |CARACIERISTICAS ESIRUCTURALES DEL HILO
1) |Composicion 100% poliéster texturizado Cumple Cumple
2) |Color Blanco Cumple Cumple -
3) [rifulo (Ne) 40/2 Cumple Cumple =
4) [tipo torsién l Cumple Cumple -
RESULTADO DE LA EVALUACION DE LOS PARAMETROS c I c |
SELECCIONADOS (1)| “YMP'® el
[ c. [EVALUACIGN DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 |CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA
1) [|Titulo de urdimbre 1/18 Ne Cumple Cumple —
2) [Tilulo de frama 1/18 Ne Cumple Cumple
3) |Composicion global  |100% poliéster Cumple Cumple =
RESULTADOS DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA PARAMETROS c | c | =
SELECCIONADOS (2)] “YMP'e oripie
[ RESULTADO FINAL] cumpie | cumple | —
Evdquads e Vestuario
niero Textil
Moises fRUJILLO Vargas

02915911

Jefe del

Dire£cion deormas Técnicas del Material

Jerge lvan SANTOS Aquino
00200256




VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE MUESTRA
1.3.1 [ 1302

Proceso de Adquisicion:| AS N°71-2023 MGP/DIRCOMAT

Nombre de prend0:| MALETIN DE DEPORTE ESNA ’

PARAMETRO Observacion

IEVA[UAC!ON FISICA DEL MALETIN

Al

DISENO DEL MALETIN

Compartimiento
frontal

1 pieza

Cumple

Cumple

2)

Compartimiento
principal

| pieza

Cumple

Cumple

3)

Compaoartimienio
laterales

2 piezas

Cumple

Cumple

4)

Refuerzos

Uno frontal, Uno posterior y
Dos laterales

Cumple

Cumple

3)

Cintas de sujecion

1 pieza

Cumple

Cumple

DISENO DEL COMPATIMIENTO FRONTAL

Medidas

Largo 44cm; alto 2lcmy
espesor dcm

Cumple

Cumple

Parte supericr

Llevard cierre de 52 cm

Cumple

Cumple

3)

Parte frontal

Lleva centrado el bordado
del escudo de la escuela
Naval, el cual es delineado
con 4mm de grosor en color
amarillo dorado

Cumple

Cumple

4)

Diseno del bordado

del escudo

Parte superior del escudo

lleva la palabra ESCUELA
NAVAL DEL PERU, inscrito en
el cintillo fremolante superior
en el tipo de lefra Times New
Roman, en color amairillo
dorado

Cumple

Cumple

Parte central del escudo

Ferma rectangular en la
parte superior que termina
en angulo agudo al unirse
con el cuerpo y arco de
medio punto prolongado en
una punia curvilinea en la
parte inferior, en color
amarillo dorado. El sol
radiante ocupa
completamente el cuerpo,
relleno en color amarillo
dorado. Sobrepuestos al sol
radiante, se observa tres
figuros en color amarillo
dorado, alineadas formando
un tridngulo equilétero. En el
vértice superior, se ubica un
libro abierto, en el vértice
derecho un ancla naval con
una driza que sale del
arganeo y en el vértice
izquierdo una hélice de
bugue

Cumple

Cumple




Proceso de Adquisicion:r

Nombre de prenda:

AS N° 71-2623 MGP/DIRCOMAT

| MALETIN DE DEPORTE ESNA

Item: ' 1.3

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

PARAMETRO

CODIGO DE MUESTRA

1.3.1 1.3.12

Observacién

Parte inferior del escudo

El lerma Mihi Cura Futuri, en
idioma latin inscrito en el
cintillo fremolante inferior en
el tipo de letra Old English
Text MT, en color amarillo
dorado

Cumple Cumple

A2

DISENO DEL COMPARTIMENTO PRINCIPAL

1)

Largo

49 cm

Cumple Cumple

2)

Ancho

25¢cm

Cumple Cumple

Alto

30cm

Cumple Cumple

4)

Parte superior

Llevard un cierre con dos
lenguetas de 90 cm

Cumple Cumple

3)

En la base

Llevara un pléslico semi
rigido de 18cm de ancho y
49 cmy 1.8 mm de espesor,
sera unida medianie
remaches a 4 facos
cilindricos

Cumple Cumple

DISENO DE LOS COMPARTIMENTOS LATERALES

Parte superior

Lleva un cierre de 39 cm de
largo

Cumple Cumple

Ancho

25cm

Cumple Cumple

Allo

30cm

Cumple Cumple

A.l4

DISENO DE LOS REFUERZOS

Parte frontaly
posterior

Altura de 22¢m llevara cinta
lona de 4% cm de lorgo
cosidas que unan los
laterales

Cumple Cumple

La cinta cubrira a los
extremos de ofra cinta de
lona que forma el aso, cuyos
extremos pespuntados
distarén de 13 a 14 cm. de
sus orillos

Cumple Cumple

2)

Extremos laterales

Llevara cinta de lona
verticalmente pespuntada
de 23 cm de allo, desde la
punta medio, extrema e
inferior del compartimiento
lateral, hasta el exlremo que
es plegado y terminado en
remate

Cumple Cumple

Dicho pliegue aloja un
alambre bronceado de 3.5
mm de didmetro, cuyos
extremos estardn unidos
mediante soldadura

Cumple Cumple

A.l.5

DISENO DE LA CINTA

DE SUJECION

Cinta de lona

105 cm de longitud

Cumple Cumple

2)

En los extremos

Llevard un gancho, en el

ofro regulador y gancho

Cumple Cumple




Proceso de Adquisicion:l

AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT

Nombre de prendo:[

MALETIN DE DEPORTE ESNA

tem[ 13 |

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
; CODIGO DE MUESTRA »
PARAMETRO Observacion
1.3.1 1.3.12
sera corrediza de color azul
2) |Hombrera de 5x 13 em. No Cumple No Cumple
A.2 |APARIENCIA (FORMA, MEDIDA, UBICACION) DE LAS PARTES
1} |Maletin Cumple Cumple ==
A3 |CONFECCION Y COSTURAS
. Puntadas uniformes y
4)  |Union de las partes regulares de 10 a 12 ppp. Cumple Cumple
| RESULTADO DE LA EVALUACION FISICA DEL MALETIN] No cumple | No cumple |
[ B. [EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
(
B.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1) |tipo de tela Qxford con revestimiento Cumple Cumple L
impermeable
2) |Color Pantone® Azul 19-4028 TP Cumple Cumple ==
3) |Peso 390g9/m2+5% Cumple Cumple s
B.1.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA DE REFUERZO
1) [Tipo de tela Lona Cumple Cumple —
2) |Color Pantone ® Azul 19-4028 TP Cumple Cumple e
3) |Medida 36+ 1 mm Cumple Cumple =
B.1.3 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CIERRE
1) [Composicién Nylon Cumple Cumple =
2) |Color Azul 19-4028 TP Cumple Cumple =
3} [Cremallera Diente tractor Cumple Cumple o
4) T;Iro.dlenres/pulgod 8 Cumple Cumple =
B.1.4 [CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA CINTA DE SUJECION
1} [|Tipo de tela Lona Cumple Cumple =
{ 2) |Color Pantone ® Azul 19-4028 TP Cumple Cumple ==
3] |Armadura Tafetdn 1/1 Cumple Cumple ==
4} |Ancho 36 mm Cumple Cumple =
B.1.5 |CARACIERISTICAS TECNICAS DEL LAS LENGUETAS Y GANCHO METALICAS
1) [Composicion Bronce Cumple Cumple i
2) |Coler Bronce male Cumple Cumple ==
3) |Acabado Inoxidable Cumple Cumple =
B.1.8 |CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA HOMBRERA
13.1y13.12:
1) [Color Azul No Cumple No Cumple | Presenta hombrera
de color negro
2) |Composicién Poliuretano semirigido Cumple Cumple -
3) |Ubicacion Largo de la cinta Cumple Cumple ==




Proceso de Adquisicion:[

AS N°71-2023 MGP/DIRCOMAT

Nombre de prendo:l

MALETIN DE DEPORTE ESNA

em[ T3]

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

i CODIGO DE MUESTRA s
PARAMETRO Observacion
1.3.1 1.3.12
4) |Ancho 5cm 5 mm Cumple Cumple b
5) |Largo 13.5cm 5 mm Cumple Cumple ==
6] |Espesor 6.5cmxl mm Cumple Cumple ==
8.1.9 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL LOS HILOS DE COSTURA
1.3.1: Presenta hilo
1) |Color Azul al fono de la tela No Cumple Cumple de costura color
negro
2) |Composicién global|100% poliéster texturizado Cumple Cumple ==
3) [Titulo 40/2 Cumple Cumple -
RESULTADOS DE LA EVALUACION FISICA DE LOS No C | c |
PARAMETROS SELECCIONADOS (1) '© “Umpie vmple
C. |[EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 |CARACTERISTICAS MECANICAS
1) |Composicion global| 100% poliéster Cumple Cumple s
C.2 |CARACTERISTICAS MECANICAS
Resistencia a la
N tfraccion (urdimbre) 531N Cumple Cumple
Resistencia a la
2) fraceién (frama) 521N Cumple Cumple
C.3 |PRUEBAS DE SOLIDEZ
1) |Solidez al lavado 4 Cumple Cumple —
2) |Solidezalaluz 4 Cumple Cumple ==
3) |Solidez al frote seco (4 Cumple Cumple ==
C.4 |ACABADO
1) |Laminado [Presenic Cumple l Cumple =5
RESULTADOS DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS c | c |
PARAMETROS SELECCIONADOS (2) Ehilnk Rl
RESULTADO FINAL] NOCUMPLE | NOCUMPLE |

OBSERVACIONES.-

s TRUJILLO Vargaos
02915911

Direccipn

Tenienjé Segundo ING.

Jefe del Depbirtaménto de Conftrol de Calidad de la
Normas Técnicas del Material
orge Ivan SANTOS Aguino

00200256

°' 24 "GO




Proceso de Adquisicion:

Nombre de prenda:

AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT

PORTA GORRA DE DIARIO MASCULINO

Iltem:

1.4

Caédigo:

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIDO DE MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Observaciones
1.4.1 [ 1402
[["A. [EVALUACION FiSICA DE LA PRENDA
A.1 |DISENO DE LA PRENDA
1) |Base | pieza Cumple Cumple —
2) |Pieza semiesferica | pieza Cumple Cumple --
3) |copa | pieza Cumple Cumple -
4) |cenefa 2 piezas iguales Cumple Cumple e
5) |visera semiesferica | pieza Cumple Cumple ==
é) |asa | pieza Cumple Cumple e
7) |Cierre | pieza Cumple Cumple e
A.1.1 |DISENO DE LA BASE
1) |Forma Elipse Cumple Cumple ==
2) |medidas Cumple Cumple =
3) [largo 25cm +/ 1cm Cumple Cumple =
4) |medida del centro 20cm +/ 1cm Cumple Cumple ==
parte posteriora 2cm
5) |del vivo enlinea 13cm+/1cm Cumple Cumple —
horizonial
parte delantera de la
2) bosevmedld_o il 19cm+/ 1lecm Cumple Cumple ==
del vivo en linea
horizonial
circunferencia total
71 + =T
3 diametro en el centro eo i aam Cumple Cumple
f\ A.1.2 |DISENO DE LA COPA
HTEN)  [Forma Circular Cumple Cumple ==
= ’?-’Qh medidas de diametro  [30cm x 28 cm +/- 1cm Cumple Cumple ==
RS, 1
1 A/1.3'[DISENO DE LA CENEFA
173/ JForma Trapezoidal Cumple Cumple ==
U' AP,
- Entre si mediante costura recta
y pespunte asentado de la
” clase 301 en la parte
L L central(delantero y posterior] a CIRanic Comple N
la base desde la parte
posterior ahasta la mitad
la ceneta y la copa van |mediante una cierre en todo _
3 unidos van unidos su perimetro Curie Cumple
4) afledeta celenefo snia 8cm +/- 1 cm sin contar el vivo Cumple Cumple =
parte posterior
5) alto de la cenefa en el [10cm +/- 1 ¢m sin contar el Combls Cumple -
delantero vivo y cierre P p

[ A.1.4 [DISENO DE LA VISERA




Proceso de Adguisicion: AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT Item: 1.4

Nombre de prenda: PORTA GORRA DE DIARIO MASCULINO Caodigo: -
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO SODIRODE MR Observaciones
1.4.1 1.4.12
1) |Forma Semi esferica Cumple Cumple —-
o Unida a la base y a las piezas
2} |Union laterales en la mitad Cumple Cumple
6cm +/-0,5cm de largo en el
3] [medidas ceniro ferminado sin contar el Cumple Cumple ==
vivo
A.1.5 |DISENO DEL COLGADOR
De la misma fela doble de 24
1) [Material cmdelargoy 12 mm de Cumple Cumple —
ancho
2} [|Pespunte Doble Cumple Cumple ==
" por sus extremos en la parte M
3) |eecido posterior, formado una asa Cumple Cumple
A.1.5 |DISENO DEL CIERRE
2 llaves que une la copa con
1) [presenta las piezas laterales Cumple Cumple ==
- . En la parte posterior superior B
2) [Iniciay termina declrceniots Cumple Cumple
I(Ijev;a pe_quentotplezo 4 cmx 1,5 cm donde inicia y c | c | -
? G. FRSEACE IO termina el cierre UMl vmpie
principal
APARIENCIA (FORMA, MEDIDA, UBICACIONJ DE LAS PARTES
Base Cumple Cumple =
Copa -~ \\ AT Cumple Cumple ==
Piezas laterales [ i _ Cumple Cumple ——
Viseras Nea Cumple Cumple ==
Colgador "efsam | Cumple Cumple -
X =
: o o
Cierre Cumple Cumple -
Cc-p: (53]
A3 |CONFECCION Y COSTURAS
No presenta fruncidos y el
- ancho de las costuras no es
1) [Unién de las partes menor al ancho de la pata de Cumple Cumple 22
la prénsatela de la maquina.
Unidn de las partes es con sotura recta y cinta -
4 internas ribete Cumple Cumgle
RESULTADO DE LA EVALUACION FiSICA DEL PORTA GORRA DE
DIARIO MASCULINO| | CUMPLE EUMELS o
[ 8. [EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS (1)
B.] |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA LONA
1) |ligamento Ifofeton | Cumple Cumple —-




Proceso de Adquisicion: AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT Item: 1.4 I
Nombre de prenda: PORTA GORRA DE DIARIO MASCULINO Cddigo: ==
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO S PID O MOETRA Observaciones
1.4.1 1.4.12
2) |Composicion 100% poliamida Cumple Cumple =
3) |Color Pantone® Negro Cumple Cumple s
4)  |[Gramaje 386 10 g/m?2 Cumple Cumple ==
Especial. El reverso laminado
5) |Tejido mediante gofrado fino,color Cumple Cumple =
negro
Gruesa y resistente al
é) |Contextura silidivianto Cumple Cumple i
B.1.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL CIERRE
1) [Material Nylon Cumple Cumple ==
2) [Tipo Espiral Cumple Cumple -
3) |Color Negro Cumple Cumple —
4) JAncho 6 mm Cumple Cumple —
B.1.3 |CARACITERISTICAS TECNICAS DEL RIBETE
1) |Material Pldstico Cumple Cumple -
2) |Color Negro Cumple Cumple s
3) |Diédmetro 3.5mm Cumple Cumple ==
B.1.4 |CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO
1) [Composicion Polyester Cumple Cumple =
2) |Color Negro Cumple Cumple -
3) |Titulo 40/2 Cumple Cumple o
RESULTADOS DE LA EVALUACION FISICA DE LOS PARAMEIROS| . — .
SELECCIONADOS (1) Mgl UmMEEe
| (&3 [EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 |PRUEBAS DE DENSIDAD
1) |Densidad urdimbre 33 1 Cumple Cumple =
2) |Hilos/pulgadas. Trama |35 £1 Cumple Cumple ==
RESULTADOS DE LA EVALUACIOM DOCUMENTARIA DE LOS c | Bt _
PARAMETROS SELECCIONADOS (2) e Hike
| il RESULTADO FINAL]  CUMPLE | cumple | -

RECOMENDACIONES.-

estuario

TRUJILLO Vargas

Callao,

TenientgSegundo ING.
Jefe del Departame#lo de Control de Calidad de la

Direccign

00200256

ormas Técnicas del Material
orge Ivan SANTOS Aquino







Proceso de Adquisicién;

Nombre de prenda:

AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT

PORTAROPERO COLOR NEGRO

ltem:

Caédigo:

1.5

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESIRA

PARAMETRO REQUISITO Observaciones
1.5.1 ] 1.5.12
[ A. [EVALUACION FiSICA DEL PORTAROPERO
A.1 |DESCRIPCION GENERAL DEL DISENO
Presentara cierre de pldstico en la parte delantera
1) |Poriaropero de 71 cm en la parte superior e inferior lleva asa Cumple Cumple S
del mismo material de 28 cm de largo.
2) |compuesto de dos delanteros y un posterior Cumple Cumple =
3) |delanteros divididos por el cierre de color negro, Cumple Cumple Ceag
4) llewenido eh ol cerco de plastico para el armado Cumple Cumple -
contorno
en la parte inferior de 28 cm +/- 0,5 cm de largo x -
5) |asa LEa datneh Cumple Cumple =
A2 |APARIENCIA [FORMA, MEDIDA, UBICACION) DE LAS PARTES
1) |Forma Cumple Cumple ==
P O -
/A3 {|CORFECCION Y COSTURAS
Q A
( Ny lgpiéa qé’ las partes |No presentan fruncidos Cumple Cumple =
\ ".'.\ la yﬁi&zn’de las es con costura recta y cinta sesgo en todo el
‘\?J,_ Hportesinternas conforno Cumple Chimple -
1 - foct ——
i |acabado th?lre de defectos que afecten su apariencia o Gumple Cumpla .
ulilidad
J RESULTADO DE LA EVALUACION FISICA DEL PORTAROPERO]  Cumple | Cumple —
r B. [EVALUACIC’)N FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.] |CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA LONA
1) |Composicion Sintético Cumple Cumple s
2) |Color Pantone®@ Negro brillante Cumple Cumple ==
3] |[Peso 386+ 10 g/m2 Cumple Cumple —
. Especial. El reverso laminado mediante gofrado .
4} |Tejido fino.color negro Cumple Cumple
5] |Contextura Gruesa y resistente al estiramiento Cumple Cumple -
B.1.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL CIERRE
1)  |Cremallera Nylon Cumple Cumple ==
2) |Color Negro Cumple Cumple =
3) [Longitud 73cm Cumple Cumple -

[ B.1.3 [CARACIERISTICAS TECNICAS DEL HILO




Proceso de Adquisicion:

AS N°71-2023 MGP/DIRCOMAT

Nombre de prenda:

PORTAROPERO COLOR NEGRO

Iltem:

1.5

Cédigo:

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

PARAMEIRO REQUISITO SODIGOIDEMIEITRA Observaciones
1.5.1 1.5.12

1)  |Composicidn 100% poliéster texturizado Cumple Cumple ==

2) |Color Negro Cumple Cumple =2

3) [Titulo 40/2 Cumple Cumple -
RESULTADOS DE LA EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS

) Cumple Cumple s
[ c. [EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMEIROS SELECCIONADOS (2)

C.1 |PRUEBAS DE DENSIDAD
1) |Densidad urdimbre (33 *1 Cumple Cumple =
g |HHoS/puigadas. fagy Cumple Cumple 2
Trama
RESULTADOS DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS Euas] Euic _
SELECCIONADOS (2) umpie ellloas
[ RESULTADO FINAL] CUMPLE CUMPLE | =

OBSERVACIONES:

Evalud (el Laboratorio de
estuario
Moiges TUJILLO Vargas
Ccip: 02915911




Proceso de Adquisicion:

AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT

Item:

Nombre de prenda:

UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA
CORTA FEMENINO

FT MGP

2.1

0992058

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Observaciéon
1.2.1
[o.  TEVALUACION FISICA DE LA PRENDA
A.1 |DISENO DE LA PARTES (BLUSA)
1) |Cuello 1 pieza Cumple —
2) |Delanteros 2 pieza Cumple --
3) [Espaldas 1 pieza Cumple =
4)  [Mangaos 2 pieza Cumple =
A.1.1 |DISENO DEL CUELLO
1) |Piezas Una pieza indeformable Cumple s
2) |Pespunte A 7mm de su contorno Cumple -
3) |Entretela Adhesiva Cumple -
A.1.2 |[DISENO DE LOS DELANTEROS
1) |Piezas Son 2 en cada delantero Cumple -
Por el corte de entalle que va
Unido enire si desde el hombro a 6.5 cm del Cumple e
cuello
Coslura Abierta 1cm por lado Cumple -
Remalle Independiente Cumple -
Delantero izquierdo
Botones Presenta Cumple
i 2 7.5 cm se une con cosiura de
Doplezinterior hombros a 1.5 cm min. Ancho Chmple )
Estola Boton adicional de repuesto Cumple --
Delantero derecho
6) QOjales Presenta Cumple G
Doblez interior 7.5 cm se une con costura de Cumple .
hombros
7] |Basta Delcm pespuntado Cumple -
Bolsillos de los delanteros
3 Porche y con tapa
Cumple s
s sobrepuesto i
Ubicacion Extremo superior de los Cumple )
delanteros
Cerrado Botén y ojal vertical Cumple -
Pespunte A 2mm en todo su contorno Cumple g
8) |Base Angular en V" Cumple =
Dobladillo o basta De 2cm pespuntado a 1Tmm Cumple e




Proceso de Adquisicion: AS N°71-2023 MGP/DIRCOMAT ltem: 2.1
| UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA
Nombre de prenda: CORTA FEMENINO FT MGP 099058
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
" COoD
PARAMEIRO REQUISITO 150 BEMUESIRG Observacion
1.21
De doble tela Cumple =%
Entretela adhesiva Cumple =2
Tapa sobrepuesta
Pespuntada en su contorno a Cumple -
7mm
Bosillo izquierdo Aberturc‘Qcm delerg como Cumple --
portalapicero
A.1.3 [DISENO DE LA ESPALDA
1) |Piezas Una sola pieza Cumple
4) |Basta 1 cm con pespunte Cumple -
DISENO DE LAS MANGAS
Piezas Una sola pieza cerrada Cumple --
Bastilla 3 cm con pespunte Cumple --
DESCRIPCION DE LAS PARTES (PANTALON)
Delanteros 2 pieza Cumple --
Posteriores 2 pieza Cumple -
Pretina 1 pieza Cumple
DISENO DE LA PRETINA
Pieza Son 2 que se unen en el Cumple
posterior central
Eritstela Adhes'wo forrado con Cumple =
popelina
4] |Jebe de pretina Eninterior, todo el contorno Cumple e
5) |Cerrado Por botén Cumple ==
6) |Acabado Costura recta o bastillada Cumple
2 delanteros Cumple ==
2 laterales Cumple --
3 posteriores Cumple ==
7 P i
) |Pasadores Pespunte y afraque superior Ciiiis B
individual
Ancho: 1.2cm;
Largo: 5cm. Cumple -
A.2.2 |DISENO DE LOS DELANTEROS DEL PANTALON
1) [|Piezas Son 2 Cumple
Para enialle en cada
2) [|Pinza delantero bolsillo lateral en Cumple --
cada lado




Proceso de Adquisicion: ASN°71 -2023 MGP/DIRCOMAT Iltem: 2.1
UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA
N '
ombre de prenda CORTA FEMENINO FT MGP 099058
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
g ESTRA
PARAMETRO REQUISITO cOpieODENMUESE Observacion
1.2.1
3) [secreta En d_elcmtero derecho enla Cumple )
pretina
4) |cerado Oriefﬂodo a la lzquierda por Cumple
un cierre
Lleva pespunte figurado de
5) |Gareta 3.5 cm ancho, con atraque Cumple =
final y sesgo de tela bolsillera
( Con atraque final,
) 6) |Gareton embolsado con popelina y Cumple =
lleva ojal
A.2.3 |DISENO DE LOS POSTERIORES
1) |Piezas 2 Cumple --
2) |Pinzas 6.5cm Cumple -
A.2.4 |DISENO DE LOS ENSANCHES
En la cintura es de 4cm por Cumple )
lado
1 Cent i
) entral espalda llega al fundillo a 1.5 cm por Bl -
lado
Remallado en su totalidad Cumple -
Va en el posterior de 3.5 cm
; en el superior hosta la rodilla
2} [Bnte piewe reduciendose 1cm incluido Cumple )
remalle
A.2.5 |DISENO DE LOS BOLSILLOS
Bolsillo laterales
Saninelinados Empieza a 4.5 cm de la union Cumple
1) de los costados
Pespunte A 5 mm del borde Cumple -
Alraque Horizontal en extremos Cumple -
Bolsa Tela popelina con sesgo Cumple =
Bolsillo posterior
Tipo Cartera Cumple -
Forrma de Base Poligonal Cumple =
Pespunte A 2mm en su perimetro Cumple -




Proceso de Adquisicion:

Nombre de prenda:

AS N°71-2023 MGP/DIRCOMAT

Iltem:

2,1

UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA
CORTA FEMENINO

FT MGP

099058

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Observacion
1.2.1
2 I .
) T— Tejida adhesiva en la tapa Cumple N
externa
Presilla Allo: 3cm y Ancho: 0.8 cm Cumple =
Boton Centrado para cerrado Cumple -
Bolsa Tela popelina con sesgo Cumple -
A.3 |APARIENCIA DE LAS PARTES
A.3.1 |APARIENCIA DE LA BLUSA (forma, medidas y ubicacion)
1) |Cuello . I 1(\,] | Cumple =
ey L,
2) |Delanteros l 'il ! Cumple g
3) |Espalda ] } Cumple -
4) |Mangas T Cumple
Cumple
APARIENCIA DEL PANTALON (forma, medidas y ubicacion)
Delanteros L"lu Cumple -
Posteriores F’ | Cumple =
Pretina [0 Cumple s
CONFECCION Y COSTURAS
Corte y confecciéon Estdndar Cumple o
Regulares y uniformes Cumple -
11-12 ppp (Pantalén) Cumple =
13-14 ppp (Blusa) Cumple -
Tipo de costuras y Simetria de las piezas pares Cumple =
puntadas: -
No presentan funcidos Cumple -
Resistentes al estiramiento Cumple -
No son tirantes no alargan la Cumple -
tela
A.5 |CUADRO DE MEDIDAS TALLA "M"EN Cm.
Blusa
Largo, desde la base del 79 Cumple -
cuello
Ancho espalda 39 Cumple e
P_echo, desde 1" bajo la 54 Cumple 1
sisa
Base, medido 1" sobre la 54 Cumple B
basta
Alto de busto medido
| .
desde la base del cuello Z il




Proceso de Adquisicion: AS N°71-2023 MGP/DIRCOMAT ltem: 2.1
UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA
Nom i
ombre de prenda CORTA FEMENINO FT MGP 099058
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
: ODIGO DE MUE
PARAMETRO REQUISITO g 2 HEMTRiL Observacion
1.2.1
i Largo de punia 8 Cumple -
Ancho de cuello 4 Cumple --
Largo de manga 23 Cumple -
Ancho de mango 20 Cumple .
Posicion del bolsillo 19 Cumple -
Distancia del extremo 7 Cumple
Ancho de bolsillo 11 Cumple =
Largo angular bolsillo 14 Cumple -
( Largo Tapa de bolillo 4,5 Cumple
Largo angular tapa
bolsillo 6 Cuniple 5
Pantalon
Contorno cintura 80 Cumple -
Contorno cadera 100 Cumple -
Largo Pantalon 109 Cumple -
Tiro del largo 80 Cumple =
Ancho de boca 23 Cumple -
Ancho pretina 4 Cumple -
Largo de pinza posterior (6,5 Cumple -
Bolsillo delantero
Posicion del bolsillo
medido de la costura 4,5 Cumple
del costado
Largo bolsillo 16 Cumple -
Ancho bolsa 17 Cumple -
Largo bolsa 23 Cumple -
Bolsillo posterior
Ancho bolsillo | 13,5 Cumple -
i__ Secreta
Profundidad 10 Cumple -
Ancho 7 Cumple o
A6 |ACABADO
1) |Libre de brillo Presenta Cumple =
2) |limpieza Libre de defectos Cumple -
3) |Vaporizada y planchadalPresenta Cumple -
[B.  |EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.1 |[CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1) |Tipo Lanilla Cumple <
2) |color :—(F?kl Naval Pantone® 16-1315 Cumple B
3) |Ligoamento Tafetdn 1 /1 con Cumple -
4] |Peso g/m® 165 g/m2 + 5% Cumple -
5] |Urdiembre (Hilos/cm) 22+2 Cumple --




Proceso de Adquisicion:

Nombre de prenda:

AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT

Item:

2.1

UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA

CORTA FEMENINO

FT MGP

099058

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMEIRO REQUISITO Observacion
1.2.1
6) ]Tromcx (Pasadas/ cm) 22+72 Cumple -
8.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA FORRO DE BOLSILLO
1) |Tipo Popelina Cumple -
2) |Color Kaoki al tono de la fela Cumple -
3) [Peso 105 g/m? + 5% Cumple -
B.3 [CARACITERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA ENTRETELA ADHESIVA
1) |Tejido Entretela adhesiva Cumple -
2] [Color Blanco Cumple -
3) [Tipo de resina Termofusionable Cumple -
4) |Armadura Tejido plano tafetan 1/1 Cumple
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LOS BOTONES
Borton para blusa
Composicion Poliéster de alta resistencia Cumple -
Color Kaki naval fenido en masa Cumple -
N° de lineas 18 Cumple
Diameiro 11.43mm +0.3 mm Cumple -
N°® de huecos 4 Cumple -
Disefo de grabado Marina de Guerra del Perd Cumple
Bortdén para pantalén
Composicion Poliéster de alta resistencia Cumple -
2) Modelo Presidente Cumple =
Color Kaki naval tenido en masa Cumple =
N° de lineas 23 Cumple
Diametro 14.6 mm £ 0.3 mm Cumple =
N° de huecos 4 Cumple =
B.5 |CARACITERISTICAS ESTRUCTURALES DEL CIERRE
1] |Composicién Bronce Cumple =
2) |Color cinta Kaki al tono de la tela Cumple
3) [Cremallera Diente fino Cumple =
4] |N°dientes porcm 6 Cumple -
5) |Longitud 18cm* 1 cm Cumple &




Proceso de Adquisicion: AS N°®71-2023 MGP/DIRCOMAT ltem: 2.1

X UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA
Nombre de prenda: CORTA FEMENINO FT MGP 099058

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Observacion
1.2.1
B.6 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL JEBE DE PRETINA
1) [Color Blanco Cumple --
2) |Armadura Tofetan 1/1 Cumple -
3) |Ancho 25mm* 1 mm Cumple =
4) [N total de hilos eldsticos |6 Cumple -

B.7 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO DE COSTURA

‘ 1}  [Cornposicion 100% poliéster texturizado Cumple --
2 |color quf gl fono de la tela Cumple B
principal
Titulo 40/2 Cumple -
RESULTADO DE LA EVALUACION FISICA DE LA PRENDA Cumple | -

[EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES
- 45% Lana;
" : c 5
Cormposicidn global 55% poliéster. + 5% umple
Titulo de urdiembre 2/60 Nm + 2 Cumple --
Titulo de trama 2/60 Nm £ 2 Cumple --
C.2 [C.2 CARACTERISTICAS MECANICAS
Resistencia a la traccion
. L min. & | .
1) urdismbre) 500 N min umple
2) Resistencia a la traccion 400 N min. Cumple
(trama)
Alargamientoalacarga|, . _
( 3) Urdimbre 60% max. Cumple
4) Alorgamiento max. a la 60% Mox. Cumple 3
carga frama
5) |Grado pilling 4 max. Cumple --
C.3 |ESTABILIDAD DIMENSIONAL AL LAVADO
1) Comb:o dimensional 2% Max. Cuirnple _
urdiembre
2) Cambio dimensional 2% max. Cumple _
trama




Proceso de Adquisicion: AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT ltem: 21

| UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA
Nombre de prenda: CORTA FEMENINO FT MGP 099058

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Observacion
1.2.1

C.4 |PRUEBAS DE SOLIDEZ

1] |Solidez al lavado 4 min. Cumple =

2) |Solidez al sudor alcalino |4 min. Cumple -

3) [Solidez a la luz (20 horas) [4 min. Cumple -

4) |Solidez al frote hUmedo 3.5 min. Cumple -

5) |Solidez al frote seco 4 min.’ Cumple =
[ RESULTADO DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA] Cumple | = |
I RESULTADO FINAL] CUMPLE |, - |

[RECOMENDACIONES.-

del Laborgfiorio de Vestuario
HUAYTAN Flores
01015692

rge lvan SANTOS Aquino
00200256




Proceso de Adquisicion: AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT Sub Item: 22
UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA
Nombre de prenda: FT MGP 99059
P CORTA MASCULINO 0
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
> CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observacion
2.2.13
A. IEVALUACION FISICA DE LA PRENDA
A.1 |DISENO DE LA PARTES (CAMISA)
1) |Cuello 1 pieza Cumple --
2) [Delanteros 2 piezas Cumple =
3] [Espaldas | pieza Cumple --
4)  |Mangas 2 piezas Cumple -
A.1.1 |DISENO DEL CUELLO
1) |Piezas Una pieza indeformable Cumple -
2) |Pespunte A 7mm de su conforno Cumple -
3] |Entrelela Adhesiva, sin barbillas en las puntas Cumple --
A.1.2 |DISENO DE LOS DELANTEROS
Delantero derecho
Botones Presenia Cumple -
1
) Doblez interior 7.5 cm se une con costura de hombros Cumple -
Estola Boton adicional de repuesto Cumple -
Delantero izquierdo
2 Qjales Presenta Cumple -
Doblez interior 7.5 cm se une con costura de hombros Cumple -
3) |Basta Delcm pespuntado Cumple --
Bolsillos de los delanteros
Tipo Parche y con tapa sobrepuesto Cumple —
Ubicacion Extremo superior Cumple 2
Cerrado Botén y ojal vertical Cumple -
Pespunte A 2mm en todo su conforno Cumple -
4) Base Angularen "V" Cumple -
Dobladillo o basta De 2cm pespuntado a Imm Cumple -
De doble tela Cumple --
Tapa sobrepuesta Entretela adhesiva Cumple --
Pespuntada en su contorno a 7mm Cumple =
Bosilloo izquierdo Abt?rlura 2cm de largo como parte Cumple ",
lapicero
A.1.3 [DISENO DE LA ESPALDA
1) |Piezas Son 2, espalda y canesu Cumple -
3) [Canest Tela doble Cumple --
4) |Basta 1 ¢m con pespunie Cumple =
A.1.4 |DISENO DE LAS MANGAS
. Una sola pieza cerrada con costura
1) |Piezas Cumple -
embolsada
2) |Bastilla 3 cm con pespunte Cumple -
A.2 |DESCRIPCION DE LAS PARTES (PANTALON)
1) |Delanteros 2 pieza Cumple -
2) |Posteriores 2 pieza Cumple -
3) |Prefina 1 pieza Cumple -
A.2.1 |DISENO DE LA PRETINA
n |pieza Son 2 que se unen en el posterior Cumple )
central




Proceso de Adquisicion:]  AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT Sub Item: 2.2
UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA
Nombre d da: FT MGP 099059
e i CORTA MASCULINO
3) |Entretela Adhesiva forrado con popelina Cumple =
4) |Jebe de pretina En interior, todo el contorno Cumple =
5) |Cemrado Por boton Cumple -
2 delanteros Cumple -
2 laterales Cumple ==
& lpasciones 3 posteriores : Cumple -
Pespunte y atraque superior Cumple -
Ancho: 1.2cm; Cumple N
Largo: 5cm. P
A.2.2 |DISENO DE LOS DELANTEROS DEL PANTALON
1) |Piezas Son 2 Cumple -
2 |secreta En delantero derecho debojo de la Compla )
pretina
3) |Cemrado Orientado a la Derecha por un cierre Cumple -
4 leoeta Con- afraque final y sesgo de iela Cumple |
bolsillera
5 leoeisn Con qtroque flncl,.embolsodo con Cumple R
popelina y lleva ojal
A.2.3 |DISENO DE LOS POSTERIORES
1) |Piezas 2 Cumple
2) |Pinzas 6.5cm Cumple
A.2.4 |[DISENO DE LOS ENSANCHES
En la cintura es de 4cm por lado Cumple -
llega al fundillo a 1.5 cm por lado, B
1} |Senisl espolda remallado en su totalidad Cimple
va con sesgo tela bolsillera Cumple -
Va en el posterior de 3.5 cm en el
2) |Entre pierna superior hasta la rodilla reduciendose Cumple -
lem incluido remalle
A.2.5 |DISENO DE LOS BOLSILLOS
Bolsillo laterales
Tipo QOjal Cumple =
1) |Pespunte En delantero a 8mm Cumple -
Alraque En extremos Cumple
Bolsa Tela popelina con sesgo Cumple
Bolsillo posterior
Tipo Cartera Cumple -
Forma de Base Poligonal Cumple 2
Pespunte A 2mm en su perimetro Cumple -
2) |Entretela Tejida adhesiva Cumple -
- Alto:3cmy
B Ancho: 0.8 cm tfipo ojalete Sl
Boton Centrado pora cerado Cumple -
Bolsa Tela popelina con sesgo Cumple -
A.3 |APARIENCIA DE LAS PARTES
A.3.1 |APARIENCIA DE LA CAMISA (forma, medidas y ubicacion)
1) |Cuello /“ b r;‘g:‘];{ Cumple =
=P i
2) |Delanteros TCHCT Cumple
oa]
3) |Espalda k Cumple -
4)  [Mangas = Cumple =




Proceso de Adquisicion: AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT Sub Item: 2.2
UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA
Nombre de prenda: FT MGP 099059
P CORTA MASCULINO
A.3.2 |[APARIENCIA DEL PANTALON (forma, medidas y ubicacion)
1) |Delanteros t_lli[j Cumple -
\
2) |Postericres || Cumple =
3) |Pretina ' .| | Cumple -
A.4 |CONFECCION Y COSTURAS
1) [Corte y confeccidn Esténdar Cumple
Regulares y uniformes Cumple =
11-12 ppp (Pantaldn) Cumple
: 13-14 ppp (Camisa) Cumple
2) Tt e Simetria de las piezas pares Cumple -
puntadas: 2 - £ B
No presentan funcidos Cumple -
Resistentes al estiramiento Cumple -
No son tirantes no alargan la tela Cumple -
A.5 |CUADRO DE MEDIDAS TALLA "M"EN cm
Camisa
Largo, desde la base 72 Cumple )
del cuello
Ancho espalda 49 Cumple -
Eecho, desde 1" bajo la 58 Cunviple )
sisa
Base, medido 1" sobre 58 Cumplé _
la basta
Largo de manga 25 Cumple =
Canesl
Alto de canesu 7.5 Cumple -
1) |Ancho de bolsillo 11 Cumple -
Distancia del extremo |7 Cumple -
Largo angular bolsilo |14 Cumple ==
Largo Tapa de bolsillo (4.5 Cumple %
Large angular tapa e
bolsillo # Cumple
Cuello
Medida del cuello 40 Cumple =
Lorgo de punta 8 Cumple -
Ancho de cuello 4 Cumple -
Pantalon
Contorno cintura 92 Cumple -
Contorno cadera 108 Cumple -
Largo Pantaldn 110 Cumple =
Tiro del largo 83 Cumple -
Ancho de boca 24 Cumple -
Ancho pretina 4,5 Cumple -
Lorgo _de S 6.5 Cumple =
posterior
Bolsillo delantero
2) |Lorgo bolsillo abertura (16,5 Cumple -
Ancho de bolsa de
bolsillo e Cumple 3
Largo bolsa bolsillo 30 Cumple --
Bolsillo posterior
Ancho bolsillo 14 Cumple =
Largo bolsa bolsillo 23 Cumple --




Proceso de Adquisicion:]  AS N°® 71-2023 MGP/DIRCOMAT Sub Item: 2.2
| UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA
Nombre de prenda: CORTA MASCULINO FT MGP 099059
Ancho bolsa 18 Cumple -
Secreta
Profundidad 10 Cumple -
Ancho 9 Cumple -
A6 |ACABADO
1) |Libre de brillo Presenta Cumple -
2) |Limpieza Libre de defectos Cumple -
3) ;Eﬁ?:f:gg y Presenta Cumple --
IB. |EVALUAC16N FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.] |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1} [Tipo Lanilla Cumple =
2} [Color Kaki Naval Pantone® 16-1315 TP Cumple --
3) [Ligamento Tafetan 1 /1 con Cumple =~
4) [Peso g/m2 165+ 5% Cumple -
5) |Urdiembre (Hilos/cm) |22+ 2 Cumple --
6) |Trama (Pasadas/ cm) [22+2 Cumple --
B.2 |CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA FORRO DE BOLSILLO
1) [Tipo Popelina Cumple -
2) |Color Kaki al tono de la tela Cumple -
3) |Peso 105 g/m? + 5% Cumple -
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA ENTRETELA ADHESIVA
Tejido Entretela adhesiva Cumple -
Color Blanco Cumple -
Tipo de resina Termofusicnable Cumple -
Armadura Tejido plano tafetéan 1/1 Cumple -
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LOS BOTONES
Bortdn para camisa
Composicion Poliéster de alta resistencia Cumple -
Color Kaki naval tenido en masa Cumple =
N° de lineas 18 Cumple --
N° de huecos 4 Cumple -
Diserio de grabado Marina de Guerra del Perd Cumple -
Borton para pantaldn
Composicion Poliéster de alta resistencia Cumple -
2) Modelo Presidente Cumple -
Color Kaki naval tenido en masa Cumple -
N° de lineas 23 Cumple -
N° de huecos 4 Cumple =
B.5 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL CIERRE
1) |Composicién Bronce Cumple -
2) |Color cinta Kaki al tono de la tela Cumple =
3) |Cremallera Diente fino Cumple -
4) |N°®dientes por cm 6 Cumple =
5) |Longiiud 1I8cm+ 1 cm Cumple =
B.6 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL JEBE DE PRETINA
1) |Color Blanco Cumple -
2) |Armadura Tafetén 1/1 Cumple --
3) |Ancho 25mm = 1 mm Cumple --
4) N"‘to'tc:l de hilos 6 Cumple _
eldasticos




Proceso de Adquisicion: AS N°71-2023 MGP/DIRCOMAT Sub Item: 2.2

UNIFORME DE FAENA KAKI MANGA

CORTA MASCULINO FT MGP 099059

Nombre de prenda:

B.7 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO DE COSTURA

1) |Composicion 100% poliéster texturizado Cumple --
2) [Color Kaki al tono de la tela principal Cumple --
3) [Titulo 40/2 Cumple --

RESULTADO DE LA EVALUACION FISICA DE LA PRENDA|  Cumple -

C. EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES
- 45% Lana;
1) |Composicidn global 55% poliéster. + 5% Cumple -
2) [|Titulo de urdiembre 2/60 Nm + 2 Cumple -
3) [|litulo de frama 2/60 Nm + 2 Cumple -
C.2 |C.2 CARACIERISTICAS MECANICAS
Resistencia a la <
" traccion (urdiembre) - Cunpis -
|| RS R 400 N min. Cumple
traccion (tramal)
Alargamiento a la - -
3) R 60% max. Cumple
4) Alargamiento max. a la 60% Mox. Cumple _
carga trama
5)  |Grado pilling 4 max. Cumple --
C.3 |ESTABILIDAD DIMENSIONAL AL LAVADO
1) Cor_‘nblo dimensional 2% M. Cumple .
urdiembre
2) Cambic dimensional 2% AKX, Cumple .
frama
C.4 |PRUEBAS DE SOLIDEZ
1) |Solidez al lavado 4 min. Cumple --
2) |Solidez ol sudor alcalino|4 min. Cumple -
3) Solidez o la luz (20 S, Cumple _
horas)
4) |Solidez al frote himedo |3.5 min. Cumple -
5) [Solidez ol frote seco 4 min. Cumple --
RESULTADO DE LA EVALUACION DOCUMENIARIAI Cumple | -
[ RESULTADO FINAL| -

RECOMENDACIONES.-

de Vestuario
eniero Texlil
TRUJILLO Vorgas
02915911

Teniente Sedundo ING.

van SANTOS Aquino
00200256







Proceso de adquisicion :|

AS N°071-2023 MGP/DIRCOMAT

Nombre de Prendo:]

UNIFORME DE NAVEGACION

l

Item:

FT MGP

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Cbservacion
312 [ 315 [ 3133 [ 3.4
A [EVALUACION FISICA DE LA PRENDA ]
Al DISENO DE LAS PARTES (CAMISA)
1) Cuello 1 pieza Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Delanteros 2 piezas Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) Espalda 1 pieza Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) Mangas 2 piezas Cumple Cumple Cumple Cumple -
Al.l DISENO DEL CUELLO
. De DOS piezas, reforzada con
1) Piezas enitslali adhadva Cumple Cumple Cumple Cumple -
Ner0 de puntas rectas prolongado
2) Modelo e Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) Eniretela Fusionada Cumple Cumple Cumple Cumple --
4) Pespunte A 2 mm del contorno Cumple Cumple Cumple Cumple -
5) Ancho 5+0.5¢cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
6) Prolongacion 8+0.5cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
7) Cerado 3 botones y 2 ojales Cumple Cumple Cumple Cumple -
A.l.2 DISENOQ DE LOS DELANTEROS
Son 2, delaniero derecho e
1) Piezas izquierdo confeccionado en una Cumple Cumple Cumple Cumple -
sola pieza cada uno
Doblez interior en las dos [De 6 + 0.5 cm, el cual se une con la
2) piezas que confoerman el [costura de los hombros a 2+ 0.5 Cumple Cumple Cumple Cumple -
abotonado cm (minimo) de ancho
Pespunte Todo el contorno Cumple Cumple Cumple Cumple -
Orillos Remallados Cumple Cumple Cumple Cumple -
3.1.13.- Presenta
bastade2,2cm
L basta es recta Embolsada a 1.5+ 0.5¢cm Cumple Cumple | No Cumple | No Cumple %114« essnta
basta iregular
enlre2cma 2,1
cm.
4 botones equidistantes entre si de 3.1.14.- Presenta
Delantero derecho sucentroen 12+ 0.5 cm (el primer primer boton a
é presenta botones botén se ubicaa 2 £0.5 cm de la Cumiplo Cumplo Cumpie: | No Cumpls 10cm de la
costura de unidn con el cuello) costura de union
con el cuello.
Rectangular (6 + 0.5 cm de oncho)
de doble tela, cosida interiormente
El delantero izquierdo al dobles del borde del delantero,
7) presenta una pieza donde van bordado los cjales, Cumple Cumple Cumple Cumple --
adicional asimismo, presenta una costura
horizontal centrada entre cada ojal
del ancho de la pieza
A3 DISENO DE LOS BOLSILLOS EXTERIORES
1) Piezas ?OE;IObOISIHD prapdmerits cishery o Cumple Cumple Cumple Cumple -
3.1.13.- Presenta
A 21+ 0.5 cm de la costura de 2;;;;’:;;9
2) Ubicacién unién de los hombrosy 8.5+ 0.5 cm Cumple Cumple | No Cumple | No Cumple
del borde de la tapa del bolsilio AR i
oIge G-l : 21,9 cmde
distancia
3) Tipo Parche Cumple Cumple Cumple Cumple -

Bolsillo propiamente dicho

1-11




Proceso de adquisicion :| AS N°071-2023 MGP/DIRCOMAT I Item: 3.1

Nombre de Frenda:l UNIFORME DE NAVEGACION | FT MGP 0990A8

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
y - CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRC RE IT Observacic
QUISITO 3.1.2 3.1.5 3.1.13 3114 acion
Medidas 16x16+0.5¢cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
Fuelle en el lateral De 4 0.5 cm de profundidad y un
[ | =
exterior y la base ojalillo bordado Cumple Cumels Chmpla Luiple
Basta del bolsillo De 3+ 0.5 cm con pespunte, Cumple Cumple Cumple Cumple -
Botones Presenta 2 equidistantes Cumple Cumple Cumple Cumple -
4)
A 2 mm de todo el contorno
Pespunte (incluido fuelles) Cumple Cumple Cumple Cumple -
3.1.5.- No
presenta un
g g alraque en uno
Atraques Son 3, en sus vértices Cumple | NoCumple| Cumple Cumple d&lesvaiicas
del bolsillo
derecho.
Tapa
+
Medidas 16205 corde ligay 6+ 0.5 emde Cumple Cumple Cumple Cumple -
ancho ?
+ \
Ubicacion s ]'_5 t02mrodslaboca dal Cumple Cumple Cumple Cumple - .
bolsillo
3.1.2.-y 3.1.5.-
i En la pieza interna se bordan los presentan la
D05 piresc de daslr 119 DOS (2) ojales y pespunte a 7 mm No Cumple | No Cumple | Cumple Cumple | tapa del bolsillo
cada una
de todo el contorno compuesta de
una sola pieza.
de entretela adhesiva en la pieza
refuerzo . Cumple Cumple Cumple Cumple -
superior de la tapa
DISENO DEL LOS MARBETES DEL DELANTERO
=8 Cantidad Son 3 fipe parche Cumple Cumple Cumple Cumple -
/ 2) Tela Misma tela del del uniforme Cumple Cumple Cumple Cumple —
Cinta velcro (color negro o azul)
lado gancho, cosida con pespunte
3) Reverso a 2mm de todo el contorno y el Cumple Cumple Cumple Cumple -
lado hembra va pegado al
delantero
4) Hilo de bordar Amarillo oro 5602 (brillante) Cumple Cumple Cumple Cumple -~
Marbete Marina de Guerra del Per(
Letras rellenas m"u:_u' [:um) RS Cumple Cumple Cumple Cumple - (
+ + G
5) Medidas 104 102 cm.de lorgary 420,53 om Cumple Cumple Cumple Cumple -~
de alto
) . A 1+0.2 cm del borde superior de
Ubicacion la lapa del bokill zquierdo Cumple Cumple Cumple Cumple -
Al.5 DISENO DE LOS BOLSILLOS INTERIORES
Son 2 bolsillo Sobre puestos,
1) Piezos confeccionados de una sola pieza Cumple Cumple Cumple Cumple -
de tela
2) Tipo Parche Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) Pespunie 2 mm del contorno Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) Basta De2+0.5cm Cumple Cumple Cumple Cumple --
T En el revés del delantero, centrados
5) Ubicacién S laillirar e 168 bolilos extariotas Cumple Cumple Cumple Cumple -
Bolsillo izquierdo
Tipo Porta lapicero Cumple Cumple Cumple Cumple —
+ +
6) Medidas 1L EEcHTaC ooy S ehte Cumple Cumple Cumple Cumple
ancho
Dos'cosiuros recias dwnge_ el bolsillos en 3 sectores Eumple Cumple Cumple Eunpla 3
verticales equidistantes
Bolsillo derecho
: 16x0.5cmdelargoy 12+ 0.5cm
7) Medidas d6 dncho Cumple Cumple Cumple Cumple -

%)
'



Proceso de adquisicion :'

AS N°071-2023 MGP/DIRCOMAT

Nombre de Prendcr:l

UNIFORME DE NAVEGACION

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

i CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observacién
i 3.1.2 3.1.5 3.1.13 3.1.14
. Colorozul de 6x2cm Cumple Cumple Cumple Cumple
Cinta velcro -
Cenfrada en la boca del bolsillo Cumple Cumple Cumple Cumple ma
A.l.b DISENO DE LA ESPALDA
1) Piezas 3 Cumple Cumple Cumple Cumple -
: 7 "
2) Pieza central presenta 5+ 1 cm de profundidad y atraques Cumple Cumple Cumple Cumple _
fuelle en sus extremos
Ubicacién del fuelle, a la [Con un ligero angostamientio en la
3) altura de la sisa parte donde termina Sdiplc Coaipie ot Cupie -
Confeccionada en doble tela Cumple Cumple Cumple Cumple --
Tiene forma poligonal cuyo extremo
recto esta cosido conjuntamente Cuiibls Curiple Cumble Curtiols =
con la costura de unién del P P e P
4 Ambas piezos laterales  |delontero con la espalda
! presentan una gareta El oxl ; 1o libre v
sxramoen punio quec lorey Cumple Cumple Cumple Cumple -
( lleva un ojal
Lleva pespunte del ancho de la Cumple Cumple Cumple Cumple "
prensa tela en el contorno
Son dos van equidistantes pegados
5) Botones en pieza central de la espalda el Cumple Cumple Cumple Cumple -
segundo a 5 cm del primero
Basta Recta y embolsada a 1.5+0.5cm Cumple Cumple Cumple Cumple =
DISENO DE LAS MANGAS
; Son 2 mangaos, formada por 2
:qezcs piezas cada una Cumple Cumple Cumple Cumple -
éosro Rectade 6+ 0.5cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
El refuerzo del codo
Ubicacion Inickras il del. pespunta-bosta Cumple Cumple Cumple Cumple -
manga hacia amba
L ; Rectangulor de 22 £ 0.5 cm de
Forma y medidas largoy 25+0.5 cm de ancho Cumple Cumple Cumple Cumple
Pespunte A7 mm en todo su contorno Cumple Cumple Cumple Cumple --
La gareta de ajuste
( Ubicado En la bocamanga Cumple Cumple Cumple Cumple --
Confeccionada en .
doblaial Tiene forma poligonal Cumple Cumple Cumple Cumple -
Extremo recto Sadda conjuqtﬂmenie iy Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) costura de unidn de la manga
Extremo en punta Queda libre y lleva un ojal Cumple Cumple Cumple Cumple =
Atraques Un porde ditaques inatacuales 'y Cumple Cumple Cumple Cumple =
un afraque en cruz en cada gareta
Del ancho de la prensa tela en el
Pespunte Cumple Cumple Cumple Cumple -
contorno
Son 3 Cumple Cumple Cumple Cumple -
5) Botones pegados en la boca manga,
equidistantes en 6 cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
La gareta de gjuste interno
- 255x05cmdelargoy 3.3+0.2cm
Mide dacnehic Cumple Cumple Cumple Cumple -
. Son 2, uno en cada mango,
Piezas confaccionodaen dobio ok Cumple Cumple Cumple Cumple -
Forma Poligonal Cumple Cumple Cumple Cumple =
3.1.5.- Presenta
Cosido por el revés de la manga a o
Extremo recto P - ; Cumple No Cumple Cumple Cumple costuraa3cm
4 cm del borde inferior del bolsillo :
6) de borde inferior
del bolslllo.

3-1




Proceso de adquisicion :|

AS N° 071-2023 MGP/DIRCOMAT

|

Nombre de Prendo:l

UNIFORME DE NAVEGACION

Iltem:

FT MGP

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

PARAMETRO

REQUISITO

CODIGO DE MUESTRA

Observacion

derecha

3.1.2 3.1.5 3.1.13 3.1.14
Extremo en punta Queda libre y lleva un ojal Cumple Cumple Cumple Cumple -
Pespunte e e o & e Cumple Cumple Cumple Cumple -
contforno
3.1.2y 3.1.5.- No
Pegado por el anverso de la presentan el
Botén manga sobre la costura de la No Cumple | No Cumple | Cumple Cumple boton pegado
presilla sobre la costura
de la presilla.
A.l.8 DISENO DE LOS BOLSILLOS DE LAS MANGAS
- =
1) Ubicacion f3@ % 2 i de Ju ol ga unien Cumple Cumple Cumple Cumple -
de la manga central
" El bolsillo esta formado por una
2 i pieza, el bolsillo propiomente dicho. Cumple Curnple Cumpla Cumpts -
3 Tipo Parche Cumple Cumple Cumple Cumple -
Bolsillo propiomente dicho ;
. 15+0.5cmde altoy 10+ 0.5 cm de 1
4) Medidas ancho Cumple Cumple Cumple Cumple -
Pespunte A 2 mm de todo el contorno Cumple Cumple Cumple Cumple —
Atraques Son 2 en sus vértices Cumple Cumple Cumple Cumple -
A.l9 DISENO DEL BORDADOS DE LA BANDERA
1) Hilos de bordar Brillantes Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Base de texlil Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple -
En el reverso (color negro o azul)
ldsnacho Cumple Cumple Cumple Cumple --
3) Cinta velcro Lado hamb id a tel
200 hemorava cosica on 1 1eia Cumple Cumple Cumple Cumple -
principal en la manga derecha
Diseno Corresponde a la Bandera del Perd Cumple Cumple Cumple Cumple -
Formada por ires bandas 5
verticales de igual De colorrojo lgslaterlesy ge-color Cumple Cumple Cumple Cumple -
blanco la banda central
ancho
Medidas de cada Esde 6 cmde alturay 2.5 cm de
bardc nchis Cumple Cumple Cumple Cumple -
2 Centrado en la banda blanca Cumple Cumple Cumple Cumple - )
{
Cormresponde al escudo nacional Cumple Cumple Cumple Cumple - ;
e 2 I -
7) B Masisial Didmetro es 2.2 cm Cumple Cumple Cumple Cumple
Va ubicado en la manga derecha
a 5 mm debagjo de el parche de la Cumple Cumple Cumple Cumple -
Bandera de Guerra
8) Marco negro bordado  |Colores caracteristicos Cumple Cumple Cumple Cumple -
A2 DISENQ DE LAS PARTES (PANTALON)
1) Prelina 1 pieza Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Delanteros 2 piezas Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) Posteriores 2 piezas Cumple Cumple Cumple Cumple -
A2.1 DISENO DE LA PRETINA
Es confinua al delantero y posterior
1) Disero con puntadas a 2 mm de su Cumple Cumple Cumple Cumple -
contomo
2) Cerrado " D L Cumple Cumple Cumple Cumple -

4-11




proceso de adauisicion | AS N° 071-2023 MGP/DIRCOMAT | lem:
Nombre de Prendia| UNIFORME DE NAVEGACION [ Frmep|  0990a8

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
0 CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO i6
312 315 3.1.13 3.1.14 Ll
Disposivoa R iss Ubicado en el posterior, seguido a
cormpuesto por el =
3) i la costura de unién de las portes Cumple Cumple Cumple Cumple -
herrete metdlico y una : 5
: (cen direccion ol pasador central)
cinta reguladora
Embolsada, confeccionada en la
! misma tela de 1 cm de anche con
4) Cinta reguladora etracos individules sn coda Cumple Cumple Cumple Cumple -
extremo
Son 7, se Uplcon equndus_iontemente Cumple Cumple Cumple Cumple _
en el exterior de la pretina
4 delo_nieros. Sidieidiony s Cumple Cumple Cumple Cumple -
posteriores
5) Pasadores
Son embolsados con pespunte,
presentara alraque superior Cumple Cumple Cumple Cumple -
inferior individual
Midelvl.o e de anslioy Aeim de Cumple Cumple Cumple Cumple -
. largo.
A22 DISENO DE LOS DELANTEROS
Por medio de botones, orientado o
1) Cerrado \ssTaaht Cumple Cumple Cumple Cumple -
De doble tela, con pespunte a 2
2) Gareta y garetén mm del borde y atraque final, Cumple Cumple Cumple Cumple -
segUn diserio de Ficha Tecnica
3.1.13y
3.1.14.- No
’ De 4.5 cm de ancho con alraque presentan
Fespunieliguode de lg vertical en la parie inferior de la Cumple Cumple | No Cumple | No Cumple | alraque vertical
gareta
bragueta de 1ecm en la parte
inferior de la
braqueta
De doble tela donde van bordados
Pieza adicional (hacia el (3 ojales equidistantes (4 ojales
revés del pantaldn, mide [incluyendo el gjal dF_: la pretina) Cumple Cumple Cumple Cumple A
el largo de la gareta con una costura horizontal
hasta la pretinag) cenfrada entre cada ojal (del
ancho de la goreta).
5) Botones En el garetén Cumple Cumple Cumple Cumple -
( 6) Botones En el garetén Cumple Cumple Cumple Cumple —
A23 DISENO DE LOS BOLSILLOS LATERALES SUPERIORES
1) Inclinados .60m d_e 61 Sasilec dg UHIGH Gon Cumple Cumple Cumple Cumple -
el posterior
2) Detalle de corte Boca inferior Cumple Cumple Cumple Cumple --
3) Pespunte Al ancho de la prensatela Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) Atraques De 1 cm en los extremos Cumple Cumple Cumple Cumple =
5) Pespunte de la bolsa A2mm Cumple Cumple Cumple Cumple -
A24 DISENO DEL REFUERZO TRIANGULAR INTERIOR
) De doble tela, que va por el revés
1) Pieza del pantalén Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Forma Tridingulo invertido Cumple Cumple Cumple Cumple --
3) Unida a la gareta Por uno de sus lados Cumple Cumple Cumple Cumple --
4) Base paralela Al borde superior de la pretina Cumple Cumple Cumple Cumple --
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Proceso de adquisicion :[ AS N° 071-2023 MGP/DIRCOMAT I IIem:III
Nombre de Prendo:[ UNIFORME DE NAVEGACION | FT MGP

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO 312 315 3.113 3104 Observaciéon
5) QOjalinclinado En su vértice libre Cumple Cumple Cumple Cumple =
) Botén Cosido en el revés de la pretina Cumple Cumple Cumple Cumple -
7 Pespunte A 2 mm de su contorno Cumple Cumple Cumple Cumple -

Semicircular en la punta menor del

refuerzo fiangular Cumple Cumple Cumple Cumple -

8) Acabado

A2.5 DISENO DE REFUERZO DE LA RODILLA

1) Pieza Una de forma poligonal tipo parche| Cumple Cumple Cumple Cumple -

3.1.2.- Presenta

a 21 cm medido desde el borde dilemcla G.I
borde superior

2) Ubicacién superior de de la tapa del bolsillo No cumple | Cumple Cumple Cumple de la lapa del

lateral bolsillo lateral
22.3cm.

A 2 mm de su contorno. sus lados se

3) Pespunte cosen con la unién del pantalén Cumple Cumple Cumple Cumple -
: De 7 cm de largo ubicadas a 8 cm \
4) Pinzas de cada exiremo superior Cumple Cumple Cumple Cumple -
A2.6 DISENO DE LOS BOLSILLOS LATERALES
1) Tipo Sobrepuestos tipo parche Cumple Cumple Cumple Cumple -

Centrados en la costura de union
2) Se ubican del delantero y posterior a 6.5+ 0.5 Cumple Cumple Cumple Cumple --
cm bajo el bolsillo superior

Cada bolsillo esta El bolsillo propiamente dicho y la

3) formados por 2 piezas Tapa Cumple Cumple Cumple Cumple --
Bolsillo propiamente presentan Fuelle y ojalillo de
dieho desfogue Cumple Cumple Cumple Cumple --
24+0.5cmdealtoy23+0.5cmde

Medidas Cumple Cumple Cumple Cumple -

ancho

En el lateral exterior {al posterior) de
4+ 0.5 cm de profundidad por lado
| y un ojalillc bordado en cada lado

i del fuelle

Son 2, de 3.5+0.5cmde
profundidad con pespunte de 2
Pliegues verticales mm en todo su largo, dividiendoen | Cumple Cumple Cumple Cumple - (
TRES (3) parles equidistontes el '
ancho del bolsillo

Fuelle Cumple Cumple Cumple Cumple -

Basta De 3+ 0.5 cm de alto Cumple Cumple Cumple Cumple -
Botones i e e e B Cumple Cumple Cumple Cumple -
borde
A 2mm en los lados y de 7 mm en
Pespunte las bases superior e inferior (incluido Cumple Cumple Cumple Cumple —
fuelles)
Atraques En los vértices Cumple Cumple Cumple Cumple —
La tapa
+ +
Medidas PRt B Cumple Cumple Cumple Cumple -
ancho
+
Ubicacion 2 ]".r’ 0.2 deta bhecadc Cumple Cumple Cumple Cumple -
bolsillo
3.1.2.-y 3.1.5.-
5) presentan la
Confeccionada En 2 piezas, de doble tela cada una| No Cumple | No Cumple | Cumple Cumple | tapa del bolsillo
compuesta de
una sola pieza.
Pieza externa reforzada con enfretela adhesiva Cumple Cumple Cumple Cumple -
Pieza interna Se bordan los DOS (2) ojales Cumple Cumple Cumple Cumple -
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Proceso de adquisicion :I

Nombre de Prendcl:L

AS N°071-2023 MGP/DIRCOMAT

UNIFORME DE NAVEGACION

FT MGP

0990A8

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMETR REQUISITO Ob cién
Q 2 3.1.2 315 3.1.13 3114 jhiy
|Pespunfe A 7 mm de tedo el contorno Cumple Cumple Cumple Cumple
A2.7 DISENO DE LOS POSTERIORES
1) Piezas Son 2, cada una de una sola pieza Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Bolsillos Tipo cartera, uno a cada lado Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) Refuerzo Ceniral Cumple Cumple Cumple Cumple --
Botapierna -
Basta mide 2.5 cm, Interiormente pasa la cinta de
embolsada con ojuste, la cual esta cocida en su Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) pespunie centro
. Vertical, tipo recto de 1.5 cm de
Ojales bordado corte. separados entre sien 1 cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
A28 DISENO DE LOS REFUERZOS DE LOS POSTERIORES
( 1) Forma Semicircular Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Pespunte 2 mm del contorno Cumple Cumple Cumple Cumple --
Cubre desde 10 £ 0.5 cm debajo de 3.1.2.- Presenta
3) Ubicacion la prefina hosta la unién de la No cumple | Cumple Cumple Cumple | distancia de la
enirepierna pretina 9 cm.
: Aproximado de 14+ 1 cmen la
4) Radio entiepiema Cumple Cumple Cumple Cumple -
S 1P DISENO DE LOS BOLSILLOS POSTERIORES
AR LS
>t 7 \ |Confeccionadas To.do.s 3us parescanizicl Cumple Cumple Cumple Cumple --
g N principal
(‘_' ( \/¢ 3o
\ " i * |Tipo ojal, con tapa para
SN |2V /el cerado y forre que se |Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple -
\s. T oW /
NG PV lune desde la pretfina
Llevaribete de 1.2cmanchoy
/ 3) Abertura atraques en sus exiremos Cumple Cumple Cumple Cumple --
Fd
4) Botones Son 2, ubicado a 3 cm de abertura Cumple Cumple Cumple Cumple --
Tapa
+ +
Medidas 42 Do cmdelofoysLUscmes Cumple Cumple Cumple Cumple --
ancho
( Ubicacion Sobre la boca del bolsillo Cumple Cumple Cumple Cumple -
5) Confeccionadao Dos piezas de doble tela cada una Cumple Cumple Cumple Cumple -
Pieza externa reforzada con enfretela adhesiva Cumple Cumple Cumple Cumple -
Qjales Son 2, Bordan en la pieza interna Cumple Cumple Cumple Cumple -
Pespunte 2 mm contorno Cumple Cumple Cumple Cumple --
6) Forro del bolsillo Misma tela, une desde la pretina Cumple Cumple Cumple Cumple -
A.2.10 DISENO DE LOS REFUERZOS DE LOS POSTERIORES
1) Forma Semicircular Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Pespunte 2 mm del contorno Cumple Cumple Cumple Cumple --
] . Debajo de la pretina hasta la unién
3) Ubicacién i e Cumple Cumple Cumple Cumple -
A2.11 DISENO DE LA BASTA DEL BOLSILLO
1) Ancho De 3cm y pespuntado Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Botones 2 acada extremo Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) Cartera de 2 piezas de tela doble Cumple Cumple Cumple Cumple —
Rectangular pespuntada 2 mm
4) Base onlAn Cumple Cumple Cumple Cumple -
5) Unién con el pantalon Es con pespunte doble Cumple Cumple Cumple Cumple -
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Proceso de adquisicion :| AS N° 071-2023 MGP/DIRCOMAT I Hem:|I'
Nombre de Prendor| UNIFORME DE NAVEGACION | FIMGP| 09908
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
; CODIGO DE MUESTRA
EQUISIT ilo
PARAMETRO REQUISITO 312 315 3113 3104 Observacion
6) Ojales Cor_ierc intencrsnorenacian Cumple Cumple Cumple Cumple -
verfical
7) FZe{rf]do de la cartera Por el exiremo que lleva al Cumple Cumple Cumple Cumple »
inferior delantero con atraque
Ubicado entre el delantero y
8) Bolsillos laterales posterior a la altura de la Cumple Cumple Cumple Cumple -
entrepierna
A3 APARIENCIA {forma, medidas y ubicacion) DE LAS PARTES (CAMISA)
1) Cuello Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Delanteros Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) Espalda : Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) Mangas Cumple Cumple Cumple Cumple - 7
{
A4 APARIENCIA (forma, medidas y ubicacién) DE LAS PARTES (PANTALON)
1) Delanteros Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Posteriores Cumple Cumple Cumple Cumple -
Pretina \} ] TJ Cumple Cumple Cumple Cumgple -
ot |
= |{CUADRO DE MEDIDA
‘|TALLA "M"
MEDIDAS PARA LA
CAMISA M Cumple Cumple Cumple Cumple -
Largo (medida en la
parte central de cuello _
2) e ribn da sl 80 Cumple Cumple Cumple Cumple
con espalda)
Ancho de espalda
3) (medida ala mitad de |48 Cumple Cumple Cumple Cumple - (
los hombros)
4) Longitud del fuelle 30 Cumple Cumple Cumple Cumple ==
5) Contorno pecho 60 Cumple Cumple Cumple Cumple —
6) Cinlura 58 Cumple Cumple Cumple Cumple --
7) MANGA Cumple Cumple Cumple Cumple —
8) Largo de manga 62 Cumple Cumple Cumple Cumple -
9) Boca manga 19.5 Cumple Cumple Cumple Cumple -
MEDIDAS PARA EL
10) PANTALON M Cumple Cumple Cumple Cumple -
11) Largo total 104 Cumple Cumple Cumple Cumple —
12) Largo enfrepierna 76 Cumple Cumple Cumple Cumple -
13) cintura 48 Cumple Cumple Cumple Cumple —
Ancho pierna, medido a
una pulgada bajo la
14) unién del tiro delanieros |35 Cumple Cumple Cumple Cumple -
con posteriores en linea
horizontal
15) Bota pierna 23 Cumple Cumple Cumple Cumple -
Boca bolsillo lateral
16) il era 16 Cumple Cumple Cumple Cumple -
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Proceso de adquisicion | AS N° 071-2023 MGP/DIRCOMAT | Item:I]
Nombre de prendo:[ UNIFORME DE NAVEGACION | FT MGP

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
: CODIGO DE MUESTRA "
PAR REQUISITO Observacién
e QU 3.1.2 315 3113 3.1.14 i
17) Parche: rodllis: {con 27 Cumple Cumple Cumple Cumple -
prense cerrado) P P P P
18) Boca bolsillo posterior 14 Cumple Cumple Cumple Cumple -
19) Ancho bolsillo lateral 23,5 Cumple Cumple Cumple Cumple -
20) Largo tapa bolsillo lateral|é Cumple Cumple Cumple Cumple -
Largo tapa bolsillo .
21) posterior 6 Cumple Cumple Cumple Cumple
Ancho topa bolsillo
22) posterior 14 Cumple Cumple Cumple Cumple -
gy [|toreobollioloterl(ne |, cumple | cumple | cumple | cumple =
incluye la tapa) P
Distancia del bolsillo
24) et I Hespio 1.5 Cumple Cumple Cumple Cumple -
Profundidad bolsillo
25) lateral delatiters 30 Cumple Cumple Cumple Cumple -
Profundidad bolsillo
26) posterior 19 Cumple Cumple Cumple Cumple --
Distancia ubicacion
27) bolsillo lateral 32 Cumple Cumple Cumple Cumple -
Ab CONFECCION Y COSTURA
Regulares y uniformes Cumple Cumple Cumple Cumple -
) Puntadas De8a9 ppp Cumple Cumple Cumple Cumple -
e No son tirantes ni cortan la tela Cumple Cumple Cumple Cumple -
Las costuras de unidn de las partes
de la camisa y el pantalén es con _
coslura clase 2 (solopa o francesa) Cupaple Cumple Cumple Chmple
con puntada de la clase 401
El pegado de los botones sera con
Union de las 1 i
I paries _mu‘q‘umo botonera lleva atraque Cumple Cumple Cumpls Cumple -
individual para que no se descosan
faciimente
El bordado de los cjales de la
camisa y pantalon es del lipo "gota| Cumple Cumple Cumple Cumple -
de lagrima v ojo de chancho”
Ab ACABADO
Pre encogido y N
1) s Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple
2) Libre de biillo Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) Limpieza Libre de defectos Cumple Cumple Cumple Cumple —
[ B. [EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1) |
B.1 CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1) Tipo Rip stop Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Color ?;;I Pantane & 121020 Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) Ligamento Tafetén 1 x1 Cumple Cumple Cumple Cumple -
Densidad (Hilos/pulg) 1 _
4) Oriiabre 110+2 Cumple Cumple Cumple Cumple
5) Darsidad (Hikstpulg) 57%2 Cumple Cumple Cumple Cumple -
trama
4) Peso g/m’” 220g/m2 27.5% Cumple Cumple Cumple Cumple -
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Proceso de adquisicion :I

AS N°071-2023 MGP/DIRCOMAT

i

Nombre de Pfendozl

UNIFORME DE NAVEGACION

|

ltem:

FT MGP

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMETRO REQUISITO Observacion
& 312 [ 315 | 3113 | 3104
B.2 CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LOS BOTONES
1) Composicion Poligster de alta resistencia Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Modelo Presidente Cumple Cumple Cumple Cumple --
3) Color Al tono de la tela Cumple Cumple Cumple Cumple
, 30 lineas (19.02 £ 0.5 mm de
|0 ey
4) N° de lineas diémetro) y 4.8 £ 0.2 mm de espesor Cumple Cumple Cumple Cumple
5) N° de huecos 4 Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) Diseno del grabado MARINA DE GUERRA DEL PERU Cumple Cumple Cumple Cumple -
Arial y ocupa aprox. Un 60% del
7) Tipo de letra érea grabable Cumple Cumple Cumple Cumple -
B.3 CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HERRETE METALICO
1) Material Hierro galvanizado Cumple Cumple Cumple Cumple -
Rejlla con 3 divisiones con seguro
2) Tipo de aticdus Cumple Cumple Cumple Cumple (
3) Color Negro pavonado Cumple Cumple Cumple Cumple -
Largo 28 xImm Cumple Cumple Cumple Cumple =
4) Medidas Ancho 20+ ITmm Cumple Cumple Cumple Cumple -
Espesor 1 £0.1 mm Cumple Cumple Cumple Cumple -
8.4 CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES CINTA DE AJUSTE
1) Material 100% poliamida Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) Tejido Plano Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) Color Al tono de la tela Cumple Cumple Cumple Cumple -
4\ Medidas Ancho 10+ 1 mm Cumple Cumple Cumple Cumple —
5) Acabado Exiremo sellado a fuego directo Cumple Cumple Cumple Cumple -
/f OTf ’.'\
\’/]35 vy \‘;ARACTERFSTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO DE COSTURA
‘f dHe \ )C"omposicién 100% poliéster texturizado Cumple Cumple Cumple Cumple -
\ & \\ i 2] /dcolor Azul al tono de la tela principal Cumple Cumple Cumple Cumple -
o 3) S Titulo (NE) 20/2 Cumple Cumple Cumple Cumple -
N\ 'T‘:’- 4} ST rorsion Sol Cumple Cumple Cumple Cumple -
/ RESULTADO DE EVALUACION DE LA PRENDA No Cumple | No Cumple | No Cumple | No Cumple -
[ C. |EVA1.UACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2) {
c.) CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES
1) Composicidn global 50% algoddn; 50% poliomida + 5% Cumple Cumple Cumple Cumple —
2) Titulo de urdimbre 40/2 + 2 hilatura continua de anillo Cumple Cumple Cumple Cumple -
m 3 3
3) Titulo de frama ;?]/":O‘} Z{nladin continua s Cumple Cumple Cumple Cumple 2
2 PRUEBA DE SOLIDEZ
f,u"uu,f" s 3.5 min Cumple Cumple Cumple Cumple -
1) Transferencia de color |4 min {solo algedén) Cumple Cumple Cumple Cumple -
Cambio de color 4 min Cumple Cumple Cumple Cumple -
i e ke ] Cumple | Cumple | Cumple | Cumple =
2) Transferencia de color |4 min (solo algodén) Cumple Cumple Cumple Cumple -
Cambio de color 4 min Cumple Cumple Cumple Cumple =
3) Solidez a la luz (40 AFU)  |3.5 min Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) Solidez al frote humedo |3 min Cumple Cumple Cumple Cumple -
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Proceso de adquisicion :’ AS N° 071-2023 MGP/DIRCOMAT l Item:‘Il
Nombre de Prendor] UNIFORME DE NAVEGACION ] Fr MGP

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

. CODIGO DE MUESTRA "
PARAMETRO Observacion
REQUISIID 3.1.2 3.1.5 3.1.13 3.1.14
5) Solidez al frote seco 3min Cumple Cumple Cumple Cumple -
Apariencio despues del ¢ N
6) avEide 4 min Cumple Cumple Cumple Cumple
C.3 PRUEBA DE RESISTENCIA
1) A la traccién urdimbre |20 kg-f min Cumple Cumple Cumple Cumple --
2) A la traccién froma 40 kg-f min Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) Al desgarre urdimbre 3.20 kg-f min Cumple Cumple Cumple Cumple =
4) Al desgarre frama 2.30 kg-f min Cumple Cumple Cumple Cumple -
5) A la abrasion global 20,000.00 movimientos min Cumple Cumple Cumple Cumple -
Estobilidad dimensional
6) al lavado Urdimbre y +3% Cumple Cumple Cumple Cumple -
Trama
Resistencia a la costura . . .
7) (Kg-f} Urdimbre y Trama Sin deslizamiento Cumple Cumple Cumple Cumple -
C.4 PRUEBA DE BOTON
1) Composicién Poliester de alta resistencia Cumple Cumple Cumple Cumple -
solidez del color al
2) lavadahumado 5 Cumple Cumple Cumple Cumple -
Cumple Cumple Cumple Cumple
RESULTADO DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS c | c ' c | c |
SELECCIONADOS DE LA PRENDA npie umpie vinpie umple
RESULTADO FINAL NO CUMPLE | NO CUMPLE | NO CUMPLE | NO CUMPLE

Wl —

del Laborat¢rio de Vegtua
Emilio JALLA Lugge

Moisgs TRUJILLO Vorgas
/02915911

Teniente egundo ING.

Jefe del Deglartomentg de Control de Calidad de la
Direcgion de Nofmas Técnicas del Material

JorgeAvan SANTOS Aquino

00200256
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Proceso de Adquisicién :

AS N°71-2023 MGP/DIRCOMAT

Nombre de prenda:

GORRA BLANCA TIPO PLATILLO PARA
MARINERIA IMAP

Iltem:

4.1

FT MGP

099020

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

; CODIGO DE MUESTRA ’
PARAMETRO REQUISITO - Observaciones
4104 | 4115
| A. IEVALUAC!ON FISICA DE LA GORRA
A.] |DISENO DE LA PRENDA
1) |Armazdn 1 pieza Cumple Cumple 2
2) |Funda | pieza Cumple Cumple -
3) |Luto 1 pieza Cumple Cumple --
A.2 |DISENO DEL ARMAZON
Base
1) |Forma Rectangulor Cumple Cumple -
( 2) |Ancho 4.5cm Cumple Cumple --
3) [Unidn Forma circular por sus extremos Cumple Cumple -
4) |Material Pléstico flexible Cumple Cumple -
5) |Color Blanco Cumple Cumple --
é) |Espesor 1.2 mm Cumple Cumple -
7) |Forrado y pespuntado |Cada 7 mm en todo el perimétro Cumple Cumple -
Frontal
8) |Material Pléstico Cumple Cumple
9) [Color Blanco Cumple Cumple -
10) |Espesor 1.2 mm Cumple Cumple -
\ El aro
) ﬁ; iMaterial Alambre plano Cumple Cumple -
1 T2k 4 ARcho 6 mm Cumple Cumple -
i Espesor 0.7 mm Cumple Cumple -
Ui} Largo 75¢cm Cumple Cumple -
.,fojf‘ ?é,écubier!o Pintura blanca plastificada Cumple Cumple -
I 9% {Formando 1 circunferencia Cumple Cumple :
17) |Broche Sujetador de presion Cumple Cumple --
A.1.2 |DISENO DE LA FUNDA
{ i 1) |Formada 1 copa vy 4 piezas laterales Cumple Cumple -
2) |Forma Circular Cumple Cumple -
3) |Medida 24 cm de diamétro Cumple Cumple --
4 [Portos ietiediis Tienen forma lrapezoidal, unaendo;e enire si Cumple Cumple
en los laterales, delantero y posterior
5) |Altura terminada /7 cm en el delantero Cumple Cumple -
6) |Posterior y laterales 5.5¢cm Cumple Cumple -
7) |Interiormente Fusionada con entretela adhesiva Cumple Cumple =
A.1.3|DISENO DEL LUTO
1) |Cinta 4 cm de ancho Cumple Cumple
2) |Medida Unidas en sus extremos Cumple Cumple -
3) |Sele cose 2 cintas 2cinfasde 15y 13¢cm Cumple Cumple
4) [Terminacién Cosidas sobre la unidn de la cinta rectangular Cumple Cumple -
5) |Bordado Mismo material de la cinta rectangular Cumple Cumple =
6) [Medidade los letras  |Extremos terminan en "V Cumple Cumple -
; Centrado con respecto a la unién la palabra )
7) |Longitud INFANTERIA DE MARINA Cumple Cumple
8) |Cosido A la altura de las sienes Cumple Cumple -
2] |Cinta De 16 mm de ancho Cumple Cumple -




Proceso de Adquisicion :

Nombre de prenda:

AS N° 71-2023 MGP/DIRCOMAT

GORRA BLANCA TIPO PLATILLO PARA
MARINERIA IMAP

ltem:

FT MGP

4.1

099020

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO CRUICHE MDY Observaciones
4.1.14 4.1.15
Desde 246 cm hasta 46 cm aproximadamente,
0l |Reguiable del mismo materiol del luto ° Cumple kumple )
A3 |CONFECCION Y COSTURAS
Regulares y uniformes Cumple Cumple =
1 Tipo de costuras y Resistentes al estiramiento Cumple Cumple -
puntadas 10-12 ppp Cumple Cumple 5
No presentan fruncidos Cumple Cumple
A.4 |ACABADO
1) |Presentacion Armada Cumple Cumple -
2) [Limpieza Libre de defectos Cumple Cumple -
3) |Funda planchada Presenta Cumple Cumple -
[ 8. [EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.l |CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA FUNDA
1) |Tipo de tela Dril poliéster Cumple Cumple --
2) |Color Blanco pantonel 1-0601TP Cumple Cumple --
3) |lLigamento Tafetan Cumple Cumple =
Peso g/m?2 370 £5 g/m?2 Cumple Cumple -
— .\ Cumple
)B4 J€ARACTERISTICAS DE LA TELA ADHESIVA
1) N\ Y][}p de Tela Entretela adhesiva Cumple Cumple -
@ ‘2} jTa;ifdo Plano broken 3x1 Cumple Cumple -
i] A¢olor Blanco Cumple Cumple ==
fals] ﬂ iséSO gr/m2 tmInimo) 138 Cumple Cumple =
~5]” |Composicion global | 100% algodén Cumple Cumple -
B |CARACTERISTICAS DEL LUTO
/f] Tipo Cinta safinada con bordes Cumple Cumple -
2) |Composicién 100% acetato Cumple Cumple --
3) |Color Negro mate Pantone® 19-4305 TPX Cumple Cumple --
4) |Tejido Tafetan 1/1 Cumple Cumple -
5) |Ancho 4cm Cumple Cumple --
B.4 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BORDADO
1) |inscripcién INFANTERIA DE MARINA Cumple Cumple =
2) |Tipo de letra Times news roman (word) Cumple Cumple --
3) |Aliura de lefra 16 mm Cumple Cumple --
Hilo
4) |Composicién 100% algoddn Cumple Cumple --
5) |Color Amarillo dorado Cumple Cumple -
6) |Acabado Mercerizado especial para bordado Cumple Cumple =
B.5 |CARACITERISTICAS DEL HILO PARA COSER
1) |[Composicién 100% poliéster texturizado Cumple Cumple
2) |Color Blanco o negro segun corresponda Cumple Cumple
3) |Tilulo 40/2 Cumple Cumple
B.6 |CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS
1) [|Perimetro Talla 7 |56 cm Cumple Cumple =




Proceso de Adquisicion :

AS N°71-2023 MGP/DIRCOMAT

Nombre de prenda:

GORRA BLANCA TIPO PLATILLO PARA
MARINERIA IMAP

Iltem:

4.1

FT MGP

099020

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

; E MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO SopiConE WD Observaciones
4.1.14 4.1.15

RESULTADO DE LA EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS

m Cumple Cumple --

Ij. IEVALUACIO'N DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.l |CARACITERISTICAS DOCUMENTARIAS DE LA FUNDA
1) [|Titulo de urdimbre 50/2 Cumple Cumple -
2) |Composicion urdimbre |100% algoddn Cumple Cumple 5
3) [|Titulo de trama 50/2 Cumple Cumple --
4) |Composicion trama 100% algoddn Cumple Cumple --
5) |Hiles/cm (urdimbre) 50 Cumple Cumple --
6] |Pasadas/cm (frama) |30 Cumple Cumple --
B.2 |PRUEBAS DE SOLIDEZ
1) [Solidez al lavado 4 Cumple Cumple -~
2) |Solidez al sudor 4 Cumple Cumple -
Solidez a la luz (40
3) _— 4 Cumple Cumple -
Solidez al frote

4) . 4 Cumple Cumple -
5) [Solidez al frote seco |4 Cumple Cumple --

RESULTADO DOCUMENTARIA]  Cumple |

Cumple I

RESULTADO FINAL]  Cumple

RECOMENDACIONES:

02915911

Jofge lvan SANTOS Aquino
00200256
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