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- CORREAJE MEGRO PORTA ESPADA

1.-  Descripcidén general del disefio

£l objeio a describir corresponde al correcie negro porta espada es de cuero,
estd formado de UNA (1) correa ancha principal sujefo con UNA (1) heoilla
grande dorada y DOS (2) firos porta espada de diferente fongilud con

mosquetones en sus exlremaos,
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2.- Disefio, corle y confecclon de las partes

£l corredje negro porta espada es confeccionada por procesos de corte v
confeccidn esténdares, capaces de garantizar el cumplimiento de  los
requisitos indicados en el presente Apéndice.
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£l correcie negro porta espada esid formada por TRES (3} pleras: UNA (1)
coraa y DOS (2) firos porta espada,

d,

La correa: €5 una sala pleza de cuero forrado, tiene forma rectangular con
extremos rectos, en UNO {1} de ellos se perfaora NUEVE {9} ojaliios
equidistantes v en el exiremo contrario se cose la parte hembra de la
hebilla principal, Bl extremo donde va la hebilla hemora se cose UNA (1)
pieza adicional de 12.5 cm de longilud, del mismo material v ancho de la
correq, Hlene el exirerna liore redondeado. Por su reverso, lleva DOS (2)
presillas sujetadaras de los liros cuya largo es |5 em por ancho de 2 cm.
fiens una longitud fotal minima de 130 cm vy 45 mm de ancho v lieva
paspunte en todo su perimetro,

Los firos porta espada: Son 0OS {2), cada uno de UNA {1} sola pieza de
cuero forrado, tienen forma rectanguiar, UNO (1] de sus exiremos se
ramacha consigo mismo para deslizarse en el sujetadar de la correa y en el
exirema conlrario se le cose el mosqueton.

Detalle de lo hebilla prncipal

Hebiila Hebilla
{lado macho) (Lacigh&m.bra)

Detalle de las hebillas metdlicas
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3.- Descripcidn de las costuras de la prenda
a. Las costuras, son de puntadas regulares y uniformes de 10 a 12 puntados
por pulgada, resistentes al esliramiento vy al uso continuo, no son tirantes v
pressntan atragques.
b. Unidn de las partes de la correa, es con costura recta sin fruncidos. Los

pesountes estan a 3 mm de su borde. La costura de pegado de los
sujetadares porta tiros fiene forma hiongular. Las costuras de cosido de

exirermnos son tipo "X" encerrada en ua rectangulo,

Jde?9




DIRECCION DE NORMAS FICHA IECNICA OF:

FECNICAS OEL MATERIAL MATERIAL OE VESTUARIO, PN
Morseatividad oon calidack CALIADO. EQUIPOS INGIVIDUALES, '
OISTINTIVOS £ INSUMOS TEXTLES

CORREAJE NEGRQ PORTA ESPADA

Apfotacién: RO N 01-18-MGP-ONTIA | VERSION: 2

£ I ; >
DEPARTAMENTO DE NORMALZACION 1 po 092 mav0 2018 R.0. N* 0103021 MCP-ONTAS
Fecha de enlrada en vigencia: Péginas dasde ¢ hasta 9 Fecha acluciracion
22 Maye 2018 05 mayo 02!
) SUJTADOR D€ TIRAS Datalle casturas
Preyilla bovible Larga 12.5%m an trkzagulo
Ancho l!mm_) Aneha 2em {/‘ {“ ’?
ol D
(15781 ] [ 2NN I ] . ¥ ] 1
l" £ —J ¥ :;
T e
} agafdom 2 [{)
! Ancho Zon“——py  fAncho 2om g { :
I I
| ! ' :
i I !
i I ' I
.' i - :
I ! ! !
| r ! f
3 | t
' ! | I
: N | S¢m g
J o377 em 1 1
! ' —
| |
7iem

4.-

‘Detalle de las costuras del corredgje

Cuadio de medidas por tallas

Medida estandar,

Acabado v presentaclon final de fa prenda

£l corregje negro porta espada terminado, esid livre de los defectos que se
mencionan ¢ confinuacion:

ah
o,

Armado del corte equivacado,

Articulos himedos, mojados y/o con confaminacidn microbiana (hongas,

mona, efc.)

. Bordes que lastiman.
. Costuras chuacas, fruncidas o delicientes.
. Difaraente color al-especificado.

Diferentes malericles en las partes alos especificados.

. Flementas del corte separados en fas costuras o sin coshurds.
. Grietas v picaduras en el corte,

Mal olor, suciedad, manchas de aceile, grasa, etc.
Que fisicamente no corresponda ol disenio solicitado.

. Sin forro.

Sobrantes de hilo enlos costuras y en el ribete.
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§.- Ttoleranclas permitidas

. En'el disedc del corregje: No se acepta modificaciones no detalladas sn la
prasente aspecificacidon técnica.

b, &n las dimensiones de las partes: Las medidas sstablecidas en cadao uno
de las partes, caso contraro considerar £ 5 mm. Pespuntes sin tolerancia.

- c. En el color de los Insumos: Mo se acepls cambios de colar no detalladas
en la presente especificacidn técnica.

7.- Caracteristicas técnicas de los insumos, complementos y avios

a. Cuero
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
fipa Bavino Minguna
Color Negro Minguna
Espesor 2.5+0.5mm Minguna
; - Liso, suave vy semi brillante .
Acabado del cusro (no satinado) Ninguna
b, Forro
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Tipo Bovino Minguna
" Material Cuero Ninguna
Color Negro Ninguna
Espesor FS#0.5mm Ninguna
Acabado del cusre Liso v suave Minguna
¢. Heblila princigal
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Matedal Bronce Ninguna
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Colar Dorado brllante Minguna
Modelo Redondo Minguna
8orde delimitado por dos
ramas de palmaos v Iaurel
que sa encueniran en el
I cenkro del arco superior y an
Disefio de grabado el arco inferior va una flor, Al Minguna %
cenlre va un ancla de it
dimirantazgo  enkelazada
par un cabo y un  sof
radiante en el arganeo
Mediddgs del grabado;
Ancho de palmas 1G mm
Largo oncla 22 mm Ninguna
Ancho ancla 24 mm
Cidmetro sol & mm
i . .
foade achacs
/ ' 8ajo relieve con granulado 9
Fondo o
fino
Acabado: _
Graobodo Grabado Pulido Ninguna
Hebilla gano electdlitico de oro (
N° de pigzas L 2 Minguna
pMedidas nabilla
Didmelro 30 mm
Ancho base H mm N
Atto base 55 mm Ninguna
Ancho borde basa 4 mm
Espesor 3 mm
Peso (hebilla macho) 50 gr ¥3gr
d. Mosquelonas
CARACTERISTICAS TECMICAS PARAMEIROS TOLERANCIA
Materiat 8conce Ninguna
Color Dorado brlante Ninguna
LModelo Tipo gancho Ninguna
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lAccquo Baro eleclrolltico de oro Mingunct
, N? de piezas 2 [Base y gancha girotorio) Ninguna
g. Gancho "s"
| CARACTERISTICAS TECMICAS PARAMETROS TOLERANCIA
| Material Brence Ningund
- Color Dorado brillante Ninguna
Y Modelo!
8ase Plano Ninguna
Gancho s
Acabadio 8afo eleciolitico de oro Ninguna
M® de piezas 2 Minguna
f. Hebila
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
rdaterial 8ronce Ninguna
Color _ Deoradao brilants Ninguna
Rectangular  con  punlas .
Madelo radondeadas Ninguna
Acapadao §ario elecirolitico de oro Minguna
N® de piezas 2 Minguna ‘
g. Hilo
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Materict Poliéster Ninguna
MOmero de cabos 3retorcidos Ninguna
Titule det hilo 40 Ninguna
Calor Megro Ninguna
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8.- Eliquelade de la prenda

Cada correaje negro porta espada presenta UNA {1 etiqueta autoadhasiva
en idioma espancl, segin lo establecida en o NTP N° 231,400 - 2015 "Eliquela
para prendas de vestir y ropa para hogar”,

a. Marca comercial {logolipo, imageolipe © isologe) de la empresa ¢

. proveedord,
b, Composicidn de la prenda (no siendo necesaro precisor las fibras

menorses a 5 %),
c. Denominacion y nimero del proceso de adquisicidn,

9.- Embalaje individual

Cada corsaje negro parta espada, se interna denlro de una envollura de
polielilena {PE) cerrada, hransparente, resistents ol transporle, manipuleo v

dimacenarniento.

a. Embalgje para internamiente: Todos los empoques se inlernan denlro de
UNA (1) caja de caddn de tamafo acorde, resistentes al fransporis,
manipuleo v aimacenamienta, La coja lleva una gliqueta con la siguiente
informacidn: ' : (

{}} Denominacién del producto: Correaje blance para cadetes
(2} Canlidad de correajes en ndmeros v letras
{3) Razdn social de la empresa proveedora.

(4] "Proceso N*........".
{5) PROHIBIOA SU VENTA.

10.- Presenlacidén de muesiras para el proceso de selecclén
a. Condiciones de la muestra:
{1 Cantidad de muesiras : DOS {2) correqjes

{3) Ehlqueta de la muesira : = Sin eliquele de morca comercial
del postor o dal fabricante
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[3) Empaquedelamuestra @ * Denfro de una envoilura de 1
pcligtileno fansparente
« Material resistente ol hansporte y :
manipulao
* No debe presentar informaciédn
imprasa o escrita de la empresa
ra . : postora.

{4 Rolulado del empague = Eliquela blanca
» Mombre y nUmero del proceso de
adquisicidn
» Nombre del producto - Nro. llem

L. Documentacion técnica; Deberd entragar la documentacién delallada ;
en la melodologia de evaluacidn. i
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