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METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE CUERQ

t-  SITUACION GENERAL

(o

£ control de calidad desarrollado por ta Direccidn de Normas Técnicas
del Material consiste en et conjuntc de tareas redlizadas para verificor [
conformidad de laos caraclerslicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP v Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes vy
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conlrataciones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Tado
producio que no cumpla con las caracieristicas técnicas minimas

solicitadas serd rechazado.

Ly verficacién de la conformidad de las caracterdsticas técnicas
soliciiadas o el control de calidad del producto redlizade por la
Direccidn de Normas Técnicas del Material es de DOS {2} fipos:

{a) B Conirol de Calidad fisico consiste en el andiisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, inciuido fas
tolerancias {+), mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segun carresponda, utilizando herramientas o equipos de medicidn
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

{o} & Conlrotde Calidad docurnentario consiste en el andlisis o lectura
de los pardmeiros de las caracterdslicas técnicas emitidos por
laboralorios externast acreditados por el Instituto Maciondl de
Cdlidad - INACAL o el Cenlro de Innovocidn produchiva y
transfetencia Tecnoldgica det Cuero, Calzado e indlushrias conexas
~ CITECCAL, en sus respeclivos Informes de Ensayos, los cuales
deben estan denkro de lo soficitado, solo para aqueilas prusods
aspaciales. '

Lo vedficacion de la conformidad de las caracteristicas tecnicas
salicitedas o el contral de calidad del producto redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material se realizard en el siguiente

orden:

1 H alcance de la acreditacidon por el INACAL del laboralorio externo debe ser en

Cueros,

sagun lo que establece la Ley N° 20224,
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{a} Evaluacidn documentaria de las muesiras presentacias,

(b} Evaluacién visual comparativa enire la “Muaska Nro.|" Y "Muesha
MNro.2".

{c) Evaluacidn fisica y/o quimica de la “Muestia Mro.1",

Las evaluaciones de control de calidud son eliminatorias, es decir, que si
gl blen presentado, no aprusba la prmerg evaluacion, no serd
necegsario realizar Jas siguientas evaluaciones,

£l resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resullados, e cual concluird si el bien analizado “cumple” © "no
cumpie” con los pardmetros solicitados,

£l cuadro de resultados del control de calidad serd firrnado y sellado por

- EVALU/—\_CJ_ONES DE CONTROL DE C/’}UDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL Fg:ﬁ&ég@ FINAL I

Cumple Cumpie Cumgple Se aceplq

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple No cumple Mo se realiza Se rechaza

No cumple No se realiza No se redliza Serechaza

el evaluador y el Jefe del Departamenta de Conlrof de Calidad,*

asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colggiado {en’

cumplimiento o las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053 v 0.5, N° O] 6-2008- MVCS].

FINALIDAD

Establecer el método de evaluacidn para redlizar la verificacién ds o
conformidad de las caractersticas técnicas solicitadas o el control de
calickad del vestuario confeccionado princicalmente en comeas de cuero
que redliza fa Direccién de Normas Técnicas del Materal.
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3.-  EJECUCIOM

a. Disposiciones Genarales

{1} Para redlizar el conlrol de cafidad de las muesiras en un proceso
de adquisicidn:

(a)

(o)

para la verificacion de los caractersiicas soliciiadas en la
ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS {2) UNIDADES? del bien d
adquiise,  exactamente iguales, que para efectos del
presente documento se le denominard "Musstra Nro.t" v
“suestra Nro.2".

La forma de prasentacion de las muestras se establece en la
respeciiva  Ficha Técnica del bien @ adquirirse, el
incumplimiento de estas dispasiciones ocasionard que g
muesla sea descalificada por no cumnplir con tas condiciones
de presentacion.

la Mueska de andisis o Muesira Mro. 1, sufdrd pruebas
dastuciivas que ocastonaran su deterioro, dl tédrmino de los
pruebas fisicas esta muesica serd desechada,

La Mueslra diimented o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja dlguna
condroversia con los resuliados del Laboratario DIRMOTEMAT,

2 pOS (2) UNIDADES del bien a adquinrse exactamente iguates, quiere decir que las BOS
(2) mussiras enlregados fienen las mismas coracieristicas técnicas, la misma fecha de
praduccién y pertenecen ai mismo lole de fabricacidn, entre otras caracledslicas de

similitud.

VLo enlidad podré solicitar adicionalmente ol proveedor la presentacion de una
rmuestra diimente, a fin de que se pueda conobarar 10s resuitados de ta evaluacian de
la muestreradginal, Emitido mediante resclucidn N° 423 ~ 2013 - OSCE/PRE,
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esta muestra sard entregada a un laboratorio de ensayo
exlerno?! para su evaluacion.

(e} Adicionalmente o la enirega de muesiras, pora redlizar el
confrel de calidad documentario, fas empresas postoras
presentardn la Declaracién juradas o ficha técnica del
fabricante de correa (en idioma espaiolt] donde se consigne
los siguientes pardmetros y cuya veracidad se asegura bajo

juramento:
Caoracteristicas Método de P aréfr?etro dei

Técnicas’ Ensayod fubricante

| [ CARACTERISTICAS MECANICA

1.1 | Resistenciaa | NTRPISO17494 Consignar el
la flexion de valor  numéico
cuero con unidad de

medida

| 3 [ Resistenciaa | NTP ISO 20871 Consignar &l
fa abrasion de ) valer  numérico
cuefo con unidad de

’ medida '

+ |.os gastos de la evaiuacidn per un laboralorio de ensayo extemno seran asumidos por
el poster, los procedimientos pora dicha accidn serdn consullados a lravés del Comité
Especlal def respeciivo proceso de adquisicion.

Ley de Conlrataciones det Eslado. Decrelo Legislotivo M 1341 .- Adiculo 2~ Principios
que figen las contralaciones, Literal ) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
cualquier elapa del proceso de conlratacion estd guiada por to honestidod y
veracicad, evitando cualquier praclica indebida,

Reglamento de la Ley de Contraiaciones det Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-
£F .- Arlicuto 38.- Igioma de [a documentacion y olras formaiciades.

7 Los poslores fienen la obligacion de consignar en la 0.J. solo aquelios pardmelros que
se salicite enla Ficha Técnica MGP,

. En caso el fabricante del calzado vliice clro método de ensayo deberd mencionailo
en el documento respeclivo.
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(g)
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Fecha de anlrada en vigencia: . fecho acluglizacidn:
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1.4 | Resistenciaa [ NTPISG 17707 Consignar el
la flexion de valor  numérco
cuero con unidad de
medlida

Las deciaraciones juradas o Hchas técnicas del fabricante
serdn consideradas vétidas, solo s, los parGmetros de las
caractersticas  técnicas estdn  expresadas en un  valor
numeérico con su respeciiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de informacién solicitada.

La declaracién juradaq, identificard o firmante como
representante  iegal de la empresa postora, el cual
consignard de manera legible, sus nombres, apelidoes, fima v
numero segun su Dacumente de Macional de ideniidad [DNI)
o Documento de Exiranjeria {segun sea el coso),

La ficha técnica del fabricante, identificard de manera
legible al firmante como el lefe de Control de Cdiidad o
Produccion {nembres, apellidos y firma).

La Secrelaria General de esta Direccion. recepcionarG el
documento con el cual el Presidente del Comiié Especial,

remile las muestras.

El Departamento de conirol de cdlidad recegcionard las
muestras o ser evaiuados de 08:30 a 15:30 horas, previa ld
presentacién del cargo firmado por la Secrelaria General
que conste la recepcion del documento respectivo, recibirG
las muesiras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1. Verlficard que coda ftem o evalugr prasenie Mussica
Mro.l y Mueska Nro.2 exaclamente iguddes, asimismo,
que se encuenken debidamente codificadas, caso fas
muesiras prasenten disconformidades, no serds recibidas.
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(2)

{i)

2. Colejard que cada muestra presente la documentacion
requarida en caso no se presente la documeniacion, no
se peded reqlizar el control de calidad documentario,

Al finalizar todos Jos aclos dsl respeclive proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podran solicitar ia devolucidn de su Muesira Mro. 2.
La Muasira Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena
pro, pernanecerdn en cusiodia del Laboratorio OIRMOTEMAT
como referencia al maomenta del internamiento del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, posados los CINCO (8} dias hdbiles, de ia fecha
de conseniimiento de la buena pro, techa de declaratorta
desierio del proceso de seleccidon o fecha de cumplimisnto
con alinternamiento [segdn sea el caso).

Para redlizar €} conlrol cle cdlidad en st internamiento de bienes:

{a)

SegUn los dispuesto por la Oireccidén General del Material
para que un bien adquirido por fa Marina sea infernado en los
padoles de la Direccidn de Abastecimiento Naval, la
Direccion de Mormas Téenlcas dal Maltendl, o lravés de sus
Lacoralorios DIRMOTEMAT, redlizaran la verificacidn de las
caracteristicas téenicas solicitadas en lus Fichas Técnicas
MGP. :

Las responsabitidades de la empresa proveadora para el dia
delinternamienio son lqs siguienles:

1. Se preseniard ol Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de

08:30 o 13:00 horas, con el lolg? a internar, no se recibird
entrega parciates, salvo lo indique el conirato.

* Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esla publicacion, es para
descrbir 1o contidad toiol det bien segin contralo U orden de compra. No
nacesariamente se refiere a UN {1 solo iote de entraga por pacte del proveedor.
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fc)

()

2.

[

[

|~

Si

Copia def contrato u orden de compra,

Ficha Técnico del producte {original) emilido por el
fabricante, en hoja membretada, detalando los
pardmetros solictados en la Ficha Técnica MGP.

Qriginal de los Informes da Ensayo de los restttados de los
andiisis detallados en la respectiva Ficha Téenica MGP,
gcompanado de una Declaracidn jurada donde deja
consfancia gue fa muesia de correa de cuere andlizada,
fue exiraida del lote a internar a la Marine de Guerra del

Ferd,

&l decumenteo del Inforrne de Ensayo debe estar dirigido a
ia Marina de Guerra det Perd.

Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio e Ensayo
acreditado por el INACAL o el Centro de Innovacidn
productiva v lransferencia  Tecnoldgica del Cuero,
Cakado e induskias caonexas - CITECCAL con alcance en
pruebas parg matericles lexlites o vestuario, :

£l documento del informe de Ensayo: (o) No debe lener
una fecha mayor a VEINTE (20} dias cdlendaro de la
fecha da internamienta. (o) Debe Incluir folografios de la
muestra analizadd. {c} En los Dalos de idenlificacién de la

muestra del documento, debe considerar la descripcién -

de la etiqueta y lote de fabrcacion. {d) Mo debe
presentar enmendaduras ni borrones. '

g empresa proveedord se presenta Unicamente con el

bien a internar, aes decir, sin la documentacidn soliciiada, no
procederd el control de calidad ni el internamiento.

&

=
=

Jefe del Departamento de Conlol de Calidad,
leccionard la Muesira de andlisis del lote & internar, a la
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(e)

(h)

cual se le denoming "Muesfra ni¢". de acuerde g lo
e?@’c cido en la MNorma Técnica Peruana MIP-[SQ 2859-
32013 MPracedimiento de muestreo para inspeccion por
aldbufos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

£n caso el evaluador lo considere necesano para una mejor
evaluacion, se exltrderd un nUmero mayor de "Muesira n”, Las
prendas de correa de cuero que conforman le “Muesto n”,
al finalizar el conirol de calidad, serdn reintegradas al lote a
internar, saivo aquellas que hayan sufrido deterioro como
caonsecuencia de las prugbas fisicas redlizadas.

La empresa proveedora deberd reponer ¢ la Marina, el
nimero de muestras que por la naluraleza de las pruebas
fisicast!, hayan sufrico delertoro fisico o se haya inuidilizado su

Uso.

Si el resultado de esta evaluacion determino el rechaze del
internamiento, UNA (1) mueslia de correa de cuero quedard
en el en ¢l Laborglorio DIRNOTEMAT como muestra para
archivo del rechazo.

Bl departamento de confrol de calidad DIRMOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas ol ganador de la buena
pro con el fin de verficar la calidad de insumos utilizados en
el proceso productivo dei bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificos

(1) & mélado de evaluacion a ejecutar para la verificacion fisica del
disedo, confeccién, acabada, medidas de ialias v eiiquetado es

10 Enlidgndase per “Muestra n” af ndmero de prendas de coireos de cuero gue
condarrnan la Muestia de andlisis extraida del lole a internar,

g5 pruebas fisicas aplicadas al internamiento serdn aplicadas en caso el evaluader o
cansidere necesardo v serd a una prenda elegida de manera aleclorda con el fin de
conlirmar el curplimiente de los requisitos solicitados en |a FFIT.
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(2)

{3)

un mélodo propio, es decir, un método establecido por g
Direccidn de MNormas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccién visuat ordenada, de cada una de las partes correa de
cuero, comparando fos pardmetro solicitados versus lo ooservado
en la correa de cuero presentada por el proveedor, apoyanda los
andlisis en herramientas v equipos de medicidén (cinta mética,
vemier digital, lupa entre olros). :

En la verificacion del cumplimiento de los delolles del disefio de la
correq se redlizara:

{a) La verficacidon de fa forma y medidas de cada una de las
partes de carraa e cuero, segun corresponda at disefo.

b} Lo verficacidn de la ubicacidn y distancias de cada una de
las partes de correa de cuero, segin corresponda al diseno.

(c) Laverficacion de o aparencia en conjunto de coda una de
las partes de correa de cuero, segun comesponda al disefio.

(d) La verificacion de otros delalles del disefio de las partes de
corred de cuero, segun corresponda al disena.

£n la verificacion det cumplimienio de los detalles de confeccién
de la correa se realizard:

{a) La vedlicacion del corte y union de cada unia de las partes
de correa de cuero, segin corresponda o disefio,

(b) La vedficacidn det armado de cado una de las partes de
coirea de cuero, segun corresponda al disedo.

(c) La vedficacidn de la simelda {corte y armado} de correa de
cuero, sequn corresponda al diserio,

(d] La vedficacion del tipo de cosluras y puntadas [incluye
remalies, pespunias y alraques) de cada und de las partes de
correa de cuero, segun NIP SO 4915:1991 v 4916:1991.
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(4)

(6)

(2} La verficacion de la apariencia, perforade y ubicacidn de
ojcles U ojdlilos vy whicacidn de los bolones segdn
cofrespanda al disefio.

(i La vedficacién de ofros delafles de confeccion de lus paries
de correq de cuero, segln comesponda o diseno,

£n la verficacion del curplimiento de los detdlies de acabado,
madidas de tallas v presentacion de la correa se reglizard;

(¢} La verficacion de la tonclidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de correa de cuero, segun
corresponda at disedo.

fb) La verificacion de las medidas de las tallos solicitadas.

[¢c} La vedficacion de la apariencia. segin coresponde df
diseno.

{d} La verficacién de la limpieza tolal {no presentard hilos sueltos
ni otros defectos de limpieza) de comrea de cuero, segin

corresponda al disefio,

(9] La verficacién del correcto planchado o vaporizado de
cofred de cuero,

(h} Lo veificacion de otros detalles de acabado de correa de
cuera, segin corresponda al disedo.

La verificacidn del cumplimiento del etiquetade de la correa se

redlizard mediante la leclura de la informacién consignada v g

visualizacion de la ubicacion de lo etiqueata.
En la vedficacidn del cumplimienio de las  caractersticas

estructurales de la correa, se redlizard por méltodos propios no
normalizados, agoyando  los  andlisis en  herramientas  de

10de 1}
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laboratorio, equipos de maedicién ¥y  normas  técnicas
estandarizadas:

(a) Lo verificacion del color se redlizard por comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Cédigos Panione @,

b}  La veiificocidon de la suavidad de o texlura de la correa, se
eadlizard al tacto, se tomard como referencia  de
comparacion la definicidn de "SUAVIDAD", pard lo cual |a
cofrea debe ser lisa y blanda al tacto, sin tosquedad ni
QSpEerezas,

(7} €n lo verificacién del cumplimiento de las caracleristicas tecnicas
de los insumos, complemenios y avios de confeccion de la corea
se idenlificard el material, color, dimensidén vy olros pardmelios,
sequn lo solicitado.

(8) En el contrel de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o ficha
técnica del fabricante de correa de cuero,

4. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Crganismo de origen _
Direccion de Normess Tecnicas del Material

b. liempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con arden.

Director
Carlos ABT Diaz
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