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METODO DE EVALUACION PARA TOALLAS Y TEXTILES DE FELPA

.- SITUACION GENERAL

.

El conlrol de calidad desarrollado por la Direccidn de Narmas Técnicas del
Materlal consiste en el conjunlo de tareas recllzadas para verificar la
conformidad de las caracleristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnhicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Ustado de bienes y servicios
comunes det Organismo Supervisor de las Contrataciones del Eslado {OSCE
y PERD COMPRAS) de los hienes o ser adquiridos. Todo producto gque no
cumpla con las caracterfsticas téenicas minimas solicitadas serd rechazado.

La verificacion de Ia conformidad de las caracteristicas téenicas solicitadas
o el conlrot de cdlidad det producto realizado por la Direccion de Normas

Téenicas del Material es de DOS {2) tipos:

{a) & Conirol de Calidad fisico conslste en el andlisis o evaluacion de los
parametros descritos en la respectiva Ficha Téenica MGP, incluido las
tolercinclas (+), mediante pruebcis visudles, flsicas y/o quimicas segln
coresponda, ulilizando  heramientas o equipos de  medicidn
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b) El Conirol de Calldad documentarlo consiste en el andlisis o lectura de
los pardametros de las caraclerfsticas 1écnicas emitidos por laboratorios
externos! acreditados por el Institulo Nacional de Calidad - INACAL en -
sus respectivos Informes de Ensayos, 1os cudies deben estdn denlro de
lo solicitado, -solo para aduellas pruebas especiales.

Lo verllicacion de la confarmidad de las caracteristicas téchlcas solicitadas
o e} confrol de calidad del producio realizado por la Direccién de Normas
Técnlcas del Material se realizard en el siguiente orden: “

1 F alcance de la acredilacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser en fexdiles,
segtin 1o gue establece la Ley N°® 30224,

1 cle 13




DIRECCION DE NORMAS

TECMICAS DEL MATERIAL MEFODOS DE EVALUAGIOM i
PARA VESTUARID ME Q99904

Normalividad con calidad

METODO DE EVALUACION PARA TOALLAS Y TEXTILES DF FELPA

DEPARTAMEMTO CONTROL DE CALIDAD ggg‘ié“’

Fecha aclugkzacion:

Fecha de entrada en vigencia:
! 0&/04/2022
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{a) Evaluacién documentara de las muestras preseniadas.
(b} Evaluacion visual comparativa entre la *Muesira Nro. 1" y “Muestra Niro. 2",
(c) Bvalugceidn fisica y/o quinica de la "Muestra Nro.1 .

d. Las evaluaciones de contiol de calidad son eliminalorics, es decir, que si el
bien presentado, ho aprueba la primera evaltacion, no serd necesario
reclizar las sigulentes evaluaciohes.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
‘ ] BPOCUMENTARIO VISUAL Fg[{%ﬁ'(‘(:/(g) FINAL
. Cumple Curmple Cumple Se dcepta
Cumple Cumple No cumple ~ Se rechaza
. : + Cumple ' No cumple No se redjizo Se rechaza
No cumple No se redliza Nose (eé_iizc: $e rechaza

) i
e. H resullado del contidl de calidad serd plasmado en un cuadro de
resuilados, el cudl concluird st el blen analizado "cumple" o "no cumple” con
- los pardmetros solicitadas, '

f.  Ecuadro de resullados del conlrol de calidad serd firmado vy sellado por el
evaluador y el Jefe del Deparlamento de Control de Calidad, asimismo,
presentard el visto bueno de uningeniero colegiado {en cumplimiento ¢ jas
normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro, 16053 y D.S. N° 01 4-2008-
MVCS).

2.~ FINALIDAD
Eslablecer el método ce evaluacién para redlizar i verficacién de la
conformidad de las cardcterfsticas iécnicas solicitadas o el control de calidad
todlla que realiza la Direccidn de Normas Técnicas del Malerial,
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3. EJECUCION

¢, Disposiciones Generales

[\}  Para redlizar el conlrol de calidad de los muestras en un proceso de
- adquisicion:

fc)

(b)

{c)

()

Parct la verificacion de las caracteristicas solicitadas en la Ficha
Técnica MGP del bien a ser avaluado se requiere que los postores
hagan enfrega de DOS {2) UNIDADES? del bien a adquirirse,
exactamente iguales, que para efectos del presenie documento
se e denominard "Muesira Nro. 1" y "Muestra Nro.2"”.

La forma de presentacién de las mueshras se establece en ia
respectiva ficha Técnlica MGP del blen a adquiirse, el
Incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la muestra
sea descetificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion.

La Muestra de andlisls o Muestra Nro. |, sufrirds pruebas destructivas
que ocaslonaran su delerioro, al término de fas pruebas fisicas
esta muesira serd desechada.

. ]

La Muestra ditimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en cusiodia,
infacte, sin abrir, ni evaiuar. En caso surja alguna confroversia con
los resultados del Laboralorio DIRNCTEMAT, esta muesira serd

~

DOS {2) UNIDADES? del bien a adquirirse exactamenle lguales, quiere dech que las DOS (2)

muestras enfregadas tlenen las mismas caracteristicas fécnicas, ke mismd fecha de
produccion y pertenecen al mismo lote de fabricacion, enlre ofras caractedislicas de

sirnilitud,

La entidad podrd solicttar adicionalmente al proveedor la presenfacién de unda muestra

diimente, q fin de que se pueda corroborar los resultados de la evaluacién de la muestra
ofiginal. Emitido mediante resolucion N* 423 - 2013 - OSCE/PRE.
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entregadd o un’ laboratorio de dnsayo exlemo! para su
evaluacion, ' '

{e}] Adicionalmente a la entrega de muesiras, para redlizar el control
de calidad documentario, las empresas postoras presentardn lo
Declaracion jurada’ o ficha tecnica del fabricante de la tela
principal {en idioma espafiol) donde se consigne fos siguientes

. + pardmetros y cuya veracidad se asegura bajo juramento;

Pardmelio del
fabricante

Caracterisiicas Método de
Técnlcas? Ensayct

1. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

' 1.1 | Composicidn [ AATCC 20A:; Consignar el |
de fibra Andilisls de fibras; calor  numérico
Método cualitativo con unidad de
: medica

2| Tiiode hilo | ASTM D 1059-17- | Consignar — &l
furcimbre y Densidad lneal de | calor . numérico
trama) X

Los gastos de fa evaluacién por un laboratoro de ensayo externo serdn asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accidn serdn consullados a fravés del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicion,

Ley de Contrataciones del Estado.- Decrelo Legislativo N° 1341 .- Articulo 2.- Principios que
rigen las conlralaciones. Literal j} INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cualquler
elapa'del praceso de confratacion esté guiada por la honestidad y veracldad, evitando
cualquier practica indebida. .

¢ Reglamenio de {a Ley de Confrataciones del Estado.- Decreto Supremo -N* 054-2017-EF -
Arliculo 38.- Idioma de la documentaclédn y otras formalidades.

7 Los postores Hienen la obligacion de consignar en la 0.4, solo aquellos pardimetros que se
solicite en la Ficha Técnica MGP. , ‘ _

* En caso el fabricante de la tela utiice oo método de ensayo deberd mencionaro en el
docurento respectivo.
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hilos {iflulo) basado | con unidad de
en  mueastras  de | medida
teficlos pequefios

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

2.1 | Resistenciga | ASTM D 5034 - 09: Consignat el
la fraceidn Método de ensayo calor  numérico
(Kg-f) estéindar para la con unidag de
{urdimbre v resistencia o la rotura medida
frarna) v la elongacion de

lais telas texdlles
[Grab Tesl)

2.2 | Resistenciaal | ASTM D 1424 -09; Consignar el
desgaro{Kg-) | Mélodo de prueba | calor  numérico
{urdimbre y estandar  para Q| con unidad de
rama) resistancla al medida

desgarramiento  de

ias telas mediante el

aparato de péndulo

descendente  {iipo .
Eimendorf)

2.3 | Resistencica | ASTM D 434 - 95} Consignar el
las costuras Mélodo de pruebd | calor numérico
{Kgc]ﬂ b est'(:l!ndar‘ para k; con unidad de
urdimbre vy resistencia a .
framay} destizamiento de hilos mediida

' en telas usando una
costurct . estandar
(retirada 2004) ‘

2.4 | Cambio AATCC 135 Consignar el
dimensional al | Cambio dimensional | calor  numérico
lavado en los lavados | con unidad de
{urcimbre vy | doméslicas de los | medida
traama) tefidos planos v de

punto (1-3 / lavadas),
3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
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. 3.1 | Solicez ol AATCC 6]: Sclidez del | Consignar el
lavaclo color ol lavado en | calor  numérico
casa y comercial con wunidad de
medida
3.2 | Solidez dl frofe | AATCC 8t Consignar el
hUumedo Solidez del color al | calor numérico
frote: hUmedo. con unidad de
medida
3.3 | Solidez ait | 1ISO 105-E03: Conslgnar el
: "} agua clorada | Sofidez del color at cdlor | numeérico
' agua clorada, con Unidad de
medida
ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL
4.1 1 Mercerizado | Delallar metaclo | Consignar &l
usadlo 7 calor numérico
‘ con unidad de
v o ‘ ‘medida
4.2 { Pre encogido | Deldllar mélodio | Consignar el
usado , © | edor numérico
con wnidad de
-medicia
[ 4.3 Suavizado Detallar método Consignor el |
usado calor  numérico
con Uunidad de
.medida

(i Las declaraciones Juradas o fichas fécnicas del fabricante serdn
consideradas validas, solo si, los pardmelros de las caracteristicas
técnicas estan expresadas en un valor numérico con sy respectiva
uniclad de medida, asimismo, sl consigria la folalidad de
informacidn solicltada.
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pPaginas desde 7 hasta 13

(<)

(i

)

ta  declargcion  jurada,  idendificard al  firmante como
represeniante legal de ki empresa postora, el cuai consignard de
manera legible, sus nombres, apelidos, fima y ndmero segln su
Documenio de Nacional de Identidad {DNI) o Documenifo de
Extranjerfa {segin sea el caso},

Le flcha técnica del tabricante, identificard de manera legible al
firmante como el Jafe de Conlrol de Cdlidad o Produccidn
{nombres, apeliidos y firma). )

La Secrelaria General de ssta Direccidn, recepclonarg et
documento con &l cudl el Presidente del Comité Especidl, remite
las muestras.

"B Departamento de control de calidad recepcionards tas

muestras o ser evaluadas de 08:30 @ 15:30 horas, previa
prasenlacion del cargo firmado por la Secrelarla Geheral que
conste la recepcidn del documento respectivo, recibird las
muestras ¢ ser evaluadas, donde verificard lo sigutenie: '

1, Verifictird que cada flem a evaluar presente Muestra Nro.1 y

Musslra Nro.2 exaclamente Iguales, asimismo, que se
encuentren debidamente codificadas; caso [as muesircs
presenten disconformidades, no serds recibidas.

Cofejardt que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no se
podrd rediizar el conirol de calidad documentario. :

Sl

Al Bndlizar fodos los aclos del respectivoe proceso  de
adjudicacion, fos postores que no fueron favorecidos con Ia
buena pro podrén solicitar ia devolucion de su Muesha Nro, 2. La
Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
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{2)

(k)

permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referancla al momento del inlernamiento del bien.

Las Mueslras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdin
desechadas, pasados los CINCO {5 dias hdbiles, de la fecha de
consentimienio de la buenda pro, fecha de declaratoria desierlo
del proceso de seleccidn o fecha de cumplimiento con el
intemamienio segin sed &l caso.

Parg realizar el conlrol de caliclad en &l internamienio de bienes:

{a)

Seguln los dispuesto por la Direccidn General del Material para
que un bien adquirldo por g Maring sea infernado en los pafioles
dela Direccion de Abastecimlento Naval, la Direccion de Normas
Técnicas del Malerial, a kravés de sus Laboratorios DIRNOTEMAT,
redlizaran Ia verficacion de las cqractenshcqs iécnicas solicitadas
en las Flchas Técnicas,

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia del
internamiento son las siguienles:

1. Se preseniard ol Laboratorio DIRMOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote? a infernar, no so reclbiré
enirega parciales, salvo lo indique el confrato.”

2. Copia del conlrato u orden de compra.

oo

Ficha Técnica del producio {original) emitido por el
fabricante, en hoja membretada, delallando los pardmetros
solichiados an la Fleha Técnica MGP.

Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esla publicacién, es para describir Ia
cantidad total del bien segln contrato u orden de compra. No necesanqmenfe se refiere
a UN (1) solo lote de entrega por parte del proveedor,
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4.

=

e

Original de los Informes de Ensaye de los resulicidos de los
andlisls detallaclos en la respeciiva Ficha Técnlca MGP,
acompafiado de una Declaracidn jurada donde deja
constancia que la muestra de la prenda de vestuario
analizada, fue extralda del lote a intemar a la Marina de
Guerra del Perd. ’

El documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido a la
Marina de Guerra del Perd o d la empresa proveedord.

Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con dicance en pruebas para
matericles texliles o vestuario.

El documento del Informe de Ensayo: {¢) No debe tener una
fecha mayor a VEINTE {20} dias calendario de la fecha de
internamienio. {b) Debe incluir fologratias de la muesira
analizada, {c) En los Dalos de identificacién de fa muestra del
documento, debe considerar la descripeidn de la efiquetay
lole de fabricacion. (d) No debe presentar enmendaduras ni
borrones, '

(c] Sila empresc proveedora se presentd Onicamente con &l bien a
infernar, es deci, sin la documentacidn solicitada, no procederd
el conirol de calidad ni el internamiento,

([d) ElJefe del Depariamento de Control de Calidad, seleccionard la
Musstra de andlisis del lote a Infernar, a a cudl se le denomina
"Muestra n'®", de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Peruanda NTP-ISO 2859-1:2013 "Procedimiento de muestreo para.
inspeccion por atributos”, nivel de Inspeccion AQL 2.5%.

'
3

12 Entidndase por "Muesira n” al nimero de prendas de vestuario que conlorman la Muestia
de andlisls extralda det lote a internar.
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{e] En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un ndmero mayor de "Muestra n". Las
prendas de vesluario que confornan la "Muestra n®, o tinalizar el
conlrol de cdlidad, serdn reinfegradas al lote a internar, salvo
cguellas que hayan sufrido delarioro como consecuencia de las
pruehas fisicas realizadas,

{f} La empresa proveedora deberdt reponer a la Marina, el nimero
de muestras que!!, por la naturaleza de las pruebas fisicas, havan
sufricio deterioro fisico o se haya inutitizado su uso,

(gl Si el resuliado de esta evaluacidn delerming el rechazo del
internamiento, UNA (1) mueasira de la toalla quedard en el en el
Labordiorio  DIRNOTEMAT como muesira para  carchivo  del
rechqQzo.

(h)  Ef depdriamento de conlrol de calidad DIRNOTEMAT, dispondrd
inspecciones inopinadas cf ganador de i buend pro con &l finde
verilicar ia calidact cle insumos utilizados en el proceso produciive
del bieh adivdicado,

b. Disposiciones Especificas

(1] B mélodo de evaluacién a ejecular para la verificacién fisica del.
- disefio, conféccion, acabado, medidas de tallas y etiqueiado es un

método propio, es decir, un método establecido por la Direccién de ™

Normas Técnicas del Material, que consiste en la Inspeccién visual

ordenada, de cada una de las partes de la toalla, comparando 1os

pardmetro solicitados versus fo observado en la prendas de vestuario

presentada por &l proveedor, apoyandoe los andlisis en herramientas v
- equipos de medicién (cinta métrica, vernier digital, lupa entre otros),

Yo Las pruebas fislcas aplicadas df infernamiento serdin aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesaiio y serd o una prendg eleglda de manera aleatoria con el fin ce
confimaor el cumplimiento de los requisitos soficitados en ta FFIT,
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(2} En la verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prendc se realizard: ‘

()

(o)

{c)

(d]

(a}

{o)

{s)

(d)

()

La verificacion de la forma y medidas de coda una de las partes
de Ia toalla y lextiles de felpa, segin coresponda it disefio,

L.a verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de las
partes de la loalla y textiles de felpa, segdn corresponda ol disefno.

La verifleacion de la apariencia en conjunto de cada una de las
partes de la toalla y textlles de felpa, segin corresponda ol disefio,

La verificacidn de olros delalles del disefio de las paries de la
todlla y textiles de felpa, segin conesponda al disaiio.

En la verificacion del cumplimiento de los delalies de confeccion de la
prenda se realizard:

Lat verificacidn del corfe y unidn de cada una de las partes de la
todlla y'textiles de felpa, segin corresponda al disefo,

La verificacion del armado de cada una de las partes de la locila
y lextles de felpa, segun corresponda al disefio,

.

La verificacion de la simeia de las piezas pares (corte y crmado)
de lct toalla y textiles de felpa, segln coresponda al dlisefio.

La verificacion del Hipo de costuras y puntadas (Incluye remalles,
pespunles y alraques) de cada uvna de las partes de la toalla y
texilles de felpa, segun NTP [SO 4915:1991 y 49141991,

La verificacion de la apariencia, segin corresponda al disefio.

La verificacion de olros detalles de confeccidn de las partes de
ler foalla v textiles de felpa, segin corresponda al disefio,
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{d)  En’la verificacidn del -cumplimiento de los: delalles de acabado,
medidas de tallas v presentacidn de la prenda se reclizard:

([a} La verificacion de la tonalidad de colores homogéneos de cada
una de las parles de la fodlia y fexiiles de felpa, segin
cotresponda dl diseho.

b} La verificaclon de las medidas de las tallas solicitadas,
(c) Lla vedficacién de la apariencia, segin corresponda al disefio.

{d} laverificacion dela Iimpiezci tolal interior y exterior {no presentard
hilos suelfos nl otros defectos de limpieza)} de las-prendcs en felpa,
segiun correspondda al diserio, -

(g} La verificacion del correcto vaporizado de IG loalla,

(h} La verificacidn de ofros delalles de acabado de o loalla y textiles
de felpa, segin corresponda at disefio,

{5) Lo, verificacién del cumplimlento del eliquetado de la prenda se
realizard mediante la lectura de la informacién conssgnadq ¥y la
visucdizacion de la ubicacion de la ehque!a

(6} Enla vedficacion del cumplimiento de fus caracteristicas estruciurales
de la tela principal de la prendda, se redlizard por métodos propios no
normalizados, apoyando los andlisis en herramientas de laboratorio,
equipos de medicidn y normas técnicas estandarizadas:

[} Para la verificacion del tipo de fela, se fomard como nomea de
referencia, la NTP 231.094: Terminotogia vy definiciones relativas o
las fibras y productos texiites.

{b) Para la verificacién de la ligadura, se tomard como norma de
referencia, la NTP 231,141 Ligamentos textiles-Disefo de tejidos-
Armadura y se empleard undc lupa.
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(e} Para la verficacion de la composicidn de fibra (solo mezglas
dlgoddn/poliéster}, se tomard como norma de referencic, la
AATCC 20A:; Andlisis de fibra: Métado cuditalivo, '

{d} Para la verificacion del peso (g/m?), se tomard como norma de
referencia, la NIP 231.003: Método de ensayo para la
determinacién det peso por mefro cuddrado o ASTM D3776.-
Determinacion del peso del tefido {masa/&rea) y se empleard una
halenza elechkdnica de precision certificadc,

{e) Lu verificacidn del color se redlizard por comparacion visual y se
empleard el Caldlogo de Cédigos Panlone ®.,

(fl  Laverificacidn de fa suavidad de la fextura cle la telq, se redlizard
al taclo, se fomard como referencia de comparacién la
definicion de "SUAVIDAD", para lo cudl, Iq lela debe ser lisa y
blanda al tacio, sin tosquedad nf asperezas. .

(7) Enla verificacion del cumplimienio de las caracterfsiicas técnicas de los
insumos de confeccidén de la prenda se identiflicard el malerial, color y
ofros pardimeiros, segun lo solicifado.

~

(8] En el control de calidac documentario se verificard o cumplimiento da
los pardmelros consignados en la declaracion jurada o ficha técnica del
fabricante de la fela principal, insumos y avios.

a. Organismo de origen
Diraccion de Normcs Téchleas del Malerial

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencla: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.

A de Navio

Direclo as fecnicas del Material
AM
0

0963082
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