iR r

S %?:“az PIRECCION DE NORMAS
% u@?ﬁz TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 099010
B Lk PARA VESTUARIO
mﬁ‘%}‘ .

({i;;w Mormatividad con calldad

METODO DE EVALUACION PARA TEXTILES DE PUNTO, ALGODON/SINTETICO

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD Yersion 005

‘Fecha de enirada en vigencla: | Fecha aclualizacion:
29/05/2018 Péginas desde 1 hasta M | 02/07/2024

METODO DE EVALUACION PARA TEXTILES DE PUNTO, ALGODRON/SINTETICO

1.  SITUACION GENERAL

d. FEl eonlrol de calidad desarroliado por ta Direccidén de Normas Técnicas del
Material consiste en un conjunto de aclividades para verificar el
cumplimienio de las caracteristicas técnicas eslablecidas en las Fichas
Técnicas MGP v olros que consldere el comité del procedimiente de

seleccidon coraspondiente, N

b. E proceso de conirol de calidad de la Direccién de Normas Técnicas del
Malterial consiste en DOS {2} procedimientos;

{1} Evaluacion de muestras presentadas por postores.

{2) Verificacion de bienes previo al infernamienio, efapa contractual,

FINALIDAD

Establecer los procedimientos para verificar el cumplimiento de los pardmetros
establecidos en las fichas técnicas contenidas en las bases integradas de un
procedimiento de seleccidn en la etapa de evaluacion de muesiras, asi como
también previo al internamienio en lo elapa contractual, para vestucrio
confeccionado en tejidos de punto seq; algodon, sinlético o mezcla de

ambos,

PROCEDIMIENTOS DEL CONTROL DE CALIDAD
3.1 Evaluccidn de muestras presentadas por las empresas postoras,

(a) Para la verlficacién de las caracleristicas solicitadas en la ficha 1écnica
del bien a ser evaluado se requiere que los postores hagan entrega de
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(d)

DOS (2] UNIDADES! del bien a adquiise, exaclamente iguales, que
para «efectos del presente documenio se le denominard "Muestra
Nra. 1"y "Muestra Nro.2”,

La forma de presentacion de las muesiras se establece en larespectiva

ficha técnica del bien « cdquidrse; el incumplimiento de estas
disposiciones ocasionard que Ia muesira sea descalificada,

Lo Muesira de andiisis © Muasira Nro. 1, sufrird pruebuas destructivas que
ocasionardn su detarioro; esla muesira al1érmine serd desechada.

La Muesira diimenie? o Muesirg Nro. 2, se maniendrd en custodia,

~intacta, sin abrir, ni evaluar, En cdso suija diguna conlroversia con fos

(e}

resultados del deparlamenio de Conirol de Calidad de la Direccidon de
Normas Técnicas del Matericd, esla muestra serd enfregada a un
laboratorio de ensayo exlerno? acreditado por el nstitulo Nacional de
Calicdad {INACAL) para su evaluacion.

Adicionalmenle o la enfrega de muestras, para redlizar el conlfrol de
calidad  documeniario, las empresas  postoras  preseniardn la
Declaracion jurada* o ficha técnica de la tela principal vy botdn del

1 DOS {2) UNIDADES del bien a adguirise exaciamente iguales, quiere decir que las DOS (2)
muesiras enlregadas flenen las mismas caractedisiicas técnicas, a misma fecha de
produccion y pedenecen af mismo lote de fubrcacion, entre olras caracterslicas de
simiiitud.

2 Segun resolucion N° 423 — 2013 - OSCE/PRE la enfidad puede solicilar of proveedaor la
presentacién de la muesha dilmente o mueskia Nro, 2, d fin de que se pueda corroborar
los resulfados de la evaluacion de la muesha orginal,

3 Los gaslos de la evaluacidon por un laboratorio de ensayo externo serdn asumidos por el
provesdor, los procedimientos para dicha accién serdn consullados a fraves del Comité
Especial del respeciivo proceso de adquisicidn,

4, Ley de Contralaciones del Esfado.- Decrelo Lagislalivo N° 1341 .- Arliculo 2.~ Principios que
rigen las conlrataciones. Lileral ) INTEGRIDAD: La conducia de los parlicipes et cudlauier
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fabricante, en idioma espaiiol, donde se consigne los parametrosé en
al siguienie cuadro, cuya veracidad se asegura begjo juramento.
Caracteristicas Método de Parametro del
( Técnicas? Ensayo® fabricante

1. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

AATCC - 20Al i consignar el valor
1.1 | composicién Andlisis  de  fibrai t numerico con  unidad
Método de medida

cuantitativo |
ASTM D 1059-17: ,
Densicdad lineal de | Consignar — el valor
hilos {titulo) basado numérico con unidad
en muesiras  de | de medida

lejidos pequenos

L2 1 1iiulo de hilo

Color AATCC EPY4; Consignar el valor

1.3 Procedimiento  de | numérico del volumen
evaluacion para | de variacion de  color

pequefias . [AE) del bien evaluado,

etapa del proceso de conlralacién esla guiada por la honeslidad v veracidad, evilando
cualguier précthica indebida,

5 Reglamenio de la Ley de Confrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF.-
Artfculo 38.- idioma de Ja documentacidn y ofras formalidades.

6 Los paramelros presentados obligatotiomenle en la elapa contractual, medianie ensayo
de laboralofio exlemo acreditado, serdn los detdllados en el presenie mélodo de
evaluacin y sean especiiicados a la vez, en la ficha técnica del producto oferiado.

7 Los postores tienen la obligacién de consignar en la declaracion jurada soliciiada en la
etapa de evaluaclén de muestras, lodoes los parémelros que se detalle en | Ficha Técnica

MGP.

8 n caso el fabricanie de la tela utilice olro mélodo de ensayo deberd mencionado en el
documenio respeclivo,
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diferenclas de color. { en comparacion

Determina el | color requerido por la
volumen de | Ficha Tecnica. [selo si
diferencia de color | aplical
aceptable en

. . funcién del color de
la refersncia, en la
escala AECMC

o | PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

. . Consighar el  valor
Resistencia o

2. : } ASTM D numérico con  unidad
estallido {Kg-) 3786/D3786M de medida

o T Consignar el valor

29 Esﬁc:biligﬂod AATCC 135 numeérico con  unidad
dimensional de medida

Consignar' el valor
2.3 | Resistencia al ASTM D 2261 nurnérico con  unidad
rasgado {kg-f} de medida

ASTM D 434 - 95
Métoclo de pruaba
esidndar  para o

Consignar el valor

Resislencia alas resislencia ctl L )
' 24| costuras {Kg-) deslizamiento  de | WMerico con uniclad
{urdimbre y irarna} | hilos en felqs | de mecdlida
usando una costuro
estémdar  [retirada
,. . | 2004 e
. : ASTM D 4970;
Me"rodo de Prueba Consignar el valor
Esidinciar folaifn ~ :
2.5 numérico con  unidad

Grado de piling | Resistencia al Filling _
y Ofros Cambios | de medlida
Superficiales

Relacionados  de
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Fecha ecluclizacian:

Telas Textiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512.-

Método de prusba
estandar para
resistencia al piling
y otros cambios
supetficiales
relacionados a telas
textiles  {Probador
de pilling lumble «l
cizer)

Sde 14

. Consignar el valor
24 Zi;?:r’l?c?fal ASTM D3786/ | numérico con  unidad
' D3786M de medida
AATCC 124: ‘
Método de prueba
Apariencia estandar - para lal consignar el valor
2.7 | después e | SPCNENCIA | numérico con unidad
lavado suavidad del tefido | ge medida .
despuéds de lavado
3 ciclos de tavado
minimo
3, PRUEBAS DE SOLIDFZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
AATCC 61 Consignar el valor
3.1 | solidez ol lavado Solidez del color al| nymérico con  unidad
lavado en casa vy de medida
N K comerciol
- AATCC 15: Consignar el valor
39 | Solidez al sudor Solidez del color @ nymérico con  unidad
dacido [e} franspiracion: | ge medida
Acida -
35 | Solidez alaiuz (20 AA.TCC 6 Cohsignar " el valor
’ horas) Soliddez del color a MUMETIco , idad
; 01 107 (20 AFU, éri coh unida
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| . V‘gpcién 3} de medida
N S S e —
4. | ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL
o | Consignar el valor
. Pelaliar méfodo : i
411 pre encogido I numénclo, con unidad
Lsadio de medica
R -+ | Consignar el valor
¥ . Detcillar mélgdo - :
L2 | syavizado & numenc'o con  unickad
usado de medida
B Consiéﬁcr el valor
4,3 | Absorcion de AAICC 79 numérico  con  unidad
(f} Las declraciones juradas o fichas lécnicas del fabricante serdn
consideradas vdlidas, solo si, los pardmelros de las caracleristicos
técnicas estdn expresadds en un valor numérico con su respectiva
. unidad de medida, asimismo, si consigna la totaliclad de informacion.
solicitacla, N
(g} En caso de presentar declaracion jurada, identificard al firmante como
reprasenianle legal de la smipresa poslord, el cual consignard de
manera legible, sus nombres, apellidos, fiima vy nimero segin su
Documento de Nacional da Ildentidad (DN} o Documenio de
Exlranjeria (segun sea el caso).
{h) En caso de presentar ficha 1écnica del fabricante, deberd presentar de

manerd legible at firmante como &l jefe de Control de Cdlidad o
Prociuccidn {(nombres, apellidos y firma),

La Secretfaria Genearal de esta Direccion, recepcionard el documento
con el cudl el presidente del Comité de Seleccion remite las mueastras.
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lii El Departamenio de control de calidad recepcionard las muesiras a ser
evaluadas de 0&:30 o 1530 horas, previa presentacion del cargo
firmado por la secrelaria general que conste la recepcion del
documento respeciivo, verificéindose lo siguiente:

( 1. Verficard que cada flem o evalucr presénie Muestra Nro.l y
Muestra Nro.2 exaclamenie iguales, asimisme, que se encuentren
debidamente codificadas. En caso las mueshas  presenten
disconformidades, serdin descalificadas.

A

Verificard que cada muesira presente la documentacion requendq
en caso no se presenie la documentacion solicitada,  serd
descalificada.

g

{k) Elresultado del conirol de calidad de s muestras serd plasmado en un
cuadro de evaluacién, el cual concluird si fas muestras analizadas
SCUMPLE™ o *NO CUMPLE" con los pardmetros solficiiados.

(] El cuadro de evaluacion serd firmado y sellado por el evalvador v el
jefe del Departamenio de Control de Calidad, asimismo, presentard el
vislo bueno de un ingenlero colegiade (en cumplimienio o las normas
lagales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053).

{m) Al finalizar todos los actos del respectivo procedimiento de seleccién,
fas empresas postoras que no fueron favorecidas con la buena pro,
podrdn solicitar la devolucion de sy Muestra Nro, 2.

(n La Muestra Nro. 2 de la empresa postora favorecida con la buenda pro,
permanecerd en cusiodia en el Departamento de Conlrol de Cahdod
como referencia al momento del internamienio del bien

fo) Las Mueslras Nro, 2 no reclamadas por los posiores, serdn desechadas,
pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de i fecha de consenlimiento de

\ ' . 7dei4
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la buend pro, fecha de declaralorio - desierfo del procedimienio de
seleccion o fecha de internamiento (segin sea el caso}.

3.2 Verllicaclon de bienes previo dl internamiento, etapa confracival

(a} Segin lo dispuesto por kit Direccion General del Mcterial para que un

bien adquiido por la Marina sed infernado en los pafioles de la
Direccion de Abaslecimiento Naval lu Direccion de Normas Técenicas
cel Material, o ravés de su depariamenio de Coniroii:,ge Calliciad,
verificard el cumplimiento de las caracteristicas téchicas solicitacdas en
las Fichas Técnicas. A

{b] Responsabilidades de la empresq proveedora para el dic del
internamiento son las siguientes:

1. Se preséntaré al Deparfamento de: Conirol de ('Salidcad de o

- Direccidn de Normas Téchicas del Material de 08:30.a 13:00 horcis, '
Geon el lote? a interndr; no se recibird entregas parciates, salvo lo
indique el contrato, '

v

2. Copia del conlrato u orden de compra.
3. Ficha Técnlca del producto {original) emifico por el fabricante, en
. hoja membretada, delallando los paramelros solicitados en la
Ficha Tecnica MGP.
4, Presentar Informe de Ensayos (original], el cual conliene los

resultados de los andlisis delallados en la respeciiva Ficha Técnica,
‘ los cuales fueron declarados bgjo juramento en la etapa de
evaluacidn  de  muasiras,  asimismo.  acompaiadoe de  ung

9  Cuando se hace retarencia al "LOTE A INTERNARY en esta publicacion, es para describir la
canlidad tolal del bien segin coniralo u orden de compra. No necesariamente se reliere
o UN {1} solo lole de enlrega por parte del proveedor.
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Decloraclon jurada donde dejo conslancia que la mugsira
analizada fue exiraida de! fole a internar o la Marina de Guerra del

Perd.

El informe de ensayos serd reclizado por un Laboratorio de Ensayo
externo ccreditado’? por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL}
con alcance en pruebaos para materiales textiles o vesfuario,

[

El Informe de Ensayo debe estar dirigido a la Marina de Guerra del
Perl o a la empresa proveedora,

o~

7. El Informe de Ensayos: {a} No debe tener una fecha mayor a VEINTE

{20} dias calendario de la fecha de internamiento. {b} Debe incluir

fotografias de la muesira andlizada. (¢) En los Dalos de

/ identificacion de la muestra del documento, debe considerar la

descripcion de la efiqueta y lote de fabricacion, [d) No debe
presenlar enmencdaduras ni borrones, '

Pl (c} St la empresa proveedora se presenta Unicamenie con el bien d
inlernar, es deci, sin lka documeniacion sclicitada, no se procederd a
redlizar el conlrol de calidad y en efecto no podran sjecutar el
infernamiento.

(d) El jefe del deparlamenio de Conirol de Calidad, seleccionard la
Muestra de andilisis de! lole a internar, a la cual se le denomina
"Mussira n''". de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 (revisada el 2023) "Procedimiento de

10 Ef alcance de la acradilacidn por el INACAL det laboralorio externo debe ser en {exliles,
segUn lo que astablece la Ley N° 30224,

11 Enlléndase por “Muesira n" al nimero ce prendas de vestugrio que conlorman [a
Muestra de andlisis extraida del lote a inlernar,

9 e 14
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{e}

{f

{s)

th)

il

muesireo para inspeccidn por akibutos”,
AQL 2.5%.

Péginas desde 10 hasia 14-

Fecha acluclizagion:
02/07/2024

nivel de inspeccidn normal

En case el evaluador considere necesario para una mejor evaluacion,
se extraerd un nGmero mayor de “Muesira n". Las prendas de vaesluario
que conforman la "Muestra 1, al finalizer- el condrot de colidad, serén

reinfegracias ol lole a infernar,

salvo aquellas que hayan sufrido

cdeletioro camo consecuencla de las pruebas ficas realizadas.

' I ’ i *
La- empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el ndmero de
mwestras que por la naturalera de las pruebas fisicas'?, hcaycnn sufrido
delearioro fisico, o se haya Inuhlwodo SU USO,

4

La evaluccion documeniana en la efapa prev:a al interncmiento
consiste en verificar de cumplimiento de los pardmeiros preseniados
en los Informes de ensayos, presentado por el poslor o.djuchcod_o.

Si el resullado de la verficacidon de bienes previo al internamienlo
deferming el rechazo, UNA (1] museslra del lote a inlernar pérmanecerd
en al departfamento de Conirol de Cdlidad, como nestra para
archivo del rechazo.

En caso

de

internamientos que hayan
posteriormente  se  presenien nuevamenie a internar el jefe del
deparlamento de Conirol de Cdlidad, seleccionard la Muesirer de
andlisis del lole a infernar, de acuerdo con lo establecido en la Norma
Técnica Peruang NIP-ISO 2859-1:2013 (revisada el 2023}, nivel de
Inspeccion riguroso AQL 2.5%.

siclo

rechazados, vy

H departamento de Control de Cudlidad de kg Diraccidn de Normas
Técnicas del Matericl clispondrd inspecciones inopinadas a lg emprasa

12 Las pruebas fislcas aplicadas al infernamienlo serdin aplicadas en caso el evaluador lo
considare necesario y serd a una prenda elegida de manera deatorio con el fin de
condirnar el cumplimienio de los requisitos solictiadoes en la FFIT,
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proveedora con el fin de verificar la calidad de insumaos ulilizados en el
proceso productivo del bien adjudicado.

4. DISPOSICIONES ESPECIFICAS

a,

El método de evaluacion consiste en una inspeccion ordenada de cada
una de las partes de la prendd de vestuario: verificacion fisica del disefio,
confeccién, acabado, medidas de talias y efiquetado. s un método
propio, es decir, un mélodo establecido por la Direccion de Normas
Téchicas del Malerial, el cual compara los pardmeiros solicitados versus o
observado en la prenda de vestuario presentada en Ias diferentes eidpas,
apoydanclonos en el uso herrcimientas y equipos de medicidn calibrados
(cinta mélrica, vernler digiial, lupa enlre ofros),

Para la verificacién del cumplimiento de los defalles del disefio de la
praenda se radlizard:

1} La verificacion de la forma y medidas de cada und de las partes de la
prenda de vesiuario, segin corresponda al disefo,

[2) La verificacién de la ubicacién y distancias de cada una de las partes
de la prenda de vestuario, segon corresponda of disefio.

{3} La verificacidn de la apariencia en conjunto de cqda una de las partes
de la prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

(4] Lo verificackdn de olros delalles del disefio de las parfes de la prenda
de vesiuario, segin corresponda al disefio,

Y

En la verificacion del cumplimiento de los deldlles de confeccion de la
prenda se realizard:

(1) Lo veiificacidén del corte vy unidn de cada una de las parles de la
prenda de vestuario, segn corresponda al disefio.

11de 14
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1

(2) La verificacién del crmado de cada una de las partes de la prenda do
vestuario, segun conesponda at disefio.

(3) La verificacion de la simelria de las piezas pares {corfe y armado} de la
prenda de vestuario, segin corresponda of diseio.

(4) La verfficacion del fipo de costurds y puniadas (incluye remalles,
pespunies y alragues} de cada una de las parkes de la prenda de
vestuario, segin NTP 1SO 49151991 y 4914:1991. :

{5) La verficacion de la apariencia del bordado') perforado y ublcacion
de ojales u ojalilos, pegado y ubicacion ‘de los botones segun
corresponda al disefio. :

(6) La-verificacion de olros delalles de confecc:ton de las pcries de Io
prenda de vestuario, segin COrrespondo al disefio. '
En la ver?ﬁcqcién del cumplimiento de los delalles de acabado, medidas
de fallas y presenlacion de la prenda’se realizard:
¥ . ' ) .
(1) La verificacion de o tonglidad del lote a inlemnar, esta se verificard con
la cabina de iluminacion de cada una de las partes de la prenda de
vastuario, segun corresponda al disefio.

{2} La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.

(3} La verificacién de la aparencia y ubicacion del estampodo o
bordado, segin comraesponda al disefio.

(4) La verificacion de ky impleza total interior y exterior {no presentard hilos

suellos ni ofros defectos que afecien la limpieza) de la prenda de
vestuario, segin corasponda al diseiio.
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(5) La verificacion del correcto planchado o vaperizado de la prenda de
vestuario. -

{6) La verificacion de ofros detalles de acabado de la prenda de
vestuario, segin corresponda al disefio.

e. La verlficacion del cumplimiento del eliquetado de la prenda se realizaré
mediante la lectura de la informacién consignada y fa visualizacion de la
"ubleacion de la eliqueba,

f.  Enla verificacidén del cumplimiento de las caracleristicas estructurdles de la
tela principal de lo prendaq, se realizard mediante heramientas y equipos
de medicidén calibrados, métodos propios no normalizados y normcss
técnicas estandarizadas.

(1) Para la verficocion de la armadurg, se tomdrd como norma de
referencia, la NTP 231.141.- Ligamenios texiiles-Disefio de lgjidos-
Armadura y se empleard una lupa, .

{2} Para la verficacion del peso {g/m?), se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.003.- Método de ensayo para la determinacién
del peso por melro cuadrado o ASTM D3776.- Determinacion del peso
del tefido [masa/dreqa) y se empleard una balanza eleclrénica de
precision cerificada,

(3) Para la verificacién de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en frama), se tomard como norma de referencia, la ASTM
D3775.- Conteo de hilos en tejido de punto y se empleard una lupa
cuenta hilos.

(4) €n caso la prenda no cuente con el color definido medianie "CURVA
DE COLORES", la verificacion del color se redlizardé por comparacion
visual y se emplecrd el Caldlogo de Codigos Panione ®.

i
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g. Enla verficacién fisica del cumplimiento de las caraclerisicas lecnicas de
. los insumos, complementos y avios de confecclén de la prenda se
idenlificard el matericl, color, dimensidn y ofros pardmetros, segin 1o

solicitado.

h, En el control de cdlidad documenlario se verlficard el cumplimiento de los
pardmetres consignados en la declaracion jurada y/o ficha {éenica del
fabricante de la lela principal y botones, en la etapa de evaluacion de
muestras y 103 resullados oblenidos en el ensayo redalizado nmedicnte
laboraterio acreditado en la etapa previo al inlernamiento del blenr

5. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

a. Crganismo de origen

Dweccnon de Normas Técnicas del Maler lCl|

x'

b. Tiempo de vigencio

Entra en vigencia: A su publicacion
Con orden.

Sale de vigencia:

Directora

H/ﬁ'

14de 14




