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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

1. SITUACION GENERAL

a. £l control de calidad desarroliade por la Direccién de NMormas Técnicas
del Material consisle en un conjunio de actividades para verificar el
cumplimiento de las caracteristicas 1écnicas establecidas en las Fichas
Técnicas MGP v otros que considere el comité del procedimienio de

seleccién correspondiente.

b, Elproceso de controt de calidad de la Direccion de Normas Téchicds del
Material consisle en DOS {2) procedimientos!

(1) Evaluacion de muestras presentadas por poslores.

(2] Verificacién de bienes previo al infernamiento, etapa contraciual.

2,  FINALIDAD

Establacer los procedimienios para verificar el cumplimiento de  los
pardmetros establecidos en las fichas técnicas contenidas en las bases
infegracdas de un procedimiento de seleccion en la etapa de evaluacion de
muesiras, asi como también previo al internamienio en la etapa conlfractual,
para vestuario confeccionado en igjidos planos.

PROCEDIMIENTOS DEL CONTROL DE CALIDAD

3.1 Evaluacién de muestras preseniadas por las empresas postoras.

{a) Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en la ficha
técnica del bien a ser evaluado se requiere que los postores hagan
entrega de DOS (2) UNIDADES! del bien a adquirirse, exactamente

1 DOS [2) UNIDADES del bien a adquidrse exactamente igudies, quiere decw que las DOS
(2} muestras enlregadas tienen las mismas caracteristicas 1€cnicas, la misma fecha de
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iguales, que para efecios del presente documento se le denominard
“Muestra Nro. 1" y "Muesira Nro.2".

b} La forma de presentacion de las mueslras se establece en la
respectiva ficha iécnica del bien a adquirise; el incumplimienio de
estas disposiciones ocasionard que Ja muesiia sea descalilicada,

[c) La Muestra de andlisis o Mueslra Nro. 1, sufriré pruebas desiructivas
que ocasionharan su detferioro; esla muesira b iérmino serdy
desechada.

(d) La Muestra difimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en custodia,
intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso suija alguna confroversia con los
resultados del departamenlo de Conlrol de Calidad de la Direccidn
de Normas Técnicas del Material, esta muesira serd enfregiada o un
laboratorio de ensayo extermno? acreditado por el instituto Nacional
de Calidad {INACAL) para su evaluacion,

le} Adicionalmente o la entrega de mueshras, para realizar el control de
calidad documentario, las empresas postoras presentardn o
Declaracion juraciat o ficha técnica de la tela principdl y botén del

produccion y perfenecen al misimo lole de fabiicacidn, enfre olras caractersticas de
simililud,

2 Segun resolucidn N° 423 — 2013 - OSCE/PRE la enfidad puede solicilar al proveedor la
praesentacion de la muestra diimenle o mueshia Nro. 2, a fin de que se pueda coroborar
los resultados de la evaluacton de la muesta aiginal,

3 Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo extemno seran csumidos por
el proveador, los procecimientos para dicha accidn serén consullados a kravés del
Cornilé Especial del respectivo proceso de adguisicion.

4 ey de Conhrataciones el Estado.- Decrelo Legisialivo N° 1341 .- Arficuto 2.- Principios
que rigen las ceniralaciones. Lilerat ) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
cuclquier elapa del proceso de confratacion estd gulada por la honestidad y
verdcidad, evitando cudlcuier praclica indebida.
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fabricante, en idloma espanol®, donhde se consigne los pardimetrosé
en el siguiente cuadro, cuya veracidad se asegura bajo juromento.
Caracterfsticas Método de Pardmetro del
Técnicas? Ensayos fabricante
| TCARACTERITICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1.1 | Composicion de [ AATCC 20A: Consignar el vaior
fibra {global: Andilisis de fibra: Mélodo | numeérico con
urdimbre y frama) | cyantitativo unidad de medida
T2 [Tulo de hilo | ASTM D 1059 T Consignar el valor
{urdimbre y frama} | Densidad fineal de  hilos | numérico con
{titulo) basado en muestras | unidad de medida
de tejidos pequefios
1.3 | Color AATCC EP14: Consignar el valor
Procedimiento de | numérico del
avaluacion para | volumen de
pequenas diferencias de | variacion de color
color, Determina el 1 {AE} del bien
volumen de diferencia de | evaluado, en
color aceptable en | comparacién - al
funcidn del color de la | colorrequerido por
referencia, en la escala tla Ficha Técnica.
AECMC “{solo si aplica)
5 Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-LF.-

Los pardamelros presentados obfigatoriomente en la elapa coniraciual, medianle
ensayo de laboralorio exierno acreditado, seran los delallados en el presente método
de evalyacidn vy sean espedcificados a la vez, enla ficha téenica del producto oferlado.

Los poslores lienen la obligacion de consignar en la declaracicn jurada solicilada en
la elapa de evaluacion de muestras por las empresas postoras, tocos los pardmeiros
que se delalleé en la Ficha Técnica MGP.

En caso el fahricante de la tela ulllice olro méfodo de ensayo deberd maencionarlo en
el clocumenio respectivo. :
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5. 1 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

2.1 | Resistencia ala ASTM D 5034: Método de | Consignar el valor
traccidn {(Kg-# ensayo esténdar para la numeérco con
furdimbre y trama) | resistencia a laroturayia | jnidad de medida

efongacion de las telas
. texilles (Grab Test)

2.2 | Resistencia al ASTM D 1424: Consighar el valor
desgarre {Kg-f) Método de prueba | numérico con
furdimbre y frama) | estdndar para la | ymidad de medida {

resisiencia cl '
desgaramiento  de  las
telas mediante el aparato
de péndulo descendente
__{Eimendorfiype) - -

2.3 | bstabilidad AATCC 135 Consignar el vaior
climensional del Cambio dimensionat en os | humérico con
feficdo allavado lavados domésticos de 108 | jnidad de medida
{urdimbre y frama)} | tejidos planos v de punto

{1-3 flavados)

2.4 | Apariencic AATCC 124 Consignar el valor
después del Méiodo de prueba | numérico con
lavado estandar para I | unidad de medida

apdariencia  suavidad del
tejido después de iavado 3
clclos de lavado minimo (

2.5 | Angulo de AATCC 66 Consighar el valor
recuperacion ala | Prueba pora la | numérico con
arruga {urdimbre v | recuperacion  de  arrugas unidad de medida
tramd) en telas lejidas: Angulo de

S R ___{ recuperacion
2.6 1 Resistenciaala ASTM D 4966; Consignar el valor
abrasion Prueba estdndar para la | pumérico con
|‘esisie.ncic1 ala abrasion de § nidad de medicde
. o los fejidaos textiles _
3. | PRUEBAS DESOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez al lavado AATCC 61 Consignar el valor
Solidez del color al kavado | numérico con
en casay comercial unidad de medida
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dcido y alcalino

Solidez del color a la
transpiracion: Acida
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3.2 | Solidezalsudor [ AATCC 15 [ Consignar el valor

humeérico con
unidad de medida

"33 | Solidezalaluz (20 | AATCC 16 Consignar el valor
horas) Solidez del color a laluz {20 | numérico con

AFU, opcidn 3) unidad de medida

3.4 | Solidez ol agua AATCC 162: "Consignar el vlor
clorada Solidez del color en el agua | numeérico con

de piscina clorada unidad de medida
35 |Solidez al frote | AATCC 8 Consignar el valor
seco y himedo Solidez del color af frote: | numerico con

seco y himedo, unidad de medida

3.6 | Grado de pilling ASTM D 4970: " Consigndfmél valor

Méetodo de Prueba
Esténdar para Resistencia
al Pilling y Otros Cambios
Superficiales Relacionados
de Telas Textiles: Martindale
Tester

ASTM DD 3512
Meiodo de

ol pilling y otros cambios
supetficicles relacionados
a telas iextiles (Probador

prueba §
estandar para resistencia

de piling lumble af azar)

nUMearico con
unidad de medida

Caracteilsticas
Téenicas

Método de
Ensayo

qudmef‘r—dﬁdét
fabricante

4 | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON

Resistencia al

ASTM D5171: prueba ,

Consignar el valor
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- impacio [esiéndar de resistencia ol | numérico  con
Impacio de botones de uniciacl de medida
» | plastico cocidos e
4.2 | Solidez del color ol | AATCC 61 Consignar el valor
lavado Solidez del color ¢l lavado | numérico con
en casay comercial unidacd de medida

() Las declaraciones juradas o fichas 1écnicas del fabricante serdn
consideradas vdlidas, solo si. los parametros de las caracleristicas
léchicas eslan expresadas en un valor RUMENco con su respectiva
unidad de medida, asimismo, si consigna la toldlidad de informacion
solicitada.

g} En caso de presentar declaracidn jurada, identificard al firmante
como representante legal de la einpresa posiora, el cual consignard
de manera legible, sus nombireas, apellicdos, firma y nimero segin su
Documento de Nacional de Idenfidad [OM) o Documenio de
Extranjetia {segun sea el caso},

{h) En caso de presentar ficha técnica del fabricanle, deberd presentar
de manera legible d firmante como el jefe de Control de Cadlidad o
Preduccidn (nombres, apelliidos y firma).

(i} LaSecretaria General de esta Direccidn, recepcionard el documento
con el cudl e presidente del Comile de Seleccidn remite las muesfras,

{ii E Depariamento de conirol de calidad recepeionard kas muestras o

- ser evaluadaos de 08:30 a 15:30 horas, previa presentacién del cargo
firmado por la secretaria general que conste la recepcion del
cdocumento respeaclivo, vearilicdndose o siguiente:

1. Verficard que cada fterm a evaluar presente Muestra Nro.l y
Muestra Nro,2 exaciamente iguaies, asimismo, que se encuentren
debidamente codificadas. En caso las muestras  presenien
disconformiclades, serén descalificadas.
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2. Verflcard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso ho se presente la documentacion solicitada,
sordt descalificada.

[k} Blresultado del control de calidad de las muesiras serd plasmado en
un cudadro de evaluacion, el cual concluird si las muestras analizadas
"CUMPLE" 0 "NO CUMPLE" con los pardmetros solichiados,

[} El cuadro de evaluacion serd firmado vy sellado por el evaluador vy el
jefe del Departamento de Control de Cdlidad, asimismo, presentard
el visto bueno de un ingeniero colegiado [en cumplimiento a fas nor-
mas legales vigenies, Ley Nro, 28858, Ley Nro. 16053).

(m} Alfinalizar todos los actos del respectivo procedimiento de seleccion,
tas emprescs postoras que ho fueron favorecidas con la buena pro,
podrdn solicitar la devolucidn de su Muestra Nro, 2.

{n} La Muestra Nro, 2 de la empresa postord favorecida con la buena
pro, permanecerd en custodia en el Departamento de Control de
Calidad como referencia al momento del internarmiento del bien

( {0} Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn desecha-

' das, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha de consenti-

o miento de la buena pro, fecha de declaratorio desierto del procedi-
miento de seleccién o fecha de infernamiento {segin sed el caso).

3.2 Verificacion de blenes previo al internamiento, etapa contraclual

{a) Segunlo dispuesto por la Direccion General del Material para que un
bien adquirido por la Marina sea internado en los pafoles de la
Direccion de Abastecimiento Naval; la Direccidén de Normas Técnicas
del Material, a fravés de su departamento de Conirol de Cdlidad,
verificard el cumplimiento de las caracterfsticas técnicas solicitadas
en las Fichas Técnicas.

(b) Responsabilidades de la empresa proveedora para el dia del
infernamiento son las siguienies:
7de 13



r‘|!““' E{q
A ﬂ&_gfz DIRECCION DFE NORMAS , &
TECNICAS DEL MATERIAL METODO DE EVALUACION

/( .\_ i PARA VESTUARIO ME 095012

\.’_;',?“ ; Norn'tutwldc:d con caildod
METODO DE EVALUACEC‘JN PARA VESTUARIO EN TfXTiLES PLANOS

DEFARTAMENTO DE CONTROL DE CALIDAD Vorsion: 005

Feﬁﬁﬂ de enfrada en vugencm e Fecha aciualizacion:
| 12/09/2019 o ..'JID_clfiginas de\sde B hasig }3_, 02/07 /2024

AN
.
|

1. Se presentard al Depariamento de Conlrol de Calidad de la
Direccion de Normas Técenicas del Malerial de 08:30 a 13:00 horas,
con el lote? a internar; no se recibird enfregas parciales, saivo o
indique el contrata.

2, Copia del confrato U orden de comypra.

3. Ficha Técnica del producio [original} emitide por el fabricante,
en hoja membrelada, detallanclo los pardmelros solicitados enla
Ficha Técnica MGP,

4, Informe de Emsayos (ariginal), el cual contiene los resultados de

los andlisis detaliados en la respectiva Fcha Téenica, los cuales
fueron declarados bajo juramento en la etapa de evaluacion de
rmuestras, asimismo, acompaiade de una Declaracidn jurada
cdonde deia constancia que la muesira analizadda fue extraida del
lote ainternar a la Maiina de Guerra del Per.

{1} FElinforme de ensayos serd redlizado por un Laboratorio de Ensayo
exierno qcreditado!® por el Institbio Nacional de Calidad
(INACAL) con dlcance en pruebas para maleriales texties o
vestuario.

(2} Elinforme de Ensayo debe eslar dirigido a la Marina de Guerra del
Perl) o ala empresa proveedora.

{3} & Informe de Ensayos: (@) No debe tener una fecha mayor a
VEINTE {20) dios calendario de la fecha de internamiento. (b)
Debe incluir fotografias de la muestra analizada. {¢) En los Dalos

9 Cuando se hace referencia af "LOTE A INTERNAR™ en esla publicacidn, es para describir
la canlidad tolal del bien segdn conlrato u orden de compra. No necescariameanle se
reflere g UN {1} solo lole de enlrega por parie del proveedor,

10 Elalcance de ka acreditacion por et INACAL deliaboralorio exiemo debe seren iexlites,
seqin lo que establece la Ley MN° 30224,
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de identificacién de la muestria del documento, debe considerar
la descripcidn de la etiqueta y lote de fabricacién, {d} No debe
presentar enmendaduras ni borronés,

{c} St la empresa proveedora se presenla Unicamente con el bien a
internar, es dect, sin la-documentacion solicitada, no se procederd a
reglizar el control de cdalidad vy en efecto no podrdn ejecutar ¢l
internamiento.

o
| (d) El jefe del deparlomento de Conlrol de Cdlidad, seleccionard la
' Muestra de andlisis del lote a intermnar, a la cual se le denomina

“mMuesfra nM", de acuerdo a lo establecido en g Norma Técnica

Pervana NTP-ISO 2859-1:2013 (revisadca el 2023) “Procedimiento de
muastreo para inspeccion por afibulos”, nivel de inspeccion normal

AQL 2.5%.

{8) En caso el evalvador considere necesario parg una mejor
evaluacion, se extraerd un numero mayor de "Muestra n". Las
prendas de vesiuario que conforman la “Muastra n”, al finalizar el
confrol de calidad, serdn reintegradas al lote a internar, salvo
aguellos que hayan sufrido deterioro como consecuencia de las
pruebas fisicas redlizadas.

(f) La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el nimero de
muestras que por la naluraleza de tas pruebas fisicas!?, hayan sufrico
deteroro fisico, o se haya inutillzado su uso.

{g} La evaluacion documentaria en la etapa previa al inlernamienio
consiste en verificar del cumplimiento de los pardmetros presentados
en los Informes de ensayos, presentado por el postor adjudicado.

»

11 Entigndase por “Muesira n” o ndmero de prendas de vesluario que conforman o
Muestra de andilisls extraida dellote a internar.

12 Las prusbas fisicas aplicadas al internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador o
considere necesario v serd o una prenda elegida de manera aleateria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicifados enia FFTT.
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(h) Si el resultado de la verificacion de bienes previo al internamiento
determina el rechazo, UNA (1) muestra del lote a inlernar
permanecerd en el departamento de Conirol de Cdlidad, como
muesira para archivo del rechazo,

(i} En caso de infernamlenfos que hayan sido rechazados, v
posteriormenle se presenien nuevamente o intermar el jefe del
depariamento de Contral de Calidad, seleccionard la Muestia de
andlisis dellote ainternar, de acuerdo conlo establecido enla Norma
Técnica Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 gevisada el 2023), nivel de
inspeccion riguroso AQL 2.5%.

{H &l departamento de Conirol de Calidagd de la Direccidn de Normas
Técnicas del Malerial dispondrd inspecciones inopinadas o la
empresa proveedora con el fin de verificar la calidod de insumos
utilizados en el proceso productivo del bien adjudicado.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS

a. Flmétodo de evaluacion consiste en una inspeccion ordenada de cada

una de las partes de la prenda de vestuarlo: verificacion fisica del diseiio,
confeccion, acabado, medidas de taflas v etiquetado, Es un método
ptopie, es decir, un método establecido por la Direccion de Normes
Técnicay del Material, el cual compara los pardmeidros soliciiados vearsus
lo observado en la prenda cle vestuarlo presentada en las diferentes
etapas, apoydndonos en el uso herramientas y equipos de medicion
cafibrados (cinta métrica, vernier digitad, lupa enfre ofros).

Parg g verificacion del complimiento de los detalles del diseno de la
prendd se rediizard:

(1) La verificacion de la forma y medidas de cada unda de las partes de
la prenda de vestuario, segun corresponda dl disefio.

(2) Laverificacion de la ubicacion y distancias de cada una de las partes
de la prenda de vestuario, segun cotrespondd ¢ disefio.
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(3} La verificacion de la aparencia en conjunto de cada und de las
partes de la prenda de vesiuario, segun corresponcdla dl disefio.

{4) La verificacion de ofros defalles del diseno de las parles de Ia prenda
de vesiugrio, segin corresponda al diseno.

En la verficacion del cumplimienio de los deldlles de confeccién de la
prenda se realizard:

{1) La verificacion del corte y unidn de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segin corresponda al disefo.,

(2} La verificacion del armado de cada una de tas partes de la prenda
de vestuario, segun comaesponda al disefio,

(3) La veriticacion de la simetria cle fas piezas pares {corte y armado)} de
la prenda de vestuario, segin comesponda al disefio.

{4} La verificacion del fipo de cosluras y puniadas {incluye remalies,
pespuntes y atraques} de cada una de las partes de la prenda de
vestuario, segin NTP ISO 4915:1991 y 4916:1991, °

(5) La verificacion de fa apariencia del bordado, perforade v ubicacion
de ojales u ojdlflos, pegoado y ubicacion de los bolohes segin
corresponda ol disefio, .

{6) La verificacion de ofros detalles de confeccién de las partes de la
prenda de vesfuario, segin coresponda df disefio,

En la verificacion del cumplimientc de los detalles de acabado, medidas
de talias y presenlacion de la prenda se realizard:

(1) La verificacion de la fondlidad del lote a internar, esta se veriticard
conla cabina de luminacién de cada una de las partes de la prenda
de vestuario, segun corresponda al disefo.

{2) Laverficacion de las medidas de las lallas solicitadas.
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13) La verificacion de Ia-aparlencia y ubicacion del estampado o
bardado, segun corresponda al disefio.

[4) La verficacién de la fimpieza tolal interior y exterior {no presentard
hitos sueltos ni ofros defectos que afecten la limpieza) de la prenda
de vestuaiio, segun corresponda al diseno.

15} La verificacion del correcto planchado o vaporizado de la prenda
de vesiuario.

{6) La verificacion de oftos detalles de acabado de la prenda de
vesiuario, segun corresponda al disefio.

Let verificacion del cumplimiento del etiquetado de la prenda se realizard
mediante la lectura de kg informacion consignada y la visualizacion de la
ubicacion de la eliqueta.

En la verificacion del complimiento de las caracteristicas estructurales de
la tela principal de la prenda, se realizard medianle herramientas vy
ecuipos de medicion calibrados, métodos propios no normalizados v
normas téenlcas eslandarizadas.

(1} Para la verificacion de la armadura, se tomard como noima de
referencia, la NTP 231.141,- Ligamentos texliles-Disefic de fejidos-
Armacdura y se empleard una lupa.

{2) Pard la verificacion del peso [g/m?¥, se fomard como norma de
referencic, la NTP 231.003.- Método de ensayo para la determinacion
del peso por melro cuadrado o ASTM D3776.- Determinacion del peso
del tejfido (masa/dreq) y se empleard una balanza electronica de
precision certificada,

(3) Para la veiificacion de o densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en framay, se tomard come norma de referencia, la
ASTM D3775.- Centeo de hilos en tejido plano vy se empleard und fupa
cuenia hilos,
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{4) En caso la prenda no cuenie con el color definido mediante "CURYVA
DE COLORES", Ja verificacion del color se realizard por comparacion
visual y se empleard el Caldlogo de Cddigos Panione @.

g. En la verificacion fisica del cumplimiento ce ias caracterfsticas técnicas
de los insumos, complemenios y avios de confecclén de la prenda se
idendificard el malerial, color, dimension y otros pardimetros, segon lo
solicitado.

h. En el control de calidad documentarnio se verificard el cumplimienio de
los pardmetros consignados en la declaracion jurada y/o ficha técnica
del fabricante de la tela principal y botones, en la etapa de evaluacion
de muesiras v los resultados obtenidos en el ensayo redlizado mediante
laboraiorio acreditado en la efapa previo al intermnamiento del bien.

5. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

<. Organismo de arigen
Diracclion de Normas Técnicas del Malterial

b. Tiempo de vigencia
. Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden,

(i deay vio ING,

écnicas del Maferial
Helen Ivelt HUAMBO Chéver
1972716
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