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1~ SITUY
.

METODO DE EVALUACION PARA TELAS CAMUFLADAS

ACION GENERAL ‘

£l control de calidad desarrollado por la Direccidn de Normas Técnicas del
Materlal consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caractersticas técnicas solicitadas en las Fichas
Tecnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listiado de bienes vy
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contralaciones del
Fstado {OSCE y PERU COMPRAS) de los blenes a ser adquiriclos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
solicitadas serd rechazado., ‘

La vetlficacion de o conformidad de las caracteristicas técnlcas solicltadas
o ef conlrol de cdlidad del producto redlizado por la Direceién de Normas
Técnicas del Material es de DOS {2) tipos:

{a) E Control de Cdlidad fisico consiste en o andlisls o evaluacién de los

pardmetros descrifos en la respectiva Ficha Técnica, incluide las

" tolerancias {+), medlante pruebas visudles fisicas y/o quimicas segin

conesponda, *utilizando  herramientas o equipos de  medicldn
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b} E Control de Cdlidad documentarlo consiste en el andilisis o lectura de
los pardmelros de las caracterfsticas técnicas emitidos por
laboratorios externost acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
- INACAL en sus respeciivos Informes de Ensayos, los cudles deben
estdn dentro de lo solicitadoe, solo para aquelias pruebds especiales.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas téenlcas solicitadcas
o el confrol de cdlidad del producto redlizaclo por la Direccidn de Normas
Técnicas del Material se realizard en el sigulente orden:

I H glcance de la acreditacion por el INACAL del jaboratorto externo debe ser en textiles,
sagun lo que establece la Ley N° 30224,
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{a} Evaluacion documentaria de as myesiras presentadas.

~{b} Evaluacion visual comparativa enfre la "Muestra Nro.1™ vy "Muestra

Nro.2".
{c) Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muestra Nro, 1",

Las evaluaciones de conirol de calidad son eliminalorlas, es deck, que si el
bien presentado, ne aprueba la primera evaluacion, no serél necesario
realizar las sigulentes evalvaciones,

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO

DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO

Cumple Cumple Cumple Se acepla

Cumple . Cumple No cumple Se rechazd

Cumple No cumple No se redliza Se rechaza

No curnple No se redliza No se realiza Se rechaza

£l resuttado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de

resultados, el cudl concluird si el bien andlizado “cumple” o “no cumple”

Esta
con

con los pardmetros soliciiados.

El cuadro de resultados del control de cdiidad serd firmado v sellado por el
evalugdor vy el Jefe del Deparlomento de Control de Cdlidad, asimisma,
prasentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimienio a las
normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro, 16053 y .5, N® 0146-2008-
MVCS].

FINALIDAD

hlecer sl método de evaluacidn parg realizar I verfficacidn de la
formidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de calidad
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del vestuario confeccionado principalmente en tela camuflada que realiza la
Dlreccion de Normas Técnicas del Materiall,

3~ EJECUCION
. Disposiciones Genetales

(1)

Para reciizar et conlrol de calidad de las muesiras en un proceso de
adquisicion:

{a)

{o)

(d]

Parc la verificacion de las caracletlsticas sollcltadas en la Ficha
Técnica MGP del blen a ser evaluade se requiere que los
postores hagan entrega de DOS {2} UNLDADESZ del blen «
adgulrse, exaclamente iguales, que para efeclos del presente
documento se le denominard “"Muestra Nra, 1" y “Muestra Nro,2",

La forma de presentacion de kas muesiras se establece en la
respectiva Ficha Técnica MGP del blen a adquiise,. el
incumplimiento de estas disposiciones ocaslonard que la muestra
sea descalificada por no curnplir con las condiclones de
presentacion, ' . '

la Muestra de andlisis o Mueslra Nro, 1, sufiird pruebas
deslruclivas gue ocasionaran su detetloro, al término de las
oruebas fislcas esta muestra serd desechada,

La Muestra diimente® o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, nl evaluar, En caso sufja algund

similitud.,

DOS (2) UNIDADES? del bien a adqylirse exactamente igudles, quiere decir que las DOS
(2) muestras entregadas fienen las mismas caracteristicas fécnicas, la misma fecha de
produccidn y pertenecen al mismo lote de fabricacién, entre otras .caracteristicas de

La entidad podrd selicitar adiclonalimente al proveedor ia presentacion de una muesira
ditimente, a fin de que se pueda corroborar los resultados de la evaluacion de la muestra
original. Emitido mediante resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE .
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controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta
muestra serd entregada a un laboratorio de ensayo exiemnot
pard su evaluacion.

(e] Adicionalmente ala enfrega de muestras, para redlizer el control
de calidad documeniario, las empresas postoras presentardn lg
Declaraclén Juradas o ficha técnica del fabricanfe de la tela
principal v boldn, en idioma espafiold, donde se.consigne los
sigulentes pardmelros’ vy cuya veracidad se dsegura baijo

Juramento:
. Caracterfsticas Método de PGT@YT}GTFO del
Técnicas Ensayo? fq_bnccnte

|, | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

de fibra

1.1 | Composicldn

AATCC 20A:
Andilisis de fibra:

Consighar et valor

numético con

t Los gostos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo extemno serén asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accidn serdn consultados a fravés del Comité
Especial del respeciivo proceso de adguisicion,

¥ Ley de Conlrataciones del Estado.- Decreto Legislafivo N° 1341~ Arficulo 2.- Principios que
figen las confrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cualquier
etapa del proceso de contratacion esté guiada por I honestidad v veracldad, evitando
cudlquler préctica indebida,

8

solicite en la Ficha Téchica MGP,

¢ Reglamento de la Ley de Confrataciones del Estado,- Decreto Supremo N° 056-2017-EF.-
Articuto 38.- Idioma de la documentacian y otras formalidades.

los parametros presentados obligataridmente serdn los salicitados en el presente método
. de evaluacléh que se especifiquen o la vez, en la ficha téenica del producto ofertadao,

Los postores tienen la obligacion de consignar en la D.4. solo aquelios pardmetros que se

¥ En caso el fabricante de la tela ufilice ofro métodoe de ensayo deberd menclonaro en al
documenta respectivo.
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Mélodo cudalitativo unidad de
medicla
1.2 | Tilule de hilo ASTM D 1059 { Consignar el valor
{urdimbre y Densidad  lneal  de | numérico con
lramai) hilos  {iffulo] basado | unidad ce
en muestras  de | medida
lelldos pequehos
PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL
2.1 | Resistencia ala | ASTM D 5034 - 09 Conslgnar el valor
fraccion (Lb-f} | Mélodo de ensayo numérico con
furdimbre y estdndar para la unidad de
. trama) resistencia a la rofura medida
v la elongacién de las
tetas textiles [Grab
Test)
22 |'Resistenciaal | ASTM D 1424 Consignar el valor
desgcire{Lb-f} Método de pruebd | numérico con
[ {urdimbre y esténdar  para  la| ypidad de
frommal) resisfenclas . o .
desgarramiento  de medida
las telas mediante el
aparato de péndulo
descendente  (tipd
Emendorf]
2.3 | Permeabilidad | ASTM D737: Método-
' cl alre , de piueba estandar
(cuft./min/sc.ft) | para fa
permeabitidad ot dire
de lejidos textiles
2.4 | Resistencia a ASTM D 434 - 95.-| Consignar el valor
lais costuras Método de pruebd | numérico con
(Ka-f) estdndar  pard 1| ynidad de
(urdimbre y resistencia al medide
tframay} deslizamiento de hitos '
en felas usando una
cosiura esténdar
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{refirada 2004)
25| Grado de ASTM D 4970; Conslgnar el valor
p]lllng Método de Prueba numérico con
Esténdar f Iipr:JrOI unidad de
Resistencia ol Fillin .

Ofros. Cami:{;:ilo\; medida
Superficicles
Relacionados cle
Telas Texfiles:
Mdirtindale Tester
ASTM D 3512~
Método de prueba
esténdar para
resistencia al piling vy
olros eampios
supertficicies
relaclonados o telas
textiles (Probador de
pilling tumble al azar)
2.6 | Cambio AATCC 9¢: Consignar el valor
dimensional  al | Cambio  dimensional | numérico con
lavado en los favados | unldad de
({Lrdimbre y | domésticos  de  los | medida

frama) lejidos planos vy de
punto {1-3 / lavadas)
2.7 | Apariencia AATCC 124; Consignar ef valor |-
después  del | Mélodo de ensayo | numérico con
avado para evaluar o {-unidad Jde
apariencla de | medida
suavidad de  los
especimenes de fela
plang  despuds  del
lavado repetido en
calsa ‘

3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DFE LA TELA PRINCIPAL

3.1} Solidez al AATCC 61 - Consignar el valor
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lavado Solidez del color df | numérico con
doméstico lavado en casa vy i unidad de
Transferencic comercial medida
de color
Cambio de
color
3.2 1 Solidez ala AATCC 105: Consignar el valor
franspiracion Solidez del color afa | numérico con
(Geiday fransplracion: Aclda | unidad de
aledling) rmedida
Transferencla
de color
Cambio de »
color
3.3 | Solidezalaluz | AATCC 1é: Consignat el vafor
40 AFU Solidez del color ¢ la | numérico con
Colores tuz (20 AFU, opcidn 3} | unidad de
OSCUIOS. medida
_ Colares clares
3.4 | 5olidez ot frote | AATCC 8 Consignar el valor
seco y himedo | Solidez del color al | numérico con
' frote: seco y hdmedo. | unidad de
medlida
3.5 1 Solidez al agua | 1SO 105-E03.: Consignar el valor
cloradd . Sofidez del color al| numérico con
agua clorada, unidad de
medidd
Tefido la base | Interno
7
ESTAMPADO .
4,1 | Coloranie Tina (VAT)
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ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL
5.1 1 Mercerizado Detallar método | Consignar el valor
uUsado NUMENco con
uniclad de
madida
3.2t Pre encogido Detdllar metodo | Consignar el valor
usacio numélico con
Uhidad de
medida
* 1531 Suavizado Detallar metodo | Consignar el valor
usado numerico con
unidad do
medida
-Caracterfsticas Méiodo de Pardmetro del
Técnicqsm Ensqyo] i fCIbl‘lCCInfe

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON

6.1 | Composicidn

Detaillar méiodo

Conslgnar el valor

del botén usado numérico con
unidad de

medida
6.2 | Tefiido del Delaliar mélodo Corsighar el valor
botdn usado numérico con
unidad de

medidd

% Los postores fienen la obligacién de consignar en la D.J. solo dquellos pardmetros que se
solicite en Id Ficha Técnica MGP.

" En caso el fabricante de la tela ullice olro método de ensayo deberd mencionarlo en el
documento respactivo,
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4.3 | solidez al frote | Detallar método Consignar el vaior
Usadio numérico coen
unidad de
. | medidd
é.4 | Solidez al | Detallar método Consignar el valor
{ ' lavado usado numeérico con
unidad de
medida .
6.5 | Solidez al | Detallar mélodo | Consigner el valor
- {lavado en | Usado nuMmérico con
| seco : unldad de
medida

(f}  Las declaraciones juradas o fichas técnlcas del fabricante serdn
consideradas vélidas, solo si, los pardmelros de las cardcleristicas
técnicas estdn expresadas en un. valor numérico con su
respectiva unidad de medidda, asimismo, st consigna ld totalidad
de Informacion solicitada. ‘

(g) la declaracién  jurada, Identificard  al firnante  como
representante legal de la empresa postorq. el cudl consignard
de manera legible, sus nombres, apellicios, firma y ndmero segin
su Documento de Nacional de identidad {DNI) o Documento de
Extranjeria (segin sea el caso).

n} Laficha iécnica del fabricante, identificard de manera legible al
frmante como el Jefe de Control de Calidad o Produccion
fnombres, apellidos y firmal.

- La Secretaria ‘General de esta Direccidn, recepcionard el

documento con el cudl el Presidente del Comité Especial, remite
las muestras.
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(i

v

{k)

{a)

El Departamento de confrol de calidad recepciondrd las
muestras o ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previg
presentacion del cargo firmado por la Secretaria Generat que
conste la recepcién del documento respeciivo, recepclonard
las muestras a ser evaluadas, donde verificard o siguienie;

1. Verificard que cada ltem a evaluar presenie Muesira Nro, ] Y
Muesira Nro.2 exactamente iguales, asimisto, que se
encuentren debidamente codificadas, caso las muesiras
presenten disconformidades, no serds recibidas,

2. Colejard que cada mussira presente I documentacidn
requerida en cdso no se presenfe g documentacidn, no se
podrd redlizar el control de calidad documentaiio.

Al finclizer todos los actos del respectivo rocese  de
adjudicacion, los postores que ho fueron favorecidos con I
buena pro podrdn solicitar I devolucion de su Mussira Nro. 2. la
Muestra Nro. 2 del posfor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del internamiento del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) diqs hdblles, de la fecha de
consentimiento de la buena pro, fecha de declaratoria deslerio
del proceso de selecclon o fecha de cumplimiento con el
intermamiento (segin sea el caso),

{2} Pararedlizar el control de calidad en el internamiento de bienas:

Segun los dispuesto por la Direccidn General del Material para
queun blen adguirido por la Matina sea Internado en Jos pafioles
de la Direccién de Abastecimiento Navdl, la Direccidn de
Normas Tecnicas del Material, a través de sus Laboratorios
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DIRNOTEMAT, redlizaran la verificaclon de las cargcteristicas
técnicas solichadas en las Fichas Técnicas MGP,

{b) Las responsabliidades de la empresa proveadora pard el dia del
internamiento son las siguienies:

1, Se presentard al Laboratorio DIRNCTEMAT de Vestucio de
08:30 a 13:00 horas, con el lote'? a internar, no se recibird
ehtrega parciales, salvo lo Indique el contrato,

2. Copia del contrato u orden de compra,

1. Feha Téonlea del producto {original) emitido por el
fabrlcante, en hoja membretadda, detaliando los pardmetros
solicitados en la Fleha Técnica MGP.

Original de 1os Informes de Ensayo de los resultadlos de fos
andlisis delallgdos en I respeciiva Ficha Técnica MGF,
acompafade de una Declaracldn jurada donde deja
constancla que la muesira de la prenda de vestuario
analizada, fue extralda del 6le a internar o la Mariha de
Guerta del Perd,

>

bt

El documento del Informe cle Ensayo debe estar dirigido a la
Marina de Guerra del Perd o ala empresa proveedord.

Las prusbas serdn realizadas en un Laboratorlo de Ensayo
acreditado por el INACAL con alcance en prusbas para
matericles textiles o vestuar(o,

o~

*

Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR” en esta publicacion, es pard describir la
canlidad total del bien segin contrato U orden de compra. No necesdramasnle se refiere
a UN (1) solo lote de entrega por parte del proveedor.
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7. H documenio del Informe dle Ensayo: {a) No debe jener una
fecha mayor o VEINTE {20] dias calendario de Ia fecha de
Intfemamiento, {b) Debe incluir fotografias de la muestra
analizada. {c} En los Datos de Identificacion de la muestra
del documento, debe considerar ko descripcién de la
eliqueta vy lofe de fabicacion. {d] No debe presentar
ehmendaduras hi borrones,

[c) Slla empresa proveedora se presenta Unicamente coh el bien g

(d)

¥

infernar, es decir, sin la documentacidn soliciiada, no procederd
el conlrol de calidad ni el internamiento,

El Jefe del Departamento de Conlrol de Catlidad, seleccionard
la Muestra de andlisis del lofe o internar, a Id cudl se le denoming
"Muestra n1¥”, de acuerdo a o establecido e la Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 285%9-1:2013 "Procedimiento de muestreo pora
inspeccion por atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.6%,

En caso el evaluador lo consldere necescrio para una mejor
evaluacion, se exirderd un nOmero mayor de "Muastra n”. Las
prendas de vestuarlo que confarman la *Muestra n”, finalizar
el conlrol de calidad, serdn reintegradas ol lote o infernar, salvo
aquellas que hayan sufrido deterioro como consecuendiy de fcis
pruebas fislcas realizadas,

La empresq proveedara deberd reponer o la Maring, el ndmero

. de muestras que, por la naturaleza de las pruebas flslcasd,

hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.,

B Entiéndase por "Muestra n” al ndmero de prendas de vestuarlo que conforman la Muesha
de andlisis extraida del lote a infemecrr. '

Y Las pruebas fisicas aplicadas ol internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y serd o una prenda elegida de manerg aleatoria con el fin de
copfirmar el cumplimiento de los requisiios solicitados en la FFIT,
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[g) Si el resutiado de esta evaluacidn delermina el rechazo del
infernarmiento, UNA (1] muestra de la prenda de vesluaro
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo.

b. Dispasiclones Espacificas

1) El método de evaluacidn a ejecutar para la verificacién fisica del

disefio, confeccion, acabado, medidas de talias y efiquetado es un

\ mélodo propio, es declr, un método establecido por la Direccion de
“Normas Técnicas del Materlal, que consiste en la inspecclén visual

. ordenada, de cada una de las partes de la prenda de vestuario,

' comparando los pardmetro solicitados versus fo observado en la

/ prenda de vestuarlo presentada por el proveedor, apoyando los
_ andlisis en hetramientas y equipos de medicldn {cinta métrica, vernier

dligital, lupa entre otros), o .
T [2) En la verificacién del cumplimiento deo los detalles del disefio de la
’ prenda se redlizard: . :
({ [a} La verificacion de la forma y medidas cle cada una de las partes
_ de la prenda de vestuario, segin correspondda al disefio.

(b} " La verificacién de la ublcacion y distancias de cada una de las
partes de la prenda de vestuarlo, segin cotrasponda al disefio,

c}] La verificacién de la aparlencia en conjunto de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segdn corresponda al diseno.

{¢) La veriflcacion de ofros detailles del disefio de las partes de la
prenda de vestuario, segun corresponda al disefio,
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3] Ervla verificacion del cumplimiento de los detalies de confeccion de
la prendca se redlizard:
fal  La verlficacion del corle y unidn de cada una de las paries de iq
prenda de vesiuarlo, segln corresponda ol disefio.
(b} La veiificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segUn corresponda af disefio.
[c) la verfficacion de la simetria de las piezas pares (corte vy
armado] de la prenda de vesiuario, segin cotresponda ol
disefio.
(d)  La verificacion del fipo de costuras y puntadds (incluye remalles,
pespuntes v alraques} de cada una de las partes de g prenda
de vestucrio, segln NIP ISO 4915:1991 y 4916:1991,
\ (e]” La verficacién de la apariencia del bordado, perforado v
ublcacion de ojdles u ofdlilos, pegado v ubicaciéon de los
bolones segin corresponda al disefio.
{fl  La verificacion de ofros detalles de confeccién de las pattes de
la prenda de vestuario, segdn corresponda o disefio.
{4y En o vatificacion del cumplimiento de los detdlles de acabado,

medidas de tallas y presentacion de la prenda se realizard:;

{a)

(o}

La vetificacion de fa tonalidad de colores homogéneos de cada
una de las partes de la prenda de vestuarlo, segun corfespondg
al disefo.

La verificacion de las medidas de las fallas solicitadas.
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(5}

(é)

{c)

{d}

(g)

(h)

La verficacidn de la aparlencla y ubicacién de los parches o
membretes bordados, segin corresponda al disefio.

La verfficacién de la fimpleza total interor vy exterior [no
presentard hllos sueltos ni ofros defectos de impleza} de la
prenda de vestuatio, segin corresponda df disefio.

La verficacién del correcto planchado o vaporlzado de la
prenda de vestuario,

La verficacion de ofros detalles de acabado de ki prenda de
vestuarlo, segun correspondd al disefio.

La verificaclén del cumplimiento del efiquetado de la prenda se
realizard mediante la lectura de la Informacién consignada y la
visualizarcion de la ublcaciéon de la efiqueta,

En la veriflcacion del cumplimiento de las caracter(sficas estructurales
de la fela principal de la prenda, se redlizard por métodos proplos no
normalizados, apoyando los andlisls en herramientas de labaoratorio,
equipos de medicién y normas {écnicas estandarizadas:

{ar)

(b}

()

Pare la verificacion del fipe de teld, se fomard como norma den
reterancla, la NTP 231.094; Terminologia v definiciones relativas a
lass fibras v prociuctos textlles.

Parg la vetficacion de ka armadura, se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.141:2010,~ Ligamentos textiles-Disefio de
tejidos-Armadura y se emplecrd und upa. !
Pard la verificaclén del peso [g/m3), se tomard como norma de
referencia, la NIP 231,003: Mélodo de ensayo para la
determinacién del peso por mefro cuadrado o ASTM D3776.-
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b.

(dl)

(e}

Determinacion del peso del tejido {mdasa/dreay v se empleard
una balanza electrdnica de precisiéh certificada.

Para la verificacion de la densidad {hilos/cm en urdimbre Y
pasadas/cm en tramay}, se tomard como norma de referencia,
la ASTM D3775~ Conteo de hilos en fejide plano y se empleard
und lupa cuenta hitos.

La verificdcion del color se realizard por comparacion visual y se
empleard el Catdlogo de Cédigos Panfone ®.

La verificacion de la suavidad de I1a texiurg de la feld, se -

redlizard al tacto, se tomard como referencia de comparacion
la definicidn de “SUAVIDAD®, para o cual, la tela debe ser lisa Y
blanda dl facto, sin fosquedad ni asperezas.

{7) En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas de
los insumos, complamentos y avios de confeccion de ia prenda se
Identificard el material, cotor, dimensién v oiros pardmetros, segin lo
solichado,

(8] En el control de cdlidad documentario se verificard el cumplimiento de
los pardmetros comsignados en la declaracion jurada o ficha téenica
del fabricante de la tela principal. :

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen

Direcclon de Normas Técnicas del Malericl ’

Tlempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencia:  Con orden.

[
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