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: PARA VESTUARIO ME 099401

i

i ' J Nornaltividad con calidad

METODRC DE EVALUACION PARA BOLSA DE CRUCERO

| DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD vorsion:
;g/c‘hlc;gcfﬁ ;nlrodo en vigencici: pesgings desde | hasta 14 gif&c;z%zfzuallwcién:
METODO DE EVALUACION PARA BOLSA DE CRUCERO
1~ SITUACION GENERAL

a. El eontrol de calidkd desarrolicdo por la Direccidn de Normas Técnicas del

Matericl consiste en el conjunto de tareas reclizaclas para verificar la

( conformidad de las caraclerfsticas técnicas solicitadas en las Fichas

' Téchicas MGP, Fichas Técnlcas . Homogenekzadas de la Agencia de

Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado

de bienes y serviclos comunes del .Organismo Supervisor de las

Confrataciones del Estado (OSC!: y PERU ‘COMPRAS) de los bienes « ser

adquirdos, Todo produelo que no cumplq con Icus cc1rc1clerfsﬂcc15 técnicas
mirimas solicifaclas serd rechazado. -

‘b, La verificdcion de & conformidad de las candcterssllcas t&cnicas solicilacdlas
- 0 el conirol de cdlidad del producto, redlizado. por !d Direccidn de Normas
Técnicas del Malerial es de DOS (2] hpos '

S {ab El Conlrofl| de CCIllddd ftSICO c:onsmto en el cmé:ilsis o eva!uqcnon de Ios‘
porc:me!ros descrifos en” o respechva Ficha Tec:mcc:,, mciwdo s
tolerancias (), mediante pruebas visudles, fmcas y/o quimicas segin
correspondd; ulilzando hemramientas o equipos de medicion con los
que cuenia el Laboraterio DIRNOTEMAT,

[b) El Control de Calidad documentario consiste en el andisis o lecturgde » ~ '
los parémelros. dé las  cardclerslicas técnicas  emilidos por
laboratorios externos! acraditados por &l Insiituto Nacional de (_.O|ldCld

— INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos; las cuales deben '
osldn dentro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especiales.

c. - La verificacion de la conformidad de las caractersticas iéenleas solicitadas
o el conlrol de calidad del produclo redlizado por la Direccidn de Normas
Técnicas del Malerlal se redlizard en el siguiente orden;

1 Fl glcance de ke cereditacion por el INACAL del laboralorio exlemo debe ser en texdiles,
segln lo que establece la Ley MN® 30224,

1de 14




il HTirFry

Gy DIRECCION DE NORMAS ‘
o TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EYALUACION E 099401

@ oty PARA VESTUARIO
Tent:
'“%1}") Normatividad con calidad

METODO DE EVALUACION PARA BOLSA DE CRUCERQ

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD gggsmn:
Fecha de enlrada en vigencicn . , Fecha acludlizaclon:
23/11/2018 Paginas dasde 2 hasta 14 06/06/2022

{0} Evaluacién documenliaria de las muestras presentadas.

(b} Evaluacion visual comparativa entre la "Muesira Nrol" y "Muesira
Nro.2",

{c) Evaluacion fisica yfo quimica de la "Muesira Nra.1”,

d. Las evaluaciones de conlrol de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no apueba la primera evaluacién, no serd necesario
realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO

(OOCUMENTARIO | . \igyaL N _Fg'&:ﬁu (\;/g FINAL
Cumple Cumple ~ Cumple - Se acepla
Cumple o Cumple " No cumple Se.rechuzq
Cumple No'cumple Mo se recﬂizg . Serechciza

" r\-!o'cum'pl_e'_ ,'Né"se realiza’| © Nose rediliza - Se r_e'chagq

-8 O resullado del conlrol de .cdlidad serd plasmado en un cuadre. de
resultdiclos, el cual concluird si el bien analizado “cumple” o “no cumple™. ™
con los parémetros solicitados.

evaluador y et Jefe del Deparlamento de Conlirol de Cdlidad, asimisme,
preseniard el visto bueno de un ingeniere colegiado {en cumplimienlo a las
normas legales vigenies, Ley Nro, 28858, Ley Nro, 16053 y D.8, N® 0146-2008-
MVCS) \ '

2-  FINALIDAD -
Establecer el método de evaluacidn pdra redlizar la verificacion de o

conformiclad de las caracterfsticas técnicas solicitadas o el conlral de cdiidad
del vestuario canfecclonado principalmente en tejido de punlo 100% algoddn
. que realiza la Direccidon de Normas Técnicas del Matarial.
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3. EJECUCION
a. Disposiclones Generales

(

Parel redlizar el control de calidad de las muestras en un proceso de
adauisicion:

{a)

(ol

{c)

(d}

Para la verificacion de las caracleristicas solicitactas en I Ficha
Técnica det bien a ser evaluado se requiere que los postores
hagan entrega de DOS {2) UNIDADRES? del blen a adquirirse,
exactamente igudles, que para  efgctos det presente
documentlo se le dendminard "Mueslia Nro. 1" y *Muestra Nro.2”.

La preséntacién de Ids muestras se establece en i respectiva
Ficha Técnica del bien a adquirlise, el incumplimiento de estas
disposiclones ocasionard gue ka muestid sed descalificada por

. no cumplir con las concliclones.de presentacién.

la Muesira de andilisls: o Muestria .Nrol 1,7 suffird - pruebdis
deshuclivas gue ocasioncaran su deteriaro, .ol término de las -
pruebas fisleas esta muestra serd desechada,

La Mueslra difmenle® o Muaslra Nro. 2, se manlendrd en
custodier, Infacta, sin abrlr, ni evaluar, En caso surja alguna’
confroversict con los resuliados del Laboratario DIRNOTEMAT, esta

2 DOS {2) UNIDADES del bien a adquirse exactamente iguales, quieré decir que las DOS {2)
muestras enfregadas tienen las ‘mismas caracteristicas técnicat, la misma fecha <de
produccién y pertenscen al mismo lote de {abricacton, enire ofras caracterisficas de

strnilitud.

La entidad pod

vét solicitar adicionaimente of proveedor la presentacion de una muesira

dirimenle, a lin de que se pueda coroborar los resultados de la evaluacion de la muestra
original, Emitido mediante resoluciton N° 423 - 2013 - OSCEfPRE, .
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muesira serdt enlregada o un laboralorio

para su evaluacion,

de ensayo exlarnc!

Adictonalimente a la enlrega de muestras, para redlizar el control

de calidad documentario, las empresas postoras presenteran la
Declaracion juradas y/o ficha léchica del fabricante de la tela
principal fen idioma espaiiold) donde se consigne los siguienles
pardmelros y cuya veracidad se asegura bajo juramenio:

Caracterislicas Método de Par C'er]efro del -
- Tecnicas? Ensayod fabricante _
1. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
: : NTP - 231.094: i
: Terminologia y | Consignar. el vaior
[ - raio . : numérico ‘con
fipo de 1@10 deflnllclonesf'bre,lahvas unidad do
a las o bras oy e dida
produclos texliles. :

Los gastos de la evaluacién-por un laboratorio de ensayo extemno seran asumidos por el

poslor, los procedimientos parc dicha accidn serin consultados a fravés del Comiié
Espacial del respectivo proceaso de adquisicidn. :

Ley de Contrataciones dél Estado.- Decrelo Legislalivo M° 1341 .- Articulo 2.- Principios que

tigen las conlralaciones, Lileral jj INTEGRIDAD: La conducta de los parllcipes en cudiquier
elapa del proceso de contralacion esté gulada por I honestidac y veracidad, evitando

cualquier précrica indebida.

- Adliculo 38~ Idioma de la documentacion y ofras formalidades.

Regiamento de It Ley de Conlrataciones det Estado.- Decrelo Supremo N° 056-201 7-Ef .-

Los postores tienen la obligacién de consignar en fa DL, solo aquellos pardimetros que se

solicite en la ficha Técnica MGP y se especifiquen o la vez en el presente método de

4

evaluacion,

documenlo respeciivo.
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gﬁ’?ﬁ % TECMICAS DEL MATERIAL
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QQJ Mormalividad con calldad
METODO DE EVALUACION PARA BOLSA DE CRUCERO
DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD yoion:
gg/c]h;c; 2c{!})el aemimdo en vigencia: paginas desde 5 hasia 14 5«2?&3 2c(z)r;lzucﬂI:f.acuon:
AATCC 20A ’ Consignar el valor
_y : numérco con
1.2 COH:IpOSICIOI’! Andlisis  de  fibra | ynidad de
de fibra . .
Metodo cudilitalivo. mecdicla
) ASTM D 1059%) Consignar el vaior
13 Tlfu!o de Densidcr’d linecd  de | humérico ‘con
S burdimbre - | hilos  {litulo)  basado | ypidad de
frama: en muestras de tefidos | medida
_ pequenos.
2 PRUEBAS DI RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL
: 1 ASTM'D 5034: -
Resistencica | Método de ensayo Consignar el valor
et traccion estandar parg It numéiico con
21 {Kg—_f) resistencia a Ig roturd | unidad de
lurdimbre y AY'fCI elongacion delas | edida
trama) telas lextlles (Grab
3 e | Test) L . B
T ASTM D 1424: ]
‘Mélodo de prueba ’ ol vl
gy . esténdar  para la Consignar el valor
05 Zzigfrrr]g(iggcj'f)' ré»sistencid' - al| numerico con’
' [U% dimbre y desgc:rrdrment'o de | ynidad de
ramal las telas medlqpta &l | medida
- aparato de péndulo
| descendente  {lipo
Elmendotf) )
ASTM D 4966:
Método de prueba | o qnsignar el valor
estindar  pard  la L
93| Resistenciaa |resstencia a o numerco con
o abraston abrasion de los fejidos | Unidad de
: jextites [Método | medida
Martindale  Abrasion
Tester)
Resistencia a | ASTM D 434:
2.4 | \s costurds Mélodo de prueba Cons;gnar ¢ v?lor
{Kg-f) esténdar _para la numerico con

5de 14




AN G o f

DIRECCION DE NORMAS , )
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 099401

Normalividad con eafidad

PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA BOLSA DE CRUCERO

DEPARTAMENTO CONTROL. DE CALIDAD gg’;ﬁf’”:

‘ gg;:]hlc} 2({1):Tsenlroda en vigencia: péginas desde 6 hasla 14 gif&c;z%glzuouzocién:
{urdimbre vy rasisiencia ol | unidad de
tramca) deslizamiento de hilos | medida

en felds usando unag
' costurg estdndar
: {refirada 2004)

2.5 | Consignar la . Consignar el valor
compaosicidn poarcenlual de los
de las piezas | Detallar el mélodo de componenles
meldlicas ensayo ulilizado meldlicos de Ia

| aleacién.

i

{e)

3. | PRUEBAS D& SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

AATCC 610 Consignor el valor
3.1 | Solidez ol Solidez del color al | NUMerico con
lavado lavado en casa v UT"C’?d cle
comercial | medicla
. : ' .. - 1 Consignar el valor
.. ATCC 14 - - FUEE v a R ..
3,2 | Solidez ata luz_ A C ]:_' oo phumernco . con
1 - | Solidez del color a 1a | jnidad de
(10 horas) . L !
i : oz {20 AFY, opg:iop 3) | medida
: . | Consignar el valor
Repelencia ol | pslodo de liempo de | NuMérico con
331 agua rociado. . unidad de

medida.

Las declaraciones juradas o fichas écnicas del fabricante serdn
consideradas vdlidas, solo si, los pardmelros de las caracterfsticas
tecnicas estan expresadas en un valor numeético con sy
respecliva unidad de medida, asimismo, si consigna la totalidad
de informacion solicilada.

La  declaracién  jurada, idenfificard o fimante  como
representante legal de la empresa postora, el cual consighard
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(h)

)

de manerda legible, sus nombres, apellidos, fima y nomero segun
su Documento de Naclonal de Identidad {DNI) o Documento de
Extranjerict {segin sea el caso).

La ficha técnica del fabricante, identificard de manerd fegible
firmante como el Jele de Confrol de Calidad o Produccion
(nombres, apeliidos y firma).

la Secrelaria Generdl de esla Direccidn, “recepcionard el
documento con el cual @l Presidente del Comité Especial, remite

las muestras. . , .

B Departamento de confrol de. cdlidad recepcionard  las
muesiras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previd
presentacion del cargo firmado por la Secrelaria Generdl que
conste la recepcion del documento respectivo,. recepciohdrd
lc:s mueslras.a ser evo!uqdas donde vermcqra Io suguxeme

), Verlficard que cada iie'm a 'eval'ucxf presenie Muestra Nro.1 y

Muesira Nro.2. exactamente iguales, asimismo, que. se
encuentren debidamente codiflicadas, caso las muestas
presenten disconformidades, no serds recibidas.

2. Cotejard que cada muesira presente g documentacion

requerida en casono se presente ld doc:Umentc:cnon, no se‘

podrd redlizar el control de cdlidad documeniquo

Al finalizar todos los aclos del respectivo proceso de

adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con ld

..\__

buena pro podrdn solicitar fa devolucion de su Muestra Nro. 2, La -

Muesha Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
permanecerén en custodla del Laboratorio DIRNOTEMAT como
raferencia al momento del infermamiento del bien.
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Fecha de entrada en vigencia: - Fecha aclualizacion:
231172018 Paginas desde 8 hasla 14 - 06/06/2022

(k)

Las Muesiras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO {5) dias hdbiles, de la fecha de
consenlimiento de la bhuena pro, fecha de declaratoria desierto
del procesa de seleccion o fecha de cumplimienio con el
internamiento {segin sed el caso),

(2] Pararedlizar el control de calidad en el inlernamienio de bienes:

{al

+

Segun los dispuesto par Ia Direccion General del Material parg
que un blen adquirido por la Maring sea internado en tos panoles
de la Direccién de Abastecimiento Naval, ia Direccién de
Normas Técnicas del Malerial, a través de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, redlizaran la veifficacion de las caracleristicas
1&cnlcas solicitadas en las Fichas Técnlcas MGP,

Las responmbmdades de la empresa proveedora para el dia del
lnlemcmsenfo son !Os mguzen Ies -

‘1 Se presenlora c:l Labomtono DIRNOTEMAT de Ves!ucmo de

08: 30 a 13:00 horas, con el lote? « zniernc:r no se recubm:: .
entrega parciates, salvolo Indique &l conlrato. .

2, Copla del conlrato u orden de compra. - L '
. .\‘
3. Ficha Tecnica ‘del praducto  {otiginal] emifide por- o
fabricante, en hoja membrelada, detallando los pardmelros”
soficiiados en la Ficha Técnica MGP.
4, Crlginal de los informes de Ensayo de los resultados de los

andlisis defallados en Ia respecliva ficha Técnica MGP,
acompafiado de una Declaracion jurada donde deja

*  Cuando se huace referencia al “LOTE A NTERNAR" en esta publicacién, es para describir la
cantidad total del hlen segin confralo u orden de compra, No necesariamente se refigre
a UN (1) solo lote de entrega por parte del proveador,
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constancia que la mussha de la prenda de vestuaro
andlizada, fue exiraida del lote a Intgmar a la Marina de
Guerra clel Per(,

5, H documento del Informe de Ensayo debe estor dirigide a i

( Marindg de Guerra del Perd,

6. Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con dlcance en pruebas para
maleriales fextiles o vestuario.

7. Eldocumenlo del lriforme de Ensayo: (a) No debe fener und

fecha mayor a VEINTE ({20 dias calendario de I fecha de
infernamiento. (b] Debe incluir fotografias de la muestra
andlizada. {c) Bn los Dalos de identificacién de ta muesira
del documenlo, debe considerar la descripcion de - la
efiquela y lofe de fobrlcacnén {d) No debe pleseniar
enmendcxdums ni borrones,

(c) Sila empresa proveedoro se presenta Unicamente con el bien a
‘inferndr, es decir, sin la documenlacion solicitada,’ no procederd
el conlrol de calidad ni el internamiento.

{d) El Jefe del Departamenlo de Conliol de Calideid, seleccionard
la Muesira de andilisis dellote ¢ internar, o la cual se'le denomina’
“Muestra nl1o”, de acuerdo ¢ lo establecido en la Norma Techica
Peruana NIP-SO 2859-1:2013 “Procedimienio de muesireo para”

Inspeccidn por alribulos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.
le] En caso el evaluader lo considere necescrio para una mejor
evaluacion, se axiraerd un ndmero mayor de “Muestra n". Las
10 Epliéndase por "Muesira n" af nimero de prendas de vestuario que conformcm la Muestra

de andlisis extralda del lote o infemar,
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DEPARTAMENTO CONTRO. DE CALIDAD Sesion:
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93/117/2018 Pagings desde 10 hasic 14 06/04/2022

prenclas de vestuario cue conforman la “Muestra i, o finalizar
el conlrol de calidad, serdn reintegradas ol tote a intemnar, salvo
aqueilas que hayan sufrido deterioro como consecuancia de las -
‘ pruebas fisicas reqlizacis,

{fl Lo empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el ndmero
de muestras que, por la nalurcleza de las pruebas fisicas!!,
hayan sufrido deterloro fisico o se haye inulilizado su uso.

{g) Si el resullado de esta evaluacion determina el rechazo del
internamiento, UNA {1] muestra de I prenda de vestuario
quedard en el en el Laboralorio DIRNOTEMAT como: muesira
para archivo del recharzo, :

(I} & departamento de conlrol de calidad DIRNOTEMAT, dispondrd
inspecciones inopinadas al ganader de la buena pro con el fin
de verificar la calidad de insumos utilizados en el proceso
prodictive del bien adjudicddo. - :

b. Disposiciones Especificas
A1) El método de evaluacion a ejécuicw para la verificacién fisica. del ™

meétode propio, es decir, un mélodo establecido por la Direccidn:de
Normas Técnicas del Matericl, que’ consiste en la inspeccion visual
ordenadd, de cada una de las parles de holsa de Crucero,
comparando fos pardmelro solicitados versus lo observado de la
bolsa de crucero presentaca por el proveedor, apoyando los andfisis
en herramientas y equipos de medicidn {cinta mékica, vernier digitait,
lupa enfre ofros). '

" Las pruebas fisicas aplicadas al internamiento serén aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y serd a una prenda slegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumiplimiento de los requisitos solicilados en la FFIT,
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93/11/2018 Pdginas desde 13 hasla 14 06/04/2022

{2) En la verficacidn del cumplimiento de ios celdlles del disefio de la
" poka de crucero prendd se realizard:

: (a) La verificacién de la forma y medidas de cada una de las partes
( de la bolsa de crucero, segin corresponda al diseRo.

(b] La verficacion de la ublcacion v dislancias de cada una de las
partes de la bolsa de crucero, segun cormesponda al disefio.

(c] La verficaclon de la apariencia en conjunio de cadla una de fas
peiries de [ bolsa de crucero, segun corresponca di disefio,

(¢} Lo verificacion de olros delalles del diseiio de las parles de la
bolsa de crucero, segin coresponda ci disefio,

(3} En la verificacién del cumplimiento de los delalles de confeccioh de
* 1 bolsa de crucero redlizard:’

(a) ta verfficacion del corle y union de cada una de las parles cela
bolscat de crucero, segin corresponda al diseiio,

(b) La verficacion del armado de cada una de las partes de Ia
bolsa de crucero, segun corresponda dl disefio.

(c) La verificacion de la simelia de las plezas pares [corte, vy
armado) de la bolsa de crucero, segin cotresponcla al disefio.’

(d) La verificacion del fipo de costuras y puniadas {incluye remalles,
pespuntes y alraques) de cada una de las ‘pqries de la bolsa de
crucern, segun NTP ISO 49151991 y 4914:1991, '

(e] La verificacion de la apariencld del bordado, perforado y
ubicacldn de ojales u ojalilos, segin corresponda al disefio.
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PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA BOLSA DE CRUCFRO

DEPARTAMENTO CONYROL DE CALIDAD ggg"on:
2{;;:]!11? 2c(i;?aenlrmdo en vigencia: Paginas desde 12 hasta 14 g.z;,é:sc/: zccllczztzuohmmén:
(f]  La verificacion de olros delalles de confeccidn de las partes de
Ia bolsar de crucero, segin corresponda of disefo,
(4]  En la verilicacion del cumplimienio de los delalles de acabado,

medidas de ltallas y presenlacién de la prenda se realizard;

(<)

()

(c)

(d)

{e}

La verificacion de fa fonalidad de colores homogéneos de cada
una de las partes de ta bolsa de crucero, segin comesponda al
disefio,

La verificacion de las medidas de las tallas soliciiadas,

La verificacion de la apariencia y ubicacién del esiampado o
bordado, segin comesponda al disefio,

Lo venhcacrén de la limpleza ilolal inferior y exleror . {no
presentcm hilos suellos nil offos defeclos de Ilmp!eZCI) de'la boisa '

de crucero, segin cofrespondda al diseno,

" La verificacién del Corrén_:to planchado o vaporizado de la bolsa

- de crucero.

{h)

La verificacion de ofros detalles de acabado de la bolsa de-
crucero, segun conesponda al disefo.

La verificacion del cumplimiente del etiquetado de Id prenda se
realizard medicnte la leclura de la informacion consignacia v g
visualizacion de la ubicacion de la efiqueta.

Envla verificacion del cumplimiento de las caracieristicas esiructurales
de la tela principal de la prenda, se redlizard por el método de -
ensayo nommalizado  (NTP, AATCC o ASTM] correspondiente,
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DIRECCION DE NORMAS

Mormalividad con calided

PARA YESTUARIO

METQDO DE EVALUACION PARA BOLSA DE CRUCERO

DEPARTAMENIO CONTROL DE CALIDAD V“f’gs'é”:
Facha de enfrada en vigendcia, fecha acluatizocion:
| 23/1172018 Péginas desde 13 hasta 14 06/06712022

apoycindo los andlisis en herrcimientas y equipos de medicion (lupd

cuenta hilos, balanza eleclrénica de precision entre olros) se realizard:

()

(f:}

(d)

(f)

la verificacion del lpo de fela segn MIP 231.09452(}06)
Terminologlce v definiciones  relativas o las  fibras 7y
productos textites.

la verificacidn de la composicidn de fibra, segin AATCC
20A:2020.- Andilisis de fibra: Método cudlitalivo, :

La verificacidn del tiulo v urdimbre segin ASTM D 1059.-
Densidad lineal de hios {{ilulo) basado en muesiras de lejidos
peguefios.

Verificacion del peso {g/m?) segin NIP 231,003:201 1 .- Método de
ensayo para lo determinacion del peso por meko cuddrado o

 ASTM D3776- Determinacion del peso del fejido {masa/area).

1a verificacion del color por comparacion con-el catdlogo de

codigos Panfone ®.

ta verificacidn de la textura de la tela ‘pora determinar
suavidad af taclo, paid lo cudl, la lela debe ser lisa y blanda al
lacto, sin losquedad nl asperezas, '

(7} En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas lécnicas, de
fos insumas, complementos y avios de confeccldn de la prenda se
idenlificard et materldl, color, dimensién y ofros pardmelros, segin lo
solicitado,

(8)

En el control de cdlidad documentario se verificard el cumplimiento de
los pardmelros consignados en la declaracidn jurada o ficha técnica
del fabricante de la tela principal, insumos v avios.
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}‘f‘é@:\ DIRECCION OF HORMAS METODOS DE EYALUACION
e TECNICAS DEL MATERIAL - -E G :
51 PARA VESTUARIO ML 079401
QVJ Neoimeividad con calidad
METODO DE EVALUACION PARA BOLSA _DE CRUCERO

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD ggg“é":
Fecha de enfrada en vigencia; Fecha aclualizacién:
23/11/2018 Paginas desde 14 hasta 14 06/06/2022

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de arigen
Direccidn de Normas Técnicas del Matericl

b. Tiempo de vigencia
Entrat en vigencla: A su publicacién
Sale de vigencia:  Con arden,.

Capj
Direclor dgp

00743082
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