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. ZAPATOS DE GUERO BLANCO UNISEX

1. DESCRIPCION GENERAL

‘Los zapatos de cuero bianco, esldn conformado por und capellada, con cuatro,
pares de ojalilos, distribuidos proporcionaimente, presenta sueld v laco de
caucho con huella anlidesifzante, con inscripeién del fipo del proceso de

seleccion, la talia y la Instifucion a lg que perfenece.

2. USO DELBIEN

Los zopatos de cuero negro, son usados por el personal de la Marina de Guerra

del Perd.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

a  IMAGEN
Anexo: diseﬁo-del calzado
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4. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

a, Corte
o meroferio s - METODO DE
CARACTERISTICA REQUISITC ENSAYO
S P inspeccién Visual,
o Cuero bovino, flor corragida, tefildo Microscépica,
Materal aravesado solubilidad y
combustion.
Tipo Box Caif Inspeccién visudl,
Color blanco mdle Inspeccién visudl.
Espesor 1.8 mm +/-0.2mm NTP ISO 2589
Resistencia ala 30.000 flexiones sin daio aparente enla flor { NTP ISO 17694

flexién

Resistencia ai

NTP-1SO 3377-02

40 M minimo
desgairo
b. Forro
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
R o ENSAYO
" ' Inspeccidn visual,
Mateiial Badana microscdplcay
combustion,
Coler Natural inspeccidén visual
Espesor 0.9 mm +/- 0.1 mm. NTP SO 2589
Solidez al frote En seco >3 después de 150 ciclos.
(escaia de grises) NP 150 11440

En himedo >3 después de 50 ciclos.

Resistencia ol

NTP SO 337702 |

30 N Minimo
desgairo _ .
Resistancia ala No debe moslrar ningUn agujero antas de | NTP 15O 20344
| abrasidn que se haya redlizado 25600 ciclos, apartado 6.12
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CARACTERISTICA T REQUISITO . METODO DE
T ] T Inspeccldn visual,
- Materiol | Material textit con recubierto de PYC. - solubifidad y
T T Y A e | combustidn
' - LColor 8lanco af tono de la copellada Inspeccién visual
e d. Plantilia interna
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
ENSAYO

i T Inspeccion visual,
Plantilla extraible moldeada en polivretano microsedpica y

Material .
y recgbieno de badana. | | combushion.
Tipo Canod Visual
Espesor badana | | ram #/- 0,1 mm. L NTP SO 2589
' Solidez dl frote de
la badana {escala | Enseco >=3 después de 150 ciclos. NTP ISO 11640
de grises}
Colordela - . o
badand -t Natural S Inspeccién visual
_ punia 3.5 mm +/- 0.2 mm '
Espe?sor en i Uso ocular -
conjunto {badana aduado
+ poliuretano} Taldn 6.5 mm +/-0.1 mm 9 T
1 Densidad det - )
| poliurstano 0.3a0.4g/m SO 2781
e, Punlera
CARACTERISTICA REQUISITO _METODO DE /
ENSAYO -
Inspeccidn visual,
. to b microscpica,
Material Termopldslico, - solubiidod y
‘combustion

3de 12




OIRECCION DE NORMAS FICHA TECNICA DE:
ICAS DEL MATERIAL . e
TECHICAS DEL MATER MATERIAL DE VESIUARIO, CALZADO, F.T N
Narmatividad con calidd EQUIPO INDIVIDUALES, DISTINEYOS € | MGP-099204
INSUMOS TEXTILES . -
 TAPATOS DE CUERO BLANCO UNISEX
DEPARTAMENTO DE NORMALZACION | APrODaciSn: RON'007-2021- MGP-ONTM | yeosian |

Facho: 12 abxi 2021

Fecha de enlrada en vigencia: ~ . -

Pdginas desde 4 hasta 12

‘| Facha aclualizacidn

12 gbiil 202}
Uso ocular
Espesor 1.2 +/- 0.1 mm. graduado
f. Conrrofuer.fe |
CARACIERISTICA - REQUISITO : MéTODO DE
ENSAYO
Inspeccidn visua,
. .. microscopica,
Composicién Termopldsticao, solubiidad y
combustidn
' Uso ocular
Espesor 14 +/-0.1 mm, graduado
g. Palmilla
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
ENSAYO
Inspeccion visual,
. Cuero camaza, preparada con escarpin ) P
Material de lona pegado y cosido en todo el borde | MCroscopica
Espesor cuero 25 +/-0.5mm, Uso de la regla

h. Relleno intermedio entre la paimilla y la suela

CARACTERISTICA

REQUISITO

METODO DE
ENSAYO

Material

EVA o Microporoso,

inspeccidn visugl,
microscopiaq,
solubilidad y
combustion

Espesor

22mm +/-0.2 mm

Uso ocular
graduado

i. Sueld

CARACTERISTICA

REQUISITO

METODO DE
ENSAYO

Materldl Caucho

Inspeccién visudl,
solubilidad y
combustion
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{ Color Blanco al iono de la copellada inspeccidn visual
S AN ] IERT | NTP-ISO 20344
_ Espesor de lasusla 65+/ 05mm apartado 8.

SR Diseﬁo de la suela

Compuesta por huelia y taco, con disefio
antidestizante centrado en el e;e de fEexién
de forma ovalada. '

Inspeccién visual

Reslstencacr a lc
flemon

Nos 4 mm. Después de reailzar 30, COO

£l aumento de la incisidon no debe superar.

flexiones.

PS5O 20344

apartado 8.4

Reslstencia ala
abrasidn

<= ¢ 150 mm3 parct matenoles con
densidad supenor d O 9 g/cm3

1 apartado 8.3

NTP-ISO 20344

Dureza shore A

80° +/-5

UNE-ISO 7619-1

|, Combrilldon

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
ENSAYQO
Material Acero ASTM '
Tipo Con dos venas Inspeccidn visual
Resistencia ald | sin aiteracién NITP-ISO 22775
COIrosion ,
Espesor 1.5 +/-0.2 mm. Uso del Pie de Re
Dimensiones 5 em +/- 0.2 mm de ancho x 11.2cm #/-0.3 | Uso de regla
m _ !
k. Cerco
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
‘ ‘ ENSAYO
Inspeccién visual,
Material En fantasia de PVC solubiidad y .
combustion
Color Blanco al tono de la capeliada Inspeccion visual
Tipo " o vena, pegado dl cuero y la palmilla inspeccién visual
Espesor 50 mm +/- 0.5 mm Uso del ocular
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CARACTERISTICA - REQUISITO “METODO DE
' B ENSAYO
: o | Inspeccidn visudi,
Material Caucho solubilidad y
' o - R combustidn
Color | Blanco al tono de la capellada Inspeccién visual
150 mm +/- 2mm (medudo en la zona de '
Altura unién del taldn] Regla graduada
Resistencia ala <= a 150 mm3 para materiales con NTP ISQ 20344
‘abrasidn densidad superior a 0.9 g/cm?3, gpartado 8.3
m. Ciavos de anclaje
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
' ENSAYOQ
Matierial Acero cin¢ado ASTM
B 5 minimo, clavados sobre la paimilia, e
Canfidad anillados en direccidn hacia ef piso. Inspeccion visual
Longitud 22 mm+/-2mm Regla graduada
n. Ojfailillos
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE .
ENSAYO
Prueba no
Material Bronce o aluminio desiructiva
magnética
Canlidad 8 por pie Insp’eccién_ visual
Oidmelro (interno) - | 4 mm +/- 2mm Uso del pie de rey

0. Pasadores

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
ENSAYO
Composicion 100% Poliésler AATCC 20
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| g Combustiony |
Clpe glfCLllijlsrl con a!m_c: y tem\:nales proiectores | solubilidad
s € PIAslico. : e o | Inspeccibn visual.
Color ¢ Blanco aI tono de Ia copeltoda Inspeccidn visual.
R AR ' Uso de la regia
1 , s 75 cm +/, Scm de iorgo y dlr.&meiro de 20 graduada / Uso
_ Qi_m\an.slones._ A mm +/ 02mm SR AP . -del ocular
- - - ' graduado.
¢ pHiodegporado
CARACTERISTICA | REQUISITO METODO DE
' ' ENSAYO
Composicién | 100 % Poliéster B AATCC20 "+
NUmero de cabos | 3 cabos retorcidos. Inspeccion visual
Color flanco al fono de la capellada, inspeccidn visu_dl
Q. Hilo de monicje
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
' ' ENSAYO
Composicion 100 % Poliamida AATCC 20

NOmero de cabos

3 cabos retorcidos.

Inspeccidn visual

Color

' Blc:'nco o} tono de la capeliada. Inspeccion visuol

X

5. DESCRIC!ON DE CONFECCION

Los zapoios de cuero blanco, estan fabricados por procesos entandares
capaces para garantizar los requisitos esiablec:dos

a. CORTE

{1} Capelladay falon: una plezc por ple.

{2) Garibaldi: dos piezas por pie. -

{3) Guardapolvo: una pleza por pie.

{4) Forro de capellada: una pieza por pie.

[5) Forro de laterales: dos piezas por pie,

(6) Forro de taldn: una pieza por pie, colocada por el lado flor.
(7] Forro de guardapolvo: unaq pieza por pie.
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b. APARADO _

(1) Unién capellada y guardapolvo: dos costuras.

(2) Unidn de guardapolvo con forro de guardapalvo: unda costura.

{3} Unidn de Garibaldi sobre capellada: dos costurds,

(4] Costura de refuerzo de Garibaldi sobre capellada; rectangular con

- doble costura. S

(S} Unidn de laldn: una costura (Guante con refuerzo),

{6) Pespunte de taldn: una costura a ambos lados de la unidn de taldn.

(7)  Unidn de forro de taldn con forro de laterales: una costura en cada

- lade. .

{8) Costura de solapa en taldn zona interna; una costura.,

{9) “Unién del ribete sobre Garibaldiy talonera: una costura {tipo francés
o enviado}.

{10} Colocor ojalillos metdlicos escondidos o ciegos en el Garibaldi,
disfribuidos 4 ofdlilios en cada Garbaldi,

¢, ARMADO

(1} Eisistema de armado del zapato es Goodyear welt con escarpfn en
la patmilia,

{2) Eicercoserg cosido al corte v palmilla {escarpin).

{3} Suela cosida al cerco en todo el entorno.

(4) &l laco se fijard con 5 clavos de anclaje anillados en direccidn hacia
al piso, ,

d.  ACABADO .

(1) Loszapates de cuero blanco terminado, presenta en la punia una
altura de 20 +/- 2 mm, Del piso base hasta el inicio de ia suela, en el
cual el tfaco debe encontrase al ras del piso. )

{2} Los zapatos de cuero blanco terminado, deben estar libre de los
defectos que se mencionan a continuacidn:

{3) Iapatos mal emparejados y que sus pares se encuenlren confundidos
en ellote de zapalo,

(4] Grapas o tachuelas en el Interior del zapato.,

(5) Cuero de la capellada {0 del forro} con cortes, arrugas o marcas
observables a simple vista,

(6}  Indicios de despegue en id unién corte-piso.

{7)  Elproducto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

(8} Diferente tipo de cuero en el corle, alo especificado.

{?) Elementos del corte separados en fas costuras o sin costuras.

{10} Sin forro (segiin lo especiticado).

(1)

Firme sin dibujo o lisa {segdn lo especificado}.
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(23]

{24)

{25}

{2¢)
(27)

e. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

La horma tendrd una calzada de 10.5 para varones y 10 para damas; con
punta redondo Lcss tallas se basardn en la Norma Técnica NTP 241,035

_

(1) EN LAS MEDIDAS:
Las indlcadas explicitamente.

g. ETIQUETADO

Segun Decreto Supremo N° 017-2004 det Ministerio de la Produccién, La marca
del fabricante lrd colocada en la parte interna de fa Bola en lugar visible,

- ojCalzado 10 . 4 46 | 37 | 38 |39| 40
- |pdra Dama ‘
' -'--Calzado 10.5

- |para Cabal!ero

TOLERANCIA PERMITIDAS

Flrme/suelc plcnhlla fo forro de dlferenie mofenof at

Especificado, Diferente coior al especiflcodo -

Empaques vacios. o

Firme cuarteado, arqueodd 0 con deformcciones

Armado del corte descentrado, ..

Diserio diferente al especificado. Gnetczs y plcaduras en et corte.
Ojdlillos con corrosion {oxidado). - " -

Pigmentacién de diferente firmeza y/o no homogéneo enel corte.
Costuras torcidas, fruncidas o deficientes,

Diferente coiorcsmon en io firme cdle un mismo par.

Mal olar,

Arliculos himedos o mo;odos

Manchas de aceile, grasa, elc. :

Contaminacién microbiana (hongos, bccter;os, elc.) en el Interior del
zapato {plantilla o polmlllo) Bordes o proiuberoncrcrs gue Ioshmen el
pie.

No estar correclamente marcado y/o ehquefcdo

Presentar _qﬂc_»ra_clones enlos componentes.

' i i ] i bd I 1~ i

._'HORMA' TALLAS

137(38]39|40|41|42{43(44}45 FR
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La Informacion del proceso de seleccidn, la talla y la Inslitucion a la que
pertenece, colocadd en la sueld en alto relieve. -
Marca del fabdcante en la planfila v efiqueta informativa debdjo del
gudrdapolvo, L R T

&, INFORMACION LOGISTICA;

. -EMPAQUE: L o
Cada par de zapates de cuero blance lleva papel copia mono Wcido
blanco o pidstico trasparente dentro de una cdja individudl de cartén con
indicacién de talla vy marca.

b. EMBALAJE

Cada cierto grupo de zapatos de la misma talla deberdn ser empacados
en una cgja de cartdn, nueve sin uso, que resista el fransparte,
manipulacidn y apilamiento,

Solo podrén embdlarse los zapatos de diferentes talics, cuando hayan
sobrado cantidades de otras tallas para completar el empague,

Presentacion del internamiento {foto referencial)

<, ROTULADO

& embaldje lleva una efiqueta de papel o estampado en un lugar visible
que permila ideniificar en el almacenamiento con la siguiente

informacién:
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[ NOMBRE DE LA INSTITUCION
. [NOMBRE DELARTICULD | 000X
CTEABRICANTE - - ] XXXXX
marca ] 90K
-|N° DE UNIDADES oo
rAmas - ook |
_[COLOR XXX
3 _{N° O/C 6 CONTRATO XHAXX

7. PLANES DEMUESTREO |
£l muesireo se reclizard durante la recepcién en los dimacenes de la Entidad
por cada lote de intemamiento. :

<L

TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lote se debe extraer o azar, segdn lo norma técnica NTP-ISO-
2859-1:2013 "Procedimientos de muestreo para inspeccién por atibutos”,
Muesireo Simple, Inspeccién Normal, Nivel de inspeccién Il {AQL 2.5%),
para los requisitos del 3, 5 y 8, ast como las pruebas visuales de los requisitos
del 3.4,

si el nimero de unidades defecltuosas en la muesta es menar © igual ai
nimero de aceptacion, se acepla el lote siempre vy cuando cumpla con
los requisitos det 3.a. {Pruebas de Laboralorio). Si el numero de unidades
defectuosas es igual o mayor ol nomero de rechazo, se debe rechazaor el
lote ¢l proveedor. e _
Cuando se evalia un lote que haya sido rechazado antertormente, s&
debe aplicar el Plan de Muestreo simple, inspeccién Rigurosa, bajo las .
mismas condiciones que establece la norma. L )

TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
ENSAYOS DESTRUCTIVOS :

De cada lote se debe extraer ol azar, segln a norma técnica NIP-ISO-
2859-1:2013 "Procedimientos de muesireo para inspeccién por atributos’,’
Muestreo Simple, Inspecciéh Reducida, Nivel de Inspeccidn $2 (AQL 2.5%}
para las Pruebas Deshuclivas de Laboratorio, las mismas que serdn

repuestas por el provesdor a la Institucion.

si ef numero de unidades defecluosas en ia muestra es menor o iguat o

nUmero de aceptacién, se acepla el lote siempre y cuando cumpla con

los requisitos del 3, 5y 8. Si-el ndmero de unidades defectuosas es igual o
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mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.
Cuando se evalla un lole que haya side rechazade anteriormente, se
debe aplicar el Plan de Muestreo Simple. Inspeccién Nomal bagjo ids
mismas condiciones que establece la norma, En el caso que el auditor
asignado para la evaluacion del lote o comité técnico de recepcidn no
pueda determinar de forma confiable la. uniformidad del lote, podrd
modificar el plon de muesireo, |Iegc1ndo a evaluar hasta el 100% de los

productos.
8. UNIDAD DE MEDIDA

Par .
9. METODOLOGIA DE EVALUACION

Métado de evaluacidn pard calzade de cuero.

10. PRESENTACION DE MUESTRAS PARA EL PROCESO DE SELECCION

a. Condiciones de la muestra;
{1} Canlidad de muestras
(2} Talla de la muesira

{3} elquela de la muestra

{4} Empaque de la muestra

{5} Rolulado del empague

DOS (2] pares de zapatos de cuero
blanco unisex.
40

* Sin eliqueta de marca comercial
del postor o del fabricante
» Con sliqueta de talla

+ Dentro de una caja de cartén

» Material resistente al transporte v
manipulec i

« No debe presentar informacién
impresa o escrita de la empresa
postora.

« Eliqueta blanca

. Nombre .y
numero del proceso de
adquisicidn

» Nombre del producto - Nro. flem

b. Documentacidn lécnica: Deberd enlregar lo documentacion detallada
en la metodologia de evaluacion,

12de 12




