Cobertura con plancha de calamina
de 1.80x0.80 m; e=0.22 mm
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CONDUCTORES ESTRUCTURA DE ACERO
1.- Los conductores serdn de cobre e electrolitico de 99.9 % de conductividad con aislami tipo THW, de 07 hilos en su LUMINARIA FLUORESCENTE
interior ; y serédn igual a Indeco y/o Ceper o similar
2.- Los conductores de hasta 06 mm2 de seccion, seran del tipo "Solido"; los de secciénes mayores seran del tipo cableado ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA FABRICACION Y MONTAJE SIMBOLO E:E
CORREA DE TUBO LAC 60X40X2.5MM g 3.- Todos los d es serdn til de caja a caja. no se permitira empalmes que queden dentro de las tuberias DE LA ESTRUCTURA DE ACERO AISC LFRD.
ESPACIADOS A 0.95 M - 4.- Los cables de energia seran del tipo NYY de 1000 V; igual a IndecoY/o Ceper o Similar
TUBERIAS ACERO ESTRUCTURAL : ASTM A-500 GrB-56
Limite de Cobertura 1.- Serdn del tipo PVC SEL; igual a matusita y/o Forduit o Similar SOLDADURA  : ELECTRODO CELULOSICO 6011 CELLOCORD AP
— 2.- No se aceptaran mas de 04 curvas de 90° por cada tramo de tuberia TUBO FABRICADO CON ACERO AL CARBONO LAMINADO EN CALIENTE (LAC)
3.- La longitud méxima de un tramo de tuberia serd de 15.0 m
4.- Para el empalme de tuberias y accesorios, se deberd de utilizar pegamento para PVC — LA CALIDAD Y TRABAJO DE LA SOLDADURA CONFORMARA CON EL
© 5.- todos los empalmes de las tuberias con las cajas, se realizaran utilizando los "Conectores tubo-Caja" apropiados
BRIDAS DE TUBO LAC DE 100X50X2MM - CAJAS CODIGO DE SOLDADURA AWS DE LA SOCIEDAD AMERICANA
1.- Todas las cajas de fabricacio dar ( padas), seran de PVC del tipo Pesada de 1.5 mm de espesor DE SOLDADURA (AMER|CAN WELDING SOC|E|'Y)_
2.- Las cajas para tomacorrientes e interruptores empotrados, que reciban mas de tres tubos, o para dos interruptores de
conmutacion deberan ser cuadrads de 100 x100 x 40 mm y llevaran tapa. — LA SOLDADURA DE LAS UNIONES DEBERA DESARROLLAR LA CAPACIDAD
— 3.- Todas las cajas de paso deberan llevar tapa ciega de PVC, tipo pesada, fijados a la caja de pase EN TRACCION DE CADA ELEMENTO CONCURRENTE Y DEBERA USARSE
ACCESORIOS Y EQUIPOS EL DIAMETRO (2) DE LA VARILLA DE SOLDADURA QUE SE ESPECIFICA
1.- Los tomacorrientes seran dobles del tipo 2P+T; para empotrar, con tapa desmontable, de color blanco, igual a lo fabricado EN LOS PLANOS.
por Bticino serie Domino Avant
2.- Los interruptores unipolares seran de bakelita color blanco, con tapa desmontable igual o similar a lo fabricado por Bticind — EL TRABAJO DE LA SOLDADURA DEBERA SER EFECTUADO POR
C-1 C- serie Domino Avant ) ) ) ESPECIALISTAS CON EXPERIENCIA, PARA QUE EL CORDON DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
o 4.- I:jls_lamparas de iluminacion deberan de colocarse debidamente centradas en cada uno de los ambientes, siendo LA SOLDADURA SEA NORMAL Y EVITAR REQUEMADURAS EN LAS PARTES _BRAQUET DE PLANCHA DE ACERO DE 04 mm 0
@ 2 @ equidistantes el uno del otro A SOLDARSE, EL ESPECIALISTA ANTES DE EFECTUAR EL TRABAJO DEBERA DLAMPARAS FLUORESCENTE DE 301 s
DIMENSIONAMIENTO DE CIRCUITOS DERIVADOS (220 V) o REVISAR TODOS LOS ELEMENTOS CONFORMANTES REPASANDO CON ‘
1.- El numero de rayas trazadas sobre la linea representativa de tramos de circuitos, indican el numero de conductores de 2.5 CON ESCOBILLA DE ALAMBRE DE ACERO EN LAS ZONAS DE LAS PARTES
mm2 que este lleva.
CORRE’;&ZETD;’;??:;%MMM Los tomacorrientes seran dobles del tipo 2P+T; para empotrar, con tapa desmontable, de color blanco, igual a lo fabricado A SOLDARSE Y DE ESTA MANERA EFECTUAR UNA UNION SOLDADA LIMPIA.
: por Bticino serie Modus Plus
2.- todos los circuitos derivados para tomacorrientes deberan llevar una linea de tierra de que el dispositivo t riente] _
1o tenga "salida” Con este fin EL CONTRATISTA DE LA ESTRUCTURA DE ACERO DEBERA SOMETER AL
— PROYECTISTA PLANOS DE FABRICACION EN LOS QUE SE MUESTRE EN
DETALLE. LAS UNIONES SOLDADAS DE LOS DISTINTOS ELEMENTOS IMPOR-—
0w TANTES QUE CONFORMA LA ESTRUCTURA DE ACERO.
BRIDAS DE TUBO LAC DE 100X50X2MM i
— EL FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA DE ACERO DEBERA PRESENTAR EN OBRA
Limite de Cobertura Limite fe Cobertura TODOS LOS EQUIPOS MECANICOS NECESARIOS PARA EFECTUAR EL MONTAJE
DE ACUERDO CON LAS NORMAS TECNICAS DE MONTAJE, SEGURIDAD Y PREVISION
© — PROTECCION : LA ESTRUCTURA DE ACERO SE PROTEGERA CON PINTURA
@ TABLERO GENERAL (TG) ANTICORROSIVA LA QUE CONSTARA DE LAS SIGUIENTES CAPAS: SIMBOLO DESCRIPCION ALT. SNPT(m)
SALIDAS DE CIRCUITOS A) IMPRIMANTE
B) ANTICORROSIVO EPOXICO 1 CAPA DE 6 MILS DE ESPESOR MIN. DE PELICULA SECA. [N 0  TABLERO DE DISTRIBUCION METALICO PARA EMPOTRAR 1.80
C) ACABADO PINTURA 1 CAPA DE 6 MILS DE ESPESOR MIN. DE PELICULA SECA. @ LUMINARIA T-1; LAMPARA AHORR 1X25 W. 2.30
0 L] INTERRUPTOR SIMPLE 1.20
(<]
NOTAS : o5 INTERRUPTOR DOBLE 1.20
C-1 ¢ ¢ C- C1 & TOMACORRIENTE BIPOLAR DOBLE CON TOMA A TIERRA 0.40
A A ESPECIFICACIONES TECNICAS 1.— TODAS LAS MEDIDAS ESTAN DADAS EN MILIMETROS Y DEBERAN SER CHEQUEADAS
Q - TABLERO FLECTRICO DEL TIPO PARA EMPOTRAR EN MURO, DEL TIPO METALICO EN OBRA PARA EVITAR PROBLEMAS DE FABRICACION Y MONTAJE. X CAJA DE PASE PVC RECTANGULAR DE 10 CM, CON TAPA CIEGA  1.50
- PUERTA Y CHAPA, ACABADO CON PINTURA ELECTROSTATICA COLOR GRIS CLARO
o = - EL TABLERO ELECTRICO DEBE CONTAR CON ALOJAMIENTO DETRAS DE PUERTA DE 2.— LAS PLANCHAS METALICAS DE LA COBERTURA SE FIJARAN A LAS VIGUETAS CON —— CIRCUITO EMPOTRADO EN EL TECHO Y/O PARED - ALUMBRADO Techo
& P ACCESO PARA COLOCAR CARTILLA DE IDENTIFICACION DE CIRCUITOS. o
- N | - EBELA?kE‘E‘BR%EﬁTQ{SSSEEE&‘E’“R MEDIANTE PLACA METALICA, LA IDENTIFICACION TORNILLOS AUTORROSCANTES CON ARANDELA. DE NEOPRENE. ALTERNATIVAMENTE SE _.———"-—-_._ CIRCUITO EMPOTRADO EN EL PISO Y/O PARED - TOMACORRIENTE®iSO
- BARRAS Y ACCESORIOS : DEBEN IR AISLADAS DE TODO DEL GABINETE PODRAN USAR REMACHES, TORNILLOS U OTRO MEDIO DE FIJACION PROBADO
LAS BARRAS SERAN DE COBRE ELECTROLITICO DE LAS SGTES.
< CAPACIDADES: Y RECOMENDADO POR EL FABRICANTE
INTERRUPTOR GENERAL ~ BARRAS
HASTA 100amp. 200 A.
101amp. HASTA 400amp. 500 A
401amp. HASTA 600amp. 1,000 A.

@ Limite de Cobertura @ @ Limite de Cobertura

COBERTURA

- LAS BARRAS DEBE IR DEBIDAMENTE PINTADOS DE ACUERDO A LO ESTIPULADO
POR EL CODIGO NACIONAL DE ELECTRICIDAD - UTILIZACION

- LOS CABLES DE INGRESO Y SALIDA AL TABLERO SE CONECTARA AL INTERRUPTOR
TERMOMAGNETICO POR INTERMEDIO DE TERMINALES DE SU CALIBRE DEBIDAMENTE
PRENSADO E IDENTIFICANDO LAS FASES CON BANDERINES CORRESPONDIENTES
ASIMISMO DEBE IR DEBIDAMENTE PEINADO Y SUJETADO POR CINTILLO PLASTICO.

- INTERRUPTORES TIPO AUTOMATICO (TERMOMAGNETICO) ATORNILLABLE

- LOS INTERRUPTORES TERMOMAGNETICO DEBEN GUARDAR COORDINACION
Y SELECTIVIDAD CON LOS INTERUPTORES AGUAS ABAJO Y AGUAS ARRIBA.

- LOS INTERRUPTORES TERMOMAGNETICO DEBEN SER TODOS DE LA MISMA
MARCA A FIN QUE CUMPLA LO SOLICITADO EN EL PUNTO ANTERIOR

1.20

3\

- LOS INTERRUPTORES TERMOMAGNETICO DEBEN IDENTIFICARSE POR MEDIO DE PLACAS
METALICAS EN BAJO RELIEVE, EL CIRCUITO QUE CONTROLA.

ALIMENTADORES
- PVC-P
NPT
SALIDAS DE CIRCUITOS

ACTIVIDAD:

“MEJORAMIENTO DE LA PRODUCCION DE CACAO Y MANEJO EN LA POS COSECHA EN
LA ASOCIACION DE PRODUCTORES AGROPECUARIOS NUEVE DE DICIEMBRE DEL
DISTRITO DE KIMBIRI, PROVINCIA LA CONVENCION, DEPARTAMENTO DE CUSCO”

PUNG: ESTRUCTURA METALICA COBERTURA - INST. ELECTRICAS
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