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1. OBJETO

Cada uniforme en la Marina de Guerra del PerU simboliza la identidad, su historia,
tradiciones y sus valores, asimismo, personifica el compromiso de sus miembros en
la defensa de la Patiia. Los uniformes navales estdin compuestos por prendas de
vestit, Gnicos en disefio y confeccion, que son utilizadas en diferentes ocasiones,
por el personal naval en su conjunto, representando un simbolo de pertenencia a
la Institucion y la cohesién entre los integrantes, por lo cual, es de alfa importancia
que estas prendas navales, independientemente del proceso de seleccidén que
sean adquiridas, deben ser iguales, para cumplir con el principal requisito de
uniformidad.

£l presente documenio describe ias tareas y actividades interrelacionadas del
procaso de conirol de calidad que realiza el Departamento de Control de Calidad
de la Direccién de Normas Técnicas del Material [DIRNOTEMAT),

ALCANCE

El proceso de control de calidad se realiza mediante los procedimientos
descrifos en el «Méfodo de Evaluaciény donde se verifica que las prendas
navales propuestas por las empresas postoras/proveedoras cumplan con las

‘especificaciones en cuanto al disefio, confeccion, insumos, avios, accesorios

utilizados y fipos de costuras, enfre otfros requerimientos, requisitos minimos que
son solicitados en las fichas técnicas MGP/ACFFA/PERU COMPRAS vy que forman
parte de las bases administrativas, integradas y definitivas de los procesos de
seleccién o contratos.

DEFINICIONES

a. METODO DE EVALUACION: Proceso sistematizado ufiizado por el
Departamento de Control de Calidad para calificar las prendas navailes
durante las etapas de evaluacién de muestras v verificacion de bienes
previo al internamiento, con la intencion de varificar que cumpian con las
especificaciones establecidas en las fichas técnicas.

b.  TAREA: Accion especifica que debe completarse dentro de una actividad.

c. ACTIVIDAD: Agrupdcion. de tareas que persiguen un mismo fin, como
parte idendificable y mensurable de un proceso representando un
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resultado parcial, creando un registro histérico del trabajo que se estd
rectizando.

4. PROCEDIMIENTO: Secuencia de pasos ordenados o modo especifico para
llevar a cabo una actividad o proceso, de acuerdo, o pasos astablecidos
y ordenados para obtener un resuttado.

e.  PROCESO: Conjunfo de actividades v tareas que fienen relacion entre si o
que interactian gue persiguen cubrir una necesidad.

f, CONTROL DE CALIDAD: Para efeclos del presenie documenio, se define
como: Conjunto de acciones gue el Departamento de Control de Calidad
redliza pora asegurar que los bienes adquiridos cumplen  con tos
esténdares de calidad especificados en  los  fichas  1écnicas
MGP/ACFFA/PERU COMPRAS; puede ser de dos tipos: Control de calidad
Interno y Control de Calidad Externo.

g.  CONTROL DE CALIDAD INTERNO: Métodos de evaluacion realizados por el

personal de los laboratorios del Departamento de Control de Calidad de
la Direccidn de Normas Técnicas del Material {antes lomado evaluacion
fisica de la muestra).

CONTROL DE CALIDAD EXTERNO: Métodos de evaluacion realizados por
[aboratorios de ensayos fordneos gue cuentan con competencia técnica
acreditada por el Instituto Nacionat de la Calidad [INACAL) con alcance
para redlizar pruebas ¢ metodos de ensayo en textites [antes llamado
evaluacion docurnantaria).

FICHA TECNICA PROPIA: Ficha técnica del bien ofertado elabor&d'o por &l
confeccionista o fabricante.

4, ETAPAS DEL CONTROL DE CALIDAD

il.

Evaluacion de muestras {en la etapa de presentacion de ofertas)
Verificacion de bienes previo al intemarmiento {en la etapa contractual)
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5. CONTROL DE CALIDAD EN LA ETAPA DE EVALUACION DE MUESTRAS

5.1 REQUISITOS MINIMOS
Las empresas postoras presentaran DOS {2} unidades det bien ofertado, en

las siguientes condiciones:

a}  Confeccionadas segun los pardmetros descrifos en la respectiva
ficha técnicas.
b Nuevas, sin uso,
c}) Limpias, sin manchas (suciedad, pegamento, otros), rebabas o hilos
suelfos.
d} Sin sliquetas (fabricante, confeccionista, empresa comercializadora
u otro tipo)
e} Ficha técnica propic:
= FElaborada por el confeccionista o fabricante, no se aceptaran
copias idénticas a la ficha téenica elaborada por DIRNOTEMAT,
= Sefidlard de manera clara, los valores nominales de ias
caracteristicas  técnicas seficladas en la TABLA 01 del
procedimiento para el control de calidad externo.
v impresa en una carad, en hoja bond tamafo A-4, color blanca, sin
membrete de la empresa postora ni ofro tipo de identificacion
particular, en hojas numeradas.

52  PROCEDIMIENTO PARA EL CONTROL DE CALIDAD INTERNO

(1) Las muestras para evaluacion serdn enfregadas por las empresas
postoras ol presidente del Comité de Seleccidn segun lo establecido en
las bases del correspondiente proceso de seleccion.

{2) La Secretaria General de DIRNOTEMAT recepcionard el documento,
coh el cual, el Presidente del Comité Seleccién remite las muestros.

(3) El Departamento de Control de Calidad recepcionard las muesiras a ser
evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa presentacién del cargo
firmado por la secretaria ‘general donde conste la recepcién del
documento respecliva, verificandose lo siguiente:

a. La Muestra Nro.l y Muestra Nro.2, deben estar debidamente
cadificadas, En caso de incumplimiento de esias disposiciones, las
muestras -no serdn evaluadas procediendo a devolverlas al
Presidente del Comité Seleccion.
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b, Las muesiras presentadas por las empresds postoras deberd
adjuntar documentacidn solicitada, En caso de incumplimiento de
estas disposiciones, la muestra serd descalificada,

[4) Para el control de calidad se requiere que las empresdas postoras
realicen la entrega de DOS (2) UNIDADES! del bien objeto o
conlratacion, exactamente iguales, que parc efectos del presente
documento se le denominard “Muestra Nro.1" y "mMuastra Nro 2"

(5) La forma de presentacion de las muestras se establece en los
REQUISITOS MINIMOS. En caso de incumplimiento de estas disposiciones,
la muestra serd descalificada.

(6] La Muesira Nro. 1, serd sometfida a pruebas destructivas que
ocasionaran su deterioro; al términe de las pruebas fisicas y quimicas
esta muestra serd desechada.

(7) Lo Muestra Nro. 22 se mantendrd en custodia, intacta, sin abrir, ni
evaluar. En caso surja alguna confroversia con [os resulfados del
Departamento de Control de Calidad - DIRNOTEMAT. Esta muesira serd
gnfregada o un laboratorio de ensayo externo? acreditado por €l
instituto Nacional de Calidad (INACAL) para su evaiuacion.

{8) Elresultado del Departamento de Control de Calidad de las muestras
serd plasmado en un formato denominado “Cuadro de Evaluacion”, el
cual concluird silas muestras analizadas "CUMPLE” © "NO CUMPLE" con
jos pardmetros solicitados.

() Ef Cuadro de Evaluacion serd firmado v sellado por el evaluador y el jefe
del Departamento de Control de Cdlidad, asimismo, presentard el visio
bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento alas normas legales
vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053},

(10) La Muestra Nro, 2 del postor favorecido con la buena pro, permanecerd
en custodia en el laboratorio del Departamento de Controf de Calidad
a fin de que sirva como referencia ol momento del internamiento det
bien, y serd desechada, pasados CINCO (5) dias hébiles de la fecha de
cumplimiento con el infernamiento.

T DOS (2) UNIDADES del bien a adquitlrse exactamente kuales, guiere decr que las DOS (2) ruestras entregadas, deben fener
las mismas caracteristicas (disefio, acabado y presentacion}.

2 geglin Resolucidn N® 423 - 2013 - OSCE/PRE, la entidad puede solicitar adicionalmente a las empresas postoras la presentacion
de Ja Muestra Nra. 2, a fin de que se pueda corroborar fos resultados obtenidos en la evaluacion de la muestra original.

3 |os gastos de la evatuacion realizada por un laboratorio de ensayo extarno serdn asumidos por el postor, os procedimientos para
dicha acclén seran consultados a través del Comité Seleccion del respactivo Proceso de Seleccion.
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(11} Alfinalizar fodos los actos del respectivo procedimiento de seleccidn, los
postores que no fueron favorecidos conla buena pro podrdn solicitar la
devolucion de'su Muestra Nro. 2. '

(12) Las Muestras Nro, 2 no reclamadas por los posteres no favorecidos con
la buena pro, serdn desechadas, pasados CINCO {5) dias hdbiles, de la
fecha de consenfimiento de la buena pro, fecha declaratorio desierto,
nulidad del procedimiento de seleccidn {segin sea el caso).

53 PROCEDIMIENTO PARA EL CONTROL DE CALIDAD EXTERNO
(1) Las FICHAS TECNICAS PROPIAS para evaluacién serdin entregadas por
las empresas postoras al presidente del Comité de Seleccidn segun o
establecido en las bases del correspondiente proceso de seleccidn.
[2) Las empresas postoras presentardn la FICHA TECNICA PROPIA* del bien
objeto a confratacion, en idioma espaiols, donde consigne los
parametros detallados enla TABLA 01 y cuya veracidad se asegura bajo

- jramento.
TABLA 01
Caracteristicas Métado de ‘
Técnicas Ensayo Parémetrfa
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
AATCC-20 A I "
Composicién: anélisis - Analisis de fibra: método
fibra cuantitativo Consignar el valor del resuitado.
Titulo de hilo — ' .' .
1.2 densidad fineal ASTM D 1059-17 Consignar el valor del resultado.
13 Pesg - masa por unidad ASTM D 3776/ D 3776 M -20 Consignar el valor del resultado,
de area _ -
AAICC £ 14; Procedimento ge | Sl o e
evaluacidn hara PCQUERES |+ o) pien evaluado, en com !
) ) oy , paracion
1.4 ; Color diferencias de color. Determina el al color requerido en la FFTT (solo
' volumen de diferencia de color si aplica) q
aceptable en funcién del colon de P
referencia, en la escala AECMC
2 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

4 Leyde Contrataciones del Estado. - Decreto Legistativo N© 1341.- Articulo 2.- Principlos que rigen las contrataciones, Literal j)
INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cualquier etapa del proceso de contratacidn estd guiada por la honestidad y
veracidad, evitando cualquier practica indebida.

§ Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado. - Decreto Supremo NO Q56-2017-EF.- Articulo 38.- Idioma de fa
documentacidn y otras formalidades.
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“Resistenciaa la
traccion y Elongacion
de Telides Textiles

21

ASTM D 5034

Resistencia al desgatre
-~ Método det Péndulo
{Fimendorf)

2.2

ASTM D 1424

Consignar el valor de! resultado.

Consignar el vator del resultado.

Resistencia a la
abrasidn de tejidos
{extites

2.3

ASTM D 4966

Consignar el valor del resuftado.

Reslstencia a la
formacion de Pilosidad
- Martindale

24

ASTHM D 4970

Consignar of valor del resuftado,

Resistencia al
deslizamiento de oz
hilos a la costura

2.5

ASTM D 434

Cambios dimensionales

2.6 | de Tejidos despuds de

AATCC 135

Consignar ef valor del restitado,

Consignar el valor del restiltado,

lavados domésticos
Cambios dimensionales
de Tejidos después de

lavado en seco

AATCC TM 158

Consignar el valor del resultado,

~ Angulo de recuperaclon
a la arruga (urdimbre y
_trama)

AATCC 66; prueba para determinar

la recuperacion a la arruga.

Consignar el valor del resultado

Aparlencia despues del
lavado

AATCC 124

Consignar &} valor del resuitado.

Solidez al lavado -

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

acelerado AATCC TH 61 ?0?5|gnar el valor del resultado.
Solidez al sudar AATCC ™ 15 Consignar el valor def resultado.
ﬁg:ag:)z ataluz (20 AATC CTM 16.3 Consignar el valor del resultado.
Solidez al frote - o
3.4 1 Método del Crockmeter AATCCTM 116 Consignar &l valor del resultado,
- de Rotacidn Vertical n .
Solidez al agua clorada .- ]
—3_55 | depiscina 180 105 EO3 mnssgnar ¢l valor det resulta{_:i(?.w
4 CARACT ERISTICAS ESTRUCT URALES DEL BOTON
4.1 Remsten(:la al impacto ASTM [ 5171 Consagﬂar ¢l valor del resultado
Solidez al lavade AATCC TH 61 Consignar el valor del resultado.

4.2

(3

La FICHA TECNICA PROPIA
pardmetros de las caracterfsticas técnicas estdn expresadas en valor
AUMérico con su respectiva unidad de medidary si consigna la totalidad

de informacion solicitada.
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{4) Lo FICHA TECNICA PROPIA, identificard al firmante como representante
legal de la empresa postora, el cual consighard de manera legible, sus
nombres, apellidos, firma y nimero segin su Documento de Nacional
de Idenfidad {DNI) o Documento de Extranjerfa (segin sea el caso).

6 CONTROL DE CALIDAD EN LA ETAPA DE VERIFICACION DE BIENES PREVIO Al
INTERNAMIENTO

6.1 GENERALIDADES

(1) Segn lo dispuesto por la Direccion General del Material para que un
bien adquirido por la Mariha sea internado en los pafoles de Ia
Direccion de Abastecimiento Naval, la Direccién de Normas Técnicas
del Maferial, a través de su Departamento de Control de Calidad,
verificard el cumplimiento de las caracteristicas t&cnicas solicitadas en
lais Fichas Técnicas.

6.2 REQUISITOS MINIMOS

(1) Las responsablidades de la empresa proveedora para el dia del
internamiento, son las siguientes:

a. Se presenfard al Departomento de Control de Calidad de o
Direccidon de Normas Técnicas del Matearial de 08:30 a 13:00 horas,
con el lote a infernart, no se recibird entregas parciales, salvo lo
indigue el contrato.

b. Copia del confrato U orden de compra firmada.

c.  Presentar Informes de Ensayos’ segin comesponda, realizados por
un Laboratorio de Ensayo Externo Acreditado por el Instituto
Nacional de Calidad (INACAL]J.

d. DelInforme de Ensayo:
1 Los pardmetros contenidos serdn los solicitados en el presente

Método de Evalugcién, toda vez que, se especifiquen en o
ficha técnica del bien ofertado.

b cuando se hace referencia al *LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para describir la cantidad totat del bien seglin contrato
u orden de compra. No necesariamente se refiere a UN (1) solo lote de entrega por parte dei proveedor,
7 En caso €l laboratorlo de Ensayo externo utliice otro métado de ensayo deberd mencionarlo en el documento respectivo,
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2 Debe esiar dirigido o la Marina de Guera del Pero o a la
empresa proveedora.

3 No debe fener una fecha mayor a VEINTE {20) dias
calendario de la facha de infernamiento.

4 Debe incluir la muesira fisica de la tela analizada y botones
len caso se solicite).

5 £n los datos de identificacion de la muestra, debe considerar
el lote de fabricacion.

4 No debe presentar enmendadurds ni borrones,

e Presentar en adicion al Informe de Ensayo detallado en el
parafo precedente, una D.J. donde deja constancia que ias
muestras analizadas fueron extraldas del lote a infemcar.

(2) S la empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien a
internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no se procederd o
redlizar el confrol de calidad y en efecto no podran ejecutar el
internamiento.

(3) B Departamento de Control de Calidad de la Direccién de Normas
Técnicas del Material en coordinacion con el drea usuaria dispondrd
inspeccionas inopinadas d las empresas proveedoras con el fin de
varificar la calidad de insumos ufilizados en el proceso productivo del

o bien adjudicado.

1 63 PLAN DE MUESTREO

(1} B Jefe del Departamento de Confrol de Calidad en compaiia del

' personal encargado seleccionard la muestra de andiisis del lote a
internar, a la cual se le denomina “"Muestra n8", de acuerdo con lo
sstablecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-1:2013
“procedimiento de muestreo para inspeccién por afributos”, nivel de
inspeccion AQL 2.5%.

{2) Encaso el evaluadorlo considere necesario para una mejor evaluacion,
se extraerd un nimero mayor de "Muestra n”. Los bienes que conformen
ia "Muestra n", al finalizar el control de calidad, serdn reintegradas ol
ole a intemar, salve aguellas que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

¥ Entiéndase por *Muestra n” al ndmero de bienes que conforman fa Muestra de andlisis exiraida del lote a internar.
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{3) Laempresa proveedora deberdreponer a ta Marina de' Guerra del Pery,
el numero de bienes que por la naturdleza de las pruebas fisicas?, hayan
sufrido deterioro fisico, o se haya inutilizado su uso.

(4) Si el resulicdo de la verficacion de la “"Muestra n" previo al
infernamiento determing, el rechazo; el departamenio de Control de
Calidad tiene la liberfad de determinar la cantidad de bienes que
permanecerdn en custodia, como muestra para archive del rechazo.

{5) Encaso deinternamientos que hayan sido rechazados, y posteriormente
se presenten nuevamenie a internar el Jefe del Deparfaomente de
Control de Calidad, seleccionard la muestra de andlisis del lote o
internar, de acuerdo con lo establecido en ta Norma Técnica Peruana
NTP-ISO 2859-1:2013 “Procedimiento de muestreo para inspeccién por
afributos”, nivel de inspeccion riguroso AQL 2.5%.

7  METODOLOGIA

7.1 GENERALDADES
Para la aprobacion del control de calidad en cualquiera de sus dos [02)
etapas, se requiere que tanto la muestra andlizada del bien cumpla con
el siguiente cuadro.

CONTROL DE CALIDAD | CONTROL DE CALIDAD
INTERNO - _ EXTERNO RESULTADO FINAL
CUMPLE CUMPLE APROBADO!
NO CUMPLE _CUMPLE  RECHAZADO
CUMPLE NO CUMPLE RECHAZIADO |
NO CUMPLE  NOCUMPLE RECHAZADOIV

7.2 HERRAMIENTAS, EQUIPOS DE MEDICION E INSTRUMENTOS

(1} Cinta mética ﬂe><§ble

(2) Regla de acero milmético y en pulgadas, en diferentes tamafios,
(3) Cadlibrador o vernier cdlibrado,

(4} Tizas de diferentes colores.,

[8) Piquetera, tijerqa, cuchilias

(6) Balanza digital.~ ‘

¥ Las pruebas fisicas aplicadas al internamiento seran aplicadas en caso el evaluadar lo considere necesario y serd elegida de
fnanera afeatoria con el fin de confirmar ef cumplimiento de los requisitos solicitados en fa FFTT.
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{7) Alicate para corlar botones.

{8} Lupa cuenta hilos.

(9) Camara fotografica digital: para dejar constancia de los defecios
presentados.

7.2 ASPECTOS Y PRUEBAS'DE CONTROL DE CALIDAD

(1) VERIFICACION DE LAS DIMENSIONES Y DE LA CONFECCION
La verificacion de la confeccién debe realizarse mediante inspeccion
visual ordenada. La determinacién de las dimensiones debe
efectuarse utilizando un instrurmento de medicidén: CENTIMEIRO, REGLA
METALICA GRADUADA, VERNIER. La prenda debe ubicarse sobre una
mesa que permita la disposicién completa de fa misma y que la parte
a medir quede fotamente expuesta, fime, libre de plieques vy
ondulaciones. Se foman las medidas en la direccion de la parte
dirnensionar.

{2) DETERMINACION DEL NUMERC DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD
Contral de calidad interno, se coloca el espécimen de la tela principal
sobre una superficie plana y estable, y apoydndonos de dos pinzas v
se procederd a contar los hilos con una lupa cusnia hilos.

(3] DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS HILOS
Conlrol de calidad interno, en funcidn « la caracteristica tecnica
verificable tales como: composicion, tipo de torsion y numero de
cabos de los que estd compuesto.

(4] VERIFICACION DE LA APARIENCIA DELAS COSTURAS
Control de calidad interno, se efectuard la identificacion del fipo de
costuras utilizados para la confeccidn de la prenda en cumplimiento
1 Normas Técnicas Intermnacionales 18O 4916199 [TEXTIL- TIPOS DE
COS?URAShCLASIFICACIGN Y TERMINOLDG[A] F150 49151991 [TEXTIL -
TIPOS DE PUNTADA -~ CLASIFICACION Y TERMINOLOGIA).

(5) EMBALAIJE
Deberdn ser conforme a lo establecido en lo ficha iécnica
corraspondiente.

(6) ACABADO
Ubre de defectos, tefiido o confeccidon u otros que afecten su
funciondaldad, deber estar libre de defectos que puedan afeciar la
apariencia y el uso, y deberdn ser confermes a 1o establecido en la

ficha técnica correspondienie
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DIRECCION DE NORMAS . .
. - METONO DE EVALUACION
TECNICAS DEL MATERIAL PARA VESTUARIO ME 099012

Normalividad con calidad

METODO DE EVALUACION PARA TEXTILES PLANOS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALDAD g’ggs‘on"
“Fecha de entrada en vigencict: o Fécha actudlizacion:
1270972019 | Pc:.glr.xusdesde i1 hasta 11 19/03/2025

De requerirse ofros aspectos para el control de calidad intemo y externo, no
senalado en el parrafo 7, se modificard el presente documento incluyendo la
descripcion del mismo.
8 INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia

Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden
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