ANEXO G



CODIGO

CODIGO CLIENTE

DESCRIPCION

ONP—PL—-DIAGN—01 IS-=D—-01 LISTADO DE PLANOS
ONP—PL—-DIAGN—02 IS-D—-02 PLANTA SOTANO 3
ONP—PL-DIAGN-03 IS-D-03 PLANTA SOTANO 2
ONP—PL—DIAGN—-04 IS—-D-04 PLANTA SOTANO 1
ONP—PL-DIAGN-05 IS-D-05 PLANTA 1° PISO
ONP—PL-DIAGN-06 IS-D-06 PLANTA 2" PISO
ONP—PL-DIAGN—-07 IS-D-07 PLANTA 3 PISO
ONP—PL-DIAGN—-08 IS-D-08 PLANTA 4 PISO
ONP—PL—DIAGN—09 IS-D-09 PLANTA 5" PISO
ONP—PL—-DIAGN—10 IS-D—-10 PLANTA 6 PISO
ONP—PL—DIAGN—11 IS=D—11 PLANTA 7 PISO
ONP—PL-DIAGN-12 IS-D—-12 PLANTA TANQUE PISO 8
ONP—PL-DIAGN—-13 IS-D-13 PLANTA 15" PISO
ONP—PL—DIAGN—14 IS-D-14 PLANTA 16" PISO
ONP—PL-DIAGN—-15 IS-D-15 PLANTA 17" PISO
ONP—PL-DIAGN—16 IS-D-16 PLANTA 18" PISO
ONP—PL-DIAGN—-17 IS-D-17 PLANTA TANQUE PISO 18
ONP—PL-DIAGN—18 IS-D-18 PLANTA 20" PISO
ONP—PL—DIAGN—19 IS-D-19 PLANTA 22" PISO
ONP—PL-DIAGN—20 IS-D—-20 PLANTA 23" PISO
ONP—PL—-DIAGN—21 IS-D—-21 PLANTA 24" PISO
ONP—PL—-DIAGN—22 IS-D—-22 PLANTA 25" PISO
ONP—PL-DIAGN—-23 IS-D-23 PLANTA 26" PISO
ONP—PL—DIAGN—-24 IS—-D-24 PLANTA TANQUE PISO 27
ONP—PL-DIAGN—-25 IS-D-25 PLANTA 32" PISO
ONP—PL-DIAGN—-26 IS-D-26 PLANTA 33" PISO
ONP—PL-DIAGN-27 IS-D-27 PLANTA TANQUE PISO 34

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA

EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

¢
|
o .

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

CONTROL DE REVISIONES:

REV.|FECHA

DESCRIPCION:

CLIENTE:

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

A | 11/23 |Emitido p/ revision

PROFESIONAL:

ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE

LISTADO DE PLANOS

CIP 161869
CSPECALID: CODIGO : ONP—PL_DIAGN—01
INSTALACIONES SANITARIAS e on-01  |oIBU0 : REA
o REV: A DISERO : AV.O.
DIAGNOSTICO

FECHA: NOV.” 2023

APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA

email: huaynate@gmail.com




r 7

i
i

VOLUMEN  296.50m3

@ H—8— D VOLUMEN"296.50m3

SOTANO 3
CUARTO DE

BOMBAS
ONP

N~

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA il
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION m_n_nsm_.% .
ormalizacion
DIAGNOSTICO DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / e
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL -
N AV BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
; REV.|FECHA |DESCRIPCION:
1. El cabecero de succién es de fierro galvanizado y TORRE CENTRO CIVICO - LIMA
estd en buen estado. CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
2. Las tuberias del arbol de succidn son de fierro O_H_O_Z> DE ZO_N_/\_>_|_N>G_OZ _U_Nm<_m_oz>_l
galvanizado y estan en buen estado.
3. Las tuberias del a&arbol de impulsion de fierro PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
galvanizado y estan en buen estado. .
- . . L CIP 161869
* MQ@.W«OE@UQJMWQ:WNQMM _v\owv!_m_%mm_\mﬁo QMOL.H%MW.OQ:: M_OMCJMM ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL-DIAGN—-02
uniones.
. N INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: 1S—D—02 | DIBUJO : R.BA.
. Las bombas de las cuatro areas de servicio,
presentan caracteristicas suficientes para atender
los requerimientos tecnicos actuales. TITULO REV: A DISENO : A.V.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA SOTANO 3 FECHA: NOV.” 2023 |[APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMOS EN PPR DE

2.1/2", PERO SE
REQUIERE DE 3” PARA
CUMPLIR CON LA NORMA

TEE GALVANIZADO,
PRESENTA FILTRACION Y
CORROSION

SOPORTE
DETERIORADO POR
OXIDO

SOTANQO 2

AREAS COMUNES
ONP

N@—-

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

TRAMO EN
PVC

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA A
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficina de
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / uﬁm@ﬂmm_u_wwﬂ_%
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
' . DN
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVFECHA |DESCRIPCION
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 !
INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: S—D—03 olBLual: REBA
TITuLo REV: A DISERNO : AV.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA SOTANO 2 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA mail: huaynate@gmail.com




TRAMOS EN PPR DE : ,
21,/2”, PERO SE Z
REQUIERE DE 3” PARA
CUMPLIR CON LA NORMA

TRAMO EN
PVC

TRAMO EN
PVC

SOTANO 1

AREAS COMUNES
ONP

N@—=

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA A
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / uﬁwumm_u_wwﬂ_“_%

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

CONTROL DE REVISIONES

S.{)

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144

. ON:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVFECHA |DESCRIPCION

CLENTE. A | 11/23 |Emitido p/ revision

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD, CODIGO : ONP—PL—DIAGN—04
INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: 1S—D—04 olelual: RBA
TITuLo REV: A DISERO : AV.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA SOTANO 1 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO SIN
ACCESO A
DUCTO

TRAMO EN

TRAMO EN

PISO 1

AREAS COMUNES
ONP

NG =

TRAMO SIN
ACCESO A
DUCTO

TRAMO SIN
ACCESO A
DUCTO

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA A
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficina de
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / Nmﬁﬂﬂw%
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
' . DN
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVFECHA |DESCRIPCION
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 !
INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: S—D—05 olBLual: REBA
TITuLo REV: A DISERNO : AV.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 1 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN

| | VALVULA DE

CONTROL EN
__ 7\_>_.mma>oo
__

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

TRAMO EN
PVC

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:

SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

CLIENTE:

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE

CIP 161869

ESPECIALIDAD:
INSTALACIONES SANITARIAS

Oficina de
Normalizacion
L Previsional
CONTROL DE REVISIONES:
REV.[FECHA DESCRIPCION:
A | 11/23 |Emitido p/ revision
CODIGO : ONP—-PL—DIAGN—-06

LAMINA: IS—D—-06

DIBUJO : R.B.A.

TITULO

DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 2

REV: A

DISENO : A.V.0.

FECHA: NOV." 202

3 |APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA

I: hugynate@gmail.com




VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
PPR

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

PISO 3

ONP
N€ -

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA A
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficina de
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / Nmﬁﬂﬂw%
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
' . DN
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVFECHA |DESCRIPCION
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 !
INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: S—D—07 olBLual: REBA
TITuLo REV: A DISERNO : AV.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 3 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA mail: huaynate@gmail.com




TRAMO EN_FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO ——— — ——=
GALVANIZADO \ e —— —

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

PISO 4
ONP

N@ -

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON

VALVULA DE

PRESENCIA DE TRAMO EN
CONTROL EN PROYECTO:
CORROSION CALVANIZADG MAL ESTADO SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA N\ O..,.__v
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / u_mumw_mwﬂ_“_o:

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

CONTROL DE REVISIONES

E{)

UBICACION:

AV. BOLIVIA N* 144 REV.[FECHA |DESCRIPCION:

TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

CLENTE. A | 11/23 |Emitido p/ revision

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

VALVULA DE PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CONTROL EN
MAL ESTADO CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—-DIAGN—-08
VALVULA DE INSTALACIONES SANITARIAS . .
CONTROL EN LAMINA: 1S—D—08 DIBUJO : R.B.A.
MAL ESTADO
TITULO REV: A DISENO : A.V.O.
DIAGNOSTICO , IorosH : Lehn
PLANTA PISO 4 FECHA: NOV. 2023 \ 0 : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO REPARADO

I CON CHAQUETA

DE PVC

TRAMO REPARADO

CON GEBE DE
LONA

SOPORTE
DETERIORADO POR
OXIDO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

VALVULA DE

CONTROL EN
MAL ESTADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 5

REV: A

PROYECTO: ‘ Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA :
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA A uMwﬂwhwwﬂ_oz
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
’ . DN
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVFECHA | DESCRIPCION
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 .
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL-DIAGN—09
INSTALACIONES SANITARIAS UAMINA: 1S—D—09 olsbual: RBA
TITULO DISENO : A.V.O.

FECHA: NOV." 202

3 |APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA

I: hugynate@gmail.com




TRAMO EN_ FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE

CORROSION

TRAMO EN_ FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN_ FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

am

i e e

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA A
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficina de
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / uﬁwdmwwwﬂ_%
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
' . DN
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVFECHA |DESCRIPCION
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 !
INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: S—D—10 olBLual: REBA
TITuLo REV: A DISERNO : AV.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 6 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN_ FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO REPARADO
CON GEBE DE
LONA

TRAMO EN FIERRO

% B\ GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION \\
TRAMO EN \ a_w \\
FIERRO \ /
GALVANIZADO \\ \\
\\ /
\ \\\ TRAMO REPARADO
\ . . / CON CHAQUETA
\\ DE PVC
\\
B

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN_ FIERRO )
GALVANIZADO, CON -l
PRESENCIA DE

CORROSION A\

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO REPARADO
CON GEBE DE
LONA

TRAMO EN_ FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE

CORROSION TRAMO EN

FIERRO
GALVANIZADO

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:
FERRO SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA N\ ONP
CALVANIZADO EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA A uMwﬂwhwwﬂ_oz
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION. AV, BOLIVIA N® 144 CONTROL DE REVISIONES:
’ REV.|FECHA DESCRIPCION:
CORTROLEN TORRE CENTRO CIVICO - LIMA
vALVULA DE . % _ . ,. MAL ESTADO : A | 11/23 |Emitido p/ revision
CONTROL EN ol - .__ 2 ’” CLIENTE:
MAL ESTADO o _. OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—DIAGN—11
INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: 1S—D1 1 olebual: rBA
TiuLo REV: A DISERO : A.V.O.
DIAGNOSTICO .
PLANTA PISO 7 FECHA: NOV.” 2023 |APROBQO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TANNOVIE " NA
TANQUE 04
(FUERA DE SERVICIO)

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO

GALVANIZADO TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE

CORROSION (RUERA | DESSE RVICKY)
1:50

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE

CORROSION

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA A
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficina de
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA A uﬂwumwwwwo:

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

CONTROL DE REVISIONES

S.{)

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144

. ON:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVFECHA |DESCRIPCION

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE

A | 11/23 |Emitido p/ revision

TRAMO EN FIERRO CLIENTE:

GALVANIZADO, CON

CORROSION PRESENGIA DE OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
CORROSION
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 .

——— CODIGO : ONP—PL—DIAGN—12

INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: 1S—D—12 DIBUJO : R.BA.
TITULO REV: A DISERO : A.V.O.

DIAGNOSTICO
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN
PVC

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

PISO 15
ONP

N@ -

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO

EN

VALVULA DE

CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:

SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

>

/.

ONP

Oficina de
Normalizacion
Previsional

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

CONTROL DE REVISIONES

E{)

REV.[FECHA |DESCRIPCION:

CLIENTE:

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

A | 11/23 |Emitido p/ revision

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869

ESPECIALIDAD:
INSTALACIONES SANITARIAS

CODIGO : ONP—PL-DIAGN—13

LAMINA: IS—-D—13 DIBUJO : R.B.A.

TITULO

DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 15

REV: A DISENO : A.V.O.

FECHA: NOV." 2023 [APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA email:

huaynate@gmail.com




TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

PISO 16
ONP

NG -

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

/ TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON

_ W PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN

TRAMO EN MAL ESTADO

TRAMO EN
PVC

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA &
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA y uﬁwﬂmm_”mmo:
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION. AV BOLIVIAN® 144 CONTROL DE REVISIONES:
’ . DN
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVJFECHA |DESCRIPCION
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 i
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—-DIAGN—14
INSTALACIONES SANITARIAS UAMINA: 1S—D—14 olebual: rBA
TIuLo REV: A DISERO : A.V.O.

DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 16

FECHA: NOV." 202

3 |APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA

I: hugynate@gmail.com




TRAMO EN
FIERRO

GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO
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== PISO 17 N
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VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO

GALVANIZADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN
FIERRO

GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
PROYECTO: ‘ Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA &
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA y uﬁmﬁwmﬂ_o;
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV BOLIVIAN® 144 CONTROL DE REVISIONES:
’ REV.|FECHA DESCRIPCION:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA
_H@wz_o EN CUENTE. A | 11/23 |Emitido p/ revision
i CATVANIZADO. CON OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
3 PRESENCIA DE
‘ CORROSION PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
cadl CIP 161869 -
ESPECIALIDAD, CODIGO : ONP—PL-DIAGN-15
INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: 1S—D15 olebual: rBA
TIuLo REV: A DISERO : A.V.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 17 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN
PVC

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TANQUE 03

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

PISO |
ORP®
N@ -

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN

MAL ESTADO PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

st N ONP

SREeEnC A DE SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA ..

CORROSION EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / uﬁmﬁwﬂ“_o;

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

CONTROL DE REVISIONES

S.{)

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144

. ON:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVFECHA |DESCRIPCION

CLENTE. A | 11/23 |Emitido p/ revision

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—DIAGN—16
VALVULA DE
CONTROL EN INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: S—D—16 olelual: RBA
TITuLo REV: A DISERO : AV.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 18 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN

PPR
TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO
TRAMO EN

PPR

TANQUE 03

1:50

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:

SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

‘

/.

ONP

Oficina de
Normalizacion
Previsional

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

CONTROL DE REVIS

IONE

S.{)

REV.[FECHA [DESC

RIPCI

CLIENTE:

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

A | 11/23 |Emiti

do p

revision

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE

CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—DIAGN—17

INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: [S—D—17 olelual: REBA
TITuLo REV: A DISERO : AV.O.
DIAGNOSTICO
TANQUE 03 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN FIERRO

GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

PISO 20
ONP

NG

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN_FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE

CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficina de
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA A uMwﬂwhwwﬂ_oz

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

CONTROL DE REVISIONES

S.{)

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

REV.[FECHA |DESCRIPCION:

CLENTE. A | 11/23 |Emitido p/ revision

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—DIAGN—18
INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: [S—D—18 olelual: RBA

TITuLo REV: A DISERO : AV.O.

DIAGNOSTICO

PLANTA PISO 20 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN
FIERRO
VALVULA DE GALVANIZADO
CONTROL EN
MAL ESTADO

PISO 22
ONP

N@ -

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
PVvC

TRAMO EN

PVC
TRAMO EN

FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA

ONP

Oficina de
Normalizacion
Previsional

‘

/.

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

CONTROL DE REVISIONES

S.{)

REV.[FECHA |DESCRIPCION:

CLIENTE:

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

A | 11/23 |Emitido p/ revision

DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 22

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—-PL—-DIAGN—19
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: 1S—D—19 DIBUJO : R.BA.
TITULO REV: A DISENO : A.V.O.

FECHA: NOV." 2023 [APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

PISO 23
ONP

N@ -

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA A
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficina de
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / u_wumw_mwwoz
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV BOLIVIA N® 144 CONTROL DE REVISIONES:
' . DN
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVFECHA |DESCRIPCION
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 !
INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: 1S—D—20 olBLual: REBA
TITuLo REV: A DISERNO : AV.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 23 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN
TRAMO EN

FIERRO

TRAMO EN_ FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE

CORROSION

GALVANIZADO

TRAMO EN

PVC

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

AHHHU

TRAMO EN

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE

CORROSION

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE

CORROSION

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: A Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA A
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficina de
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / u_wumw_mwwoz
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV BOLIVIA N® 144 CONTROL DE REVISIONES:
' . DN
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVFECHA |DESCRIPCION
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 !
INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: 1S—D—21 olBLual: REBA
TITuLo REV: A DISERNO : AV.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 24 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN
PVC

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE

[RAMO ER CORROSION

FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON

PRESENCIA DE AV VALVULA DE
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N

CORROSION CONTROL EN
_U_MO Mm MAL ESTADO
ONP

N@ -

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA A
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / uﬁwumm_u_wwﬂ_“_%

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

CONTROL DE REVISIONES

S.{)

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

REV.[FECHA |DESCRIPCION:

CLENTE. A | 11/23 |Emitido p/ revision

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
: CODIGO : ONP—PL—DIAGN—22
FTERRO R INSTALACIONES SANITARIAS
FIERRO .
GALVANIZADO LAMINA: IS—D—22 DIBUJO : R.B.A.
TIToLo REV: A DISERIO : A.V.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 25 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON

PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO EN_ FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

TRAMO REPARADO

CON CHAQUETA
DE PVC

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE

CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO
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SO
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SO
///

TRAMO EN ~
FIERRO /BT
GALVANIZADO

M $ |€ I

23

VALVULA DE
CONTROL EN ]
MAL ESTADO

TRAMO EN

TRAMO EN FIERRO

PISO 26\
ONP 1\

N@ -

PVC

GALVANIZADO,

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

PRESENCIA DE
CORROSION

CON

TRAMO EN_FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

G
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\ \
\ \
% / VALVULA DE
\ CONTROL EN
_%\\ MAL ESTADO
P
W\
\\
\
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=
e
\\
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\\
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// TRAMO EN FIERRO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE

CORROSION

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:

SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA

‘

ONP

EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficina de
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA A uﬂwﬁwﬁu_g
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
’ REV.|FECHA DESCRIPCION:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 -
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL-DIAGN—23
INSTALACIONES SANITARIAS UAMINA: 1S—D—23 olsbual: RBA
TiuLo REV: A DISERO : A.V.O.
UALVULA DE DIAGNOSTICO ] I
CONTROL EN PLANTA PISO 26 FECHA: NOV." 2023 |APROBO : L.CH.H.
MAL ESTADO ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN
PPR

TRAMO EN
PPR

TRAMO EN
PPR

TRAMO EN
PPR

-"VAI>ZO EN
FIERRO

GALVANIZADO

TRAMO EN
PPR

TRAMO EN
FIERRO

TRAMO EN

GALVANIZADO

TRAMO EN

TRAMO EN

TRAMO EN

TRAMO EN
PPR

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VOL. 7.56 m3

O_w._._m_“Nz>._.>ZO|Cm ON_m.:mmz>

VOL. 7.56 m3

TRAMO EN

1:50

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ‘ ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA A
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA A uﬁmumm_u_ﬂ“_o:
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV, BOLIVIA N® 144 CONTROL DE REVISIONES:
’ . DN
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVJFECHA |DESCRIPCION
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 .
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL-DIAGN—24
INSTALACIONES SANITARIAS UAMINA: 1S—D—24 olsbual: RBA
TiuLo REV: A DISERO : A.V.O.
DIAGNOSTICO
|ﬂ>zccm ON FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: A Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficina de
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA y uﬁwﬁwmw_o;

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

CONTROL DE REVISIONES

E{)

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

REV.[FECHA |DESCRIPCION:

CLENTE. A | 11/23 |Emitido p/ revision

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

TRAMO REPARADO

CON CHAQUETA

S PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—DIAGN—25
INSTALACIONES SANITARIAS AMINA: [S—D—95 olelual: RBA
TITuLo REV: A DISERO : AV.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 32 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN_FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

-

!

MAL ESTADO

= VALVULA DE
il o 4{/ CONTROL EN

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN
PVC

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

l

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

TRAMO EN_ FIERRO
GALVANIZADO, CON
PRESENCIA DE
CORROSION

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

VALVULA DE
CONTROL EN
MAL ESTADO

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:

SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA

‘

ONP

EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficina de
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA A uﬂwﬁwﬁ“_g
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV, BOLIVIA N® 144 CONTROL DE REVISIONES:
’ REV.|FECHA DESCRIPCION:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869 .
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—DIAGN—26
INSTALACIONES SANITARIAS UAMINA: 1S—D—26 olebual: rBA
TiTuLo REV: A DISENO : A.V.O.
DIAGNOSTICO
PLANTA PISO 33 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




T RAMO EN

TRAMO EN

TRAMO EN

TRAMO EN

TRAMO EN

TRAMO EN

TRAMO EN

PPR

TRAMO EN
PPR

TRAMO EN
FIERRO
GALVANIZADO

TRAMO EN

PPR

TANQUE O1

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:

SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

CLIENTE:

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869

ESPECIALIDAD:
INSTALACIONES SANITARIAS

Oficina de
Normalizacion
L Previsional
CONTROL DE REVISIONES:
REV.[FECHA DESCRIPCION:
A | 11/23 |Emitido p/ revision
CODIGO : ONP—-PL—DIAGN—=-27

LAMINA: IS—D-27

DIBUJO : R.B.A.

TITULO

DIAGNOSTICO
TANQUE 01

REV:

A

DISENO : A.V.0.

FECHA: NOV." 202

3 |APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA

I: hugynate@gmail.com




ONP—PL-EXIST-01 IS-E-01 LISTADO DE PLANOS

ONP—PL—-EXIST-02 IS-E-02 ESQUEMA HIDRAULICO

ONP—PL—-EXIST-03 IS-E-03 ESQUEMA DE MONTANTES
ONP—PL—EXIST-04 IS-E-04 PLANTA SOTANO 3 — RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-05 IS-E-05 PLANTA SOTANO 2 — RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-06 IS-E-06 PLANTA SOTANO 1 — RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-07 1S-E-07 PLANTA BAJA — RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-08 1S-E-08 PLANTA 1" PISO — RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-09 1S-E-09 PLANTA 2' PISO — RED DE AGUA
ONP—PL—EXIST-10 IS-E-10 PLANTA 3 y 4 PISO — RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-11 IS-E-11 PLANTA & PISO — RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-12 IS-E-12 PLANTA 6" PISO — RED DE AGUA
ONP—PL—EXIST-13 IS-E-13 PLANTA 7' PISO — RED DE AGUA
ONP—PL—EXIST—14 IS-E-14 PLANTA 8 PISO — RED DE AGUA
ONP—PL—EXIST-15 IS-E-15 PLANTA 9" PISO — RED DE AGUA
ONP—PL—EXIST-16 IS-E-16 PLANTA 10, 11", 3, 14 _PISO — RED DE AGUA
ONP—PL—EXIST-17 IS-E-17 PLANTA 15 PISO - RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST—-18 IS-E-18 PLANTA 16" PISO ~ RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-19 IS-E-19 PLANTA 17 PISO - RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST—-20 IS-E-20 PLANTA 18" PISO - RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-21 IS-E-21 PLANTA 19" PISO - RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-22 1S-E-22 PLANTA 20, 21", 22, 23 PISO - RED DE AGUA
ONP—-PL-EXIST-23 IS-E-23 PLANTA 24° PISO - RED DE AGUA
ONP—-PL—-EXIST—24 IS-E-24 PLANTA 25 PISO - RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-25 1S-E-25 PLANTA 26" PISO - RED DE AGUA
ONP—PL—EXIST-26 1S-E-26 PLANTA 27 PISO - RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-27 IS-E-27 PLANTA 28, 29, 30" PISO_ - RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-28 IS-E-28 PLANTA 31" PISO- - RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-29 1S-E-29 PLANTA 32" PISD - RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-30 1S-E-30 PLANTA- 33 PISO - RED DE AGUA
ONP—PL—EXIST-31 15-E-31 PLANTA 34 PISO - RED DE AGUA
ONP—PL-EXIST-32 IS-E-32 CISTERNA O1_CISTERNA 02 — VISTA ISOMETRICA
ONP—PL—-EXIST-33 IS-E-33 CISTERNA 01_CISTERNA 02 — PLANTA GENERAL
ONP—PL—EXIST—-34 1S-E-34 CISTERNA 01_CISTERNA 02 — CUARTO DE BOMBAS
ONP—PL—-EXIST—-35 IS-E-35 CISTERNA 01_CISTERNA 02 - CORTES
ONP—PL—EXIST-36 IS-E-36 CISTERNA 01_CISTERNA 02 — SECCION ISOMETRICA
ONP—PL—EXIST=37 IS-E-37 TANQUE O4(FUERA DE SERVICIO) - PISO_08
ONP—PL—EXIST-38 IS-E-38 TANQUE 03 - PISO_18
ONP—PL-EXIST-39 IS-E-38 TANQUE 02 - PISO_27
ONP—PL-EXIST-40 IS-E-40 TANQUE 01 —-AZOTEA

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION

DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

UBICACION:

AV. BOLIVIA N° 144
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

CONTROL DE REVISIONES:

REV.[FECHA  |DESCRIPCION:

CLIENTE:

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

A | 11/23 |Emitido p/ revision

INSTALACIONES SANITARIAS
INDICE DE PLANOS

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECALIDAD: CODIGO : ONP—PL—EXIST-01
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: IS—E—01 | DIBUJO : RBA.
TmuLo REV: A DISENO : AV.0.

FECHA: NOV." 2023 |APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA huaynate®@gm




C, DT1-D
ABASTECE PISO 23 of PISO 15

ABASTECE AZOTEA al PISO 24

B, D1

DT1-A, DT

ABASTECE AZOTEA al PISO 24

ABASTEE PISO 23 ol PISD 15

DI3-A, DT3-B, DT3-C, DT3-D

ABASTECE PISO 14 ol PISO 05

ABASTECE PISO 14 ol PISO 05

DT4-A, DT4-B, DT4-C, DT4-D

ABASTECE PISO 04 ol SOTAND 02

AINENTACION
CISTERNA 01

ABASTECE PISO 04 ol SOTAND 02

ALIMENTADOR 04
Ly S 821/2"
(TANGUE PISO 08)

ALIMENTADOR 03

Ly 5. 921/2
(TANQUE PO 18)

ALIMENTADOR 01
[Lys. 9]
(TANQUE AZOTEA)

S/E

ALIMENTADOR 02

1Ly s 9217
(TANQUE PisD 27)

HACA RED
CONTRA INCENDID

H40A poz0

SUMIDERD

ALIMENTADOR 04

S. 02177

(TANGUE PISO~08)

(TANGUE AZOTER)

s 921/7

ALIMENTADOR 03
(TANQUE PIS0 18)

{TANGUE PISO 27)

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE

AUTOR D.L. 822

PROYECTO:
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION

DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

N[, ONP
Oficina de
Normalizackn
£ Previsional

CONTROL DE REVISIONES:

:mégz.
AV. BOLIVIA N° 144 -
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVIFECHA _|DESCRIPCION:
CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—-PL-EXIST-02
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: 1S—E—02 DIBUJO : R.BA.
o REV: A DISERO : AV.0.
AGUA
mmocm—s> T:U”)C_I_OO FECHA: NOV.' 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huoynote@gmail.com
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Z _U PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
?Mﬂg A — vm%mw@_o_o ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA A
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA
s = — POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

CONTROL DE REVISIONES:
v AV. BOLIVIA N° 144

REV.[FECHA | DESCRIPCION:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA
P A | 11/23 |Emitido p/ revisian
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECALIDAD: CODIGO : ONP—PL—EXIST-04
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA IS_E_04 | DIBUJO : RBA.
TmuLo REV: A DISERQ : AN.O.
AGUA
WO._|>ZOW FECHA: NOV." 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: . 021
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA \
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA ¥ Hinoe ity
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL Provhion
UBICACION: AV. BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVIFECHA _|DESCRIPCION:
Py A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—-PL-EXIST-35
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: 1S—E—35 | DIBUJO : RBA.
o REV: A DISERO : AV.0.
CISTERNA 01 -CISTERNA 02
Ooxn_umm FECHA: NOV.' 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ~. 021
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA \
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Cficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA _ Normalizaciin
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL Provbion!
UBICACION: AV BOLIVIAN® 144 CONTROL DE REVISIONES:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVIFECHA _|DESCRIPCION:
Py A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECALIDAD: CODIGO : ONP—PL—EXIST-36
INSTALACIONES SANITARIAS W ot36 om0 : REA
o REV: A DISERO : AV.O.
CISTERNA 01 -CISTERNA 02
mmoo_oz _mogmn_ux_hu) FECHA: NOV.' 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA )
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL
CONTROL DE REVISIONES:

UBICACION:

AV. BOLIVIAN® 144 .
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REV/FECHA_|DESCRIPGON:

A | 11/23 |Emitido p/ revision

CLIENTE:

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—EXIST-37
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: IS—E—37 | DIBUJO : RBA.
TmuLo REV: A DISENO : AV.0.

TANQUE 04 - PISO_08 FECHA: NOV.' 2023 |APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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HACIA RED ABASTECE PISO 14 al PISO 05 ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
DESAGUE al PISO 05 PROYECTO: o 021
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA \
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA _ zoa..s_ __‘B_&..

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL
UBICACION: CONTROL DE REVISIONES:

1:25
AV. BOLIVIA N° 144 "
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REV/FECHA_|DESCRIPGON:

A | 11/23 |Emitido p/ revision

CLIENTE:

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL-EXIST-38
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: IS—E—38 | DIBUJO : RBA.
TmuLo REV: A DISENO : AV.0.

TANQUE 03 - PISO_18 FECHA: NOV.' 2023 |APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO:
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA )
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION

DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

UBICACION: CONTROL DE REVISIONES:

AV. BOLIVIAN® 144 :
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REVIFECHA _|DESCRIPCION:

CLENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECULIOAD: CODIGO : ONP—PL—EXIST-39
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: IS—E—38 | DIBUJO : RBA.
o REV: A DISERD : AV.O.

TANQUE 02 - _U_WO|NN FECHA: NOV." 2023 |APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
1:25 ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
PROYECTO: o 021
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA \
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Oficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA _ zo..zs_‘ﬂ_&..
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL Provhion
SacAcon AV, BOLIVIAN® 144 CONTROL DE REVISIONES:
N REV.[FECHA DESCRIPCION:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA
e A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIAIDAD: CODIGO : ONP—PL—EXIST—40
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: (S-E—40 | DIBUO : RBA
TmuLo REV: A DISERQ : AV.O.

TANQUE 01 - PISO_34 FECHA: NOV.' 2023 |APROBO : LCH.H.

ESCALA: INDICADA

email: huaynate@gmail.com




ESPECIFICACIONES ._.,mOZ_O>m DE AGUA
LINEA DE IMPULSION AL TANQUE 1

LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM), BAJO
NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR UNA
HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE RECOMIENDA
REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE MANO
SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION DURANTE
60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS REPARACIONES
NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN TRAMO, SE
MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.

LA DESINFECCION DE LA TUBERIA SE REALIZARA CON COMPUESTOS DE CLORO DISUELTO LA QUE SERA
INYECTADA EN UN DOSAJE DE 50ppm. EL PERIODO DE RETENCION SERA DE 24 HORAS, EL CLORO
RESIDUAL SERA DE 5ppm.

TODAS LAS TUBERIAS EXPUESTAS LLEVARAN COLGADORES Y/O SOPORTES COMO SE INDICA EN LOS
PLANOS DE DETALLE.

EL CONTRATISTA DEBERA PRESENTAR ANTE LA SUPERVISION UN INSTRUCTIVO DE EJECUCION Y PRUEBA
DE LA RED DE AGUA ANTES DEL INICIO DE LOS TRABAJOS PARA SU REVISION Y APROBACION.

ESPECIFICACIONES ._.,mOZ_O>m DE AGUA
LINEA DE IMPULSION AL TANQUE 2

LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM), BAJO
NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR UNA
HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE RECOMIENDA
REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE MANO
SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION DURANTE
60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS REPARACIONES
NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN TRAMO, SE
MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.

LA DESINFECCION DE LA TUBERIA SE REALIZARA CON COMPUESTOS DE CLORO DISUELTO LA QUE SERA
INYECTADA EN UN DOSAJE DE 50ppm. EL PERIODO DE RETENCION SERA DE 24 HORAS, EL CLORO
RESIDUAL SERA DE 5ppm.

TODAS LAS TUBERIAS EXPUESTAS LLEVARAN COLGADORES Y/O SOPORTES COMO SE INDICA EN LOS
PLANOS DE DETALLE.

EL CONTRATISTA DEBERA PRESENTAR ANTE LA SUPERVISION UN INSTRUCTIVO DE EJECUCION Y PRUEBA
DE LA RED DE AGUA ANTES DEL INICIO DE LOS TRABAJOS PARA SU REVISION Y APROBACION.

ESPECIFICACIONES HmOZ_O>m DE AGUA
LINEA DE IMPULSION AL TANQUE 3

LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5 , CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR
TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM), BAJO
NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR UNA
HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE RECOMIENDA
REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE MANO
SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION DURANTE
60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS REPARACIONES
NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN TRAMO, SE
MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.

LA DESINFECCION DE LA TUBERIA SE REALIZARA CON COMPUESTOS DE CLORO DISUELTO LA QUE SERA
INYECTADA EN UN DOSAJE DE 50ppm. EL PERIODO DE RETENCION SERA DE 24 HORAS, EL CLORO
RESIDUAL SERA DE 5ppm.

TODAS LAS TUBERIAS EXPUESTAS LLEVARAN COLGADORES Y/O SOPORTES COMO SE INDICA EN LOS
PLANOS DE DETALLE.

EL CONTRATISTA DEBERA PRESENTAR ANTE LA SUPERVISION UN INSTRUCTIVO DE EJECUCION Y PRUEBA
DE LA RED DE AGUA ANTES DEL INICIO DE LOS TRABAJOS PARA SU REVISION Y APROBACION.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA - LINEA DE
IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO

LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM), BAJO
NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR UNA
HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE RECOMIENDA
REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE MANO
SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION DURANTE
60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS REPARACIONES
NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN TRAMO, SE
MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.

LA DESINFECCION DE LA TUBERIA SE REALIZARA CON COMPUESTOS DE CLORO DISUELTO LA QUE SERA
INYECTADA EN UN DOSAJE DE 50ppm. EL PERIODO DE RETENCION SERA DE 24 HORAS, EL CLORO
RESIDUAL SERA DE 5ppm.

TODAS LAS TUBERIAS EXPUESTAS LLEVARAN COLGADORES Y/O SOPORTES COMO SE INDICA EN LOS
PLANOS DE DETALLE.

EL CONTRATISTA DEBERA PRESENTAR ANTE LA SUPERVISION UN INSTRUCTIVO DE EJECUCION Y PRUEBA
DE LA RED DE AGUA ANTES DEL INICIO DE LOS TRABAJOS PARA SU REVISION Y APROBACION.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA - DISTRIBUCION DE AGUA DEL
TANQUE 1, TANQUE 2, TANQUE 3 y SISTEMA HIDRONEUMATICO.

ONP—PL—-PROY-01 IS—P-01 LISTADO DE PLANOS

ONP—-PL—-PROY-02 IS—-P-02 ESQUEMA HIDRAULICO
ONP—-PL—-PROY-03 IS-P-03 ESQUEMA DE MONTANTES
ONP—-PL—-PROY—-04 IS-P-04 PLANTA SOTANO 3 - RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY-05 IS-P-05 PLANTA SOTANO 2 - RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY-06 IS-P-06 PLANTA SOTANO 1 - RED DE AGUA
ONP—-PL—-PROY-07 IS-P-07 PLANTA BAJA — RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY-08 IS-P-08 PLANTA 1" PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL—-PROY-09 IS-P-09 PLANTA 2, 3 y 4 PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY-10 IS-P-10 PLANTA 5 PISO - RED DE AGUA
ONP—PL—-PROY—-11 IS—P-11 PLANTA 6 PISO - RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY—-12 IS-P-12 PLANTA 7° PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY—-13 IS-P-13 PLANTA 8 PISO - RED DE AGUA
ONP—-PL—-PROY—-14 IS-P-14 PLANTA 9" PISO - RED DE AGUA
ONP—-PL—-PROY-15 IS-P-15 PLANTA 10, 17°, 12, 13", 14 PISO - RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY-16 IS-P-16 PLANTA 15" PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL—-PROY—-17 IS-P-17 PLANTA 16" PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY-18 IS-P-18 PLANTA 17° PISO — RED DE AGUA
ONP—PL—PROY—-19 IS-P-19 PLANTA 18" PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL—-PROY-20 IS—-P-20 PLANTA 19" PISO — RED DE AGUA
ONP—PL—-PROY-21 IS-P-21 PLANTA 20°, 21°, 22, 25 PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY—-22 IS-P-22 PLANTA 24' PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL—-PROY—-23 IS—-P-23 PLANTA 25° PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL—-PROY—-24 IS-P-24 PLANTA 26" PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY-25 IS-P-25 PLANTA 27° PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY-26 IS-P-26 PLANTA 28, 29°, 30" PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY-27 IS-P-27 PLANTA 31" PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL—-PROY—-28 IS—-P-28 PLANTA 32° PISO — RED DE AGUA
ONP—PL-PROY-29 IS-P-29 PLANTA 33" PISO — RED DE AGUA
ONP—-PL-PROY-30 IS-P-30 PLANTA 34" PISO — RED DE AGUA
ONP—PL—-PROY-31 IS-P-31 CISTERNA 01_CISTERNA 02 — VISTA ISOMETRICA
ONP—-PL—-PROY—-32 IS-P-32 CISTERNA 01_CISTERNA 02 — PLANTA GENERAL
ONP—-PL-PROY-33 IS-P-33 CISTERNA 01_CISTERNA 02 — CUARTO DE BOMBAS
ONP—-PL—-PROY—-34 IS-P-34 CISTERNA 01_CISTERNA 02 - CORTES
ONP—-PL-PROY-35 IS-P-35 CISTERNA 01_CISTERNA 02 — SECCION ISOMETRICA
ONP—-PL—-PROY—-36 IS—-P-36 TANQUE 04(SIN USO) — PIS0_08
ONP—-PL-PROY-37 IS-P-37 VISTA ISOMETRICA ALIMENTADORES
ONP—-PL—-PROY-38 IS-P-38 TANQUE 03 - PISO_18
ONP—PL—PROY—-39 IS-P-39 ISOMETRICO_TANQUE 03 - PISO_18
ONP—-PL-PROY-40 IS-P-40 TANQUE 02 - PISO_27
ONP—PL—-PROY—-41 IS-P-41 TANQUE 02_VISTA ISOMETRICA
ONP—-PL—-PROY—42 IS-P-42 TANQUE 01 - PISO_34
ONP—-PL—-PROY—-43 IS—-P-43 TANQUE 01 - PISO_34 - CORTES
ONP—PL-PROY—-44 IS-P-44 TANQUE 01_VISTA ISOMETRICA
ONP—-PL—-PROY—-45 IS-P-45 DETALLES 11SS

DIAMETROS NOMINALES Y EQUIVALENTES PARA TUBERIAS DE PP-R

LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR
TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM), BAJO
NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR UNA
HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE RECOMIENDA
REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE MANO
SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION DURANTE
60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS REPARACIONES
NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN TRAMO, SE
MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.

LA DESINFECCION DE LA TUBERIA SE REALIZARA CON COMPUESTOS DE CLORO DISUELTO LA QUE SERA
INYECTADA EN UN DOSAJE DE 50ppm. EL PERIODO DE RETENCION SERA DE 24 HORAS, EL CLORO
RESIDUAL SERA DE 5ppm.

TODAS LAS TUBERIAS EXPUESTAS LLEVARAN COLGADORES Y/O SOPORTES COMO SE INDICA EN LOS
PLANOS DE DETALLE.

EL CONTRATISTA DEBERA PRESENTAR ANTE LA SUPERVISION UN INSTRUCTIVO DE EJECUCION Y PRUEBA
DE LA RED DE AGUA ANTES DEL INICIO DE LOS TRABAJOS PARA SU REVISION Y APROBACION.

AGUA FRIA
DIAMETRO (PPR)
NOMINAL
DIAMETRO EXTERIOR ESPESOR DE PARED DIAMETRO INTERIOR
pulg. mm. mm. mm. mm.
1/2 20.00 20.00 2.80 14.40
3/4 25.00 25.00 3.50 18.00
1 32.00 32.00 4.40 23.20
11/4 40.00 40.00 5.50 29.00
11/2 50.00 50.00 6.90 36.20
2 63.00 63.00 8.60 45.80
21/2 75.00 75.00 10.30 54.40
3 90.00 90.00 12.30 65.40
4 110.00 110.00 15.10 79.80
5 125.00 125.00 17.20 90.60
6 160.00 160.00 22.00 116.00
8 200.00 200.00 27.60 144.80

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION i
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA /

PROYECTO: SIS ONP
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA \ J

H\_. Oficina de

B Normalizacion

Previsional

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

UBICACION:

CONTROL DE REVISIONES:

AV. BOLIVIA N° 144

REV.|FECHA = [DESCRIPCION:

TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

CLIENTE:

A | 11/23 |Emitido p/ revision

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—PROY-01
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: ISP Lo DIBUJO : R.BA.
TITULO REV: A DISERO : A.V.O.

INSTALACIONES SANITARIAS

LEYENDAS, ABREVIATURAS Y NOTAS GENERALES  |FECHA: NOV.’ 2023 |APROBO : L.CHH.

AGUA ESCALA: INDICADA

email: huaynate@gmail.com
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
L. #4” POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
(SEDAPAL) 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR w_.m_u_,\_O_ucm_OZ wOOZ_HO_N_,\_m DIN8077,8078.
2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

7 S— : : : i . . i i i . i i 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
_ _ 1 4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
= TANQUE 03 { POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
¢ 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
i PISO 18 ! 5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
i — >w>mﬂo m>_u_omw wmz%>vmmwo 05 LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
i 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
l i TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
_ 6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR
= “TANQUE 02 . TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
— | BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.
_| moz_m>_u_%0 m%z_ﬂm A 02 | 7. LATERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION
- ABAEEAL DL BOMBA 92 15 DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
o _ N RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.
¢ [ CISTERNA 01 8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
_ = POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR
== “TANQUE 01 UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.
ALIMENTADOR 02 p— m_oz_w %,%O._mwmm,m\/ 02 9. LAPRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
S 23" i ABASTECE AZGTEA al PISO 24 MANO SE LEVANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION
(TANQUE PISO 27) = _ DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
! REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN
_ TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
I 'TANQUE 04
fowne/ TABLEROS | || Jj|p— PISO 08
Sterron = LETEC TR . o~ T S _| >w>mqmom_ 1s0' 04 Al BOTANO 02 | ] i
ALIMENTADOR 03— | . _ | ,,
S. 93" _ .
(TANQUE PISO 18) i
_ BLOQUE DESCRIPCION
A . . . ||_|_ ||||| TUBERIA COLGADA DE AGUA FRIA_CONDUCCION

m.su._
(TANQUE AZOTEA) CISTERNA 02 o .T+ CODO 90°
|._.@._.|ammmcmm

ALIMENTADOR 04
S. 82.1/2”

\ IIIII TUBERIA COLGADA DE AGUA FRIA_IMPULSION
ALIMENTADOR 01 / . b | swece

—+e-— TEE BAJA

Ot —-— CODO 90 SUBE

CG—— CODO 90 BAJA

—-+f-— | UNION UNIVERSAL

1\_\L ANCLAJE ANTIS[SMICO DE | 4 VIAS

| COLGADOR DE TUBERIA

WW VALVULA DE CONTROL

D.T.1. DISTRIBUCION TANQUE 1

D.T.2. DISTRIBUCION TANQUE 2

D.T.3. DISTRIBUCION TANQUE 3

D.T.4. DISTRIBUCION TANQUE 4

vC VALVULA DE CONTROL

S. SUBE

SOTANO 3

CUARTO DE BOMBAS SEY
ONP

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA
1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
L o4 POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
T 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

(SEDAPAL) 2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
D.T. A.'O POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR
LL. @3/4" UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

D.T. A.'..w 9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
LL. 21/2 MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN
D TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA
1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
B. lp4® POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
Ammozu AL 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
VIENE DE 2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
RED PUBLICA POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
(SEDAPAL) " 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

COLGADA 4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
D.T. #I._O POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR
LL. 23/4 UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
B. 23/4 RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.
D.T. #I..w 9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
LL. 23/4 MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION
B. 21/2 DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
ALIMENTADOR 02 REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN
Ly S o3 TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:

LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO

15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR

6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR
TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION
DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR
UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE

U._. A.J.w 9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
LL. Qu\\w MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION
B. @u\# DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN
TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

D.T. A.'..w 9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
wr. nwu\#\.f. MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION
- 83/ DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS

REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN
TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA'Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
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A ——T POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
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16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
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BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR
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LL. 22 RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

B. 22" 9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
- : ) ; h )
ALIMENTADOR 03 MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

ALIMENTADOR 02 LL. y S. 83" DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
L. y S. 83" A;zoﬁ_m. PISO 18) REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

(TANQUE PISO 27) TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.

e =~ [DT.3_8B S
_w.rw.mﬂm /E DEE.V\ LL.g1.1/4" W S~

D.T.3_F 2ETA ALE D.T.3_C

3 ” Tan —_—— TUBERIA COLGADA DE AGUA FRIA_CONDUCCION
et 1/4 -2 A Pl A

IIIII TUBERIA COLGADA DE AGUA FRIA_IMPULSION

1. |TEE simPLE
ALIMENTADOR 01
Ly S. 83 1 |copo o
(TANQUE' AZOTEA) >:zmz§wom 04

Ly S. 92.1/2" —&-— | TEE SUBE

D.T.4_C

LL. 22"
o s Rt e TEE BAJA

UL 2t | e — | CcOoDO 90 SUBE
B. 22"

H—— CODO 90 BAJA

—c UNION UNIVERSAL

ANCLAJE ANTIS[SMICO DE | 4 VIAS

| COLGADOR DE TUBERIA

® VALVULA DE CONTROL
DETALLE
02
D.T.3_E
LL.e1.1/4"
— D.T.3_D
_ \_DETALLE LL.s1.1/2" D.T.1. DISTRIBUCION TANQUE 1
o D.T.2. DISTRIBUCION TANQUE 2
P
D.T.4_E ¢ - D.T.3. DISTRIBUCION TANQUE 3
LL. 22 e d
B. o2 D.T.4. DISTRIBUCION TANQUE 4
VC VALVULA DE CONTROL

T _m O m _U.._..A.|_u S. SUBE
ONP A

B. BAJA

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA i
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Cficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA uwmﬁwhmw_o_o:

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL r
UBICACION: CONTROL DE REVISIONES:

AV. BOLIVIA N° 144 REV]FECHA = |DESCRIPCION:

TORRE CENTRO CIVICO - LIMA
A | 11/23 |Emitido p/ revision

CLIENTE:

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—PROY—-10
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: 1sHpLi0 DIBUJO : R.BA.
TITULO REV: A DISERO : A.V.O.
AGUA
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




ALIMENTADOR 03

ALIMENTADOR 02 L.y S. 83"
L.y S. 93" (TANQUE PISO 18)

(TANQUE PISO 27)

o7 DETALLE
B.g1.1/4” 01
D.T.3_F Tk
LL.g1.1/2

m.uimﬁ_ //\n.lku

ALIMENTADOR 01

L.y S. 83"
(TANQUE AZOTEA) ALIMENTADOR 04
L.y S. 92.1/2"
D.T.4_F
LL. 22"
B. 22"

D.T.4_H
LL. 22.1/2”
B. ©2.1/2”

D.T.3_H

LLe1.1/2”
B.g1.1/2"

D.T.3_E
LL.e1.1/2”
B.21.1/4"

D.T.4_E
LL. 22"
B. 82"

DETALLE

LL.e1.1/2”
B.21.1/4”

D.T.3_A

D.T.4_B
LL. 22"
B. 22"

D.T.3_D
LL.g1.1/2"
B.z1.1/2”

D.T.4_D
LL. 22.1/2”

01

D.T.3_B
LL.g1.1/2”
B.z1.1/4”

D.T.3_C
LL.g1.1/2"
B.g1.1/4”

D.T.4_C
LL. 22"
B. 22"

<

| _ DISTRIBUCION _
: : (VER 2 EN "\ :
_ _ PLANOS DE _
. . PLANTA)

DISTRIBUCION DISTRIBUCION

(VER & EN 3 _ (VER & EN
PLANOS DE s . ! PLANOS DE
|

U;ZﬁPv = r. *U;Zﬂ)v g =1, .

DISTRIBUCION

(VER @ EN \_: _

£ _ PLANOS DE _ [ eli/#
=+ PLANTA) . +=

DETALLE 01 DETALLE 02

1:40 1:40

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA'Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:

LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO

15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR

6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR
TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION
DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR
UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE

9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA'Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA'Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

DT.2 A 1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
e A POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
DETALLE o - \ LL. 21.1/4 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
02 S 2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
DETALLE ~ POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
01 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
D.T.3_A 3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
LL. 82" POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
B. 82" 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

DT.3 G 7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

TPL DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
B. a-m RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
D.T. M'W POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

LL. 22" UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
ALIMENTADOR 03 B. 22 RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

L.y S. 83" 9. LAPRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
ALIMENTADOR 02 (TANQUE PISO 18) MANO SE LEVANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION
Ly S. 83

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
(TANQUE PISO 27) REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

U._. N|w TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR

6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR
TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION
DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR
UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE

9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION
DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN
TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA'Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA'Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5.  TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

om;r% TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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a;\l}ll\,- D72 A ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LL. 22" . . .
B. 22” 1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

DETALLE i 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
02 g 2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
e / DT.1 A POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
DETA _9 L1172 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
D.T.1_G RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LL. 21.1/4" ALIMENTADOR 02 D.T.A Im 9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
L.y S. 83 LLo1.1/4 MANO SE LEVANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION
(TANQUE PISO 27) DETALLE DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS

01 REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN
TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR

TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR
TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),

BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION
DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS

RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR
UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE

RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA'Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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=y — ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
DETALLE

- N 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
nW_ 02 4\” 2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
. DETALLE ok / D.T.1_A POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
_ 01 nm_ rr..s._..‘_\|w= 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR w_.m_u_,\_O_ucm_OZ «\OOZ_HO_N_,\_m DIN8077,8078.
m . B.g1.1/2" 3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
I

\Law

POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

. I 4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5 , CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR
TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
LL. 83" BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.
LL. 23" (TANQUE_02) . 7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION
TANQUE_02 DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.
ALIMENTADOR 02 | [

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
LL. 83" POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR
(TANQUE PISO 27)
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_ UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
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23" 23" _ Wr%ﬂ n\\mm MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DETALLE DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
_ 01 REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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= ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

i —

D.T.1 A 1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
A \ L. o1.1/2" POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
(- B. 21.1/2" 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
.,mr.lu 2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
7 POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
DEEP\ 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

01 3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION
DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

. » . » 8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN _._|>.<mm DE PASO _uC.m_OZ PN20, CON CUERPO DE
\ [ POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

_I_ UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

0 £ 9. LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA Y CON UNA BOMBA DE
\ I i : / MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION
DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS

02

=
f
d

0| 537 REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN
D.T.1_G D.T.1_B TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA'Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA'Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR
UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA'Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN
TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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s LL. 02 ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA
==
/ D.T.1 I..> 1. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
A o4 S. 1.1/ POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
O B. 22 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
,nvuk 2. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
7 POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
DETALLE 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
03 3. LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE

POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

4. LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

5. TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

6. LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

7. LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

8. LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.

2T
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i

B. 22" MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION
’
\w\/

=)

\_DETALLE DETALLE 1] , = i
_u.qr.r A Mmm o5 TA L W | 7
S. 83/4" |
|
I
HACIA S:H. o A
BE—— 04 TA
e 55 —-—-— | TUBERIA COLGADA DE AGUA FRIA_CONDUCCION
> 23" 7
\ N/ . - - - - - - =T = e —-—-— | TUBERIA COLGADA DE AGUA FRIA_IMPULSION
D.T.1_F -
B. 22 1. | TEE siMPLE
CODO 90°
ALIMENTADOR 01 ALIMENTADOR 01 ——.
LL. 93 S 53
(TANQUE AZOTEA) (TANQUE AZOTEA) D.T.1_C D.T.1_C —--— | TEE SUBE
LL. 22" B. 22
—-&--— | TEE BAJA
+--—-— | CODO 90 SUBE
3+.—.— | CODO 90 BAJA
—-++-— | UNION UNIVERSAL
ANCLAJE ANTISISMICO DE 4 VIAS
_ COLGADOR DE TUBERIA
e VALVULA DE CONTROL
D.T.1_E
LL. 22"
DETALL
03
,\N.U ALLE D.T.1. DISTRIBUCION TANQUE 1
rw. NM D.T.2. DISTRIBUCION TANQUE 2
(TANQUE_O1) \
U.qm. fﬂmm €59 D.T.3. DISTRIBUCION TANQUE 3
: " N
B. 22
D.T.4. DISTRIBUCION TANQUE 4
D.T.1 D ve VALVULA DE CONTROL,
B. 22"
S. SUBE
D.T.1_D
O Z _U LL. 22" LL. LLEGA
B. BAJA

€

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE AGUA

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 01: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 20 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 02: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 16 , CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN

16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LINEA DE IMPULSION HACIA EL TANQUE N° 03: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
LINEA DE IMPULSION DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO: LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE
POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO 15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN
16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.
TUBERIAS ALIMENTADORAS DE AGUA DESDE EL TANQUE 1, 2, 3 Y DEL SISTEMA HIDRONEUMATICO:
LAS TUBERIAS DE AGUA FRIA SERAN DE POLIPROPILENO PP-R CLASE 12.5, CONFORME NTP-ISO
15874-1:2018, ASTM F2389, DIN8077/78 - DIN 16962, NSF Standard 61 - NSF Standard 14, CON UNION POR
TERMOFUSION , CONFORME DIN8077,8078.

LOS ACCESORIOS SERAN DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP-R100 CON UNION POR

TERMOFUSION (260°C-280°C), SERIE 2.5 PN20 (16MM HASTA 110MM)O 3.2-PN16 (125MM Y 160MM),
BAJO NORMA DIN8077,8078,16962.

LA TERMOFUSION SERA REALIZADA CON MAQUINAS Y DADOS TERMOFUSORES. ESTA TERMOFUSION

DEBERA REALIZARSE EN UN RANGO DE TEMPERATURA DE 260°C-280°C SIGUIENDO LAS
RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.

LAS VALVULAS DE CONTROL DE AGUA SERAN LLAVES DE PASO FUSION PN20, CON CUERPO DE
POLIPROPILENO PP-R100 PN20. LA PRUEBA HIDRAULICA SE PODRA REALIZAR A 200 LB/PULG2 POR

UNA HORA, PUDIENDO HABER UNA VARIACION DE HASTA 4LB/PULG2 EN ESTE TIEMPO. SE
RECOMIENDA REALIZAR UNA BUENA PURGA DE LA RED.

LA PRUEBA HIDRAULICA CONSISTIRA EN LLENAR LAS TUBERIAS CON AGUA'Y CON UNA BOMBA DE
MANO SE LE\ANTARA LA PRESION HASTA 200psi (LBS./PULG?). SE DEBERA MANTENER ESTA PRESION

DURANTE 60 MINUTOS SIN QUE DISMINUYA, DE LO CONTRARIO SE DETECTARAN Y HARAN LAS
REPARACIONES NECESARIAS HASTA OBTENER UNA PRUEBA SATISFACTORIA. UNA VEZ PROBADO UN

TRAMO, SE MANTENDRA CON AGUA Y A PRESION HASTA EL FINAL DE LA OBRA.
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PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

PROYECTO: - /_. O Z v
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA i
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Cficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA /| Mwﬁm_v_m_g%

UBICACION:

TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

CONTROL DE REVISIONES:

AV. BOLIVIA N° 144 REV]FECHA = |DESCRIPCION:

CLIENTE:

OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

A | 11/23 |Emitido p/ revision

PROFESIONAL:

ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE

CIP 161869
r—T CODIGO : ONP—PL—PROY—30
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: IS—P—30 DIBUJO : R.BA.
TmoLo REV: A DISERO : A.V.O.
AGUA
PLANTA PISO 34 FEGHA: NOV.” 2023 [APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




SUCCION

REBOSE

ALIMENTACION

CISTERNA 02

LIMPIA /

HACIA RED
CONTRA INCENDIO //

S/E

MANIFOLD
\|

PISO 08
BOMBA 01, BOMBA 02

ABASTECE PISO 04 al SOTANO

02

TANQUE 01

AZOTEA

BOMBA 01, BOMBA 02
ABASTECE AZOTEA al PISO 24

HACIA POZ0
SUMIDERO

HACIA PQZ0
SUMIDERO

ALIMENTACION
CISTERNA 01

\_LIMPIA
SUCCION /

(

TANQUE 02

PISO 27

BOMBA 01, BOMBA 02
ABASTECE PISO 23 al PISO 15

4

TANQUE 03

PISO 18

BOMBA 01, BOMBA 02
ABASTECE PISO 14 al PISO 05

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
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PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
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INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: IS—P—35 DIBUJO : R.BA.
TITULO REV: A DISERO : A.V.O.

CISTERNA 01 -CISTERNA 02 )
SECCION ISOMETRICA FECHA:  NOV." 202
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APROBO : L.CH.H.

ESCALA: INDICADA

email: huaynate@gmail.com
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ITEM DESCRIPCION
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— —— ~3 | TUBERIA EXISTENTE 6 mm
1 | TUBERIA DESAGUE EXISTENTE
3 | TUBERIA PROYECTADA
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PERNO ¢ 3/8"
A325
Zo|_|>” A &
LAS TUBERIAS DE FIERRO GALVANIZADO QUE NO SE INTERVENDRAN, 200 100
_ DEBERAN LIJARSE, LIMPIARSE Y PINTAR CON PINTURA EPOXICA
| 300
|
_
_
875 1025
1:10
»
i b " o ITEM DESCRIPCION UND.
A 1 | TUBERIA DE POLIPROPILENO PP—R CLASE 12.5 — 22.1/2" M.L
~ 2 |UNION UNIVERSAL DE ACERO INOXIDABLE 304 UND
~ 3 | TEE DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP—R100 — 22.1/2" UND
[ o ® ® [ 4 | TAPON DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP—R100 — 22.1/2” UND
_u 1150 S m |_ 5 |REDUCCION POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP—R100 — ¢4"—2.1/2” UND
_ 3 _
3 w 6 | TUBERIA DE POLIPROPILENO PP—R CLASE 12.5 — g4” UND
m iy o 7 | TUBERIA DE POLIPROPILENO PP—R CLASE 12.5 — 23" UND
+31.32 - i i 8 | VALVULA DE BOLA DE BRONCE ROSCADA 3" UND
— m L L 9 | TEE DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP—R100 — 23" UND
i il il 10 |TEE DE POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP—R100 — @4"—23" UND
11 | REDUCCION POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM PP—R100 — ¢4”—g3" UND PROHIBIDA SU REPRODUCCIGN SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
DISTRIBUCION ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
LLEGA IMPULSION ABASTECE PISO 04 p—
C—BOMBAS >m>mjmn_ummamm_v_wwcoo_wu al SOTANO 02 SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA N OZ—U
al SOTANO 02 EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION mﬁ _n_a_.% y
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / ﬂwﬁwoﬂw%
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL -
s SBcAGIon: AV, BOLIVIAN® 144 CONTROL DE REVISIONES:
: . REV.|FECHA |DESCRIPCION:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA
CLIENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
TS CODIGO : ONP—PL—PROY—36
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: 1S—P—36 | DIBUJO : RBA.
TiruLo REV: A DISERO : AV.O.
IMPULSION - PISO_08 FECHA: NOV. 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
PROYECTO: ,A ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA i
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Cficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA / uMmﬂwhmwm_os
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL .
UBICACION: AV, BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REV/FECHA |DESCRIPCION:
CLIENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—PROY—37
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: ISP L37 DIBUJO : REBA.
TITuLo REV: A DISENO : AV.0.
VISTA ISOMETRICA ALIMENTADORES FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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ITEM DESCRIPCION UND.
! TUBERIA DE POLIPROPILENO PP—R CLASE 12.5 — 3" M.L
2 UNION UNIVERSAL DE ACERO INOXIDABLE 304 DE @3” UND
3 TUBERIA DE ACERO INOXIDABLE 304 SCH40 DE @3" ROSCADO UND
4 VALVULA DE BOLA DE BRONCE ROSCADA UND
5 CODO 90" ACERO INOXIDABLE 304 23" ROSCADO UND
6 TEE" ACERO INOXIDABLE 304 23” ROSCADO UND
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ITEM DESCRIPCION

| M | TUBERIA EXISTENTE

——— TUBERIA DESAGUE EXISTENTE

— TUBERIA PROYECTADA

NOTA:

LAS TUBERIAS DE FIERRO GALVANIZADO QUE NO SE INTERVENDRAN,
DEBERAN LIJARSE, LIMPIARSE Y PINTAR CON PINTURA EPOXICA

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

PROYECTO: ,A Ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA o
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Cficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA v uwmﬁwhmww_o:
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL -
UBICACION: AV BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REV/FECHA |DESCRIPCION:
CLIENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—PROY-38
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: 1S-PL38 DIBUJO : REBA.
TiruLo REV: A DISERO : A.V.O.
TANQUE 03 - PISO_18 FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
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OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL

PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—PROY-39
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: ISP L39 DIBUJO : R.BA.
TITULO REV: A DISERO : A.V.O.

ISOMETRICO_TANQUE 03 - PISO_18

FECHA: NOV.” 202 APROBO : L.CH.H.
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ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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300 _ — PROYECTO: ‘A o Z v
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CLIENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
1:25 OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
NOTA: PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
LAS TUBERIAS DE FIERRO GALVANIZADO QUE NO SE INTERVENDRAN, CIP 161869 v P ST~
DEBERAN LIJARSE, LIMPIARSE Y PINTAR CON PINTURA EPOXICA ESPECIALIDAD: i
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA. 15—pLa0 || |DIBUJO : RBA.
TiTuLo REV: A DISERO : A.V.O.
TANQUE 02 - PISO_27 FECHA: NOV. 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
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REV.|FECHA | |DESCRIPCION:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA
CLIENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
ION
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—PROY—41
e INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: 1SP-La1 DIBUJO : R.BA.
TiTuLo REV: A DISERO : A.V.O.
TANQUE 02 - VISTA ISOMETRICA FECHA: NOV.” 2023 [APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




5800
TUBERIA
| VENTILAGIGN TN H%m_wn
N N\
) VENTANA_DE VENTANA DE D
- INSPECCION INSPECCION .
TUBERIA >tH / N\ I
VENTILACION VENTANA DE E H_ru# —5 - c————— 1 _
INSPECCION 7 | | s | |
.__ _ L — — | — =
7 _ WJW REBOSE _
T By | T |
g 800 g
DISTRIBUCION ]
_ N~ s LIMPIA _
u@ o VALVULA
| L COMPUERTA \ -
800 : :
\_ALIMENTACION N Rl N .
_ <>_|<C _|> _ _ Ilrm a N i (| ([ 1 _
| COMPUERTA _ M L | _
DISTR|BUCION
ABASTECE AZDTEA al 7]
RISO 24 :
aTEEEE S =oJ
24" L]
Q HU_ 11000
HACIA RED
DESAGUE
%bZOCm O \—_ < -
8900
VALVULA
& " COMPUERTA
5 ESCALERA DE
s ACCESO
REBOSE _| | o4t 3
/
BARANDA \\ o4’
BARANDA DISTRIBUCION |
[
[
[
[
VENTANA DE 800 I
INSPECCION I
TUBERIA N o ]
VENTILACION s |||
[
” [
o4 800 _ _
h=1.00m [
[
[
[
[
24" 24"
T A T —_— — — — —
@E%HIIILIFIIILI, ||||||| OO — — — — — A
\ +113.52
DISTRIBUCION M vanl
ABASTECE AZOTEA al
PISO 24

FI Ib 1:25

1:25

ITEM DESCRIPCION

— — TUBERIA EXISTENTE

TUBERIA DESAGUE EXISTENTE PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

| W TUBERIA PROYECTADA

PROYECTO: 1‘ ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA i
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Cficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA v W_Mﬂwmww_%

POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL

UBICACION: CONTROL DE REVISIONES:

AV. BOLIVIA N° 144

REV.[FECHA |DESCRIPCION:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA

NOTA: CLENTE: Al 11/23 |Emitido p/ revision
LAS TUBERIAS DE FIERRO GALVANIZADO QUE NO SE INTERVENDRAN, OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
DEBERAN LIJARSE, LIMPIARSE Y PINTAR CON PINTURA EPOXICA
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—PROY—42
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: ISP 142 DIBUJO : R.BA.
TiuLo REV: A DISERO : AV.O.

TANQUE 01 - PISO_34

FECHA: NOV.” 202 APROBO : L.CH.H.

[V

ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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= = =2 |TUBERIA EXISTENTE
T3 |TUBERIA DESAGUE EXISTENTE
T3 |TUBERIA PROYECTADA
NOTA:

LAS TUBERIAS DE FIERRO GALVANIZADO QUE NO SE INTERVENDRAN,
DEBERAN LIJARSE, LIMPIARSE Y PINTAR CON PINTURA EPOXICA

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR

ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
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DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA v W_Mﬂwmww_%
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL -
UBICACION: AV BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REV/FECHA |DESCRIPCION:
CLIENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO : ONP—PL—PROY—43
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: 1S—PLa3 DIBUJO : R.BA.
TImuLo REV: A DISENO : AV.O.
TANQUE 01 - _u_mOIwL - CORTES FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com
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ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.
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MAXIMA DISTANCIA ENTRE COLGADORES
PARA REDES DE AGUA FRIA

SOPORTERIA PARA REDES DE AGUA

1.1/4" x 3/16"
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ABRAZADERA DE PLATINA
DE FIERRO DE 1/4"x1"
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DIAMETRO DE LA TUBERIA (MM) (PULG)
MATERIAL DE TUBERIA 16—20 25-32 40-50 63—-75 100
(1/2"=3/4" (1-1.1/4") [ (1.1/2"=2") |(1/2"-3/4") 4™
POLIPROPILENO 0.75 0.85 1.00 1.40 1.80
pPvC 1.00 1.50 1.50 2.00 2.50
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S ERw | 3/4 1" l1=1/4"1=1/2"| 2" |2-1/2"| 3 4 6 8
A 1-5/8"|1.7/8" | 2" |2.5/8"|2.3/4"|2.7/8" |3.1/4" | 3.3/4" #.11/16"] 6"
B 1/2" | 3/47 | 7/8" |1.1/8" | 1.3/8" |1.5/8" |1.3/4" | 2.1/2" |3.1/2" |4.3/4"
c 1/4" | 174 | 3/8" | 3/8" | 172" | 172" | 1/2" | 5/8" | 5/8" | 3/4"
D 3/8” | 3/8” | 3/8" | 3/8" | 3/8" | 3/8" | 3/8" | 3/8" | 1/2" | 5/8"
E 1.1/2" [1.1/2" | 1.3/4"|1.3/4" | 1.3/4" |1.3/4" [1.3/4" | 2" 2" |2.1/2"
F 3/87 | /27 | /27 | /27 | 1727 | 27 | 172" | 578" | 5/8" | 3/4”
G 2.9/16" 2.7/8"| 3.1/2"|3.5/8" | 4.1/8" | 4.5/8" | 5.1/4" | 6.3/4" |6.3/4" | 10"
H 1" |14 11418 120 (1427 15787 | 20 |2.1/27 |2.3/4”
DE  [1.1/16"|1.3/8" | 1.3/4"| 2" |2.3/8"|2.7/8"|3.1/2" |4.1/2" |6.1/2" |8.1/2"
. \ 1%"x3/8’
PLATINA 1.1/4" x 3/16 1%"1 /47 b1 /2"
© ACERO | 2.00 | 2.00 | 2.50 | 2.50 | 3.00 | 3.00 | 3.00 | 3.00 | 3.50 | 3.50
N)
]
S m pPvCc-C—-10| 1.50 1.50 .00 2.00 2.50 2.50 2.50 2.50 3.00 3.00
<%
S E|Pe-saL - | 150 | 200 | 200 | - | 250 | 250 | 3.00 | 3.00
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PERNO DE ANCLAJE DE CAMISETA HILT!
SAI ANCH 5/16” x1 1/2" (TIPICO)
... . LOSA DE CONCRETO - " LOSA DE CONCRETO
ABRAZADERA DOBLE TUBERIA A
TOLCO GIF. 1000 SOPORTAR ACCSERORIOS DE ANCLAJE
ABRAZADERA DOBLE A
TOLCO FIG. 910 (TIPICO)
|
TUBERIA A ABRAZADERA
SOPORTAR TUBO DE APOYO DE 21" o o1 1/4" |

VISTA FRONTAL

PERNO DE ANCLAJE DE CAMISETA HILTI
SAI ANCH 5/16” x1 1/2” (TIPICO)
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TOLCO FIG. 1000
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TUBO DE APOYO DE ¢1”

ACCESO DE AMARRE
TOLCO FIG. 907 o EQUIVALENTE

FRONTAL

o #1 1/4”
LONGITUD A DETERMINAR EN OBRA

LONGITUD A DETERMINAR EN OBRA
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TUBO DE APOYO

VISTA LATERAL
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ACCESO DE AMARRE

TOLCO FIG. 907 o
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(TUBERIA IMPULSION)
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Canal "U” 2"x2”"
acero galvanizad

Pernos de

Riel tipo Unistrut
41.3x41.3mm.
acero galvanizado

fijacidon en muro

Perno y tuerca
hexagonal 83/87

Abrazadera

segln

1 1

PROHIBIDA SU REPRODUCCION SIN AUTORIZACION DEL AUTOR
ESTE DISENO SE ENCUENTRA PROTEGIDO POR LA LEY DE DERECHOS DE AUTOR D.L. 822.

¢ de tuberia 7\87\ g

tipo Unistrut -

DUCTO DIAMETRO
VARIABLE

Inserto _a° #3/8"

tuerca hexagonal

Taco de

s

xpansién ¢3/8"

PROYECTO: ,A ozv
SERVICIO ELABORACION DE EXPEDIENTE TECNICO PARA i
EL CAMBIO DE TUBERIA MONTANTES Y DE DISTRIBUCION Cficinade
DE AGUA DE FIERRO GALVANIZADO A TUBERIA v uwmﬂwhmwm_os
POLIPROPILENO(PPR) EN LA TCCCL -
UBICACION: AV BOLIVIA N° 144 CONTROL DE REVISIONES:
TORRE CENTRO CIVICO - LIMA REV/FECHA |DESCRIPCION:
CLIENTE: A | 11/23 |Emitido p/ revision
OFICINA DE NORMALIZACION PREVISIONAL
PROFESIONAL: ING. LUIS CHAGUA HUAYNATE
CIP 161869
ESPECIALIDAD: CODIGO ONP—PL—PROY—45
INSTALACIONES SANITARIAS LAMINA: [SIPLas DIBUJO : REBA.
TiruLo REV: A DISERO : A.V.O.
DETALLES IISS
FECHA: NOV.” 2023 |APROBO : L.CH.H.
ESCALA: INDICADA email: huaynate@gmail.com




