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OBJETIVO

Estandarizar las especificaciones técnicas que debe cumplir la ropa de trabajo no antiflama y
antiflama, para ser utilizados en los procesos de adquisicion.

BASE NORMATIVA
e Decreto Supremo N° 043-2007-EM, “Reglamento de Seguridad para las Actividades de

Hidrocarburos” y modificatorias.

e NFPA 2112, Edicién: 2018, Standard on Flame-Resistant Clothing for Protection of Industrial
Personnel Against Short-Duration Thermal Exposures from Fire.

» Especificaciones técnicas de la ropa de trabajo del Proceso por adjudicacion selectiva N°
SEL-0094-2018-OFP/PETROPERU.

ALCANCE Y RESPONSABILIDAD )
El presente lineamiento es de aplicacion en todas las Sedes y Dependencias de PETROPERU.

DEFINICIONES
Camisa de tela denim: Ropa de trabajo disefiada para minimizar la exposicién a la radiacién
solar; es de uso para areas operativas no expuestas a riesgo de incendio.

Costura de cadeneta: Costura colocada en ciertos lugares de las prendas que lleva un tipo de
cadena en uno de los lados y por el otro un hilo unido a cada uno de los eslabones y se aplica
en donde se ejercen los mayores esfuerzos en las prendas de vestir.

Costura de seguridad: Costura colocada en ciertos lugares de las prendas, lleva un tipo de
cadena en uno de los lados y por el otro un hilo unido a cada uno de los eslabones se aplica
donde se ejercen los mayores esfuerzos en las prendas de vestir. Esta costura debe tener de
10 a 12 puntadas por cada 2.5 cm de longitud como minimo.

Encuartes traseros (Tiro): La costura vertical posterior que une los pantalones desde la pretina
hasta la entrepierna.

Etiqueta: Elaborada de tela con una duracién cuando menos igual a la prenda donde se aplique.
Debe ir cosida y contener informacion referente al confeccionista, cuidados en el uso de la
prenda e informacion especifica solicitada en esta especificacion. Los textos de la etiqueta
deben ser visibles durante toda la vida util de la prenda.

Fuelle: Pliegue de la tela que permite obtener una mayor amplitud de la prenda.

Indanthren: Es el nombre comercial de una clase de colorante que da color a las telas y no
despintan.

Intemperismo: Efectos producidos por la intemperie (a cielo descubierto, sin techo).

Mercerizado: Tratamiento que reciben, el hilo y tejido de algodén con soda caustica para
proporcionarle una mayor afinidad al colorante y brillantez a su acabado.

Pie de cremallera: Tira de tela en la parte posterior de la bragueta.
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Presillas: Costura de puntos unidos, que sirve para reforzar el extremo de otras costuras,
uniones y partes sometidas a esfuerzos.

Ropa de trabajo antiflama: Prenda disefiada para proteger a los trabajadores del peligro de
fuego; la ropa de trabajo antiflama debe ser utilizado obligatoriamente en todas las areas
operativas expuestas a hidrocarburos.

Sarga: La sarga es un tejido de tela lisa cuya base es punto de tafetan y forma un cordoncillo
diagonal producido por una urdimbre en una cara y por la trama en la otra.

Sisa: Es la parte donde se forma la curva que rodea la axila y el hombro para luego pegar la
manga.

Sobrehilado: Costura que se hace en las orillas de la tela para evitar el deshilachado.
Trama: Serie de hilos transversales constitutivos del tejido corriente o comun.
Urdimbre: Serie de hilos longitudinales constitutivos del tejido corriente o comun.

AATCC : American Association of Textile Chemists and Colorists.

ISO : International Organization for Standardization
NFPA : National Fire Protection Association.

ASTM : American Society for Testing and Materials.
EN : European Norm

V. DESARROLLO DEL LINEAMIENTO

1. ROPA DE TRABAJO NO ANTIFLAMA

1.1. CAMISA Y BLUSA (MANGA LARGA) PARA USO EN OFICINA
A) ESPECIFICACIONES TECNICAS

Composicion Algodén  75% 5%

Poliéster 25% +5%
Tipo de Tela Oxford — Tejido Plano

Celeste (Equivalente a Pantone 14-4121 TC) con rayas
Color

blancas B
Acabado Suavizado/Sanforizado
Gramaje (g/m?) 134.60 gramos/metro?

. . .. | Minimo 445N (45.4 Kg), en urdimbre/trama (ASTM
Resistencia a la traccion
| D5034)
Den idad :
(Hilo fpljjga da) Reporte de prueba segun ASTM D1059
T
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Ancho acabado

150 cm

Grado de elaboracion

Blanco 6ptico/Tefiido melange

Datos Adicionales

Titulado hilado URD: 40/1 TRA: 20/1 Nro. Hilos
X Pulgada URD: 110 TRA: 57/Resist. a la
traccion Kg-F: URD 30 min TRA: 20 min.
/ZGrado Pilling; 4/Solidez color a la luz: 3-4 Al
lavado doméstico: 3/Al sudor alcalino:
3/Estabilidad dimensional: URD * 3% TRA:
3%.

B) ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DE LA BLUSA Y CAMISA
(MANGA LARGA)
Se encuentran indicadas en el Anexo N° 01.

1.2. CAMISA TELA DENIM (MANGA LARGA) PARA USO EN AREAS
OPERATIVAS NO EXPUESTAS A RIESGOS DE INCENDIO

A) ESPECIFICACIONES TECNICAS DE TELA DENIM PARA CAMISAS

Composicion

Algoddn 100%

(Hilos/Pulgada)

Tipo Denim g
Color Azul (Equivalente a Pantone 19-4025 TC)

Gramaje (g/m?) 295 gramos/metro? (8.7 Onzas/yard?) (+5%)

Ligamento Sarga 3 x 1

Resistencia a la | Minimo 445N (45.4 Kg), en urdimbre y trama (ASTM D5034)
traccién

Densidad

Entregar reporte de prueba segin ASTM D1059

Ancho acabado

Desde 150 cm

Estabilidad
dimensional

Urdimbre: -3%
Trama: -3%

Solidez del color

Alaluz 5

Al lavado 5

Al frote seco 4

Al frote humedo 3

Al agua 4

A la transpiracion acida (AATCC15)
A la transpiracion alcalina (AATCC15)

Tenido

Indanthren

Acabado

Mercerizado 2
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B) ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DE LA TELA DENIM PARA
CAMISAS
Se encuentran indicadas en el Anexo N° 01.

1.3. PANTALON TELA DENIM ]
A) ESPECIFICACIONES TECNICAS DE TELA DENIM PARA PANTALON DE
CABALLEROS Y DAMAS

Tipo

Composicion

Algodén 100%

Denim

Color

Azul (Equivalente a Panton 19-4025 TC)

Gramaje (g/m?)

373 gramos/metro? (11 Oz/yd?) (£5%)
Refineria: Talara e Iquitos

Para:

Yurimaguas y Pucallpa.
475 gramos/metro? (14 Ozlyd?) (£5%)

Refineria: Conchan
Oficina Principal - OFP

Oleoducto Nor Peruano y todas sus estaciones.
Plantas: Talara, Piura, El Milagro, Iquitos, Tarapoto,

Para: Planta: Callao, Chiclayo, Trujillo, Pisco, Cerro de
Pasco, Arequipa, Tacna, Cuzco y oficinas de
facturacion. o -
Ligamento Sarga 3 x 1
Resistencia a la Minimo 445N (45.4 kg), en urdimbre y trama (ASTM D
traccion 5034)
gs:‘;g:;j (hilos / Entregar reporte de prueba segun Norma ASTM D 1059
Ancho acabado 150 cm
Estabilidad Urdimbre -3%
dimensional Trama -3%
Alaluz .5
Al lavado 14
Solidez del color Al frote seco 14
Al frote himedo : 3
Al frote himedo 14
TeRido Indanthren
Acabado Mercerizado

B) ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DE PANTALON TELA DENIM
Se encuentran indicadas en el Anexo N° 02.

1.4. CASACA DE CUERO
\A) ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA CA§ACA DE CUERO
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. Cuero de ganado ovino, caprino o equivalente de 1a 1.6 mm |
Composicidén
de espesor.
Tipo Resistente a penetracion de agua o aceite.
Color Negro, con delanteras de una sola pieza.
Cierres Cremalleras de metal de aluminio de la pretina al cuello.
Tres exteriores con cierre de cremallera, dos diagonales a los
’ costados y uno horizontal en el pectoral superior izquierdo,
Bolsillos . : ) .
ademas uno interno horizontal en el costado superior
izquierdo.
Espalda Qon canesu y pliegue de 3 cm de ancho, pespuntando en cada
sisa.
Cuello De una sola pieza ancho amplio y pespuntado.
Mangas Holggdas que perm?tan el usg §obre _Ia chompa y que sea de
dos piezas para mejor acondicionamiento de codos.
Pufios De 6.cm. De ancho con ajuste de broche de presién de
aluminio. B
De sarga o equivalente en espalda y delantera, en las mangas
Forros franela en color rojo, azul marino, acolchado de panqueque
 (10% algodon) solo en la espalda y delantera.
Pretina Con ancho de 6 cm. Y banda elastica interior en los costados
para correcto ajuste.
Estampado Logotipo: Se entregara muestra al postor ganador.
Verificacién Las tallas deben ser las de tipo comercial, estas seran
de medidas verificadas tomando las medidas al personal.

B) ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DE CASACA DE CUERO
Se encuentran indicadas en la Tabla 1 del Anexo N° 03,

1.5. CASACA DE TELA DRILL
A) ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CASACA DRILL

| Composicién

Algodén 100%

Tipo Drill
Color Azul Marino (Equivalente a Pantone 19-4028 TC)
Ligamento Sarga3x1

Gramaje (g/m?

268 gramos/metro? (7.9 oz/yd?) (x5%)

Para: Refineria: Talara, Iquitos y Conchan
Oleoducto Nor Peruano y todas sus estaciones.
Oficina Principal — OFP
Planta: Talara, Piura, El Milagro, Iquitos, Tarapoto,
Yurimaguas, Pucallpa, Callao, Chiclayo, Truijillo,
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Pisco, Cerro de Pasco, Arequipa, Tacna, Cuzco y
| oficinas de facturacion.
Resistencia a la Minimo 445N (45.4 kg), en urdimbre y trama (ASTM D
traccion 5034)
_ [P)E:;s;g:;j (hilos.] Entregar reporte de prueba segiin Norma ASTM D 1059
Ancho acabado 150 cm
Estabilidad Urdimbre -3%
dimensional ~Trama -3% - - _
Alaluz 8.5
Al lavado 4
Solidez del color Al frote seco 4
Al frote humedo 3
Al agua clorada 4
Tenido Indanthren
Acabado | Mercerizado

B) ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DE CASACA DRILL

Se encuentran indicadas en la Tabla 2 del Anexo N° 03.

2. ROPA DE TRABAJO ANTIFLAMA

2.1. COMPOSICION DE FIBRAS EN LA TELA

COMPOSICION DE LA TELA IGNIFUGA

TELA IGNIFUGA INHERENTE PARA
CAMISA, BLUSA, PANTALON, Modacrilico y 2% Antiestatico
CASACA Y OVEROL ANTIFLAMA

34 % de Aramida (Meta-Aramida y Para-
Aramida), 33% de Lyocell, 31% de

64% Modal FR, 30% Meta aramida, 5%
Para aramida + 3%, 1% Antiestatico

ANTIFLAMA

TELA IGNIFUGA PARA MANDIL

llama.

100% Algodén, de fibra resistente a la

2.2, ESPECIFICACIONES TECNICAS QUE DEBE CUMPLIR LA TELA

NFPA 2112-2018 Adjuntar Certificacion

OEKO-TEX 100 - 2018 Adjuntar Certificacion

Exposicién a Fuego Repentino (Prueba Maniqui) ASTM F1930

(% total de quemadura en el cuerpo

< 28% de quemadura corporal (incluyendo la

Ficha: 02438
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Prueba Flama vertical ASTM D6413

Longitud de Quemadura (pulg) < 4.0 pulgadas

Tiempo después la Flama (s) 0 segundos

| Desempefio Térmico por Arco ATPV

(cal/cm?) ASTM F1959 |= 8.9 callem? i ]

Factor de Atenuacion al calor

HAF (Heat atenuation factor) [2 70%

Encogimiento al lavado

(Urdimbre / Trama) AATCC 135 | < 3%; <3%

Resistencia a la Traccion ASTM D5034

N ) Minimo (445 x 320) N

Resistencia al Rz;sg_o :

{rdimbre x Trama) Minimo (40 x 44) N

Permeabilidad del Aire -

(CFM) ASTM D737 | Minimo 30

Estabilidad de Color por lavado

(clasificacion*) AATCC 61 112 ‘ 4

Resistencia a la Formacion de Pelusa

(clasif.) ASTM D3512, 60 min. |=3

2.3. CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES DE LA TELA
2.3.1. CAMISA Y BLUSA ANTIFLAMA

210 g/m? (5.3 oz/yd?) (+5%) — Con entretela al cuello
Para: Refineria: Talara e Iquitos
Oleoducto Nor Peruano y todas sus
estaciones
Planta: Talara, Piura, El Milagro, Iquitos,
) Tarapoto, Yurimaguas y Pucallpa.
240g/m? (7.0 oz/yd?) (+5%) — Con entretela al cuello
Para: Refineria: Conchén
Planta: Callao, Chiclayo, Truijillo, Pisco,
Cerro de Pasco, Arequipa, Tacna y Cuzco.

Gramaje (g/m?)

__Color Celeste
Ligamento Sarga 2 x 1
A. ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DE CAMISA Y BLUSA
ANTIFLAMA
Se encuentran indicadas en el Anexo N° 01.
N\ j §
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2.3.2. PANTALON ANTIFLAMA -
210 gramos/metro? (£5%)
Para: Refineria: Talara e Iquitos
Oleoducto Nor Peruano y todas sus estaciones
Planta: Talara, Piura, El Milagro, Iquitos, Tarapoto,
Gramaje (g/m?) Yurimaguas y Pucallpa.
240 gramos/metro? (+5%)
Para: Refineria; Conchan
Planta: Callao, Chiclayo, Trujillo, Pisco, Cerro de Pasco,

Arequipa, Tacna y Cuzco.
Color Azul marino.
Ligamento Sarga 2 x 1 B
A) ESPECIFICACIONES DE CONFECCION DE PANTALON ANTIFLAMA
Se encuentran indicadas en el Anexo N° 02.

2.3.3. CASACA ANTIFLAMA
210 gramos/metro? (+5%)
Para: Refineria: Talara e Iquitos
Oleoducto Nor Peruano y todas sus
estaciones
Planta: Talara, Piura, El Milagro, lquitos,
Gramaje (g/m?) Tarapoto, Yurimaguas y Pucallpa.
240 gramos/metro? (+5%)
Para: Refineria; Conchan
Planta: Callao, Chiclayo, Truijillo, Pisco,
Cerro de Pasco, Arequipa, Tacna y

Cuzco.
Color Azul marino
Ligamento Sarga 2x1
A) ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DE CASACA TELA
ANTIFLAMA

Se encuentran indicadas en la Tabla 2 del Anexo N° 03.

2.3.4. MANDIL ANTIFLAMA

240 g/m? (7.0 ozlyd?) (£5%)
Gramaje (g/m?) Para: Refineria Conchan, Talara e Iquitos
Oleoducto Nor Peruano y todas sus estaciones

Tipo Drill (Ver item 2.1y 2.2)
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Resistencia de o _ _
Lavado Cien (100) lavadas industriales (Norma NFPA 2112)
Color Blanco

Ligamento Sarga 3x1

A) ESPECIFICACIONES DE CONFECCION DE MANDIL ANTIFLAMA

Se encuentran indicadas en el Anexo N° 04.

_ 2.3.5. OVEROL ANTIFLAMA
210 g/m? (£5%)
Para: Refineria: Talara e Iquitos
Oleoducto Nor Peruano y todas sus estaciones
Planta: Talara, Piura, El Milagro, lquitos,

Gramaje (g/m?) Tarapoto, Yurimaguas y Pucallpa.
240 g/m? (+5%)
Para: Refineria: Conchan

Planta: Caliao, Chiclayo, Truijillo, Pisco, Cerro de
Pasco, Arequipa, Tacna y Cuzco.

Color Azul marino o rojo (definido por el usuario).
Ligamento Sarga 2x1 o
A) ESPECIFICACIONES DE CONFECCION DE OVEROL ANTIFLAMA

Se encuentran indicadas en el Anexo N° 05.

3. CONTROL DE CALIDAD
La ropa antiflama debe estar acreditada por el certificado NFPA 2112:2018 “Standard on

Flame-Resistant Clothing for Protection of Industrial Personnel Against Short-Duration
Thermal Exposures from Fire”.

4, METODOS DE ENSAYO
4.1. Métodos de pruebas a los uniformes no resistentes a la flama

EIMTR (MILL TEST REPORT) del fabricante, debe contener como minimo la siguiente
informacioén:

- Nombre del solicitante

- Descripcién e identificacién de las muestras

- Ensayos realizados (Indicando las normas Internacionales Aplicadas)

- Certificado de acreditacion y nombre del laboratorio donde se realizan las pruebas a
la tela normal con la que se confeccionara la Ropa de Trabajo

- Certificado de cumplimiento de los siguientes métodos de prueba:
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Métodos de Tipo de tela Norma Técnica Normas Americanas
prueba estandar Peruana (NTP) | (ASTMy AATCC)
Den5|dad lineal de Todas las ASTM D 1059
hilos telas
Resistencia a la Todas las
traccién telas D 5008
Estabilidad Todas las
dimensional telas NTP 231.138 AATCC81
Solidez al lavado TogT:;as NTP 1SO 105-C06
Solidez al sudor Todas las AATCC 15
telas |
=elideEsahice Todasas | NTPISO 105-X12 AATCC 8

4.2. Métodos de pruebas a los uniformes resistente a la flama

EIMTR (MILL TEST REPORT) del fabricante debe contener como minimo la siguiente

informacion:

- Nombre del solicitante

- Descripcion e identificacion de las muestras

- Ensayos realizados (Indicando las normas internacionales aplicadas)
- Certificado de acreditacion y nombre del laboratorio donde se realizaron las pruebas

a la tela resistente a la flama con la que se confeccioné la Ropa de Trabajo
- Certificado de cumplimiento de los siguientes métodos de prueba

National Fire
Métodos de prueba Método Protection Normas
estandar (ASTM / AATCC) Association
(NFPA)
Medicion del ancho de ASTM D3774 EN 1973
las telas
Masa del tejido por
unidad de area (Peso) ASTM D3776 UNE 40339
oo SOCNE ASTM F1930 NFPA 2112 | ISO 13506
. ) . EN ISO
Resistencia a la traccion ASTM 1682 13934-1
) . EN ISO
Resistencia al rasgado ASTM D 1424 13937-1
Estabilidad dimensional AATCC 135 EN 25077
Solidez al lavado AATCC 135 EN 25077/]_
Apariencia después de
rr \5\0 ciclos AATCC 124 EL\I 25077
) . | /
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VL.

VIl

VIl

Resistencia a la flama ASTM D 6413 NFPA 2112 | ISO 15025
(Ensayo vertical)
. ASTMF
Determina grado de arco 1959/F1959M - NEPA 70E EN §1482-1-
en la tela 1.2010
06ae1

. . EN ISO

Resistencia a la flama NFPA 2112 11612:2010

RECOMENDACIONES O PRECISIONES

e El postor ganador de la Buena PRO tendré que verificar “in situ” las tallas propuestas para
damas y caballeros en el Anexo N° 06.
e |aropa de trabajo no antiflama y antiflama debe tener etiqueta y logotipo de la empresa, la
cual esta indicada en el Anexo N°07.

e Fecha de préxima revision:
e Responsable de proxima revision:

Abril 2020

CAMBIOS CON RESPECTO A LA VERSION ANTERIOR

No aplica por ser la primera version.
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Anexo 01
Anexo 02
Anexo 03
Anexo 04
Anexo 05
Anexo 06
Anexo 07

Especificaciones de la confeccion de camisa y blusa
Especificaciones de la confeccién del pantalén
Especificaciones de la confeccién de casaca
Especificaciones de la confeccidon de mandil de tela antiflama
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ANEXO 01

ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DE CAMISA Y BLUSA (MANGA LARGA)

A) Para camisas de uso en oficina, denim y antiflama

Descripcién

Especificaciones

Corte

Conformada de dos partes iguales sobrepuestas, de ta misma tela especificada,
debe coincidir en la parte superior delantera de los hombros y el cuello;
asimismo debe coincidir a los lados, debajo del corte de las mangas y en la
parte inferior con la espalda, teniendo en cuenta la altura del pecho, la forma
adecuada de la sisa, que sea necesaria en cada talla.

Luego debe coserse los cortes de la parte superior de la espalda y delanteros
con doble costura recta paralela, donde se debe emplear una maquina especial
de doble aguja. De la costura principal al centro de la costura del cuello, se debe
tener 11 cm. minimo de ancho para todas las tallas como se indica en los dibujos
de los MODELOS REFERENCIALES DE CAMISA Y BLUSA de esta
especificacién.

Delanteros

Tipo recto de dos (2) piezas, formando el frente de la camisa.

Corte de Ia
espalda

Consta de una pieza, formando la parte posterior de la camisa, el ancho de la
espalda debe coincidir con el ancho de la bata en la parte superior y a los lados,
con el corte de las mangas y con los costados de los delanteros, formando a la
altura del pecho la forma adecuada de la sisa que sea necesaria para cada talla.
Debe tener un fuelle central de 4 cm para darle mayor amplitud a la camisa.

Ojales

Los ojales de la linea ojalera y bolsillos deben hacerse en forma vertical, para
el pie de cuello ® deben ser en forma diagonal para abrocharse a un botén
cosido en la parte delantera de la camisa.

® Las camisas de tela Oxford no tendran ojales en el pie de cuello, por tener
colocados barbillas para darle rigidez.

Bordado del
logotipo

El bordado del logotipo de PETROPERU esta ubicado en la parte superior del
bolsillo izquierdo, a una altura de 10 mm (1 cm.) encima de la cartera,
debidamente centrado, de acuerdo con lo especificado en el presente
documento.

Bolsillo

Contara con dos (02) bolsillos en la parte superior tipo parche con tapa y botén,
ademas, tendra una ranura de 3 cm en la tapa del bolsillo izquierdo como porta
lapicero, sin costura y con presillas verticales en los extremos.

La costura se debe realizar con maquina especial de doble aguja y presillas en
los extremos de la parte superior. Las puntas inferiores de los bolsillos deben
tener acabado en diagonal. Cada bolsillo debe llevar tapa de seguridad de 6.5
cm de largo (alto), de dos partes iguales sobrepuestas, de la misma tela de
confeccion (segun lo requerido), cortada en sus puntas en forma diagonal y

robado

Rewsrér'l/'
JQEE LIMA L'-h’

/)

CEN
rent rativo

ad y Salud Ocupacion
Ficha 58471

ESTE DO ENTO HA SIDO PREPARADO PARA USO EXCLUSIVO DE&
~.No debe ser reproducido sin autorizacién expresa de PET tb'a

ecnéz’ - B ABR. 2019




=T DeED | cODIGO
P RO . = LINA1-019
GERENCIA .
MANUAL DE LINEAMIENTOS DE PETROPERU
CORPORATIVA LI NEAM IENTO

AMBIENTE, SEGURIDAD |SISTEMA INTEGRADO DE GESTION CORPORATIVO (SIG-C)

Y SALUD OCUPACIONAL

Sub Gerencia Seguridad y
Salud Ocupacional

ESTANDAR DE ROPA DE TRABAJO

Version : v.0
Pagina 13 de 49

cosida en su derredor con una costura colocada a 3.5 mm de la orilla y costura |
oculta por la parte interior.

La parte superior debe ser cosida con maquina especial de doble aguja,
rematada en sus extremos. En la parte inferior y al centro de la cartera, llevara
un ojal vertical para el botdn, instalado en el cuerpo de ia bolsa.

El pegado de las tapas y bolsillos deben de coincidir con las lineas del cuerpo
para que tenga una vista uniforme.

Los bolsillos para camisas deben cumplir con las siguientes medidas segun las

tallas:

TALLA | ANCHO LARGO

_XS_ 12.0cma12.5cm | 14.0cma14.5¢cm
S 125cma130cm | 145cma15.0cm
M 13.0cma13.5¢ecm | 15.0cma 15.5cm
L 13.5cma14.0cm | 16.0cma 155 ¢cm
XL 14.0cma145cm | 15.5cma 16.0 cm
& 14.5cma15.0cm | 15.5cma 16.0 cm
XXXL 15.0cma 15.5¢cm | 16.0cma 16.5cm

Vi S

Mangas y
puiios

Las mangas deben cortarse de una sola pieza para que se adapten a la forma
del brazo. El corte superior sera redondeado para que coincida con la sisa, el
inferior sera recto para coincidir con el pufio. Las mangas deben cerrarse y
pegarse a la bata, de manera entallada, utilizando doble costura de cadeneta,
asegurandose que las cuatro costuras que se cruzan a la altura de la sisa
coincidan entre si.

Los pufios deben ser dobles de la misma tela especificada (segun lo requerido),
de corte REDONDEADO en sus extremos, con un ojal y con dos botones
separados 2.5 cm entre si (distancia entre boton y botén). Los pufios depen
tener 6 cm de ancho.
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Deben llevar costura oculta_por la parte interior y una costura colocada a 3.5
mm del inicio y del cierre de botén y ojal, y unido a la manga con doble costura,
paralela por la parte exterior, a una distancia de 3.5 mm una de otra.

Notas:
1. Para la camisa tela Oxford y Denim podra tener corte en punta.

2. Parala camisatela Denim, la costura sera triple a los costados v Ias mangas.

Cuello

El corte del cuello es del tipo de vestlr constituido de dos partes iguales
sobrepuestas, de la misma tela especificada, con un ancho en la parte trasera
de 4.5 cm. Ademas, debe tener entretela de la misma tela especificada; en caso
de camisas de tela Oxford estas deberan tener dos pequefias barbillas para
darle rigidez.

A la vez, debe llevar una entretela adherida a un lado del corte de cuello para
darle firmeza y consistencia.

La distancia en diagonal, desde las puntas del frente del cuello hasta la base
del mismo, debe ser de 6 cm una vez terminada.

Debe coserse en su derredor con una costura colocada a 3.5 mm de la orilla,
costura oculta por la parte interior y unida a la base del cuello con costura recta.

La base del cuello debe ser de dos partes sobrepuestas, de la misma tela de
confeccion (segun lo requerido), de 4.5 cm de ancho en su parte media, y cosida
a la bata y delanteros con costura recta. El cuello se medira desde el centro del
ojal hasta el centro del boton.

Linea
botonera y
ojalera

Debe llevar de 7 a 8 botones al frente, iniciando en el cuello. La separacion entre
los botones debe ser de 7 cm, medido de centro a centro de boton,
correspondiendo al mismo numero de ojales. Al final de la linea botonera colocar
dos botones de repuesto: uno del cuello y otro de la linea ojalera. La costura se
debe realizar con maquina especial de doble aguja y presillas en los extremos
de la parte superior. Las puntas inferiores de los bolsillos deben tener acabado
en diagonal.

La linea botonera es doble, ubicada en la franja derecha, de 3.5 cm de ancho,
con una ceja de al menos 1 cm hacia adentro y orilla remetida.

La linea ojalera es de la misma tela de confeccion de 3.5 cm de ancho ya
terminada; cosida a lo largo del delantero izquierdo con una costura colocada a
3.5 mm de la orilla y costura oculta por la parte interior, del lado opuesto se
dobla hacia adentro y se pega al delantero con costura recta separada 3.5 mm
del borde.

Talla

Se indica de acuerdo a la Tabla 1 del Anexo N°06.

Etiqueta

Ver Anexo N°07

CAMISA NO ANTIFLAMA

CAMISA ANTIFLAMA

jon 3
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Botones

Los botones de la linea botonera y
pufios deben ser de 11 mm de
diametro (aproximadamente), y los
botones del cuello deben ser de 9 mm
de diametro aproximadamente
(excepcidbn de la camisa de tela
Oxford, el cual no tendra botones en el
cuello). De 100% acrilico, de primera
calidad, tefiidos en su masa y del color
de la tonalidad de la tela principal, el
color de boton debe ser el mismo asi
tenga diferente tamano.

Los botones deben contar con la
prueba térmica, no deben derretirse,
gotear, desprenderse ni encenderse,
segun el método de ensayo NFPA
2112 (Ultima Edicién) seccién 8.4.
Deben tener cuatro (04) agujeros, y
deberan ser del mismo color de la
camisa.

Los botones de la linea botonera y
pufios deben ser de 11 mm de
diametro (aproximadamente), y los
botones del cuello deben ser de 9 mm
de diametro (aproximadamente).

Hilo

De buena calidad y mismo color de la
tela.

Todas las costuras deben ser
reforzadas en la totalidad de la
prenda con hilo ignifugo No.50 del
mismo color y de fibras inherentes
resistentes a la llama, a una
temperatura de hasta 260° C, con
puntada de seguridad (Usar maquina
cerradora de 02 6 03 agujas),
incluyendo las costuras de remalle de
la parte interna.

Cintas
reflectiva

Es solo aplicable a las camisas de tela
denim (las camisas de tela Oxford
NO llevan cinta reflectiva).

Las cintas reflectivas deben tener
certificacion ANSI/ISEA 107 (Edicién
vigente); deben ser de color plata, con
un ancho de 52 mm de superficie
reflejante, fabricadas de una sola
capa, metalizada, con respaldo para
coserse sobre  textiles. Debe
costurarse en todo su perimetro, en las
posiciones de las prendas que se
indican. La superficie reflejante de la
cinta debe tener un Coeficiente de
Retrorreflexion  minimo de 500
cd/lux/m2, al incidir en ella una luz con
un angulo de entrada de 5° en un
angulo de observacion de 0.2°, cuando
son nuevas, estando secas y/o
totalmente mojadas.

Las cintas deben ser ignifugas, con
certificacién ASTM D6413.

Las cintas reflectivas deben tener
certificacién ANSI/ISEA 107 (Edicion
vigente); deben ser de color plata, con
un ancho de 52 mm de superficie
reflejante, fabricadas de una sola
capa, metalizada, con respaldo para
coserse  sobre  textiles. Debe
costurarse en todo su perimetro, en las
posiciones de las prendas que se
indican. La superficie reflejante de la
cinta debe tener un Coeficiente de
Retrorreflexion minimo de 500
cd/lux/m2, al incidir en ella una luz con
un angulo de entrada de 5° en un
angulo de observacién de 0.2°, cuando
son nuevas, estando secas py/o
totalmente mojadas. (T
]
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El Coeficiente Minimo de
Retrorreflexion de las cintas después
de haberse sometido a un
intemperismo acelerado de un afio,
debe ser como minimo al 80% del
valor inicial para los angulos indicados.
La pelicula protectora de la superficie
reflejante no debe  quebrarse,
romperse, o0 arrugarse, después de
haberse sometido a las pruebas que
establece el método de prueba ASTM
E 810 (Edicién Vigente) o equivalente.

B) Blusas para uso en oficina y antiflama.

Descripcion

El Coeficiente Minimo de
Retrorreflexién de las cintas después
de haberse sometido a un
intemperismo acelerado de un afio,
debe ser como minimo al 80% del
valor inicial para los angulos indicados.
La pelicula protectora de la superficie
reflejante  no debe  quebrarse,
romperse, o0 arrugarse, despues de
haberse sometido a las pruebas que
establece el método de prueba ASTM
E 810 (Edicion Vigente) o equivalente.

Especificaciones

Cuello

El corte del cuello es del tipo de vestir, constituido de dos partes iguales
sobrepuestas, de la misma tela especificada. Ademas, debe tener entretela de la
misma tela especificada; en caso de blusas de tela Oxford estas deberan tener
dos pequenas barbillas para darle rigidez. Asimismo, debe de llevar una entretela
de refuerzo para que tenga mayor consistencia y firmeza.

Bolsillos

Dos bolsillos tipo parche con tapa y botén, con abertura para porta lapicero en

el bolsillo izquierdo.

El pegado de las tapas y bolsillos deben de coincidir con las lineas del cuerpo

para que tenga una vista uniforme.

Las tapas deben de llevar entretela adherida al corte inferior.

Pinzas

Con pinzas delanteras y dos pinzas en la parte de la espalda en forma vertical

para que marque la figura de la prenda.

Mangas y
purios

Mangas largas, deben de llevar las medidas, de acuerdo a la tabla requerida,
tanto en sisa, ancho y largo de la manga rectas, sera con abertura de manga
cerca al pufio de 11cm, con pieza de manga de 02 cm. de ancho. El ancho del
puiio de 6¢cm, con 01 ojal y 02 botones por purio.

Acabado

Su acabado sera de tipo vestir.
Planchado y embolsado.

Logotipo

El bordado de logotipo de PETROPERU estara ubicado en la parte superior del
bolsillo izquierdo a una altura de 10 mm (1cm) arriba de la cartera, debidamente
centrado y acorde a lo que especifica el anexo N°7 (Simbolo/Logotipo de la

Empresa).

[l

Se indica acorde a la Tabla 2 del Anexo N°08.
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Etiqueta Ver Anexo N°07
BLUSAS NO ANTIFLAMA BLUSA ANTIFLAMA
- Cerrado con botones resistentes a la
- Cerrado, de 100% acrilico de el -
primera calidad - Deben contar con la prueba térmica,
- Deben tener cuatro (04) no deben derret_lrse, gotear,
Botones agujeros, y deben ser del mismo desp_ren.derse ni encenderse y deben
color de la blusa. seguir siendo funcionales
- Deben tener cuatro (04) agujeros, y
deben ser del mismo color de la
blusa.

Todas las costuras deben ser reforzadas

en la totalidad de la prenda con hilo

No.50 o 60 y de fibras inherentes

resistentes a la llama, a una temperatura

Hilo De buena calidad de hasta 260° C (Hilo ignifugo), con
puntada de seguridad (Usar maquina

Cerradora de 02 6 03 agujas),

incluyendo las costuras de remalle de la

parte interna.
E‘;ﬂ?ﬁ: del Distancia a 01 cm de la tapa. Tipo parche y pegado con hilo ignifugo.

- Las costuras seran con maquina plana
de 02 agujas por la cara de la prenda y
llevara costuras de remalle y puntada

- Costuras dobles y reforzadas enla |  de seguridad por la parte interna. Se
totalidad de la prenda. usara hilo ignifugo N° 50 o 60.
- Costura a los costados y mangas. | . | as costuras deben tener 09 puntadas
- Atraques de seguridad en los por pulgada.
bolsillos, tapas y yuyos de las - Botones de 18 lineas en su totalidad,
Avios mangas. o con 04 perforaciones y ser del mismo
- Qjales rectos hechos a maquina. color de la camisa.
- Planchado y embolsado - Botones, broches, deben contar con la
Nota: Los avios de las blusas tela prueba térmica, no deben derretirse,
Oxford tendran proceso de lavado gotearse, desprenderse ni encenderse
clean bleach y deben seguir siendo funcionales.

- Hilo debe ser de fibras inherentes
resistentes a la flama, a una
temperatura de hasta 260°C (Hilo
ignifugo)
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Cintas
reflectivas

Las cintas reflectivas deben tener
certificacion ANSI/ISEA 107 (Edicion
vigente); deben ser de color plata, con un
ancho de 52 mm de superficie reflejante,
fabricadas de una sola capa, metalizada,
con respaldo para coserse sobre textiles.
Debe costurarse en todo su perimetro,
en las posiciones de las prendas que se
indican. La superficie reflejante de la
cinta debe tener un Coeficiente de
Retrorreflexion minimo de 500 cd/lux/m2,
al incidir en ella una luz con un angulo de
entrada de 5° en un angulo de
observacion de 0.2°, cuando son nuevas,
estando secas y/o totalmente mojadas.

El Coeficiente Minimo de Retrorreflexion
de las cintas después de haberse
sometido a un intemperismo acelerado
de un aflo, debe ser como minimo al 80%
del wvalor inicial para los angulos
indicados. La pelicula protectora de la
superficie reflejante no debe quebrarse,
romperse, o arrugarse, después de
haberse sometido a las pruebas que
establece el método de prueba ASTM E
810 (Edicion Vigente) o equivalente.

Las cintas deben ser
certificacion ASTM D6413.

Las cintas reflectivas deben tener certificacion
ANSI/ISEA 107 (Edicién vigente); deben ser
de color plata, con un ancho de 52 mm de
superficie reflejante, fabricadas de una sola
capa, metalizada, con respaldo para coserse
sobre textiles. Debe costurarse en todo su
perimetro, en las posiciones de las prendas
que se indican. La superficie reflejante de la
cinta debe tener un Coeficiente de
Retrorreflexion minimo de 500 cd/lux/m2, al
incidir en ella una luz con un angulo de
entrada de 5° en un angulo de observacion de
0.2°, cuando son nuevas, estando secas y/o
totalmente mojadas.

El Coeficiente Minimo de Retrorreflexiéon de
las cintas después de haberse sometido a un
intemperismo acelerado de un afio, debe ser
como minimo al 80% del valor inicial para los
angulos indicados. La pelicula protectora de
la superficie reflejante no debe quebrarse,
romperse, o arrugarse, después de haberse
sometido a las pruebas que establece el
método de prueba ASTM E 810 (Edicion
Vigente) o equivalente.
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ANEXO 02
ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DEL PANTALON

A) PANTALON PARA CABALLEROS

Descripcion Especificaciones

Corte Debe ser tipo recto, sin pinzas. Para visualizar el disefio ver dibujo referencial |
“MODELO REFERENCIAL DE PANTALON".
La tela se debe cortar de tal manera que no se limite a la talla de confeccién, sino |

Largo que ademas comprenda un margen adicional de 2 a 3 cm, desde los encuartes
traseros
La parte superior e inferior de la misma y la unién de la pretina con los pantalones
se deben coser con costura recta sencilla o con maquina pretinadora, dejando
una ceja de cuando menos 1 cm de ancho hacia adentro. Las pequefias tiras que

Costuras . . . . N A
sujetan al cinturdn (trabillas), se deben fijar por fuera con pequefias costuras de
puntos unidos (presillas). El cierre de la pretina, al unirse con el encuarte del
trasero, se debe reforzar con dos presillas.
La pretina tiene una altura exterior de 3.5 e
¢m constante en toda la circunferencia;

. se debe hacer de dos partes y su union
Pretina

debe ubicarse hacia dentro de la pieza,
por lo que la altura total de la pretina es
mayor al valor indicado.

Cierre frontal

Que lleva al frente y al centro de |a vista de la _bragueta del pantal6n que ademas
tiene un ojal horizontal reforzado con botén

Son 7 tiras de 1.5 cm de ancho por 5.0 cm de largo de la misma tela de

Garetas confeccién, cosidas al pantalon con presillas, y distribuidas de forma proporcional
sobre la pretina.

Ojales El ojal debe hacerse en forma horizontal

Talla Se indica de acuerdo a la Tabla 3 del Anexo N° 06.

Pie de Debe ser de la misma tela de confeccion, coserse con costura recta y rematarse

cremallera:

en la parte inferior con dos presillas.

Bolsillos tipo
relojera

Ubicado a 2.5 cm hacia abajo desde la parte inferior de la pretina, y en la parte
superior del bolsillo derecho a 2.5 cm de los costados. La entrada para el bolsillo
tipo relojera es 8 cm y el largo minimo es 8 cm.

Talla

Se indica de acuerdo a la Tabla 3 del Anexo N°08. n
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Linea La linea botonera debe estar ubicada en la franja izquierda.
botonera
Etiqueta Ver Anexo N°07
PANTALON NO ANTIFLAMA PANTALON ANTIFLAMA
La bragueta consiste en un deslizador que
La bragueta consiste en un | se mueve por los dientes de la cremallera
deslizador que se mueve por los | ubicada en la parte delantera y por encima
dientes de la cremallera ubicada | de la entrepierna de los pantalones, el
en la parte delantera y por encima | material debe tener propiedades de
de la entrepierna de los | resistencia a la flama (RF), de 14 cm a 16
Bragueta pantalones. Debe entallar al | cm de largo (Tallas 28 a 42) y de 18 cm a 21
pantalén con el pie de cremallera, | cm de largo (Tallas 44 a 54). Debe ser
con costura recta, rematada en la | cosida con hilo RF (resistente a la flama), al
parte inferior con dos presillas, | pantaldn con el pie de cremallera, con
una visible y la otra oculta, o | costura recta, rematada en la parte inferior
ambas visibles. En la bragueta no | con dos presillas, una visible y la otra oculta,
se permite el uso de botones. o ambas visibles. En la bragueta no se
permite el uso de botones
Los botones deben contar con la prueba
térmica, no deben derretirse, gotearse,
desprenderse ni encenderse, segun el
método de ensayo NFPA 2112 (Ultima
. edicién) seccién 8.4. Deben tener cuatro (04)
Deben tener cuatro (04) agujeros, | 44 ieros y deberan ser del mismo color de
Botones y debe’ran ser del mismo color del la camisa.
RARtEIGN; Los botones de la linea botonera y pufios
deben ser de 11 mm de diametro
(aproximadamente), y los botones del cuello
deben ser de 9 mm de diametro
(aproximadamente).
Todas las costuras deben ser reforzadas en
la totalidad de la prenda con hilo ignifugo
No.50 y de fibras inherentes resistentes a la
Hilo De buena calidad llama, a una temperatura de hasta 260° C,
con puntada de seguridad (Usar maquina
cerradora de 02 6 03 agujas), incluyendo
las costuras de remalle de la parte interna.
Tela de La tela para los bolsillos es de La tela para los bolsillos debera ser
bolsillo 100% algoddn resistente a la flama n
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Cintas
reflectivas

Las cintas reflectivas deben tener
certificacion  ANSI/ISEA 107
(Edicién vigente); deben ser de
color plata, con un ancho de 52
mm de superficie reflejante,
fabricadas de una sola capa,
metalizada, con respaldo para
coserse sobre textiles. Debe
costurarse en todo su perimetro,
en las posiciones de las prendas
que se indican. La superficie
reflejante de la cinta debe tener un
Coeficiente de Retrorreflexion
minimo de 500 cd/lux/m2, al incidir
en ella una luz con un angulo de
entrada de 5° en un angulo de
observacion de 0.2°, cuando son
nuevas, estando secas Yy/o
totalmente mojadas.

El  Coeficiente  Minimo de
Retrorreflexion de las cintas
después de haberse sometido a
un intemperismo acelerado de un
ano, debe ser como minimo al
80% del valor inicial para los
angulos indicados. La pelicula
protectora de la superficie
reflejante no debe quebrarse,
romperse, O arrugarse, después
de haberse sometido a las
pruebas que establece el método
de prueba ASTM E 810 (Edicion
Vigente) o equivalente.

Las cintas deben ser ignifugas, con
certificacion ASTM D6413.

Las cintas reflectivas deben tener
certificacibn  ANSVISEA 107  (Edicion
vigente); deben ser de color plata, con un
ancho de 52 mm de superficie reflejante,
fabricadas de una sola capa, metalizada,
con respaldo para coserse sobre textiles.
Debe costurarse en todo su perimetro, en las
posiciones de las prendas que se indican. La
superficie reflejante de la cinta debe tenerun
Coeficiente de Retrorreflexion minimo de
500 cd/lux/m2, al incidir en ella una luz con
un angulo de entrada de 5° en un angulo de
observacion de 0.2°, cuando son nuevas,
estando secas y/o totalmente mojadas.

El Coeficiente Minimo de Retrorreflexiéon de
las cintas después de haberse sometido a un
intemperismo acelerado de un afio, debe ser
como minimo al 80% del valor inicial para los
angulos indicados. La pelicula protectora de
la superficie reflejante no debe quebrarse,
romperse, o arrugarse, después de haberse
sometido a las pruebas que establece el
método de prueba ASTM E 810 (Edicion
Vigente) o equivalente.

BOLSILLOS TRASEROS: Los pantalones constaran de dos (02) bolsillos posteriores tipo
parche. Una vez cosidos, las entradas de los bolsillos traseros deben tener las dimensiones
que se indican en la siguiente tabla. Los bolsillos deben ser de 16 cm de largo, medida a
partir de inicio del bolsillo hasta la punta del extremo inferior.
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TALLAS DIMENSION DE
ENTRADA

28-34 15cma16cm

36 -42 16cma 17 cm

__44-48 177 cma18cm

50 - 54 18cma19cm

56 - 58 19cma20cm

FUIMENSIDY D2 ENTRADA |

16 cm

BOLSILLOS DELANTEROS: Los pantalones constaran de dos (02) bolsillos delanteros tipo
sesgado u oblicuo (media luna), la entrada de los bolsillos delanteros debe tener las
dimensiones que se indican en la siguiente tabla:

TALLAS DIMENSION DE ENTRADA
28-34 13.0cma13.5cm
36—-42 13.5cma14.0 cm

- 44-48 14.0cma14.5cm
50 -54 14.5cma15.0cm
56 — 58 15.5cma16.0 cm

Midiendo desde la parte inferior de la pretina, la
altura del bolsillo es 8.0 cm (1 cm) para todas las

tallas.

B) PANTALON PARA DAMAS (DENIM Y ANTIFLAMA)

DESCRIPCION ESPECIFICACION
Pretina De 4.0 cm de ancho con boton de metal y 5 presillas porta correa como
minimo
Brageta Lleva cierre tipo cremallera. "

Parte delantera

Dos bolsillos tipo parche de 16 cm de abertura.
Costuras dobles y remalle de seguridad con hilo de buena calidad.
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Parte interna y Costuras reforzadas en la totalidad de la prenda.
externa Costuras de remalle de la parte interna deben llevar puntada de seguridad.
- Costuras reforzadas en la totalidad de la prenda.
- Costura de remalle de la parte interna deben llevar puntada de seguridad.
- Etiqueta de la tela para: Marca, talla, advertencias, instrucciones de
Avios lavado.
- Talla segun necesidad.
- La ropa debera tener cierta holgura, es decir, que no debera ser cefiida al
cuerpo.
Talia De acuerdo a la Tabla 4 del Anexo N° 06.
Etiqueta Ver Anexo N°07
PANTALON NO ANTIFLAMA PANTALON ANTIFLAMA
Todas las costuras deben ser
reforzadas en la totalidad de la prenda
con hilo ignifugo No.50 y de fibras
inherentes resistentes a la llama, a una
Hilo De buena calidad temperatura de hasta 260° C, con
puntada de seguridad (Usar maquina
Cerradora de 02 6 03 agujas),
incluyendo las costuras de remalle de
la parte interna.
Sesgados, forrados interiormente
con tela bramante de primera Sesgados, forrados interiormente con
calidad color azul o blanco o la misma tela ignifuga, de color azul,
Isill popelina, los despuntes de los los despuntes de los bolsillos seran a
Bolsillos bolsillos seran a dos costuras. dos costuras.
Un bolsillo tipo relojera a la altura | Un bolsillo tipo relojera a la altura de la
de la pretina, en la parte pretina, en la parte delantera derecha.
delantera derecha.
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ANEXO 03 — ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DE CASACA

Tabla 1. Especificacion de la confeccion para casaca de cuero

Cierres Cremalleras de metal de aluminio de la pretina al cuello.
Tres exteriores con cierre de cremallera, dos diagonales a los costados y uno
Bolsillos horizontal en el pectoral superior izquierdo, ademas uno interno horizontal en el
costado superior izquierdo.
Espalda Con canesu y pliegue de 3 cm de ancho, pespuntando en cada sisa.
Cuello De una sola pieza ancho amplio y pespuntado.
Holgadas que permitan el uso sobre la chompa y que sea de dos p_iezas para
Mangas mejor acondicionamiento de codos.
Pufios De 6 cm. de ancho con ajuste de broche de presién de aluminio.
De sarga o equivalente en espalda y delantera, en las mangas franela en color
Forros rojo, azul marino, acolchado de panqueque (10% algodén) solo en la espalda y
delantera.
Pretina Con ancho de 6 cm., banda elastica interior en los costados para correcto ajuste.
Estampado | Logotipo: Se entregara muestra al postor ganador.
Talla Se indica de acuerdo a la Tabla 5 Anexo 06.
Etiqueta Ver Anexo N°07

Tabla 2. Especificacién de confeccién para casaca drill y casaca antiflama

Descripcién

Especificaciones

Corte

Sera de tipo recto, la parte delantera izquierda debe llevar una cubierta de
cremallera de 5 cm de ancho, desde la base de la pretina hasta la base del
cuello, con tres (03) broches, repartidos de manera equidistante (Debe ser de
dos partes iguales sobrepuestas, de la misma tela de confeccién y cosida en su
derredor con doble costura recta paralela, utilizando la maquina especial de
doble aguja.

La parte posterior (espalda), consta de dos piezas, formando la parte posterior
de la casaca. El corte de la espalda debe ser tipo recto y debe coincidir/en la
parte superior con el cuello. \ r(
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El cierre de los costados que une espalda y delantero debe hacerse con doble
costura recta paralela, utilizando la maquina especial de doble aguja

Para visualizar el disefio ver dibujo referencial “MODELO REFERENCIAL DE
CASACAS”.

Pretina

La pretina debe ser doble, de corte recto, de material elastico, debiendo cortarse
con un ancho tal que ya cosida, resulte de 5 cm. Este ancho debe ser igual en
toda la circunferencia de la pretina. La parte del frente se debe confeccionar de
la misma tela, con un largo de 12 cm a cada lado del cierre (largo total=24cm).

Bolsillos
exteriores

Lleva un bolsillo diagonal en cada uno de los delanteros, de la misma tela de la
casaca, localizada a 13 cm de la parte inferior de la cintura y con una abertura
de 16.5 cm (* 0.5); la profundidad de las bolsas debe ser de 18 a 20 cm, la
costura debe realizarse con maquina especial de doble aguja con presillas en
los extremos.

La “Entrada” de las bolsas debe llevar, ademas de la “Vista”, una “Contravista”
de 3 cm, de la misma tela de confeccidén con presillas en sus extremos superior
e inferior de entrada; la “Vista” y la “Contravista” deben ser cosidos con costura
oculta, es decir, que no se vea la costura por la parte exterior.

Bolsillo interior

En la parte interior del delantero izquierdo, a la altura de la sisa y centrada en el
ancho del mismo, lleva una bolsa interna de la misma tela de confeccién de la
casaca, de 13.5 cm de ancho por 20 cm de altura. La “Entrada” de la bolsa debe
llevar una "“Vista” de 2.5 cm de ancho, de la misma tela de la casaca; la “Vista”
debe ser cosida con costura oculta, es decir, que no se vea la costura por la
parte exterior.

Nota: La casaca antiflama debe tener bolsillos confeccionados con tela
antiflama.

Cuello

El corte debe ser tipo camisa, de dos partes iguales sobrepuestas, de la misma
tela y de 4.5cm de ancho en la parte trasera. La distancia en diagonal, desde
las puntas del frente del cuello hasta la base del mismo, es de 9cm después de
terminado. Debe coserse en su derredor con una costura colocada a 3.5mm de
la orilla y costura oculta por la parte interior, se une a la base del cuello con
costura de seguridad.

Manga y puiios

Las mangas deben tener un cierra pufio de hasta de 6 cm. de ancho (ya cosido)
y 01 broche a cada manga y deben ser dobles, de corte recto y conformados de
la misma tela de confeccion.

Talla Se indica de acuerdo a la Tabla 5 del Anexo N°06.
La parte delantera debe llevar cremallera iniciando en la base del cuello y
terminando en la base de la pretina.
Cremallera : s
Nota: Las cremalleras de las casacas tela antiflama deben ser resistente a la
flama. N
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CASACA DRILL

CASACA ANTIFLAMA

Forro interno

La casaca sera tipo camisa,
acolchada con forro interno de tela de
algodén (franela afelpada de
algodén).

La casaca sera tipo camisa
confeccionadas con tela de proteccion
antiflama inherente, acolchada con
material ignifugo inherente y con un
forro interno de tela resistente a la
flama.

La prenda, lleva broches de presion
de doble cara en cada lado para

Los broches deben contar con la
prueba térmica, no deben derretirse,

coserse sobre textiles. Debe

costurarse en todo su perimetro, en las
posiciones de las prendas que se
indican. La superficie reflejante de la
cinta debe tener un Coeficiente de
Retrorreflexién

minimo de 500

Broches cerrar la casaca; la distribucién de los | gotear, desprenderse ni encenderse,
broches esta colocada segun lo indica | segun el método de ensayo NFPA
el disefo. 2112 (Ultima Edicion).

El bordado del logotipo de El bordado del logotipo de
PETROPERU geré tipo parche en la PETROPERU ser4 tipo parche y
Bordado del tela y estara ubicado en la parte estara cosido con hilo ignifugo,
loaoting superior del bolsillo |zqu|ero!o, auna ubicado en la parte superior,

oo altura de 10 mm, (1cm.) arriba dela | gepidamente centrado; de acuerdo
cartera, debidamente centrado; de con lo que se especifica en el
acuerdo con lo que se especifica en el presente documento.
presente documento.

Todas las costuras deben ser
reforzadas en la totalidad de la
prenda con hilo ignifugo No.50 y de
. fibras inherentes resistentes a la
Hilo De buena calidad llama, a una temperatura de hasta
260° C, con puntada de seguridad
(Usar maquina cerradora de 02 6 03
agujas), incluyendo las costuras de
remalle de la parte interna.
Las cintas reflectivas deben tener | Las cintas deben ser ignifugas, con
certificacion ANSI/ISEA 107 (Edicién | certificacion ASTM D6413.
vigente); deben ser de color plata, con | Las cintas reflectivas deben tener
un ancho de 52 mm de superficie | certificacion ANSI/ISEA 107 (Edicién
Cintas reflejante, fabricadas de una sola | vigente); deben ser de color plata, con
reflectivas capa, metalizada, con respaldo para | un ancho de 52 mm de superficie

reflejante, fabricadas de una sola
capa, metalizada, con respaldo para
coserse sobre  textiles. Debe
costurarse en todo su perimetro, en las
posiciones de las prendas qug se
indican. La superficie réflejante de la
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cd/lux/m2, al incidir en ella una luz con
un angulo de entrada de 5° en un
angulo de observacion de 0.2°, cuando
son nuevas, estando secas Yy/o
totalmente mojadas.

El Coeficiente Minimo de
Retrorreflexién de las cintas después
de haberse sometido a un
intemperismo acelerado de un afo,
debe ser como minimo al 80% del
valor inicial para los angulos indicados.
La pelicula protectora de la superficie
reflejante no debe quebrarse,
romperse, o arrugarse, después de
haberse sometido a las pruebas que
establece el método de prueba ASTM
E 810 (Edicion Vigente) o equivalente.

cinta debe tener un Coeficiente de
Retrorreflexion  minimo de 500
cd/lux/m2, al incidir en ella una luz con
un angulo de entrada de 5° en un
angulo de observacién de 0.2°, cuando
son nuevas, estando secas y/o
totalmente mojadas.

El Coeficiente Minimo de
Retrorreflexién de las cintas después
de haberse sometido a un
intemperismo acelerado de un afo,
debe ser como minimo al 80% del
valor inicial para los angulos indicados.
La pelicula protectora de la superficie
reflejante  no debe quebrarse,
romperse, o arrugarse, después de
haberse sometido a las pruebas que
establece el método de prueba ASTM
E 810 (Edicion Vigente) o equivalente.
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MODELO REFERENCIAL DE CASACAS DRILL
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ANEXO 04 — ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DE MANDIL DE TELA ANTIFLAMA

Descripcién Especificaciones

Los delanteros constan de 2 piezas que conforman el frente del mandil. La tela se
debe cortar de manera que dé la talla de confeccién y ademas comprenda el ancho
de la ojalera y botonera (3cm ya terminados). El corte de los delanteros en su parte
inferior debe ser recto.

La espalda debe ser de una sola pieza. Debe llevar en su parte inferior, en el centro,
una abertura de 30cm de largo ya terminada. La abertura es del tipo aletilla exterior
o de parche de una sola pieza, de 30.8cm de largo ya acabada, iniciando la medida
a partir de la orilla del dobladillo. El ancho de la aletilla exterior debe ser de 4cm.
La costura de los costados que unen la espalda y delanteros debe ser recta, con
costura de puntada de seguridad y sobrehilado en los extremos. El mandil debe ser
terminado en su extremo inferior en forma recta, con un dobladillo de 3cm en toda
su extension.

Para visualizar el disefio ver dibujo referencial “MODELO REFERENCIAL DE
MANDIL ANTIFLAMA”,

Corte

Se debe coser 3 bolsillos de parche, de la misma tela de confeccion, en el frente de
la bata. Un bolsillo debe estar ubicado en la parte superior izquierda, a la altura de
la sisa y los otros dos bolsillos delanteros, son equidistantes; el bolsillo inferior
izquierdo esta alineado debajo de la orilla inferior del bolsillo superior y ambos
bolsillos a la altura de la cintura. Los extremos inferiores de los bolsillos deben ser
en diagonal, y cosidas de la misma forma. Una vez cosidos, la entrada de los
bolsillos delanteros debe tener las dimensiones que se indican en la siguiente tabla:

_y BOLSILLO SUPERIOR BOLSILLOS
(cm) INFERIORES (cm)

Bolsillos

ANCHO

LARGO

ANCHO

LARGO

S

14.0a 14.5

15.0a 155

16.0a 16.5

19.0 a 19.5

M

14.0a 14.5

15.0a15.5

16.0a 16.5

19.0a 19.5

L

156.0a15.5

16.0a 16.5

18.0a 18.5

20.0a20.5

XL

16.0a 15.5

16.0a 16.5

18.0a 18.5

20.0a20.5 |

XXL

16.0a 16.5

17.0a17.5

19.0a19.5

21.0a215

XXXL

16.0a 16.5

17.0a17.5

19.0a19.5

21.0a21.5

Aberturas | El mandil debe llevar dos aberturas verticales, de 18cm cada una, con vista y

para
acceso a
pantalén

contravista, para meter las manos a las bolsas del pantalén. Estas deben ubicarse
a 4cm de la parte inferior del cinturon y a 2cm de la costura de los costados hacia
adentro.

Cinturdn de

ajuste

El cinturdn estarg formado por dos partes de igual longitud. Lleva en la parte
derecha 2 botones, con una separacién entre si de 15cm, iniciando el primero a 2cm
del extremo del cinturdén. En la parte izquierda lleva 2 ojales que corresponden al
tamaro de los botones. La union de los extremos del cinturdén debe coserse en la
misma costura de los delanteros y la espalda, a la altura de la cintura. Cada una
de las dos partes del cinturén de ajuste debe hacerse con dos cortes iguales
sobrepuestos, de la misma tela de confeccién, teniendo un ancho de 4.0cin ya
terminados. El cinturon debe coserse con costura oculta por la pdrte intefjor vy

Revis/iriyni_rI
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costura paralela por Iz_a_parte exterior a 3.5mm de las orillas, las esquinas de los
extremos deben terminarse en forma cuadrada

Debe llevar 5 botones (de 18mm y de 2 agujeros) correspondiendo el mismo nimero

LIea de ojales. El primer boton se debe localizar a la altura de la boca de entrada del
botonera y . : .
ojalera bolsillo superior, los restantes con una separacion de 14 cm uno de otro. Debe
[ coserse un boton de repuesto en la parte inferior interna de la botonera.
El corte debe ser del tipo camisa, de 8cm de ancho en la parte trasera (medida con
el cuello sin doblar); la distancia en diagonal, desde las puntas del frente del cuello
Cuello hasta la base del mismo, debe ser de 7cm después de terminado. Consta de dos
partes iguales sobrepuestas, cosidas en su derredor con una costura colocada a
3.5mm de la orilla y con costura oculta por la parte interior. Debe unirse a la espalda
y delanteros con costura recta.
. Estar4 ubicado en la parte superior del bolsillo izquierdo, A una altura de 1cm arriba
Simbolo / . _ ) . -
Logotipo de la cartera, debidamente centrado; de acuerdo con las dimensiones especificadas

| en el presente documento para el caso de las camisas.

Deben cortarse redondeadas, de una sola pieza. El corte superior de las mismas
debe ser redondeado para que coincida con la sisa. Las mangas deben cerrarse y
coserse a la espalda y delanteros con sobrehilado y cadeneta de seguridad,
Manga y asegurandose que las cuatro costuras que se cruzan a la altura de la sisa coincidan

purnios entre si. Los pufos deben ser dobles de la misma tela especificada (segun lo
requerido), con costura interior (oculto), de corte redondeado en sus extremos, con
un ojal y con un botén ubicado a una distancia de 2.5cm desde el borde de la boca
del punio. Los pufios deben tener 7cm de ancho.

QOjales Los ojales de la linea ojalera deben hacerse en forma vertical

Botones deben contar con la prueba térmica, no deben derretirse, gotearse,
Botones desprenderse ni encenderse, segun el método de ensayo NFPA 2112 (Ultima
Edicién). Deben tener dos (02) agujeros, y deberan ser del mismo color del mandil

Todas las costuras deben ser reforzadas en la totalidad de la prenda con hilo
ignifugo No.50 y de fibras inherentes resistentes a la llama, a una temperatura de
hasta 260° C, con puntada de seguridad (Usar maquina cerradora de 02 6 03
‘agujas), incluyendo las costuras de remalle de la parte interna.

Hilo

Talla De acuerdo con la Tabla 6 del Anexo 06.

Etiqueta | Ver Anexo N°07
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ANEXO 05 — ESPECIFICACIONES DE LA CONFECCION DE OVEROL ANTIFLAMA

Descripcidén

Especificaciones

Corte

La espalda debe ser de una sola pieza, con dos fuelles; el plieque de cada fuelle
debe ser de 3.5 cm de ancho. El corte de la espalda coincide con los hombros
delanteros y el cuello; y a los lados con el corte de las mangas y los delanteros,
teniendo a la altura del pecho la forma adecuada de la sisa.

La parte delantera consta de 2 piezas para formar el frente. Se debe coser un bolsillo
tipo parche con tapa y broche en cada uno de los delanteros, centradas
verticalmente a una altura determinada. Estos bolsillos deben ser de la misma tela
de confeccion de la prenda.

La “Entrada” de los bolsillos delanteros del pantalén debe cortarse en forma diagonal
a la pretina del overol, debe llevar, ademas de la “Vista”, una “Contravista” igual, de
la misma tela de confeccién y presillas en sus extremos superior e inferior de la
entrada. Debe ir cosida en su parte superior con dicha pretina y en su parte lateral
con el cierre de los costados. La distancia entre el cierre de los costados (costura) y
la interseccion de la “entrada” del bolsillo con la pretina, medida a la altura de ésta,
debe serde 7 cm (21 cm).

En cada uno de los costados debe coserse una abertura oculta (Para meter las
manos al interior del overol), paralela a la unién de costados, de 18 cm de longitud,
con presillas en los extremos. La distancia entre el cierre de los costados y la
abertura debe ser de 1.5 cm (£0.5 cm).

El cierre de los costados que une a la manga, la espalda y delanteros, debe hacerse
con doble costura de cadeneta.

Para visualizar el disefo, ver dibujo referencial “MODELO REFERENCIAL DE
OVEROL ANTIFLAMA”.

Linea frontal

La linea de cremallera debe ser habilitada con la misma tela de confeccion del
overol, de 4 cm (0.5 cm) de ancho después de terminado y con sobrehilado en las
orillas. Los pies de cremallera deben coserse con maquina sencilla y rematada en
la parte inferior con dos presillas en el encuarte delantero del pantalon. La cremallera

de cierre debe ser resistente a la flama de doble accion (dos jaladores). El tamario de los
con cierres debe ser de 40 a 60 cm, proporcional a la talla de la prenda. En la parte
cremallera superior del cierre de cremallera debe llevar tres (03) broches centrados a la linea
de cremallera, uno en la base del cuello (a 7cm de la base del cuello) y los otros dos
repartidos de manera equidistante a la mitad de la distancia entre cremallera y el
broche superior.
Cuello Debe ser tipo cinta, su ancho (sin doblar) en la parte trasera debe ser de 4.5 cm. Las
puntas del frente del cuello deben ser redondeadas.
Simbolo / Tipo parche, estara ubicado en la parte superior del bolsillo izquierdo, La altura de
. ser a 1 cm arriba de la cartera, debidamente centrado y de acuerdo a lo que se
Logotipo o
especifica el presente documento.
M Las mangas deben cortarse de una sola pieza para que se adapten a la forma del
angas y , P L , P
. brazo. El corte superior sera redondeado para que coincida con la sisa, el inferior
puiios ; S =
_ sera recto para coincidir con el pufio. Las mangas deben cerrarge y pegarse} de
D) N
probado
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manera entallada, utilizando doble costura de cadeneta, asegurandose que las
cuatro costuras que se cruzan a la altura de la sisa coincidan entre si.

En la parte superior de la manga izquierda, a la altura del brazo, debe llevar una
bolsa de parche de 13 cm de largo por 6 cm de ancho, con pespunte y presillas en
la parte superior de las costuras para portar dos boligrafos.

Los pufios deben ser dobles de la misma tela especificada de corte recto en sus
extremos, con un ojal y con dos botones separados 3.5 cm entre si (distancia entre
boton y botén). Los pufios deben tener 6 cm de ancho.

Deben llevar costura oculta por la parte interior y una costura colocada a 3.5 mm del
inicio y del cierre de botdn y ojal, y unido a la manga con doble costura paralela por
la parte exterior, a una distancia de 3.5 mm una de otra.

Comprende la vista exterior de la pretina, todo con la misma tela con la que se
confecciona el overol. La pretina debe ser doble, de corte recto, de material elastico
en la parte trasera, debiendo cortarse con un ancho tal que, ya cosida, resulte de
5.0 cm (£0.5). Este ancho debe ser igual en toda la circunferencia de la pretina. La
parte del frente debe confeccionarse de la misma tela (o sea sin tela elastica).

La pretina debe unirse al cuerpo del overol con maquina especial, pretinadora y el
elastico oculto se debe coserse con una costura de vista, con maquina de doble
aguja en ambas orillas de la pretina.

Bolsillos de

pantalones
del overol

Los bolsillos traseros deben ser tipo parche de la misma tela de confeccién de la
prenda, “la entrada” debe quedar paralela a la pretina. Debe coserse en su totalidad
con maquina de doble aguja. Su extremo inferior debe ser de corte diagonal, y la
medida sera de 16.5 cm de ancho por 18.5 cm de largo, para todas las tallas.

Los bolsillos laterales de las piernas deben ser de parche tipo fuelle con tapa y botén
de la misma tela de confeccidn de la prenda. Los bolsillos deben contar con un fuelle
interno (parte interna del bolsillo). Debe coserse en su totalidad con maquina de
doble aguja. Su extremo inferior debe ser de corte recto.

Los bolsillos laterales deben ir cosidos en su parte superior con la pretina y en su
parte lateral con el costado, y deben ser de la misma tela de confeccion de la prenda.
La longitud interna total de los bolsillos, medida a partir de la parte inferior de la
pretina, debe ser de 30.0 cm (£1 cm).

reflectivas

Las cintas deben ser ignifugas, con certificacion ASTM D6413.

Las cintas reflectivas deben tener certificaciéon ANSI/ISEA 107 (Edicion vigente);
deben ser de color plata, con un ancho de 52 mm de superficie reflejante, fabricadas
de una sola capa, metalizada, con respaldo para coserse sobre textiles. Debe
costurarse en todo su perimetro, en las posiciones de las prendas que se indican.
La superficie reflejante de la cinta debe tener un Coeficiente de Retrorreflexion
minimo de 500 cd/lux/m2, al incidir en ella una luz con un angulo de entrada de 5°
en un angulo de observacién de 0.2°, cuando son nuevas, estando secas y/o
totalmente mojadas.

El Coeficiente Minimo de Retrorreflexién de las cintas después de haberse sometido
a un intemperismo acelerado de un ano, debe ser como minimo al 80% del valor
inicial para los angulos indicados. La pelicula protectora de la superficie refle; 7te
no debe quebrarse, }g_gg\perse, o arrugarse, después de habersg¢ sometigo g/las |
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pruebas que establece el método de prueba ASTM E 810 (Edicién Vigente) 0
equivalente.

Todas las costuras deben ser reforzadas en la totalidad de Ia prenda con hilo ignifugo
No.50 y de fibras inherentes resistentes a la llama, a una temperatura de hasta 260°

Hiilo C, con puntada de seguridad (Usar maquina cerradora de 02 6 03 agujas),
. incluyendo las costuras de remalle de la parte interna.

Talla Se indica de acuerdo con la Tabla 7 del Anexo 06.

Etiqueta Ver Anexo N°07
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MODELO REFERENCIAL DE OVEROL ANTIFLAMA (VISTA FRONTAL)
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MODELO REFERENCIAL DE OVEROL ANTIFLAMA (VISTA POSTERIOR)
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ANEXO 06 — TALLAS REFERENCIALES PARA ROPA DE TRABAJO

El postor ganador de la Buena PRO tendra que verificar “in situ” las tallas propuestas para damas y
caballeros. A continuacién, se muestran las tallas de la ropa de trabajo.

Tabla 01 — Camisa (De tela para uso en oficina, denim vy antiflama)

SEmi Largode || ongitud de| Altura del | Longitud pufio
Cuello contorno .
L. talle la manga bolsillo cerrado
toraxico
Tallas
A B C D E F
cm Cm cm cm cm cm
S 40.6 111.5 78 62 23.4 11
M 432 121.5 80.4 63 246 12
L 457 131.5 82.8 63 25.8 12
XL 48.3 141.5 85.2 64 27 13
XXL 50.8 151.5 87.6 65 28.2 14
XXXL 53.3 161.5 90 65 29.4 14
NOTA: Estas medidas tienen una tolerancia de + 1 cm., - 0.5 cm.
Tabla 02 Blusa (De tela para uso en oficina v blusa antiflama)
MEDIDAS DESCRIPCION XS | s M | L | XXL T°'e(';3“°'a
A Ancho de térax 47 49 51 53 57 +1
B Ancho de hombro 345 | 365 | 385 | 405 | 445 +1
(04 Cintura 41 43 45 47 51 +1
D Faldén 47 49 51 53 57 +1
E HPS 58 60 62 64 68 +1
F Largo de mangaconpufio| 59 | 605 | 62 | 635 | 66.5 + 1
G Contorno pie de cuello 42 | 435 | 45 | 465 | 495 +1
H Sisa recta 21 22 23 24 26 +1
7 e \
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Tabla 03 — Pantalén denim y pantalon antiflama para caballeros

] Tiro Tiro ] .
Tallas Cintura Base delantero trasero Rodilla Bajos Largo
~ cm cm cm cm cm cm cm
26 71.2 89 28.6 356 46 44 8 111.2
28 712 89 28.6 356 ) 46 448 111.2
30 76.2 94 29.8 36.8 48 46.0 111.8
32 81.2 99 31.0 38.0 50 47 .2 112.4
34 86.2 104 322 39.2 52 48.4 113.0
36 91.2 109 334 404 54 519.6 113.6
38 96.2 114 346 416 56 50.8 114.2
40 101.2 119 35.8 428 58 52.0 114.8
42 106.2 124 37.0 440 60 53.2 115.4
44 111.2 129 38.2 452 62 544 116.0
46 116.2 134 394 46.4 64 556 116.6
NOTA: Estas medidas tienen una tolerancia de + 1 cm., - 0.5 cm.
Tabla 04 — Pantalén denim v antiflama para damas
. Cadera o Tiro .
Cintura base delantero Tiro trasero | Largo total
Tallas A D E
B C
cm cm cm
cm cm
26 66.3 91 28.2 333 102.7
28 71.3 96 294 345 104.7
30 76.3 101 30.6 357 106.7
32 813 106 31.8 36.9 106.7
34 86.3 111 33 38.1 108.7
36 913 116 34.2 39.3 108.7
38 96.3 121 354 40.5 109.7

NOTA: Estas medidas tienen una tolerancia de + 1 cm.
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Tabla 05 — Casaca de cuero y casaca drill

L Cuello (t:g:l;:i::noo Largo del talle Longitud de la manga
cm cm cm cm
XS 45.0 108.0 60.0 63
s 475 118.0 620 64
50.0 128.0 64.0 65
L 52.5 138.0 _66.0 66
XL 55.0 148.0 68.0 66
XXL 57.5 158.0 70.0 67
XXXL 60.0 168.0 72.0 67
XXXXL 62.5 178.0 74.0 68

NOTA: Estas medidas tienen una tolerancia de + 1 cm., - 0.5 cm.

Tabla 06 — Mandil de tela antiflama

Bolsillo superior (cm) Bolsillos inferiore?(c_:;)—
TALLA
Ancho Largo Ancho Largo
14.0a14.5 16.0a 15.5 16.0a 16.5 19.0a19.5
14.0a 14.5 15.0a 15.5 16.0a 16.5 19.0a19.5
15.0a 15.5 16.0a 16.5 18.0a 18.5 20.0a205
XL 15.0a 1565 16.0a 16.5 18.0a 185 20.0a20.5
XXL 16.0 2 16.5 17.0a17.5 19.0a19.5 21.0a215
XXXL 16.0a 16.5 17.0a175 19.0a19.5 21.0a215
NOTA: Estas medidas tienen una tolerancia de + 1 cm., - 0.5 cm.
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Tabla 07 — Overol antiflama

Medidas de la parte superior del overol antiflama

Contorno Largo de Longitud de
Guelie toraxico talle la manga
Tallas - g
cm cm cm cm
XS 30-32 40.6 109.2 48.9 59.4
S 34-36 43.2 119.3 50.8 59.5
M 38-40 45.7 129.4 52.7 61.0
L 42-44 48.3 139.5 54.6 62.5
XL 46-48 50.8 149.6 56.5 64.1
XXL | 50-52 5318 159.7 58.4 65.7
XXXL | 54-56 55.0 169.8 60.3 66.7

NOTA: Estas medidas tienen una tolerancia de + 1 cm., - 0.5 cm.

Medidas de la parte inferior del overol antiflama

] Cadera Tiro Tiro . , Largo

Tallas Cintura o base | gelantero | trasero Rodilla | Bajos total

cm cm cm cm cm cm cm
XS 30-32 86.4 111.8 277 35.7 50.8 457 105.4
S 34-36 96.5 121.8 30.1 38.1 50.8 457 106.7
M 38-40 106.7 132.1 25 40.5 588 457 107.9
L | 42-44 116.8 142.2 34.9 429 5818 48.3 109.2
XL 46-48 127.0 152.4 37.3 45.3 55.9 50.8 110.5
XXL | 50-52 137.2 162.6 39.7 47.7 64.1 546 111.8
XXXL | 54-56 145.0 172.0 42 1 50.1 72.3 57.5 112.3

NOTA: Estas medidas tienen una tolerancia de + 1 cm., - 0.5 cm.
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ANEXO 07 - ETIQUETAS Y LOGOTIPO

1. CONFECCION DE LA ETIQUETAS
La ropa de proteccion antiflama mencionada en este documento debe llevar tres (03)

etiquetas en idioma espanol de medida 6.5 cm de ancho por 12.5 cm de largo (+ 0.5
cm), que contenga la siguiente informacion: Los filos de las etiquetas seran disefiados
de tal manera que una vez cosidos a la tela de la prenda, no causen escozor, ni
molestias. Para el caso de las prendas confeccionadas con tela resistente a la flama
(RF), las etiquetas deben ser bordadas con hilo ignifugo, tal como el resto de costuras
de la prenda.

La ropa de proteccion no antiflama debera lievar la Etiqueta N°1 y debera tener el
certificado de calidad.

1.1. Etiqueta N°1
En cada una de las prendas se bordara una etiqueta con la talla de la misma. La

etiqueta debe ser de un material resistente al lavado, al igual que las otras
etiquetas, no debe tener adhesivos u otro tipo de etiqueta.

MARCA COMERCIAL
Solo si es IRt
Resistenteala — [
Flama TALLA

<——  Talladela prenda
1.2. Etiqueta N°2

TITULO I: Marca comercial
TITULO II: Lote
TITULO llI: Fecha de fabricacién
Namero 1: Esta prenda ha sido confeccionada siguiendo ef Patron NFPA
70E y el Patrén NFPA 1975
e Numero 2: NFPA 701 (Métodos estandar de pruebas de fuego para la
propagacion de la llama de textiles y laminas), ASTM D6413 (Método de
prueba estandar de resistencia al fuego de los textiles — ensayo vertical),
NFPA 2112 (Norma para prenda resistente al fuego con proteccion al
personal de fabrica contra la llama).
e Numero 3: Prenda confeccionada con telas y componentes resistente a la
flama, resiste a la ignicion y no se quemara cuando sea quitada de la fuente
de ignicion.
ﬂ/‘\ Numero 4: Composicién de la tela: (Indicar el % de la composicion de la L
1/

evision 2 W Af robadouJ"
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tela).

e TITULO IV: Precaucién

e Descripcién 1: Esta prenda no esta dirigida a actividades de entrada y
lucha contra el fuego, ni proporciona proteccién personal de exposiciones
quimicas. Quitar la prenda de una vez, si es daflada con material
inflamable.

e TITULO V: Instrucciones de lavado

o Descripcion 2: “Aqui se debe describir las instrucciones de lavado, con
las figuras respectivas”.

TITULO |
TITULO li:
TITULO IlI:

1.- Namero 1
2.- Numero 2
3.- Nimero 3
4.- Namero 4
TITULO IV:
Descripcién 1
TITULO V:
Descripcién 2

RAZON SOCIAL

1.3. Etiqueta N° 3
Precauciones, cuidad, mantenimiento de la prenda, describiendo las
instrucciones de lavado.

Descripcion 1: Esta prenda no esta dirigida a actividades de entrada y lucha
contra el fuego, ni proporciona proteccion personal de exposiciones quimicas.
Quitar la prenda de una vez, si es daflada con material inflamable.
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PRECAUCIONES

Descripcion 1:

RAZON SOCIAL

1.4. Ubicacién de las etiquetas.
Las ubicaciones de las etiquetas seran segun la prenda, y esta indicada en cada

uno de los modelos referenciales.

Las etiquetas 2 y 3 seran adheridos a la tela mediante un tratamiento térmico
realizados a través de papel transfer, resistente al lavado.

2. SIMBOLO /LOGOTIPO DE LA EMPRESA
El logotipo / simbolo de PETROPERU S.A. serd usado en todas las prendas

mencionadas en este documento, excluyéndose a los pantalones; los colores estaran
conformados de la siguiente manera:

PARTE COLOR Pantone LOGOTIPO
FON DO ROJO 1795 C Ancho 80 .
PETROPERU BLANCO - §

£

o

<
HUACAL BLANCO -

El Logotipo de PETROPERU debe cumplir con la medida, 60 mm. x 41.4 mm., su
ubicacion esta especificada en cada tipo de prenda.

Para mayor informacion del logotipo solicitar “ldentidad grafica - Guia de aplicacién
v.01.2017”
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