DIRECCION DE NORMAS
ECNICAS DEL MATERIAL METODO OF EVALUACION
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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN YEXTILES PLANOS

1~ SITUACION GENERAL
a. El conirol de calidad desarrollade por la Direcctén de Normas Téchicas

del Materidat consiste en el conjunio de lareas redlizadas para verificar i
conformidad de las caractersticos téenicas solicitadas en las Flchas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas- Aprobadas det listado de bienes y
servicios caomunes del Organismo Supervisor de las Conlrataclones del
Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los blenes a ser adquiddos. Todo
producio que no cumpla con las caracterilicas técnicos minimas
solicitadas serd rechazado.,

b. La verificaclén de la conformidad de las caracterslicas técnicas
solicitadas o el control de calldad del producto serd realizado por lo
Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS {2) tipos:

(a) El Conirol de Calidad fisico: consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardmelos descritos en la respeciiva Ficha Técnica, mediante
comparacion direcla conlra palrones de referencla, puebas

4 fisicas y/o quimicas segin corresponda, utllizando herramientas y/o
equipos de medicidn calibrados por laboratorios acreditados por
el Instifuto Nacional de Calidad {INACAL).

{b) €l Conlrol de Calidad documeniario: Consiste en el andlisls o
lectura de los pardmeiros de las caracterfsticas técnicas emliidos
por laboratorios exienos' acrediiados por el Instiluto Nacional de
Calidad (INACAL), en sus respectivos Informes de Ensayo, los cuales
deben estar denfro de. los rangos establecidaes en la ficha técnica
para su aceptabilidad, solo para aquellas pruebas especiales.

¢, la verificacién de los pardmeiros de las caracterfsticas técnicas
astablecidas en la ficha técnlca en la presentacion de muestras serd en

al sigulente orden:
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@) Evaluacion documentaria de las muestras presentadds.
®) Evaluacién visuol comparativa entre la "Muesira Nro.i" y "Mueslra

Mro.2",
(9 Evaluacian fisica y/o quimica de fa "Musstra Nro, 1™,

d. Las evaluaciones de conirol ds calidad son eliminatorias, es declr, cue si
el bien y/o producio presentado, no aprueba la primera evaluacion, no
sard necesario realizar los siguientes evaluaciones. Ver siguiente labla,

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO COMPARACION rsico v/o FINAL
DIRECTA QUIMICO
Cumple Cumple Cumplsa Se acepta
Cumpile Cumple No curmple Se rechaiza
p Cumple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumple No se redliza No se realiza Se rechazd

e. El resultado del confrol de calidad serd plasmado en un cuadre de
evaluacisn, el cual concluirg st el bien analizado “cumple® o "no
curple” con los pardmetros solicifados.

. Et cuadro de evaluacion del departamento de Conlrol de Calidad serd
firmado vy sellado por el svalvador y el Jele del Deparlarnenio de
Control de Calldad, asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero
colegiado {en cumplimiento a los normas lagales vigentss, Ley Nro.
28858, Ley Nro, 16053,

2.- FINALIDAD
Establecer el mélodo de evaiuacion para redlizar la verificacion vy

conformidad de las caracterfsticas téenicas sollcitadas o el conirol de
calidad del vesluario confecclonado en lgjido plano que realiza la
Direccion de Normas Téenicos del Material.
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3.- EJECUCION
.. Dispnosiciongs Genergles

h

Para reallzar el conlrol de cdlidad de tas muesiras en un proceso
de adquisicion:

(@)

(c)

(<)

Para lo verificacion de las caracteristicas soficitadas en la
Fleha Téchica del bien a ser evaluado se reculere que los
postores hagan enlrega de DOS (2) UNIDADES' del bien a
adquidise, exaclamente Igudles, que para efeclos del
presenle documenio se le denominard “Muestra Nro.1" vy
“Muestra Nro.2",

La forma de preseniacion de las mueslhras se establece en la
respeciiva  Ficha Técnica del bien a adquidse, el
incumplimiento de esias disposiclones ocasionard que la
muasira sea descdlificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion. '

Lo Mueshia de andlisis o Muesira Nro, 1, sufrird pruebas
destructivas aue ocasionaran su deterioro, esta mussira al
término de las pruebas fisicas y/o quimicas serd desechada,

Lo Muesira didmente? o Muesira Nro. 2, se mantendrd en
custodia, Intacta, sin abrr, ni evaluar, En coso surja alguna
conlroversia con los resuliados del depariamento de Conlrol
de Cdlidad de la Direccién de Normas Técnicas dell Maleridil,
esta muesha serd eniregada a un laboratorlo de ensayo

{ * POS (2} UNIDADES det bien @ adquirirse exactamente tguales, cuiere dect que tas DOS
©(2) muesiras enfregadas fisnen las mismas caracterfsticas 1écnicas, la misma fecha de
produccidn y perlenecen al mismo lole de fabricacion. entre olras caracterislicas dé

simfilfud.

2 Segln resolucidn N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enfidad puede solicilar dl proveedlor la
presentacion de la muestra didmente o muesira Nro, 2, fin de que se pueda

corroborar los resuliados de la evaluacidn de fa muesira odginal.
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axlerno® acreditado por el Instituto Nacional de Calidad
[INACAL) para sy evaluacian.

(ej Adicionalmente ¢ la enlrega de mueskas, para realizar el
conlrol de calidad documenlario, las empresas postoras
presentardn la Declaracién jurada’ y/o ficha técnica del
fabrcante de la tela principal vy botdn, en idloma espaiol’,
donde se consigne los siguientes parémetios® y cuya
veracidad se asegurd bajo juramenio:

[ Caracteristicas Método de ParGmetro del

Técnicas’ Ensayo® fabricanie

| CARACTERISTICAS  ESTRUCTURALES DE LA TELA

© | PRINCIPAL

1.1 | Compaosicidn | AATCC 20A; Consignar el
de flbra Andilisls de fibrar! valor numérico

, {gg:.bal: Método con unidad de
: .| urdimbre y cuentitativo medida

irama)

Los gastos de la svaluacion por un laboratorio de ensayo exlerno serdin asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién seran ceonsullados a Iravéds del Comitéd

Espacial del respeciivo proceso de adguisicion, -

(78]

4 ley de Conirataciones del Estado.- Dacreto Legislalivo N® 1341.- Arliculo 2.- Principios
que rigen las contralaciones. Lilerat J) INTEGRIDAD: Lo conducta de los parlicipes en
cualquier etapa del proceso de conlratacién estad guiada por ta honeslidad v
veracidad, evitando cualquigr practica ndeblda.

5 Reglomento de la Ley de Contralaciones del fstado.- Dacrefo Supremo N° 056-2017-
£F.- Arllculo 38.- Idloma de la documentacion y olras lormalidades.

6 los pordmelros presentados obligatodamente serdn los solicitados ¢y el presenle
mélodo de evaluacién que se espechiuen a la vez, en la ficha lécnica del procucto

ofertado.

™~ 7 Los poslores flienenia obligaclén de conslgnar en fa D.J, solo aquelios pardmeiros que
sa solictte en la Ficha Técnica MGP.

-8 En cao el fabricante de ta lela uiilice olro meétodo de ensayo debard mencionarlo en
el documenlo raspeclivo.
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1.2 | Hiulo de hilo | ASTM D 1059: Consignar &l
[urdimbre y Pensidad fineal de | valor numérico
frarnal) hilos {lfiulo} basado | con unidad de
en mueasiras  de { medida
tejidos pequefios
9 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA
" | PRINCIPAL
2.1 | Resistencia a | ASTM D 5034 Consignar el
lat Iraccidn Método de ensayo | valor numérico
(Kg-f) estdndor parctia con unidad de
{urdimbre y resistencia ala medida
trama) rofura y la
elongacién de las
telas textiles {Grab
I S | test) b
2.2 | Resistencia al | ASTM D 1424 Consignar &l
desgarre{Kg-f) | Mélodo de prueba | valor numérico
furdimbre y esténdar para 10} con unidad de
framay resistencia al medlda
desgarramienio de
lgs telas medianie
sl aparate de
pénduio
descendenie
{Elmendorf lype) ]
2.3 | Estabilidad AATCC 135: Consignor el
“dimensional Cambio dimensional | vador numérico
del tejido af en los lavados | ~on unidad de
lavado domésticos de los redida
{urdimbre ¥ tejidos planos y de
frama) punto {1-3
{lavados)
2.4 | Apariencia AATCC 124; Consignar al
: después del | Método de prueba | valor numérico
lavado estdndar para 1a | «en unidad de
apariencia
suavidad del fejido | e
después de lavado
3 ciclos de lavado
minimo
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$RCO v | Solidez del color «l

himedo

frote: S8CO y
himedo.
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facha de anlrado en vigencia; facha aclualizaclén:
12/09/2019 Paginas desde 6 hasla 15 22/03/2073
2.5} Angulo de AATCC 66 Consignar &
recuperccion | Prueba  pard lal valor numérico
a la arruga recuperacidn  de ! con unidod de
|urdimbre y arrvgas  en  lelas .
Irama) lejidas; Angulo de medida
recuperacion _
2.4 | Resistencia a | ASTM D 4966 Consignar el
ics abraston Prueba  estédndar | valor numérico
para la resislencia ¢ | con unidad de
la abrasién de los
. medida
_ _ | tejidos textiles .
3. | PRUEBAS DFE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez o AATICC é1: Consignar el ]
lavado Solidez del color at | valor numérico
lavado en casa vy | con unidad de
comercial medida
3.2 | Solidez al AATCC 15 “Consignar el
sudor dcidoy | Solidezdel colora | valor numerico
dicalino fa franspiracién: con unidad de
Acida medida
3.3 | Solidez alaluz [ AATCC 16 " Consignar el
(20 horas) solidez del color a | valor numérico
i@ luz (20 AFU,{con unidad de
opcion 3) madida
3.4 | Solidez dl AATCC 162 Consignar &l
agua clorada | Solldez del calor en valor numérico
. el agua de piscina | con unidad de
clorada raedida
1.5 | Solidez al frole | AATCC 8 Consignar el

valor numérico
.con unidad de
medida
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3.6 | Grado de ASTM D 4970: Consignar el
pilling Método de Pruebd | valor numérico
Estandoar pAra | con unidad de
Resistencia al Pilling medida
y Otros Cambios
Supetiiclales -
Relacionados de
Telas Textiles:
Marlinddle Tester
ASTM D 3512: ,
Mélodo de prueba
estandor para
resistencia « piling
y oflros cambios
superficiales
refacionados ¢ lelas
texliles  {Probador
de piling lumble ol
azarj
Caracleristicas Mélodo de Paramelro del
Técnicas Ensayo fabricante
4. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
4.1 | Resistenciaal | ASTM D5171: 55hsignor el
impacto prueba eslidndar valor numérico
de resistencia al con unidad de
Impacio de
botones de medida .
I I - pléstico cocidos o
4.2 | Solidez del AATCC 61! Consignar el
color al Solidez del coloral | valor numérico
lavado lavado encasay | con unidad de |
comerclal medida
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Caracterlsticas Método de Pardmalro del
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5. ] CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA

.

5.1 | Resistencia | ASTM D 434: Consignar al
alacostura | Mélodo de proebd | valor  numérico
estander  para 1a| con unidad de
resistencia ail .

deslizamiento de hitos medlida
an telas tejidas usando
una costurd esldndar,

(i Las declaracionss Juradas o fichas lécnicas del fabicante
serén consideradas vddfidas, solo si, fos parémelros de las
coraclerlicas  técnicas estdn expresadas en  un valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de informacion soliciiada.

{g) la declaracion jurada, idenlificard o fimante  como
rapresenianie legal de la empresa  postora, st cual
¢ consignard de manerd legible, sus nombres, apeliidos, fima y
nmero segun su Documenlo de Naclonal de Idenlictad (DNI)

o bocumento de Extranjerla {segdn sea el caso).

(h} Laficha técnica del fabricante, deberd presentar de manera
lagible al firmanle como el Jefe de Ceonirol de Calidad o
Producclon (nombres, apeliidos y firmal.

lij La Secretarfa Generat cle esta Direccion, recepclonard el
documenio con el cudl el Presidente del Comilé de
seleccldn remite las mueshros,

(j & Deparlamenlo de confrol de calidad recepcionard las
\ muesiras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa la
' preseniacién del cargo fimado por la Secretaria General que
conste la recepcién del documento respectivo, verificandose

lo sigulente:
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(2)

)

{k)

1. Verficaré que cada flem a evaluar presenfe Mueslra
Nro.l v Muesira Nro2 exdactamente iguales, asimismo,
que se encuenlien debidamente codificadas, caso las
muasiras presenten disconformidades, no serds recibldas.

2, _Cotejard que cada muesira presenie la documentacion
requetida en caso no se presenla la documeniacion, no
se podrd realizer ¢l control de calldad documentario.

Al finglizar todos los actos def respeclive proceso de
adjudicacion, los positores que no fueron favorecidos con
buena pro podrén solicitar la devolucion de su Muesira Nro, 2,
La Mussira Nro, 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Deparamento de Conlrol de
Calidad como referencla al momento del internamiento del

blen.

Las Mueslras Nro. 2 no reclomadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hédbiles, de la fecha
de consentimienio de la buena pro, fecha de declaratorio
desierto del proceso de selecclén o facha de cumplimiento
con el internamiento {segun sea el caso).

Para redlizar @l conlrol de calidad en el inlernamiento de bienes:

{a)

(o)

Segun lo dispuesto por la Direccion Generdl del Material para
que un bien adquiride por la Marina sea infernado en Jos
pafioles de la Direccién de Abaslecimiento Navadl, la
Direccién de Normas Técnlcos del Mcterlal, a fravés de su
Departamento de Conlrol de Calidad, realzard  la
verificacién de las ~aracterfsticas téenicas soliclladas en fds

Fichas Técnicas. .

Las responsabilidades de la empresa provesdora paira el dia
del internamisenio son las sigulentes:

1.__Se presentard al Depariamento de Conlrol de Calidad de
la Direccién de Normas Técnlcas del Materiol de 08:30 a
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13:00 horas, con el lole’ a Internar, no se recibird enlrega
parciales, salvo lo indique el coniralo.

2. _Copia del conlrato u orden de compra.

3. Ficha Técnica del produclo (orginal} emilido por el

fabricante, en hoja  membretada, defaliando  los
pardmelros solicitados en ta Ficha Técnica MGP.

4, Oniginal de los Informes de Ensayo de los resullados de los
andlisis detallados en la respecliva Ficha Tecnica MGP,
acompanado de una Declaracién jurada donde deja
constancia que la muesira da ia prenda de vestuario
analizada, fue exiralda del lole a Intermnar o la Marina de
Guerra det Per).

5. £l documenlo del Informe de Ensayo debe estar dirigido «

la Marina de Guerra del Pery) o a la empresa proveedord.

, 6. Las pruabas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
externo acreditado por el Inshiluto Nacional de Calidad
' [INACAL} con alcance en pruebds pard materiaies lextiles

. o vestuario,
£ 7. _Fl documenlo del informe de Ensoyo: {a} No debe tener
una fecha mayor a VEINTE (20] dias calendario de la

fecha de internamiento. (b) Debe inclulr fotografias de la
muesira analizada. [c) En los Datos de identificacion de la
muesira del documenio, debe considerar o descripcion
de lu eliqueia y lote de fabricacidn. (d} No debe
presentar snmendaduras ni bormones,

/

\ {c) Silo empresa proveedora se presenia uplcamente con el
bien a infernar, es decir, sin la documentacién solicitada, no

9 Cudndo se hace referencia al "LOTE A IN1E§NAR" en esla publicacion, es para
g descilbir la canlidad total del blen segin conlralo u orden de compra, No
necesaramente se refiers a UN {1} solo loie de enfrega por parte del provesdoar.
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{d)

(e)

(f}

(o)

se procederG o realizar el conlrol de calidad y en efecio nho
podrdn el infernamiente.

g lJele del deparlamenic de Conlrol de Calidad,
seleccionard la Muesira de andlisis del lote g internar, a ld
cudl se le denomina "Muestra n'®™. de acuerdo 4 lo
eslablecido en g Norma Técnica Pervana NTP-ISC 2859-
1:2013 "Procedimienio de musstreo para inspeccién por

~ alributos”, nivel de inspeccion AGL 2.5%.

£n caso el evaluador lo consldere necesario para una mejor
evaluacion, se exlraerd un nimero mayor de "Mueslra n". Las
prencdas de vestuaric que conforman Ja "Muestra n", «al
finalizar el control de cdlidad, serdn reinfegradas al lote a
internar, salvo aquellas que hayan sufrido deteriore como
comsecuencia de las pruebas flsicas realizadas.

La empresa proveaedora deberd reponer a la Marina, el
numero de muesiras que por la naiuraleza de las pruebas
fisicas, hayan sufrido delerloro fisico, o se'haya inutllizado su

UsQ,

i el resuliado de esla evaluacion determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muesira del lote a intemnar
permanecerd en el departamento de Conlrol de Cdiidad,
como muasha para archive del rechazo,

El departamento de Conlrol de Calidad de Id Direccidn de
Normas Técnlcas del Materlal  dispondrd  inspecciones
Inopinadas al ganador de la buena pro con el fin de verificar
la calidad de insumos ulilizados en el preceso produclivo del
bien adjudicado.

10 Enliéndase por “Muestra n" al nimero de prendas de vestuario que conforman ia
Muestra de andlisis exlralda del lofe o intemar,

11 Las pruebas Isicas aplicados af internamlento serdn aplicadas en coso el evaluador lo
considere necesario y serd a una prenda eleglda de manera alealorla con el fin de
confimmar el cumplimiento de los requlsitos sollcllados enla FFIF. -
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b, Disposiciones Especificas

1} & mélodo de evaluacion o ejecular para la verificacion fica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de tallas v eliquelado es
un mélodo propio, es decir, un método eslablecido por ia
Direccién de Normas Téenicas del Material, que consisie en la
Inspeccién ordenada, de cada una de las partes de la prencla de
vestuaro, comparando los pardmetro  soliciados  versus  lo
observado en I prenda de vestuarlo preseniada por el proveedor,
apoyando los andliss en herramlenids y ecuipos de rediclén
calibrados {clnta métrica, vemler digital, lupa enire olros).

{2) Enla verficacién del cumplimiento de los delalles del disefio de la
prenda se realfzard:

(a) Lla verficacién de la forma y medidas de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin corresponda al

\ disefo.

{b) La veriticacién de la ublcacién y distancias de cada una de
las parles de la prenda de vesluario, segin corrasponda
disefio,

{c) Laverilicacién de la aparfencia en conjunio de cada una de
las partes de la prenda de vesluario, segin corresponda
\ diseno. '

(d) La verficacién de ofros detalles det diserio de las parles de la
prenda de vestuario, segun conresponda at disefto,

{3)  En la verficacion del cumplimiento de los detalles de confsccldn
de la prenda se realizards

(a) La verificacién del corte y union de cada und de las partes
de la prenda de vesluario, segUn corresponda al disefto,
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(b) La verificacion del armado de cada una de las parles de fa

{c)

(d)

()

{f

prenda de vestuaro, segin corresponda al disefio,

La verificacion de la simetfa de las piezas pares (corte y
armado) de la prenda de veslfuarlo, segdn corresponda o

disefio.

la verificacidn del {ipo de cosluras vy puntadas {incluye
remaltes, pespunies y afraques) de cada una de los partes de
la prenda de vestuarlo, segun NTP SO 4215:1991 y 4916:1991,

La verlticacion de la apariencia del bordado, perforado vy
ublcaciéon de ojales u ojdlillos, pegado v ubicaclén de los
botones sagin corresponda al disefio,

La verlficacién de olros delalles de confeccidn de las parfes
de la prenda de vesiuario, segun corresponda al disefio.

{(4) En la verificacion del cumplimiento de los defalles de acabado,
medidas de lallas y presentacton de la prenda se realizard:

(a)

(o)

{cl

(d)

(g)

Lta verficacidon de la tondlidad del lote «a inlemnar, esta se
verificard con la cabina de luminacidn de cada una de ias
partes de la prenda de vestuarlo, segin corresponda dl

diserio,

L.a verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.

La verificacién de ld apariencia y ublcacidn del estampado o
bordado, segin comesponda o dissfio,

La verificacidn de la fimpleza total Interior vy exfedor [no
presentard hilos sueltos ni ofros defectos que afecten la
fimpiezq) de fa prenda de vestuario, segin coiresponda al

disenio.

La verificacién del comecto planchado o vaporizado de la
prenda de vestuario.
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{6}

(7)

[h)  La verficacion de oiros delalles de acabado de la prenda
de vesluarlo, segin corrasponda al dissho,

Lg verificacién del cumplimlento det efiquelado de la prenda se
reclizard mediante Ia teclura de la Informacién consignada y la
visualizacion de la ubicacién de la ellquela.

En la vedllcacion del cumplimiento de las caraclerfsiicas
eshuclurales de la tela principal de la prenda. se realizard
mediante herramientas yfo equipos de medicidn  calibrados,
mélodes proplos no  normaiizados y normas  lecnicas
eslandanzadads:

la) Para la verificacion de la armadura, se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.141 - Ugamentos lextiles-Disefto de
tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

b} Para la verificacion del peso {g/m?), se lomard como noma
de referencia, la NIP 231.003.- Mélodo de ensayo para la
determinacidn del peso por melro cuadrado o ASTM D37746.-
Determinaclén dst peso del lefldo {masa/drea) v se empleard
una balanza electidnica de precision cerfificada.

(c] Para lo vetficacién de la densidad [hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en trama), se tormard como noma  de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y
se empleard una lupa cuenia hilos.

En la verficacién Bsica del cumplimiento de las caracteisticas
1acnicas de los insumos, complementos y avios de confaccidon de la
prenda se Identificaré el material, color, dimensidon y ofros
parametros, segin lo solicitado.

Tdde 15




DIRECCION BE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL
PARA YESTUARIO

Normalividad con colidad

METODO OF EVALUACION

ME 095012

METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTHLES PLANOS

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD

Varsion:
Q04

12/09/2019

Fecha de entrada en vigenclo:

Paginags desde 15 hasia 15

fecha aclualizaclén:
22/03/2023

(8] En el control de calldad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consighades en lo declaracién jurada y/o ficha
iécnica del fabricante de lg tela princlpal, Insumos vy cvios.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

d. Organismo de origen
Dircccldén de Normas Téenicas del Malerial

b, Tiempo de vigencia
Enlra envigencia: A su publicacidn
Sale de vigencica:  Con orden,
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