Proceso de adquisicién : AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT ltem: 11
Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FT MGP 0990A8
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
; CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observacion
H Al2 | 823 | c34 | Dpas
[ A. [EVALUACION FiSICA DE LA PRENDA
A.1 |DISENO DE LAS PARTES (CAMISA)
1) [Cuello 1 pieza Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) [Delanieros 2 piezas Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) [Espalda 1 pieza Cumple Cumple Cumple Cumple -
4] |Mangas 2 piezas Cumple Cumple Cumple Cumple --
A.1.1 |DISENO DEL CUELLO
De DOS piezas, lado interior (vista
1) |Piezas al etiquetado) y lado posterior Cumple Cumple Cumple Cumple --
(vista a la espalda)
: Nerd de puntas rectas , con una
( lipo prolongacion hacla la derecha Cumple Cumple Cumple Cumple --
3) |Eniretela Eﬁ;ﬁgadc enelladomisnence! Cumple Cumple Cumple Cumple --
4) |Pespunie A 2 mm del contorno Cumple Cumple Cumple Cumple --
5) |Ancho 5+0.5cm Cumple Cumple Cumple Cumple --
6) |Prolongacion 8+0.5cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
7) |Cerrado 3 botones y 2 ojales Cumple Cumple Cumple Cumple --
A.1.2 |DISENO DE LOS DELANTEROS
Son 2, delantero derecho e
1) [|Piezas izquierdo confeccionado en una Cumple Cumple Cumple Cumple --
sola pieza cada uno
Doblez interior en las dos |De 6 £ 0.5 cm, el cual se une con la
2) |piezas que conforman el |costura de los hombros a2+0.5 cm| Cumple Cumple Cumple Cumple -
abotonado de ancho
3) |Pespunie Todo el contomo Cumple Cumple Cumple Cumple --
4) |Orillos Remallados Cumple Cumple Cumple Cumple --
| ( La basta es recta Embolsadaa 1.5+ 0.5 cm Cumple Cumple Cumple Cumple --
\
4 botones equidistantes entre si de
Delantero derecho su cenfro en 12 £ 0.5 cm (el primer Cumple iR Cuble Ciifinla B
presenta botones botén se ubicaa 2+ 0.5cm de la P P P 2
costura de unién con el cuello)
Rectangular (6 £ 0.5 cm de ancho)
_‘ de doble fela, cosida interiormente
“|Ebdelgntero izquierdo  |al dobles del borde del delantero,
prgqﬁ} una pieza donde van bordado los ojales, Cumple Cumple Cumple Cumple --
i q’_;ii,fi/fcanol asimismo, presenta una cosiura
-t horizontal centrada enlre cada ojal
del ancho de la pieza
A.1.3 |DISENO DE LOS BOLSILLOS EXTERIORES
1) |Piezas 2¢l balsillo piaplamenis dicho ¥ lo Cumple Cumple Cumple Cumple --
A tapa
A 21 £0.5 cm de la costura de unién
| 2) |Ubicacién de los hombros y 8.5 £ 0.5 cm del Cumple Cumple Cumple Cumple -
( borde
3)  [Tipg™\ Parche Cumple Cumple Cumple Cumple
sillo popiamente dicho
M ,‘didos\ |16 x16cm*0.5cm Cumple | Cumple | Cumple Cumple =
Sl ]
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Proceso de adquisicion : AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT ltem: 1.1,
Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FTMGP|  0990A8
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
, CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observacioén
= A2 B.2.3 c.3.4 D.4.5 =
Fuelle en el lateral De 2 £ 0.5 cm de profundidad y un -
exterior y la base ojalillo bordado SIS CUImplE EVIpIc STORE
4)  |Basia del bolsillo De 3+0.5 cm con pespunte, Cumple Cumple Cumple Cumple -
Botlones Presenta 2 equidistantes Cumple Cumple Cumple Cumple —
A 2 mm de todo el contorno
Pespunte (incluido fuelles) Cumple Cumple Cumple Cumple -
Atraques Son 3, en sus vérlices Cumple Cumple Cumple Cumple -
Tapa
+
Medidas le X6 =006 delogo et om Cumple Cumple Cumple Cumple -
de ancho
+
Ubicacién Al 5 £02minde laboco del Cumple Cumple Cumple Cumple -
bolsillo
= En la pi int bordan |
" n la pieza interna se bordan los
DOS piezas de dable leid DOS (2) ojales y pespunte a 7 mm Cumple Cumple Cumple Cumple -
cada una
de todo el contormno (
refuerzo de erjlretelc adnesiva enid plezg Cumple Cumple Cumple Cumple --
superior de la tapa
A.1.4 |DISENO DEL LOS MARBETES DEL DELANTERO
1) [Cantidad Son 3 fipo parche Cumple Cumple Cumple Cumple
2) |Tela Misma tela del del uniforme Cumple Cumple Cumple Cumple
Cinta velcro (color negro o azul)
lado gancho, cosida con pespunie ]
3) |Reverso a 2 mm de todo el contorno y el Cumple Cumple Cumple Cumple
lado hembra va pegado al
delantero
4) |Hilo de bordar Amarillo oro 5602 (brillante) Cumple Cumple Cumple Cumple
Marbete Marina de Guerra del Perd
Letras rellenas Tpo F:ombno misgramsnio’an Cumple Cumple Cumple Cumple
mayusculas
+ +
5) Medidas 1042 0.2 crode lago ¥ 4.2 0.8 ¢ Cumple Cumple Cumple Cumple _
de alto
. > A 1 +0.2 cm del borde superior de (
Ubicaciéon la tapa:del botsillo kquisrdo Cumple Cumple Cumple Cumple
-5-\DISENO DE LOS BOLSILLOS INTERIORES
— ,/\ Son 2 bolsillo Sobre puestos,
1) I\-"e; S confeccionados de una sola pieza Cumple Cumple Cumple Cumple -
) - de tela
Hipg Parche Cumple Cumple Cumple Cumple e
d Péspunte 2 mm del contorno Cumple Cumple Cumple Cumple --
Basta De2+05cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
: iz En el revés del delantero, centrados
5) |Ubicacion ala altura de los bolsillos exteriores Cumple Cumple Cumple Cumple -
Bolsillo izquierdo
Tipo Porfa lapicero Cumple Cumple Cumple Cumple --
+ +
6) [Medidas 144 0.56m delargey ¥ £0.5 cnde Cumple Cumple Cumple Cumple --
ancho
Dos costuras rectas divide el bolsillos en 3 sectores
5 - Cumple Cumple Cumple Cumple -
verticales equidistantes
Bolsillo derecho
. 16+£0.5cmdelargoy 12+ 0.5 cm
Wos de ancho Cumple Cumple Cumple Cumple -
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Proceso de adquisicién : AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT Item: 1.1
Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FTMGP|  0990A8
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
. CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observacién
A2 B.2.3 c.34 D.A.5 “!
7) B.2.3.- Presenta
; Colorazul de 6x2cm Cumple | No Cumple | Cumple Cumple cinta velcro
Cinta velcro
color negro
Cenirada en la boca del bolsillo Cumple Cumple Cumple Cumple --
A.1.6 |DISENO DE LA ESPALDA
1) [|Piezas 3 ( una central y dos laterales) Cumple Cumple Cumple Cumple --
> . .
2) Pieza cenliral presenta 5+ 1 cm de profundidad y alraques Cuiple Cumple Cumple Cumple -
fuelle en sus exlremos
Ubicacién del fuelle, a la |Con un ligero angostamiento en la
3) altura de la sisa parte donde termina Cumple Culnple Cumple Bl 0
Confeccionada en doble tela Cumple Cumple Cumple Cumple --
( Tiene forma poligonal cuyo extremo
recto esta cosido conjuntamente
ot la cofurards untéridel Cumple Cumple Cumple Cumple -
3 Ambas piezas laterales delantero con la espalda
) presentan una gareia E oxlieinG B P da b
XneTy (3 pUsGUoda (eiey Cumple Cumple Cumple Cumple --
lleva un ojal
Lieva pespunte del ancho de la Cumple Cumple Cumple Cumple -
prensa tela en el contomo
Son dos van equidistantes pegados
5) |Botones en pieza central de la espalda el Cumple Cumple Cumple Cumple -
segundo a 5 cm del primero
6) |Basta Rectay embolsadaa 1.5+0.5cm Cumple Cumple Cumple Cumple -
A.1.7 |DISENO DE LAS MANGAS
A
( ,7:{_?105 Son 2 mangas, formada por 2 piezds Cumple Cumple Cumple Cumple ]
A BN cada una
) Bd‘s‘f&j{/\\ Rectade 6+0.5cm Cumple Cumple Cumple Cumple =
frefberto del codo
/‘1.- ] G
_Ubit;d{ on Inicky &8 Ll de'. Ll g Cumple Cumple Cumple Cumple -
aG¥y manga hacia aniba
= : Reclangular de 22 £ 0.5 cm de largo
Forma y medidas y 25+0.5 cm de ancho Cumple Cumple Cumple Cumple -
Pespunie doble con 6 mm de separacion Cumple Cumple Cumple Cumple --
La gareta de ajuste
Ubicado En la bocamanga Cumple Cumple Cumple Cumple --
Confeccionada en : ’
Soble 1ela Tiene forma poligonal Cumple Cumple Cumple , Cumple -
Extremo recto Sann conjm?t‘omente can ld Cumple Cumple Cumple Cumple --
4) costura de unién de la manga
Extremo en punta Queda libre y lleva un ojal Cumple Cumple Cumple Cumple --
Atraques Un par de atraques individuales y Cumple Cumple Cumple Cumple --
un atraque en cruz en cada gareta
Del ancho de la prensa tela en el
/{\ %pume cohlomo Cumple Cumple Cumple Cumple --
Son 3 Cumple Cumple Cumple Cumple --




Proceso de adquisicion : AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT Item: 1.1
Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FT MGP 0990A8
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
. CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRC REQUISITO 3 Observacion
A2 B.2.3 C.3.4 D.4.5
5) |Botones pegados en la boca manga,
saldistantes en & ¢ Cumple Cumple Cumple Cumple --
La gareta de gjuste interno
s 255+0.5cmdelargoy 3.3+0.2cm
Mide e RIS Cumple Cumple Cumple Cumple -
- Son 2, uno en cada manga,
Piezas COHIEABIBRE At ah O3kl el Cumple Cumple Cumple Cumple --
Forma Poligonal Cumple Cumple Cumple Cumple --
é) Cosido por el revés de la manga a 4 f
Extremo recto emndelbatdetiletopca bollle Cumple Cumple Cumple Cumple
Exiremo en punta Queda libre y lleva un ojal Cumple Cumple Cumple Cumple --
Pespunte de 6 mm de ancho en el contorno Cumple Cumple Cumple Cumple --
i
\
Botén Fegado per el onvesio de‘lo manga Cumple Cumple Cumple Cumple --
sobre la costura de la presilla
A.1.8 |DISENO DE LOS BOLSILLOS DE LAS MANGAS
7 o3
1} |Ubicacion A3.5:£2 mm de la'cosivra deunion Cumple Cumple Cumple Cumple --
de la manga ceniral
; El bolsillo esta formado por una
2)  [Piezas pieza, el bolsillo propiamente dicho. Sl L g Ere GHmpe =
3) [Tipo Parche Cumple Cumple Cumple Cumple -
Bolsillo propiamente dicho
. 1520.5cmde altoy 10+0.5 cm de
4) Medidas e Cumple Cumple Cumple Cumple ==
Pespunte A 2 mm de todo el conlomno Cumple Cumple Cumple Cumple —
Atraques Son 2 en sus vértices Cumple Cumple Cumple Cumple -
A.1.9 |DISENO DEL BORDADOS DE LA BANDERA (
1) |\Hilos de bordar Brillantes Cumple Cumple Cumple Cumple =
/Q} : "dse de textil Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple --
7 [ INA\ En el reverso lado macho Cumple Cumple Cumple Cumple -
J o ¥ 1
3)"|9Cinta velcro :
) ¥ ﬁ‘?. Lado hembra va cosida en la tela Gyl Gl Goriple CitiBl y
\'{) Rl /\\‘; principal en la manga derecha
0o FHCE
<Lopp
4)7 Diseno Corresponde a la Bandera del Per( Cumple Cumple Cumple Cumple -
/
Formada por tres bandas |De color rojo las laterales y de color
5) verticales de igual ancho|blanco la banda central Cumple Cumple Cumple Cumple [
6) _ |Medidas de cada banda e e e T Cumple Cumple Cumple Cumple --
A ancho
Centrado en la banda blanca Cumple Cumple Cumple Cumple --
; Corresponde al escudo nacional Cumple @ le Cumple Cumpl -
)\’ Escudo Nacional e ' up 2R R e
Didmetro es 2.2 cm Cumple Cumple Cumple Cumple --
Colores caracteristicos Cumple Cumple Cumple Cumple --
8) |Mgarco-negro bordado De 3 mm de espesor Cumple Cumple Cumple Cumple -
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Proceso de adquisicion :

AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT

Item:

1.1

Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FTMGP|  0990A8
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
: CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observacion
A2 B.2.3 C.3.4 D.4.5
: . a 2 cm debajo de la union de
8) |ubicacin hombro con la mange Cumple Cumple Cumple Cumple --
A.2 |DISENO DE LAS PARTES (PANTALON)
1) [Prefina 1 pieza Cumple Cumple Cumple Cumple --
2) |Delanteros 2 piezas Cumple Cumple Cumple Cumple --
3) |Posleriores 2 piezas Cumple Cumple Cumple Cumple --
A.2.1 |DISENO DE LA PRETINA
Es conlinua al delantero y posterior
1) |Diseno con puntadas a 2 mm de su Cumple Cumple Cumple Cumple -
contorno
( Cenado Mediarite un bioton de izqulerda o Cumple Cumple Cumple Cumple --
derecha
5221053;\;?0(1e;’;f:z”ete Ubicado en el posterior, seguido a
3) I L la costura de unién de las partes Cumple Cumple Cumple Cumple --
metdlico y una cinta - o
(con direccién al pasador central)
reguladora
Embolsada, confeccionada en la
. misma tela de 1 cm de ancho con
4) |Cinta reguladora afraques individudles en cada Cumple Cumple Cumple Cumple --
extremo
Son 7, se ubican equidistantemente
sii el exterlorde laprefing Cumple Cumple Cumple Cumple -
2 delo‘nteros, Zlaleralesy 3 Cumple Cumple Cumple Cumple -
posteriores
5) |Pasadores
Son embolsados con pespunte,
presentara atraque superior e Cumple Cumple Cumple Cumple --
inferior individual
ﬂ Miden 1.5cm de ancho y 7 cm de Cumple Cumple Cumple Cumple =
_( largo.
_SOTHN
:\{Q/ -~
€ { [?I ) F LOS DELANTEROS
¢ “ B
' ’f . -
\\1- Nchrd N Por medio de botones, orientado a Cumple Gumple Cumple Cumple -
N AcP la derecha
o i De doble tela, con pespunte a 2
2) |@aretay garetdn mm del borde y atraque final, segin| Cumple Cumple Cumple Cumple --
disefio de Ficha Tecnica
Pastunis Tauraas da la De 4.5 cm de ancho con atraque
3) P 9 verlical en la parte inferior de la Cumple Cumple Cumple Cumple --
gareta
bragueta de lcm
De doble lela donde van bordados
Pieza adicional (hacia el |3 ojales equidistantes (4 ojales
revés del pantalén, mide |incluyendo el ojal de la pretina) con
A el largo de la gareta una costura horizontal centrada yrple S hmple Cumgie -
hasta la pretina) entre cada ojal (del ancho de la
gareta).
5) |Botones En el garetdn Cumple Cumple Cumple Cumple --

b o

NO DRLOS BOLSILLOS

LATERALES SUPERIORES
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Proceso de adquisicion : AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT ltem: 1.1
Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FT MGP 0990A8
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
. CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Ob i
2 A2 B.2.3 c.34 D.4.5 e
1) |Inclinados A6 LI c?e 9 gosturardla.union con Cumple Cumple Cumple Cumple --
el posterior
2) |Detalle de corle Boca inferior Cumple Cumple Cumple Cumple -
3] |Pespunte Al ancho de la prensatela Cumple Cumple Cumple Cumple -
4) Atraques De 1 cm en los extremos Cumple Cumple Cumple Cumple -
5) |Pespunte de la bolsa A2mm Cumple Cumple Cumple Cumple --
A.2.4 |DISENO DEL REFUERZO TRIANGULAR INTERIOR
: De doble tela, que va por el revés
1) |Pieza el peiatiin Cumple Cumple Cumple Cumple --
2) |Unida a la gareta Por uno de sus lados Cumple Cumple Cumple Cumple --
3) |Base paralela Al borde superior de la pretina Cumple Cumple Cumple Cumple —
4) |Ojalinclinado En su vérlice libre Cumple Cumple Cumple Cumple = ]
5) |[Botén Cosido en el revés de la pretina Cumple Cumple Cumple Cumple ( Sl
6) |Pespunte A 2 mm de su contorno Cumple Cumple Cumple Cumple --
7) |Acabado Semlc:Ircu!ar ei 1o ponta Aeenor del Cumple Cumple Cumple Cumple =
refuerzo friangular
A.2.5 |DISENO DE REFUERZO DE LA RODILLA
Una de forma poligonal tipo
. parche, ubicado a 21 cm desde la »
1) [|Pieza el borde superior de la lopa de Cumple Cumple Cumple Cumple
bolsillo lateral.
A 2 mm de su contorno, sus lados se
2) |Pespunte csen Con la unibi del antofan Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) [|Pinzas Devamdelade UbICCl.dGS agem Cumple Cumple Cumple Cumple --
de cada exiremo superior
A.2.6 |DISENO DE LOS BOLSILLOS LATERALES
1) |Tipo Sobrepuestos tipo parche Cumple Cumple Cumple Cumple |
(
Centrados en la costura de unién
2) |Sq\ybican del delantero y posterior a 6.5+ 0.5 Cumple Cumple Cumple Cumple --
PP 1oy cm bajo el bolsillo superior
f e 1 k2 RN
A ST
Ny dada holsillo esta El bolsillo propiamente dicho y la
() )\rg D‘fﬁg_@@s por 2 piezas Tapa Cumple Cumple Cumple Cumple -
k-_\ olsills propiamente dicho
O ~H7%,
el "éoéos 284 Daskm dpalio y. 22 E 05 6m do Cumple Cumple Cumple Cumple £
/ ancho
En el lateral exterior (al posterior) de
41 0.5 cm de profundidad por lado )
Fuelle Vot aliilllc: Bordads e cada IGEs Cumple Cumple Cumple Cumple -
del fuelle
Son2,de3.5+0.5cmde
profundidad con pespunie de 2 mm
4) |Pliegues verticales en todo su largo, dividiendo en TRES| Cumple Cumple Cumple Cumple -
(3) partes equidistantes el ancho del
bolillo
Basta De 3+ 0.5 cm de dlto Cumple Cumple Cumple Cumple
gc[;r:dQeeqwdlslcnIes olaemdel Cumple Cumple Cumple Cumple
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Proceso de adquisicion : AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT Item: 1,1
Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FT MGP 09920A8
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
- CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Ob acién
g A2 B.2.3 C.3.4 D.4.5 -
A 2mm en los lados y de 7 mm en
Pespunte las bases superior e inferior (incluido | Cumple Cumple Cumple Cumple -
fuelles)
Atraques En los vértices Cumple Cumple Cumple Cumple -
La tapa
+ +
Medidas 24+05cmdslargoy 4t 0.5 cmde Cumple Cumple Cumple Cumple -
ancho
+
Ubicacion 2 ]'.5 g lubicedidol Cumple Cumple Cumple Cumple --
bolsillo
Confecciocnada En 2 piezas de doble tela cada una Cumple Cumple Cumple Cumple =
5) Pieza externa reforzada con entretela adhesiva Cumple Cumple Cumple Cumple --
( Pieza interna Se bordan los DOS (2) ojales Cumple Cumple Cumple Cumple --
B.2.3.- Presenta
pespunte a 2
Pespunie A 7 mm de todo el contomno Cumple | No Cumple| Cumple Cumple mm en el
conlomo de la
tapa
A.2.7 |DISENO DE LOS POSTERIORES
1) |Piezas Son 2, cada una de una sola pieza Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) |Bolsillos Tipo cartera, uno a cada lado Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) [Reluerzo Central Cumple Cumple Cumple Cumple --
Botapiemna
Basta mide 2.5 cm, Interiormente pasa la cinta de
embolsada con ajuste, la cual esta cocida en su Cumple Cumple Cumple Cumple --
4) |pespunie centro
= Vertical, tipo recto de 1.5 cm de
Ojales bordado cotle, separados enfre sien | cm Cumple Cumple Cumple Cumple =
_{
: \
A28 D}B_ENO DE LOS REFUERZOS DE LOS POSTERIORES
/ l'}'?’ Hormgla\, Semicircular Cumple Cumple Cumple Cumple o
A dge L ) doble de 7 mm de separacion, en B
LQ égp}}l‘?}? T Cumple Cumple Cumple Cumple
%4, '{;;'_,':.\"f;'\/ Cubre desde 10 + 0.5 cm debajo de
3)/ {ubicacién la prefina hasta la unién de la Cumple Cumple Cumple Cumple --
enirepiema
- Aproximado de 14+ 1 cmenla
4) |Radio enlrepiema Cumple Cumple Cumple Cumple -
A.2.9 |DISENO DE LOS BOLSILLOS POSTERIORES
1) |Confeccionadas To'dc.s $Us pdirfes con la el Cumple Cumple Cumple Cumple -
principal
Tipo ojal, con tapa para
2) |el cemmadoy forro que se |Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple --
une desde la pretina
2 N
}f/ Ab%r‘luro \ Lievaribete de 1.2cm anchoy Cumple Cumple Cumple Cumple
afraques en sus extremos
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Proceso de adquisicion : AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT Item: 1.1
Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FT MGP 0990A8
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
; CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Ob i6
2 A2 B.2.3 C.3.4 D.4.5 e
4) |Botones Son 2, ubicado a 3 cm de abertura Cumple Cumple Cumple Cumple --
Tapa
+ +
Medidas :;g'?j Gavds lagay et hacmae Cumple Cumple Cumple Cumple --
Ubicacion Sobre la boca del bolsillo Cumple Cumple Cumple Cumple —
5) |Confeccionada Dos piezas de doble tela cada una Cumple Cumple Cumple Cumple -
. |Pieza externa reforzada con entretela adhesiva Cumple Cumple Cumple Cumple --
Ojales Son 2, Bordan en la pieza interna Cumple Cumple Cumple Cumple -
Pespunte 2 mm contomo Cumple Cumple Cumple Cumple -
6) |Forro del bolsillo Misma tela, une desde la pretina Cumple Cumple Cumple Cumple -
(
A.2.10 | DISENO DE LA BASTA DEL BOLSILLO
1) Ancho De 3 cmy pespuntado Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) |Botones 2 acada extremo Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) [Cartera de 2 piezas de tela doble Cumple Cumple Cumple Cumple --
4) Base Rectangularpespuriatio 2. Cumple Cumple Cumple Cumple --
contormno
5) Unién con el pantalén Es con pespunte doble Cumple Cumple Cumple Cumple --
6) Ojales Con.em inferor enorieniacion Cumple Cumple Cumple Cumple --
vertical
7) _Cerr_ado de la cartera Por el extremo que lleva al Cumple Cuiiple Cumple Cummple .
inferior delantero con atraque
Ubicado entre el delantero y
8) [Bolsillos laterales posterior a la altura de la Cumple Cumple Cumple Cumple -
~n entrepierna
5,3‘;‘{?%!_?)}\@5NCIA (forma, medidas y ubicacion) DE LAS PARTES (CAMISA)
oA ==
ﬂtf:)/ CL‘JLé\T}d; > Cumple Cumple Cumple Cumple =
Y1 Vit § 2
\(:-ik DaE:Ji{e/os Cumple Cumple Cumple Cumple --
S;‘Jfr; T '()"‘}/,
e Ejpmdo Cumple Cumple Cumple Cumple --
4) angas Cumple Cumple Cumple Cumple --
A.4 " |APARIENCIA {forma, medidas y ubicacién) DE LAS PARTES (PANTALON)
i
1) [Delanteros :g !‘,51 . Cumple Cumple Cumple Cumple --
- §
W1
2) |Posteriores - ) Cumple Cumple Cumple Cumple --
I{ =
3) [Pretina . J I Cumple Cumple Cumple Cumple -
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Proceso de adquisicidén : AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT Item: 11
Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FT MGP 0990A8
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
! CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Observacio
@ Al2 | B23 | ca3a4 D.4.5 Q)
A.5 |CUADRO DE MEDIDA TALLA "M"
MEDIDAS PARA LA
1) CAMISA M Cumple Cumple Cumple Cumple -
Largo (medida en la
parte central de cuello _
2) S Uitsh b 2usllo 80 Cumple Cumple Cumple Cumple
con espaldal
Ancho de espalda
3) [(medida alamitad de |48 Cumple Cumple Cumple Cumple --
los hombros)
4) [Longitud del fuelle 30 Cumple Cumple Cumple Cumple --
5) |Contomo pecho 60 Cumple Cumple Cumple Cumple --
|6 _ |Cintura 58 Cumple Cumple Cumple Cumple --
| ( MANGA Cumple Cumple Cumple Cumple =
8) |Largo de manga 62 Cumple Cumple Cumple Cumple --
?) |Boca manga 19,5 Cumple Cumple Cumple Cumple --
MEDIDAS PARA EL
10) PANTALON M Cumple Cumple Cumple Cumple --
11) |Largo total 104 Cumple Cumple Cumple Cumple --
12) |Largo enfrepiema 76 Cumple Cumple Cumple Cumple --
13) | cintura 48 Cumple Cumple Cumple Cumple --
Ancho piemna, medido a
una pulgada bajo la
14) |unidn del tiro delanteros |35 Cumple Cumple Cumple Cumple -
con posteriores en linea
horizontal
15) |Bota piema 23 Cumple Cumple Cumple Cumple -
Boca bolsillo lateral
16) delantots 16 Cumple Cumple Cumple Cumple --
17) i gy 27 Cumple Cumple Cumple Cumple --
prense cerrado) - P P
| /" '—|Boca bolsillo posterior 14 Cumple Cumple Cumple Cumple --
B, . JAncho bolsillo lateral 23,5 Cumple Cumple Cumple Cumple --
_}_/2’ I.%Qx\topo bolsillo lateral {6 Cumple Cumple Cumple Cumple --
AV rl'
\ le\ qu n'grpa balsille 6 Cumple Cumple Cumple Cumple --
\'\"u,"( 6 s
2211 m‘f:ho_ inalens o 14 Cumple Cumple Cumple Cumple --
posterior
/ Largo bolsillo lateral (no
3) |. 24 Cumple Cumple Cumple Cumple --
incluye la tapal)
Distancia del bolsillo
24) heicler feytopa 1.5 Cumple Cumple Cumple Cumple -
Profundidad bolsillo
25) T ——— 30 Cumple Cumple Cumple Cumple --
26) Profun_d|dod belstlo 19 Cumple Cumple Cumple Cumple --
posterior
Distancia ubicacién
27) bolsillo lateral 32 Cumple Cumple Cumple Cumple --
A6 |CONFECCION Y COSTURA
Regulares y uniformes Cumple Cumple Cumple Cumple --
1) untadfas De8a 9 ppp Cumple Cumple Cumple Cumple -
/ No son tirantes ni cortan la tela Cumple Cumple Cumple Cumple --

I
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Proceso de adquisicion : AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT ltem: 1.1
Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FTMGP|  0990A8
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO £ODIGO DE MUESTRA Observacion
A1.2 B.2.3 C.3.4 D.4.5
Las costuras de unidn de las partes
de la camisa y el pantalén es con
coslura clase 2 (solapa o francesa) Chmple Cumpie LHmpie Cumple:
con puntada de la clase 401
El pegado de los botones sera con
: | | :
2) |Union de las partes maquina botonera lleva alraque Cumple Cumple Cumple Cumple 5
individual para que no se descosan
facilimente
El bordado de los ojales de la
camisa y pantalén es del tipo "gota| Cumple Cumple Cumple Cumple -
de lagrima u ojo de chancho”
A6 |ACABADO (]
Pre encogido y o
1) e Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple
2) |lLibre de brillo Presenta Cumple Cumple Cumple Cumple --
3) |Limpieza Libre de defectos Cumple Cumple Cumple Cumple -
B. [EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1) |Tipo Rip stop Cumple Cumple Cumple Cumple -
2) [Color ;\PZ;J‘ Fantone®15-4028 Cumple Cumple Cumple Cumple -
3) |Ligamento Tafetan 1 x1 Cumple Cumple Cumple Cumple --
Densidad (Hilos/pulg)
4) W 110+ 2 Cumple Cumple Cumple Cumple --
5) Dersigad. (Hilos/pulg) 57#%2 Cumple Cumple Cumple Cumple =
frama
6)  |Pdhp g/m? 220g/m2 +7.5% Cumple Cumple Cumple Cumple —
[8:7 |JARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LOS BOTONES
\ 1 , Md '5m;5¢zsfcién Poliéster de alta resistencia Cumple Cumple Cumple Cumple -
\21) - 195:1’@16/ Presidente Cumple Cumple Cumple Cumple -
3~ ¢oler Al tono de la tela Cumple Cumple Cumple Cumple -
i/
g . ; 30 lineas (19.09 £ 0.5 mm de
4)  IN°de lineas diamelro) y 4.8+ 0.2 mm de espesor Cumple Cumple Cumple Cumple
5) |N°de huecos 4 Cumple Cumple Cumple Cumple —
6) |Diseno del grabado MARINA DE GUERRA DEL PERU Cumple Cumple Cumple Cumple -
: Arial y ocupa aprox. Un 60% del
7) [|Tipo de lefra aiga Grabable Cumple Cumple Cumple Cumple -
B.3 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HERRETE METALICO
1) [Material Hierro galvanizado Cumple Cumple Cumple Cumple -
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Proceso de adquisicion : AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT ltem: 1.1
Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FT MGP 0990A8
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
; CODIGO DE MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO Ob ci6
= A2 B.2.3 c.3.4 D.4.5 SEIVGRISH
; Rejilla con 3 divisiones con seguro 1
2) [Tipo dé alidnis Cumple Cumple Cumple Cumple
3] |Color Negro pavonado Cumple Cumple Cumple Cumple -
Largo 28 £lmm Cumple Cumple Cumple Cumple --
4) |Medidas Ancho 20 £ lmm Cumple Cumple Cumple Cumple -
Espesor 1 £0.1 mm Cumple Cumple Cumple Cumple --
B.4 |CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES CINTA DE AJUSTE (bota piemna)
1) |Malerial 100% poliamida Cumple Cumple Cumple Cumple --
2) |Tejido Plano Cumple Cumple Cumple Cumple --
3) |Color Al tono de la tela Cumple Cumple Cumple Cumple --
4) |[Medidas Ancho 10+ 1 mm Cumple Cumple Cumple Cumple --
51 |Acabado Extremo sellado con fuego directo Cumple Cumple Cumple Cumple -
=
B.5 |[CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO
1) |Composicidén 100% poliéster texturizado Cumple Cumple Cumple Cumple --
2) |Color Azul al tono de la fela principal Cumple Cumple Cumple Cumple --
3) [|Titulo (NE) 20/2 Cumple Cumple Cumple Cumple --
4) |Torsion $61 Cumple Cumple Cumple Cumple --
RESULTADO DE EVALUACION DE LA PRENDA| Cumple | No Cumple | Cumple Cumple --
[ . [EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES
1) [Composicién global 50% algodén; 50% poliamida + 5% Cumple -- Cumple Cumple --
2) [|Titulo de urdiembre 40/2 + 2 hilatura continua de anillo Cumple == Cumple Cumple -
- : p
3) [Titulo de trama (]]ilnzo‘} 2 {iosiig continua e Cumple - Cumple Cumple --
C.2 |PRUEBA DE SOLIDEZ
Solidez al lavado doméstico
1) [Transferencia de color {4 min (solo algodén) Cumple -- Cumple Cumple --
Cambio de color 4 min Cumple -- Cumple Cumple --
Solidez a la franspiracion (alcalina y acida)
2) |Transferencia de color |4 min (solo algodén) Cumple -- Cumple Cumple --
ambio de color 4 min Cumple -- Cumple Cumple --
- S&Iigﬂez alaluz (40 AFU) 3.5 min Cumple -- Cumple Cumple --
A4S idg?\gl frole htmedo |3 min Cumple -- Cumple Cumple --
" [So i,dgi*c\l frote seco 3 min Cumple - Cumple Cumple -
A Oﬂ?p o despyes el 4 min Cumple - Cumple Cumple --
avedo
A_;r\ “{ }/
PRUEBA DE RESISTENCIA
A la traccidn urdimbre 90 kg-f min Cumple -- Cumple Cumple --
A la traccion trama 40 kg-f min Cumple - Cumple Cumple --
Al desgairre urdimbre 3.20 kg-f min Cumple -- Cumple Cumple --
Al desgarre trama 2.30 kg-f min Cumple - Cumple Cumple --
A—%gx{obrégnon global 20,000.00 movimientos min Cumple -- Cumple Cumple --

5

11-12




Proceso de adquisicion : AS N° 077-2023 MGP/DIRCOMAT llem: 13

Nombre de Prenda: UNIFORME DE NAVEGACION FT MGP 0990A8

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE MUESTRA

PARAMET REQUISITO i6
MERR = A2 B.2.3 c.3.4 Bk | —enacion
Estabilidad dimensional
6) |allavado Urdimbre y + 3% Cumple - Cumple Cumple --
Trama
Resistencia a la costura : - !
| . I
7) (Kg-f) Urdimbre y Trama Sin deslizamiento Cumple Cumple Cumple
C.4 |PRUEBA DE BOTON
1) |Composicion Poliester de alla resistencia Cumple - Cumple Cumple --

2) wiiderde) goloral 5 Cumple -- Cumple Cumple --

lavado humedo

| RESULTADO DE LA DOCUMENTARIA DE LA PRENDA] Cumple | = Cumple | Cumple | -

RESULTADO FINAL| CUMPLE | NO CUMPLE| CUMPLE CUMPLE -

OBSERVACIONES:

Callao,

TRUJILLO Vargas
02915911

Tenient¢’Segundo ING.
Jefe del Departamepito de Control de Calidad de la
Dire¢.cion de Mormas Técnicas del Material
e Ivan SANTOS Aquino
00200256
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