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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS
1.  SITUACION GENERAL

a. El control de calidad desarrollado por la Direccidn de Normas Técnicas
del Material consiste en un conjunto de actividades para verificar el
cumplimiento de las caracteristicas técnicas establecidas en las Fichas
Técnicas MGP v ofros que considere el comité del proced:mnemo de
seleccién correspondiente.

b. Elproceso de control de calidad de la Direccion de Normas Téchicas del
Material consiste en DOS (2) procedimientos:

(1) Evaluacién de muestras presentadas por postores.

(2) Verificacion de bienes previo dl infernamiento, etapa coniractual.

2, FINALIDAD

Establecer los procedimientos para verficar el cumplimiento de los
pardmetros establecidos en las fichas técnicas contenidas en las bases
integradas de un procedimiento de seleccion en la etapa de evaluacion de
muestras, asi como fambién previo al infernamiento en la etapa contractuai,
para vestuario confeccionado en tejidos planos.

3.  PROCEDIMIENTOS DEL CONTROL DE CALIDAD
3.1 Evaluacion de muestras presentadas por las empresas postoras,
{a) Para la verficacién de las caracleristicas solicitadas en la ficha

técnica del bien o ser evaluado se requiere gue los postores hagan
enirega de DOS (2) UNIDADES! del bien a adguirirse, exaciamente

1 DOS (2] UNIDADES del bien o adquirirse exactamente iguales, quiere decir que las DOS
- [2) muesiras enlregadas lienen fas mismas caracterisficas técnicas, la misma fecha de
ide 3
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iguales, que para efectos del presente documento se le denominard
"Muestra Nro.1" y "Muestra Nro.2".

(b) La forma de presentacién de las muesiras se establece en la
respectiva ficha fécnica del bien a adquirirse; el incumplimienio de
estas disposiciones ocasionard que la musstra sea descalificada.

() La Muestra de andlisis o Musstra Nro. 1, sufrird pruebas destructivas
que ocasionaran su deterioro; esla muestra al término  serd
desechada.

(d) La Muestra dirimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en custodia,
intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja alguna confroversia con los
resulfados del departamento de Control de Calidad de la Direccion
de Normas Técnicas del Materidl, esta muestra serd entregada a un
laboratorio de ensayo externo? acreditado por el Instituto Nacional
de Cdlidad [INACAL) para su evaluacion.

(e] Adiclonalmente ¢ la entrega de muestras, para redlizar el control de
calidad documentario, las empresas postoras  presentardn  la
Declaracion juradat o ficha técnica de la tela principal y boton del

produccion y perfenacen of mismoe lote de fabricacion, enfre ofras caracteristicas de
similitud.

2 Segun resolucidn N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar af proveedor 1
presentacion de la muestra diimente o muestra Nro. 2, a fin de que se pueda corroborar
fos resultados de la evaluacién de la muestra onginal,

3 Los gastos de la evatuacion por un laboratorio de ensayo externo serdn asumidos por
el proveedor, los procedimientos pora dicha accidn serdn consuliados a fravés del
Comité Especial del respactivo proceso de adquisicion.

4 ley de Confrataciones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341 - Arliculo 2.- Principios
que rigen las condrataciones. Literal ) INTEGRIDAD: La conducia de los participes en
cualquier efapa del proceso de contrafacion estd guiada por Ja honestidad v
veracidad, evitando cudicsier practica indebida.
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fabricante, en idioma espafiols, donde se consigne los pardmetross
en el siguiente cuadro, cuya veracidad se asegura bajo juramento,

Caracterisficas
Técnicas’

Metodo de
Ensayo?

Pardmetro del
fabricanie

1. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

1.1 ¢ Composicién de
fibra (global:

urdimbre y trama)

AATCC 20A:;
Andilisis de fibra; Método
cuantitativo

Consignar el valor
numerico con
unidad de medidg

1.2 | Titulo de hilo ASTM D 1059 Consignar el valor
{urdimbre y frama} | Densidad  lineal de  hilos |*numérico con
(titulo) basado en muestras | unidad de medida
de tejidos pequenos
1.3 | Color AATCCEP14: Consignar el valor
Procedimienio de | numérico dei
evaluacion para | velumen de
pequenas diferencias de | variaciéon de color
color. Determina el | {AE)  del  bien
volumen de diferencia de | evaluado, en
color aceptable en | comparacion - dl
funcidn del color de la | color requerido por
referencia, en la escala | la Ficha Téchica.
AECMC (solo si aplica)

Arficulo 38.- idioma de la documentiacidn vy otras formalidades.

Reglomento de la Ley de Contrataciones del Estado.- Decrsto Supremo N° 056-201 7-EF.-

Los pardmetros presentados obligatoriamente en la etapa contractual. mediante

ensayo de laboratorio externo acreditado, serdn los detallados en el presente método
de evaluacion y sean especificados a la vez, en la licha técnica del producto ofertado.

L.os postores tienen la obligacion de consignar en la declaracian jurada solicada en

la etapa de evaluacion de muestras por las empresas posloras, todos los pardmetros
gue se detdilé en la Ficha Técnica MGP.

el documento respectivo.
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| PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL
2.1 | Resistencia a la ASTM D 5034: Metodo de Consignar el valor
fraccion {(Kg-f) ensayo estdindar para la nuMé&rico con
{urdimbre y frama) | resistencia alarofuray la unidad de medida
elongacion de las telds
_ _ textiles [Grab Test)

2.2 | Resistencia al ASTM D 1424: Consighar el valor
desgarre (Kg-f} Método ce pruebd | numeérico con
([urdimbre y frama)] | estdndar eleife I} Unidad de medida

resistencia o

desgarramiento  de  las

telas mediante el aparato

de péndulo descendente

_ o [Elmendorf type)

2.3 | Estabiidad AATCC 135 Consignar el valor
.1 dimensional del Cambio dimensional en 10s | numérico con
tejido al lavado lavados domeésticos de 108 | ynidad de medida

(urdimbre y trama} | tejidos planos vy de punto

{1-3 Nlavados}

2.4 | Apariencia AATCC 124: Consighar el valor
después del Método de prueba | numérico con
lavado estandar pard I} Unidad de medida

gpadriencia  suavidad del
tejido después de lavado 3
ciclos de javado minimo _

2.5 | Angulo de AATCC 66; Consignar et vdlor
recuperacion ala | Prueba Darc la i humérico Con
arruga (urdimbre y | recuperacion de  arrugds unidad de medided
trama) en telas tejidas: Angulo de

. recuperacion S P

2.6 | Resistencia a tg ASTM D 4946: Consignar et valor

abrasion Prueba estandar para a1 numérico con
resistencia ala abrasion de | | nidad de medida
los tejidos textiles

5. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

3.1 § Solidez allavado AATCC é1: Consignar el valor

Solidez del color al lavado | numérico con
en casa y comercial unidad de medida

4de 13
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3.2 | solidezalsudor | AATCC 185: Consignar el valor
dcido y alcalino Solidez del color a la numéerico con
transpiracién: Acida unidad de medida
3.3 | Solidez alaluz (20 | AATCC 16; . Consignar el valor
horas) Solidez del color a la luz (20 | numérico con
AFU, opcitn 3} unidad de medicla
3.4 | Solidez a! agua AATCC 162: Consignhar el valor
clorada Solidez del coloren el agua | numérico con
de piscina clorada unidad de medida
35 |Solidez al frote | AATCC 8: | Consignar el valor
seco y himedo Solidez del color al frote: | numérico con
seco y himedo, unidad de medida
3.6 | Grado depiling | ASTM D 4970; Consignar el valor
Método de Pruebd | numérico CoOn
Estdndar para Resistencia | nidad de medida
al Pilling y Otros Cambios .
Superficiales Relacionados i’
de Telas Textiles: Martindale
Tester
ASTM D 3512;
Método de prueba
estédndar para resistencia
al piling y ofros cambios
superficidles  relacionados
a telas texliles (Probador
_ de piling tumble al azcy)
Caracteristicas Método de Parémetro del
Técnicas Ensayo fabricante
4. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
4.1 | Resistencia al ASTM D5171: prueba Consignar el valor
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| impacto estandar de resistencia al | numérico con
impacto de botones de unidad de medida
B plastico cocidos -
4.2 | Solidez del coloral | AATCC 41: Consignar el valor
lavado Solidez del color al lavado | numérico con
: en casa y comercial unidad de medida
(f) Los declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante serdn

consideradas vdlidas, solo si, los pardmetros de las caracteristicas
técnicas estdn expresadas en un valor numérico con su respectiva
unidad de medida, asimisrmo, si consigna la fotalidad de informacion
solicitada.

En caso de presentar declaracidn jurada, identificard al fimante
como representante legal de la empresa postora, el cual consignard
de manera legible, sus nombreas, apellicios, firma y ndmero segin su
Documento de Nacional de Identidad (DNI) o Documento de
Extranjeria {segin sea el caso}.

En caso de presentar ficha técnica del fabricante, deberd presentar
de manerg legible al firmante como el jefe de Control de Calidad o
Produccidn fnombres, apelidos v firmaj. '

La Secrelarfa General de esta Direccidn, recepcionard el documento
con el cudl el prasidente del Comité de Seleccidn remite las muestras,

£l Departamento de control de calidad recepcionard las muestras a
ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previa presentacion del cargo
firmado por la secretaria general que conste ld recepcion del
documento respectivo, varificdndose lo siguiente:

1. Verificard que cada item a evaluar presente Muestra Nro.t y
Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo, que se encueniren
debidamenie codificadas. En case las muestras presenten
cisconformidades, serdn descalificadas,

dde 13
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2. Verifcard que cada muestra presente la documeniacion
requerida en caso no se presente la documentacion solicitada,
serd descalificada.

(k) Elresultado del control de calidad de [as muesiras serd plasmado en
un cuadro de evaluacion, el cuatl concluird si las muestras analizadas
“CUMPLE"” o "NO CUMPLE" conlos pardmetros solicifados,

() El cuadro de evaluacion serd firmado y sellado por el evaluador y el
jefe del Departemento de Control de Cdlidad, asimismo, presentard
el visto bueno de un ingeniero colegiado (en cumplimiento a las nor-
mas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053},

(m} Alfinalizar todos los actos del respectivo procedimiento de seleccidn,
las empresas postoras que no fueron favorecidas con la buena pro,
podran solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2,

{n} La Muestra Nro. 2 de la empresa postora favorecida con la buena
pro, permanecerd en custodia en el Departamento de Control de
Calidad como referencia al momento delinternamiento dei bien

[0} Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn desecha-
das, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha de consenti-
miento de la buena pro, fecha de declaratorio desierto del procedi-
miento de seleccion o fecha de internamiento (segun sea el caso).

3.2 Verificacion de blenes previo al infernamiento, etapa contraciual

{a}l Seginlo dispuesto porfa Direccidn General del Material para que un
bien adquiido por la Marina sea internado en los pafoles de fa
Direccion de Abastecimiento Naval; la Direccidn de Normas Técnicas
del Material, a través de su departamente de Control de Calidad,
verificard el cumplimiento de los caracteristicas técnicas solicitadas
en las Fichas Técnicas.

(b) Responsabilidades de la empresa proveedora para el dia -del
™ internamiento son las siguientes:
7del13
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Se presentard al Departamento de Confrol de Calidad de la
Direccion de Normas Técnicas del Material de 08:30 a 13:00 horas,
con el lote? a intemar; no se recibird entregas parciales, salvo 1o
indique el confratfo.

Copia del contralo u orden de compra.

Ficha Técnica del producto (original) emitido por et fabricante,
en hoja membretada, detaflando los pardmetros solicitados enla
Ficha Técnica MGP.

Informe de Ensayos [original}, el cual contiene los resulfados de
los andilisis detallados en la respectiva Ficha Técnica, los cuales
fueron declarados bajo juramento en la etapa de evaluacion de
muestras, asimismo, gcompaiado: de una Declaracién juradca
conde deja constancia que la muestra analizada fue extraida del
lote ainternar a la Marina de Guerra del Per.

(1) Blinforme de ensayos serd realizado por un Laboratorio de Ensayo

externo acreditado® por el Instituio Nacional de Calidad
(INACAL) con dlcance en pruebas para maleriales lexties o
vestuario.

[2) Elinforme de Ensayo debe estar dirigido a la Marina de Guerra del

Per’ o ala empresa proveedord.

(3) Bl Informe de Ensayos: (a) No debe tener una fecha mayor a

VEINTE {20) dias calendario de la fecha de internamiento. (b)
Debe incluir fotografias de la muestra analizada. () En los Datos

¥

9  Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacidn, es para describir
la cantidad toldl del bien segin contrato u orden de compra. No necesarlomente se
refiere a UN (1) solo lote de enlfrega por parte del proveedor.

10 Bl alcance de ja acreditacion por el INACAL del laboratorio externe debe ser en textiles,
seginio gue establece la Ley N 30224,

8ce 13
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(<)

(d)

(f)

de identificacion de la muestra del documento, debe considerar
fa descripcion de la eliqueta y lote de fabricacion. (d) No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien a
internar, es decir, sin ladocumentacién solicitada, no se procederda
redlizar el control de cdadlidad y en efecto no podrén ejecutar el
internamiento.

Bl jefe del departamento de Control de Calidad, seleccionard la
Muestra de andlisis del lote a internar, a la cudl se le denomina
“Muestra n''". de acuerdo a lo establecido en ia Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 {revisada el 2023) "Procedimienfo de
muesireo para inspeccidon por atributos”, nivel de inspeccion normaf
AQL 2.5%.

En caso el evaluador considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un numero mayor de "Muestra n”. Las
prendas de vestuario que conforman |la “Muestra n”, al finalizar el
control de calidad, serdn reintegradas al lote a internar, salvo
aquellas que hayan sufrido deterioro como consecuencia de las
pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el nUmero de
muestras gue por la naturaleza de las pruebas fisicas?, hayan sufrido
deterioro fisico, o se hayd inutilizado su uso.

La evaluacion documentaria en la etapa previa al infernamiento
consiste en verificar del cumplimiento de los parametros presentados
en los Informes de ensayos, presentado por el poster adjudicado.

11 Entiéndase por "Muestra n" al nimero de prendas de vestuario que conforman o
Muestra de andlisis exiraida del lote ainternar.

12 Las pruebas fisicas aplicados al internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
considlere necesario y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFIT.

?de 13
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(h} Si el resultado de la verificacion de bienes previo al inlernamiento
determina el rechazo, UNA (1) muestra del lote o internor
permanecerd en el departamento de Conitrol de Calidad, como
muestd para archivo del rechazo.

Ll

{ij En caso de infemamientos que hayan sido rechazados, vy
posteriormente se presenien nuavomente a internar el jefe del
departamento de Control de Calidad, seleccionard la Muestra de
andlisis dellote ginternar, de acuerdo conlo establecido enla Norma
Técnica Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 (revisada el 2023}, nivel de
inspeccion riguroso AQL 2.5%.

(i} El departamento de Control de Calidad de la Direccidon de Normas
Tecnicas del Material disponcrd inspecciones inopinadas o 1o
empresa proveedora con el fin de verificar o calidad de insumos
utilizados en el proceso productivo del bien adiudicaclo.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS

a. B método de evaluacion consiste en una inspeccién ordenada de cada

una de las partes de la prenda de vestuario: verificacion fisica del disefio,
confeccion, acabado, medidas de tallas vy efiquetado. B un método
propio, es decir, un método establecido por la Direccion de Normas
Técnicas del Material, el cual compara los pardmetros solicitados versus
lo observado en la prenda de vestuario presentada en las diferentes
etapas, apoydndonos en el uso herramientas vy equipos de medicidn
calibrados (cinta mética, vernier digital, lupa entre otros).

Para la verficacion del cumplimiento de tos detalles del disefio de la
prendda se realizard:

{1} La verificacidn de la forma y medidas de cada una de las partes de
la prenda de vestuario, segun corresponda al disefo.

(2} La verificacion de la ubicacion y distancias de cada una de las partes
de la prenda de vestuario, segin cotresponda af disefio.

10de 13
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(3) La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segun corresponda of disefio.

{4} La verificacion de ofros detalles del disefio de las partes de la prenda
de vestuario, segun corresponda al disefio.

¢. En la verificacion del cumplimienio de los detalles de confeccién de la
prenda se realizara:

{1) La verificaciéon del corle y unidn de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

(2} La verificacion del armado de cada una de las partes de la prenda
de vestuario, segun corresponda al disefio.

*

[3) La verificacion de la simetria de las piezas pares (corte y armado) de
la prenda de vestuario, segin correspondda al disefio.

(4} La verificacion del tipo de costuras y puntadas (incluye remdalies,
pespuntes y afraques) de cada una de las partes de la prendcx de
vestuario, segin NTP ISO 4915:1991 y 4916:1991.

(5) La verificacion de la apariencia del bordado, perforado y ublcacidn
de ojales u ojdlilos, pegado y ubicacidn de los botones segun
corresponda al disefio.

(6) La verificacion de ofros deialles de confeccion de las partes de Id
prenda de vestuario, segin coresponda al disefio.,

d. Enla verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado, medidas
de tallas y presentacion de ia prenda se realizard:

(1) La verificacion de la tonalidad del lote o internar, esta se verificard
con la cabina de iluminacion de cada una de las partes de la prenda
de vestuario, segun coresponda al disefo.

(2) La verificacion de [as medidas de las talias soficitadas.
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(3) La verficacion de la aparencia y ubicacion del estampado o
bhordado, segun corresponda al diseho.

(4) La verificacion de la limpieza tolal interior y exterior {no presentard
hilos sueltos ni ofros defectos que afecten la limpieza) de la prenda
de vestuario, segin corresponda al disefo.

(5} La verificacion del correcto planchado o vaporizado de la prenda
de vestuario.

(6) La verificacion de ofros detfalles de acabado de la prenda de
vestyario, segin corresponda al disefio.

e. La verificacidon del cumplimiento det etiquetado de la prenda se redlizard
mediante la lectura de la informacidn consignada y la visualizacion de la
ubicacion de la etiqueta.

. Enla verificacion del cumplimiento de las caracterislicas estructurales de
la tela principal de la prenda, se redlizard medicanie heramientas y
equipos de medicién calibrados, métodos propios no hormalizados v
normas técnicas estandarizadas.

11} Para la verificacién de la armadura, se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.141.- Ligamentos textiies-Disefio de tejidos-
Armadura y se empleard una lupa.

{2} Para la verificacidn del peso (g/m?), se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.003.- Método de ensayo para la determinacion
del peso por metro cuadrado o ASTM D3776.- Determinacion del peso
del tejido [masa/drea) y se empleard una balanza electrdnica de
precision certificada,

{3} Para la verificacion de o densidad (hilos/cm en urdimbre vy
pasadas/cm en trama), se tomard como norma de referencia, |a
ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y se empleard una lupa
cuenta hilos.
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(4) En caso la prenda no cuenle con el color definido mediante "CURVA
DE COLORES", ta verificacion del color se redlizard por comparacion
visual y se empleard el Catdlogo de Codigos Pantone ®.

g. . En la verificacion fhica del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
. de los insumos, complementos y avios de confecclon de o prenda se
identificard el material, caolor, dimension y oifros pardmedlros, segin io

solicitado.

h. En el control de calidad documentario se verificard el cumplimienio de
los pardmetros consignados en la declaracion juradda y/o ficha técnica
del fabricante de la tela principal y botones, en la etapa de evaluacion
de muestras y los resultados obtenidos en el ensayo redlizado mediante
laboratotio acreditade en la etapa previo al intermamiento del bien.

5. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

a. Organismo de origen

Direccion de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia

Enfra en vigencia: A su publicacion
Con orden.

Sale de vigencia:

aN de}ﬁ
Directora ¢e N&rmagdécnicas del Material
Heden Ive{t HUAMBO Chavez
1972716
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