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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

1-  SITUACION GENERAL

a,

Bl control de calidad desarrollado por la Direccidn de Normas Técnicas
del Material consisle en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en tas Fichas
Técnicas MGP vy Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de fas Conirataciones del
Estado [OSCE y PERU COMPRAS} de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
solicitadas serd rechazado. '

La verificacidon de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el control de cadlidad del producio redlizado por la
Direccidén de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} tipos:

{a)  El Control de Calidad fisico consiste en el andiisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias {t), medianle pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segun corresponda, uliizando herramientas o equipos de medicion
cerlificados con fos que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b} &l Control de Cdlidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los pardmetros de las caracterfsticas 1éonicas emitidos por
laboratorios externos! acreditados por el Instiluto Nacional de
Calidad — INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los
cuales deben estén dentro de lo solicitado, solo para aquellas
pruebas especiales.

La verificacion de la conformidad de las caracterislicas  1écnicas
solicitadas o el control de cdlidad del producio redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Malerigl se recalizard en el siguiente
orden:

{a) Evaluacion documentaria de las mueslras presentadas.

1 Fl alcance de la acreditacién por el INACAL det laboralorio externo debe ser en el
material del que se componga principalimente el bien, segin o que establece la Ley
Ne 30224,
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(b} Evaluacion visual comparativa enlre la “Muesira Nro.1" v “Muesira

Nro.2”.
{c} Evdluacion fisica y/o guimica de la “Muestra Nro. 1",

d. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba la pimera evaluacion, no serd

necesario redlizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DF CONIROL DE C/’\UDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL FSISI:‘&I(‘;/S) FINAL

Cumple Cumple Cumple Se acepla

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple No cumple No se realiza Se rechaza

No cumple No se realiza’ No se rediiza Se rechaza

e. H resulfado del control de calidad serd plasmado en un cuadio de

resultadas, el cual concluird st el bien analizado
cumple” con los pardmeiros solicitados.

“"cumple” o "no

f.  Elcuadro de resultados del control de cdlidad serd firmado v sellado por
el evalvador y el Jefe del Depariamento de Control de Calidad,

14053 y D.S. N° 016-2008- MVCS).

FINALIDAD

asimismo, presenfard el visto bueno de un ingeniero colegiado len
cumplimiento o las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro,

Establecer el método de evaluacion para redlizar la verificacién de la

conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
calidad del vestuario complementario que redliza la Dire
Técnicas del Malerial.

3.~  EJECUCION
. Disposiciones Generales
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{1} Para redlizar el control de cdlidad de las muestras en un proceso
de adquisicién:

(a)

(b)

Para la verificacion de las caracteristicgs solicitadas en la
Ficha Técnica del bien o ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS {2) UNIDADES? del bien a
adquirirse, exactamente iguales, que para efectos del
presente documento se le denominard "Muesira Nro.1" y
"Muestra Nro.2". -

La presentacion de las muesiras se establece en la respectiva
Ficha Técnica correspondiente del bien a adquirirse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard gue ld
rmuesira sea descdlificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion.

La Muestra de andlisis o Muesira Nro. 1, sufiird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

La Muesira diimenle® o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surfa dlguna
confroversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muestra serd enlregada a un laboraiorio de ensayo
externot para su evaluacién.

DOS {2) UNIDADES del bien a adquirirse exaclamenie iguales, quiere decir que las DOS

{2) muesiras entregadas lienen las mismas caracleristicas 1écnicas, la misma fecha de
produccién y perfenecen al mismo lote de fabricacion, enire olras caracteristicas de
similitud,

Segon resolucidn N° 423 — 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar al proveedor la

presentacion de la muestra diimente o muestra Nro. 2, a fin de que se pueda
corroborar los resultadoes de la evaluacidn de la muestra original,

Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo exlemo seran asumidos por

el postor, los procedimientos para dicha accion serén consullados a fravés del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicion.
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{e} Adicionalmente a la entrega de muestras, para realizar el
confrol de calidad documentario, las empresas postoras

. presentardn la Declaracion jurada® y/o ficha técnica del
fabricante de la tela principal y botén, en idioma espaiiols,
donde se consigne los siguientes pardmetros’ y cuya
veracidad se asegura bajo juramento:

Caracleristicas Mélodo de Pardmetro del
’ Técnicass Enscryo? fabricante

R CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

11| Composicion | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andlisis de fibra: valor numérico
Método cualitativo con unidad de

medida
1.2 | Titulo de hilo ASTM D 1059: Consignar el
{urdimbre y Densidad lineal de | valor numérico
frama) hilos (ftulo) basado | con unidad de

en  muestras  de | medida
lejidos pequefios

1.3 | Consignarlas | Visual Consignar el
caracteristicas valor
de los insumos caracteristico

Ley de Contrataciones del Estado.- Decreto Legistalivo N° 1341 .- Arliculo 2.- Principios
que rigen las conlratacioness, Literal j} INTEGRIDAD: La conducta de ios pariicipes en
cualquier etapa del proceso de confratacion estd guiada por la honestidad y
veracidad, evilando cualquier praciica indebida.

¢ Reglamenlo de la Ley de Conlrataciones del Estaclo.- Decrelo Supremo N° 056-2017-
EF.- Arficulo 38.- Idioma de [a documentacion vy olras formalidades,

7 los pardmelros presentados obligatoriamente serdn los solicilados en el presenle
metodo de evaluacion que sc especifiquen a la vez, en la ticha iécnica del producio
ofertado.

®  Los postores tienen la obligacién de consignar en la D.J. solo aguellos pardmelros que
s& solicite en la Ficha Técnica MGP,

? Etn caso el labricante de la tela utilice oiro método de ensayo deberd mencionarlo en
el documento respectivo.
4de 14



DIRECCION DE NORMAS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD

TECNICAS DEL MATERIAL METQDOS DE EVALUACION .
PARA VESTUARIO ME 079007
Nomnatividad con calidad
MEFODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO
Versidn

003

Fecha de entrada en vigencia:

29/05/2018

Paginas desde 5 hasta 14

Fecha aclualizacidn:
18/05/2022

y avios. con unidad de
medida
PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

2. | PRINCIPAL

2.1 | Resistenciaa | ASTM D 5034: Consignar el
ta fraccidn Método de ensayo | valor numérico
{Kg-f) estédndar para la con unidad de
{urdimbre y resistencia ala medida
framay) roturay la

elongacion de las
felas textiles (Grab
Test)

2.2 | Resistenciaal | ASTM D 1424: Consignhar el
desgarre(Kg-f) | Método de pl'uebd valor numérico
{urdimbre y esténdar  para 10} <on unidad de
trama) resistencia al medida

desgarramiento  de

las telas mediante el

aparato de péndulo

descendente  ({lipo
_________ Eimendorf)

2.3 | Resistencia a | ASTM D 4966: Consignar el

la abrasion Método de prueba | valor numérico
estdndar para  lal con unidad de
resistencia  a  la medida
abrasion  en textiles
{Método Martindale
abrasion Tester)

2.4 | Resistencia de | ASTM D 434: Consignar el
las costura Método de ensayo | valor numérico
(Kg-f} esténdar PAra | con unidad de
urdimbre y laresistencia o medida
frama deslizamiento de

hilos en telos usande
und costura
estandar  {refirada
2004)

2.5 | Grado de ASTM D 4970: Consignhar el

pifling Método de Pruebd | valor numérico
Estndar pard | con unidad de
Resistencia al Pilling | medida
y__ Otros Cambios
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Superficiales
Relacionados de
Telas Texdiles:
Marlindale Tester
ASTM D 3512;
Mélodo de prueha
estandar para
resistencia al piing y
olros cambios
superficiales
relacionados a telas
textiles {Probador de

piling tumble al
cizar)
2.6 { Cambio AATCC 135; Consignar el
dimensional ab | Cambio dimensional { vaior numeérico
lavado en i0s lavados

con unidad de

apariencia del tejido
después de 3 ciclos
de lavado minimo
{segun la indicacion
de lavado en o
eliqueta de fa
prenda)

{urdimbre y domésticos de los medida
frama} tejidos pkinos v de
punto {1-3 /lavados)
2.7 | Apariencia AATCC 124: Consignar el
después dei Mélodo de pruebd | valor numérico
lavado estndar  para 19| con unidad  de

medida

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DF LA TELA PRINCIPAL |

luz (20 AFU, opcidn
3)

3. | PARA PRENDAS DE COLOR
3.1 | Solidez al AATCC 61: Consignar el
lavado Solidez del color of | valor numérico
lavade en casa y{con unidad de
comercial medida
3.2 | Solidez alaluz | AATCC 16; Consignar el
(20 horas) Solidez det color ata { valor  numérico

con unidad de
medida
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3.3 | Solidez dl frote | AATCC 8: Consighar el
seco y | Solidez del color af | valor numérico
humedo frote: saco y | con unidad de
himedo, medida
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL COMPONENTE
4. | METALICO
4.1 Consighar el
} R
‘ Metal valor porcentual
rincipal o) , '
cpzlmap del Detfaliar el método | d€ los
o de ensayo ulilizado | componentes
dlshn’ﬂlvo meldlicos de la
metdlico aleacion.
4.2 Detdllar el mélodo | Delallar  meldl
Tipo de capa | de ensayo uliizado | uliizado  previo
de enlace al bgﬁo
elecholitico
4.3 Detdllar el método | Delallar el metal
Tipo de bafio de ensayo ulilizado {y su espesor en
del  distinfivo micras  ulilizado
metdlico en el bafio
" | eleclrolitico final

(f)  Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn comnsideradas vdlidas, solo si, los pardmetros de las
caracieristicas  técnicas estdn  expresadas en un  valor
numeérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de informacion solicitada.

(g} La declaracién jurada, identificard ol firmanle como

' represenfante  legal de la empresa postora, el cudl
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, firmay
nomero segun su Documento de Nacional de idenlidad (DNI)
o Documenio de Exiranjeria {segin sea el caso).
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L4

12

fh)

{i)

(3

(k)

La ficha tecnica del fabricante, identificard de manera
legible di firmante como el Jefe de Control de Calidad o
Produccidn (nombres, apellidos y firma).

La Secretaria General de esta Direccién, recepcionard el
documenta con el cudl el Presidente del Comité Especial,
remite las muestras,

B Departamenio de control de calidad recepcionard las
muestras o ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General
que conste la recepcién del documento respectivo, donde
veiificard lo siguiente:

1. Verificard que cada ftem a evaluar presente Muesira
Nro.1 y Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las
muesiras presenten disconformidades, no serds recibidas.

fro

Colejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documenlacion, no
se podrd realizar el controf de calidad documentario.

Al finalizar fodos los actos del respectivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con I
buena pro podrdn solicitar la devolucion de su Muestra Mro. 2.
La Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la buenc pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernamiento del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO {5) dias habiles, de ia fecha
de cansentimiento de la buena pro, fecha de declaratoria
deslerto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el internamienfo segin lo estipule el contrato.

Para realizar el conirol de calidad en e internamiento de bienes;
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(a) Segin los dispuesto por la Direccidn General del Material
para que un bien adquirido por la Marina sea internacdo en los
pafioles de la DBireccidn de Abastecimiento Naval, la
Direccién de Normas Técnicas del Material, a fravés de sus
N Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacién de las
caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
’ correspondiente.
( b} Los responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
‘ i del internamienlo son las siguientes:
)/& 1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote' a internar, no se recibird

entrega parciales, salvo lo indique el contrato.

g

Copia del conlrato u orden de compra.

Ficha Técnica del producto [original) emitido por et
fabricante o confeccionista o distribuidor, en hoja
cA membretada, deldllando los pardmetros solicitados en la
Ficha Técnica coespondiente firmado por un ingenisro
colegiado.

{c} Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el control de cdlidad ni el intfernamiento.

{d) El Jefe del Deparlamentio de Conirol de Cdlidad,
seleccionard la Muestra de andilisis del lote o internar, a la
cudl se le denomina "Musestra n''", de acuverdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-

»

1® Cuando se hace teferencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para
describir lo cantidad iolal del bien segin conlralo v orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1) solo iole de enirega por parle del proveedor.

1 Enfiéndase por "Mussira n" ol ndmero de prendas de vesluario que conforman la
Muoesira de andilisis extraida del lole a infemar.
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{e)

(f

(g}

(1)

112013 “"Procedimiento de muestreo para inspeccién por
atributos”, nivel de inspeccidén AQL. 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evailuacion, se exiraerd un nimero mayor de "Muestra n*. Las
prendas de vestuario complementario que conforman la
"Muestra n", al finalizar el control de cdlidad, serén
reintegradas al lote a internar, salvo aquelias que hayan
sufrido deterioro como consecuencia de las pruebas fisicas
redlizadas,

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el
ndmero de muestras que, por la naluraleza de las pruebas
fisicas'2, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su
uso.

Si el resullado de esta evaluacion determina el rechazo del
internamiento, UNA (1} mueshra de la prenda del vestuario
complementario quedard en e! Laboratorio DIRNOTEMAT
como muestra para archivo del rechazo.

tl deparlamento de confrol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de la buena
pro con el fin de verificar la cdlidad de insumos utilizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

(1)

El método de evaluacion a ejecular para la verificacion fisica del
diseno, confeccién, acabado, medidas de fallas y efiquetado es

un

método propio, es decir, un méfodo establecido por lg

Direccién de Normas Téchicas del Material, que consiste en la
inspeccion visual ordenada, de cada una de las partes de la
prenda del vesluario complementario, comparando los pardmelro

% Las pruebas fisicas aplicadas al inlernamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera alealoria con el fin de
conlirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFIT,
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(d)

{e}

La verificacién del fipo de costuras y puntadas {incluye
remalles, pespuntes y atraques) de cada una de las partes de
la prenda del vestuario complementario, segin NIP SO
4915:1991 y 4916:1991.

La verificacion de la apariencia del bordado, perforado y
ubicaciéon de ojales u ojdlilos, pegado y ubicacion de los
bolones segin corresponda al disefio.

La verificacion de otros detalles de confeccién de las partes
de la prenda del vesluaio complementario, segin
corresponda al disefio.

{4) En la verificacién del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de lallas y presentacion de la prenda del vestuario
complementario se realizard:

(a)

(o)

{c)

(d)

{9)

(h)

La verificacion de la fondlidad de colores homogéneos de
cada una de las parfes de la prenda del vestuario
complemeniario, segun corresponda al disefio.

La verificacion de las medidas de las fallas solicitadas {en
caso se soficife tallas),

La verificacion de la apariencia y ubicacion del estampado o
bordado {en caso se solicite}. ‘

La veirificacion de la limpieza total interior y exterior {no
presentard hilos sueltos ni otros defectos de limpieza) de ia
prenda del vestuario complementario, segn corresponda al
diseno.

La verificacidon del correcto planchado o vaporizado de la
prenda del vestuario complementario.

La verificacion de olros detalles de acabado de Ia prenda
del vestuario complementario, segiin corresponda al disefio.
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solicitados versus lo observado en la prenda del vestuaiio
complementario presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas y equipos de medicién (cinta métrica,
vernier digital, lupa entre otros).

(2) Enla veiificacion del cumplimiento de los detalles del diseio de la
prenda delf vesluario complementario se realizard:

(a) La verilicacion de la forma y medidas de cada una de las
partes de la prenda del vestuario complementiario, segin
corresponda al diseno.

{b) La verificacion de la ubicacion y distancias de cada una de
las partes, insumos y avios de la prenda de vestuario
n complementario, segin corresponda al disefio.

(c} Laverficacion de la apariencia en conjunio de cada una de
las partes de la prenda del vestuario complementatio, segin
\Q corresponda ai diseno.,

{d) La verilicacion de otros deldlles del diseno de las partes de ki
prenda del vestuario complementario, segin corresponda al
diseno.

{3) En la vetificacion del cumplimiento de los detalles de confeccidn
de la prenda del vestuario complementario se redlizard:

(a}) La verificacion del corte y unidn de cada una de las partes
de la prenda del vestuario complemenltario, segun
corresponda al disefio,

{b) La verificacion del armado de cada una de las partes de Ia
prenda del vestuario complementario, segin corresponda al
diseno.

{c} La veificacion de la simetia de las piezas pares (corte y
armado) de la prenda del vestuario complementario, segin
corresponda al disefio,
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La verificacion del cumplimiento del efiquetado de la prenda del
vestuario complementario se redlizard mediante la lectura de la
informacién consignada y la visualizacion de la ubicacion de la
etiqueta.

En la verificacidn del cumplimiento de las caracterisiicas
estructurales de la tela principal de la prenda, se realizard por
métodos propios ho normalizados, apoyando los andlisis en
herramientas de laboratorio, equipos de medicion y normas
técnicas estandarizadas:

(@) Para la verificacidon del fipo de teld, se tomard como norma
de referencia, la NP 231,094:2006.- Terminologia vy
definiciones relalivas a las fibras y productos texiiles,

(b) Para la verificacion de la armadurg, se tomard como norma

de referenciq, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos textiles-Disefio
de lejidos-Armadura y se empleard und lupa,

{c} Parala verificacion de la composicion de fibra {solo mezclas
algoddon/poliésier o lana/poliéster). se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A:2020.- Andlisis de fibra: Método
cualitativo. ‘

(d)  Para la verificacion del peso (g/m?), se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.003:2011.- Método de ensayo para
la determinaciéon del peso por melro cuadrado o ASTM
D3774.- Determinacion del peso del tejido [masa/drea) v se
empleard una balanza elecirdnica de precision cerlificada.

{e) Para la verificacion de ka densidad fhilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm  en  frama), se tomard 'como noima de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y
se empleard una lupa cuenta hitos.

{f)  La verificacion del color se realizard por comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Codigos Pantone ®.
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{g) La verificacion de la suavidad de la lextura de la tela, se
redlizard  al  tacto, se tomard como referencia  de
comparacion la definicion de “SUAVIDAD", para lo cudl, la
lela debe ser lisa y blanda al tacio, sin losquedad ni
aspererzas (en caso coresponda a un tejido texlil),
{7) En la verificacién del cumplimiento de tas caracteristicas 1écnicas ( ?

de los insumos, complementos y avios de confeccion de la prenda
del vestuario complemeniario se ideniificard el malerial, color,
dimensidon y olros pardretros, segin o solicitado. ‘

{8} - En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento |
de los pardmeltros consignados en la declaracién jurada o ficha
técnica del fabricanie de la tela principal, insumos v avios.

4.~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS -
a. Organismo de origen ' St
Direccion de Normas Técnicas del Mutonoi

b. Tiempo de vigencia '
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Conorden.

i
i
i
3

Director deftrmas Técnicas dil Material

00263082
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