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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS 
 

1. DENOMINACIÓN DE LA CONTRATACIÓN 
Adquisición del Uniforme Institucional para el personal jurisdiccional y administrativo de 
la Corte Superior de Justicia de Lima Sur. 
 

2. FINALIDAD PÚBLICA 
Establecer una identificación y bienestar al personal jurisdiccional y administrativo que 
labora en las diversas dependencias de la Corte Superior de Justicia de Lima Sur, en 
el cumplimiento de sus funciones encomendadas de administrar justicia en el país. 
 

3. OBJETIVOS DE LA CONTRATACIÓN 
Brindar un (01) juego de uniformes para damas y caballeros para el personal 
jurisdiccional y administrativo que labora en las diversas dependencias de la Corte 
Superior de Justicia de Lima Sur, en el cumplimiento de sus funciones encomendadas 
de administrar justicia en el país. 
 

4. ALCANCE Y DESCRIPCIÓN DE LOS BIENES A CONTRATAR 
El periodo considerado para el beneficio del Uniforme Institucional es desde el 
01/01/2023 al 31/12/2023, según la Resolución Administrativa 000069-2024-GG-PJ 
con fecha 19 enero 2024, que aprueba la Directiva “Disposiciones para la asignación 
y uso del uniforme institucional en el Poder Judicial” –Versión 002, tal como se describe 
la siguiente tabla: 

 
Tabla 1: Cantidad de Uniformes Institucionales de la Corte Superior de Justicia de 

Lima Sur  
 

Ítem 
Cantidad 

por 
paquete 

Descripción del 
contenido por 

paquete 

Unidad 
de 

medida 

Composición del 
uniforme 

1 256 
Uniforme de 
Caballeros 

MEDIA ESTACION 
UND 

01 saco 
02 pantalones 
02 camisas 
01 corbata 

2 239 
Uniforme de Damas 
MEDIA ESTACION 

UND 

01 saco 
01 chaleco 
01 falda 
01pantalón 
02 blusas 

 
4.1. Características Técnicas. - 

La confección de las prendas del uniforme institucional, se realizará de acuerdo a las 
medidas tomadas a los trabajadores beneficiarios, según las especificaciones técnicas 
(indicadas en la sección II y III Uniforme de Caballeros y Damas) del presente 
documento, donde se detalla los diseños de los modelos, características de las telas 
a emplear por género y detalles de la confección de los uniformes de damas y 
caballeros. 
 
Las prendas deberán ser confeccionadas con piezas completas sin ser unidas con 
retazos o partes, aun cuando sean de la misma tela. 
 
Las prendas deberán ser confeccionadas de manera que tengan suficiente ensanche. 

 
4.2. Recolección de Tallas del Uniforme. - 

El contratista deberá efectuar la toma de medidas de tallas a los trabajadores en los 
siguientes lugares: 



 

 Sede Central de la Corte Superior de Justicia de Lima Sur 
 
La toma de medidas se iniciará en paralelo en la sede, al día siguiente de suscrito el 
Contrato, por lo cual se deberá coordinar previamente con el área usuaria para que le 
proporcione la relación de los beneficiarios oportunamente. 
 
El plazo para esta actividad no deberá ser mayor a diez (10) días calendarios. 
 
El contratista brindará el formato “Reporte de Tallas” para el llenado de las tallas, al día 
siguiente de la firma del contrato al correo rrhhlimasur@pj.gob.pe, con la finalidad de 
que los trabajadores beneficiarios que no puedan apersonarse a la toma de medidas 
por los diferentes motivos, puedan ser llenados y remitidos por ellos mismos al 
contratista (El contratista proporcionará una dirección de correo electrónico) con copia 
al área usuaria dentro del plazo establecido de los diez (10) días calendarios. 
 
Si dentro del plazo programado para la toma de medidas existiese trabajadores que no 
se presenten o no envíen su formato de “Reporte de Tallas”, el contratista informará al 
área usuaria, la Coordinación de Recursos Humanos, para que les proporcione la 
cantidad de uniformes por tallas (XS, S, M, L, XL, XXL, XXXXL y XXXXL) que deberá 
fabricar respecto a los uniformes de los trabajadores que no se tomaron las medidas, 
quienes no tendrán derecho a tener arreglos por parte del contratista. 
 

4.3. Prueba y ajustes de prendas de vestir.-  
El contratista coordinará previamente con el área usuaria Coordinación de Recursos 
Humanos, la fecha para establecer un cronograma de atención de reclamos, posterior 
a la entrega de uniforme al usuario final, y recibir las observaciones y/o solicitudes de 
ajustes del uniforme entregado. A la culminación de esta actividad, se suscribirá un acta 
y/o formato donde se detalle la cantidad de prendas por beneficiario a corregir por parte 
del contratista, acta que deberá ser alcanzada en copia a la Coordinación de Recursos 
Humanos. 
 

4.4. Formato de Ajustes y Arreglos. 
El contratista empleará un formato por cada reclamo que se efectúe sobre la confección 
del uniforme institucional confeccionada, donde se describe el objeto del reclamo y el 
arreglo de efectuar, y entregará una copia al reclamante. 
Al término de la atención del reclamo, deberá contar con la conformidad del usuario. 
 
El contratista deberá informar a la Coordinación de Logística, resultado de la 
conformidad de los usuarios sobre el reclamo efectuado, informe que será requisito 
para dar la conformidad del proceso de adquisición 
 

5. Garantía Comercial. – 

Garantía Comercial = Garantía de Calidad de Confección de Uniformes 
El Contratista deberá garantizar la calidad de confección por un periodo de Doce (12) 
meses. 
 
Garantizará que los uniformes entregados sean nuevos, libres de defectos de 
fabricación, inadaptación con el uso normal o cambios de color. 
 

6. Control de Calidad. - 

Durante la etapa de confección o al término de la entrega de los bienes, la Corte 
Superior de Justicia con el apoyo de una persona jurídica o natural con experiencia en 
el servicio solicitado de control de calidad, visitará la planta del Contratista, con el fin 
de elegir al azar dos (2) juegos de uniformes por Ítem, o tomará una muestra al azar 
de dos (2) juegos del uniforme por Ítem, del Almacén del contratista, para someterlas 



a las pruebas de laboratorio y corroborar que las características técnicas coincidan 
con las aprobadas por el área usuaria Coordinación de Recursos Humanos, las 
pruebas a realizar son las siguientes: 

 
• Estabilidad Dimensional de la Tela. 
• Gramaje de la Tela. 
• Composición de la Tela. 

 
La prueba del laboratorio será realizado por una entidad acreditada por INACAL. 
 
El contratista se obliga a reponer las prendas que hayan sido sometidas a la evaluación 
de control de calidad. 
 
En caso de que los resultados de los análisis no coincidan con las Características 
Técnicas, el Contratista deberá subsanar las observaciones, lo que será verificado por 
el laboratorio acreditado y que emita nueva opinión sobre el descargo efectuado por 
el contratista. 

 
El contratista se obliga a reponer las prendas que hayan sido sometidas a la evaluación 
de control de calidad. 
 

7. Embalaje. - 

Los uniformes deberán ser entregados con colgador y porta terno elaborado en notex, 
tela plastificada o material equivalente con cierre, para su traslado y cuidado. En dicho 
porta terno, así como en las prendas que ésta contenga, deberá figurar el número de 
registro y nombre del trabajador, ordenados según la relación que el Área Usuaria 
Coordinación de Recursos Humanos, entregará al contratista. 
 
 
 
 

8. Conformidad de Recepción. - 

El área de Almacén Central otorgará la conformidad de recepción de los uniformes 
contando previamente con el informe del funcionario responsable del área usuaria 
Coordinación de Recursos Humanos. 
 

9. Lugar y Plazo de Entrega de Bienes. - 

 
9.1 Lugar 
Los uniformes se entregarán en el Almacén Central de la Corte Superior de Justicia 
de Lima Sur, ubicado en el Pueblo Joven José Carlos Mariátegui 2° Etapa Sector 
Santa Rosa y Belén Lote – 1, Mz. A5 Urbanización San Gabriel del Distrito de Villa 
María del Triunfo (Alt. Av. Manco Cápac s/n con esquina con Bolognesi), ordenados 
de acuerdo a la relación que proporcione el Área Usuaria. 

 
9.2 Plazo 
Los uniformes serán entregados en el plazo máximo de cien (100) días calendario, 
contados a partir del día siguiente de la suscripción del contrato. 
 

N° Actividad 
Días 

Calendario 

1 Recolección de Tallas 10 

2 Confección 40 

3 Acabados de las prendas 40 

4 Reclamos 10 

 



Nota: Las actividades no pueden variar, pero si los días, siempre y cuando se respete 
el plazo máximo de 100 días. 

 
El plazo de entrega incluye la toma de medidas de tallas, prueba y ajustes al finalizar 
la confección y entrega de las prendas acabadas. 

 
10. Forma de pago. - 

El pago al Contratista se realizará en pago Único, previo Informe del funcionario 
responsable de la recepción del Almacén Central, y la Conformidad emitida por el área 
usuaria, la cual se efectuará en un plazo no mayor a diez (10) días de recibido los 
bienes, previa entrega de factura. 

 
11. Sistema de Contratación. - 

Suma Alzada 
 
12. Penalidad por Mora.- 

Por retraso imputable al contratista en la entrega del inmueble, de acuerdo al plazo 
señalado a la firma del contrato. Se aplicara la penalidad establecida en el artículo 
133ª del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.  
 
 
Penalidad diaria = 0.10 x monto  
   F x plazo en días. 
Dónde: F tiene los siguientes valores: 
 
a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) días. F= 0.40. 
b) Para plazos mayores a sesenta (60) días. F=0.25.  

 
 
13. Otras Penalidades Aplicables. - 

Los reclamos formulados por los trabajadores del poder judicial, en relación al acabado 
de los uniformes que no se resuelvan en el plazo de 15 días calendarios, se aplicara 
una penalidad de 0.25% de la UIT por cada día de demora por cada prenda. 
De acuerdo a lo indicado en el numeral 4.3 del presente documento, para lo cual el 
área usuaria suscribirá un acta de no atención de reclamos. 
 

14. REQUISITOS DE CALIFICACIÓN  

 
 

A EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD 

 Requisitos: 
El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente no mayor 
a tres (3) veces el valor estimado de la contratación, por la venta de bienes 
iguales o similares al objeto de la convocatoria, durante los ocho (8) años 
anteriores a la fecha de la presentación de ofertas que se computarán desde la 
fecha de la conformidad o emisión del comprobante de pago, según 
corresponda.  
 
En el caso de postores que declaren en el Anexo N° 1 tener la condición de 
micro y pequeña empresa, se acredita una experiencia de por un monto no 
mayor al 25% del valor estimado, por la venta de bienes iguales o similares al 
objeto de la convocatoria, durante los ocho (8) años anteriores a la fecha de la 
presentación de ofertas que se computarán desde la fecha de la conformidad o 
emisión del comprobante de pago, según corresponda. En el caso de 
consorcios, todos los integrantes deben contar con la condición de micro y 
pequeña empresa. 



 
Se consideran bienes similares a los siguientes: Uniformes de uso ejecutivo 
para damas y caballeros, saco, pantalón, chaleco, falda, corbata, blusa y 
camisa. 
 
Acreditación: 
La experiencia del postor en la especialidad se acreditará con copia simple de 
(i) contratos u órdenes de compra, y su respectiva conformidad o constancia de 
prestación; o (ii) comprobantes de pago cuya cancelación se acredite 
documental y fehacientemente, con voucher de depósito, nota de abono, 
reporte de estado de cuenta, cualquier otro documento emitido por Entidad del 
sistema financiero que acredite el abono o mediante cancelación en el mismo 
comprobante de pago, correspondientes a un máximo de veinte (20) 
contrataciones. 
 
En caso los postores presenten varios comprobantes de pago para acreditar 
una sola contratación, se debe acreditar que corresponden a dicha 
contratación; de lo contrario, se asumirá que los comprobantes acreditan 
contrataciones independientes, en cuyo caso solo se considerará, para la 
evaluación, las veinte (20) primeras contrataciones indicadas en un anexo 
referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad. 
 
En el caso de suministro, sólo se considera como experiencia la parte del 
contrato que haya sido ejecutada a la fecha de presentación de ofertas, 
debiendo adjuntarse copia de las conformidades correspondientes a tal parte o 
los respectivos comprobantes de pago cancelados. 
 
En los casos que se acredite experiencia adquirida en consorcio, debe 
presentarse la promesa de consorcio o el contrato de consorcio del cual se 
desprenda fehacientemente el porcentaje de las obligaciones que se asumió 
en el contrato presentado; de lo contrario, no se computará la experiencia 
proveniente de dicho contrato.  
 
Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de selección 
convocados antes del 20.09.2012, la calificación se ceñirá al método descrito 
en la Directiva “Participación de Proveedores en Consorcio en las 
Contrataciones del Estado”, debiendo presumirse que el porcentaje de las 
obligaciones equivale al porcentaje de participación de la promesa de consorcio 
o del contrato de consorcio. En caso que en dichos documentos no se consigne 
el porcentaje de participación se presumirá que las obligaciones se ejecutaron 
en partes iguales. 
 
Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia 
corresponde a la matriz en caso que el postor sea sucursal, o fue transmitida 
por reorganización societaria, debiendo acompañar la documentación de 
sustento correspondiente. 
 
Si el postor acredita experiencia de una persona absorbida como consecuencia 
de una reorganización societaria, debe presentar adicionalmente un anexo. 
 
Cuando en los contratos, órdenes de compra o comprobantes de pago el monto 
facturado se encuentre expresado en moneda extranjera, debe indicarse el tipo 
de cambio venta publicada por la Superintendencia de Banca, Seguros y AFP 
correspondiente a la fecha de suscripción del contrato, de emisión de la orden 
de compra o de cancelación del comprobante de pago, según corresponda.  



 
Sin perjuicio de lo anterior, los postores deben llenar y presentar un anexo 
referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad. 
 
Importante 
En el caso de consorcios, solo se considera la experiencia de aquellos 
integrantes que se hayan comprometido, según la promesa de consorcio, a 
ejecutar el objeto materia de la convocatoria, conforme a la Directiva 
“Participación de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones del Estado”. 
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS  
SACO – CABALLERO 

 02 BOTONES C/2 ABERTURAS (*) 
PANTALÓN CON PLIEGOS 

 

MEDIA ESTACIÓN   

ESPECIFICACIÓN TÉCNICA 

TIPO DE TEJIDO 

DESCRIPCIÓN 

COMPOSICIÓN (ASTM D-629 parte 

18.6.2)  

ANCHO ENTRE ORILLOS 

PESO GRMS/LINEAL (ASTM D-3776) 

PESO GRMSIM2 (ASTM 0-3776) 

ARMADURA 

TITULO DE HILADO (ASTM-1059)  

Urdimbre 

 

Trama 

: CAMISIMIR RICH WOOL DISEÑO 

: Casimir Rich Wool con diseño en color azul marino 
medio 

: (55% LANA, 45% POLIESTER) +/- 5%  

: 148 CMS Mínimo 

: 313 +1- 5% (INCLUYE ORILLOS) 

: 203 +/- 5% 

: DISEÑO 

 

: Nm 2/60 +/-5%  

: Nm 1/44 +1- 5% 

DENSIDAD (NI' DE HILOMMS) (ASTM D-3775) 

Urdimbre   : 34.0 +1- 3 
Trama  : 33,0 +1- 3 

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-135) 
Urdimbre  : -1.5% Máximo 
Trama                                                                   : -1.0% Máximo 

SOLIDEZ DEL COLOR 
 
A LA LUZ (AATCC-16) Escala de grises                  
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) 
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) 
AL FROTE SECO (AATCC-8) 
AL FROTE HÚMEDO (AATCC-8) 

AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 

 

ACABADO 
 : TERMOFIJADO Y DECATIZADO 

Observación: En el caso de tratarse de una nueva fabricación textil, podrían existir diferencias 
entre las tonalidades de la muestra original y la posterior fabricación.

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           

: 3.5 Mínimo 

: 3.5 Mínimo 

: 3.5 Mínimo                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               

: 4.0 Mínimo  

: 3.5 Mínimo 

: 4.0 Mínimo 





 

MODELO: DE ACUERDO AL DISEÑO ADJUNTO. 

CUELLO: 

Superior fusionado con entretela fusionable. Además lleva pie de 
cuello. Inferior con fieltro al tono de la tela unido con el exterior con 
costura ZIG – ZAG estilo sastre. En los extremos es embolsado con 
costura recta. El cuello debe ser simétrico. El cuello lleva pespunte 
decorativo puntada hilván al filo superior. 
 
Presilla colgador: Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con 
marca. Con atraque en los extremos. 

DELANTERO 

IZQUIERDO (PARTE 

EXTERNA) 

Deberán estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada 
con 301 y llevarán un refuerzo de plastón. El delantero lleva pespunte 
decorativo puntada hilván a tono de la tela en su contorno al filo, desde 
la solapa hasta el ruedo de faldón. 

BOLSILLO CARTERA 
En la parte superior del delantero izquierdo llevará un bolsillo cartera 
de 10.5cm de largo por 2.5cm de alto. Con pespunte decorativo 
puntada hilván a tono de la tela al filo del borde superior.  

OJALES 

DELANTEROS 

En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de chancho 
con atraque en forma vertical el cual tiene una medida de 2.8cm. Los 
ojales deben estar colocados de manera simétrica uno debajo del otro. 

BOLSILLO INFERIOR 

IZQUIERDO TIPO 

OJAL: 

Llevará un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por lado y 

abertura de 15.7cm, además llevará una tapa conformada de dos 

partes, la parte superior de la misma tela, la cual estará reforzada con 

entretela fusionable y la parte inferior ó contratapa es de forro, la 

medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm 

de largo. Con pespunte decorativo puntada hilván a tono de la tela en 

su contorno al filo. 

DELANTERO 

IZQUIERDO 

(INTERIOR FORRO) 
El delantero interior con forro de la mejor calidad. 

BOLSILLOS 

INTERNOS: 

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de 
ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar (en 
contraste) en los extremos de los bolsillos, además lleva una tapa botón 
triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 botón 
de 24 líneas centrado para mayor seguridad.  

Porta lapicero: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada 
vivo, con abertura de 4cm con atraque semilunar en los extremos (en 
contraste).  

Cigarrera: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, 
con abertura de 10 cm con atraque semilunar en los extremos (en 
contraste), además lleva un pespunte al contorno a 1.6mm. 

DELANTERO 

DERECHO (PARTE 

EXTERNA): 

Deberán estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada 
con 301 y llevarán un refuerzo de plastón. El delantero lleva pespunte 
decorativo puntada hilván a tono de la tela en su contorno al filo, desde 
la solapa hasta el ruedo de faldón. 



BOLSILLO INFERIOR 

DERECHO TIPO 

OJAL: 

Llevará un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por lado y 
abertura de 15.7cm, además llevará una tapa conformada de dos 
partes, la parte superior de la misma tela, la cual estará reforzada con 
entretela fusionable y la parte inferior ó contratapa es de forro, la 
medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm 
de largo. Con pespunte decorativo puntada hilván a tono de la tela  en 
su contorno al filo. 

DELANTERO 

DERECHO (INTERIOR 

FORRO): 

El delantero interior con forro de la mejor calidad. 

BOLSILLO INTERNO: 

 

Superior-Porta documento: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de 

ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar (en 

contraste) en los extremos de los bolsillos, además lleva una tapa botón 

triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 botón 

de 24 líneas centrado para mayor seguridad.  

Botón de repuesto: Adicionalmente se colocarán los botones de 

repuesto; 1 botón de 32 líneas y 1 botón de 24 líneas a un extremo del 

bolsillo. 

PLASTÓN Armado de 02 piezas, plástica y fieltro compactado. Deberán estar 

unidas con puntadas en zig-zag.  

VUELTA: 
Con media luna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo hilván 
(cadeneta en el interior) en contraste, la vuelta se une con el delantero 
con costura recta. 

SOLAPA: Ancho de 7cm. 

COSTADILLO: 
Será unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual permitirá 
un mejor entalle de la prenda; este llevará como refuerzo entretela 
fusionable desde la sisa hasta la basta.   

ESPALDA: 

La espalda tendrá corte anatómico, tela será orillado y unido con 
costura recta con ensanche 2 cm por lado.   

Forro de espalda: De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm 
de profundidad con 301. 

Abertura posterior: Lleva abertura lateral de 5cm de cruce, la abertura 
lleva refuerzo de fusionable. 

MANGAS: 

La manga mayor y menor (tela y forro) serán remalladas y estará unida 
con costura recta a 1cm. 

Basta y martillo de manga: Parte inferior, llevará 4 ojales bordados 
tipo chino (sin corte) de 2.5cm de largo total, con sus respectivos 
botones de 24 líneas. La boca de manga será de tipo martillo con 
abertura de 3cm, la cual tendrá una basta de 4cm (incluido remalle), 
será reforzada por la parte interior con entretela fusionable.  

Cabeza de manga: Es fusionada con entretela fusionable. Llevará 
chorrera de fieltro para un mejor armado de la manga. 

HOMBROS 
Remallado y unido a 1cm. Además en la parte interna llevará 
hombreras anatómicas prefabricadas una a cada lado. 

SISA: Unión de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro. 

BASTA DE SACO: 
Doblez de 4cm (incluido remalle), será reforzada por la parte interior 

con entretela fusionable. 



BOLSAS DE 

BOLSILLOS: 
De popelina bolsillero, unidos con puntada de seguridad. 

NOTA: 

Todos los ensanches de costuras están incluido remalle. 

La prenda debe estar remallada sin incluir plastón, chorrera, sisa (tela 

y forro), cuello, escote, pinza y unión de vuelta con delantero. 

 

AVÍOS: 

 

Forro: en cuerpo y mangas.  

Entretela fusionable tejida: Delantero, cuello, vuelta, vivos, costadillo 
(completo), cartera, tapa.  

Entretela fusionable no tejida: Espalda superior, cabeza de manga, 
ruedo manga, ruedo espalda, abertura y manga ojal. 

Botones: De material 100% poliéster, modelo de 04 agujeros. 

Hombreras anatómicas prefabricadas con relleno de algodón con base 
de fieltro compactado. 

Popelina bolsillera  

Plastón: Plástica y fieltro. 

Fieltro de cuello: Al tono más cercano de la tela principal 100% 
poliéster. 

Hilo:  

Hilo de costura 301 con hilo 40/2 composición 100% poliéster. 

Hilo de costura 504 (ancho de remalle 0.5cm) con hilo composición 

100% poliéster. 

ETIQUETAS: 

Marca de confeccionista. 

Etiqueta de talla: Etiqueta de composición e instrucciones de lavado. 

ACABADO: La prenda debe estar planchada y vaporizada. 

PRESENTACIÓN: Será presentado en colgador y portaterno con cierre. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 



 
 

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL DISEÑO CONFECCION Y ACABADOS: 
PANTALON CON PLIEGES (*) 

CABALLEROS 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MODELO: 
DE ACUERDO AL MODELO ADJUNTO. 

PRETINA: 
 

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha 

con un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable 

adherida a la tela, adicionalmente se prepara el forro de pretina de 

popelina bolsillera que consta de: una entretela no fusionable no tejida, 

con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina elasticada 

antideslizante. Además lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo 

de pretina. Para dar mayor seguridad a la prenda llevará un corchete 

de metal inoxidable.  

En la parte interna de la pretina: Extremo izquierdo llevará 01 botón de 

24 líneas y 01 botón adicional de repuesto. En el extremo derecho, lleva 

un ojal bordado. 

PRESILLAS: 

Llevará 06 presillas de 1cm de ancho por 5cm de largo, las cuales 

llevarán atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte 

superior y uno en la parte inferior (parte interna). Las presillas estarán 

distribuidas 02 en el delantero y 04 en la parte posterior. 



BOLSILLO SECRETO: 

Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de 

abertura útil por 10cm de profundidad. 

El bolsillo llevará atraque vertical de 1cm a los extremos; estará unido 
a la pretina con costura recta, armado con remalle y puntada de 
seguridad. La bolsa del bolsillo secreta será de la misma tela del 
cuerpo. 

BOLSILLO 
DELANTEROS  

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm.Colocar atraque 

horizontal de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los cuales 

deberán sujetar la costura de la boca del bolsillo. Las bolsas de bolsillo 

serán de popelina bolsillero y será ribeteado con doble puntada 

cadeneta. 

Vuelta de bolsillos delanteros: Pegada al forro con pespunte de 

2mm, por el exterior se deja un vivo de 2mm. 

GARETA: 
 

Con entretela fusionable por el interior, acabado interno ribeteado con 
popelina bolsillera y unido al delantero con costura recta a 1cm y 
pespuntado a 2mm. Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono 
de la tela, pegado con costura recta. El ancho del figurado de la gareta 
es de 3.5cm en la parte inferior llevará un atraque vertical de 1cm. 

GARETÓN:  
Con entretela fusionable por la parte interna, además va embolsado 
con popelina bolsillera pespuntado con recta, unido con el cierre y el 
delantero con costura recta. 

PINZAS PARTE 
POSTERIOR: 

Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado. 

BOLSILLOS 
FUNDILLOS:  

Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura según talla. Los 
dos extremos de los bolsillos llevarán atraques verticales de 1.2cm. Las 
bolsas de bolsillo serán de popelina bolsillero y será ribeteado con 
doble puntada cadeneta. 
 
Presilla y botón de bolsillo ojal: En ambos bolsillos llevará insertado 
en la parte central un ojalillo tipo flecha, con un atraque horizontal de 
1cm en la parte inferior; así como 1 botón de 24 líneas, el cual irá 
pegado en la parte inferior del vivo a la dirección del ojalillo. 

TIRO FUNDILLOS 

Remallado por separado y unido con costura cadeneta a 3.5cm en la 
parte superior terminando con costura de 1.2cm por lado en la parte 
inferior. 

COSTADOS:  Remallado y unido con costura cadeneta a 1cm. 

ENTREPIERNAS: 
Tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a 1cm 
desde el tiro hasta el ruedo. 

BASTA: 
Remallada, doblez de 5 cm de ancho, subido con máquina bastera. 
Boca de pantalón de 21cm. 

DELANTERO:  Con 01 pliegue a cada lado. 

NOTA: 
 

Todos los ensanches de costuras están incluido remalle. 
Prenda remallada sin incluir pretina. 

AVIOS: 

 

Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y garetón. 

Entretela no fusionable no tejida en forro de pretina. 

Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina. 

Cinta antideslizante 



BOTONES: 
De material 100% poliéster, modelo de 04 agujeros. 

CIERRE: 
Cinta de poliéster con dientes metálico acabado dorado. 
Gancho de pretina (hembra y macho). 
Popelina bolsillera  

HILO: 
Hilo de costura 301 con hilo 40/2 composición 100% poliéster. 
Hilo de costura 504 (ancho de remalle 0.5cm) con hilo composición 
100% poliéster. 

ETIQUETAS: Marca de confeccionista. 
Etiqueta de talla: Etiqueta de composición e instrucciones de lavado. 

ACABADO: 
La prenda debe estar planchada y vaporizada. 

PRESENTACIÓN: 

La prenda deberá estar exenta de defectos de materiales y/o insumos, 

confección y acabados, en su parte externa como interna (materiales 

y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de 

fusionado, etc.) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL DISEÑO CONFECCION Y ACABADOS: 

CAMISA DE VESTIR MANGA LARGA CON CUELLO AMERICANO (*) 

CABALLEROS 

 

 

ARTICULO                  : FIL A FIL 

 

COMPOSICIÓN (ASTM D-629 parte 18.6.2)  : (60% ALGODÓN – 40% POLYESTER) +/- 5% 

 

ANCHO ENTRE ORILLOS                              : 148/150 CM +/- 5 CMS 

 

PESO GRMS/LINEAL (ASTM D-3776)           : 149 G/M +/- 5% 

 

PESO GRMS/M2 (ASTN D-3776)    :100 G/M2 +/- 5% 

 

ARMADURA 

 

TITULO DE HILADO (ASTM -1059) 

Urdimbre       : 45 Mezcla Intima (Algodón Polyester) +/- 8% 

Trama        : 45 Mezcla Intima (Algodón Polyester) +/- 8% 

 

SOLIDEZ DEL CALOR                                                                                                                                                                                           

 

  CAMBIO DE COLOR            MANCHADO 

 

Lavado con detergente M&S   :   4 4 

Sudor M&S c7     :   4 4 

 

      HÚMEDO                    SECO 

 

Frote M&S c8     :   4 4 

 

 

COMPORTAMIENTO DE LA TELA  

 

Encogimiento Urdiembre      < 3% 

Encogimiento Trama     < 3% 

 

 

 

 

 

 

} 

 

MODELO: DE ACUERDO AL MODELO ADJUNTO. 



CUELLO: 
 

Exterior fusionado, con refuerzo ademàs lleva barbas atracadas en las 

punteras. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm y pespuntado al filo a 

1.3mm. 

Pie de cuello: Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 

5mm c/301, unir cuello con pie de cuello a 5mm según piquete. Asentar 

a 1.3mm c/recta, punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.8cm 

largo en forma horizontal, lado derecho lleva botón de 16 líneas. 

DELANTERO 
DERECHO: 

Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composición y 

cuidado, donde van los botones 06 de 16 líneas y 2 botones de 

repuesto (1 de 16 líneas y 1 de 14 líneas). 

 

DELANTERO 

IZQUIERDO: 

Lleva tachón de 2.9cmde ancho con entretela fusionable sobrepuesto 

armado con 401 doble aguja de 2.5cm de separación donde van los 

ojales de 1.8cm. 

Bolsillo: Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, 

con doble doblez en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V. 

Isotipo bordado del confeccionista. Pegar bolsillo c/301 a 1mm del 

filo de bolsillo. Además lleva atraque triangular. 

CANESÚ: 

Canesú interior centrar horizontalmente etiqueta de marca, es 

embolsado a 1cm con el canesú exterior y la espalda además lleva un 

pespunte al filo a 1mm. 

HOMBROS:  
Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el 
canesú (unión de hombros) c/301. 

MANGAS: 

Lleva 02 pliegues con separación de 2cm, pegadas al cuerpo con 

costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm. 

Yugo Francés: 16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal de 1.5cm y 

botón de 14 líneas centrado en el yugo, fijar c/recta dejando pestaña 

de 1mm. 

Puños: Fusionados(exterior), bastillados a 5mm c/301. Embolsados a 

6.4mm y pespuntados al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 

líneas en cada puño y 01 ojal de 1.8cm de largo.  

CUERPO: Cerrado con máquina cerradora de codo(c/401 doble aguja) 5mm. 

SISA: 

Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 
a 1cm del pegado de mangas, costuras tumbados hacia el cuerpo 
(costura francesa). 

BASTILLADO DE 
FALDÓN: 

Con recta bastillado a 5mm c/301. 

ESPALDA: Lleva tablero central. 

AVÍOS: 

 

Entretela tejida fusionable: cuello, pie de cuello y puños. 

Entretela tejida fusionable: refuerzo de cuello 



Entretela tejida fusionable: tachón 

BOTONES: 
De material 100% poliéster teñido en su masa, modelo de 04 
agujeros. 

HILO: 
Hilo de costura 401 y 301 con hilo 40/2 composición 100% poliéster. 

ETIQUETAS: 

Marca de confeccionista. 

Etiqueta de talla: Etiqueta de nylon donde contiene impreso la 
composición e instrucciones de lavado. 

ACABADO: La prenda debe estar planchada y vaporizada. 

PRESENTACIÓN: 
Cada camisa será presentada alma de cartón, alfileres, mariposa, con 

bolsa plástica. 
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ESPECIFICACION TECNICA DE LA CORBATA 

CABALLEROS (*) 

 

MODELO: Clásico y estándar según diseño adjunto. 

COLOR: 
 

Granate con diseño. 

TELA: Polyester tejida. 

Composición: 100% polyester (urdimbre y trama) 

Dimensiones: 

Largo: 1.45 mt. a 1.55 mt. 

Ancho mayor: 7cm +/- 0.5cm 

Ancho menor: 3.5cm a 4cm. 

COMPOSICIÓN: 100% polyester (urdimbre y trama) 

DIMENSIONES: 

 

Largo: 1.45 mt. a 1.55 mt. 

Ancho mayor: 7cm +/- 0.5cm 

Ancho menor: 3.5cm a 4cm. 

HILO DE COSTURA: Polyester 100%, acabado texturizado al tono del color de la tela. 

CONFECCIÓN A medida, con 2 vistas. En la pista posterior. 

ALMA DE 
ENTRETELA: 

100% poliéster. 

FORRO INTERNO: 100% poliéster, para la parte ancha de la corbata, con puntada de 
seguridad en la parte superior de la cabeza. 

ACABADO: Planchada termo fijado de la tela y vaporizada. 

PRESILLA: Atracada de encaje. 

ETIQUETAS 
UBICADAS EN LA 
VISTA POSTERIOR:  

Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de composición de la 

tela y etiqueta de instrucciones de lavado, cuidado y uso. 

PRESENTACIÓN: En colgador plástico y bolsa rotulada. La prenda de buen acabado la 
confección. 
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ESPECIFICACIONES 
 

TÉCNICAS 
 

UNIFORME DE DAMAS 
 

2024 
 



ESPECIFICACIONES TÉCNICAS SACO - DAMAS 
SACO MANGA LARGA (*) – CHALECO – PANTALÓN - FALDA 

 
 

MEDIA ESTACIÓN   

ESPECIFICACIÓN TÉCNICA 

TIPO DE TEJIDO 

DESCRIPCIÓN 

COMPOSICIÓN (ASTM D-629 parte 

18.6.2)  

ANCHO ENTRE ORILLOS 

PESO GRMS/LINEAL (ASTM D-3776) 

PESO GRMSIM2 (ASTM 0-3776) 

ARMADURA 

TITULO DE HILADO (ASTM-1059)  

Urdimbre 

 

Trama 

: CAMISIMIR RICH WOOL DISEÑO 

: Casimir Rich Wool con diseño en color azul marino 
medio 

: (55% LANA, 45% POLIESTER) +/- 5%  

: 148 CMS Mínimo 

: 313 +1- 5% (INCLUYE ORILLOS) 

: 203 +/- 5% 

: DISEÑO 

 

: Nm 2/60 +/-5%  

: Nm 1/44 +1- 5% 

DENSIDAD (NI' DE HILOMMS) (ASTM D-3775) 

Urdimbre   : 34.0 +1- 3 
Trama  : 33,0 +1- 3 

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-135) 
Urdimbre  : -1.5% Máximo 
Trama                                                                   : -1.0% Máximo 

SOLIDEZ DEL COLOR 
 
A LA LUZ (AATCC-16) Escala de grises                  
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) 
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) 
AL FROTE SECO (AATCC-8) 
AL FROTE HÚMEDO (AATCC-8) 

AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 

 

ACABADO 
 : TERMOFIJADO Y DECATIZADO 

Observación: En el caso de tratarse de una nueva fabricación textil, podrían existir diferencias 
entre las tonalidades de la muestra original y la posterior fabricación. 

 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           

: 3.5 Mínimo 

: 3.5 Mínimo 

: 3.5 Mínimo                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               

: 4.0 Mínimo  

: 3.5 Mínimo 

: 4.0 Mínimo 



30 

 

 

MODELO: De acuerdo al diseño 

CUELLO: Superior.- De  una sola pieza de la misma tela principal, fusionada 
con entretela tejida fusionable.  

 
Inferior.- De 2 piezas  de tela principal cortadas al sesgo, fusionada 
con entretela tejida fusionable. 
 
En los extremos, embolsado c/ 301  
Cuello y solapa llevan pespunte de quiebre de 1/16” 
 
Deben ser simétricos 
 
Medida de punta de cuello de 4cm terminado 
Medida de punta de solapa de 4cm terminado 
 

VUELTA Vuelta de una sola pieza 
 
Interior serán fusionadas con entretela adhesiva, unido con el 
delantero con costura 301. 

DELANTERO 

EXTERNO: 

Consta de un corte ingles que nace en el hombro y termina en el 
ruedo,  a cada lado. 
 
Lleva 2 ojales de la misma tela principal  y 2 botones Nº 36L, 
distribuidos proporcionalmente uno debajo del otro. 
 
Dos bolsillos exteriores tipo ojal con vivos mellizos de 5mm c/u, 
además lleva tapa con bordes esquinados, de 5cm de alto (medida 
sin incluir vivo). 
 

DELANTERO 

INTERNO LADO 

DERECHO E 

IZQUIERDO: 

Lleva un bolsillo recto tipo cartera, con vivo de tela principal de 1cm, 
11cm de abertura y 14cm de profundidad, con atraque media luna 
(maquina industrial atracadora) de color contraste a la tela principal 
en los extremos. 

 

Pespunte tipo hilván (cadena al reverso) en contraste al forro 
pespuntado en el paralelo al sesgo de forro, armado con un cordón de 
refuerzo, el sesgo esta insertado entre la unión de la vuelta y forro 
(incluyendo cogotera) y el pespunte aplicado en el forro a 2mm de 
distancia aproximada del sesgo contraste. 

Prenda totalmente remallada en el interior. 

ESPALDA EXTERNO: La espalda tendrá corte ingles a cada lado y corte anatómico en el 

centro, según gráfico. 
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ESPALDA INTERNO Totalmente forrado. 
En la parte central de la espalda llevara fuelle de 2cm de profundidad 
(terminado) y 30cm de largo. 

BOTONES: El delantero llevara  2 botones Nº 36L y en cada manga llevará 3 
botones Nº24L. Todos los botones serán modelo honguito cabeza 
plana metálicos  color plateado.  
Los botones de repuesto irán uno de cada tamaño en bolsita ziplocc. 

OJALES: El delantero lleva 2 ojales de la misma tela principal, horizontales de 
2.5cm de largo, con vivos simétricos de tela. Distribuidos 
proporcionalmente uno debajo del otro. 

MANGAS: Larga, unidos c/301 a 2cm (manga mayor y menor). En la parte 
inferior de la manga lleva martillo cerrado con 3 botones decorativos. 
Basta de manga de 4cm (incluido remalle) 

HOMBRERAS: De espuma forradas y orilladas c/504 

BASTA: De ruedo  de  4 cm(Incluido remalle) reforzados con entretela tejida 
fusionable 

ENSANCHES: De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales (costados y 
centro de espalda), y de 1 cm (IR) en costuras auxiliares.  
 

HILO: De costura y remalle 100% poliéster                                                                                                                                                                  

COSTURAS: 11ppp+/-10% 
 

REMALLES:  El ancho de remalle es de 0.5cm 
 

ENTRETELA: Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en 
maquina fusionadora para delanteros, vuelta delantero, espalda 
superior, sisas, vivos de bolsillo interno y externos, vivos de ojales, 
cabeza de manga, cuello, basta de ruedo espalda, basta de manga. 
Tapa de bolsillos (sólo la capa externa)  

ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna: 
Etiqueta de marca  del confeccionista,  etiqueta de marca de tela, 
etiqueta de talla, etiqueta de composición e instrucciones de lavado. 

ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada 

PRESENTACIÓN: Será presentado en colgador y portaterno con cierre. 
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CHALECO 
CONFECCIÓN DEL CHALECO (*) 

 

MODELO: De acuerdo al diseño. 

ESCOTE En “V” recto  

DELANTERO 

EXTERNO 

Consta de un corte ingles que nace en el hombro y termina en el 
ruedo,  
A cada lado. 
Lleva 2 ojales bordados  y 2 botones Nº 32L, distribuidos 
proporcionalmente uno debajo del otro. 
Un  bolsillo a cada lado inclinado con un vivo de 1cm de alto, según 
grafico 

ESPALDA 

La espalda tendrá corte ingles a cada lado que nace en el hombro y 
termina en el ruedo  unido con costura recta a 1cm (IR).  

Corte anatómico en el centro unido a 2cm (IR) por lado. Además lleva 
martingala insertado en el corte inglés, según gráfico.  

BOTONES: 
El delantero llevará 2 botones poliéster a tono de la tela  Nº 32L de 4 
huecos, más 1 botón de repuesto en el interior 

OJALES 
El delantero  lleva 2 ojales bordados en máquina ojaladora de 2.8cm 
de largo con hilo a tono. Distribuidos proporcionalmente uno debajo 
del otro. 

VUELTA Las vueltas  de  una sola pieza, de la misma tela principal. 
Llevará entretela tejida fusionable. 

BASTA 
De ruedo 4 cm (Incluido remalle) reforzados con entretela tejida 
fusionable. 

ENSANCHES 
De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales (costados y 
centro de espalda), y de 1 cm (IR) en costuras auxiliares.  

FORRO Totalmente forrado, material 100% poliéster 

HILO De costura y remalle poliéster 

COSTURAS 11ppp+/-10% 

REMALLES  El ancho de remalle es de 0.5cm 

ENTRETELA 

Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr, fusionados en 
maquina fusionadora para delanteros, vuelta delantero, espalda  
superior, sisas,  basta, vivo y vista de bolsillo,  cogotera. 

ETIQUETAS 
Ubicadas en la parte interna: 
Etiqueta de marca  del confeccionista,  etiqueta de marca de tela, 
talla, composición e instrucciones de lavado. 

ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada 

PRESENTACIÓN: 

La prenda deberá estar exenta de defectos de materiales y/o 

insumos, confección y acabados, en su parte externa como interna 

(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, 

defecto de fusionado, etc.) 
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PANTALÓN 
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CONFECCIÓN DEL PANTALÓN (*) 

 

 MODELO: Configurado, de acuerdo al modelo adjunto 
 

PRETINA: 
 

Configurada de  5cm de alto, lleva un corte  del filo de la pretina hacia 
abajo a 1cm, además lleva 5 presillas insertados en el corte (2 en el 
delantero y 3 en la espalda) 
Fusionado con entretela tejida fusionable.  

DELANTERO: Lleva una pinza y un corte diagonal a cada lado. 
En la parte central superior lleva un cierre de nylon según gráfico.  
Gareta fusionada y ribeteada. Gareton fusionado y embolsado. 
Además lleva un bolsillo a cada lado de un vivo de 1cm de alto, según 
gráfico. 

POSTERIOR: Lleva 1 pinza de entalle a cada lado, según gráfico. 

CIERRE: 
 

Cierre de nylon, largo según usuaria al tono de la tela principal 

BOTONES: 
 

1 botón  N°24 metálico modelo honguito cabeza plana metálico color  
plateado,  según  gráfico, más 1 botón  en bolsita ziploc 

OJAL: 
 

Lleva 1 ojal  horizontal bordado  hecho en máquina ojaladora en 
pretina. 

BASTA: De 5cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible. 

ENSANCHES: 
 

En el fundillo parte posterior superior con  ensanche de 2cm(IR) a 
cada lado y termina en la parte inferior con ensanche de 1cm(IR), 
unido c/301 
 
En los costados, orillado y unido c/301 con ensanche de 2cm (IR) 
En la entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR) 
En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2cm(IR) en la parte 
superior  y en la parte inferior de 1cm(IR) según indica el grafico 

HILO De costura y remalle 100% poliéster                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             

COSTURAS:  11ppp+/-10% 

REMALLES:  El ancho de remalle es de 0.5cm 

ENTRETELA: tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr, fusionados en 
maquina fusionadora para la pretina y tricotex de 60gr para la gareta y 
gareton 

ETIQUETAS: 
 

Ubicadas en la parte interna: 
Etiqueta de marca  del confeccionista, talla, etiqueta de composición y 
instrucciones de lavado, según diseño. 

ACABADOS: 

 

La prenda debe estar plancha y vaporizada 

 

PRESENTACIÓN: 

 

La prenda deberá estar exenta de defectos de materiales y/o 

insumos, confección y acabados, en su parte externa como interna 

(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, 

defecto de fusionado, etc.) 
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FALDA 
CONFECCIÓN DE FALDA C/ FORRO (*) 
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CONFECCIÓN DE FALDA (*) 

 

 

MODELO: Clásica con pretina recta, de acuerdo al modelo adjunto 
 

CONFECCIÓN: a sobre medida según  usuaria 

PRETINA: 
 

Clásica con pretina recta de 1 sola pieza, con margen de pespunte en 
todo su contorno a 1/16”. 
 
Asimismo, lleva dos colgadores de tela de forro, en la parte interior al 
pie de la pretina  para facilitar su colgado. 

DELANTERO De una pieza cortada al hilo, lleva una pinza cada lado de 10cm de 
largo, según diseño. 

ESPALDA 
 

De dos piezas cortadas al hilo, con una pinza de entalle a cada lado  
de 13cm de largo; en la parte central superior lleva un cierre nylon y 
en la parte inferior una abertura montada. 

CIERRE:  
 

Lleva un cierre de nylon al tono de la tela principal, de largo  de 
acuerdo a la usuaria 

FORRO: totalmente forrado, material 100% poliéster 

BOLSILLO: 

 

Lleva secreto (oculto) ubicado en el lado derecho bajo la pretina. Las 
medidas son de 9cm de abertura útil y 10cm de profundidad (debe 
estar atracada con maquina atracadora los extremos de la abertura 
del bolsillo). La bolsa de una sola pieza de tela de forro, remallados  y 
con costura recta en los laterales. Asimismo en la vista de bolsillo 
secreta debe llevar el orillo del fabricante de la tela. 

BASTA: Basta de 4cm (IR) y cosidos con maquina bastera con puntada 
invisible. 
El bastillado del forro será de 2cm c/301 

ENSANCHES: 
 

Las uniones en las costuras principales (costados y centro de 

espalda) serán de 2cm (IR). 

HILO: De costura y remalle 100% poliéster                                                        

COSTURAS:  11ppp+/-10% 

REMALLES:  El ancho de remalle es de 0.5cm 

ENTRETELA: tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en 
maquina fusionadora 

ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna: 
Etiqueta de marca  del confeccionista, talla e instrucciones de 
cuidado, lavado y uso. Según diseño. 

ACABADOS: La prenda debe estar plancha y vaporizada 

PRESENTACIÓN: 

 

La prenda deberá estar exenta de defectos de materiales y/o 

insumos, confección y acabados, en su parte externa como interna 

(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, 

defecto de fusionado, etc.) 
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ESPECIFICACION TECNICA DEL DISEÑO, CONFECCION Y ACABADOS DE 

BLUSA MANGA LARGA 

 

 

ARTICULO                  : FIL A FIL 

 

COMPOSICIÓN (ASTM D-629 parte 18.6.2)  : (60% ALGODÓN – 40% POLYESTER) +/- 5% 

 

ANCHO ENTRE ORILLOS                              : 148/150 CM +/- 5 CMS 

 

PESO GRMS/LINEAL (ASTM D-3776)           : 149 G/M +/- 5% 

 

PESO GRMS/M2 (ASTN D-3776)    :100 G/M2 +/- 5% 

 

ARMADURA 

 

TITULO DE HILADO (ASTM -1059) 

Urdimbre       : 45 Mezcla Intima (Algodón Polyester) +/- 8% 

Trama        : 45 Mezcla Intima (Algodón Polyester) +/- 8% 

 

SOLIDEZ DEL CALOR                                                                                                                                                                                           

 

  CAMBIO DE COLOR            

MANCHADO 

 

Lavado con detergente M&S   :   4 4 

Sudor M&S c7     :   4 4 

 

      HÚMEDO                    SECO 

 

Frote M&S c8     :   4 4 

 

 

COMPORTAMIENTO DE LA TELA  

 

Encogimiento Urdiembre      < 3% 

Encogimiento Trama     < 3% 
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MODELO Blusa con cuello camisero, escote en V semi curvo, lleva pespunte 

hilván en contraste en cuello y en puño de acuerdo al diseño. 

CONFECCIÓN a sobre medida según usuaria 

CUELLO Superior: De 03 piezas (2 piezas externas, 1 pieza interna) fusionado 
con entretela tejida tricotex, embolsado c/301 y pespuntado a 1/16”. 
Pie de cuello: de 2 piezas,  fusionado con entretela tejida tricotex, 
embolsado c/301 y pespuntado a 1/16”. Pegar a cuerpo con 301. El 
cuello debe ser simétrico. 

DELANTERO Consta de 1 corte que empieza en la sisa y terminan en el ruedo a cada 
lado,  

ESPALDA Tendrá 1 corte que empieza en la sisa y termina en el ruedo a cada 
lado. 

MANGA Larga con puño según diseño. 
Puño de 3.5cm de alto  de 2 piezas de la misma tela principal. Lleva 1 
botón Nº18L  y  1 ojal bordado, según diseño. Pegar manga a cuerpo 
con recta en forma tubular y orillar 

HOMBROS Con hombreras de espuma liviano, forrada de la misma tela principal 

y remalladas, pegadas c/ 301. 

Unir hombros c/301 a 1cm(IR), costura abierta 

ENSANCHES De costados y mangas  de 2cm por lado incluido remalle, en hombros 
de 1cm (IR) por lado, en sisa de 1cm (IR), en cortes delantero y 
espalda 1cm (IR). 

BOTONES 5 botones N°18 a tono de la tela  en el delantero, 1 botón N°18 en 

cada puño en tono contraste, más 1 botón de repuesto de cada color 

en el interior. 

OJALES 5 ojales verticales en el delantero, 1 ojal horizontal en cada puño, 

hechos en máquina ojaladora de 1.7cm de largo, según diseño. 

HILO De costura y remalle 100% poliéster 

COSTURAS 11ppp+/-10% 

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm 

ENTRETELA Tejida fusionable cuya composición es de 100% poliéster, para la 
pechera, cuello y puños. El componente mencionado debe ser 
fusionado en maquina fusionadora. 

ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna: 
Etiqueta de marca  del confeccionista, talla, etiqueta de composición e  
instrucciones de lavado, según diseño. 

ACABADOS: La prenda debe estar planchada  y vaporizada 

PRESENTACIÓN: La prenda deberá estar exenta de defectos de materiales y/o 

insumos, confección y acabados, en su parte externa como interna 

(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, 

defecto de fusionado, etc.) 
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