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ESPECIFICACIONES TECNICAS

PROYECTO :"ADECUACION DE LUMINARIA Y BARANDA; EN EL(LA) ALAMEDA EN LA LOCALIDAD LA
BANDA, DISTRITO DE YARABAMBA, PROVINCIA AREQUIPA, DEPARTAMENTO AREQUIPA”

CLIENTE  : MUNICIPALIDAD DISTRITAL DE YARABAMBA

UBICACION : YARABAMBA - AREQUIPA - AREQUIPA

OPTIMIZACION DE LUMINARIAS EN LA ALAMEDA LA BANDA

01 TRABAJOS PRELIMINARES, SEGURIDAD Y SALUD

01.01 TRABAJOS PROVISIONALES

01.01.01 CARTEL DE OBRA 3.60X2.40M (und)

DESCRIPCION
Corresponde a la instalacion de 01 cartel con las dimensiones 3.60 x 2.40 que incluye el expediente, en una
zona visible; cuya ubicacion sera fijada por el Residente de Obra, en coordinacion con la Supervision.

MATERIALES A EMPLEARSE
Se utilizara madera tornillo en listones de 2°x3” para el armazén, Triplay de 8 mm. Para su colocacion que
debera incluir elementos de fijacion y pintura esmaite.

METODOLOGIA DE CONSTRUCCION

Para la construccion de un cartel de 3.60 x 2.40 el proceso es el siguiente:

Se procede a la habilitacion y corte de los listones de 2'x3" y confeccion del armazon con refuerzo intermedio,
la union de los listones sera del tipo endentado con cola y clavos.

Se colocara un banner impreso, seguidamente se fijaran los dos postes de 3'x4"x4 m. al cartel, finalmente se
empotraran los mismos en el lugar definitivo, por lo cual se excavaran dos hoyos de d=0.40m y 0.60m de
profundidad, que sera rellenado con el mismo desmonte; después se izaran los parantes con el cartel de obra.
Para el rotulado del modelo se usara pintura esmalte sintético.

MEDICION
El método de medicidn es en unidad (UND)

FORMA DE PAGO
El pago se hara por la unidad de medicion al respectivo precio unitario del contrato por toda fabricacion e
instalacion ejecutada de acuerdo con esta especificacion, planos y documentos del proyecto y aceptados

01.01.02 CERCO PROVISIONAL DE MALLA ARPILLERA H=2.00M (m)

DESCRIPCION. /f / 4
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Consiste en el cerco periméfrico provisional de una altura de 2 m, el cual debe instalarse durante todo el tiempo
de ejecucion del proyecto, para evitar el acceso a personas ajenas a la obra y proteger de perdidas sus
instalaciones, equipos y herramientas.

Se colocara puntales de eucalipto distanciados a 2.5m.

Se realizara un cambio debido al deterioro de ia malla.

MEDICION.
El método de medicion es en metros (M)

FORMA DE PAGO
El pago se hara por la unidad de medicién al respectivo precio unitario del contrato por toda fabricacion e
instalacion ejecutada de acuerdo con esta especificacion, planos y documentos del proyecto y aceptados.

01.01.03 ALQUILER DE OFICINA'Y ALMACEN (mes)

DESCRIPCION:

Esta partida comprende el alquiler de ambiente donde se ubicara el almacén y oficinas de direccion y
administracion de la Obra.

El residente deberd tener en cuenta que se debera de alquilar habitaciones cumpliendo los anchos y
requerimientos minimos, para poder desenvolverse durante el trascurso de la obra.

El residente debera alquilar un local o vivienda que contenga como minimo SS. HH, para poder maniobrar
correctamente todas las coordinaciones y proyecciones dadas. |
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MEDICION.
El método de medicidn es en mes (MES)

FORMA DE PAGO
El pago se haré por la unidad de medicion al respectivo precio unitario del contrato por toda fabricacion e
instalacion ejecutada de acuerdo con esta especificacion, planos y documentos del proyecto y aceptados

01.01.04 VESTIDOR INC/ IMPLEMENTACION (m2)

DESCRIPCION:

Esta partida comprende en la construccidn de ambiente donde se ubicara el vestidor para el personal obrero
de la Obra, con su debida implementacion de bancas y blocker metélicos de 12 casilleros.

El residente debera tener en cuenta que debera de cumplir los anchos y requerimientos minimos, para poder
desenvolverse durante las maniobras correctamente todas las coordinaciones y proyecciones dadas.

MEDICION.
El método de medicion es en mes (M2)

FORMA DE PAGO

El pago se hara por la unidad de medicion al respectivo precio unitario del contrato por toda fabricacion e
instalacion ejecutada de acuerdo con esta especificacion, planos y documentos del proyecto y aceptados

01.01.05 COMEDOR INC/ IMPLEMENTACION (m2)

DESCRIPCION:

Esta partida comprende en la construccion de ambiente donde se ubicara el comedor para el personal obrero
de la Obra, con su debida implementacién de sillas y mesas de madera.

El residente debera tener en cuenta que debera de cumplir los anchos y requerimientos minimos, para poder
desenvolverse durante las maniobras correctamente todas las coordinaciones y proyecciones dadas.

MEDICION.
El método de medicién es en mes (M2)

FORMA DE PAGO
El pago se hara por la unidad de medicion al respectivo precio unitario del contrato por toda fabricacion e
instalacion ejecutada de acuerdo con esta especificacion, planos y documentos det proyecto y aceptados
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01.01.06 SERVICIOS HIGIENICOS PARA LA OBRA (mes)

DESCRIPCION.

A fin de implementar la obra necesariamente se colocaran servicios higiénicos y duchas portatiles, los cuales
se ubicara en una zona adecuada para su correcto uso y mantenimiento. Debe cumplirse con la Norma Basica
de Seguridad e Higiene en Obras, R.S. N° 021-83-TR., de existir personal femenino, debe implementarse
SS.HH. independientes.

Materiales a emplearse
Se alquilaran estos servicios que constaran de bafios quimicos

Caracteristicas:
. Baiio de Plastico inyectado reforzado,
. Inodoro de 240 litros de capacidad con tapa.

. Urinario incorporado con desfogue al tanque

. Lavamanos de 40 litros de agua con sistema recircularte Flushing y bomba de pie.
. Porta Papel Higiénico y porta papel toalla.

. Dispensador de jabén liquido

. Pestillo de Seguridad.

° Tacho de papeles.

. Perchero plastico.

. Quimico de tratamiento para tanque.

. Capacidad de Atencion: Para 20 personas

MEDICION.
El método de medicién es por MES(MES)

FORMA DE PAGO
El pago se hara por la unidad de medicion al respectivo precio unitario del contrato por toda fabricacion e
instalacion ejecutada de acuerdo con esta especificacion, planos y documentos del proyecto y aceptados
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01.01.07 MOVILIZACION Y DESMOVILIZACION DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS (MES)

DESCRIPCION

Constituyen todas aquellas actividades realizadas por el encargado del frente y destinadas a transportar todo
el equipo necesario hacia la zona de los trabajos, se entiende que el equipo transportado por el Contratista
estara en perfectas condiciones de operacion.

Esta partida también incluye el retiro paulatino de este equipo conforme se vayan completando las partidas de
los trabajos.

Estan incluidos la obtencion y el pago de todos los permisos y seguros necesarios. Si el Contratista opta por
transportar un equipo diferente al ofertado, éste no sera valorizado por el Supervisor o Inspector. El Contratista
no podra retirar ninglin equipo sin autorizacion escrita del Supervisor o Inspector.

El Supervisor o Inspector podré rechazar aquel equipo que, a Su juicio, no esté en buenas condiciones de
operacién

METODO DE MEDICION:
Unidad de Medida: la unidad de medida es global (mes).

FORMA DE PAGO:
El pago se hara global, entendiéndose que dicho precio y pago constituira compensacion total por toda la mano
de obra, equipos, herramientas e imprevistos necesarios para fa ejecucion del trabajo.

01.01.08 TRASLADO DE MATERIALES (GLB)

DESCRIPCION
Esta partida consiste en el traslado de materiales al lugar en que desarroltara el mantenimiento antes de iniciar
los trabajos. La movilizacion incluye la obtencion y pago de permisos y seguros.

PROCEDIMIENTO

El traslado de los materiales se puede efectuar en camiones de carga, El residente y el jefe de mantenimiento
antes de transportar los materiales al sitio del mantenimiento deberan someterlo a inspeccion y verificacién. El
residente no podra retirar de la obra ningdn equipo sin autorizacion escrita del supervisor.

METODO DE MEDICION

La movilizacion se efectuaré considerando en el caso de materiales el peso de la unidad a transportarse sera
considerado de acuerdo al tiempo de traslado. La medicion sera en forma global. El equipo en medicién sera
considerado solamente en el expediente.

FORMA DE PAGO

El pago global de Ia movilizacion y desmovilizacion sera de la siguiente forma:

% E150 % del monto global sera pagado cuando haya sido concluida la movilizacion a obra. # El 50 % restante
de la movilizacién y desmovilizacion seré pagado cuando se haya concluido el 100 % del monto de la obra y
haya retirado el equipo de la obra con la autorizacion del Ingeniero Residente.
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01.01.09 MOVILIZACION Y DESMOVILIZACION DE PERSONAL OBRERO (MES)

DESCRIPCION
El personal técnico y obrero debera desplazarse por todos los frentes de la intervencion, para lo cual se
considera el equipo necesario para tal fin.
El personal obrero necesita desplazarse a las zonas donde se desarrollaran las actividades.
La municipalidad Cuenta con la maquinaria, siendo esta:

Camioneta 4x4 pick up

Minibas
se alquilara un minibis incluida el conductor, que permita el trastado del personal al lugar de las actividades,
Razbn por la cual no se consideran estos insumos, siendo que se considera el mantenimiento a estas
maquinarias conforme a lo indicado en el presupuesto.,
En todos los casos deben llenarse los ATS de los equipos a considerarse en las movilizaciones, asi como los
check list de los mismos, el conductor debera tomarse pruebas covid y salir negativo para continuar con €l
servicio, el costo incluye fodo gasto de seguro, soat, SCTR y pago del concutor. Se debera verificar el
cumplimiento de las normas de seguridad al desplazarse, en especial cuidado en los puntos donde no se
tengan vias consolidadas o en mal estado.

PROCEDIMIENTO PARA LA EJECUCION
El CONTRATISTA deberd presentar al SUPERVISOR un plan de Movilizacion y Desmovilizacion que
contemple lo siguiente:
¢ Medio de Transporte.
¢ Descripcién de las rutas.
¢ Horarios de viaje.
¢ Cronogramas de trabajo.
EI CONTRATISTA sera responsable de todas las actividades y consecuencias de las mismas.

METODO DE MEDICION
La medida sera en forma MES (MES).

FORMA DE PAGO

Su pago se hara de acuerdo al precio pactado en el presupuesto por MES(MES), ef cual debera incluir el pago
del conductor, necesaria para el desarrolio de dicha actividad.

01.01.10 BANO PORTATIL (INODORO Y LAVATORIO) TIPO DISAL O SIMILAR (mes)

DESCRIPCION
Comprende el suministro e instalacion de un bafio con lava manos, para el uso exclusivo de los trabajadores
de obra, incluye el mantenimiento
Caracteristicas:

. Bafio de Plastico inyectado reforzado,

. Inodoro de 240 litros de capacidad con tapa.

o Urinario incorporado con desfogue al tanque

. Lavamanos de 40 litros de agua con sistema recircularte Flushing y bomba de pie.

o Porta Papel Higiénico y porta papel toalla.
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. Dispensador de jabon liquido

. Pestillo de Seguridad.

o Tacho de papeles.

o Perchero plastico.

. Quimico de tratamiento para tanque.

° Capacidad de Atencién: Para 20 personas

NORMA DE MEDICION
La medida sera en forma mes.

BASE DE PAGO
Su pago se hara de acuerdo al precio pactado en el presupuesto por mes (mes), el cual debera incluir la mano
de obra necesaria para el desarrolio de dicha actividad.

01.02 SEGURIDAD Y SALUD

01.02.01 ELABORACION DEL PLAN DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO (glb)

DESCRIPCION:

Es en la ejecucion del proyecto donde se hace mas evidente el factor humano: la poblacion que directa e
indirectamente es afectada por el proyecto y fas personas que estan involucradas en la puesta en ejecucion
de las diversas actividades disefiadas. E! presente capitulo precisa normas generales que atafien a la
seguridad laboral, es decir en la elaboracion del plan de seguridad y salud en el trabajo, que debera ser
considerado en todo el proceso de ejecucion del proyecto.

La prevision es un factor clave en todo el proceso de ejecucion de proyectos, en tanto ello permite un control
en términos de la continuidad de las tareas, el cumplimiento de los plazos establecidos y el poder establecer
medidas que cubran diversas contingencias que pueden surgir y que son factibles de ser predecibles y que
pueden afectar a la masa laboral y por ende en los resultados del proyecto.
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Garantizar que todos los lugares o ambientes de trabajo sean seguros y exentos de riesgos para el personal.
Facilitar medios de proteccion a las personas que se encuentren en un proyecto o en las inmediaciones de ella
a fin de controlar todos los riesgos que puedan acarrear.

Establecer criterios y pautas desde el punto de vista de Ia seguridad y condiciones de trabajo en el desarrollo
de los procesos, actividades, técnicas y operaciones que le son propios a la ejecucion de los proyectos.
Prevenir lo antes posible y en la medida de lo factible los peligros que puedan suscitarse en el lugar de trabajo,
organizar el trabajo teniendo en cuenta la seguridad de los trabajadores, utilizar materiales o productos
apropiados desde el punto de vista de la seguridad, y emplear métodos de trabajo que protejan a los
trabajadores.

Asegurarse que todos los trabajadores estén bien informados de los riesgos relacionados con sus labores y
medio ambiente de trabajo, para ello brindara capacitacion adecuada y dispondra de medios audio visuales
para la difusion.

Establecer un reglamento interno para el control de las transgresiones a las medidas de proteccion y seguridad
laboral.

METODO DE MEDICION:
La unidad de medida para la partida antes mencionada es para la elaboracion, implementacion y administracion
del plan de seguridad y salud en el frabajo de forma global (GLB).

FORMA DE PAGO:

Estas partidas seran pagadas al precio unitario del contrato y global (Glb.) respectivamente; entendiéndose
que dicho precio y pago constituird compensacion total por toda mano de obra, equipos, herramientas,
materiales e imprevistos necesarios para completar satisfactoriamente la partida.

01.02.02 CAPACITACION DE SEGURIDAD, SALUD Y MEDIO AMBIENTE (glb)

DESCRIPCION:

Comprende la capacitacion en seguridad y salud durante el trabajo a todo el personal obrero, esta capacitacion
es permanente, y debe ser programada en forma semanal.

Estas charlas de seguridad deberan sujetarse a la norma G.050 y seran impartidas por la residencia de obra
con incidencia en el trabajo a ejecutar el cual sera impartido al personal obrero mediante la utilizacion de
graficos, de ejemplos practicos y participacion del mismo.

El programa de capacitacion debera incluir a todos Jos trabajadores de la obra, profesionales, técnicos y
obreros, cualquiera sea su modalidad de contratacion. Dicho programa debera garantizar la transmitan efectiva
de las medidas preventivas generales y especificas que garanticen el normal desarrollo de las actividades de
obra, es decir, cada trabajador debera comprendery ser capaz de aplicar los estandares de Seguridad y Salud
y procedimientos de trabajo establecidos para los trabajos que le sean asignados.

Por eso en esta partida se procedera a la capacitacion del personal obrero y deméas personal involucrado en
el proyecto con la finalidad de mitigar y tener una mejor respuesta ante incidentes y/o accidentes durante la
jormada laboral.

Facilitar medidas de respuesta a las personas que se encuentren en un proyecto o en las inmediaciones de
elia a fin de controlar todos los riesgos que puedan acarrear.

Establecer criterios y pautas desde el punto de vista de la seguridad y condiciones de trabajo en el desarrolio
de los procesos, actividades, técnicas y operaciones que le son propios a la ejecucion de los proyectos.




Prevenir lo antes posible y en la medida de lo factible los peligros que puedan suscitarse en el lugar de trabajo,
organizar el trabajo teniendo en cuenta la seguridad de los trabajadores, utilizar materiales o productos
apropiados desde el punto de vista de la seguridad, y emplear métodos de trabajo que protejan a los
trabajadores.

Asegurarse que todos los trabajadores estén bien informados de los riesgos relacionados con sus labores y
medio ambiente de trabajo, para ello brindara capacitacién adecuada y dispondra de medios audio visuales
para la difusion.

Establecer un reglamento interno para el control de las transgresiones a las medidas de proteccion y seguridad
laboral.

METODO DE MEDICION:
La unidad de medida para la partida antes mencionada es para la capacitacion de seguridad, salud y medio
ambiente de forma global (GLB).

FORMA DE PAGO:

Estas partidas seran pagadas al precio unitario del contrato y global (Glb.) respectivamente; entendiéndose
que dicho precio y pago constituird compensacion total por toda mano de obra, equipos y materiales e
imprevistos necesarios para completar satisfactoriamente la partida.

01.02.03 IMPLEMENTACION Y ADMINISTRACION DEL PLAN SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO (gib)

DESCRIPCION:

La prevision es un factor clave en todo el proceso de ejecucion de proyectos, en tanto ello permite un control
en términos de la continuidad de las tareas, el cumplimiento de los plazos establecidos y el poder establecer
medidas que cubran diversas contingencias que pueden surgir y que son factibles de ser predecibles y que
pueden afectar a fa masa laboral y por ende en los resultados de! proyecto.

Por eso en esta partida se procedera a la implementacion y administracion del plan de seguridad y salud en el
trabajo, en el proyecto con la finalidad de mitigar y tener una mejor respuesta ante incidentes y/o accidentes
durante la jornada laboral.

Facilitar medidas de respuesta a las personas que se encuentren en un proyecto o en las inmediaciones de
elia a fin de controlar todos los riesgos que puedan acarrear.

Establecer criterios y pautas desde el punto de vista de la seguridad y condiciones de trabajo en el desarrolio
de los procesos, actividades, técnicas y operaciones que le son propios a la ejecucion de los proyectos.
Prevenir lo antes posible y en la medida de lo factible los peligros que puedan suscitarse en el lugar de trabajo,
organizar €l trabajo teniendo en cuenta la seguridad de los frabajadores, utilizar materiales o productos
apropiados desde el punto de vista de la seguridad, y emplear métodos de trabajo que protejan a los
trabajadores.

Asegurarse que todos los trabajadores estén bien informados de los riesgos relacionados con sus labores y
medio ambiente de trabajo, para ello brindara capacitacion adecuada y dispondra de medios audio visuales
para la difusion.

Establecer un reglamento interno para el control de fas transgresiones a las medidas de proteccion y seguridad

laboral.
METODO DE MEDICION: _
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La unidad de medida para Ia partida antes mencionada es para la implementacién y administracion del plan de
seguridad, salud y medio ambiente de forma global (GLB).

FORMA DE PAGO:

Estas partidas seran pagadas al precio unitario del contrato y global (Glb.) respectivamente; entendiéndose
que dicho precio y pago constituira compensacion total por toda mano de obra, equipos y materiales e
imprevistos necesarios para completar satisfactoriamente la partida.

01.02.04 MEDIDAS DE PREVENCION, IMPLEMENTACION Y MITIGACION DE IMPACTO AMBIENTAL (dia)

DESCRIPCION

Esta partida en la mitigacion del impacto ambiental, mediante riego evitando la polucion, y el comecto
tratamiento de residuos propios del trabajo de campo por lo cual se considera en la presenta partida charlas y
capacitacién por parte del personal técnico al personal de campo.

Por las caracteristicas de la partida a ejecutar en este trabajo ,requerira la presencia de un Ingeniero con
conocimiento en medio ambiente y procesos constructivos

Los equipos que deberén ser empleados para el desarrollo de esta partida son la respectiva movilidad que
requiera el ing. que desarrollara esta actividad, el Contratista sera responsable del PMA para los distintos
frentes de trabajo.

La conformidad y aceptacién de la calidad de trabajos realizados en la presente partida, sera brindada por
Supervision y/o Inspector. Asi mismo la Entidad se puede pronunciar respecto a la calidad de los trabajos en
las visitas inopinadas realizadas en campo. A través del area usuaria.

METODO DE MEDICION
La unidad de medida sera Dia (dia).

FORMA DE PAGO

La forma de pago corresponde al total por la elaboracion del PMA en las areas de trabajo del proyecto,
debiendo establecer porcentajes de avance por el precio unitario del Presupuesto, que seran aprobados y
tendran la conformidad del Supervisor de la Obra. La partida sera pagada de acuerdo al precio unitario del
contrato, el cual contempla todos los costos de mano de obra, materiales, herramientas, transporte y demas
insumos e imprevistos necesarios para la ejecucion de la partida.

01.02.05 EXAMENES PRE Y POST OCUPACIONALES (und)

DESCRIPCION

Comprende la contratacion de evaluacion médica que se realiza al trabajador antes de que ingrese al puesto
de trabajo y al retiro de su puesto de frabajo. Tiene por objetivo determinar el estado de salud al momento del
ingreso y salida y su aptitud al puesto de trabajo. !

METODO DE MEDICION

10
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La unidad de medida de esta partida es por unidad (UND)

BASES DE PAGO
Cumplir lo requerido en el Expediente técnico en lo referente a personal disponibles para ejecutar dicha
actividad.

01.02.06 EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL (UND)

DESCRIPCION
El Equipo de Proteccion Individual debe utilizarse cuando existan riesgos para la seguridad o safud de los
trabajadores que no hayan podido eliminarse o controlarse convenientemente por medios técnicos de
proteccion colectiva o mediante medidas, métodos o procedimientos de organizacion de trabajo. En tal sentido,
todo el personal que labore en una obra de construccion, debe contar con el Equipo de Proteccion Individual
acorde con fos peligros a los que estara expuesto.
El Equipo de Proteccion Individual debe proporcionar una proteccion eficaz frente a los riesgos que motivan su
uso, sin ocasionar o supener por si mismos riesgos adicionales ni molestias innecesarias.
En tal sentido:

» Debe responder a las condiciones existentes en el iugar de trabajo.

» Debe tener en cuenta las condiciones anatémicas, fisiologicas y el estado de salud del trabajador.

s Debe adecuarse al portador tras los ajustes necesarios.
En caso de riesgos mditiples que exijan la utilizacion simultanea de varios equipos de proteccion individual,
estos deben ser compatibles entre si y mantener su eficacia en relacion con el riesgo o riesgos
correspondientes.
El Equipe de Proteccion Individual debe cumplir con las Normas Técnicas Peruanas de INDECOP! o a falta de
éstas, con normas técnicas internacionalmente aceptadas. El Equipo de Proteccion Individual debe estar
certificado por un organismo acreditado.
La utilizacion, el almacenamiento, el mantenimiento, la limpieza, la desinfeccion y cuando proceda, el
reemplazo de los componentes deteriorados del Equipo de Proteccion Individual, debe efectuarse de acuerdo
con las instrucciones dei fabricante.
El Equipo de Proteccion Individual estard destinade, en principio, a uso personal. Si las circunstancias
exigiesen la utilizacion de un equipo por varias persenas, se adoptaran las medidas necesarias para que ello
no origine ningun problema de salud o de higiene a los diferentes usuarios.
Previo a cada uso, el trabajador debe realizar una inspeccion visual del Equipo de Proteccion Individual a fin
de asegurar que se encuentre en buenas condiciones. El trabajador debe darles el uso correcto y mantenerio
en buen estado. Si por efecto del trabajo se deteriorara, debe solicitar el reemplazo del Equipo de Proteccion
Individual danado.
El trabajador a quién se le asigne un Equipo de Proteccion Individual inadecuado, en mal estado o carezca de
éste, debe informar a su inmediato superior, quien es el responsable de gestionar la provision o reemplazo.
El Equipo de Proteccion Individual basico, de uso obiigatorio mientras el trabajador permanece en obra se
compone de: uniforme de trabajo, botines de cuero con puntera de acero, casco, gafas de seguridad y guantes.
1.-Ropa de trabajo
Sera adecuada a las labores y a la estacion. En zonas lluviosas se proporcionara al trabajador cobertor
impermeable.
Para labores o trabajos expuestos a riesgos existentes a causa de la circulacion de vehiculos u operacion de
equipos y maquinarias, se hace imprescindible el empleo de NTE G.050 SEGURIDAD DURANTE LA
CONSTRUCCION 24 colores, materiales y demds elementos que resalten la presencia de personal def trabajo
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o de personal exterior en la misma calzada o en las proximidades de ésta aun existiendo una proteccion
colectiva. El objetivo de este tipo de ropa de trabajo es el de sefializar visualmente la presencia del usuario,
bien durante el dia o bien bajo la luz de los faros de un automévil en la oscuridad.
Caracteristicas fundamentales:

o Chaleco con cintas de material reflectivo.

o Camisa de mangas largas.

 Pantalon con tejido de alta densidad tipo jean En su defecto podra utilizarse mameluco de trabajo.

» Enclimas frios se usara ademéas una chompa, casaca o chaquetén.

e Enépocas y/o zonas de lluvia, usaran sobre el uniforme un impermeable.
El equipo sera sustituido en el momento en que pierda sensiblemente las caracteristicas visibles minimas, por
desgaste, suciedad, etc.
Se proporcionaran dos juegos de uniforme de trabajo.
2.-Casco de seguridad
Debe proteger contra impacto y descarga eléctrica, en caso se realicen trabajos con elementos energizados,
en ambientes con riesgo eléctrico o la combinacion de ambas.
Clases de Casco:
Casco de Clase A (General): Trabajos industriales en general.
De preferencia los colores recomendados para cascos seran:

o Personal de linea de mando, color blanco

e Jefes de grupo, color amarillo

o Operarios, color rojo

¢ Ayudantes, color anaranjado

o Visitantes, color verde
Todo casco de proteccion para la cabeza debe estar constituido por un casquete de proteccion, un medio de
absorcion de energia dentro de éste, medios para permitir la ventilacion y transpiracién necesaria durante el
uso del casco, un sistema de ajuste y un sistema para adaptabilidad de accesorios (Ranura de anclaje).
Los materiales usados en el casquete deben ser de lenta combustion y resistentes a la humedad.
Los materiales utilizados que estén en contacto con la cabeza del trabajador no deben llegar a producir algéin
tipo de dafio. Asimismo, el disefio debe ser tal que ninglin componente interno, presente alguna condicidn
como protuberancias, aristas o vértices agudos o cualquier otra que pueda causar lesidn o incomodidad. NTE
G.050 SEGURIDAD DURANTE LA CONSTRUCCION 25
Los materiales empleados en la fabricacion, asi como los componentes de los cascos, no deben ser
conductivos, por lo que no se permite ninglin elemento o accesorio metalico en ellos.
Para trabajos en altura y en lugares donde la caida del casco represente un riesgo grave debera usarse
barbiquejo.
3.- Calzado de seguridad
Botines de cuero de suela anti deslizable, con puntera de acero contra riesgos mecanicos, botas de jebe con
puntera de acero cuando se realicen trabajos en
presencia de agua o soluciones quimicas, botines dieléctricos sin puntera de acero o con puntera reforzada
{polimero 100% puro) cuando se realicen trabajos con elementos energizados o en ambientes donde exista
riesgo eléctrico.
4.- Protectores de oidos
Deberan utilizarse protectores auditivos (tapones de oidos 0 auriculares) en zonas donde se identifique que el
nivel del ruido excede los siguientes limites pemmisibles:
5.- Protectores visuales
Gafas de seguridad. Estas deben tener guardas laterales, superiores ¢ inferiores, de manera que protejan
contra impactos de baja energia y temperaturas extremas. En caso de usar anteojos de medida, las gafas de
proteccion deben ser adecuadas para colocarse sobre los lentes en forma segura y comod
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Monogafas o gafas panoramicas. De diferentes tipos y materiales. Estas se ajustan completamente ala caray
proveen proteccion contra salpicaduras en fa manipulacion de quimicos o ante la presencia de gases y vapores;
ademas, protegen contra impactos de baja y mediana energia y temperaturas extremas. Para trabajos con
oxicorte se utilizaran lentes para tal fin.

Careta (antiparra). Es una pantalla transparente sostenida por un amés de cabeza, la cual se encuentra en
varios tamafios y resistencias. Debe ser utilizada en los trabajos que requieren la proteccion de la cara, como,
por ejemplo, utilizar la pulidora o sierra circular, o cuando se manejan quimicos. En muchas ocasiones y seglin
la labor, se requiere del uso de gafas de seguridad y careta simultdneamente.

Pantallas de soldadura. Soporte fisico en el que han de ir encajados los filtros y particulas en proyeccion, sino
también los rayos ultravioletas (U.V.) que provienen del proceso de la soldadura eléctrica.

Filtros para pantallas de soldadura. Filtros de cristal blindado caracterizado por un determinado tono que sirven
para proteger la vista de la radiacién U.V. producidas por el arco eléctrico y de la radiacion infrarroja producida
por el oxicorte por la fusién de metales.

MEDICION
Unidad (Und.), de acuerdo al nimero de trabajadores

FORMA DE PAGO

Su pago se hara de acuerdo al precio pactado en el contrato, el cual debera incluir la mano de obra y otros
necesarios para el desarrollo de dicha actividad.

01.02.07 EQUIPOS DE PROTECCION COLECTIVA (und)

DESCRIPCION

Se entiende por proteccion colectiva aquella técnica de seguridad cuyo objetivo es la proteccion simultanea de
los trabajadores expuestos a un determinado riesgo.

Dentro de las medidas a realizar respecto a la prevencion de riesgos- hay que adoptar medidas que antepongan
la proteccion colectiva a la individual.

El Contratista adoptara las medidas necesarias con el fin de que los equipos de trabajo sean adecuados para
el trabajo que deba realizarse y convenientemente adaptados a tal efecto, de

forma que garanticen la seguridad y la salud de los trabajadores al utilizarlos.

Cuando la utilizacion de un equipo de trabajo pueda presentar un riesgo especifico para la seguridad y Ia salud
de los trabajadores, el Contratista adoptara las medidas necesarias con el fin de proteger la salud de sus
trabajadores. Los trabajos de reparacion, fransformacion, mantenimiento o conservacion seran realizados por
los trabajadores especificamente capacitados para ello.

REQUISITOS

La Proteccion Colectiva que se elija debera reunir los siguientes requisitos:

o Serafuerte y segura

e Deberd impedir la caida del operario antes que limitaria

o Debera eliminar al trabajador la sensacion de vértigo

e Sera continua, y no dejara ninglin hueco dentro de la obra sin proteccion o una sefializacion de
peligro

e Protegera a los trabajadores en cualquier fase del trabajo

¢ La proteccion escogida no molestara para trabajar

e Se comprobara su instalacion por una persona competente
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PROTECCION COLECTIVA
Ejemplos de proteccidn colectiva serian:
e Camilla
¢ (Cinta sefializadora color amarilio b.t.400m
e  Jabén liquido antibacterial
o  Malla seguridad x 200m
e Papeltoalla en rollo doble hoja (100 hojas)
¢ Sefales de advertencia - prevencion - precaucion
e  Bloqueador solar para frabajadores (litro)
e  Botiquin
o Pafio absorbente multiusos (20 unidades)

Hay muchos mas, dependiendo de los tipos de riesgos. El criterio de clasificacion a aplicar es el de proteccion
a una colectividad.

METODO DE MEDICION

Esta partida se medira por unidad {und) de equipos de proteccion colectiva en la obra, supervisado y aprobado
por el Supervisor.

FORMA DE PAGO
El pago se efectuara por unidad (und) y se muitiplicard por su precio unitario. Dicho pago constituira
compensacion total por los equipos de proteccion colectiva del personal de la obra.

01.02.08 AGUA PARA CONSUMO DE PERSONAL (MES)

DESCRIPCION

Esta partida se refiere a la implementacion de recipientes y/o contenedores de agua apta para el consumo de
todo el personal del mantenimiento.
Adquisicion de agua oxigenada de 20 litros colocadas en areas libres de polvo, cubierta de la radiacion solar,

METODO DE MEDICION
Esta partida se medira por Mes (mes), recibida y aprobada a satisfaccion por la Supervision.

FORMA DE PAGO

El pago se efectuara de acuerdo al precio del presupuesto por Dia (DIA), comprendiéndose que dicho pago
constituira la compensacién total por mano de obra, materiales, herramientas, e imprevistos necesarios para
la realizacion de esta partida.

01.02.09 SEGURO COMPLEMENTARIO DE RIESGO EN EL TRABAJO (MES)

DESCRIPCION
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Comprende la contratacion un seguro para el personal de obra que labore en el proyecto, también debe
considerarse la contratacion de un seguro complementario de riesgo de salud y pensién.

METODO DE MEDICION
La unidad de medida Global (Glb)

FORMA DE PAGO
El pago de esta partida se realizara una vez concluido el trabajo, siendo su unidad de medida de pago segin
se indica en los analisis de costos

01.03 INSTALACIONES PROVISIONALES

01.03.01 ENERGIA ELECTRICA PARA LA OBRA (MES)

DESCRIPCION

El Contratista dentro de esta partida, se ha provisionado la habilitacion de Energia eléctrica para la obra, por
medio de un suministro de energia, hasta su instalacion como lo demuestra esta partida, o el suministro de la
vivienda mas cerca para la habilitacién de energia para la obra.

UNIDAD DE MEDIDA:

El consumo del servicio se medira en dias laborados al mes (mes), aprobado por el Ingeniero de acuerdo a lo
especificado, medido en la posicidn original segln planos y computado por el método promedio de areas
extremas.

FORMA S DE PAGO:
Laborado le mes proceder a valorizar segiin el costo unitario por dia laborado (mes).

01.03.02 AGUA PARA LA CONSTRUCCION (MES)

DESCRIPCION
Esta partida se refiere al agua usada en la ejecucion de la obra. Esta considerada como un monto giobal, el
cual, cubrira los gastos para obtener el agua.

UNIDAD DE MEDIDA:

El consumo del servicio se medira en dias laborados al mes (mes), aprobado por el Ingeniero de acuerdo a lo
especificado, medido en la posicion original segln planos y computado por el método promedio de areas
extremas.

FORMA DE PAGO:
Laborado le mes procedera a valorizar segin el costo unitario por dia laborado (mes).

01.04 TRABAJOS PRELIMINARES
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01.04.01 LIMPIEZA INICIAL DE TERRENO MANUAL (M2)

DESCRIPCION

Antes de iniciarse los trabajos de construccion debera llevarse a cabo la limpieza en el rea donde se empezara
a realizar los trabajos, este trabajo sera permanente durante la realizacion de los trabajos inherentes a la
gjecucion, esta limpieza consistira en el retiro de escombros, piedras, basura u otros agentes que puedan
entorpecer el desarrollo de |2 obra.

PROCESO CONSTRUCTIVO.

Este trabajo se realiza de forma manual, debido a que no se trata de un trabajo de gran magnitud en volumen.
Se hace uso también de heframientas manuales tales como palas, picos, buguies, entre ofros. Los materiales
recogidos y retirados del area de la obra se ubicaran a corta distancia, debiendo posteriormente ser efiminados
con apoyo de Maquinaria.

METODO DE MEDICION

La unidad de medida a que se refiere a esta partida es por Metro Cuadrado (M2) de limpieza de terreno cuyos
limites se indican en los planos, los cuales no excederan el area total de la construccion supervisado y
aprobado por el Supervisor.

FORMAS DE PAGO

El pago de la presente partida se efectuara por Metro Cuadrado (M2) de acuerdo al avance de la partida, una
vez realizada las verificaciones por parte del supervisor, se procederan a realizar los trabajos en la unidad
descrita para poder asi realizar los pagos correspondientes a esta partida, este precio sera la compensacion
total por toda la labor equipo, herramientas e imprevistos necesarios para completar dicha partida.

01.04.02 TRAZO Y REPLANTEQ INICIAL (M2)

DESCRIPCION

El trazo y replantec de los planos consiste en materializar en el terreno, con determinacion precisa y exacta
los ejes, niveles, asi como definir los linderos y establecer las marcas; es decir, sefiales fijas de referencia con
caracter temporal y/o permanente.

El Residente sometera el trazado y replanteo a consideracion del Supervisor, &l que otorgara la aprobacion o
indicara las modificaciones a introducir, si el caso lo amerita, antes de proseguir los trabajos.

Condiciones para el trabajo

Para efectuar el replanteo y trazado es necesario hacerlo con el terreno completamente libre de escombros,
basura, desmonte, plantas, etc.

Se debera de contar con la suficiente cantidad de madera, para las estacas, las cerchas asi como también con
los instrumentos topograficos correspondientes, los que empleados convenientemente y por el personal capaz,
brindaran la satisfaccion de un trabajo bien realizado.

DETERMINACION DEL B.M.

El Residente solicitara al Supervisor la determinacién del B.M. oficial a partir del cual se hara el traslado de
niveles a la obra.

De no contarse en las inmediaciones con el B.M. oficial se procedera a determinar B.M.s auxiliares en nimeros
de tres como minimo para el proyecto y situados en lugares que con el avance de las obras no entorpezca su
libre utilizacion. -'
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Para la materializacion del B.M. se excavara un hueco de 25 x 25 x 45 ¢m. liendndose con concreto de f'c =
140 Kg/cm2, en el centro de lado visible se colocara una placa de B.M. oficial en la que se anotara el nivel que
corresponde, al ser trasladado del B.M. oficial, el nombre del Residente que ejecuta la obra y la fecha
respectiva.

En los planos de replanteo a entregarse por el Residente deben aparecer estos B.M.s claramente ubicados,
no debiéndose destruir los colocados en Ia obra.

Determinacion de los Alineamientos y Ejes

De acuerdo con los planos del proyecto el Residente ubicara los puntos referenciales para el trazado de los
ejes, los que se materializaran en cerchas, estacas, muretes, etc. de acuerdo con los elementos o facilidades
que se le presenten en el lugar de trabajo.

De presentarse alguna diferencia entre planos y terreno con respecto a la alineacion, ubicacion de los ejes y
otros se debera dar parte al Supervisor ef que determinara las acciones a realizarse.

MEDICION
El método de medicion es por metro cuadrado (M2)

FORMA DE PAGO
E! pago se hara por la unidad de medicién al respectivo precio unitario del contrato por toda fabricacion e
instalacion ejecutada de acuerdo con esta especificacion, planos y documentos del proyecto y aceptados

01.04.03 TRAZO Y REPLANTEQ DURANTE LA OBRA (dia)

DESCRIPCION:
Se considera en esta partida todos los trabajos topograficos que son necesarios lievar a cabo durante el trazo
y replanteo de las estructuras.

METODO CONSTRUCTIVO:

Se practicara el trazo y replanteo de los diversos elementos de la estructura de acuerdo a los detalles indicados
en los planos y segun las indicaciones del supervisor - de ser el caso-. Se debera tener especial cuidado en
reflejar en la obra, las dimensiones de las secciones especificadas en planos para cada uno de los diversos
elementos.

CONTROL:

La supervision, mantendra un control estricto y permanente durante la ejecucion de la obra a fin de garantizar
el fiel cumplimiento en la zona de trabajo, de las ubicaciones y medidas definidas para cada elemento de la
estructura, debiendo ser rechazadas aquellos que no cumplan con tal cometido.

METODO DE MEDICION:
La unidad de medida sera el (DIA) de area trazada y replanteada —area considerada dentro de los limites del
trazo.

FORMAS DE PAGO: ] T/ i
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La presente partida, se pagara seg(n el precio unitario del contrato y de acuerdo al método de medicion,
constituyendo dicho precio, compensacion plena por mano de obra, leyes sociales, equipos, herramientas y
todos los imprevistos necesarios para materializar la partida.

02 ESTRUCTURAS

02.01 DEMOLICIONY CONCRETO PARA SARDINEL

02.01.01 DEMOLICION DE VEREDA + EXACAVACION EN TERRENO ROCOSO (m3)

DESCRIPCION
Esta partida consiste en demoler la vereda de concreto y seguido la excavacion en terreno rocoso por debajo del

nivel de la vereda para a instalacion de los postes, los cuales serén la base de la estructura, de acuerdo a los planos
del proyecto.

Las excavaciones para las estructuras seran del tamafio exacto al disefio de estas estructuras, se tendra cuidado en
cuanto a la compactacion del terreno lo permita y no exista riesgo y peligro de derrumbes o de filiraciones de agua.

Los fondos de las excavaciones deberan limpiarse y emparejarse refirando todo material suelto o de derrumbe.

Si se encontrara que la resistencia fuera menor a la contemplada en el calculo, el residente nofificara de inmediato
al supervisor quien resolvera lo conveniente.

METODO DE MEDICION
El trabajo ejecutado se medira en metros cabicos (m3) del material excavado y aprobado por el Ingeniero de acuerdo

a lo especificado, medido en la posicion original segin planos, para esto, se medira los metros cilbicos excavados
que coresponden a esta partida necesaria para la posterior ejecucion de las obras de vaciado.

FORMA DE PAGO
El pago se efectuara al precio unitario del contrato; entendiéndose que dicho precio y pago constituira compensacion
total por mano de obra, herramientas e imprevistos necesarios para la realizacion de esta partida

02.01.02 ACARREQ DE MATERIAL PROVENIENTE DE DEMOLICIONES Y EXCAVACIONES (m3)

DESCRIPCION:

Comprende la ejecucion de los trabajos de acarreo del material excedente, proveniente de demoliciones y
excavaciones, asi como la eliminacion de desperdicios de obra como son residuos, basura, etc., producidos
durante la ejecucion.

Método de Medicion:
Se hara por metro ciibico. (m3).

Forma De Pago: I/
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El pago se hara cuantificando el metrado parcial o total, aprobado por la Supervision, multiplicado por el precio
unitario del presupuesto.

02.01.03 ELIMINACION DE MATERIAL EXCEDENTE D=500M (M3)

DESCRIPCION

Todo el material excedente, resultado de la excavacion y demoliciones debera ser arrumado préxime al o los
ingresos para facilitar su evacuacion por volquetes. De este material debera separar y seleccionar el volumen
necesario del mismo, que deberd emplearse para los rellenos correspondientes, éste debera estar libre de
elementos demolidos, materiales organicos e impurezas.

Una vez que esté acumulado el material, el cargador frontal procedera al carguio de los volquetes, fos cuales
transportaran a la zona indicada como botaderos, en este lugar deben ser extendidos, considerandose estas
zonas como adecuadas y que presenten las garantias de transitabilidad.

MEDICION
La Unidad de medicion es en metros clbicos (m3) de material eliminado, segiin lo indica en los planos y
aprobados por el Supervisor.

BASES DE PAGO
El pago se realizara por (m3). Dicho pago constituira la compensacion total por la mano de obra, equipos y
herramientas.

02.01.04 ENCOFRADO Y DESENCOFRADO NORMAL P SARDINEL (M2)

DESCRIPCION

Se refiere al encofrado y desencofrado a utilizarse para soportar la presion lateral del concreto y las cargas
de construccion de las estructuras de concreto armado, €l Contratista deberé presentar el disefio del
encofrado para su revision y aprobacion por parte de la Inspeccion.

Los encofrados son formas que pueden ser de madera, acero fibra acrilica, efc., cuyo objeto principal es
contener al concreto dandole la forma requerida debiendo estar de acuerdo con lo especificado en las
Normas Técnicas Peruanas y el R.N.E. Estos deben tener Ia capacidad suficiente para resistir la presion
resultante de la colocacion y vibrado del concreto y la suficiente rigidez para mantener las tolerancias
especificadas.

METODO DE CONSTRUCCION

Los cortes del terreno no deben ser usados como encofrados para superficies verticales a menos que sea
requerido o permitido.

El encofrado sera disefiado para resistir con seguridad todas las cargas impuestas por su propio peso, el
peso y empuje def concreto y una sobrecarga del llenado no inferior a 200 kg/cm2.

La deformacion maxima entre elementos de soporte debe ser menor de 1/240 de la luz entre los miembros
estructurales.

Las formas deberan ser herméticas para evitar la filtracion del concreto y seran debidamente arriostradas
0 ligadas entre si de manera que se mantengan en la posicion y forma deseada con las seguridades del
caso.

En todo momento debe mantenerse fas tolerancias dadas para las formas donde se colocara el concreto.
Se colocara medios de ajuste (cufias 6 gatas) 0 puntales para evitar todo asentamiento durante la operacion
de colocacién del concreto. Los encofrados deben ser arriostrados contra las deflexiones laterales.

Los accesorios de encofrados que son colocados parcial o totalmente empotrados en el concreto, tales
como tirantes y soportes colgantes, deben garantizar su eﬁciepte funcionamiento.
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Los tirantes de los encofrados deben ser hechos de tal manera que los terminales puedan ser removidos
sin causar astilladuras en las capas de concreto después que éstas hayan sido removidas.

Las formas de maderas para aberturas en paredes deben ser construidas de tal forma que faciliten su
aflojamiento, si es necesario habré que contrarrestar el hinchamiento de las formas.

Inmediatamente después de quitar las formas, la superficie de concreto debera ser examinada
cuidadosamente y cualquier irregularidad debera ser tratada, tal como lo ordene el inspector de obra.

Las proporciones de concreto con cangrejeras deberan picarse en la extension que abarquen tales defectos
y tal espacio rellenado o resanado con concreto mortero y temninado de tal manera que se obtenga una
superficie de textura similar a la del concreto circundante.

No se permitira él resane burdo de tales defectos.
a) Tolerancias: En la ejecucion de las formas ejecutadas para el encofrado no siempre se obtienen fas
dimensiones exactas por lo que se ha previsto una cierta tolerancia, esto no quiere decir que deben usarse
en forma generalizada.

Las tolerancias admisibles seran:

Excentricidad eje de sardineles:

- Para el trazo 3 10mm.
- Para el desplante c/relacion al trazo.: 10mm+2%de dimension paralela a la
desviacion.

- Desviacion angular: De una linea de cualquier seccion transversal: 4%.

b) Desencofrado: Para llevar a cabo el desencofrado de las formas, se deben tomar precauciones las
que debidamente observadas en su ejecucion deben brindar un buen resultado. Las precauciones a
tomarse son

- No desencofrar hasta que el concreto haya endurecido lo suficiente, para que con las operaciones
pertinentes no sufra desgarramientos en su estructura ni deformaciones permanentes.

- Las formas no deben removerse sin la autorizacion del Inspector, debiendo quedar el tiempo necesario
para que el concreto obtenga la dureza conveniente, se dan algunos tiempos de posible desencofrado.

UNIDAD DE MEDIDA
La unidad de medida sera el metro cuadrado (m2) colocados, libres de defectos, y aprobados por el
Ingeniero Supervisor.

FORMA DE PAGO

El pago por este concepto sera por metros cuadrados (m2) no debiendo exceder al costo unitario
especificado en el presupuesto, entendiéndose que dicho precio y pago constituira compensacion completa
por toda la mano de obra, herramienta, equipos, desperdicios y los demas conceptos para completar esta
partida.

02.01.05 CONCRETO F'C=175 KG/CM2 PARA SARDINELES (m3)

DESCRIPCION

Corresponde al concreto ciclopeo para poste fc=175kg/cm2, siendo el dimensionamiento el especificado en
los planos respectivos, debiendo respetarse los estipulados en éstos en cuanto a proporciones, materiales y
otras indicaciones.

Esta especificacion se refiere al concreto usado como material estructural y norma su produccion, manipuleo,
transporte, colocacion, curado, proteccién y pruebas de resistencia. El Contratista se cefiird estrictamente alo
indicado en los planos del proyecto, en la presente especificacion y en las normas vigentes, respectivamente.
Materiales Los materiales que conforman el concreto son:

v" Cemento Portland tipo |
v
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Agregado fino

Agregado grueso

Agua

Aditivos

Hormigdn para concreto cicldpeo
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Cemento

Se usara Cemento Portland Tipo IP normal, salvo en donde se especifique la adopcion de otro tipo, pudiendo
ser Cemento fipo Il indicado para suelos con moderada presencia de sulfatos y Cemento tipo V para suelos
agresivos, 0 Cemento tipo Puzolanico u ofro, debido a alguna consideracion especial determinada por el
especialista de Suelos, la misma que debera de estar indicada en los planos y presupuesto correspondiente,
siendo vélida para los elementos de concreto en contacto con el suelo.

El Cemento a usar debera cumplir con las Especificaciones y la Norma NTP 334.090 del Perd. En términos
generales no debera tener grumos, por lo que debera protegerse en bolsas o en silos en forma que no sea
afectado por la humedad ya sea del medio o de cualquier agente extemo. Se controlara la calidad del mismo,
segan la norma ASTM C-150 y se enviaran muestras al iaboratorio especializado en forma periodica a fin de
que lo estipulado en las normas garantice fa buena calidad del mismo.

Agregado fino

Ser4 arena natural, limpia, que tenga granos duros y resistentes, libre de cantidades perjudiciales de polvo,
terrones, particulas blandas o escamosas, esquistos, alcalis, 4cidos, cloruros, materia organica u ofras
sustancias dafiinas al concreto. La cantidad de material que pase la malla N° 200 no excedera del 5% del peso
total y debera estar de acuerdo con la norma para agregado ASTM C-33.

Agregado grueso

Sera grava o piedra en estado natural, triturada o partida, de grano compacto y de calidad dura. Debe estar
limpio, libre de cantidades perjudiciales de polvo, materia organica, cloruros, greda u otras sustancias
perjudiciales al concreto, ni contendra mica, piedra desintegrada ni cal libre. La graduacion sera uniforme desde
la malla estandar ASTM %4” hasta el tamaiio méximo indicado.

Agua

El agua sera fresca, limpia y bebible. Se podra usar agua no bebible solo cuando, mediante pruebas previas a
su uso, se establezca que los cubos de concreto sin agregado grueso hechos con ella, den resistencias iguales
o mayores al 90% de la resistencia de los cubos similares con agua potable. El contenido de cloruros en el
agua debera controlarse de manera tal que el contenido de cloruros total en la mezcla no exceda los maximos
permitidos por la Norma ACI318. En general el agua debe cumplir con el articulo 3.3 de la Norma Técnica
E.060 Concreto Armado del Reglamento Nacional de Edificaciones.

Produccion del concreto

La dosificacion, mezcla de componentes, transporte y colocacion del concreto se cefiiran a la norma ACI-304.
Cuando et concreto se coloque con bomba o faja transportadora, se aplicaran adicionaimente las normas ACI-
304-2R o ACI-304- 4R. Cuando el concreto provisto a la obra sea premezclado, se aplicara adicionaimente la
norma ASTM C94.

Para Ia evaluacion de la resistencia f'c se usara la noma ACI-124.

En los planos el concreto se encuentra especificado por su resistencia a fa compresion a los 28 dias en cilindros

estandar ASTM (f'c). |
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Un saco de cemento es la cantidad de cemento contenida en un envase original de fabrica, sin averias, con un
peso de 42.5 kg, o una cantidad de cemento a granel que pese 42.5 kg. En ning{in caso se aceptara un concreto
que tenga mas de 11.5 bolsas de cemento por m3 de concreto.
Previamente a la produccion del concreto para a construccion definitiva de los elementos estructurales, el
Contratista sometera a la aprobacion de Ia Supervision ia dosificacion de cada clase se concreto.
Para tal efecto debera presentar la informacion siguiente:

v Calidad dei cemento

v Granulometria de los agregados

v Proporciones de la mezcla

v Resultados de las pruebas de testigos

La mezcla de cada clase de concreto debera ser evaluada por io menos por seis testigos probados a la misma
edad, obtenidos de mezclas de pruebas con los materiales que se propone usar. La aprobacion de la
dosificacion no exime al Contratista de su total responsabilidad por la calidad del concreto.

Transporte y colocacion del concreto

El Contratista sometera a la aprobacion de la Supervision los métodos y medios que propone utilizar para el
transporte y colocacin del concreto. El concreto a ser usado en la obra, en ningln caso tendra méas de 30 min
entre su preparacidn y colocacion.

En caso de usar mezcladoras, éstas deberan estar ubicadas lo mas cerca posible a los sitios donde va a
vaciarse el concreto con el fin de facilitar su transporte y evitar segregaciones y pérdida de material.

El transporte vertical del concreto se hara por medio de elevadores accionados manualmente o por motores
eléctricos y de la capacidad adecuada, de tal manera de proporcionar el abastecimiento de concreto en el lugar
del vaciado sin segregacion y sin interrupciones que permitan la pérdida de plasticidad entre vaciados
sucesivos. En caso de utilizar equipo de bombeo, se asegurara el perfecto estado de funcionamiento del mismo
y de acuerdo a las recomendaciones del fabricante.

No se permitira el vaciado de concreto a través de tuberias de aluminio o de aleacion de aluminio.

Consolidacién

La consolidacion o compactacion del concreto se cefiira a la norma ACI-309. E! tipo de vibrador a utilizarse
sera sometido a la aprobacion de la Supervisién, quien debera exigir vibradores del diametro y caracteristicas
especificas, condicionando o limitando el ritmo de colocacion del concreto en funcion del equipo con que cuente
el Contratista. Especificaciones Técnicas — Estructuras 23 En el lienado, ios vibradores deberan penetrar unos

10 ¢cm en la capa previamente vaciada y se colocaran a distancias regulares y sistematicas con el objeto de
lograr una correcta compactacion. No se debera iniciar el vaciado de una nueva capa si la anterior no ha sido
completamente vibrada.

El equipo minimo sera de dos vibradores de cada tipo por cada frente de trabajo. Los vibradores podran ser
accionados ya sea por motor a gasolina, eléctrico o neumatico, con diametro de cabeza de 1.9 a 3.8 cm para
las zonas de mayor congestion de acero y de 3.2 a 6.4 cm en zonas de menor congestion. En areas en donde
sea dificil el vibrado y dudoso su efecto, sera necesaria la utilizacion adicional del “chuceado”, para lo cual se
utilizara una barra de construccion de tamafno manejable.

Curado

En general el concreto sera curado por via himeda. El curado debera iniciarse tan pronto como sea posible
sin dafiar la superficie y prolongarse interrumpidamente por un minimo de siete dias. En el caso de superficies
verticales, el Contratista podra aplicar una membrana selladora aprobada por la Supervision, en reemplazo del
curado por via hdmeda. En todos los casos el Contratista se cefiira a la norma general ACI-318.
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METODO DE MEDICION
La unidad de medicién a que se refiere esta partida es el metro clibico (m3)

FORMA DE PAGO
El pago de estos trabajos se hara por m3 de concrefo, cuyos precios unitarios se encuentran definidos en el
presupuesto. El Supervisor velara por que elia se ejecute durante el desarrolio de la obra.

03 ARQUITECTURA

03.01 BARANDAS METALICAS

03.01.01 CONFECCION DE BARANDAS METALICAS TIPO 1 (M)

DESCRIPCION

La presente especificacion comprende el suministro, transporte, almacenaje, equipos y mano de obra
necesarios para la fabricacion, y montaje de elementos como son las barandas Metalicas.

Los detalles no indicados en estas especificaciones, pero que sean necesarias para un funcionamiento cabal
de los elementos suministrados seran proporcionados por el Contratista.

Las barandas son para proteccion de la operacion, limpieza e inspeccion de las estructuras hidraulicas en obra,
soldado y empotrado en los bordes de los pisos.

MATERIALES Y EQUIPOS A UTILIZAR

Las barandas seran de tubo de acero 1 1/2"x2.5mm, 2°x2.5mm de didmetro, empotrado y/o empemado en los
bordes de los pisos, seglin detalle en los planos de referencia, asi mismo se empieara soldadura, pintura
anticorrosivo, brochas, cierra, etc., equipos de soldadura y otros de tipo mecanico.

Soldadura

a) Condiciones de trabajo

No se soldaran las superficies himedas por efecto de lluvia o nieve, o cuando esté cayendo lluvia o nieve en
dichas superficies, ni durante periodos de vientos fuertes; a no ser que la maquinaria de soldar y el area de
trabajo estén debidamente protegidos.

Tampoco cuando las superficies a ser soldadas estén contaminadas con pintura, grasa u 0xido.

b) Electrodos

Los electrodos que seran utilizados en la fabricacion de las barandas y escaleras metalicas son del tipo E-6011
6 E-7011 y deberan ser adquiridos en envases herméticamente sellados 0 en caso confrario seran secados
por lo menos dos horas en un homo a temperaturas entre 450° a 500°F antes de ser utilizados.

Los electrodos que no sean utilizados en el lapso de cuatro horas después de ser retirados de sus envases
herméticamente cerrados, deberan ser secados nuevamente antes de ser utilizados. Los electrodos no podran
ser resecados mas de una vez.

c) Procedimientos para calificacion de la soldadura

Los procedimientos para calificacion de las soldaduras de penetracion total, a tope biseladas y de filete deberan
estar de acuerdo con la norma AWS D.1.1.96.

Todas las soldaduras acanaladas de penetracion fotal deberan ser inspeccionadas por medios visuales.
Contratista debera reparar a su costo las soldaduras efectuadas de forma incorrecta o mal presentadas en
trabajos llevados a cabo, a juicio de la Supervision.

d) Inspeccion de soldadura

La inspeccion de soldaduras debera iniciarse tan pronto hayan sido completadas.

Adicionalmente a cualquier inspeccion, todas y absolutamente todas las soldaduras en obra seran visualmente
inspeccionadas por la Supervision, quien tendra el poder de decision para poderias revisar o exigir pruebas
adicionales en caso de tener evidencia visual de una posibie mala ejecucion de la soldadura.

- Las piezas empernadas se colocaran en estrecho contacto durante la colocacion y fijacion de los pernos.
Cualquier desviacion que ocurra durante el ensamble no debera distorsionar el metal ni agrandar los agujeros.
La mala coincidencia de los agujeros sera motivo de rechazo de la pieza.
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- Los agujeros se haran con taladro y su diametro no sera mas de 1,6 mm (1/16 pulg.) mayor que el diametro
nominal del pemo, a excepcidn de lo indicado expresamente en los planos.

- Las superficies de contacto a ensamblar deberan estar libres de suciedad, escamas, sueltas, rebabas y ofros
defectos que pudieran evitar un contacto firme de las partes, excepto las escamas de laminado firmemente
adheridas. Las superficies de contacto para las juntas tipo friccion, estaran libres de aceite, pintura, bamiz u
ofro recubrimiento, pero podran estar galvanizadas por inmersién en caliente, siempre que se cepillen o se
traten con chorro de arena antes de colocar los pemos.

Todos los pernos se ajustaran para fa condicion de conexiones de deslizamiento critico, segin la especificacion
del AISC.

Pintura

a) Generalidades

La pintura de las estructuras metalicas incluira la preparacion de las superficies de metal antes de la aplicacion
de la pintura, fa aplicacion de la pintura, fa proteccién y secado de las distintas capas de pintura asi como el
suministro de elementos accesorios, mance de obra, materiales necesarios para completar los trabajos,
andamiajes, etc.

Las caracteristicas mas importantes que debe cumplir la pintura son: proteccion por efecto barrera, buena
resistencia a la abrasion y al impacto, excelente resistencia a salpicaduras y humos de alcalis y acidos, y buena
retencion de color y brillo.

b) Condiciones ambientales

La pintura no sera aplicada cuando el aire presente condiciones de humedad o, en opinién de la Supervision,
las condiciones ambientales no favorezcan a la aplicacion adecuada de ia pintura. No se deber aplicar pintura
en caso de que el metal se encuentre demasiado caliente como para producir ampollas o peliculas porosas de
pintura.

c) Preparacién de superficie

En las zonas en que el “Welding Primer” se encuentre deteriorado por efectos de oxidacion y arafiones, se
debera proceder a una limpieza mecanica segin la norma SSPC-SP-3-63 eliminando todo el dxido, escoria,
pintura anterior y demas substancias visibles por medio de rasqueteado, lijado, cepillado mecanico o arenado
siendo este litimo el preferible.

El cepillado mecanico debera ser hecho a fondo para lograr una superficie completamente limpia y de aspecto
metalico. Acto seguido se lavara con solventes (aguarras mineral para eliminar todos los vestigios de grasa) y
se procederé a pintar lo mas pronto posible.

Todos los refuerzos deberan estar libres de escamas oxidadas, aceite, grasa, mortero endurecido o cualquier
ofro revestimiento que pueda destruir o reducir la adherencia de la pintura.

d) Aplicacién

La pintura sera aplicada de manera uniforme y por mano de obra experimentada, puede ser aplicada con
brocha de mano o spray con excepcion de la pintura de aluminio la cual preferiblemente sera aplicada con
sprays. Cualquiera que sea el método, la pelicula de pintura aplicada debera ser distribuida uniformemente de
manera que no se acumule en ningtin punto.

En caso de utilizar brochas, la pintura debera ser aplicada bajo la brocha para producir superficies suaves y
uniformes y en contacto pleno con el metal base y con pinturas aplicadas previamente y debera ser trabajada
en todas las esquinas y aristas salientes.

e) Aplicacion con spray o pistola

La pintura aplicada con equipo de spray o pistola no debera adicionarsele ningdn tipo de thinner. Cuando se
utilice equipo de spray se podra aplicar para toques finales una brocha para que asegure un cubrimiento
uniforme y elimine arrugas, ampollas y bolsas de aire.

Cuando las superficies sean inaccesibles por brocha, fa pintura sera aplicada por medio de pistola para
asegurar una cobertura total del area a pintar.

f) Rechazo de la pintura

Si la aplicacion de la pintura no se ha realizado cumpliendo con estas especificaciones o no presenten una
superficie de apariencia agradable, la Supervision podra rechazar, la pintura y ordenar que sea removida,
limpiada y aplicada nuevamente. -1
g) Limpieza de superficie
La superficie de metal a ser pintada debera ser mp
laminacion, suciedades, aceites o grasa o cualquier/ofrg

a plengmente, removiendo 6xidos, productos de
i extrafia.
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A no ser que esta limpieza se realice por chorro de arena, fodas as reas soldadas deberan ser neutralizadas
quimicamente antes de iniciar la limpieza. Luego de la aplicacion de la neutralizacion quimica deberan ser
enjuagadas con agua.

El método recomendable para la limpieza sera el de chorro de arena. Al limpiar con chorro de arena deberé
tenerse especial cuidado con la limpieza de las esquinas y angulos entrantes.

Antes de aplicar la pintura se debera eliminar todo vestigio metalico o de arena de la superficie. L.a limpieza
debera ser aprobada por la Supervision antes de aplicar la pintura y la aplicacion de ella sera tan pronto se
haya terminado la limpieza para evitar la nueva formacién de 6xido.

La limpieza de chorro de arena debera efectuarse por medio de pistola SAE N° S-330 o similar, 0 su mas
pequefia utilizando arena fina que pasa la maila N° 16 de la serie U.S.

h) Pinturas de taller

A no ser que se especifique lo contrario, las estructuras de acero deberan ser pintadas en taller con dos capas
de pintura anticorrosiva y aprobada por la Supervision antes de ser enviadas a obra.

La superficie que no sea accesible de pintar luego de su instalacion debera ser pintada con tres capas, las
superficies en contacto no deberan ser pintadas.

Las superficies acabadas por maquinado asi como las de contacto en campo deberan ser protegidas contra Ia
corrasion por un revestimiento inhibidor de la corrosion, que pueda ser removido antes del montaje o que tenga
las caracteristicas que hacen que su remocidn sea innecesaria.

El pintado es permitido incondicicnalmente en las conexiones tipo aplastamiento, pero para condiciones criticas
de deslizamiento, las superficies en contacto deberan cumplir algunos requisitos:

- En las juntas que no se pinten, debe dejarse sin pintar un area que esté a 25 mm o a un diametro del perno
del borde de cualquier hueco y ademas el area dentro del grupo de pernos.

- En las juntas especificadas como pintadas, las superficies en contacto seran arenadas y cubiertas con una
pintura como clase A 6 B mediante ensayos que cumplan con ef teste del “Test Method to Determinate the Slip
Coefficient for Coatings Used in Bolted Joints”, del Reserch Council on Structural Connections.

- Las juntas pintadas no deben ensamblarse antes que la pintura se haya curado por un tiempo minimo igual
al empleado en los ensayos de calificacion.

- Las superficies en contacto especificadas como galvanizadas, lo seran por inmersion caliente con la Norma
ASTM A123 y seran posteriormente rasqueteadas con escobillas de alambre.

No se permitiran el empleo de pemos usados A490 y galvanizados A325.

Las superficies en contacto con el mortero no deberan ser pintadas. El acero estructural que deba ser soldado
no debera ser pintado antes de ejecutar ia sokdadura. En caso que fuera a ser soldado en el taller y
posteriormente empernado recibira una mano de pintura en taller tan pronto se termine la soldadura. El acero
que deba ser soldado en campo recibird una mano de aceite de linaza hervido u otro medio de proteccion
aprobado por la Supervision.

Las marcas para ereccion e identificacion en campo de los elementos de las estructuras solamente se pintaran
sobre areas que hayan sido previamente pintadas en el taller. No deberan enviarse a obra elementos de acero
cuya pintura no haya sido totalmente secada y bajo ninguna circunstancia con menos de 24 horas después de
haberse aplicado.

i) Pintura de obra

Una vez que se haya completade los trabajos de instalacion incluyendo empemados, soldadura de campo,
etc., los elementos deberan ser limpiados de todo 0xido, suciedad, grasa y ofra materia extrana de la manera
que fuera especificada.

Tan pronto como la Supervision haya examinado y aprobado la ejecucion de soldaduras y empernados, éstos
deberan ser convenientemente marcados y limpiados para su identificacion.

Las superficies que no sean accesibles a pintura después de la instalacién deberan ser pintadas antes de
terminar la instalacion conforme sea autorizado por la Supervision.

Bajo ninguna circunstancia debera aplicarse una capa de pintura hasta que fa anterior haya secado totalmente.
Si en opinion de la Supervision, el trafico propio de la obra produce considerable cantidad de polvo, el
Contratista debera tomar todas las precauciones necesarias para que el polvo no entre en contacto con
superficies con pintura fresca o en superficies inmediatamente antes de la aplicacion de la pintura.

j) Acabado de superficies, pintura y proteccién corrosiva

El Contratista sera responsable de gjecutar la preparacion de las superficies, aplicacion de imprimante y
recubrimiento de acabad( de todas Jas superficies, segun lo especificado. Los recubrimientos no se aplicaran
en clima himedo o supeffi umedas, o en recubrimientos que no estan secos o endurecidos. Los colores
de la pintura seran log } S por la Supervision. el
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Las siguientes superficies no seran protegidas:

- Superficies de acero inoxidable y aluminio.

- Superficies en contacto con concreto.

- Superficies y bordes a ser soldados en obra.

La imprimacién no se aplicara dentro de 10 cm desde los bordes de cualquier superficie a ser soldada en obra.
Todas las soldaduras en campo se esmerilaran y limpiaran al metal blanco de acuerdo con la Norma SSPC-
SP10. Los recubrimientos de imprimacién y de acabado se aplicaran a las soldaduras en campo de acuerdo
con €l procedimiento recomendado por el proveedor.

Las superficies imprimadas en fabrica y que requieran retoque se limpiaran con un solvente de acuerdo con la
Norma SSPC-SP1 y tendran una cubierta de acabado de acuerdo con el procedimiento del proveedor.

Para las superficies en contacto con agua

- Arenado a metal blanco (en fabrica).

- Imprimaci6n en fabrica con pintura con componente de zinc y resina epdxica, dos manos, cada una de 40
micrones de espesor en Seco.

- Pintado en fabrica con pintura compuesta por epoxy-tar, una mano de 150 micrones de espesor en seco.

- Pintado y acabado en obra compuesta por epoxy-tar, dos manos, cada una de 150 micrones de espesor.
Para las superficies que no estan en contacto con agua

- Arenado a metal blanco (en fabrica).

- Imprimacion en fabrica con pintura compuesta por epoxi y poliamida, una mano de 20 micrones de espesor
€en seco.

- Pintado en fabrica con pintura en base a resina epdxica, una mano de 60 micrones de espesor en seco.

- Pintado y acabado en obra con pintura en base a resina ep6xica, una mano de 60 micrones de espesor en
SEco.

PROCESO CONSTRUCTIVO.-
La fabricacion de la baranda metalica sera utilizando tubos de fierro galvanizado de diametros 2"y 1 1/2", en
las dimensiones especificadas en los planos las mismas que iran colocadas mediante anclajes en la base de
concreto de la corona. Es recomendable que durante la fase de vaciado del concreto se cuenten con las
barandas confeccionadas, de tal modo que se facilite su instalacion.

Se tendra que cumplir los siguientes requisitos de Ejecucion:

a) Planos

Los planos han sido desarrollados de acuerdo a las normas tradicionales de representacion para estructuras
de acero, mostrando tamanos, detalles y las ubicaciones relativas de los miembros componentes de la
estructura.

Las dimensiones que aparecen en los planos se encuentran referidas al sistema métrico y en cuanto a
estructuras de acero se refiere estan expresadas en mm. La simbologia para las soldaduras corresponde a la
convencion definida por las especificaciones del “American Welding Society”.

b) Calidad de la mano de obra

El Contratista solo podré emplear mano de obra experimentada en la fabricacion de las estructuras de acero y
la Supervision podra exigir el retiro de los trabajos de algin personal que no Io considere con suficiente
experiencia o que no ejecute los trabajos con propiedad.

c) Facilidades para inspeccion en taller

El Contratista debera proporcionar todas las facilidades que requiera la Supervision para efectuar inspeccion
del material en el proceso de fabricacion en taller y debe garantizar a la Supervision acceso libre a todas las
areas donde se estén efectuando los trabajos de fabricacion. La Supervisién posee plena autoridad para
rechazar los procesos de fabricacion que no estén cumpliendo las normas aqui especificadas.

d) Planos de taller e identificacion del acero en fabricacion

El Contratista debera remitir a la Supervision para su aprobacién copias de los planos de taller a detalle.
Cualquier trabajo que el Contratista realice antes de la aprobacion de estos planos de taller por la Supervision
sera a propia cuenta y riesgo.

Los planos de taller de barandas y escaleras metalicas deberan mostrar a pleno detalle todas las dimensiones
y tamafios de las partes componentes de la estructura.

Durante el proceso de fabricacion y hasta el ensamblaje, montaje o instalacion de los mismos, cada elemento
de acero debera mostrar clara y legiblemente fficacion _yfc()digo de color de identificacién.

e) Ensamble en taller /
Todos los equipos y construcciones metéli

[ /
rZ} /s/g__pﬁéwpletamente ensambiados en el taller.
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Todos los dispositivos ajustables se calibraran y ajustaran bajo las condiciones de operacion previstas y
deberan ser asegurados para minimizar la necesidad de reajustes en el sitio. Las diferentes partes seran
apropiadamente emparejadas y marcadas para asegurar su correcto ensamblaje en el sitio.

La Supervision inspeccionara a su criterio el equipo completo durante la fabricacién antes del embarque y
atestiguard las pruebas regulares en factoria después del ensamblaje final. El Contratista notificard a fa
Supervision dos semanas antes del inicio de los ensayos en taller, después del ensamblaje final.
CONTROLES TECNICOS Y DE EJECUCION.-

Todos los materiales que intervienen en la obra estaran sujetos a inspeccion por fa Supervision y todas las
drdenes de compra por materiales y suministros llevaran una numeracion y/o codificacion para este efecto.
La cobertura de fa inspeccidn por la Supervision no libera al Contratista de la responsabilidad del
abastecimiento de los materiales y de la labor realizada en las condiciones aceptables para la Supervision.

El Contratista sera responsable de probar la calidad del material y de la mano de obra, tanto por registros de
inspeccion como por inspeccion inmediata.

El Contratista llevara a cabo cualquier ensayo no destructivo y las inspecciones requeridas por la Supervision,
de cualquier material 0 manufactura de los cuales se sospeche que adolece de defectos.

ACEPTACION DE LOS TRABAJOS.-

La Supervision realizara inspecciones del montaje, las que incluiran una verificacion completa del ensamblaje
de todas las partes asi como sus niveles, espacios libres, acoplamientos pertinentes, alineamientos y calidad
de fa manufactura.

Se verificara la calidad de los tubos, estas deben estar adecuadamente pintadas y sin muestras de corrosion.
Luego de ello se revisaran fas dimensiones especificadas en los planos y la correcta fabricacion de la misma.
Ya que tal inspeccion sera conducida de manera que interfiera lo menos posible con el proceso de montaje, el
Contratista estara conforme con cualquier requerimiento justificable hecho por la Supervisién concemiente a
una labor defectuosa.

El material gue muestre defectos perjudiciales subsiguientes al montaje y la aceptacion, sera rechazado y el
Contratista sera notificado.

METODO DE MEDICION.-
La medicion considerada para ia ejecucion de esta partida es por ML.

FORMAS DE PAGO
La forma de pago de la partida sera por ML de baranda colocada, segin lo establecido en los planos y de
acuerdo al precio unitario aprobado por fa institucion y segin la cantidad especificada en el expediente.

03.01.02 INSTALACION DE BARANDAS (M)

DESCRPCION

En esta partida se refiere a la instalacion de barandas metalicas segin disefio, los cuales deben estar
embebidos con tarugos dentro del sardinel, cumpliendo con las exigencias dadas por el supervisor y/o residente
de obra, donde solo se permitira que la baranda quede completamente rigida con el suelo para evitar dafios a
la misma al tener oscilacion debido a un mal empotramiento dentro del sardinel.

MEDICION
La unidad de medida sera por unidad (M)

FORMA DE PAGO )
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03.02 PINTURA
03.02.01 PINTURA ESMALTE BARANDAS METALICAS TIPO | (m})

DESCRIPCION

La pintura esmalte es un tipo de pintura que se caracteriza por ser resistente y duradera, con una apariencia
brillante y suave al tacto. Estd compuesta por una mezcla de resinas y pigmentos que se adhieren
firmemente a la superficie a la que se aplica.

La pintura esmalte puede ser aplicada sobre una amplia variedad de superficies, incluyendo metales,
madera, vidrio, ceramica y plasticos. También se puede utilizar en interiores o exteriores, ya que es
resistente a la intemperie y a la luz solar.

Anticorrosivo

Debera ser un anticorrosivo ep0xico a base de zincromato, que sera aplicada a dos manos antes
del pintado final con esmalte y que debera poseer en su formulacion una combinacion de
pigmentos seleccionados para inhibir la oxidacion. Debera tener las siguientes caracteristicas:
Tipo de vehiculo. Alquidico

Porcentaje de vehiculo: 51%

Porcentaje de pigmento: 43%

Viscosidad N° 4 Ford Cup: 88 seg

Reduccién y Solvente de limpieza: aguarras mineral

Secado al tacto: 4 horas

Secado para recubrir; 16 horas

Método de aplicacién: brocha, rodillo o pistola

Espesor de pelicula seca recomendada: 40 pm.

Pintura esmalte

Debera ser esmalte brillante fabricado a base de resinas alquidicas, se aplicara dos manos, para
uso en interiores y exteriores y de las siguientes caracteristicas.
Tipo de vehiculo. Alquidico modificado

Porcentaje de vehiculo: 97%

Porcentaje de pigmento: 3%

Viscosidad Stormer: 77 KU

Reduccién y Solvente de limpieza: aguarras mineral
Secado al tacto: 4 horas

Secado para recubrir: 16 horas

Método de aplicacion: brocha, rodillo o pistola

Espesor de pelicula seca recomendada: 25 a 40 pym.

El proceso de pintura esmalte en barandas metalicas generalmente implica los siguientes pasos:
Limpieza: La superficie de la baranda debe ser limpiada a fondo para eliminar la suciedad, el polvc y la
grasa que puedan estar presentes. Esto se puede hacer con un cepillo de cerdas duras y agua y jabon o
con una solucién limpiadora especifica para metales.

Lijado: Después de la limpieza, es necesario lijar la superficie de la baranda para eliminar cualquier 6xido,
pintura vigja o irregularidades. Se recomienda el uso de papel de lija de grano grueso para esta tarea.
imprimacion: Después del lijado, se debe aplicar una capa de imprimacion para proteger la superficie del
metal y asegurar una buena adherencia de Ja pintura.

Pintura: Una vez que la imprimacion $& ha gecado, se pyede aplicar la pintura esmalte. Se pueden necesitar
varias capas de pintura para lograr Uryaggbado unifosfhe y duradero.

Secado: Después de aplicar la ﬂﬁivﬁ _ , la baranda debe dejarse secar completamente antes
de manipularfa. El tiempo de secado
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Es importante seguir las instrucciones del fabricante de la pintura y utilizar los equipos de proteccion
adecuados durante todo el proceso, incluyendo guantes, gafas y mascarilla.

METODO DE MEDICION
La medicion se hara por metro lineal (ML) de acuerdo a la aprobacion del Inspector y/o Supervisor.

FORMA DE PAGO

La unidad de medida en la forma descrita anteriormente serd pagada al precio unitario del contrato,
entendiéndose que dicho precio y pago constituird compensacion total por toda mano de obra, equipos,
herramientas, materiales e imprevistos necesarios para completar satisfactoriamente el trabajo.

03.02.02 PINTURA LATEX EN SARDINELES Y PARAPETOS (m)

DESCRIPCION

Esta actividad comprende en pintar sardineles dentro de la asociacion, la pintura no deberd tener un
asentamiento excesivo recientemente abierto y debe ser faciimente dispersado con una paleta hasta
alcanzar un estado suave y homogéneo.

La pintura no debera mostrar engrumecimiento de colocacion ni separacion dei color.

Imprimante de Pasta o Base Latex

Debera ser una base consistente a la que se le pueda agregar agua para darle una viscosidad
adecuada para aplicarlo facilmente.

Al secarse debera dejar una capa dura, lisa y resistente a la humedad, permitiendo la reparacion
de cualquier grieta, fisura y aisiamiento de porosidad o asperezas. Se aplicara con brocha o rodilio.

Pintura Latex polivinilico

Debera ser a base de latex polivinilico con alto contenido de latex, resistente a la alcalinidad, a la
lluvia y a los cambios de temperatura, con las siguientes caracteristicas:
e Tipo de vehiculo. Latex polivinilico

Porcentaje de vehiculo: 74.7%

Porcentaje de pigmento: 25.3%

Viscosidad Stormer: 72.8 KU

Reduccién: agua

Solvente de limpieza: agua

Secado al tacto: 30minutos

Secado para recubrir: 6 horas

Método de aplicacion: brocha o rodillo

Espesor de pelicula seca recomendada: 43 um.

METODO DE CONSTRUCCION

Preparacion de la superficie: Antes de aplicar la pintura, es importante preparar adecuadamente la
superficie de los sardineles. Esto incluye la limpieza de los sardineles para eliminar el polvo, la suciedad y
cualquier otro residuo. Si hay manchas o areas dafiadas, se deben reparar antes de comenzar a pintar.

Proteccion de superficies adyacentes: Para evitar que la pintura salpique en otras areas, es importante
cubrir las superficies adyacentes, como ventanas puertas y mol?uras con cinta de pintor y papel.

Seleccion de la pintura: Es importante elegir (ipa d ura lat dlsenada especificamente para exteriores,
que ofrezca una buena resistencia a la intgfiprg’y.4/J0s/fayos UV. También es importante elegir una
pintura del color deseado y en la canudad adecliada para Lubrir la superficie a pintar.
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Aplicacion de la pintura: La pintura se debe aplicar con un rodille 0 una brocha, en capas delgadas y
uniformes. Es importante seguir las instrucciones del fabricante de la pintura en cuanto al tiempo de secado
entre capas y el nimero de capas necesarias para lograr el acabado deseado.

Secado: Deja secar la pintura completamente. El tiempo de secado dependeré de las condiciones climaticas
y de la humedad en el area donde se estd aplicando la pintura. Asegirate de que la superficie esté
completamente seca antes de manipularla.

Es importante seguir las instrucciones del fabricante de la pintura y utilizar los equipos de proteccion
adecuados durante todo el proceso, incluyendo guantes, gafas y mascarilla. Ademas, es importante trabajar
en un area bien ventilada y evitar inhalar los vapores de la pintura.

METODO DE MEDICION

La Unidad de Medida: metros lineales (m).

Para &l computo se medira la longitud efectivamente ejecutada del area total de la superficie de la columna,
sumandose para obtener el total.

FORMA DE PAGO

La cantidad determinada segin el METODO DE MEDICION, sera pagada al precio unitario del contrato, y
dicho pago constituira compensacién total por el costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos
necesarios para completar fa partida.

03.03 OTROS
03.03.01 MANTENIMIENTO DE BARANDAS DE METALICAS (m)

DESCRIPCION

En el caso de superficies metalicas, deberan limpiarse, eliminando todo oxido suelfo mediante:

¢  Escobillas de acero

e Cepillo de alambre

Las piezas de carpinteria de fierro deberan ser revisadas para detectar puntos o cordones de soldadura,
los que seran eliminados por medio de lima o esmeril, igualmente se quitard el 6xido y se limpiaran
cuidadosamente antes de recibir la pintura anticorrosivo de taller. En caso de existir moho u hongos deben
removerse usando una solucion de fosfato tridesico (6 onzas por galon) o cualquier detergente apropiado.
Luego de enjuagarse la superficie con agua limpia y dejarse secar antes de pintar.

Antes de efectuar fa pintura definitiva se quitard el polvo y eliminaran las salpicaduras de cemento o yeso,
las manchas de grasa o de otras sustancias extrafias y se aplicara una nueva mano de anticorrosivo.

La pintura a usarse seré extraida de sus envases originales y se empleara sin adulteracion alguna,
procediendo en todo momento de acuerdo al as especificaciones proporcionadas por los fabricantes.

La pintura esmalte se aplicara en capas sucesivas a medida que se vayan secando las anteriores. Se dara
un minimo de 2 manos.

METODO DE MEDICION:
La medicion de esta partida se efectuara por metro lineal (ML) de acuerdo a la aprobacion dei responsable
técnico.

UNIDAD DE MEDICION:
El pago se efectuara al precio unitario del contrato que sera por metro lineal (ml); entendiéndose que dicho
precio y pago constituirda compensacién total por mano de obra, materiales, equipos y herramientas e
imprevistos necesarios para ejecutar dicha partid

30
VPR INGENIERD COViL
i S - R TIS



03.03.02 MANTENIMIENTO EN SARDINEL Y PARAPETOS (m})

DESCRIPCION:

Todas las superficies de ladrillo, concreto expuesto, tarrajeado o superficies similares deberan
estar limpias, secas, libres de exceso de mortero de cemento o cualquier sustancia de aceite.
Previamente todas las roturas, fisuras, huecos, quiebres, defectos y ofros seran resanados o
rehechos con el mismo material en igual 0 mayor grado de enriquecimiento. Los resanes seran
hechos cuidadosamente llevaran una base de imprimantes de calidad y lijados posteriormente
hasta conseguir una superficie compietamente pareja con el resto.

Se aplicaran dos manos de pintura. Sobre la primera mano de muros y cielo rasos, se haran los
resanes y masillados necesarios antes de la segunda mano definitiva.

No se aceptaran, sino otra mano de pintura del pafio completo. Todas las superficies a las que se
debe aplicar pintura o estucado, deben estar secas y deberan dejarse tiempos suficientes entre
las manos o capas sucesivas de pintura, a fin de permitir que ésta seque convenientemente.
Ningln pintado o estucado exterior debera efectuarse durante horas de lluvia, por menuda que
ésta fuera.

Las superficies que no puedan ser terminadas satisfactoriamente con el nimero de manos de
pintura especificadas, deberan llevar manos adicionales segiin requieran para producir un
resultado satisfactorio sin costo adicional alguno para la Entidad contratante.

METODO DE MEDICION:
La unidad de medida sera en Metro lineal :(ML).

FORMA DE PAGO:
El pago se hara por la unidad de medicion al respectivo precio unitario del contrato por toda fabricacion e
instalacion ejecutada de acuerdo con esta especificacion, planos y documentos del proyecto y aceptados

04 SISTEMA FOTOVOLTAICO

04.01 EXCAVACIONES PARA DADOS

04.01.01 DEMOLICION DE VEREDA + EXACAVACION EN TERRENO ROCOSO (m3)

DESCRIPCION

Esta partida consiste en la demolicién posterior excavacion en piso de concreto para la instalacion de los postes, los
cuales seran la base de fa estructura, de acuerdo a los planos del proyecto.

Las excavaciones para las estructuras seran del tamafio exacto al disefio de estas estructuras, se tendra cuidado en
cuanto a la compactacion del terreno lo permita y no exista riesgo y peligro de derrumbes o de filraciones de agua.
Los fondos de las excavaciones deberan limpiarse y emparejarse refirando todo material suelto o de derrumbe.

Si se encontrara que la resistencia fuera menor a la contemplada en el célculo, el residente notificara de inmediato
al supervisor quien resolvera lo conveniente.

METODO DE MEDICION

El trabajo ejecutado se medira en metros clbicos (m3) del material excavado y aprobado por el Ingeniero de acuerdo
a lo especificado, medido en la posicion original segén planos para esto, se medira los metros clbicos excavados
que corresponden a esta partida necesaria para ia posteﬂor eJecucmﬂ de las obras de vaciado.
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FORMA DE PAGO
El pago se efectuara al precio unitario del contrato; entendiéndose que dicho precio y pago constituira compensacion
total por mano de obra, herramientas e imprevistos necesarios para la realizacion de esta partida.

04.01.02 ACARREO DE MATERIAL PROVENIENTE DE DEMOLICIONES Y EXCAVACIONES (m3)

DESCRIPCION:

Comprende Ia ejecucion de los trabajos de acarreo del material excedente, proveniente de demoliciones y
excavaciones, asi como la eliminacion de desperdicios de obra como son residuos, basura, efc., producidos
durante la ejecucion.

METODO DE MEDICION:
Se hara por metro cubico. (m3).

FORMA DE PAGO:
El pago se hara cuantificando el metrado parcial o total, aprobado por la Supervision, multiplicado por el precio
unitario del presupuesto.

04.01.03 ELIMINACION DE MATERIAL EXCEDENTE D=500M (M3)

04.02 CONCRETO

04.02.01 ENCOFRADO PARA CIMENTACION POSTE (m2) Wy

DESCRIPCION

Todo el material excedente, resultado de fa excavacion y demoliciones debera ser arrumado préximo al o los
ingresos para facilitar su evacuacion por volquetes. De este material debera separar y seleccionar el volumen
necesario del mismo, que debera emplearse para los rellenos correspondientes, éste debera estar libre de
elementos demolidos, materiales organicos e impurezas.

Una vez que esté acumulado el material, el cargador frontal procederd al carguio de los volquetes, los cuales
transportaran a la zona indicada como botaderos, en este lugar deben ser extendidos, considerandose estas
zonas como adecuadas y que presenten las garantias de transitabilidad.

MEDICION
La Unidad de medicion es en metros clbicos (m3) de material eliminado, segin lo indica en los planos y
aprobados por el Supervisor.

BASES DE PAGO
El pago se realizara por (m3). Dicho pago constituira la compensacion total por fa mano de obra, equipos y
herramientas.

DESCRIPCION
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Esta seccion incluye el suministro de encofrados para el concreto de la cimentacion que servira de apoyo para
el poste de iluminacion, tal como ha sido especificado y mostrado en los planos.

METODO DE MEDICION
Para el computo del encofrado y desencofrado de estructuras se medira el drea efectiva en contacto con el
concreto, la unidad de medida sera por metro cuadrado (m2)

FORMA DE PAGO

El pago se efectuara por m2 de acuerdo al precio unitario contratado, entendiéndose que dicho precio y pago
constituira la compensacion total por la mano de obra, materiales, equipo, herramientas e imprevistos
necesarios para la ejecucion de la partida indicada en el presupuesto.

04.02.02 CONCRETO F'C=175 KG/CM2 PARA CIMENTACION DE POSTE (m3)

DESCRIPCION

Corresponde al concreto ciclopeo para poste fc=715kg/cm2+, siendo el dimensionamiento el especificado en
los planos respectivos, debiendo respetarse los estipufados en éstos en cuanto a proporciones, materiales y
otras indicaciones.

METODO DE MEDICION
La unidad de medicion a que se refiere esta partida es el metro cibico (m3)

FORMA DE PAGO
El pago de estos trabajos se hara por m3 de concreto, cuyos precios unitarios se encuentran definidos en el
presupuesto. El Supervisor velara por que ella se ejecute durante el desarrollo de la obra.

04.03 POSTES METALICOS

04.03.01 TUBOS GALVANIZADOS SEGUN DISENO, INCLUYE FABRICACION Y PINTADO. (und)

DESCRIPCION:

ELABORACION DE POSTES DE TUBO GALVANIZADO

El tubo galvanizado es un tipo de tubo de acero que ha sido recubierto con una capa de zinc para protegerio
de fa corrosion y oxidacion.

El tubo galvanizado de diametros de 4", 3" y 2 4" y un grosor de pared de 2.5 mm, seran segin los detalles de
plano.

Algunas de las ventajas del tubo galvanizado incluyen su resistencia a la corrosion, su durabilidad y su
capacidad para soportar cargas pesadas. Ademas, el recubrimiento de zinc le da al tubo una apariencia brillante
y atractiva que lo hace adecuado para su uso en aplicaciones arquitectonicas.

Es importante tener en cuenta que el tubo galvanizado dehe ser cortado y, manipulado con herramientas
adecuadas para evitar dafiar el recubrimiento de zinc y la integ d del tup,,b’. También es importante seguir
las normas de seguridad para el uso de herramientas y eqyigos ﬁe/tfanab,éh la manipulacion del tubo.
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; Tubo Galvanizazoo oe 2 1/27 x 2 Smm

" Tubo Galvarlizado de 3" x 2.5mm

Jubeo Galvanizado de 4" x 2.5mm

I".._Longitud de Empotramiento: 6.70m

PINTURA BASE PARA TUBO GALVANIZADO + DISOLVENTE

Es un imprimante vinilico bicomponente que contiene pigmentos inhibidores de la corrosion.

Usos y Recomendaciones: Como fondo para superficies de dificil adhesion como aluminio, fierro negro, fibra
de vidrio, fierro galvanizado efc.

Usos y Propiedades: sirve para proporcionar adherencia como primaric en superficies dificiles como el acero
galvanizado, aluminio, fibra de vidrio, cobre y lamina negra, que posteriormente tendran un acabado con
esmalte, su apariencia al aplicar es mate.

Preparacion De Superficie: Limpie perfectamente la superficie, dejandola libre de polvo, y cualquier impureza
que afecte la adherencia del material.

Aplicacion: Se aplica por aspersion con pistola de aire convencional sobre superficies metalicas. Se
recomienda el uso de mascarilla. Es muy importante aplicar como méximo un espesor de 0.5 milésimos para
obtener las propiedades adecuadas. La proporcin de la mezcla es de 1 parte de componente pigmentado y 1
parte de catalizador en volumen. Es importante esperar 6 horas antes de aplicar el acabado.

PINTURA ESMALTE

La pintura en tubos metalicos y/o de varias secciones s un proceso de recubrimiento que se aplica a tubos de
metal con un diametro exterior de 3 pulgadas para protegerios de ia corrosion y mejorar su apariencia estética.
Para lograr una buena adhesion y durabilidad de ta pintura, es importante seguir los siguientes pasos:

Limpieza: Antes de aplicar la pintura, es importante que el tubo esté limpio y libre de 6xido, grasa, polvo y otros
contaminantes. Para lograr esto, se puede utilizar una solucion de limpieza y un cepiflo de cerdas duras o una
esponja abrasiva para eliminar la suciedad y el oxido.
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Pintura: Una vez que la imprimacion se ha secado, se puede aplicar la pintura con un rodiflo, una brocha o una
pistola de pulverizacion. Es importante asegurarse de que la capa de pintura sea uniforme y que se cubra toda
la superficie del tubo.

Secado: Una vez que la pintura se ha aplicado, es importante dejar que se seque completamente antes de
manipular el tubo. El tiempo de secado depende del tipo de pintura utilizada y las condiciones ambientales,
como la temperatura y la humedad.

Proteccion: Para prolongar la vida Gtil de la pintura y proteger el tubo de la corrosion, se puede aplicar una
capa de sellador transparente o de proteccion después de que la pintura haya secado por completo.

COLOCACION DE POSTES

Izado, colocacion de postes de tubo galvanizado y colocacion de concreto Fc= 175 kg/cm2 en la cimentacion
de dimensiones detalladas en los planos.

Establece las condiciones que deben satisfacer los postes para alumbrado piblico, los cuales deben poseer
excelentes caracteristicas técnicas como el desempefio, durabilidad y calidad para cumplir las condiciones
actuales.

Caracteristicas Generales Los postes son elementos mecanicos que trabajan a flexion y cuya Gnica funcién es
la de sostener la luminaria y su brazo; estos elementos seran empleados a la intemperie, en climas que van
desde el calido hasta el frio, y desde el himedo hasta el seco, los postes también seran sometidos a la
contaminacion atmosférica de la ciudad y al ataque fitosanitario, para lo cual deben:

. Ser tubo galvanizado de acuerdo con fas dimensiones establecidas, teniendo en cuenta que para su
fijacion, deben tener en su extremo inferior una base o placa rectangular debidamente soldada, como
también altemativamente una proteccion polimérica si se tiene que empotrar.

. Adicionalmente y en forma separada del poste se deben fabricar los tornillos(pernos) de anclaje, con
sus correspondientes tuercas y arandelas de presion.

METODO DE MEDICION:
La unidad de medida seré en unidad:(und).

FORMA DE PAGO:
El pago se hara por la unidad de medicion al respectivo precio unitario del contrato por toda fabricacion e
instalacion ejecutada de acuerdo con esta especificacion.

04.04 ARTEFACTOS DE ILUMINACION

04.04.01 ARTEFACTOS DE ILUMINACION REFLECTOR SOLAR LED 400W DE POTENCIA, TIPO PASTORAL
(UND)

DESCRIPCION ‘
Esta partida se refiere suministro y colocacion de artef ctqs de luminosidad reflector solar, el cual se colocara
en los poste existentes, los cuales seran fijados de 3?3/51 que impidan la facil extraccién de la misma.
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Este artefacto ahorrador de energia LUMINARIA SOLAR LED 400W presentan una nueva tecnologia
DENOMINADO ENERGIA SOSTENIBLE, cuya fuente de energia es la luz solar, esta aplicacion se evidencia
en muchos parques, pasajes, y lugares de esparcimiento y plblicos, siendo la mejor solucion para el dia a dia,
ya que Proporcionan un haz de luz concentrado para conseguir una iluminacion viva de una fuente natural.

[Modet: 'EL-0X180/6- A00W
|Pawer* 400w S .
L‘”a terprocf level. IPGS
|Battery _ bgh quahi; 32650 fithem battery 3 2V IBAh
' 4 5V18W (Charge Indicator mium =
{Emrﬁ’i Absarpt:orx ,ﬁi " ech;r;ggge cator)  Premum Sola
|Charge tune{by sun). '4-Shours
s‘.ightmg time: __24H NO TNy da,s}
(Chip brangTY. _LEDS730 hos Sepcs
rCnrdrai system: _light contret +Remote control + Time contral
{inducticn system: imported induction head.  strong anti-interference
|Lamp body material: |ABS R
lLampSwe 320‘245‘75m -

Instaliation Hole diameter lvacmg Ssze GV B 84 5742727, 5=m .9 ‘RgN W. 231<g)

40 - 50MM [Packing QTY Spcstsoms«cnm 192kg chmj

Remark: 1.Warranty: 2years. 2.Rainy days 2-3 days

Radar automaticalty Hghts up

120° induction Angie

Riadar sssducton rangs of 5.8 meters

UNIDAD DE MEDIDA:
La unidad de medida sera en unidad ;(UND).

FORMA DE PAGO :
El pago se hara por la unidad de medicion al respectivo precio unitario del contrato por toda fabricacion e
instalacion ejecutada de acuerdo con esta especificacion, planos y documentos del proyecto y aceptados
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DESCRIPCION:

Esta partida corresponde a la construccion del sistema de proteccion atmosférica (pararrayos), estara instalado
en los miradores del anexo LA BANDA segiin evaluacion no cuentan con un sistema de proteccion atmosférica
a descargas electricas, de acuerdo al detalle que muestra en los planos.

PROCESO CONSTRUCTIVO

Pararrayo: El sistema estara compuesto por una cabeza captora con dispositivo de cebado, grampa union,
transductor (adentro), collar de conexién, socket de fijacion, conector paralelo, tuberfa de fierro, cables de
acuerdo a planos y pozos de puesta a tierra.

o Pararrayos lonizante.
Debido a que el pararrayos ionizante es un dispositivo de mejores prestaciones y radio de cobertura
para la proteccion se ha optado por la implementacion de estos, teniendo como un estandar el area
de la infraestructura de los miradores del anexo la banda entre 50 y 75 metros de radio, por lo mismo
se propone la implementacion con una torre ventada a 15 metros de altura que daria una proteccion
de 88 metros de radio, suficientes para cubrir toda el area de los miradores.

4 ) L fo.? b

3 AR SN . S S AP NSRRI EEENEEES S
— » 1 — %

5 £ TR s, =g

j 11 0 b il 1409

20 Ll e 242 11x
ST | e R S R SR NN —
____"”_ ap estintio grafico sapdesn THan pene I s ! LI

L efimns «3 volwiem de prodecenm ssocisdo al pammay os 120

METODO DE MEDICION:

El método de medicion es por unidad (Unid.) Incluye transporte.

FORMA DE PAGO:
La forma de pago es por unidad (Unid.) previa verificacion y vahdacuon de la calidad del accesorio por parte del
residente y supervisor del proyecto. N
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04.05.02 CABLE COBRE DESNUDO 1x50 mm2 (M)

DESCRIPCION.

Cada paramayo ha de ir unido a tierra por bajantes situadas en el exterior de Ia estructura. Estas deben ir
preferiblemente por fachadas distintas poco perceptibles del edificio. Cada conductor de bajada se instalara de
forma que su recorrido sea fo mas directo posible, evitando cualquier acotamiento brusco o remonte. El trazado
de los conductores de baja debe ser elegido de forma que evite la proximidad de conducciones eléctricas ¥ su
cruce.

Las fijaciones de los conductores de bajada se realizaran tomando como referencia 2 2 3 fijaciones por metro.
Por ofra parte, se recomienda el cobre estafiado debido a sus propiedades fisicas, mecanicas y eléctricas
(conductividad, maleabilidad, resistencia a la corrosién, etc.) los conductores deben estar protegidas mediante
un tubo de proteccion hasta una altura superior a dos metros a partir del suelo.

o transmision y distribucion de energia sobre aisladores. Utilizados en circuitos de conexion a tierra, en
instalaciones de pararrayos.
) Cable desnudo de cobre — 20 mis.

Cable desnudo de cobre de 50mm2 conectado al pararrayo ionizante y que conecta el pozo a tierra

AR2310

Los conductores de acero cobrizads (Cu 25%) permiten mantener las caracteristicas
eléctricas de los conductores de cobre electrolitico junto con fas mejores propiedades
mecanicas del acero.

AT2300 Cable benzado 7 x 026 mm | 35 | 0%
AR-231D Cable trenzado 7 x £3.3 mm 50 047
AT-2320 Cable trenzado 7 x 03,7 mm 70 0.60
AR2330D Cable trenzado 7 x 4.6 mm 95 085
AT-234D Redondo O7 mm 35 0.34
ATl-235D Redondo 08 mm 50 6,43

Currple con UNE 21186, NF C 17-102, IEC 62305. IEC 62561

METODO DE MEDICION:
El método de medicion es por metro (m.) incluye transporte.

FORMA DE PAGO:

La forma de pago es previa verificacion de la calidad y caracteristicas técnicas del producto por parte de la
residencia y supervision del proyecto.
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04.05.03 POZO DE PUESTA A TIERRA <=5 OHMS (u)

DESCRIPCION

Hace referencia al pozo a tierra en el que se instalaran los accesorios que permitan la descarga eléctrica
atmosférica, El correcto funcionamiento de un pozo a tiera es fundamental para Ia proteccion de las personas
y equipos electronicos, por ello una correcta implementacion permitira que las descargas eléctricas sean
conducidas a tierra sin causar alglin dafio a las personas y equipos. Para asegurar esto el pozo a tierra constara
de los siguientes materiales y medidas, pudiendo variar de acuerdo a la resistividad del terreno y no debe ser

mayor 05 ohm.

dimensiones:

Profundidad :3m.
Dimension :0.80x0.80 m.

e Electrodo: - 01 unidad
Es un elemento metalico de cobre puro, que permanecera en contacto directo con el terreno,
constituido por materiales inalterables a la humedad y accion quimica, estos pueden ser picas de
cobre (varillas} y platinas de cobre (flejes).
Pica de cobre: Varilla de cobre de 3/4" por 2.4m de largo usado para pozos verticales.

¢ Cemento Conductivo: - 24kg
Es un polvo fino higroscopico conductor, su capacidad de absorber la humedad del suelo que lo
circunda y lo endurece hasta formar parte del electrodo.
Se empleara el uso de 24kg por pozo vertical.

e Dosis quimica Thorgel. — 03 bolsas
Dosis quimica que se mezcia con la tierra negra para aumentar la conductividad de la misma. Se
utilizaran un promedio de 3 bolsas por pozo.

e Tierra Negra de Cultiva: - 3m?
Tierra de cultivo de color oscuro negro, que tiene la propiedad de mantener fa humedad.
Se emplearan el uso de 3m? de tierra negra por pozo vertical y 6m? por cada 10 metros en los pozos
verticales.

e Balde de registro: - 01 unidad
Tapa de cemento y/o Polietileno, para brindar acceso al pozo a tierra para mantenimiento.

METODO DE MEDICION:
El método de medicion es por unidad (unid.) minimo 5 ohm., incluye transporte de los materiales para su
implementacion.

FORMA DE PAGO:

La forma de pago se dara previa verificacion de fa correcta instalacion y medicién en el rango requerido,
validado por la residencia y supervision

05 VARIOS
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05.01 LIMPIEZA FINAL DE OBRA (m2)

DESCRIPCION:

Esta limpieza garantiza que el area quede libre de desechos y escombros, lo que ayuda a que el espacio se
vea presentable y esté listo para su uso final.

Retirar los materiales sobrantes: Esto incluye todo lo que se ha utilizado durante fa construccion, desde
herramientas y equipos hasta materiales de construccion sobrantes. Retirar estos elementos del sitio ayudara
a dejar espacio libre para la impieza.

Eliminar los escombros: Los escombros incluyen materiales de construccion rotos o no utilizados, restos de
hormigdn y otros elementos que hayan quedado en la zona de construccion. Estos deben ser efiminados de
forma segura y adecuada para evitar dafiar el medio ambiente.

Barrer: Es necesario barrer todo el espacio de construccion para retirar polvo, arena y otros residuos. Este
paso debe repetirse varias veces hasta que se retiren todos los residuos visibles.

Inspeccionar la limpieza: Una vez que se ha completado la limpieza, inspeccione cuidadosamente el espacio
para asegurarse de que no quede ninglin residuc o escombro. Si se encuentra algo, aseglirese de retirarlo y
limpiar el area correspondiente.

METODO DE MEDICION
La unidad de medida sera el metro cuadrado (m2.) del material acarreado.

FORMA DE PAGO
La valorizacion se hara por metro clibico, segtin el precio definido en el presupuesto y de acuerdo al avance
verificado por el Inspector.
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