7 DEL EJERCITO
TERMINOS DE REFERENCIA

DR N° 013-2023
~ CEMAE

TERMINOS DE REFERENCIA PARA LA CONTRATACION DE SERVICIO DE REPARACION Y
SOLDADURA (TIG-AL) PARA LOS TANQUE DE COMBUSTIBLE LATERALES DEL HELICOPTERO

S

MI-8 MTV-1 CON NUMERO DE MATRICULA EP-445 DE LA AVIACION DE EJERCITO.

DENOMINACION DE LA CONTRATACION

‘Servicio de reparacién y soldadura TIG -AL para los tanques de combustible

laterales del helicoptero MI-8 MTV-1 con nimero de matricula EP-645 de la
Aviacion de Ejercito™.

FINALIDAD PUBLICA

La presente contratacion tiene por finalidad mantener las capacidades de

medios aéreos del Ejército del Perd para operaciones de defensa nacional y
acciones de apoyo a la poblacién.

Asimismo, en atencién al informe N° 003/JLTZ/DPTO CONTROL CAL, de noviembre
23, remitido por el Jefe de equipo del CEMAE en los frabajos de ampliacion de
recurso calendario, el cual solicita realizar al departamento de control de calidad
lareparacion de los tanques laterales del helicéptero de fabricacion rusa, en vista
a la evaluacion realizada por el personal de la especialidad de Estructuras,
motivo por el cual el drea usuaria formula el requerimiento de acuerdo a lo
establecido en la normatividad vigente aplicable para tal efecto.

ANTECEDENTES

El Ejército actuaimente cuenta con un parque aerondutico constituido por
helicopteros de fabricacion rusa (Ml 17-1B, MI-8MTV-1, MI 171SH), los cuales se
requiere los servicios especializados en el overhaul de los helicopteros de la
Aviacion de Ejercito, los cuales han cumplido el limite de tiempo operacional
indicado por el fabricante y requieren ser sometidos a una reparacion mayor
(Overhaul) para llevarlos a su condicion de aeronavegabilidad original y
garantizar un nuevo periodo de operaciones.

El overhaul implica el desmontaje de componentes, inspeccion detallada de los
mismos, implementacion de técnicas de recuperacion, reparacion o reemplazo

de componentes, rearmado y pruebas funcionales que permitan su vuelta a una
condicién operativa.

OBJETIVOS DE LA CONTRATACION

El servicio de reparacion y soldadura TIG- AL para los tanques de combustible
laterales de helicopteros de la Aviacion de Ejercito, permitirdn mantener la
capacidad operativa de las aeronaves del Ejército del Peru, lo cual permitira
contar con Optimos medios aéreos de ala rotatoria del Batalion de Asalto y
Transportes N° 821 para realizar operaciones militares de asalto y transporte aéreo
en apoyo a las fuerzas terestres.
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CENTRO DE MANTENIMIENTO AERONAUTICO

]
DEL EJERCITO TOR N°013-2023 “

TERMINOS DE REFERENCIA ll CEMAE

l

NOVIEMBRE- 2023

ALCANCE Y DESCRIPCION DEL SERVICIO

5.1. Serviclo Solicitado.

Contratacion de Servicio de Reparacién y soldadura TIG ALUMINIO ALCLAD CON
ARCO DE TUNGSTENO Y GAS DE PROTECCION INERTE CON MATERIAL DE APORTE
EN ALEACION COMPATIBLE AL 100%, de acuerdo al Manual de Reparacién de los
Tanques Rigidos CEA SAA NARZ, para los tanques de combustible laterales del

helicoptero MI-8 MTV-1, con nimero de matricula EP-645 de la Aviacion de
Ejército.

5.2. Caracteristicas técnicas.

N°

DENOMINACION NUMERO DE PARTE

1

TANQUE DE COMBUSTIBLE LATERAL DERECHO 8MTP-6102-050

2 | TANQUE DE COMBUSTIBLE LATERAL I1ZQUIERDO 8MTP-6102-040

53.

54.

Requisitos y habilitaciones del postor.

El Proveedor debe acreditar su experiencia en Servicio de trabajos
especializados que se realicen en helicopteros de fabricacion Rusa, porun
monto facturado acumulado equivalente a tres (03) veces el valor
referencial, por la contratacion de servicios iguales o similares al objeto de

la convocatoria y/o en la actividad, durante un periodo de tres (03) anos
a la fecha de la presentacion de ofertas.

El CONTRATISTA deberd contar con personal técnico-especialista en

trabajos especializados que se realicen en helicopteros de fabricacion
rusa.

El CONIRATISTA deberd contar con una experiencia y amplio

conocimiento en los materiales utilizados en las soldaduras especiales de
las aeronaves.

El CONTRATISTA deberd contar con un periodo minimo de cinco (5) anos
de haber laborado en centros de mantenimiento aeronduticos.

Medidas de control.

e El 6rgano encargado de las contrataciones del CEMAE serd el
encargado de realizar las coordinaciones con el CONTRATISTA en toda
la parte de la ejecucion contractual

« Eldepartamento de control de Calidad, sera responsable de verificar y

supervisar las obligaciones derivadas del CONTRATO sobre el servicio
solicitado, luego del cual emitird el informe técnico corespondiente.
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Lugar y plazo de ejecucién de la prestacion.
5.5.1.Lugar:

El Servicio de reparacion y soldadura TIG- AL para los tanques de
combustible laterales, se deberd entregar y/ o brindar en Lima.

5.5.2.Plazo:

La ejecucion del servicio de soldadura se realizar@ por un periodo de
quince (15) dias, posterior a la firma del contrato y/o del
requerimiento del area usuario.

Confidencialidad

El contrafista estd obligado a mantener la confidencialidad y reserva
absoluta en el manejo de informacién y documentacion a la que tenga
acceso relacionada con la prestacion, quedando expresamente
prohibido revelar dicha informacion a terceros.

Propiedad intelectual

Toda documentacion técnica realizado por el contratista en cuestion
pertenecera Jnicamente y con caracter confidencial al Centro de

Mantenimiento del Aerondautico del Ejercito quedando prohibido dar
informacién a terceros.

Conformidad y forma de pago

La conformidad de los servicios serd otorgada por el departamento
logistico del CEMAE. El pago sera efectuado en un solo pago, dentro de
los DIEZ {10) dias hdbiles siguientes al otorgamiento del acta de
conformidad por parte de la unidad usuaria y la remision de la
documentacién comrespondiente para el tramite de pago a la Oficina
Encargada de las contrataciones del CEMAE.

D)

WILLlA‘I H‘JJAMANI QUISPE
TTEEP
JEFE DEL DEPARTAMENTO
DE CONTROL DE CALIDAD
DEL CEMAE
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