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METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

1~ SITUACION GENERAL

a,

El control de calidad desarrollado por ki Dlreccidén de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas soliciiadas en 1as Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del
listado de blenes y servicios comunes del Organismo Supervisor de las
Contralaciones del Eslado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes o ser
adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracterisiicas
téenlcas minimas solicitadas serd rechazado.

La verificacién de la conformidad de las caracleristicas técnicas
solicifadas o el conirol de cdlidad del producio rediizado por la
Direccidn de Normgas Técnicas del Malerial es de DOS {2} tipos:

{a} B Control de Cadlidad fisico consisle en el andlisis o evaluacién de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido tas
tolerancias {t), medlante pruebas visuoles, flsicas y/a quimicas
segUn corresponda, utilizando herramientas o equipos de medicion
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

(b) El Contol de Calidad documentario consiste en el andiisis o lectura
de los pardmelros de las caraclerisicas técnicas emitidos por
laboratorios externost acreditados por el Institulo Nacional de
Cdiidad - INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los
cudies deben estdn denlro de lo solicitado, solo para aguellas
pruebas especicles. ‘

La verificacidn de la conformidad de las caracterfsticas técnlcas
solicitadas o el control de cdlidad del producto redlizade por la
Direccidn de Normas Técnicas del Material se realizard en el siguiente
orden:

T [ dea

fexiiles,

nce de la acreditacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser en
segin lo que establece ia Ley N° 30224,
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{c) qulu:cxlé-ién d'oc':-u'rﬁél{mri‘d de ldé ‘hi'uésfrds bfeééhlcrdds
{b} Evaluacién vrsuql compamth enlre la "Mueslra Nro I" y “Muestra
Nro.2", - :

c) Evaluacnén hsk:ct y/o quimlcc de lct ”Mues Ira Nro I"

Las eva]uacnones de control de cahdod son ehminqtonas, es decif que si

d.
el blen preseniodo no . qprueba la pnmera evaluocnon, no seré
_necesano red zarlos slgu:enles evcxluacxones R
EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO : FSICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO

Cumple ‘Cumple Cumple Se acepla

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple No cumple No se realiza Se rechaza

No cumple Mo se redliza No se realiza Se rechaza

e, ©l resullado del control de cdlidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien analizado “cumple" o "no
cumple" con los parametros solicitados,

f. €l cuadro de resullados del conlrol de calidad serd firmado v selicado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Ceonlrol de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en
cumplimiento d las normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro,
16053 y D.S. N° 016-2008- MVCS),

FINALIDAD

Establecer el mélodo de evaluacién para rediizar la verificacion - de ia
conformidad de las caracierfslicas técnicas solicitadas o el control de
calidad de las prendas de cabeza confecclonadas en lefido plano que
reallza la Direccién de Normas Técnicas del Material.

3-  EJECUCION

a.

Disposiciones Generales
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{1} Para redlizar el conlrol de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicidn;

{a) Para la verificacién de las caracteristicas soficitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enfrega de DOS {2} UNIDADES? del bien a
adquiriise, exactamente igudles, que para efectos del
presente documento se le denominard "Muesira Nro.1" y

5\ : "Muastra Nro. 2",

(o) La preseniacion de las muestras se establece en la respectiva
Ficha Téchica del bien a adgquirirse, el incumplimiento de
estas  disposiciones ocasionard  que la  muesira  sed

lf descdiificada por no cumplir con s condiclonas de
' presentacion,
(¢} Lo Muestra de andlisis o Mueslra Nro. |, sufiird pruebas

destructivas que ocasionaran su deterioro, ol término de las
pruebdas fisicas esta muestra serd desechada,

{d) Lo Muestra difimented o Muestra Nro. 2, se maniendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja alguna
controversia con los resullados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muesira serd entregada o un laboratorio de ensayo
exlernot para su evaluacion.

DOS |2} UNIDADES del bien a adquirirse exactamenie igudles, quiere decir que las DOS
{2} muestras enlregadas lenen las mismas coraclerfsticas técnicas, la imisma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lote de fabricacidn, entre ofras caracierfsticas de.
similitud,

I Seqgin resolucion N® 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar al proveedor la
presentacién de la muestra diimenlte o muestra Nro. 2, a fin de que sa pueda
corraborar os resullados de la evaluacidn de la muesira ariginal,

4 Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo externo seran asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién serén consuliodos a través del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicion,
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{e) Adicionalmente a la enlrega de muestras, para realizar éf
control de cdlidad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declaracion 1urc1da5 v/o
fabricante de la tela principal, en idioma espaiiolé, donde se
consigne los mgmenfes pc:rcnmeiros7 y cuya veracidad se

) _"asegura bq;o ]uramenlo DA

ficha técnica del

Técnicas®

. Caracteristicas -

-"-'-"Método de
Ensoyo‘?

Pardmelro del
fabricante

1. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

de fibra

1.1 ] Composicion

AATCC 20A:
Andiisis de fibra:
Mélado cudlitativo

Consignar el
valor numeéico
con wnidad de
medida

1.2 { Tivio de hilo | ASTM D 1059:
furdimbre y Densidad lineal de
‘framay

hitos {ffiuto}) basado
en  muesiras de
lejidos pequenos

Consignar el
valor numéico
con unidad de
medida

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA
2. | PRINCIPAL

5 Ley de Conlraiacionss dsl Estado. - Decrelo Legislalivo N°® 1341.- Arliculo 2.~ Principios
que rigen las conlralaclones. Literal j} INTEGRIDAD: La conducta de los parllcipes en

7

cualquier elapa det proceso de conlralacién estd gulada por la honeslidad vy
veracidad, evilando cudlguter praclica indebida.

Reglamenio de la Ley de Conlralaciones del Estada. - Decreto Supremo N° 056-2017-
Ef .~ Arficulo 38.- Idioma de la documentacién y otras fomnalidades.

los parédmelros presentaclos obligatoriamenle serdn los solicitados en el presente

método de evaluacion que se especifiguen a la vez, en la ficha {écnica del producio

oferlado.

¢ Los postores lienen la obligactdn de consignar en ta D.J. solo aquellos pardmelros que

se solicite en la Ficha Técnica MGP.

¢ En coso of fabrcante de la lela uliice olro método de ensayo deberd mencioncrlo en
el documento respeclivo,
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2.1 | Resistencla a

las costuras
{Kg-f}
{urdimbre y
tramay)

ASTM D 434:

Mélodo de prueba
estdndar para  la
resistencia al
deslizamisnto de
hilos en felas usando
una cosiura
estandar  {retirada
2004)

Consignar el
valor  numerico
con unidad de
medidd

Grado de
piling

2.2

ASTM D 4970:
Método de Pruaba
Esténdar para
Resistencia al Pifling
y Ofros Cambios
Superficiales
Relacionados de
Telas Textiles:
Marindale Tester
ASTM D 3512:
Mélodo de prueba
astdndar para
resistencia ol piling v
olros cambios
superficiales
relacionados a telas
textiles {Probador de
piling lumble  «l
azan

Consignar el
valor  numérico
con unidad de
medidd

2.3 | Estabilidad
dimensionat «l
lavado
{urdimbre y

framay)

AATCC 135:

Cambio dimensional
en los favados
domésticos de  los
tejidos planos y de
punio (1-3 / lavadas)

Consignar el
valor  numérico
con unidad de
medida

2.4 | Apariencia
después

lavado

ciel

AATCC 124:

Méfodo de ensayo
para  evaluar o
apariencia de
suavidad de  los
especimenes de teld
plana después del

Consignar el
valor  numeérico
con unidad de
medida
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lavado fepetido en
. : casd ,
3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidezal | AATCC 61: Consignar el
ol lavado .. | Solidez del color al | valor numérico
R lavado en casa y|con unidad de (
co e pcomercial e medida ' {
3.2 | Solidez ai . AATCC-IS: Consignar el
sudor acido Solidez del color ala | valor  numérico
franspiracién: Acida | con unidad de
: medidd
\ 3.3 | Solidez alaluz | AATCC 16; Consignar el
_ o {20 horas) Solidez del color a la | valor  numérico
luz {20 AFU, opcion | con unidad de
M 3) medida
' 3.4 | Solidez al frote | AATCC 8; Conslgnar ol
5eCco y | Solidez del color al | valor numeérico
hUimado frote; seco v | con unidad de
himedo. medida
/(} 3.5 | Solidez al | AATCC 162: Consignar el
agua clorada ) Solidez del color en | valor  numéiico
el agua de piscina | con unidad de
clorada madida

{} Ltas declaraciones juradas o fichas técnicas del fabrcanle
serdin consideractas vdlidas, solo s, los paramelros de las
caracleristicas técnicas estdn expresadas en un valor
numérico con sy respecliva vnidad de medida, asimismo, sl
consigna la fotalidad de Informacidn solicitada,

{9) Lo declaracién jurada, Identificard of fimanle como
representante  legal de la empresa postora, el cual
consignarG de manera legible, sus nombres, apelidos, firma y
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(h)

{i)

{f

tk}

numero seguin su Documento de Nacional de Identidad [DNI)
o Documenlo de Extranjeria (segun sea &l caso).

La ficha técnica del fabricante, identificard de manera
legible al firmante como el Jefe de Confrol de Calidad o
Produccion (nombres, apeliidos y firma].

La Secretaria General de esta Direccién, recepcionard el
documento con el cudl el Presidente del Comité Especial,
remite las muesiras.

Bl Departamento de conhrol de cdlidad recepcionard las
muesiras a ser evaiuadias de 08:30 a 1530 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secretaria Generdl
que conste lo recepcidn del documenio respectivo,
recepcionard las muestras d ser evaluadas, donde verificard
lo siguiente:

I, Veiificard que cada ftem a evaluar presente Muestra
Nro.l v Muestra Nro.2 exactamente iguadles, asimismo,
que se encuenlien debidamenle codificadas, caso las
muestras praesenien disconfarmidades, no serds recibidas.

[~

Colejard que cada muesira presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podrd redlizar el conlrol de calidad documentario.

Al finalizar lodos los cctos del respeciivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar Ia devolucién de su Mueslra Nro. 2,
La Muesira Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del internamiento del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los poslores, seran

desechadas, pasados los CINCO (5} dias hdbiles, de la fecha
de conseniimienio de la buena pro, fecha de declaratoria
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dosierto del proceso de seleccidn o fecha de cumplimiento
con el internamiento {segun sea el caso).

(2) Parareatizar el conlrol de calidad en el internamiento de bienes:

(@) Segun los dispuesto por la Direccion General del Material
para que un bien adquirido por la Marina sea internado en los
pafioles de Ja Direccién de  Abaslecimiento Naval, la
Direccién de Normas Técnicas del Material, a través de sus
Laboratorios DIRNOTEMALT, redlizaran la verilicacion de las
caractedsticas  téenicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP.

)

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del intermarmiento son las siguientes;

L

g

o

Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con i lote? a internar, no se recibird
enlrega parciales, salvo lo indigue el conlralo.

Copia del conlrato u orden de compra,

Informe de Ensayo de! laboraterdo del fabricante {en
Idiorna espaiiold) en hoja membrelada, firmados por un
ingeniero coleglado y/o Original de los Informes de
Ensayo radlizado por un laboratorio acredifado por el
instituto nacional de calidad {INACAL) con alcance en
metalurgia, delallando los pardmetros solicitados en la
Ficha Técnica MGP, acompaiado de vna Declaracion
jurada donde deja constancia que la muesira del
disfintivo andlizade, fue exiraida del lole a intermar a la
Mdirina de Guerra del Perd.

0 Cuando se hace referencia of "LOTE A INTERNAR" en esia publicacién, es para
describlr Ia canlidad tolal del bien segin contrato u orden de compra, No
neceasariamente se rellere a UN {1} solo lote de enlrega por parle del proveedor.
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{c)

{d)

(e}

(f)

(g)

4. Flinforme de Ensayo : (o} este documento ne debe tener
una fecha mayor ¢ VEINTE (20} dias calendario de la
fecha de internamiento, {b) Debe incluir folograffas de la
muesha analizada. (¢} En los Oatos de identificacién de la
muesira del documento, debe considerar la descripcidn
de la eliqueta y lote de fabricacion, {d} MNo debe
presentar enmendaduras ni borrones,

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el
blen a inlemar, es decir, sin la documentacidn soficitada, no
procederd el control de calidad ni el internamiento,

Bl Jefe del Departamento de Control de Cdlidad,
selecclonard ia Muesira de andlisis del lole ¢ internar, a la
cual se le denomina "Muesira n". de acuerdo o lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-
112013 "Procedimiento de muesireo para inspeccion por
alributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un ndmero mayor de “Muestra n", Las
prendas de vestuario que conforman I “"Mueska n", al
finalizar el conirol de cdlidad, serdn reintegradas ol lofe a
internar, scivo aquellas que hayan sufrido deterioro como
consecuancid de las pruebas fistcas realizaddas.

Lo empresa proveedora deberd reponer a la Marinag, el
nomero de mueslras que, por la naluraleza de las pruebas
fisicas, hayan sufrido delerioro fisico o se haya inulilizado su
uso.

Si el resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muestra de la prenda de cabeza lexil

" Enlisndase por "Muestra n” al ndimero de prendas de vestuario que conforman ka
Musslra de andlisis exlralda det lote d inlernar,
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.dtl}e_dqré en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
. para crrchivodel rechazo.

{y & deparlamenlo de confrol de calidad DIRNOTEMAT,

o ‘fdlspondra inspecciones inopinadas of ganador de la buena
- pro con el fin de verificar la calidad de insumos utilizados en
ol proceso p| oduclivo del bien ad;udlcado

b. _Disposlcione_s Especif_icas

{1) E mélodo de evaluacién a efecutar para ia verificacion fisica del
disefio, confeccién, acabadoe, medidas de faillas y sliquetado es
un método propio, es decir, un mélodo eslablecido por a
Direccién de Normas Técnicas del Malerial, que consiste en la
- inspeccion visual ordenada, de cada una de las partes de la
prenda de cabeza texii, comparande los pardmetro solicitados
//L versus o observado en la prenda de cabeza texill presentada por
el proveedor, apoyando los andlisis en herramientas y equipos de
maedicion (cinta mélrica, vernier digital, lupa enlre olros).

{2) Enla verificacién del cumplimiento de los delalles del disefio de la
prenda se redlizard:

{a) La verificacion de la forma y medidas de cada una de las
‘ partes de la prenda de cabeza textll, segtm corresponda atl
diseno.,

{b} La veiificacion de la ubicacién y distanclas de cadda una de
jas parles de la prenda de cabeza fexdil, segin corresponda
al disefio,

[c) Lla verficaciéon de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de cabeza texlil, segin cormresponda
al disefio. !

{d) La verificacion de otros detalles del disefio de las partes de la
prenda de cabeza textil, segin corresponda al disefio.

10de 13

o~



DIRECCION DE NORMAS

PARMA VESTUARIO

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION  ME09P900S

Normalividad con calldad

METODO DE EVALUACION PARA PREMDA DE CABEZA TEXTL

Varsién:

DEPARTAMENIO CONIROL DE CALIDAD 003

FeChu do ehlivda ol vigeieda

12/06/2018

recha acluaizacldn:

Pdginas desde H hasta 13 18/05/2022

(3) En la verificacion def cumplitiento de los detalles de confeccion
de la prenda se realizard:

(1)

(b)

{c)

(d)

(e)

{f)

La verificacién del corle y unién de cada una de las partes
de la prenda de cabeza textil, segin coresponda dl disefio,

La verificacian del armado de cada una de las partes de la

prenda de cabeza textil, segin corresponda al disefio.

La verificaciéon de la simetia de las piezas pares {corfe y
arraado) de la prenda de cabeza textl, segin correspondd
al disefio.

La verficacion del tipo de cosluras v puntadas {incluye
remaflies, pespuntes v atraques) de cade una de las partes.de
la prenda de cabeza textil, segin NTP SO 4915y 4916.

La verificacion de la apariencia del bordado, perforado y
ubicacion de ojdlillos, pegado y ubicacién de los botones,
segun correspondd al disefio,

La verificacidn de olros deldlles de confeccion de las partes
de ta prenda de cabeza textil, segtn comresponda al disefio.

(4) En la verficacién del cumplimiento de los detdlles de acabado,
medidas de tallas y presentacion de la prenda se redlizard:

(c)

La verificacién de la tonalidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de la prenda de cabeza textil, segun
coresponda al disefio.

La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas, segin
corresponda al diseho.

La veriicacién de la apariencia y ubicacion del estampado o
bordados y ofros accesorios, segun corresponda af disefio.
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METODO DE EVALUACION PARA PREMNDA DE CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD : ‘ ggg“én?
Focha de enfrada envigenciat =~ ‘ . Fecha acludiizacién:

(d) Lla vedficacién de la limpieza tofal interior y exterior (no
presentard hilos sueitos ni ofros defectos de limpieza) de la
prenda de cabeza iex_lil,_ segun c;o_rresponda al disefio.

(g) La verificacion del correcto planchado o vaporizado de la
prenda de cabeza textil, segonrcprrq_qung;io al disefio.

(h) La verificacién de olros delalles de acabado de la prendia
de cabeza texlil, segin corresponda al disefio.

{5) La verificacion del cumplimiento del eliquetado de ia prenda de
cabeza fexlil se radlizard mediante la leclura de la informacién
4 consignada y la visudalizacion de la ubicacién de la efiqueta,

(¢} En la veificacidn del cumplimiento de las caracieristicas
estruclurdles de la tela principal de la prenda, se reafizard por
M métodos propios no hormalizados, opoyando los andlisis en
herramientas de laboratorio, equipos de medicién ¥y normas
lécnicas sstandarizadas:

{a) Para la verificacion del lipo de tela, se fomard como norma
" de referencia, la NTP 231.094.- Terminologia y definiciones
relalivas a las fibras y productos texliles,

[b) Para la veiificacién de la armadura, se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.141 - Lligamenlos lextiles-Disefio de
tejldos-Armadura y se empleard una lupa.,

\'ﬁ;m_b 5, {c} Para la verificacion de la composicion de fibra {solo mezcias
e algoddn/poliéster o lana/poliester), se tomaré como norma.
de referencia, la AATCC 20A.- Andlisis de fibra: Método

cudlitativo. '

(d}  Pard la verificacion del peso (g/m?), se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.003:201 1.- Método de ensayo para
la determinacion del peso por metro cuadrado o ASTM
D3774.- Determinacién del peso del tejido (masa/éred) y se
empleard una balanza elecirénica de precision cerlificada.
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e} Para la verificacion de la densidad f{hilos/cm en urdimbre y
pasadasfcm  en hama), se tomard como norma de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hifos en tejido plano y
se empleard und [upa cuenta hilos.

(f} La verificacion del color se realizard por comparacién visual y
se empleard el Catdlogo de Codigos Pantone ®.

{g) La vedficacion de la suavidad de la lextura de la tela, se
redlizaré al lacto, se fomaréd como referencia de
comparacion la definicidn de "SUAVIDAD", para lo cudl, la
tela debe ser lisa v blanda al iacto. sin fosquedad ni
aSPErazas.

{7) En la verficacion del cumplimiento de las caractedsticas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccidn de la prenda
se identificard el material, color, dimensidn y ofros pardmelros, .
sagun lo solicitado.

[8) En el control de calidad documentario ée verificard el cumplimiento
de los parémetros consignados en la declaracion jurada o ficha
técnica del fabricante de la tela principal, insumos y avios.

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de orlgen
Direccidon de Normas Técnhicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.
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