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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

1.~ SITUACION GENERAL
a. El conirol de calidad desarrollado por la Direccidn de Normas Técnicas
del Material consiste en et conjunio de tareas rediizadas para verificar I
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas- Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos: Todo
producfo que no cumpla con las caracterislicas técnicas minimaos

\( solicitadas serd rechazado, .

b. La verificacién de la conformidad de las caracleristicas técnicas
solicitadas o el control de cdlidad del producto serd realizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Malerial es de DOS (2} fipos:

{a) El Conhol de Calidad fisico: consiste en el anddisis o evaluacion de
los pardmelros desciitos en la respectiva Ficha Técnica, mediante
comparacién directa contra patrones de referencia, pruebas
fisicas y/o quimicas segin corresponda, ulilizando herramientas y/o
equipos de medicidn calibrados por laboratorios acreditados por
el Instiiuto Nacional de Calidad {INACAL).

{b] El Control de Calidad documeniario: Consiste en el andlisis o
leclura de los parametros de las caracteristicas 1écnicas emilidos
por laboratorios externos' acreditados por el Institulo Nacional de
Cdlidad (INACAL), en sus respectivos informes de Ensayo, los cuales
deben astar dentro de los rangos establecidos en la ficha técnica
para su aceptabilidad, solo para aquelias pruebas especiales.

c. La verificacidn de los pardmetros de las caractersticas tecnicas
establecidas en la ficha técnica en la presenlacién de muestras serG en
el siguiente orden:
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1.fecha de enlrada en vlqencm o

12/09/20!9

Péginos dastle 2 hasta 15

. { Fecha aclualizacién:
2?/03{2023 '

@) Evaluocnon documentiarla de las muestras presenicdcrs
) Evaluacion vusual comparohva entre la "Muestrc: Nro1" y

Nro.2".

:(c) Evc:!uczc;én fiSlca y/o qwm&co de la “Muesiro Nro i"

"Mussira

- 'd._ Lcss evoluocmnesde confrol de caildad son eiimmatoriqs, es decnr que si
: :_ei bleny/o producto presentcdo, no cprueba la primera evaluqcnén, ne
_seré necescmo reqhzclr [CIS sxgunenfes evo[uoaones Ver slguuente tabla

EVALUACIONES DE CONTROL DE CAUDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO COMPARACION FiS[Co Y/O FINAL
DIRECTA QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se acepta
) Cumple Cumple No cumple Serechaza
Cumple No cumple No se redliza Se rechaza
NG curaple No se realiza No se redliza Se rechaza

e. El resultado del conlrol de calidad serd plasmado en un cuadro de
evaluacion, el cual concluird st el bien analizado “cumple” ¢ "no
cumple" con los parémetros soliciiados.

t.  Ei cuadro de evaluacién del departamento de Control de Calidad serd
fimado v sellado por el evaluador vy el Jefe del Departamenio de
Control de Calidad, asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero
colegiado {en cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro.

28858, Ley Nro, 16053.

2.-  FINALIDAD

Establecer e mélodo de evaluacion para realizar ia verificacion vy
conformidad de las caracteristicas 1écnicas soliciladas o el conirol de
“cdlidad del vesluario confeccionado en tegjido plano que realiza la
Direccién de Normas Técnicas del Materici.
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3. EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(y Para redlizar el controt de cdlidad de las muestras en un proceso
de adquisicion:

la) Para la verificacion de las caracleristicas solicitadas en 1a
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que [0s
poslores hagan enkega de DOS (2) UNIDADES' del bien a
adquiriise, exaciamente igudles, aque para efeclos del
presente documento se le denominard “Muestra Nro.1®
"Mugstra Nro 2",

(b) La forma de presentacion de fas muesiras se establece en la
respecliva  Ficha Técnica del bien a adquiise, el
incumplimiento de estas disposicionss ocasionard que la
muesira sed descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion.

c) La Muestra de andlisis o Muestra Nro, 1, sufirG pruebas
destruclivas que ocastonaran su deterioro, esta muesira al
término de las pruebas fisicas y/o quimicas serd desechada.

(d) Lo Mueslra dirmente® o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodiia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja diguna
controversia con los resullados del departamenio de Control
de Cdlidad de la Direccién de Noimas Téchicus dell Material,
esta muesira serd enlregada a un faboratorio de ensayo

- 17 DOS (2} UNIDADES del blen a adquiriise exactamente iguales, quiere decir que fas DOS

{2) muesiras eniregadas fienen las mismas caracterisiicas tcnicas, la misma fecha de
produccion y pertenecen ol mismo lote de fabricacion, enire ofras caracteristicas dé

similifud,

2 SegUn resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar ol proveedor la
presentacion de la muestra dirimente o muesira Nro. 2. a iin de que se pueda
corroborar los resuliados de la evaluacién de fa muesira original.
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DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD | | yersdon:
ig}:(;19(}2?;:;.nir.cwc:lc: en vigencio.:. . paginas desde 4 hasta | 5 - 282;:(?3(; Q%cg:gmii;qc_iém
axterno® acreditado por el Instiluto Naclonal de Cdlidad
(INACAL} para su evaluacion. '
(e} Adicionaimente a la enlrega de mueslras, para realizar el
conlrol' de calidad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declaracion jurada! y/o ficha técnica del
fob;icontg de la tela p{inc.ipa! v boién, en idioma espafiol’, _
“donde “se ‘consigne los sigulentes pardmetros® y cuya {(
veracidad se asegura bajo juramentor o
Caracteristicas Matodo de Parémelro dei
Técnicas’ Ensayo® | fabricante
] CARACIERISTICAS  ESTRUCTURALES DOE LA TELA
" | PRINCIPAL
M 11 [ Composicion | AATCC 20A: Consignar el
' | de fibra Andlisis de fibra: valor numeérico
: (gi?bcl: Mélodo con unidad de {°
| urdimbre y cuantitativo mecdlida
- frama) ‘

Los gaslos de la evoluacion por un laboralorio de ensayo externo serdn asumidos por 4
el postor, 10s procedimientos para dicha accién seran consullados a ravés del Comité {
Especial del respectivo proceso de adquisicion,

r

4 Ley de Confrataciones det Estado.- Decrelo Legislalivo N° 1341.- Arficulo 2+ Principios
que rigen las conlrataciones. Literal ) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cualquier etapa del proceso de conlralacién estd guiada por la honestldad vy
veracidad, evitando cualquier praclica indebida,

5 Reglamento de la Ley de Conlralaciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Articuto 38.- Idioma de la documantacién y otras formalidades.

6 los pardmetros preseniados obligatoriamente seran fos sollcitados en el presente
método de evaluacién que se especiliquen a la vez, en la ficha lécnica del producto

olertado.

7  Los poslores lienen la obligacién de consignar en la D.J. solo aguellos pardmeiros que
- se solicite en la ficha Técnica MGP.

; 8; En caso el fabricante de la tela ullice oko método de ensayo deberd mencionatlo en
7 el documenlto respeclivo,
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(urdimbre y Densidad lineal de
Iramay hilos {fitulo) basado
en rmuesiras de
tejidos pequeios

valor numéiico
con unidad de
medida

PRINCIPAL

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

2.1

Resistencia a | ASTM D 5034:

la traccion Método de ensayo
{Kg-f) estandar para la
{urdimbre y resistencia a la
trama) rotura y la

elongacién de las
telas textiles (Grab
 Test)

Consignar el |
valor humerico
con unidad de
medida

Resistencia al | ASTM D 1424:
desgarre{kg-) | Mélodo de prueba
lurdimbre y estandar para la
tframay) resistencia al
desgarramiento de
las telas mediante
el aqparato de

Consignar el
valor numérico
con unidad de
medida

péndulo
descendente
o {Elmendorf type) , ]
2.3 | Estabilidad AATCC 135 Consignar el
dimensional Cambio dimensiond | valor numérico
del tejido al en los lavados| con unidad de
lavado domésticos de los ‘medida
{urdimbre y tejldos planos y de
framal) punto (1-3§
Jlavados)
2.4 | Aparencia | AATCC 124 Consignar el

despuéds del Mélodo de prueba
lavado estdndar para o
apariencic

suavidad del tejido
después de lavado
3 ciclos de iavado

valor numérico
con unidad de
medicda

minimo
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DIRECCION DE NORMAS

METODO DE EVALUACION

TECNICAS DEL MATERIAL _ SR
UCAS T PARA VESTUARIO | MEOIROIZ -
Normalividad con calidad
' Mérooo DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS
Yersién;

DEFARYAMENTO CONIROL DE CALIBAD

1 004

Facha de enlmdo an wgencia

péginos desde 6 hasia 15

| Fecha acluolizacién:
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{25 Angulo de AATCC 66; Consignar el
recuperacion | Prugba :para 1a | valor numérico
1 ala arruga recuperacion  de | con unidad de
{urdimbre y arrugas  en  telas medida
| framal} tejidas: Anguio de
: - | recuperacion
. | 2.6 | Resistencia a | ASTM D 4966 Consignar - &l
| la abrasion Prueba ___“.;{.esiéndar valor numérico
‘ R para ka resistencia d | con unidad de
| la abrasién de_tos medida
. e tegldos texdiles _
3, PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidezal AATCC &1 “Consignar el
lavado Solidez del color al | valor numerico
i lavado en casa y | con unidad de
comercial medida
3.2 | Solidez al AATCC 15 Con5|gnqr el
sudor 4cido y | Solidez delcolora | valor numérico
alcalino la transpiracion: con unidad de
Acida medida
3.3 | Solidez alaluz | AATCC 16 Consignar &l
{20 horas) Solidez del color a | valor numérico
la luz (20 AFU, | con unidad de
opcién 3} medida
3.4 | Solidez dl AATCC 1462 Consignar &l
agua clorada | Solidez del color en | valor numérico
el agua de piscina | con unidad de
clorada medida
3.5 | Solidez al frote | AATCC 8: | Consignar el
seCO y | Solidez del color al | valor numérico
humedo frole: 5eC0o y | con unidad de
humedo. medida
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12/09/2019 Pagings desde 7 hasta 15 22/03/2023

3.6 | Grado de ASTM D 4970: Consignar el
pitling Método de Pruebd | valor numérico
gsk’?r;dcr i al PPII?m con unidad de
.Resistencia al Pilling .
y Ohos Cambilos medidd
Supetrficiales -
Relacionados de
Telas Textiles:
Mattindale Tester
ASTM D 3512,
Mélodo de prueba
esiandar para
resistencia al pilling
y olros cambios
superficiales
1 relacionados a telas
toxtilcs  {Probader
de pilling lumble ai
Qazar)
Caracteristicas Método de Pardmetro del
Téchlcas Ensayo fabricante
4. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
4,1 | Resistenciaal | ASTM D51 71 Consignar el
impacto | prueba esténdar | valor  numérico
de resistencia al con unidad de
impacto de .
botones de medida
b | Plastico cocidos ]
4.2 | Solidez del AATCC &1 Consigner el
color al Solidez del color al | valor numérico
lavado lavado en casay | son unidad de
comercial medida
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Péginas dasde 8 hasta 156

Caracterticas | Métodode | Parémelro del
. Técnicas Ensayo fabricante

5. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA

5.1 | Resistencia | ASTM D 434: 1 Consignar el
ala costura | Mélodo de prueba | valor - numéiico
e geslandar - para 1d | eon unidad  de
resistencia - od -
deslizamiento de hitos medida _ (
en telas tejidas usando '
una costura estandar.

(f) Las declaraciones juracdlas o fichas técnicas det fabrdcante
serdn consideradas vélidas, solo si, los paramelros de las
caracterfsticas  técnicas esidn expresadas en un  vdlor

7 . humérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si

N consigna la totalidad de informacion solicitada, ‘

(g) La declaracion jurada, identificard al firmanie como

representanie legal de la empresa postora, el cual

consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y

M[ numero segun su Documento de Nacional de Identidad {DNI)
o Documento de Exiranjeria {segun sea el cqs0).

(n} La ficha técnica del fabricanie, deberd presentar de manera
legible al firmante como el Jefe de Contiol de Calidad o
/{ Produccién (nombres, capellidos y firmaj,

) La Secretaria General de esta Direccion, recepcionarG el
documento con el cual el Presidenie del Comilé de
Seleccidn remite las muestras.,

(i E Departamenio de control de cdlidad recepcionard las
musstras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa la
presentacién del cargo firmado por la Secrelaria General que
conste la recepcién del documento respeclivo, veriicdndose
lo siguiente:
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Verificard que cada item a evaluar presente Muestra
Nro.l y Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
que se encueniren debidamente codificadas, caso las
muesiras presenten disconformidades, no serds recibidas.

L

2. Cotejard que cada muestra presente la documentacidn
reguerida en caso no se presente la documentacion, no
sa podré redlizar el conirol de calidad documentario.

)l Al finallzar todos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacién, fos postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucidn de su Muesira Nro. 2,
Jy La Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en cusiodia del Departamento de Conlrol de
Calidad como referencia al momento del intermamienio dei -
bien,

)/fr (k) Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, seran
desechadas, pasados los CINCO (5} dias hdbites, de la fecha
de consenfimiento de la buena pro, fecha de declaraiorio
desierto del proceso de seleccidn ¢ fecha de cumplimiento
con ol intfernamiento (segun sea sl caso).

{2} Pararediizar el control de calidad en elinternamilento de bienes:

{a) Segin lo dispuesio por la Direccién General del Material para
que un bien adquirido por la Marina sea internado en los
pafioles de la Direccidn de Abaslecimiento Naval, la
Direccion de Normas Técnicas del Material, a fravés de su
Departamento de Confrol de Cdlidad, realizard la
verificacién de las caracieristicas técnicas solicitadas en fas
Fichas Tecnicas,

{b) Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del infernamiento son las sigulentes:

1. Se presentaré al Departamento de Conlrol de Calidad de
la Direccion de Normas Técnicas del Material de 08:30 a

?de 13
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DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIOAD e S (\)’g;sién
Fecha de enlrada en vigencio L _ Fecha acluaacian:
12/09/20|9 ' o .7 .. | Paginas desde iohoste 16 | 220030008

13:00 horas, con el lote’ ainternar, no se recibiré enlrega
par<31oles SGIVO lo indlque el contrc:to

) ;;2_-___.@99@0‘ de_lwc,onf,ral.o.u ordlen de cornpra

3. _Fficha Técnica del prodycto . {original) emilido por el
fobnconte en hoja membretada, detfdllando los
pdrcmeiros sohc:lados en [c F;cho Tecmca MGP ol

4, Onglnol de los lnformes de Ensayo de los resullodos de fos
qndissm detfallados en la respechva Ficha Técnica MGP,
acompqnado de una Declaracién jurada donde deja

constancia que la muestra de la prenda. de vestuario
andlizada, fue exirdida del lote a internar a la Maring de

Guercct del Per?.

5. _El documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido a
la Marina de Guerra del Perg o a la empresa proveedora.

6. _Las prusbas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
externo acreditado por el Instifuto Nacional de Calidad
{INACAL} con dicance en pruebas para materiates texlites’
)L o vestuario,

7.___El documento del Informe de Ensayo: (a) No debe tener
una fecha mayor o VEINTE {20) dias calendario de la
fecha de internamiento. (b} Debe incluir fotografias de ta
muestra analizada. {c) En los Datos de idenlificacion de la
muestra del documenio, debe considerar la descripcidn
de la efiquela y lole de fabricacién. (d) No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

N {c) Si la empresa proveedora se presenia Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin fa documentacion solicitada, no

' -9 Cuandé se hace relerencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para
7 describir la canlidad total del bien segin confralo u orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1) solo lote de enirega por parte del proveedor.
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se procederd a realizar el control de calidad y en efecto no
podrdn el internamiento,

(d} & Jefe del departamento de Conirol de Cdlidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote a internar, a la
cudl se le denomina "Musstra n'®. de acuerdo a lo
establecido en ia Norma TJécnica Peruana NTP-ISO 2859-
112013 "Procedimiento de muestreo para inspeccion por
atributos", nivel de inspeccidon AQL 2.5%. '

le) En coso el evaluador lo considere necescrio para una mejor
\x evaluacion, se exiraerd un nGmero mayor de "Muestra n”. Las
prendas de vestuario que conforman la "Muesira n*, al
finalizar el control de calidad, serén reintegradas al lote @
infernar, salve aquellas que hayan sulrido deteriore como
h, consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

() La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el
nimero de muesiras que por la naturcleza de las pruebas
fisicas", hayan sufrido deterioro fisico, o se haya inutilizado su
Uso.

lg) i el resultado de esta evaluacién determina el rechazo del
infernamiento, UNA {i} muestra del lote o internar
pemanecerd en el departamento de Control de Calidad,
como mwestra para archivo del rechazo.,

(} & departamenio de Control de Calidad de la Direccién de
Norinas Técnicas del Malerial  dispondrG  inspecciones
inopinadas al ganador de la buena pro con el fin de veriticar
I calidad de insumos utiizados en el proceso productive del
bien adjudicado.

10 Enliéndase por "Muestra n" al ndmero de prendas de vestuario que conforman fa
Muestra de andlisis exiraida del tote a Intermnar,

11 Las pruebos fisicas aplicadas of internamiento serdn c;ﬁiiccdos en caso el evaluadar lo
considere necesario y serd a una prenda eleglda de manera aleatorta con el fin de
confimar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFIT.

1 dels
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“b. Disposiciones Esoeéffi;:os

(1)

{2)

(3)

El mélodo de evaluacién a ejecutar para la verlficacion fisica del
diseno, c:onfecmén. acabado medldas de tallas y eliquelado es
un método. pfOplO, es . decm un método .establecido por la
Direccion de Normc:s Técnicas del Mqtenq! Que consiste en la
1nspecc16n ordencda, de ccdc: uno de Iqs partes de la prenda de
vestuario, comparondo Ios pardmetro solicitados  versus 1o
observado en la prenda de vesiuario preseniada por el proveedor,
apoyando los andlisis en herramientas y equipos de medicion
calibrados (cinfa métrica, vernier digilal, lupa enire olros).

En la verificacién del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prendd se realizard:

{a) La verificacidn de la forma y medidds de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin corresponda ol
disefio,

[b) L& verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de
las partes de la prenda de vesluario, segun corresponda al
diseno.

[¢) La verificacidn de la apariencia en conjunio de cada una de
las partes de la prenda de vesiuario, segin corresponda al
disenio,

{d) La verificacidn de ofros delalles del disefto de las partes de la
prenda de vestuarlo, segin corresponda al disefo.

En la verficacidon del cumplimiento de los delalles de confeccién

de la prenda se realizard:

{a) La veriticacion del corte y unidn de cada una de las partes
de la prenda de vestuario, segun corresponda al disefo,
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[b) La verificacién det armado de cada una de las partes de la
prenda de vestuarlo, segin comresponda al disefio,

(c) La verficacién de la simetifa de las pigzas pares (corle y
armado) de ta prenda de vestuario, segin coresponda al
diseno.

{d) La veriicacién del tipo de costuras y puntadas {incluye
remalles, pespunles y afraques) de cada una de las partes de
la prenda de vestuario, segin NITP [SO 4915:1991 y 4916:1991,

{e) La verificacion de la apariencia del bordado, perforado y
ubicacion de ojales u ojdlillos, pegado y ubicacion de los
botones sequn correspondda al disefio,

() La veriicaciéon de ofros detalles de confeccidn de las partes
de la prenda de vesluario, segun corresponda adl diseno.

4’1 {4) En la verificacién del cumplimiento de los defalles de acabado.-
medidas de tallas y presentacion de la prenda se realizard;

(o} La verificacion de la tonalidad del lole a interar, esta se
verificard con la cabina de iluminacién de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin comresponda dl
diseno,

{b} La verificacién de las medidas de las lallas soficitadas.

{c) Laverficacion de la apariencia y ubicacién del estampado o
bordado, segun corresponda al disefo,

(d} La verificacion de la limpleza total inlerior y exterior (no
presentard hilos sueltos ni ofros defectos que afecten la
impieza) de ta prenda de vestuarlo, segin corresponda al
disefo.

- P g} La verificacién del correcto planchado o vaporizado de la

- prenda de vesluario,
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(h} La verificacidén de olros detalles de acabado de la prenda
de vesiuario, segin corresponda al diseno, .

(5) La verificacion del cumplimiento del efiquelado de la prenda se
realizard mediante la leclura de la informacion consignada vy la
visualizaicidon de la ubicacion de la eliqueia,

S L : {
(6) En la ,v'e:ri_ficqcié.n del cumplimiento de laos caracteristicas (
estucturales de la telke principal de la prenda, se rediizard
madiante herramientas y/o equipos de medicién calibrados,
~ mélodos propios no  normalizados y normas  téenicas
\}\ ' esiandarizadas:
(@) Para la verficacion de la armaduia, se tomard como norma
M de referencia, la NTP 231.141.- Ligamentos textiles-Disefto de
lejidos-Armadura y se empleard una lupa,
(b} Para la verificacién del peso [g/m?), se lomard come norma
de referencia, la NTP 231.003.- Método de ensayo para la
delerminacién del peso por melro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacidn det peso dei tejido {masa/dreq) y se emplear& ,
una balanza elscirénica de precision cerlificada. {

(c) Para la verficacién de la densidad (hiflos/cm en urdimbre y
pasadas/cm  en  frama), se tomard como norma  de
referencia, la ASTM D3775.- Contso de hilos en lejido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos.

[7} En la verficacion fisica del cumplimiento de las caracteristicas
técnicas de los Insumos, complementos y avios de confeccion de la
prenda se identificard el materal, color, dimension y ofros
pardmetros, segin lo solicitado.
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(8) En el conkrol de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetfros consignados en la declaracién jurada y/o ficha
técnica del fabricante de la lela principal, insumaos y avios.

4-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccién de Normas Técnicas del Material

b, Tiempo de vigencia
Enira en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencic:  Con orden.
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