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ITEM 1: UNIFORME DE VERANO E INVIERNO DAMAS

a) DESCRIPCION DETALLADA DE LA TELA, CONSTRUCCION O CONFECCION DE LOS
UNIFORMES DE VERANO DE DAMA

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA: DAMAS VERANO: ZONA CALIDA
SACO - PANTALON —FALDA

TIPO DE TEJIDO : | PLANO DENIN
DESCRIPCION : | DENIN COLOR AZULINO
COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) | : | 51 % LANA, 22% POLIESTER, 27 %
ALGODON
DISENO PUNTINADO
COLOR TONALIDADES LILAY ROSA
PESO GRMS/LINIALES (ASTM D-3776) 1| 404 +- 5%
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 1| 264 +- 5%
ARMADURA . | SARGA 3/1
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059) :
Urdimbre | : | Nm 2/44+-5 %
Trama | : | Nm NE 50/2 +-5 %
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D- :
3775)
Urdimbre | : | 37.00 +- 3 hilos
Trama | : | 29.0 +- 3 hilos
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-135) | :
Urdimbre | : | -1.5 % MAXIMO
Trama | : | -1.0 % MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR :
A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises ;| 4.0 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) . | 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) . | 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) 1 | 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) ;| 4.0 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) . | 4.0 MINIMO
\
ACABADO \ ,/ : | TREMOFIJADO - DECATIZADO
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA BLUSA MODELO 1

TIPO DE TEJIDO . | PLANO
DESCRIPCION . | POLIALGODON CON DISENO A RAYAS
COMPOSICION : )
Urdimbre 45 % ALGODON, 55% FILAMENTOS DE
Trama POLIESTER
COLOR CELESTE CON BLANCO RAYAS
PESO GRMS/M2 © | 99.0+/-5
PASADAS (X) 34 +/-2
TECNOLOGIA : | Brinda frescura y la naturalidad del algodén
1
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA BLUSA MODELO 2

TIPO DE TEJIDO

PLANO

DESCRIPCION POLIALGODON TIPO OXFORD
COMPOSICION i
Urdimbre 65 % ALGODON, 35% FILAMENTOS DE
Trama POLIESTER
COLOR PLOMO
BLOQUEO UVA (SECO) 98 % MINIMO
BLOQUEO UVB(SECO) 98 % MINIMO
FACTOR DE PROTECCION UPF(HUMEDO) 25 MINIMO
FACTOR DE PROTECCION UPF (SECO) 50 MINIMO
PESO GRMS/M2 137 +/-7
PASADAS (X) 25+/-1

TECNOLOGIA

Brinda frescura y la naturalidad del algodon
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
DEL DISENO, MATERIALES Y/O
INSUMOS CONFECCION Y
ACABADOS DEL UNIFORME DE
VERANO 2023
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O
INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: SACO MANGA LARGA ZONA

CALIDA

MODELO

De acuerdo al disefio

CONFECCION

A sobre medida segun usuaria.

ESCOTE

Redondo, segun grafico.

DELANTERO
EXTERNO

Lleva un corte horizontal a 3cm debajo del talle, ademas lleva un
corte princesa a cada lado que nace en la sisa y termina en el
corte horizontal, segun gréfico.

Lleva 4 botones a cada lado metélicos modelo honguito cabeza
plana N°32L, distribuidos proporcionalmente uno debajo del otro.
Termino de ruedo recto

DELANTERO
INTERNO

En el lado izquierdo lleva 1 bolsillo recto tipo cartera, con vivo de
tela principal, de 1cm de alto, 11cm de abertura y 14cm de
profundidad, con atraque media luna (maquina industrial
atracadora) de color contraste a la tela principal en los extremos,
segun disefio.

Pespunte tipo hilvan (cadena al reverso) en contraste al forro
pespuntado en el paralelo al sesgo de forro contrastado a la tela
principal armado con un cordon de refuerzo, el sesgo esta
insertado entre la unién de la vuelta y forro (incluyendo cogotera) y
el pespunte aplicado en el forro a 2mm de distancia aproximada
del sesgo contraste.

Prenda totalmente remallada

ESPALDA

La espalda tendr& corte anatémico en el centro, unido con costura
recta con ensanche de 2cm (IR) por lado.

Lleva un corte horizontal a 3cm debajo del talle unido ¢/301 a 1cm
(IR).

Ademas lleva un corte princesa a cada lado, con costura recta a
1cm(IR), que nace en la sisa y termina en el corte horizontal,
segun grafico.

ESPALDA
INTERNA

Totalmente forrado.
En la parte central de la espalda llevara fuelle de 2cm de
profundidad (terminado) y 30cm de largo.

VUELTA

Las vueltas segun disefio de una sola pieza, de la misma tela
principal,

Llevara sesgo y pespunte hilvan (cadeneta al reverso) color
contraste.

Asimismo llevara entretela tejida fusionable.

BOTONES

Lleva 8 botones decorativos metalicos modelo honguito cabeza
plana N°32L (4 a cada lado), distribuidos proporcionalmente uno
debajo del otro. Mas un botén de repuesto en bolsita ziplocc

MANGAS

Larga sastre. Manga mayor y menor unida con costura recta a
2cm (IR).
Basta de manga de 4cm(IR)

HOMBRERAS

De espuma forradas y orilladas c/504

BASTA

De ruedo 4 cm, y de mangas de 4cm (Incluido remalle) reforzados
con entretela tejida fusionable (
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ENSANCHES

De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales (costados y
centro de espalda), y de 1 cm en costuras auxiliares.

FORRO

El forrado del saco, hombreras, las bolsas de bolsillos externos e
interno seran de Material FORRO 100% poliéster, a tono de la tela.
Peso 65 +/- 5% gr/im2

HILO

De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle , a tono
de la tela

COSTURAS

11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido
remalle

REMALLES

El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA

Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr, fusionados en
magquina fusionadora para delanteros, vuelta delantero, espalda
superior, sisas, vivo y vista de bolsillo interno, cabeza de manga,
basta, cogotera.

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:

Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,
etiqueta de talla, etiqueta de composicién e instrucciones de
lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS

La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION

La muestra sera presentada en talla M.

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccién y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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DELANTERO

N32L y 4 corchetes metilicos
(hembra) insartados entre &l
delantero y I8 weltz delsniara

N"32L y 4 corchutes
metdlicos (machopagados en |a
vuelts delentera

Foro

HOMBRERAS
Hombreras de espuma
forradotforra), orillado /504 Margen de pespunta Homieos urides a Tom (IR )
pegada con recta de quietra de 11167 ﬂ‘;‘. umn doﬁ. wv::o
chorrera sesgadatela principal) P (i e
pegadas en la union de
cbza. de manga
corte princesa unido
atem(IR)
/301 y remallado,
Costuras abiertas
falie
corte
unido a 1cm{IR)
/301 y remallado,
Costuras abéertas
BOLSILLO INTERNO
*Bolsito o 1vivo (vivo de teda) de Tom
11cm de aberura x 14cm de profurdidad
*Bolsa (forra) de una sola pieza
Delantero lado derecho con recta y orliada & Jos costados.
Lisva 4 botonas metslicos 3:!:‘:' ,';,::; h,,:“';,';: 'itraau? n:ﬂ:lunar €n extremos
cabeza plana modelo honguito tabaza pana mode® honguto en {conirasie

~— — coshra
O [T2em 200 0 "
Leva 4 pegos do \

SESGO/ PESPUNTE
{Contraste )

se500 forro, armade con
cnlio de refuerzo

¥y pespunts tipo hilvin
{cadeneta el reverso)

o) cocheles metilios | O
palestos
o8 =B |,

4 corcheles
melilioas fmacha)

l de quetre
a3 116°d3

* TIPO DE CONFECCION A MEDIDA. Eligueta do e
* COSTURA: 11 PPP +/- 10% (C/301) s Ko SV
* REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm. de vaco i
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ESPALDA ........
con fusionable
Entreteln tejids hisonabie {entretela tejida)
-Parte superior espalda
centro do espakda de 2om
porlsdo (IR) ¢—
s con 01 3 COMe prncesa unikdo
8 Tem(IR}
/301 y remallado
de 2em Coswuras shiertas
pot tado (IR}
unido con &301 y remaliado ,'
cosluras abiertas |
|
|
f
1
Corie
unido a 1cm(IR)
¢/301 y remallado.
Costuras abiertas
e VISTAINTERIOR _cocorems
Centrada, pegado /301 a 1/16" Fusionada con entrete tejida
en todo el contorno
(Mo tono de Ia ebiqueta)
abqueta
de talia
CENTRAL ESPALDA 4 P
fuslle de 2cm de profundidad (terminado) s
armado con &l mismo forro, fumbads
a 1em de ia costura de la copotera
(00COSTURA: 11 PPP +/- 10% (C/301)
(DOREMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm,
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS
CONFECCION Y ACABADOS: PANTALON SIN FORRO

MODELO Sin pretina, de acuerdo al modelo adjunto
CONFECCION a sobre medida segun usuaria
Vuelta de la misma tela principal de 7cm de alto (medida incluida ribete de
VUELTA . o
forro), segun disefo.
Fusionado con entretela tejida fusionable.
De 2 piezas cortados al hilo. Lleva 2 pinzas de entalle con pespunte ¢/301,
con margen de 2mm (una a cada lado de 12cm de largo) y una venita a cada
DELANTERO lado, segun gréfico
En la parte central superior lleva cierre nylon a tono de la prenda.
Gareta fusionada y ribeteada. Gareton fusionado y embolsado.
Lleva 2 pinzas de entalle (una a cada lado) de 13cm de largo, con pespunte
POSTERIOR , .
¢/301 a 2mm de margen. Segun grafico
CIERRE Cierre de nylon, a tono de la tela, largo segun usuaria al tono de la tela
principal
Secreto de tela de forro, ubicado al lado derecho prenda puesta. Las
medidas son de 9cm de abertura util y 10cm de profundidad. La bolsa de una
BOLSILLO .
sola pieza de tela de forro, embolsado ¢/301 y pespuntado a 0.7cm con recta
SECRETO . . : .
en los laterales. Asimismo en la vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo
del fabricante de la tela.
1 botén N°24 de 4 huecos al tono de la tela en el delantero, mas 1 botén de
BOTON repuesto pegado en la etiqueta de lavado.
Botones tefiidos en su masa
OJAL Lleva 1 ojal horizontal, bordado hecho en maquina ojaladora.
BASTA De 5¢cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible
En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2cm(IR) a cada lado y
termina en la parte inferior con ensanche de 1cm(IR), unido ¢/301
ENSANCHES En los costados, orillado y unido ¢/301 con ensanche de 2cm (IR)
En la entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR)
En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2cm(IR) en la parte superior
y en la parte inferior de 1cm(IR) segun indica el grafico
COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido remalle
HILO De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle , a tono de la tela
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en maquina
ENTRETELA . .
fusionadora para la vuelta y tricotex de 60gr para la gareta y gareton
ETIQUETAS Ul_)lcadas en la parte interna: o . _
Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta de
talla, etiqueta de composicion e instrucciones de lavado y uso. Segun disefio
ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada
La muestra serd presentada en talla M.
) La prenda deberd estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
PRESENTACION

confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)
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AL IN FOR
DELANTERO (Vi ) . = :
Vista ntenor
Botullo % 18 pinza colanters WIUNOS DEBCRPCION COLOR
HILO PEBFUNTE 402 ATONO
15— = = MLO COSTURA TELA 2 ATONO
/ pinea 0301, 0 120m co MILO D REMALLE AL TONO
‘ largo(ermnado)
. sratado en form
/ o kO cenne e )
30 tcon mangen de
[
Gearets
(fussonado-nbeteada) \‘
pespunte # 2.5 cm Costados
Costuras abkertas
a 2em por ladofi.R)
/301 y remaliado
o Venitas de 2mm
T c/301-11ppp, tumbadss
hacia el cantro
Bolapié de
/,zsm de alto,
= — —~A12.50m
"18cm
esta modida Entropierna delantera
&s s0lo para costura abiana de fcm por ESPALDA
\a muestra, laddo{ | R) unido con /301 y
para |2 productidn reemallado Vista intanar \
S6ra sequn tada. de b przs espaidas
PARTE SUPERIOR DE FUNDILLO \ 1
Ebquetls de marca
dal condeccionista
o301 de 13cm de
margen do pespunte b P"‘ﬂw"m
de quisdre. de 1/16° Etquata ot gy o
de tala vertial con pasgunie
' — con margen de
:"t;"’ de vuella de Tem aprox. o Y
a 0.8cm de a0 indiuido;
ribatal
etiguela de lavado
dobz:o por Ia mitad tarmino do fundillo
#tom
fundifia corrado o301
\_ (costura shierta) J
N\
vista interna de bastas
3
basta con E
maqguina bastera E
g
i:‘ b
basta de
Sem
) S
\, J
» » » TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
» > »COSTURA: 11PPP «/- 10% (€/301)
» > »REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS
CONFECCION Y ACABADOS: FALDA ANATOMICA C/FORRO

MODELO configurado, de acuerdo al modelo adjunto
CONFECCION | a sobre medida segun usuaria
Configurada de 6cm de alto, segun disefio.

PRETINA Asimismo, lleva dos colgadores de tafeta a los costados para facilitar

su colgado.
DELANTERO De una sola pieza, cortada al hilo.

ESPALDA De dos piezas cortadas al hilo, en la parte central superior lleva un
cierre invisible y abertura montada en la parte inferior. Segun disefio

CIERRE Lleva un cierre de nylon invisible al tono de la tela, largo de acuerdo
a la usuaria
Totalmente forrado.

FORRO Material FORRO 100% poliéster, a tono de la tela.

Peso 65 +/- 5% gr/m2

Lleva secreto ubicado en superior derecho de la pretina (prenda
puesta). Las medidas son de 9cm de abertura util y 10cm de
BOLSILLO profundidad (con atraque en los extremos del bolsillo solo en pretina
interna). La bolsa de una sola pieza de tela de forro, remallados y
con costura recta en los laterales. Asimismo en la vista de bolsillo
secreta debe llevar el orillo del fabricante de la tela.

Basta de 4cm (IR) y cosidos con maquina bastera con puntada
BASTA invisible.

El bastillado del forro sera de 2cm c/301

Las uniones en las costuras principales (costados y centro de

ENSANCHES espalda) seran de 2cm (IR), las costuras auxiliares seran de 1cm
(IR).
1o — -
COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido
remalle
HILO De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle , a tono de
la tela

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en

ENTRETELA maquina fusionadora
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,

etiqueta de talla, etiqueta de composicidn e instrucciones de lavado
y uso. Segun disefio

ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada

La muestra sera presentada en talla M

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccién y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)

PRESENTACION

<

Jr. Huancarqui N° 1240 Urbz El Planeta Lima-Cercado Ing. Industrial Pepe Oscar Pérez Horna
& Teléfonos: 947521331 Consultor-Asesor-Especialista en uniformes- Vestuario
&  oscarph39@gmail.com / operez39@ hotmail.com CIP: 112500 DNI: 06285946 RUC: 10062859461

<




25 de 157

P> »COSTURA: 11 PPP «/- 10% (€/301)
» > »REMALLE: ANCHO DE ORILLO Smm.

CUADRO DE INSUNOS
MaUNCS DESCRIPCION COLOR
FALDA CONFIGURADA HILD COBTURA TELA 402 ATONO
HLO DE REMALLE ATONO
CERRE WOBELE ATOND
pegado de preting \pom it
a cuerpo Tom(IR), nvisible
Iumbapdo coslurias i » pratina:
hacia la ontura l configurada de
Bom de allo
fusonado con penza con G301 alracedo
entretola on forma verscal da Tem
e [Brg0 madida terminada
s { AMBAS CARAS)
abeera de 2 cm
por ladel LR.) ¥
unido con o301 /
Cantro espalda
coskurs sbierta A | |
2om. |LR) por lado
unido y remakado
\ abertura
PARTE INTERNA SUPERIOR montada
DELANTERO - N
margen de pespunie
bt PARTE INTERNA SUPERIOR "
pespunte
[y Ebqueta de de quiebre
f—— s :
\ Colgadores{ forro) m *Eg depma
| insertado a los 1
coslados = v
BOLSILLO SECRETO( bolsa de forro una pieza) [ ] \
9 cm de abertura util x 10 cm de profundidad / I , \
\_ Unido con recta y remalle Etiqueta ./Ef |
delavado |  Etiqueta |
de talla
\_ ¥,
VISTA INTERNA DE BASTA i \
3 PARTE INFERIOR ESPALDA
= TURA MONTADA
: 1525 Atrague de abertura
- :robasﬂla% es interno, de tal \
£ Z In con 301 forma de que por el Corta en
% : ANVESO NO Se apreca centro espalda
basta de e rong fA— T
4cm | xm IAb
ertura segun
_ -/ !USUAR!O
= L i )
» > » TIPO DE CONFECCION A MEDIDA,
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS
CONFECCION Y ACABADOS: BLUSA MODELO 01

Blusa manga corta con escote redondo y detalle de pliegue central

MODELO en delantero.
CONFECCION | a sobre medida segun usuaria
Lleva 1 pliegue central de 5cm con profundidad de 2.5cm a cada
lado armado ¢/301, segun grafico.
DELANTERO . L
En el escote lleva sesgo de la misma tela principal de 7mm de
ancho.
En la parte superior, lleva abertura de 10 cm con presilla de la
ESPALDA . .
misma tela y 1 boton.
Corta de una pieza, con basta doble doblez de 3mm de ancho.
MANGA Pegado de manga de forma tubular ¢/ 301 a 1.cm(IR).
En costados y mangas de 2cm (IR) por lado, en hombros de 1cm
ENSANCHES - -
(IR) costuras abiertas, en sisa de 1cm (IR)
) 1 botén N°16, 4 agujeros, en la espalda a tono de la tela principal,
BOTON mas 1 botdn de repuesto en la etiqueta de lavado.
1009, . .
COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido
remalle
HILO De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle , a tono de
la tela
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
Ubicadas en la parte interna:
Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,
ETIQUETAS ) ) L .
etiqueta de talla, etiqueta de composicion e instrucciones de lavado
y uso. Segun disefio
ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION

La muestra sera presentada en talla M

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccidon y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc).
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CUADRO DE INSUMOS |
!_D_F_l.ﬁﬂl wa AL TONO
LD COBTURA TELA sz ATONO
DELANTERO o ce e Ao
Lieva sesgo de la Etiqueta de
misma tela principal marca 4 Etiqueta de
en escote ¢/301 ' talla
NO LLEVA
HOMBRERAS
\ .y
", basta pafiueio
pespuntado a 2mm terminado
~—
pliegue central
de 5cm de ancho
armado ¢/301.
peofundidad de 2.5cm
—— R — - a cada lado
Scm
presiia de la misma tela
y un botdn N*16Latono Hombres unidos a 1em.(LR.)
por lado con ¢/301 y orillado
/ (costura abierta)
= pegado de manga de
Y0em sesgo forma tubular ¢/301
¥ interno y remafe tom(IR),
costuras tumbadas
hacia la manga.
X
costados y mangas
2cm(IR)
costuras abiertas
Vista Interna Cridan 01
Etiqueta de composicion
e instruccion de lavado y uso
= Botdn de
repuesto
PP basta de doble doblez
| a 1em pespuntado
|
v **TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
**COSTURA: 11 PPP +/- 10%
**REMALLE: ANCHO DE ORILLO Smm.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS
CONFECCION Y ACABADOS: BLUSA MODELO 02

MODELO

blusa manga corta con escote redondo y detalle de abertura en V
semi curva.

CONFECCION

a sobre medida segun usuaria

DELANTERO

Lleva una corte princesa cada lado.

En el escote lleva una abertura en V, con presillas de 1.2cm de
ancho el cual seran insertadas en la parte superior de la abertura
entrelazandose la una con la otra, segun grafico

ESPALDA

Lleva una corte princesa cada lado, en un corte en la parte central,
segun grafico.

En la parte superior lleva abertura de 10cm de largo con una presilla
y botén

MANGA

Corta de una sola pieza con bastillado de 2cm pespuntado.
Pegado de manga de forma tubular ¢/ 301 a 1cm(IR).

ENSANCHES

En costados y mangas de 2cm (IR) por lado, en hombros de 1cm
(IR) costuras abiertas, en sisa de 1cm (IR), corte princesa de 1cm

(IR)

COSTURAS

11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido
remalle

HILO

De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle , a tono de
la tela

REMALLES

El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA

Tejida fusionable cuya composicién es de 100% poliéster tricotex
para la vuelta delantera y vuelta espalda. El componente
mencionado debe ser fusionado en maquina fusionadora

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:
Etigueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,

etiqueta de talla, etiqueta de composicion e instrucciones de lavado
y uso. Segun disefio.

ACABADOS

La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION

La muestra sera presentada en talla M

La prenda deberéa estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccion y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc).
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DETALLE DE ABERTURA
EN ESCOTE ESPALDA

Lleva 1 presilla de ka misma

tela principal de 3mm de
ancho y 1.5cm de largo terminado
con su respectivo botdn N"16L
de 4 huecos a tono

&ry_/

abertura
de 10cm,

x

Vista Interna

Botdn de
repuesio

delantéro

B L U s A [ CUADRO DE INSUMOS |
S ——— [Lrvay DESCRIPCION coLon
HLO PESPUNTE 02 AL TONO
Hombreras do espuma
blanca liviano, forrada HRLO COSTURA TELA o2 ATONO
on tela y remaladas HLO DE RENMALLE ATONO
pogado o301 (recta)
‘/‘\
DE NTERO DETALLE DE ABERTURA w
Etiqueta de marca,
pegedo en oo sy
contomo /301 a 116"
Etiqueta de
talla
won
i e
basta de doble doblez '
pespuntado a 2om teeminado
Embolsados de presilias </301
Presilas da 1.2cm de ancho #f cusl
seqan nsentadas en |3 pante suparior de
CORTE PRINCESA In abortura entrelazdndose la una con ia ofra
unido @301 8 Tem(IR) \ ;
costuras tumbadas

hacia el centro

ESPALDA

Hombros onids 8 1em LR}

por fado con ¢/301 y ordlado
[costura ablerta)
’_/\l' pegaco de manga da
forma tubular 2301

y remalle 1omiiR)

CORTE PRINCESA,
costados y mangas unijo /301 a 1om(IR)
2em(IR) costuras lumbadas
costuras ablerias hacia el cantro

unitas /301

core centro de espakda

basta de doble doblez

8 om pespuntado 2em{IR)
costuras abenns
**TIPO DE CONFECCION A MEDIDA,

“COSTURA: 11 P.PP 4- 10%
"*REMALLE: ANCHO DE ORILLO Smm.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
DE LA TELA DEL UNIFORME DE
INVIERNO PARA DAMAS
2023
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INVIERNO: ZONA CALIDA

SACON Y CHALECO

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA 1 SACON Y 1 CHALECO
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TIPO DE TEJIDO : | LANILLA TROPICAL DISENO
DESCRIPCION : | LANILLA TROPICAL EN MICRODISENO EN

TONO NEGRO Y CRUDO
COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) | : | 55% LANA - 45% POLIESTER +- 5%(
EXCEPTO FILETES)
DISENO MICRODISERNO
COLOR TONALIDADES NEGRO Y CRUDO
ANCHO ENTRE ORILLOS : | 148 CMS MINIMO
PESO GRMS/LINIAL (ASTM D-3776) 1 | 246 +- 6% INCLUYE ORILLOS
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 1| 161 +- 6%
ARMADURA : | DISENO
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059) :
Urdimbre | : | Nm 2/60 +-5 % ( EXCEPTO FILETES)
Trama | : | Nm 1/44 +-5 %
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D- :
3775)
Urdimbre | : | 26.0 +- 3
Trama | : | 27.0 + 3
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-135) | :
Urdimbre | : | -1.5 % MAXIMO
Trama | : | -1.0 % MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR :
A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises ;| 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) . | 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) 1 | 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) : | 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) ;| 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) ;| 4.0 MINIMO
ACABADO . | TERMOFIJADO Y DECATIZADO
il
A V4
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INVIERNO: ZONA FRIA

SACON Y CHALECO

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA 1 SACON Y 1 CHALECO

TIPO DE TEJIDO

PLANO

DESCRIPCION

TWEED DE LANA CON DISENO EN LINEAS
DIAGONALES EN TONO PLOMO Y NEGRO

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2)

100 % LANA

COLOR PLOMO Y NEGRO
PESO GRMS/LINIALES (ASTM D-3776) 390 +-5%

PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 255 +- 5%
ARMADURA SARGA 2/2

TITULO DEL HILADO (ASTM-1059)

Urdimbre Nm 2/24 +-5 %
Trama Nm 2/24 +-5 %
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-
3775)
Urdimbre 15.0 +- 3 hilos
Trama 14.0 +- 3 hilos

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-158)

Urdimbre

-1.5 % MAXIMO

Trama

-1.0 % MAXIMO

SOLIDEZ DE COLOR

FEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg G~

A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 4.0 MINIMO
ACABADO DECATIZADO
(0
1/
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INVIERNO: ZONA CALIDA

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA PANTALONES Y FALDA

TIPO DE TEJIDO . | LANILLA TROPICAL COLOR ENTERO
DESCRIPCION . | LANILLA TROPICAL
COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) | : | 55% LANA - 45% POLIESTER +- 5%
DISENO COLOR ENTERO
COLOR NEGRO
ANCHO ENTRE ORILLOS . | 148 CMS MINIMO
PESO GRMS/LINIAL (ASTM D-3776) ;| 250 +- 5% INCLUYE ORILLOS
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) ;| 164 +- 5%
ARMADURA ;| TELA1/1
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059) :
Urdimbre | : | Nm 2/60 +-5 %
Trama | : | Nm 1/44 +-5%
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D- :
3775)
Urdimbre | : | 25.6 +- 2
Trama | : | 27.1+- 2
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-135) | :
Urdimbre | : | -1.0 % MAXIMO
Trama | : | -0.5 % MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR :
A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises ;| 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) ;| 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) ;| 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) . | 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) . | 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) ;| 4.0 MINIMO
ACABADO . | TERMOFIJADO Y DECATIZADO

Leper & — —dt
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INVIERNO: ZONA FRIA

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA PANTALON Y FALDA

TIPO DE TEJIDO . | PLANO
DESCRIPCION . | CASIMIR COLOR ENTERO
COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) | : | 100 % LANA
COLOR . | NEGRO
PESO GRMS/LINIALES (ASTM D-3776) | 431 +-5%
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) T | 282 +- 5%
ARMADURA . | SARGA 2/2
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059) :
Urdimbre | : | Nm 2/43 Minimo
Trama | : | Nm 2/43 Minimo
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-
3775)
Urdimbre | : | 27.5 Minimo
Trama | : | 26.0 Minimo
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-158) | :
Urdimbre | : | -1.5 % MAXIMO
Trama | : | -1.0 % MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR :
A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises : | 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) . | 3.5 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) . | 3.5 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) . | 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) . | 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) . | 4.0 MINIMO
TIPO DE TENIDO gz TENIDO EN HILO
ACABADO / . | DECATIZADO
|
42'\%&
2 =72
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA BLUSA MODELO 1

TIPO DE TEJIDO PLANO
COMPOSICION
97 % Poliéster — 3% Spandex +/- 5%

COLOR CREMA
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 100 +/- 5%
TITULO DE HILADO

URDIMBRE 50D +/- 5%

TRAMA 50D + 40D +/- 5%

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA BLUSA MODELO 2

TIPO DE TEJIDO PLANO
COMPOSICION
97 % Poliéster — 3% Spandex +/- 5%

COLOR MELON
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 100 +/- 5%
TITULO DE HILADO

URDIMBRE 50D +/- 5%

TRAMA 50D + 40D +/- 5%

r )
A > ar
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
DEL DISENO, MATERIALES Y/O
INSUMOS CONFECCION Y
ACABADOS UNIFORME DE
INVIERNO 2023
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ESPECIFICACIONES ’TECNICAS DEL DIS’ENO, MATERIALES Y/O
INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: SACON

MODELO De acuerdo al disefio
CONFECCION A sobre medida segun usuaria.
Superior.- De una sola pieza de la misma tela principal, fusionada
con entretela tejida fusionable.
Inferior.- De una sola pieza de la misma tela principal, fusionada
CUELLO con entretela tejida fusionable
En los extremos, embolsado c/ 301
Medida de punta de cuello de 4cm terminado
Medida de punta de solapa de 5cm terminado
De 02 piezas de la misma tela principal, fusionados con entretela
tejida fusionable.
En la parte central del pie de cuello mide 2.5 cm de alto.
PIE DE CUELLO Ademas, lleva pespuntes con margen de 2mm a cada lado de la
costura que une el pie de cuello a cuello, con un solo hilo 40/2-11
p.p.p atono de la tela.
Vuelta de una sola pieza. Pespuntado c/301 con con margen de 7
mm. Daoble hilo 40/2- 7PPP a tono de la tela.
VUELTA
Interior serdn fusionadas con entretela adhesiva, unido con el
delantero con costura 301.
Consta de un corte costadillo que inicia la sisa y termina pasando la
tapa del bolsillo, la terminacion del corte es tipo pinza.
DELANTERO . p .
Dos bolsillos con tapa, botén y ojal de cada lado, Pespuntado ¢/301
EXTERNO con con margen de 7 mm. Doble hilo 40/2- 7PPP a tono de la tela,
segun grafico
Lleva un bolsillo recto tipo cartera, con vivo de tela principal de 1cm,
11lcm de abertura y 14cm de profundidad, con atraque media luna
(maquina industrial atracadora) de color contraste a la tela principal
en los extremos.
DELANTERO
INTERNO LADO | Pespunte tipo hilvan (cadena al reverso) en contraste al forro
IZQUIERDO pespuntado en el paralelo_ al sesgo de forro, ar[nado con un cordon
de refuerzo, el sesgo esta insertado entre la unién de la vuelta y forro
(incluyendo cogotera) y el pespunte aplicado en el forro a 2mm de
distancia aproximada del sesgo contraste.
Prenda totalmente remallada en el interior.
ESPALDA La espalda tendra corte costadillo a cada lado, corte anatémico en
EXTERNO el centro y abertura montada, segun grafico.
Totalmente forrado.
ESPALDA En la parte central de la espalda llevara fuelle de 2cm de profundidad
INTERNO (terminado) y 30cm de largo.
El delantero lleva 4 botones N° 36L. En cada manga lleva un botén
N° 36L, en el bolsillo llevarad un botén a cada lado, méas un botén de
BOTONES repuesto en bolsita ziplock ,
Todos los botones seran metalicos N(°" 36L tipo. honguito cabeza
plana \
¥ Jr. Huancarqui N° 1240 Urbz El Planeta Lima-Cercado Ing. Industrial Pepe Oscar Pérez Horna

<

& Teléfonos: 947521331

Consultor-Asesor-Especialista en uniformes- Vestuario

&  oscarph39@gmail.com / operez39@ hotmail.com CIP: 112500 DNI: 06285946 RUC: 10062859461




38 de 157

El delantero lleva 4 ojales de la misma tela principal, horizontales de
2.5cm de largo, con vivos simétricos de tela. Distribuidos
OJALES proporcionalmente uno debajo del otro.
En la tapa del bolsillo lleva un ojal funcional bordado de 2.8cm de
largo.
Larga, unidos ¢/301 a 2cm (manga mayor y menor). Lleva garetas,
MANGAS suel:[os |rjt_erceptados con un boton N-36, sujetado por presillas,
segun grafico.
Basta de manga de 4cm (incluido remalle)
HOMBRERAS De espuma forradas y orilladas c/504
BASTA De_ruedo de 4 cm(Incluido remalle) reforzados con entretela tejida
fusionable
ENSANCHES De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras princip_a_les (costados y
centro de espalda), y de 1 cm (IR) en costuras auxiliares.
El forrado del sacon, hombreras, las bolsas de bolsillos interno
FORRO seran de Material FORRO 100% poliéster, a tono de la tela.
Peso 65 +/- 5% gr/im2
De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle , a tono
HILO d
e la tela
COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido
remalle
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en
maquina fusionadora para delanteros, vuelta delantero, espalda
ENTRETELA superior, sisas, vivo y vista de bolsillo interno, vivos de ojales,
cabeza de manga, cuello, basta de ruedo espalda, basta de manga.
Tapa de bolsillos (sélo la capa externa)
Ubicadas en la parte interna:
Etigueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,
ETIQUETAS . . L . .
etiqueta de talla, etiqueta de composicion e instrucciones de lavado
y uso. Segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada
La muestra sera presentada en talla M.
PRESENTACION .La prenda deber_rgl estar exenta de defectos de materialgs ylo
insumos, confeccion y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
(
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SACON ‘ rmm—
Delantero derecho: .
4 ojaes de ta'a da 2 5em ‘;mmx
DELANTERO o
1.5 25T,
2mm Pie da cuslo .E’? O
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HOMBRERAS
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ESPALDA
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|
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* TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
* COSTURA: 11 P.P.P +/- 10% (C/301)
* REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.
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MATERIALES Y/O

INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: CHALECO

De acuerdo al disefio

MODELO
CONFECCION | A sobre medida segun usuaria.
ESCOTE En “V”, segun grafico
Consta de 1 corte costadillo a cada lado que nace en la sisa y
termina en el ruedo, ademas lleva una pinza a cada lado cerrado
¢/301, segun disefio.
DELANTERO También lleva 4 ojales y 4 botones N° 32L distribuidos
EXTERNO proporcionalmente uno bajo del otro.
Un bolsillo exterior tipo cartera de un vivo de 1cm de alto,abertura
de bolsillo de 12 cm a cada lado,bolsa de forro de una sola pieza
unido con recta a 1cm y remallado, segun grafico
Termino del ruedo delantero recto
En el lado izquierdo lleva 1 bolsillo recto tipo cartera, con vivo de
tela principal, de 1cm de alto, 11cm de abertura y 14cm de
profundidad, con atrague media Iluna (maquina industrial
atracadora) de color contraste a la tela principal en los extremos,
segun disefio.
DELANTERG Pespunte tipo hilvan (cadena al reverso) en contraste al forro
INTERNO pespuntado en el paralelo al sesgo de forro contrastado a la tela
principal armado con un corddn de refuerzo, el sesgo esta
insertado entre la unién de la vuelta y forro (incluyendo cogotera)
y el pespunte aplicado en el forro a 2mm de distancia aproximada
del sesgo contraste.
Prenda totalmente remallada
ESPALDA La espalda tiene una pinza de entalle a cada lado. Corte anatémico
en el centro unido a 2cm, segun disefio.
El delantero llevara 4 botones a tono de tela N° 32L, mas un boton
BOTONES de repuesto en el interior.
Los botones son de 4 huecos.
OJALES El delantero lleva 4 ojales horizontales bordado de 2.8cm de largo,
distribuidos proporcionalmente uno debajo del otro.
Las vueltas segun disefio de una sola pieza, de la misma tela
principal,
VUELTA Llevara sesgo y pespunte hilvan (cadeneta al reverso) color
contraste.
Asimismo llevara entretela tejida fusionable.
BASTA De.ruedo 4 cm (Incluido remalle) reforzados con entretela tejida
fusionable.
ENSANCHES De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales (costados y
centro de espalda), y de 1 cm en costuras auxiliares.
El forrado del chaleco hombreras, las bolsas de bolsillo interno
FORRO seran de Material FORRO 100% poliéster, a tono de la tela.
Peso 65 +/- 5% gr/im2
HILO De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle , a tono

de la tela
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+/- ) 7 A N
COSTURAS :;r%zrl)le/ 10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en
maquina fusionadora para delanteros, vuelta delantero, espalda

ENTRETELA superior, sisas, vivo y vista de bolsillo interno, vivos de ojales,
cabeza de manga, cuello, basta de ruedo espalda, basta de
manga. Tapa de bolsillos (sélo la capa externa)

Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqgueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,

etiqueta de talla, etiqueta de composicién e instrucciones de
lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada

La muestra sera presentada en talla M.

) La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
PRESENTACION | insumos, confeccién y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O
INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: PANTALON CONFIGURADO C/

FORRO
MODELO configurado, de acuerdo al modelo adjunto
CONFECCION | @ sobre medida segun usuaria
Configurada de 6cm de alto, fusionado con entretela tejida
PRETINA fusionable.
Asimismo, lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina interior,
de 0.6cm de alto.
Tela cortada al hilo. En la parte central superior lleva un cierre de
DELANTERO nylon al tono de la tela.
Tela cortada al hilo, 02 piezas. Lleva 2 pinzas de entalle (una a
POSTERIOR cada lado de 7cm terminado). Segun grafico
Lleva secreto (oculto) ubicado en el lado derecho de la prenda,
bajo pretina. Las medidas son de 9cm de abertura util y 10cm de
profundidad (debe estar atracada con maquina atracadora los
BOLSILLO ) .
SECRETO extremos de la abertura del bolsillo). La bolsa de una sola pieza
de tela de forro, unido ¢/301 y remallado en los laterales.
Asimismo en la vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo del
fabricante de la tela.
CIERRE Cierre de nylon, largo segun usuaria al tono de la tela principal
BOTONES 2 bqtones N°24 al tono d_e Ia_tela principal, en la pretina, mas 1
boton de repuesto en el interior.
Tefidos en su masa.
OJALES Lleva 2 ojales horizontales, bordados hecho en maquina
ojaladora en pretina.
BASTA De 5cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible.
El bastillado del forro sera de 2cm ¢/301
En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2cm a
cada lado y termina en la parte inferior con ensanche de 1cm,
unido ¢/301
ENSANCHES En los costados, orillado y unido ¢/301 con ensanche de 2cm (IR)
En la entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR)
En la entrepierna posterior; con un ensanche de 2cm en la parte
superior y en la parte inferior de 1cm segun indica el grafico.
Unién de entrepiernas ¢/301
Totalmente forrado la bolsa de bolsillos interno seran de Material
FORRO FORRO 100% poliéster, a tono de la tela.
Peso 65 +/- 5% gr/m2
HILOS De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle , a tono
de la tela
COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido
remalle
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
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<
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tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5 gr, fusionados en
ENTRETELA magquina fusionadora para la pretina y tricotex de 60gr para la
gareta y gareton

Ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,
etiqueta de talla, etiqueta de composicién e instrucciones de
lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada

La muestra sera presentada en talla M.

) La prenda deberd estar exenta de defectos de materiales y/o
PRESENTACION | insumos, confeccién y acabados, en su parte externa como
interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas,
hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O
INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: FALDA ANATOMICA C/ FORRO

MODELO configurado, de acuerdo al modelo adjunto
CONFECCION a sobre medida segun usuaria
Configurada de 6cm de alto, segun disefio.
PRETINA o
Asimismo, lleva dos colgadores de tafeta a los costados para
facilitar su colgado.
DELANTERO De una sola pieza, cortada al hilo.
De dos piezas cortadas al hilo, en la parte central superior lleva un
ESPALDA . S . : .
cierre invisible y abertura montada en la parte inferior. Segun
disefio
CIERRE Lleva un cierre de nylon invisible al tono de la tela, largo de
acuerdo a la usuaria
Totalmente forrado las bolsa de bolsillos interno seran de Material
FORRO FORRO 100% poliéster, a tono de la tela.
Peso 65 +/- 5% gr/m2
Lleva secreto ubicado en superior derecho de la pretina (prenda
puesta). Las medidas son de 9cm de abertura util y 10cm de
BOLSILLO profundidad (con atraque en los extremos del bolsillo solo en
pretina interna). La bolsa de una sola pieza de tela de forro,
remallados y con costura recta en los laterales. Asimismo en la
vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo del fabricante de la tela.
Basta de 4cm (IR) y cosidos con maquina bastera con puntada
BASTA invisible.
El bastillado del forro sera de 2cm ¢/301
Las uniones en las costuras principales (costados y centro de

ENSANCHES . . .
espalda) seran de 2cm (IR), las costuras auxiliares seran de 1cm
(IR).

HILO De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle , a tono
de la tela

COSTURAS 11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido
remalle

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en

ENTRETELA maquina fusionadora.

Ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,
etiqueta de talla, etiqueta de composicién e instrucciones de
lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada
La muestra sera presentada en talla M.

) La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
PRESENTACION | insumos, confeccién y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)

<
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O
INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: BLUSA MODELO 01

MODELO

Blusa con cuello camisero, de acuerdo al disefio.

CONFECCION

a sobre medida segln usuaria

CUELLO

Superior: De 02 piezas fusionado con entretela tejida tricotex,
embolsado c/301, lleva doble pespunte de 5mm de separacion,
margen del 1er pespunte a 1/16” desde el filo

Pie de cuello: de 2 piezas, fusionado con entretela tejida tricotex,
embolsado ¢/301, lleva doble pespunte de 5mm de separacion,
margen del 1er pespunte a 1/16” desde el filo. Pegar a cuerpo con
301. El cuello debe ser simétrico.

DELANTERO

Consta de una pinza de busto a cada lado, cerrado ¢/301 y tumbado
hacia abajo.

ESPALDA

Consta de una pinza de entalle a cada lado, cerrado c/301 y
tumbado hacia el centro.

MANGA

Larga con pufo segun disefio.

Pufio de 6cm de alto de una pieza de la misma tela principal.
Lleva 2 botones N°18L y 2 ojales bordados, segun disefio. Pegar
manga a cuerpo con recta en forma tubular y orillar

HOMBROS

Unir hombros ¢/301 a 1cm(IR), costura abierta

ENSANCHES

De costados y mangas de 2cm por lado incluido remalle, en
hombros de 1cm (IR) por lado, en sisa de 1cm (IR)

BOTONES

1 botén en el pie de cuello, 7 botones en el delantero, 2 botones en
cada pufio, 1 botdn en cada yugo, mas 1 bot6n de repuesto en el
interior.

Todos los botones seran N°18 de 4 agujeros a tono de la tela
Botones tefiidos en su masa.

OJALES

1 ojal en el pie de cuello horizontal, 7 ojales verticales en el
delantero, 2 ojales horizontales en cada pufio, 1 ojal vertical en
cada yugo.

Todos los ojales estan hechos en maquina ojaladora de 1.7cm de
largo, segun disefio.

HILO

De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle , a tono
de la tela

COSTURAS

11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido
remalle

REMALLES

El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA

Tejida fusionable cuya composicion es de 100% poliéster, para la
pechera, cuello y pufios. El componente mencionado debe ser
fusionado en maquina fusionadora.

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:

Etigueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,
etiqueta de talla, etiqueta de composicién e instrucciones de
lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS

La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

La muestra sera presentada en talla M.

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccion y acabados, en su parte externa como interna-|
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos (a

sueltos, defecto de fusionado, etc.)

<
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bolones
N"18L al teno
de la tela

ENTRETELA DE LA METOR CALIDAD

» > » TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
» > > COSTURA: 11 PPP +/- 10%
» > > REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

[ CUADRO DE INSUMOS ]
BLUSA MANGA LARGA
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O
INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: BLUSA MODELO 02

MODELO

Blusa con cuello camisero, escote en V semi curvo, de acuerdo al
disefo.

CONFECCION

a sobre medida segun usuaria

CUELLO

Superior: De 02 piezas de la misma tela principal fusionado con entretela
tejida tricotex en ambas caras, embolsado ¢/301 y pespuntado a 1/16”.

Pie de cuello: De la misma tela principal, fusionado con entretela tejida
tricotex en ambas caras, embolsado ¢/301 y pespuntado a 1/16”

El pie de cuello tiene un ojal horizontal y boton. Pegar a cuerpo con 301. El
cuello debe ser simétrico.

DELANTERO

Consta de 1 corte que empieza en la sisa y terminan en el ruedo a cada
lado,

ESPALDA

Tendra 1 corte que empieza en la sisa y termina en el ruedo a cada
lado.

MANGA

Larga con pufo segun disefio.

Pufio de 7cm de alto de una pieza de la misma tela principal. Lleva 2
botones N°18L y 2 ojales bordados, segun disefio. Pegar manga a
cuerpo con recta en forma tubular y orillar

HOMBROS

Con hombreras de espuma liviano, forrada de la misma tela principal
y remalladas, pegadas c/ 301.
Unir hombros ¢/301 a 1cm(IR), costura abierta

ENSANCHES

De costados y mangas de 2cm por lado incluido remalle, en hombros
de 1cm (IR) por lado, en sisa de 1cm (IR), en cortes delantero y
espalda 1cm (IR).

BOTONES

5 botones N°18 a tono de la tela en el delantero, 2 botones N°18 en
cada pufio a tono, mas 1 boton de repuesto en el interior.
Botones teflidos en su masa.

OJALES

5 ojales verticales en el delantero, 2 ojales horizontales en cada puiio,
hechos en maquina ojaladora de 1.7cm de largo, segun disefio.

HILO

De costura con 40/2, 100% poliéster, para recta y remalle , a tono de
la tela

COSTURAS

11ppp+/-10%, Todas las costuras de ensanche estan incluido remalle

REMALLES

El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA

Tejida fusionable cuya composicion es de 100% poliéster, para la
pechera, cuello y pufios. El componente mencionado debe ser
fusionado en maquina fusionadora.

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:

Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,
etiqueta de talla, etiqueta de composicidn e instrucciones de lavado y
uso. Segun disefio.

ACABADOS

La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

La muestra sera presentada en talla M.

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccién y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos,

defecto de fusionado, etc.)

Z HORNA
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BLUSA MANGA LARGA
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O
INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: CHOMPA

MODELO De acuerdo al disefio adjunto
Tacto algodén
HILADO Composicion: 100%acrilico
Titulo: 2/32 T Q Nm final +/- 0.5
COLOR: A tono del sacén
DELANTERO, Tejido punto llano (1 hebra)
ESPALDAY
MANGAS
DELANTERO Abierto, la vincha delantera que continua en el escote sera
tubular de 2cm de ancho
BOTONES Con 5 botones N° 24L al tono
OJALES 5 ojales verticales bordados hecha a maquina ojaladora
ESCOTE Tubular 2cm de ancho
PRETINA Tubular en cuerpo y en mangas de 2cm de ancho
Ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de
tela, etiqueta de talla, etiqueta de composicion e instrucciones
de lavado y uso. Segun disefio.

BOTON DE Un botdn de repuesto en el interior de la prenda

REPUESTO
La muestra sera presentada en talla M.

) La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
PRESENTACION | insumos, confeccién y acabados, en su parte externa como
interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras
saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
DE LA TELA DEL UNIFORME DE
VERANO PARA CABALLEROS
2023
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ZONA CALIDA

SACO Y PANTALON

ESPECIFICACION TECNICA TELA DE UNIFORME CABALLEROS VERANO 2023

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA SACO Y PANTALONES

TIPO DE TEJIDO

PLANO DRILL

DESCRIPCION

SARGA TIPO DRILL

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2)

(55 % LANA 55% POLIESTER) +/- 5%

COLOR

AZUL

ANCHO ENTRE ORILLOS

148 CMS MINIMO

PESO GRMS/LINIALES (ASTM D-3776) 313 +- 5%
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 205 +- 5%
ARMADURA SARGA 2/1
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059)
Urdimbre Nm 2/60 +-3 % (EXCEPTO FILETES)
Trama Nm 2/60 +-3 %

DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-
3775)

Urdimbre 31.6 +- 3 hilos
Trama 25.4 +- 3 hilos
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-158)
Urdimbre -1.5 % MAXIMO
Trama -1.0 % MAXIMO

SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises 4.0 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) 3.5 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) 3.5 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) == 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) / 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-:I.I{Z) :1| 4.0 MINIMO
ACABADO {,\ " /7’ | TREMOFIJADO Y DECATIZADO

<
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA CAMISA MANGA LARGA

TIPO DE TEJIDO

PLANO

DESCRIPCION

NEVADA

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2)

(65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5

Urdimbre (mezcla intima)
(65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5
Trama (mezcla intima)
COLOR CELESTE
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) (100.30 A 135.00)+- 5%
ARMADURA DOBBY
TITULO DEL HILADO
Urdimbre 50/1 +/-5
Trama 50/1 +/-5
(N° DE HILOS/PLG) ACABADA
Urdimbre (110 A 145.70) +-5 %
Trama (90 A 111.60) +-5 %
SOLIDEZ DE COLOR
A LA LUZ 3.0 40
A LAVADO DOMESTICO 3.0 40
A SUDOR ALCALINO 3.0 40

ACABADO

HILO COLOR TENIDO, MERCERIZADO,
CAUSTIFICADO, PRE-ENCOGIDO
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA CAMISA MANGA LARGA

TIPO DE TEJIDO

PLANO

DESCRIPCION

TAFETAN DISENO MIL RAYAS

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2)

(65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5

Urdimbre (mezcla intima)
(65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5
Trama (mezcla intima)
COLOR LILA
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 106+- 5%
ARMADURA TAFETAN
TITULO DEL HILADO
Urdimbre 50/1 +/-5
Trama 50/1 +/-5
(N° DE HILOS/PLG) ACABADA
Urdimbre 125 +-5%
Trama 85+-5%
RESISTENCIA A LA TRACCION Kg F
Urdimbre 11 % Minino
Trama 11 % Minino
SOLIDEZ DE COLOR
A LA LUZ 3.5 - 4.0 MINIMO
AL LAVADO DOMESTICO 3.0 MINIMO
AL SUDOR ACIDO 3.5 - 4.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO 3.5 - 4.0 MINIMO
AL FROTE SECO 4.0 - 3.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO 3.0 - 2.0 MINIMO
ACABADO BLANCO OPTICO O HILO COLOR,
CAUSTIFICADO, PRE ENCOGIDO
(
\

p o

1/

<
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
DE LA CONFECCION DEL
UNIFORME DE VERANO PARA
CABALLEROS

2023
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION
Y ACABADOS: MODELO: 02 BOTONES, 01 ABERTURA O 02 ABERTURAS A ELECCION

DEL USUARIO
Superior fusionado con entretela fusionable. Ademas, lleva pie de
cuello. Inferior con fieltro al tono de la tela unido con el exterior con
1.CUELLO costura ZIG — ZAG estilo sastre.
En los extremos es embolsado con costura recta
El cuello debe ser simétrico.
2.PRESILLA Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con marca. Con
COLGADOR atrague en los extremos.
3.DELANTERO Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza
IZQUIERDO armada con 301.y llevaran un refuerzo de plaston.

(parte externa)

En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo

4.BOLSILLO cartera de 10.5cm de largo por 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo sera
CARTERA de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de
seguridad en los costados.

En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de
5.0JALES chancho con atraque en forma vertical el cual tiene una medida de
DELANTEROS 2.8cm Los ojales deben estar colocados de manera simétrica uno

debajo del otro.

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de

0.6cm por lado y abertura de 15.7cm, ademas llevara una tapa
6.BOLSILLO conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela, la
INFERIOR cual estara reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o
IZQUIERDO contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto
TIPO OJAL

incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo sera de
popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester, bolsa con costura
remalle y con puntada de seguridad en los costados

7.DELANTERO
IZQUIERDO
(interior forro)

El delantero interior con forro de 100% poliéster de la mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura
de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de

8.SUPERIOR- los bolsillos, ademas lleva una tapa botdn triangular de forro
PORTA insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 boton de 24 lineas
DOCUMENTOS | centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo sera de popelina
bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en
los costados
Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con
9.PORTA abertura de 4cm con atraque semilunar en los extremos (en
LAPICERO contraste). Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con

costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

10.CIGARRERA

Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con
abertura de 10cm con atraque semilunar en los extremos (en
contraste) ademas de un pespunte al contorno a 1.6mm. Bolsa de
bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con
puntada de seguridad en los costados

11.DELANTERO

Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza

DERECHO armada con 301. y llevaran un refuerzo de plaston.

(parte externa)

12.BOTONES En la parte central deben llevar 02 botones de 32 Lineas a tono de
DELANTEROS

la tela principal ubicados de manera simétrica uno debajo del otro:&—%=

<

<
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13.BOLSILLO
INFERIOR
DERECHO TIPO
OJAL

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de
0.6cmpor lado y abertura de 15.7cm ademds llevara una tapa
conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela, la
cual estard reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o
contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto
incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo sera de
popelina bolsillero 65% algodén 35% poliéster, bolsa con costura
remalle y con puntada de seguridad en los costados

14.BOLSILLO
RELOJERO

El bolsillo inferior derecho en la parte interna llevara un bolsillo
relojero de popelina bolsillera el cual estara bastillado a 1cm y
pegado con costura recta a 2mm.

15.DELANTERO
DERECHO
(interior forro)

El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNO

16.SUPERIOR-
PORTA
DOCUMENTOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura
de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de
los bolsillos, ademas lleva una tapa boton triangular de forro
insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 botén de 24 lineas
centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo sera de popelina
bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en
los costados

Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1boton de 32
lineas y 1 boton de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

17.PROTECTOR
AXILAR

Media luna de forro ribeteado con 301 a 7mm de ancho.

18.PLASTON

armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. Deberan estar
unidas con puntadas en zig-zag. Ademas de una tira de fusionable
tejido a un extremo cosido con maquina recta

19.VUELTA

con media luna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo
hilvan (cadeneta en el interior) en contraste, la vuelta se une con el
delantero con costura recta.

20.SOLAPA

En el interior seran fusionadas con entretela fusionable. En la parte
externa, extremo superior del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado
con atraque vertical de adorno (sin corte), el cual tiene una medida
de 2.2cm.

21.COSTADILLO

Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual
permitirhd un mejor entalle de la prenda; este llevara como refuerzo
entretela fusionable desde la sisa hasta la basta.

La espalda tendra corte anatémico, tela seré orillado y unido con

22.ESPALDA
costura recta con ensanche 2 cm por lado.
23.FORRO DE De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de profundidad
ESPALDA con 301
24.ABERTURA Lleva abertura central de 5cm de cruce, la abertura lleva refuerzo
POSTERIOR de fusionable
25 MANGAS La_manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estara
unida con costura recta a 1cm.
Parte inferior, llevar4 4 ojales bordados con atraque en forma
vertical (sin corte) de 2.5cm de largo total, con sus respectivos
26.BASTAY p P - .
botones de 24 lineas. La boca de manga sera de tipo martillo con
MARTILLO DE . : :
MANGA abertura de 3cm, la cual tendra una basta de 4cm (incluido

remalle), serd reforzada por la parte interior con entretela
fusionable. A

27.CABEZA DE
MANGA

Es fusionada con entretela fusionable. Llevara chorrera de fieltrg
para un mejor armado de la manga.

g 2
v

<

<
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28 HOMBROS remallado y Unido a 1cm Ademés en la parte interna llevara
' hombreras anatémicas prefabricadas de algodén una a cada lado.
29.SISA Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

30.BASTA DE Doblez de 4cm (incluido remalle), serd reforzada por la parte

SACO interior con entretela fusionable.

NOTA Todos los ensanches de costuras estén incluido remalle
Material 100% poliéster de 60 gr/m2 minimo para el cuerpo y la
manga, el color del forro es a tono de la tela del saco.

FORRO - . , .
Las bolsas de bolsillos externos e internos seran de popelina
bolsillero 65% algodon 35%poliester, a tono de la tela. Estos seran
remallados y cosido con costura recta a 1cm.

Todas las costuras estan incluidas remalle. Sin incluir plaston,
chorrera, sisa (tela y forro), cuello, escote, pinza y unién de vuelta

COSTURAS con delantero
Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros
Costura zig zag 304
Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros
Once (11) botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono
de la tela tefiidos en su masa, incluido el de repuesto.

Tres (03) botones de poliéster de 32 lineas de 4 agujeros al tono
de la tela tefiidos en su masa, incluido el de repuesto.
Hilo 40/2 composicion 100% poliéster, hilo de costura 504 (ancho
de remalle 0.5cm) con hilo tex 22 (composicién 100% poliéster
texturizado) 6 hilo 40/2 (composicion 100% poliéster).

AVIOS Entretela fusionable tejida: Delantero, cuello, vuelta, vivos,
costadillo(completo), cartera y tapa.
Entretela fusionable no tejida: Espalda superior, cabeza de manga,
ruedo manga, ruedo espalda, abertura.
Entretela fusionable no tejida color blanco: Manga ojal.
Hombreras anatomicas prefabricadas con relleno de algodén con
base de fieltro compactado.
Plaston: Plastica y fieltro.
Fieltro de cuello: a color de la tela principal 100% poliéster.
Ubicadas en la parte interna:

ETI Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,

QUETAS . . . .,

etiqueta de talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicién e
instrucciones de lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada
Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su
respectiva porta terno con cierre. La muestra sera presentada en
talla L.

PRESENTACION | La prenda debera estar exenta de defectos de diseiio, materiales
y/o insumos; ademas exento de defectos de confeccion y acabados
en su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas,
costuras asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado,
defectos de fusionado, etc.
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MODELO: 2 BOTONES

- ,' '| - -
Al /= “'| ) \
DESCRIPCION: SACO \ \
GENERO: CABALLEROS RO ECCIo 7 b
descripeion L5 RS S SIS
DELANTERO ESPALDA
2 i 1
b ” 27
4 25
» 3
_’22
*5
—»13
»14
2 >a
21
> 24
MODELO: 2 BOTONES
.
f ’\ i‘- -'\. . '.
DESCRIPCION: SACO \ \
GENER: . CABALLEROS HOJA DE CONFECCION : l
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DESCRIPCION: SACO
GENERO: CABALLEROS

MODELO: 2 BOTONES

/ y: ‘. | \
. \1:f \J ([
HOJA DE CONFECCION ; rq 'l ' f
descripeion LA I

con entrateda tefida ‘ VPI.E

Ruedo de manga
fusionado con 41
entretela no tejida
de 4cm de ancho

-Costura;c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0.5cm ancho
-Zig zag: c/304

pinza y union de vuelta con delantero

%) DELANTERO CUELLO, VUELTA, VIVOS
< %ﬂ%}ﬁ?ﬁf&f COSTADILLO(COMPLETD) CARTERA,
E TAPA. FINZA CINTA PLASTON
o ESPALDA SUPERIOR,
!2 E,'g?g%ﬁ EU%gNBLE CABEZA DE MANGA RUEDO MANGA CON MANGA OJAL
w RUEDD ESPALDA ABERTURA,
Cuellio fusionado

I
e

BOLSILLO CARTERA:
fusionado con entretela tejida

}

3 BOLSILLO EXTERIOR:

16.7¢m

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,

5,5¢cm

i

Tapa y vivo fusionado
con entretela tejida
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MODELO: 2 BOTONES

DESCRIPCION: SACO \ V_L .'I ','4

GENERO: CABALLEROS _ X
ENERD; CABALLER HOJA DE CONFECCION \ r
descripeion !

ESPALDA

HOMBRERAS: anatomica,
relleno de algodén con base
de fieltro compactado.

5

HORRERA: De fiettro
Reforzar la espalda
supernor «
con entretela
no tejida fusionable
» Abertura con antretela
no tefida fusionable
s
L »Ruedo espaida con entretela
no lejida fusionable 9cm de ancho
-Costura:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0 5cm ancho

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero

PRESENTACION DEL SACO:
Seran presenlados en su colgador pIAstce y su respectiva porta 18rma.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, CONFECCION Y ACABADOS: PANTALON DE
VESTIR CON O SIN PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO.

DESCRIPCION: PANTALON
GENERO: CABALLEROS

Fe

&4 b e W T

MODELO: PANTALON xl)[ VESTIR |
- i - Ut |

HOJA DE CONFECCION
deseripelon

F

‘ \ ¥ 11 | 5
T \ ! -~ -t . o "
\ | 4t v v \ z
| s [ —_— +10
= »7 |

1.PRETINA

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y
derecha con un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva
entretela fusionable adherida a la tela, adicionalmente se
prepara el forro de la pretina que consta: una entretela no tejida,
con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina antideslizante.
Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de
pretina.

El forro de la pretina sera de popelina bolsillera, la cual llevara
una cinta de pretina elasticada antideslizante.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de
metal inoxidable. En la parte interna de la pretina, extremo
izquierdo llevara un boton de 24 lineas al tono de la tela, este
servira para sujetar al gareton.

Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente llevara
presillas compartidas

2.PRESILLAS

Llevard 06 presillas de 1cm de ancho por 5cm de largo, las
cuales llevaran atraques del mismo ancho de la presilla, uno en
la parte superior y uno en la parte inferior (parte interna). Las
presillas estaran distribuidas 02 en el delantero y 04 en la parte
posterior

3.BOLSILLO
SECRETA

De tela, Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene
9cm de abertura atil por 10cm de profundidad. El bolsillo llevara
atraque vertical de 1cm a los extremos; estard unido a la pretina
con costura recta, embolsado con remalle y puntada de
seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del
cuerpo.

4.BOLSILLO
DELANTEROS

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque
horizontal de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los
cuales deberan sujetar la costura de la boca del bolsillo. Las

v N

bolsas de bolsillo serdn de popelina bolsillero y sera ribeteagg_.l
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O INDUSTRIAL
rt 112500

<

& Teléfonos: 947521331

<

Jr. Huancarqui N° 1240 Urbz El Planeta Lima-Cercado Ing. Industrial Pepe Oscar Pérez Horna

Consultor-Asesor-Especialista en uniformes- Vestuario

&  oscarph39@gmail.com / operez39@ hotmail.com CIP: 112500 DNI: 06285946 RUC: 10062859461




67 de 157

con doble puntada cadeneta. El material del ribeteado sera de
tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester

El bolsillo derecho en la parte interna, llevara un bolsillo

5.BOLSILLO . p .
RELOJERO relojero el cual estara bastillado a 1cm pegado con costura

recta a 2mm

6.VUELTA DE Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja

BOLSILLOS un vivo de 2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la

DELANTEROS marca de la tela.
Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno
ribeteado con popelina bolsillera y unido al delantero con

7.GARETA costura recta a 1cm y pespuntado a 2mm. Lleva un cierre de
metal de diente dorado al tono de la tela, pegado con costura
recta. El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte
inferior llevara un atraque vertical de 1cm

8 GARETON Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va

embolsado popelina bolsillera pespuntado con recta, unido con
el cierre y el delantero con costura recta.

9.PINZAS PARTE
POSTERIOR

Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado

10.BOLSILLOS
FUNDILLOS

Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun
talla. Los dos extremos de los bolsillos llevaran atraques
verticales de 1.2cm. Las bolsas de bolsillo seran de popelina
bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. El
material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%
algodén 35% poliéster

11.PRESILLAY
BOTON DE
BOLSILLO OJAL

En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un
ojalillo tipo flecha, con un atraque horizontal de 1cm en la parte
inferior; asi como 1 botén de 24 lineas, el cual ira pegado en la
parte inferior del vivo a la direccion del ojalillo.

12.TIRO
FUNDILLOS

Ribeteados por separado y unidos con costura cadeneta a
3.5cm en la parte superior terminando con costura de 1.2cm
por lado en la parte inferior. El material del ribeteado sera de
tela popelina bolsillera 65%algoddn 35%poliester

13.COSTADOS

Remallado y unido con 401 a 1cm

14.ENTREPIERNAS

Tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a
1cm desde el tiro hasta el ruedo.

15.BASTA

Remallada, doblez de 5 cm de ancho, subido con maquina
bastera.

Llevara taquera (orillo de tela) en la parte posterior.

Llevara puntera. En la parte delantera

16.DELANTEROS

02 pliegues laterales a cada lado tumbado hacia los costados,
3.8cm de separacion. Prenda remallada sin incluir pretina

FORRO PARA EL
BOLSILLO Y
PRETINA RIBETES

Popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester a tono del color
de la tela del pantalén.

todas las costuras estan incluido remalle sin incluir pretina
Tipo de puntada por centimetro:

COSTURA Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros

Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros

04 botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono de la
AVIOS tela tefiidos en su masa, incluido repuesto.

01 juego de ganchos de metal inoxidables. ( 3
01 Cierre: Cinta de poliéster con dientes metalico acabado

dorado e
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Hilo 100% poliéster 40/2. Para remalles y costura a tono de la
tela.

Cinta p/ pretina elasticada.

Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y gareton.
Entretela no fusionable no tejida en forro de pretina.

Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:

Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,
etiqueta de talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicién e
instrucciones de lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS

La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION

Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su
respectiva porta terno impermeable con cierre.

La muestra sera presentada en talla L con 2 pliegues, La prenda
deberd estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o
insumos; ademas exento de defectos de confeccion y acabados
€n su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas,
costuras asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal
planchado, defectos de fusionado, etc
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ON DE VESTIR
Lo & Bl

-

MODELO: PANTAL
| \

DESCRIPCION: PANTALON

GENERO: CABALLEROS

HOJA DE CONFECCION
descripion

DELANTERO
2° Doblar — Gancho
yalraca/ .- hembra Ojal
¢ DETALLE DE PRESILIAS I
Pretina \
o \ |HJ a\piem
: //
l'/"
: Gareton
PRESILLAS: 06 Presillas
1cm de ancho
armado con recubierio,
T A LA -
N
|
|
BOLSILLO SESGADOS , " | |
Vistade  DELANTERO

4cemd

I ]!
e | =
ancho /Q/ m )

[ ] x“’}g"* \

\ \ |
P \
',f,jr" Atraque ‘

i\ / / |
" Pespunte /."‘

c/301 / }'

\Atra_qge/ i

Prenda remallada sin incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm / ™~
Remalle:c/504-0.5cm ancho

1/

=
f——
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MODELO: VESTIR
DESCRIPCION: PANTALON w0 ;@ﬁl + [
I
HOJA DE CONFECCION f f
Lo ( A
GENERO: CABALLEROS I\ \' | \.
MODELQ: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO ‘__.' ll l f i_J
INTERIOR DELANTERO

VISTA INTERNA DE BOLSA
Bolsillo intemo relojero

Prenda remallada sin Incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5¢cm a

JZ
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MODELO: PANTALON DE VESTIR
DESCRIPCION: PANTALON T = g,l
HOJA DE CONFECCION | A I i
descripeiin |' I ‘ ‘ ' lI
GENERO: CABALLEROS | (Al
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO VL L)
INTERIOR ESPALDA
Vista tela (interior) Cinta
pegado c/301 a 2mm antidesiizante
Etiqueta de marca
cosido c/301 en
los extremos
: / Bolso de
n 1 ‘
o A bolsilo POPELINA
2mm, distancia entre | - BOLSILLERA
costuras 0.6cm ] /<—Remalle
FUNDILLO——— f Termino
//?‘_‘de fundillo
BOLSILLO OJAL:
VIVO de 0.6cm C/U
02 Pinzas tumbadas
hacia el centro espalda ESPALDA
0 M'Lfo
PIQUETE 1.2unI |
PINZAS
Vista Interna _
de basta
Basta de
Som Basta remalada
¥ cesida con
puntada invisible
BASTA
Prenda remallada sin incluir pretina
%
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PANTALON SIN PLIEGUES A CRITERIO DEL USUARIO

MODELO: PANTALON DE VESTIR |

DESCRIPCION: PANTALON

|

ce "; 4 11 ..“. g 4 I.‘- | 44—

GENERO: CABALLEROS

HOJA DE CONFECCION

deseripelon

POSTERIOR

| ==

1.PRETINA

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y
derecha con un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva
entretela fusionable adherida a la tela, adicionalmente se
prepara el forro de la pretina que consta: una entretela no tejida,
con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina antideslizante.
Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de
pretina.
El forro de la pretina sera de popelina bolsillera, la cual llevara
una cinta de pretina elasticada antideslizante.
Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de
metal inoxidable. En la parte interna de la pretina, extremo
izquierdo llevara un bot6n de 24 lineas al tono de la tela, este
servira para sujetar al gareton.

Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente llevara
presillas compartidas

2.PRESILLAS

Llevara 06 presillas de 1cm de ancho por 5cm de largo, las
cuales llevaran atraques del mismo ancho de la presilla, uno en
la parte superior y uno en la parte inferior (parte interna). Las

presillas estaran distribuidas 02 en el delantero y 04 en la parte
posterior

3.BOLSILLO
SECRETA

De tela, Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene
9cm de abertura atil por 10cm de profundidad. El bolsillo llevara
atraque vertical de 1cm a los extremos; estara unido a la pretina
con costura recta, embolsado con remalle y puntada de

seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del
cuerpo.

4.BOLSILLO
DELANTEROS

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque
horizontal de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los

cuales deberan sujetar la costura de la boca del bolsillo. Las }
bolsas de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribetead®?je

<
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con doble puntada cadeneta. El material del ribeteado sera de
tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester

El bolsillo derecho en la parte interna, llevara un bolsillo

5.BOLSILLO . p .
RELOJERO relojero el cual estara bastillado a 1cm pegado con costura

recta a 2mm

6.VUELTA DE Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja

BOLSILLOS un vivo de 2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la

DELANTEROS marca de la tela.
Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno
ribeteado con popelina bolsillera y unido al delantero con

7.GARETA costura recta a 1cm y pespuntado a 2mm. Lleva un cierre de
metal de diente dorado al tono de la tela, pegado con costura
recta. El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte
inferior llevara un atraque vertical de 1cm

8 GARETON Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va

embolsado popelina bolsillera pespuntado con recta, unido con
el cierre y el delantero con costura recta.

9.PINZAS PARTE
POSTERIOR

Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado

10.BOLSILLOS
FUNDILLOS

Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun
talla. Los dos extremos de los bolsillos llevaran atraques
verticales de 1.2cm. Las bolsas de bolsillo seran de popelina
bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. El
material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%
algodén 35% poliéster

11.PRESILLAY
BOTON DE
BOLSILLO OJAL

En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un
ojalillo tipo flecha, con un atraque horizontal de 1cm en la parte
inferior; asi como 1 botén de 24 lineas, el cual ira pegado en la
parte inferior del vivo a la direccion del ojalillo.

12.TIRO
FUNDILLOS

Ribeteados por separado y unidos con costura cadeneta a
3.5cm en la parte superior terminando con costura de 1.2cm
por lado en la parte inferior. El material del ribeteado sera de
tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester

13.COSTADOS

Remallado y unido con 401 a 1cm

14.ENTREPIERNAS

Tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a
1cm desde el tiro hasta el ruedo.

15.BASTA

Remallada, doblez de 5 cm de ancho, subido con maquina
bastera.

Llevara taquera (orillo de tela) en la parte posterior.

Llevara puntera. En la parte delantera

16.DELANTEROS

Sin pliegues

FORRO PARA EL
BOLSILLO Y
PRETINA RIBETES

Popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester a tono del color
de la tela del pantaldn.

todas las costuras estén incluido remalle sin incluir pretina
Tipo de puntada por centimetro:

COSTURA .
Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros
Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros
04 botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono de la
tela tefiidos en su masa, incluido repuesto.
AVIOS 01 juego de ganchos de metal inoxidables. (
\

01 Cierre: Cinta de poliéster con dientes metalico acabado
dorado Fope
Hilo 100% poliéster 40/2. Para remalles y costura a tono de la

tela. Reg

e
T
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Cinta p/ pretina elasticada.

Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y gareton.
Entretela no fusionable no tejida en forro de pretina.
Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina

Ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,
etiqueta de talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicién e
instrucciones de lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION

Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su
respectiva porta terno impermeable con cierre.

La muestra sera presentada en talla L con 2 pliegues, La prenda
debera estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o
insumos; ademas exento de defectos de confeccion y acabados
en su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas,
costuras asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal
planchado, defectos de fusionado, etc

<

]
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DESCRIPCION: PANTALON
GENERO: CABALLEROS

MODELO: PANTALON DE VESTIR

/

HOJA DE CONFECCION
descripeion

N e
I\
\

2° Doblar

DELANTERO

y atracar
41 ETALLE DE PRESIL!

Pretina
| {|5cm
¥

PRESILLAS: 06 Presillas
1cm de ancho
armado con recubterto,

!

J W lul
f
BOLSILLO SESGADOS
Vistade  DELANTERO
4cm de ,
ancho Jdem |
r—ﬁs |
i | A
/ | i;f"f I { \I
] [ Atraque [
| I — [
\ /' Pespunte
'\\ c/301

e
\Q@@E/

Prenda remallada sin inciuir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho

¥ Jr. Huancarqui N° 1240 Urbz El Planeta Lima-Cercado
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MODELO:
DESCRIPCION: PANTALON £
HOJA DE CONFECCION f f

ug?.a. { I\ | J '.l

GENERO: CABALLEROS [\ \' /|

MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO U \ f .

Costura:c/301-4 p.p.cm

VISTA INTERNA DE BOLSA
Bolsillo intemo relojero

Prenda remallada sin Incluir pretina
Remalle:c/504-0.5¢cm ancho

¥ Jr. Huancarqui N° 1240 Urbz El Planeta Lima-Cercado Ing. Industrial Pepe Oscar Pérez Horna
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MODELO: PANTALON DE VESTIR
DESCRIPCION: PANTALON fzglk ,E 31
HOJA DE CONFECCION | ' | 1
deseripeiin |' | ‘ ‘ | ll
GENERO: CABALLEROS AN .
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO Ly L L)
INTERIOR ESPALDA

Vista tela (interior)
pegado /301 a 2mm

Etiqueta de marca
cosido ¢/301 en
los extremos

Bolsa de

Unido con 401 y bolsillo POPELINA

Ribeteado ¢/ 401 a

2mm, distancia entre BOLSILLERA
costuras 0.6cm
FUNDILLO———— ¥ Termino
7 ¥ de fundillo
BOLSILLO OJAL:
VIVO de 0.6cm C/U
02 Pinzas tumbadas
hacia el centro espalda ESPALDA
g PARA
OJALILLO

Vista Interna _
de basta
Basta de
oo Basta remalada
¥ cesida con
puntada invisible
BASTA
Prenda remallada sin incluir pretina
FPEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg = N 112500
¥ Jr. Huancarqui N° 1240 Urbz El Planeta Lima-Cercado Ing. Industrial Pepe Oscar Pérez Horna
v & Teléfonos: 947521331 Consultor-Asesor-Especialista en uniformes- Vestuario

&  oscarph39@gmail.com / operez39@hotmail.com CIP: 112500 DNI: 06285946 RUC: 10062859461




78 de 157

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y
ACABADOS: CAMISA DE VESTIR MANGA LARGA: CUELLO AMERICANO

Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en

1.CUELLO las punteras. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm y pespuntado al
filoa 1.3mm
pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir
2.PIE DE cuello con pie de cuello a 5mm segun piquete. Asentar a 1.3mm c/recta,
CUELLO punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.8 cm largo en forma

horizontal, lado derecho lleva botén de 16 lineas.

3.DELANTERO
IZQUIERDO

Lleva tach6on de 2.9 cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto
armado con 401 doble aguja de 2.5cm de separacion donde van los
ojales de 1.8 cm.

4.DELANTERO

Lleva un bastillado a 2.5 cm insertando la etiqueta de composicién y
cuidado, donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de

DERECHO repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14 lineas).
Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble
5 BOLSILLD doblez en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V. lIsotipo
’ bordado. Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademas lleva
atraque triangular.
- Canesu interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el
6.CANESU , ; . .
canesu exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a 1mm.
Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canesu
7.HOMBRO s
(unién de hombros) ¢/301.
8.YUGO 16 cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y botdn de 14 lineas
FRANCES centrado en el yugo, fijar c/recta dejando pestafna de 1/16”
Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacion de 2cm,
9.MANGAS Pegadas al cuerpo con costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte
alcm.
Fusionados (exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4cmy
10.puNOS pespuntados al filo 1.3 mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas
en cada pufio y 01 ojal de 1.8 cm de largo
11.CUERPO Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) 5mm.
Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con
12.SISA 301 a 1cm de pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo

(costura francesa).

13.BASTILLADO

Con recta bastillado a 5mm c/301.

DE FALDON

14.ESPALDA Lleva tablero central.
12 botones de poliéster de 16 lineas al tono de la tela, tefiidos en su
masa incluido repuesto.
3 botones de poliéster de 14 lineas a tono de la tela,tefiidos en su

AVIOS masa incluido repuesto
Hilo 100% poliéster 40/2. costura a tono de la tela.
Entretela tejida fusionable: cuello, pie de cuello y pufio
Entretela tejida fusionable: refuerzo de cuello
Entretela tejida fusionable: tachon

ETIQUETAS Etigueta de marca, Etiqueta de talla,

BORDADAS Etigueta de nylon donde contiene impreso la composicion e
instrucciones de lavado.
Para la muestra en talla 16 %", La prenda debera estar exento de

. defectos de confeccién y acabados en su parte externa, como interna,

PRESENTACION , : by -
tales como: Costuras saltadas, hilos sueltos, mal planchado, def =
de fusionado, etc. Cada camisa serd presentada alma de cartén»,,;fg--v
alfileres, mariposa, con bolsa plastica.

¥ Jr. Huancarqui N° 1240 Urbz El Planeta Lima-Cercado Ing. Industrial Pepe Oscar Pérez Horna
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DESCRIPCION: CAMISA CUELLOAMERICAND o4 g cONFECCION AT,
GENERO: CABALLEROS A |
8

HOJA DE CONFECCION

CUELLO AMERICANO

DELANTERO

Embakar hambros con 30t g 1om del borde
¥ pespunior hocka & conesd (unén de
hambros) con 1mm de pestaia.

Smm de oluea,

CANESG
ESPAI‘DA De doblo plena. amboliods a Tem ¢/

Pegar monpas con 40) [dotie agupl. pespunfe a \mm eI
pespunicr en of exterior con 301 o lom €&——
del pagodo de Mongos.
costures umbodos hocka & Cuspo I
(castura francesal. L
Mango larga
¢/02 pliegue
| \ c/yugo frances
\
-
-
Cenndo de costados
/401 coble agujc
ySimen e seporacié Espalda con Tablero cental
VISTA EXTERIOR 3.5cm de ancho
rL
= S —
¢ U TouRy spp | ADTATA |
primirg 301 14 |wecia
! 401 14 CERRADORA

FEREZ HORNA
INGENIEROD INDUSTRIAL

Reg C12 N 112500
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DESCRIPCION: CAMISA € UELLO AMERICANO

HOJADE CONFECCION AT > e
GENERO: CABALLEROS Y ) 1. | “
119
. n
DELANTEROS
Delantero derecho:
Pechera Sastillado de 2 Scm desde el Delantero izquierdo:
file a costura, 1mm de pestafta(interno), Pegar tachén con 401 doble aguja
06 botones N* 16L y 02 botones repuesto: de 2.5cm de separacion costura cadeneta al Interior
N*16L y N° 14L. lleva 05 ojales verticales y el ultimo horizontal.

s

“Ubicado a la altura de segundo ojal
*Pegar a 1mm dol filo de bolsila
can 301 a MPPP,

Alraque
trangulsr
: 3 puntadas

Pegado de boton

es de forma vertical \q

al igual que la figura. || | \

i s
] 4 _|| deagujas
doom—\_, ‘2-2cm 2 5cm
| 4
o |l&8cm ancho L
== superior de 2 5crm
o ISOTIPO BORDADO
ESPALDA
Canest o
w
: ' CANESU
De doble pieza,
mﬁmmmo‘:lmnm : embobkodo o lcm c/301,
marca con 301 en los laterales, /rmwe i o

etig. talla bordada en la misma
atiqueta de marca

CANESU
INFERIOR af

= ]

Espaldqg con tablero central
atracagos en forma VERTICAL

FPEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg 12 KN° 112500
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DESCRIPCION: CAMISA CUELLO AMERICAND HOJADE CONFECCION AT
GENERO: CABALLEROS descripcion ; [

¢ 1S

i

T sionar cuello exterior J
con entretela fusionable y refuerzo

Embolsar
Insertando puntera
con costura 301 8
0.6cm en extremos

Pespuntar contomo
ded cuello con 301
a 1 dmm del borde.

Emboisar o borde =2 :
e 2 2 20202 =

" Bastilar pie de cuello con ¢/301 a Smm de |a base clentretela fusionable.

Emboisado de pufio a 0.64cme—
i ooy — Ubicar bottn 14L

y ojol centrodo

== == Pespuntar con ¢/301
yhacia el pie de cuello
l a1 drmm de 3 unidn de
cuelio con pie,
jc 1cm de extremo de ojal a
%ggha Nm_oe* psroa borde de ple de cuello,
ubicacion Centrado horizontal
B D008 D US 000 con respecto al pie de cuelio,
ENSAMBLE PUNO
PUNO-MANGA-YUGO
Manga de 02 pliegues da | om de profundidod
Pufo mterior Con 01
pufio
: — de
Fusionable R o
ST
~Piifo exirior oon fosionabie TEJIDA

' Fusionable
Batn N*16 ( ] en ol yugo.
a lono de 1 1
1a tela principal Pufio exterior bastillado a Smm
1cm distancia entre extremo
g3 . de ojal a borde de pudo
Pespunte a | Jmm del oontomo<—1 4
i | I
yertical f
Bem IIO ®- —}
' “&mm  Smmde
= costura a costura,
2.5cm de separacion puntada cadeneta
de botdn a botdn al interior(401)

FEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg 2 N* 112509
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
DE LAS TELAS DEL UNIFORME
DE INVIERNO PARA
CABALLEROS

2023
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CABALLEROS INVIERNO: ZONA CALIDA
SACO Y PANTALON

ESPECIFICACION TECNICA TELA DE INVIERNO UNIFORME CABALLEROS
1SACO, 2 PANTALONES, 2 CAMISAS. 1 PULOVERS

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA SACO Y PANTALONES

TIPO DE TEJIDO : | LANILLA FIFTY FIFTY DISENO
DESCRIPCION | LANILLA FIFTY FIFTY DISENO MIL RAYAS
EN TONO GRIS
COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) | : | (45% LANA 55% POLIESTER +/- 5%
EXCEPTO FILETES
COLOR TONO GRIS
ANCHO ENTRE ORILLOS : | 148 CMS MINIMO
PESO GRMS/LINIALES (ASTM D-3776) 1| 259 +- 6% INCLUYE ORILLOS
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 1| 169+ 6%
ARMADURA . | TELA
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059) :
Urdimbre | : | Nm 2/60 +-5 % EXCEPTO FILETES
Trama | : | Nm 2/60 +-5 %
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D- :
3775)
Urdimbre | : | 24.0 +-32 hilos
Trama | : | 22.0 +- 3 hilos
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-135) | :
Urdimbre | : | -1.5 % MAXIMO
Trama | : | -1.0 % MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR :
A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises : | 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) ;| 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) ;| 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) . | 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) ;| 3.5 MINIMO o
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 1 | 4.0 MINIMO \
ACABADO . | TERMOFIJADO Y DECATIZADO \ 4/

FEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg O N 112509
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CABALLEROS INVIERNO: ZONA FRIA

SACO Y PANTALON

ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA SACO Y PANTALONES

TIPO DE TEJIDO

PLANO

DESCRIPCION

CASIMIR DISENO MIL RAYAS EN FONDO
GRIS MEDIO Y NEGRO

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2)

(1000 % LANA) EXCEPTO FILETES

COLOR

GRIS MEDIO Y NEGRO

ANCHO ENTRE ORILLOS

148 CMS MINIMO

PESO GRMS/LINIALES (ASTM D-3776)

426 +- 6% INCLUYE ORILLOS

PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 278+- 6%
ARMADURA PANAMA
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059)
Urdimbre Nm 2/43 +-5 %
Trama Nm 2/43 +-5 %

DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-
3775)

Urdimbre 29.0 +- 3 hilos
Trama 27.0 +- 3 hilos
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-158)
Urdimbre -1.5 % MAXIMO
Trama -0.5 % MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR
A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) 3.5 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) 3.5 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 4.0 MINIMO B
ACABADO DECATIZADO _
J
K\ .

Z P

FEREZ HORNA
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA CAMISA MANGA LARGA

TIPO DE TEJIDO PLANO
DESCRIPCION DOBBY DISENO ROYAL
COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2)
(65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5 (mezcla
Urdimbre intima)
(65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5 (mezcla
Trama intima)
COLOR AZUL
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 125+- 5%
ARMADURA DOBBY
TITULO DEL HILADO
Urdimbre 50/1 +/- 5
Trama 50/1 +/- 5
(N° DE HILOS/PLG) ACABADA
Urdimbre 153 +-5%
Trama 100 +- 5%
RESISTENCIA A LA TRACCION Kg F
Urdimbre 11 % Minino
Trama 11 % Minino
SOLIDEZ DE COLOR
A LA LUZ 3.0 MINIMO
AL LAVADO DOMESTICO 4.0 MINIMO
AL SUDOR ACIDO 4.0 MINIMO
AL FROTE SECO 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO 3.0 MINIMO
ACABADO Hilo color tefiido tina/disperso.
Tela: Blanqueo mercerizado- blanqueador
Optico/resinado - preencogido

FEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
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ESPECIFICACION TECNICA TELA PARA CAMISA MANGA LARGA

TIPO DE TEJIDO PLANO
DESCRIPCION DOBBY DISENO FLECHITAS
COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2)
(65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5 (mezcla
Urdimbre intima)
(65% Algodon +/- 5-35% Poliéster +/- 5 (mezcla
Trama intima)
COLOR CELESTE
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 114.8+- 5%
ARMADURA DOBBY
TITULO DEL HILADO
Urdimbre 50/1 +/- 5
Trama 50/1 +/- 5
(N° DE HILOS/PLG) ACABADA
Urdimbre 142 +-5%
Trama 83 +-5%
RESISTENCIA A LA TRACCION Kg F
Urdimbre 11 % Minino
Trama 11 % Minino
SOLIDEZ DE COLOR
A LA LUZ 3.0 MINIMO
AL LAVADO DOMESTICO 3.0 MINIMO
AL SUDOR ACIDO 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO 3.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO 2.0 MINIMO
ACABADO Hilo color tefiido tina/disperso.
Tela: Blanqueo mercerizado- blanqueador
Optico/resinado - preencogido
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
DE LA CONFECCION DEL
UNIFORME DE INVIERNO PARA
CABALLEROS

2023
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION
Y ACABADOS: MODELO: 02 BOTONES, 01 ABERTURA O 02 ABERTURAS A ELECCION

DEL USUARIO

MODELO: 2 BOTONES
. \
\ l »t
DESCRIPCION: SACO I T
GENERO: CABALLEROS RO TECCIO '
descripicion L
DELANTERO
1
3 20
4
» 3
_l‘ ' 5
L >3
»14
> 26
21
MODELO: 2 BOTONES
{ \ ‘-
“._ ;;-I ‘ 1l
DESCRIPCION: SACO | i / J '
GENERD: CABALLEROS HOJA DE CONFECCION l
descripicion e L

forro Espalda 23

f—

PEREZ HORNA
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Superior fusionado con entretela fusionable. Ademas, lleva pie de
cuello. Inferior con fieltro al tono de la tela unido con el exterior con

1.CUELLO costura ZIG — ZAG estilo sastre.

En los extremos es embolsado con costura recta

El cuello debe ser simétrico.
2.PRESILLA Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con marca. Con
COLGADOR atrague en los extremos.
3.DELANTERO Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza
IZQUIERDO armada con 301.y llevaran un refuerzo de plaston.

(parte externa)

En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo

4.BOLSILLO cartera de 10.5cm de largo por 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo sera
CARTERA de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de
seguridad en los costados.

En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de
5.0JALES chancho con atraque en forma vertical el cual tiene una medida de
DELANTEROS 2.8cm Los ojales deben estar colocados de manera simétrica uno

debajo del otro.

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de

0.6cm por lado y abertura de 15.7cm, ademéas llevard una tapa
6.BOLSILLO conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela, la
INFERIOR cual estaréa reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o
IZQUIERDO contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto
TIPO OJAL

incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo sera de
popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester, bolsa con costura
remalle y con puntada de seguridad en los costados

7.DELANTERO
IZQUIERDO
(interior forro)

El delantero interior con forro de 100% poliéster de la mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura
de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de

8.SUPERIOR- los bolsillos, ademas lleva una tapa boton triangular de forro
PORTA insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 boton de 24 lineas
DOCUMENTOS | centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo sera de popelina
bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en
los costados
Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con
9.PORTA abertura de 4cm con atraque semilunar en los extremos (en
LAPICERO contraste). Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con

costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

10.CIGARRERA

Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con
abertura de 10cm con atrague semilunar en los extremos (en
contraste) ademas de un pespunte al contorno a 1.6mm. Bolsa de
bolsillo ser4 de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con
puntada de seguridad en los costados

11.DELANTERO

Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza

DERECHO armada con 301. y llevaran un refuerzo de plaston.
(parte externa)
12.BOTONES En la parte central deben llevar 02 botones de 32 Lineas a tono de
DELANTEROS la tela principal ubicados de manera simétrica uno debajo del otro.

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de |
|1|\?|5|3E0R|f(§|lzLLo 0.6cmpor lado y abertura de 15.7cm ademas llevara una tapa(

DERECHO TIPO
OJAL

conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela, Ig

cual estard reforzada con entretela fusionable y la parte infeﬁeifég

/.

X ;}«—'«: V'~ 4
T
2 HORNA

contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de.al'gq RO
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incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo sera de
popelina bolsillero 65% algoddn 35% poliéster, bolsa con costura
remalle y con puntada de seguridad en los costados

El bolsillo inferior derecho en la parte interna llevara un bolsillo

14.BOLSILLO . . . , .

RELOJERO relojero de popelina bolsillera el cual estard bastillado a 1cm y
pegado con costura recta a 2mm.

15.DELANTERO | El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad.

DERECHO

(interior forro)

BOLSILLOS INTERNO

16.SUPERIOR-
PORTA
DOCUMENTOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura
de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de
los bolsillos, ademas lleva una tapa boton triangular de forro
insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 boton de 24 lineas
centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo sera de popelina
bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en
los costados

Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1boton de 32
lineas y 1 bot6én de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

17.PROTECTOR
AXILAR

Media luna de forro ribeteado con 301 a 7mm de ancho.

18.PLASTON

armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. Deberan estar
unidas con puntadas en zig-zag. Ademas de una tira de fusionable
tejido a un extremo cosido con maquina recta

19.VUELTA

con media luna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo
hilvan (cadeneta en el interior) en contraste, la vuelta se une con el
delantero con costura recta.

20.SOLAPA

En el interior seran fusionadas con entretela fusionable. En la parte
externa, extremo superior del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado
con atraque vertical de adorno (sin corte), el cual tiene una medida
de 2.2cm.

21.COSTADILLO

Serd unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual
permitird un mejor entalle de la prenda; este llevard como refuerzo
entretela fusionable desde la sisa hasta la basta.

La espalda tendra corte anatomico, tela sera orillado y unido con

22.ESPALDA
costura recta con ensanche 2 cm por lado.
23.FORRO DE De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de profundidad
ESPALDA con 301
24. ABERTURA Lleva abertura central de 5cm de cruce, la abertura lleva refuerzo
POSTERIOR de fusionable
25 MANGAS La_manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estara
unida con costura recta a 1cm.
Parte inferior, llevard 4 ojales bordados con atraque en forma
26.BASTA Y vertical (sin corte) de 2.5cm de largo total, con sus respectivos
X botones de 24 lineas. La boca de manga sera de tipo matrtillo con
MARTILLO DE . . .
MANGA abertura de 3cm, la cual tendra una basta de 4cm (incluido

remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela
fusionable.

27.CABEZA DE

Es fusionada con entretela fusionable. Llevara chorrera de fieltro

MANGA para un mejor armado de la manga.

remallado y Unido a 1cm Ademdas en la parte interna llevara
28.HOMBROS . - p

hombreras anatdémicas prefabricadas de algodon una a cada lado.,
29.SISA Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro. (
30.BASTA DE Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la pa/rEe\_- “/ P
SACO interior con entretela fusionable. e —
NOTA Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle INGENIERG INDUSTRIA
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Material 100% poliéster de 60 gr/m2 minimo para el cuerpo y la

FORRO manga, el color del fprro es a tono de !a tela del saco. _
Las bolsas de bolsillos externos e internos seran de popelina
bolsillero 65% algodon 35%poliester, a tono de la tela. Estos seran
remallados y cosido con costura recta a 1cm.

Todas las costuras estan incluidas remalle. Sin incluir plastén,
chorrera, sisa (tela y forro), cuello, escote, pinza y unién de vuelta

COSTURAS con delantero
Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros
Costura zig zag 304
Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros
Once (11) botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono
de la tela tefiidos en su masa, incluido el de repuesto.

Tres (03) botones de poliéster de 32 lineas de 4 agujeros al tono
de la tela tefiidos en su masa, incluido el de repuesto.
Hilo 40/2 composicion 100% poliéster, hilo de costura 504 (ancho
de remalle 0.5cm) con hilo tex 22 (composicion 100% poliéster
texturizado) 6 hilo 40/2 (composicion 100% poliéster).

AVIOS Entretela fusionable tejida: Delantero, cuello, vuelta, vivos,
costadillo(completo), cartera y tapa.
Entretela fusionable no tejida: Espalda superior, cabeza de manga,
ruedo manga, ruedo espalda, abertura.
Entretela fusionable no tejida color blanco: Manga ojal.
Hombreras anatomicas prefabricadas con relleno de algodén con
base de fieltro compactado.
Plastén: Plastica y fieltro.
Fieltro de cuello: a color de la tela principal 100% poliéster.
Ubicadas en la parte interna:

ETI Etiqueta de marca del confeccionista, etiqgueta de marca de tela,

QUETAS ) ) . "y

etiqueta de talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicién e
instrucciones de lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada
Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su
respectiva porta terno con cierre. La muestra sera presentada en
talla L.

PRESENTACION | La prenda deberéa estar exenta de defectos de disefio, materiales
y/o insumos; ademas exento de defectos de confeccion y acabados
en su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas,
costuras asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado,
defectos de fusionado, etc.

<

<
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DESCRIPCION: SACO
GENERO: CABALLEROS

MODELO: 2 BOTONES

/ y: ‘. | \
. \1:f \J ([
HOJA DE CONFECCION ; rq 'l ' f
descripeion LA I

con entrateda tefida ‘ VPI.E

Ruedo de manga
fusionado con 41
entretela no tejida
de 4cm de ancho

-Costura;c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0.5cm ancho
-Zig zag: c/304

pinza y union de vuelta con delantero

%) DELANTERO CUELLO, VUELTA, VIVOS
< %ﬂ%}ﬁ?ﬁf&f COSTADILLO(COMPLETD) CARTERA,
E TAPA. FINZA CINTA PLASTON
o ESPALDA SUPERIOR,
!2 E,'g?g%ﬁ EU%gNBLE CABEZA DE MANGA RUEDO MANGA CON MANGA OJAL
w RUEDD ESPALDA ABERTURA,
Cuellio fusionado

I
e

BOLSILLO CARTERA:
fusionado con entretela tejida

}

3 BOLSILLO EXTERIOR:

16.7¢m

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,

5,5¢cm

i

Tapa y vivo fusionado
con entretela tejida

FPEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
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MODELO: 2 BOTONES

DESCRIPCION: SACO \ V_L .'I ','4

GENERO: CABALLEROS _ X
ENERD; CABALLER HOJA DE CONFECCION \ r
descripeion !

ESPALDA

HOMBRERAS: anatomica,
relleno de algodén con base
de fieltro compactado.

5

HORRERA: De fiettro
Reforzar la espalda
supernor «
con entretela
no tejida fusionable
» Abertura con antretela
no tefida fusionable
s
L »Ruedo espaida con entretela
no lejida fusionable 9cm de ancho
-Costura:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0 5cm ancho

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero

PRESENTACION DEL SACO:
Seran presenlados en su colgador pIAstce y su respectiva porta 18rma.

FEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg CH2 N 112500
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, CONFECCION Y ACABADOS: PANTALON DE
VESTIR CON O SIN PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO.

DESCRIPCION: PANTALON
GENERO: CABALLEROS

Fe

MODELO: PANTALON xl)[ VESTIR |
- i - Ut |

HOJA DE CONFECCION
deseripelon

F

T

43—l i s
+ 7.', f — — \
) |t \ z
| s [ —_— +10
= »7 |

1.PRETINA

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y
derecha con un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva
entretela fusionable adherida a la tela, adicionalmente se
prepara el forro de la pretina que consta: una entretela no tejida,
con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina antideslizante.
Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de
pretina.

El forro de la pretina sera de popelina bolsillera, la cual llevara
una cinta de pretina elasticada antideslizante.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de
metal inoxidable. En la parte interna de la pretina, extremo
izquierdo llevara un boton de 24 lineas al tono de la tela, este
servira para sujetar al gareton.

Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente llevara
presillas compartidas

2.PRESILLAS

Llevard 06 presillas de 1cm de ancho por 5cm de largo, las
cuales llevaran atraques del mismo ancho de la presilla, uno en
la parte superior y uno en la parte inferior (parte interna). Las
presillas estaran distribuidas 02 en el delantero y 04 en la parte
posterior

3.BOLSILLO
SECRETA

De tela, Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene
9cm de abertura atil por 10cm de profundidad. El bolsillo llevara
atraque vertical de 1cm a los extremos; estara unido a la pretina
con costura recta, embolsado con remalle y puntada de
seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del
cuerpo.

4.BOLSILLO
DELANTEROS

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque
horizontal de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los

cuales deberan sujetar la costura de la boca del bolsillo. Las |

bolsas de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribeteadé™

INGE
Reg

Z HORNA
O INDUSTRIAL
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con doble puntada cadeneta. El material del ribeteado sera de
tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester

El bolsillo derecho en la parte interna, llevara un bolsillo

5.BOLSILLO . p .
RELOJERO relojero el cual estara bastillado a 1cm pegado con costura

recta a 2mm

6.VUELTA DE Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja

BOLSILLOS un vivo de 2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la

DELANTEROS marca de la tela.
Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno
ribeteado con popelina bolsillera y unido al delantero con

7.GARETA costura recta a 1cm y pespuntado a 2mm. Lleva un cierre de
metal de diente dorado al tono de la tela, pegado con costura
recta. El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte
inferior llevara un atraque vertical de 1cm

8 GARETON Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va

embolsado popelina bolsillera pespuntado con recta, unido con
el cierre y el delantero con costura recta.

9.PINZAS PARTE
POSTERIOR

Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado

10.BOLSILLOS
FUNDILLOS

Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun
talla. Los dos extremos de los bolsillos llevaran atraques
verticales de 1.2cm. Las bolsas de bolsillo seran de popelina
bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. El
material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%
algodén 35% poliéster

11.PRESILLAY
BOTON DE
BOLSILLO OJAL

En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un
ojalillo tipo flecha, con un atraque horizontal de 1cm en la parte
inferior; asi como 1 botén de 24 lineas, el cual ira pegado en la
parte inferior del vivo a la direccion del ojalillo.

12.TIRO
FUNDILLOS

Ribeteados por separado y unidos con costura cadeneta a
3.5cm en la parte superior terminando con costura de 1.2cm
por lado en la parte inferior. El material del ribeteado sera de
tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester

13.COSTADOS

Remallado y unido con 401 a 1cm

14.ENTREPIERNAS

Tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a
1cm desde el tiro hasta el ruedo.

15.BASTA

Remallada, doblez de 5 cm de ancho, subido con maquina
bastera.

Llevara taquera (orillo de tela) en la parte posterior.

Llevara puntera. En la parte delantera

16.DELANTEROS

02 pliegues laterales a cada lado tumbado hacia los costados,
3.8cm de separacion. Prenda remallada sin incluir pretina

FORRO PARA EL
BOLSILLO Y
PRETINA RIBETES

Popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester a tono del color
de la tela del pantalén.

todas las costuras estan incluido remalle sin incluir pretina
Tipo de puntada por centimetro:

COSTURA Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros

Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros

04 botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono de la
AVIOS tela tefiidos en su masa, incluido repuesto.

01 juego de ganchos de metal inoxidables.
01 Cierre: Cinta de poliéster con dientes metalico acabado

dorado Ko

e Yo
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Hilo 100% poliéster 40/2. Para remalles y costura a tono de la
tela.

Cinta p/ pretina elasticada.

Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y gareton.
Entretela no fusionable no tejida en forro de pretina.

Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:

Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,
etiqueta de talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicién e
instrucciones de lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS

La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION

Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su
respectiva porta terno impermeable con cierre.

La muestra sera presentada en talla L con 2 pliegues, La prenda
deberd estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o
insumos; ademas exento de defectos de confeccion y acabados
€n su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas,
costuras asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal
planchado, defectos de fusionado, etc

<
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ON DE VESTIR
Lo & Bl

-

MODELO: PANTAL
| \

DESCRIPCION: PANTALON

GENERO: CABALLEROS

HOJA DE CONFECCION
descripion

DELANTERO
2° Doblar — Gancho
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1cm de ancho
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c/301 / }'
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Prenda remallada sin incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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MODELO: VESTIR
DESCRIPCION: PANTALON w0 ;@ﬁl + [
I
HOJA DE CONFECCION f f
Lo ( A
GENERO: CABALLEROS I\ \' | \.
MODELQ: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO ‘__.' ll l f i_J
INTERIOR DELANTERO

VISTA INTERNA DE BOLSA
Bolsillo intemo relojero

Prenda remallada sin Incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5¢cm a

0/
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MODELO: PANTALON DE VESTIR
DESCRIPCION: PANTALON T = g,l
HOJA DE CONFECCION | A I i
descripeiin |' I ‘ ‘ ' lI
GENERO: CABALLEROS | (Al
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO VL L)
INTERIOR ESPALDA
Vista tela (interior) Cinta
pegado c/301 a 2mm antidesiizante
Etiqueta de marca
cosido c/301 en
los extremos
: / Bolso de
n 1 ‘
o A bolsilo POPELINA
2mm, distancia entre | - BOLSILLERA
costuras 0.6cm ] /<—Remalle
FUNDILLO——— f Termino
//?‘_‘de fundillo
BOLSILLO OJAL:
VIVO de 0.6cm C/U
02 Pinzas tumbadas
hacia el centro espalda ESPALDA
0 M'Lfo
PIQUETE 1.2unI |
PINZAS
Vista Interna _
de basta
Basta de
Som Basta remalada
¥ cesida con
puntada invisible
BASTA
Prenda remallada sin incluir pretina
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PANTALON SIN PLIEGUES A CRITERIO DEL USUARIO

MODELO: PANTALON DE VESTIR |

DESCRIPCION: PANTALON

GENERO: CABALLEROS

|

HOJA DE CONFECCION
deseripelon

F

I 2 s LLHL

| |
|
f | | | \ |

| ) :
\ ,—k S ) | - — >

1.PRETINA

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y
derecha con un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva
entretela fusionable adherida a la tela, adicionalmente se
prepara el forro de la pretina que consta: una entretela no tejida,
con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina antideslizante.
Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de
pretina.

El forro de la pretina sera de popelina bolsillera, la cual llevara
una cinta de pretina elasticada antideslizante.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de
metal inoxidable. En la parte interna de la pretina, extremo
izquierdo llevara un boton de 24 lineas al tono de la tela, este
servira para sujetar al gareton.

Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente llevara
presillas compartidas

2.PRESILLAS

Llevara 06 presillas de 1cm de ancho por 5cm de largo, las
cuales llevaran atraques del mismo ancho de la presilla, uno en
la parte superior y uno en la parte inferior (parte interna). Las
presillas estaran distribuidas 02 en el delantero y 04 en la parte
posterior

3.BOLSILLO
SECRETA

De tela, Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene
9cm de abertura Gtil por 10cm de profundidad. El bolsillo llevara
atraque vertical de 1cm a los extremos; estara unido a la pretina
con costura recta, embolsado con remalle y puntada de
seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del
cuerpo.

4.BOLSILLO
DELANTEROS

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque
horizontal de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los
cuales deberan sujetar la costura de la boca del bolsillo. Las-
bolsas de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribeteadé

con doble puntada cadeneta. El material del ribeteado sera El.e
tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester ——

<
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El bolsillo derecho en la parte interna, llevara un bolsillo

5.BOLSILLO . p .
RELOJERO relojero el cual estard bastillado a 1cm pegado con costura

recta a 2mm

6.VUELTA DE Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja

BOLSILLOS un vivo de 2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la

DELANTEROS marca de la tela.
Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno
ribeteado con popelina bolsillera y unido al delantero con

7.GARETA costura recta a 1cm y pespuntado a 2mm. Lleva un cierre de
metal de diente dorado al tono de la tela, pegado con costura
recta. El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte
inferior llevara un atraque vertical de 1cm

8.GARETON Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va

embolsado popelina bolsillera pespuntado con recta, unido con
el cierre y el delantero con costura recta.

9.PINZAS PARTE
POSTERIOR

Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado

10.BOLSILLOS
FUNDILLOS

Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun
talla. Los dos extremos de los bolsillos llevaran atraques
verticales de 1.2cm. Las bolsas de bolsillo serdn de popelina
bolsillero y seré ribeteado con doble puntada cadeneta. El
material del ribeteado seréa de tela popelina bolsillera 65%
algodon 35% poliéster

11.PRESILLAY
BOTON DE
BOLSILLO OJAL

En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un
ojalillo tipo flecha, con un atrague horizontal de 1cm en la parte
inferior; asi como 1 botén de 24 lineas, el cual ira pegado en la
parte inferior del vivo a la direccion del ojalillo.

12.TIRO
FUNDILLOS

Ribeteados por separado y unidos con costura cadeneta a
3.5cm en la parte superior terminando con costura de 1.2cm
por lado en la parte inferior. EI material del ribeteado sera de
tela popelina bolsillera 65%algod6n 35%poliester

13.COSTADOS

Remallado y unido con 401 a 1cm

14.ENTREPIERNAS

Tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a
1cm desde el tiro hasta el ruedo.

15.BASTA

Remallada, doblez de 5 cm de ancho, subido con maquina
bastera.

Llevara taquera (orillo de tela) en la parte posterior.

Llevara puntera. En la parte delantera

16.DELANTEROS

Sin pliegues

FORRO PARA EL
BOLSILLO Y
PRETINA RIBETES

Popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester a tono del color
de la tela del pantaldn.

COSTURA

todas las costuras estan incluido remalle sin incluir pretina
Tipo de puntada por centimetro:

Costura recta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros
Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros

AVIiOS

04 botones de poliéster de 24 lineas de 4 agujeros al tono de la
tela tefiidos en su masa, incluido repuesto.

01 juego de ganchos de metal inoxidables.

01 Cierre: Cinta de poliéster con dientes metalico acabado
dorado

Hilo 100% poliéster 40/2. Para remalles y costura a tono de la
tela.

Cinta p/ pretina elasticada. .z

Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y gareton.
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Entretela no fusionable no tejida en forro de pretina.
Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:

Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela,
etiqueta de talla, etiqueta colgador, etiqueta de composicion e
instrucciones de lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS

La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION

Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su
respectiva porta terno impermeable con cierre.

La muestra sera presentada en talla L con 2 pliegues, La prenda
deberd estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o
insumos; ademas exento de defectos de confeccion y acabados
€n su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas,
costuras asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal
planchado, defectos de fusionado, etc
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DESCRIPCION: PANTALON
GENERO: CABALLEROS

HOJA DE CONFECCION
descripeion

MODELO: PANTALON DE VESTIR
48 R U Bl o
\
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DELANTERO

y atracar
41 ETALLE DE PRESIL!

Pretina
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PRESILLAS: 06 Presillas
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Prenda remallada sin inciuir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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MODELO: VESTIR
DESCRIPCION: PANTALON Sy
HOJA DE CONFECCION f f
descripeion { A
GENERO: CABALLEROS [ \' ' l.
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO U \ f '

VISTA INTERNA DE BOLSA
Bolsillo intemo relojero

Prenda remallada sin Incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5¢cm ancho
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DESCRIPCION: PANTALON

HOJA DE CONFECCION
deseripeiin

GENERO: CABALLEROS
MODELO: SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO

MODELO: PANTALON DE VESTIR
f:qk |E 3]
' |”| l| '1:1
VL
] | ||
| A S 10 T

INTERIOR ESPALDA

Vista tela (interior)
pegado /301 a 2mm

Unido con 401 y
Ribeteado ¢/ 401 a

2mm, distancia entre
costuras 0.6cm
FUNDILLO———— ¥ Yermino
7 ¥ de fundillo
02 Pinzas tumbadas
hacia el centro espalda ESPALDA
g PARA
OJALILLO

Etiqueta de marca
cosido ¢/301 en
los extremos

Bolsa de
bolsillo POPELINA
BOLSILLERA

BOLSILLO OJAL:
VIVQ de 0.6cm C/U

Vista Interna _
de basta
Basta de
i Basta remalada
y cesida con
puntada invisible
BASTA
Prenda remallada sin incluir pretina
%
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y
ACABADOS: CAMISA DE VESTIR MANGA LARGA: CUELLO AMERICANO

Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en

1.CUELLO las punteras. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm y pespuntado al
filoa 1.3mm
pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir
2.PIE DE cuello con pie de cuello a 5mm segun piquete. Asentar a 1.3mm c/recta,
CUELLO punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.8 cm largo en forma

horizontal, lado derecho lleva botén de 16 lineas.

3.DELANTERO
IZQUIERDO

Lleva tach6on de 2.9 cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto
armado con 401 doble aguja de 2.5cm de separacion donde van los
ojales de 1.8 cm.

4.DELANTERO

Lleva un bastillado a 2.5 cm insertando la etiqueta de composicién y
cuidado, donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de

DERECHO repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14 lineas).
Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble
5 BOLSILLD doblez en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V. lIsotipo
’ bordado. Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademas lleva
atraque triangular.
- Canesu interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el
6.CANESU , ; . .
canesu exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a 1mm.
Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canesu
7.HOMBRO s
(unién de hombros) ¢/301.
8.YUGO 16 cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y botdn de 14 lineas
FRANCES centrado en el yugo, fijar c/recta dejando pestafna de 1/16”
Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacion de 2cm,
9.MANGAS Pegadas al cuerpo con costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte
alcm.
Fusionados (exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4cmy
10.puNOS pespuntados al filo 1.3 mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas
en cada pufio y 01 ojal de 1.8 cm de largo
11.CUERPO Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) 5mm.
Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con
12.SISA 301 a 1cm de pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo

(costura francesa).

13.BASTILLADO

Con recta bastillado a 5mm c/301.

DE FALDON
14.ESPALDA Lleva tablero central.
12 botones de poliéster de 16 lineas al tono de la tela, tefiidos en su
masa incluido repuesto.
3 botones de poliéster de 14 lineas a tono de la tela,tefiidos en su
AVIOS masa incluido repuesto
Hilo 100% poliéster 40/2. costura a tono de la tela.
Entretela tejida fusionable: cuello, pie de cuello y pufio
Entretela tejida fusionable: refuerzo de cuello
Entretela tejida fusionable: tachon
ETIQUETAS Etigueta de marca, Etiqueta de talla,
BORDADAS Etigueta de nylon donde contiene impreso la composicion e
instrucciones de lavado.
Para la muestra en talla 16 %", La prenda debera estar exento de | _
. defectos de confeccién y acabados en su parte externa, como interna, '
PRESENTACION

tales como: Costuras saltadas, hilos sueltos, mal planchado, defecto

de fusionado, etc. Cada camisa sera presentada alma de caLtoE,JV_-’

alfileres, mariposa, con bolsa plastica.
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DESCRIPCION: CAMISA CUELLOAMERICAND o4 g cONFECCION AT,
GENERO: CABALLEROS A |
8

HOJA DE CONFECCION

CUELLO AMERICANO

DELANTERO

Embakar hambros con 30t g 1om del borde
¥ pespunior hocka & conesd (unén de
hambros) con 1mm de pestaia.

Smm de oluea,

CANESG
ESPAI‘DA De doblo plena. amboliods a Tem ¢/

Pegar monpas con 40) [dotie agupl. pespunfe a \mm eI
pespunicr en of exterior con 301 o lom €&——
del pagodo de Mongos.
costures umbodos hocka & Cuspo I
(castura francesal. L
Mango larga
¢/02 pliegue
| \ c/yugo frances
\
-
-
Cenndo de costados
/401 coble agujc
ySimen e seporacié Espalda con Tablero cental
VISTA EXTERIOR 3.5cm de ancho
rL
= S —
¢ U TouRy spp | ADTATA |
primirg 301 14 |wecia
! 401 14 CERRADORA
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DESCRIPCION: CAMISA € UELLO AMERICANO

06 botones N°* 16L y 02 botones repuesto:

| |

HOJA DE CONFECCION '_,,*E_/‘,_‘ o~
GENERO: CABALLEROS descripcion j : { =1
1 19
.\ r
DELANTEROS
Delantero derecho:
Pechera Sastillado de 2 Som desde el Delantero izquierdo:
file a costura, 1mm de pestafta(interno), Pogar tachén con 401 doble aguja

N*16L y N° 14L. lleva 05 ojales verticales y el ullimo horizontal.
- l-—‘/\[ :
l Il
= 2.5cm o
BOLSILLO PARCHE
' “Ubicado a fa altura de segundo ojal
*Pegar a 1mm dol filo de bolsilia
\ can 301 a 14PPP,
Alrague
tnangular
) 3 puntadas
Pegado de botdn
es de forma vertical '?
al igual que fa figura. .\\
L Separacion
L b4 _!| deagujas
OM—\_' “I-2cm 2.5¢cm
]
o| ||&8cm ancho Doble doblez
de tachdn supenor de 2 Scm
| ISTTIPO BORDADO
ESPALDA
cdn.ﬂ" cml’l
MARCA exferior Gy ..
u . CANESU
De doble pezo,
cem;uqhggtzamd?mnw ¥ embokodo o lcm c/301,
marca con 301 en los laterales, PRPANS.0 im0
egq. t:gad bordada en la misma
ol e marca
CANESU %
INFERIOR ok
5\-'/:;}—'/"‘\ Espaldq con tablero central
atracaogos en forma VERTICAL

de 2.5cm de separacion costura cadeneta al Interior

FPEREZ HORNA
INGENIERD INDUSTRIAL

Reg C12 N 112500

¥ Jr. Huancarqui N° 1240 Urbz El Planeta Lima-Cercado
¢ & Teléfonos: 947521331

&  oscarph39@gmail.com / operez39@ hotmail.com

Ing. Industrial Pepe Oscar Pérez Horna
Consultor-Asesor-Especialista en uniformes- Vestuario
CIP: 112500 DNI: 06285946 RUC: 10062859461



111 de 157

DESCRIPCION: CAMISA CUELLO AMERICAND HOJADE CONFECCION AT
GENERO: CABALLEROS descripcion ; [

¢ 1S

i

T sionar cuello exterior J
con entretela fusionable y refuerzo

Embolsar
Insertando puntera
con costura 301 8
0.6cm en extremos

Pespuntar contomo
ded cuello con 301
a 1 dmm del borde.

Emboisar o borde =2 :
e 2 2 20202 =

" Bastilar pie de cuello con ¢/301 a Smm de |a base clentretela fusionable.

Emboisado de pufio a 0.64cme—
i ooy — Ubicar bottn 14L

y ojol centrodo

== == Pespuntar con ¢/301
yhacia el pie de cuello
l a1 drmm de 3 unidn de
cuelio con pie,
jc 1cm de extremo de ojal a
%ggha Nm_oe* psroa borde de ple de cuello,
ubicacion Centrado horizontal
B D008 D US 000 con respecto al pie de cuelio,
ENSAMBLE PUNO
PUNO-MANGA-YUGO
Manga de 02 pliegues da | om de profundidod
Pufo mterior Con 01
pufio
: — de
Fusionable R o
ST
~Piifo exirior oon fosionabie TEJIDA

' Fusionable
Batn N*16 ( ] en ol yugo.
a lono de 1 1
1a tela principal Pufio exterior bastillado a Smm
1cm distancia entre extremo
g3 . de ojal a borde de pudo
Pespunte a | Jmm del oontomo<—1 4
i | I
yertical f
Bem IIO ®- —}
' “&mm  Smmde
= costura a costura,
2.5cm de separacion puntada cadeneta
de botdn a botdn al interior(401)
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