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{2‘ 'frtlos que 'constsie

de garanhzar ell

- 3‘.j*fsxgu:entes pories UNA “) GSPOdC‘ Y UNA (1) valnq N

O La espodc Es’ré conformada por UNA (l) empunadurc: y UNA (l} ho;o

() La empuncxdurq Es del fipo mzc mtde 12, A cm de Iargo tolol L T
Comprende la smpufiadura prop:omente dichayelasadelatoza la .-
distancia que separa la empuiiadura propiamente dicha del asa deta .o

_ foza es 52 cm., Para proteger la empuhiadura, del contacto direglo de . S

. .la boca de metcl de la vaing, se. co[oco inserladc en la hoja un__"'
B '_protector de fibra fexlil bianco de 3 mm de espesor, de la medldcx y
a 3formc1 de Ia boco de la guarnicion supenor de ta vomc R
i de 8 S :
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{2) La ho;a Es UNA { 1) pleza de acero de DOS [2) lilos, liene un espesor de ";r
Ll '_75 mm +/— 0.5 mm. Llevo un grabodo profundo de bcuo relieve on coior .
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. _m vaina proplomenle cilr*ha cubre e! ]czrgo toial de ta hO]CJ. debe ser de
“ 7 fibra de viddo o pohuretcmo,_ forrada exienormente en _cuero e
"nienormente ileva protecfor para _egurortc: ho; DO

: 'Lds guormmones son DOS (2) de 'una'sola pieza;

cc:da uno Iieva UN (I)

ebatible de la taza en la empunadura, ests

' lmdgene's'Referendotes
Detdlle de las guarniciones
1de 8

Gnillo que cuelga de un aro salsenie, centrado en uno de los bordes. La ...
‘primera guarnicién mide 11 cm de Iargo, sty ubmada enlabocadela = i
‘vaing, alif mismo se ubsco en uno de sus [ados. un pln pora sugemr el clero Lo
:IIevoré: dos grqbados enbajo .
elleve que presemq_ nuna. longttud de 30 mm hasla 35 mm. parg el més
cercano a la boca de Id vainay 47 mm. +/- 0.2 mm. para el mas cercano
_lq segundo guarmcuon La segundct guamictén esté UblCCIdCI a 10 cm de
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nIVeI dela cctntonera

Cuudro de medfdcs por "

' MEDIDAS DE LA ESPADA NAVAL (medldc ern Cm)

“1Largo de espadc: completa (espada + vamq}

.94 ":T:;

3"101 T 109 | 116

{Largo de espada {ermnpuncadura + ho;c:) :

975 [104.5 H!S

) Largo de hoja (sin empuiadura) .7 o

84,9

_Acraquo y presentacion ﬂnul

guarnlmones Y. C

',Tolercn clan 10 mm,solo pc:rcs el cuadro de medidas por !oilos‘ R

'Los motenales empleados on res#sienies c: Ios quebradurcs Y rcjcduros en

fmetal no presenic: cnmpoltos. n; desprendlmlemo El grqbudo de Icz ho;a es por

el proceso de bafio frfo, 5& trcsbcua med:ante ol uso de acidos. EI cuero de fa

-f,,vcunc no presenfcs cosiuras ni marcas o tmperfecclones Preseniarc una buend
nifidez en cada uno de los graquos de la espada Y de Ic vamo para v

_ ___éptama presentaclén del producfo flncﬂ

-To!emnctas permlﬂdas - R

T "En ei diseno y grqbadm de a espadq nc:vol No se acepia modmcaclones
o, deialiqdas en lo: presente especificacion técnica, No.se ocepla oiro
hpo ‘de 'grabado dlferenie Cll proceso, de bano frio fuso éados) T
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b En e! color de los. :nsumos N_o.se qcepia cambios de color no detalladas

CARACTER[STICAS IECNICAS
Me‘tg[

"TOLER’ANCIA
Nlngunq
~“Ninguna
CUUNinguna
~Ninguna :
_Minguna | -

Color =
Resisiencia
Acabddo

PARAMETROS . TOLERANCIA .
Fron CuBs/In¥s i “Ningung
L Color e Dorado -~ _Ninguna

4 Baho de oro T 24 kilales =03 micras L U0 Minime T
Tipo de bcno de oro_ | Bafo electroilhco R ngunq

Tipo de chq de proteccién 1 Lacq zcapon
__Trqnsporente

o FARACIER(ST[CAS TECNI(‘AS
| Metal

-pohuretcﬁnlca |
' “Ninguna

_Co!or de I iaco o

Cuero de Ia vama o

CARACTER[STICAS TECNICAS PARAMETROS 7'.TOLERANCFA g
Cuero | Natural de boving e Ningum
Lol FGranvtado hpoorensllc B B S
-1 lmuy fino} " :,_Ningunq
| Negro
| Suave sin fallas de flor 0
Ligeramente brillante -~

_.‘.'j.""nguno
““Ninguna . L
r.-{;'-:nguna U

 ,CObri§,.. —
| Apariencla T
ACQbGdo R

.""’Rotulado SR AR R R
La equda nqvcn! lleva en io ho;a e! lmagohpo de! fobnconie y UNA (I)
ehqueia externa de garantia del fabricante, el i

Embalaje individual

Cada espada naval presenta DOS {2} embalajes. El primero consiste en UN (1)
‘envase de polelileno [PE} transparente de dlta resistencia para sV
manipulacién sellada, puede ir la espada inserfada en la vaing o por
separado. El segundo consiste en una caja de carfén lleno de tecknoport anti

4de 8
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7-".7Rozén social de la empresc proveedora
B I Denomlnoc:lén Yy numero dei proceso de adqu:slmén
"_-'_._.'..'Prohlbldasuvenia SRS e RS
Ca s “Embudidje para :nrernam[enio qud clerio numero _.de cajas' R
e indlwducﬁes de espada naval, se mtemqn dentro de UNA (1} ca}a de
.~ cartén de tamano acorde, resistente dl iransporte, manipuleo y
: ._aimacenomlenio. Lo cojo !levc UNA (I) et;q ta con la slguiente,f_ i
0 ;:’-informc:otén L | |

e ff’_Denommacnén de! prodUcto Espc:da ncwol FE RS

S w ":"ch:nhdod de espddas navales por talla en numeros y Ee!ras
T » Razdnsocidl de la empresc: proveedora s

o 53._5'_Denomlnccrén y nimero del proceso de qdqmsncnén

" '_'_f:PROHIBiDA U, VENTA B

o (1) Cq hdad de mueslrcxs [

L ;'; ‘1 (2) _E_fi.qggejqde Iqr mqegi__rq o :__Sln ehqueia de morcc comercnc:l dei‘

{3} Empaque de .la : = __Envoltura (bolsa o ccqa} de materiat:
S Umuestra T resistente of fransporte y manipuleo .
i Tt 0 e Noo debe - presentar mformacrénf"
impresa_ o escrltd de tc: emplesa -
_posioro B N T i

‘ ,-‘j;Eiiqueta blonco

i Rolvado T iidel : x
. V_Nombre y numero del proceso de_,_..

o ‘empdque:i-_: : -
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