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NOTA

1. TODAS LAS UNIONES METALICAS SERAN SOLDADAS, LIMADAS,
MASILLADAS Y PINTADAS CON DOS CAPAS DE ANTICORROSIVO
Y TENDRAN UN ACABADO PINTADO AL ESMALTE SINTETICO 2 MANOS

LIMAD
Y PINTADO

SOLDADURA
CONEXIONES SOLDADAS :

A. La ejecucion e inspeccién de soldaduras se regira de acuerdo al estandar
AWS D1.1/D1.1M:2004 Structural Welding Code -Steel.

B. Se exigira soldadores con certificados vigentes calificados de acuerdo
al estandar AWS D1.1/D1.1M:2004.

C. Las soldaduras de tope seran de penetracion completa.
D. Elfilete minimo de soldadura sera como se indica en la tabla siguiente:

ESPESOR MAYOR DE LAS TAMARIO MINIMO
PLANCHAS A CONECTAR DEL FILETE (mm)
HASTA 6 mm. INCLUSIVE 3
DESDE 6 mm. HASTA 13 mm. 5
DESDE 13 mm. HASTA 19 mm. 6
DESDE 19 mm. Y SUPERIOR 8

SIMBOLOS BASICOS DE SOLDADURA

TAPON DE PENETRACION O A TOPE

CORDON| FILETE| © v SISEL
RANURA [CUADRADA V BISEL U J cURva | SISELS

NN =] N VN VAN I

SIMBOLOS BASICOS DE SOLDADURA
SOLDADURA TODO SOLDADURA CONTORNO
ALREDEDOR EN TERRENO LISA CONVEXA
O - N

UBICACION NORMAL DE LOS ELEMENTOS DE UN SIMBOLO DE SOLDADURA

SINBOLO DE TERMINACION

(ESMERILADO,FRESADO) ANGULO DE LA RANURA O

INCLUSO ANGULO DE AVELLANADO
PARA SOLDADURAS DE TAPON

LONGITUD DE SOLDADURA
[~ EN MILIMETROS

SIMBOLO DE CONTORN

&

ABERTURA DE LA RAIZ,
ALTURA DE RELLENO PARA

SOLDADURAS DE RANURA O TAPON PASO (DISTANCIA CENTRO A CENTRO)

DE LA SOLDADURA EN MILIMETROS

/

SIMBOLO DE SOLDADURA

DIMENSION EN MILIMETROS EN TERRENO

SIMBOLO DE SOLDADURA
EN TODO A SU ALREDEDOR

LINEA DE REFERENCIA
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Lado de
la flecha
-

ESPECIFICACION,
PROCESO U OTRA REFERENCIA

(Ambos [lados)

COLA (OMITIDA CUANDO

NO SE USA REFERENCIA)
DE REFERENCIA CON EL BORDE DE UNION.

EL QUIEBRE TAL COMO EN A'Y B INDICA QUE LA
FLECHA ESTA APUNTANDO AL PERFIL RANURADO
EN UNIONES DE RANURA EN BISEL O EN J.

SIMBOLO DE SOLDADURA O
REFERENCIA DE DETALLE

INOTA: LA DIMENSION, EL SIMBOLO DE LA SOLDADURA, LA LONGITUD DE LA SOLDADURA Y LA DISTANCIA ENTRE
FILETES SE DEBEN LEER DE IZQUIERDA A DERECHA A LO LARGO DE LA LINEA DE REFERENCIA. EN NINGUN CASO
DEBE ALTERARSE ESTA REGLA YA SEA POR ORIENTACION DE LA LINEA DE REFERENCIA O UBICACION DE LA FLECHA

SOLDADURA CONTINUA
POR HENDIDURA

2
2
2

La convexidad "C" no debe exceder:

-2mm para S <5mmyW <8 mm

La convexidad "C" no debe exceder: -2 mm para S<5 mm
-3mm paraS>5mmyW>8mm

-3mm paraS>5mm

c) PERFILES NO ACEPTABLES:

h ™
N % %
3 2
GARGANTA EXCESIVA EXCESIVA
INSUFICIENTE CONVEXIDAD SOCAVACION
w L)
INSUFICIENTE FUSION
MEDIDA INCOMPLETA
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