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METODO DE EVALUACION PARA BOTONES NAVALES

1~ SITUACION GENERAL

a,

£l conirol de calidad desaroliado por la Direccidon de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para veidficar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Usiado cle bienes vy
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conlrataciones del
Eslado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracleristicas lécnicas minimas
solicitadas serd rechazado.

La verificacion de la conformidad de las caracterfsticas técnicas soliciladas
o el conlrol de cdlidad del producio realizado por la Direccién de Normas
Técnicas del Material es de DOS (2} lipos:

(a} E Conlrol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evoluacion de los
pardmelros descritos en la respectiva Ficha Tecnica MGP, incluido los
folerancias {+), medianie pruebas, visudles, fisicas y/o quimicas segin
corresponda, ullizando herramientas o equipos de  medicion
cerlificados con los que cusenta el Laboralorio DIRNOTEMAT.

(b} El Conlrol de Calidad documentario consiste en el andilisls o leclura de
los pardmetros de las coracteristicos técnicas  emilidos  por
laboratorios externos! acreditados por el instifuto Nacional de Calidad
—~ INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los cudales deben
esidn deniro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especiales.

La verificacion de la conformidad de las caracleristicas {écnicas soliciladcs
o el control de calidad del produclo reatizado por la Direccidn de Normas
Técnicas del Material se redlizard en el siguienle orden:

1 Bl alcance de la acredilacién por el INACAL del laboratorio exlemo debe ser en
melalurgla, segon lo que eslablece la Ley N° 30224.
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{a} Evaluacion documentaria de las muestras presentadas.

(b} Evaluacién visudl comparaliva entre la "Mueshia Nro.l” y "Muestra
Nro.2".

{c} Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muestra Nro.1".

d. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien preseniado, no aprueba la primera evaluacion, no sard necesanio
realizar las siguienies evaluaciones,

~_EVALUACIONES DE CONIROL DE c'}f;umo RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
o N s Quimico |
Cumple Cumple Cumple Se acepla
Cumple Cumple No cumple Se rechaza
Curnple No cumple No se realiza Se rechaza
No curnple No se recliza No se redliza Se rechaza

o. Fl resullado del conlrol de calidad serd plasmado en un cuaclo de
resultados, el cual concluira si el bien analizado "cumple™ 0 "no cumple”
con los pardimelros solicitados.

. £ cuadro de resultados del conirol de cdlidad serd tirmado v sellado por el
evaluador y el Jefe del Deparlamento de Conlrol de Calidad, asirmismo,
presentard el visto bueno de un ingeniera colegiado (en cumplimienio a las
normas legates vigenles, Loy Nro, 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N° 016-2008-
MVCS}.

2.~ FINALIDAD

Eslablecer el método de evaluacion para redlizar la verdficacion de la
conlormidad de las caracleristicas técnicas solicitadas o el control de
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calidad de bolones navales que redliza la Direccidn de Normas Técnicas del
Material.

3- EJECUCION
a.  Disposiciones Generales

Lo (1] Pora realizar ¢l conlrol de calidad de las muestras en un proceso de
adquisicion:

[a) Para la verificacion de las caracleristicas soficitadas en la Ficha
Técnica MGP del bien a ser evalvado se requiere que los
postores hagan enirega de DOS (2} PARES? def bien a adquirirse,
exactamente iguales, que para efectos del presente
documento se le denominard "Muoesira Nro, 1" y "Muestra Nro.2",

(b} La presentacidn de las muestras se establece en la respectiva
Ficha Técnica MGP del hien a adquirirse, el incumplimiento de
estas disposiciones ocasionara gue la muesira sea descdlificada
por no cumplir con las condiciones de presentacion.

(¢} La Mueslra de andlisis o Muesira Nro. 1, sufrird pruebas
desfruclivas ‘que ocasionaran su deterioro, al término de fas
proebas fisicas esta muestra serd desechada,

{d) la Muestra diimenfe? o Muestra Nro. 2, se maniendrd en
custodia, infacla, sin abrir, ni evaluar, En caso surja alguna
controversia con los resullados del Laboralorio DIRNOTEMAT, esta

B DOS {2} PARES del blen o adqulrirse exaclamenie iguales, quiere decir que las DOS {2)
vesiras eniregadas tlenen las mismas caractedslicas fécnicas, la misma fecha de
oduccién y pertenecen al mismo lole de fabricacion, enlre olras caracleristicas de

similitud,

3 Lo enlldad podrd solicitar adicionalmente al proveedor la presentacidn de una muesira
dilmente, a {in de que se pueda corroborar los resullados de la evaluacion de la muesira
original. Emilido mediante resolucidn N° 423 - 2013 - OSCE/PRE.
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mueslia serd enlregada a un laboratorio de ensayo exiemo!
para su evaluacion.

(e} Adicionalmente ala enlrega de muestras, para realizar el conirol
de calidad documentario, las empresas postoras presentardn i
Declaracion jurada’ y/o ficha técnica del fabricanie {en idiomc
espanolt) donde se consigne los siguienles pardmetros’ y cuya (..
veracidad se asegura bajo Juramento: o

Caracterislicas Método de Pardmelro del
Técnicast Engdyo‘? fabricante
EARNCTERISTICAS " ESTRUCTURALES DE LOS BOTONES

. | NAVALES

+ Los gasios de la evaluacién por un laboralofic de ensayo exlerao seran asumidos por el
posior, los procedimientos para dicha acclén serén consultados a trovés del Comlté

Especial del respeclivo proceso de adquisicion,

Ley de Contralaciones del Eslado.- Decreto Legistalivo N° 1341.- Arliculo 2.- Principlos que '(
tigen las coniralaciones, Literal J) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en cualquier
elapa del proceso de contratacion eslé guiada por la honeslidad y veracidad, evilando

cuoalquier préclica Indebido,

Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.- Decrelo Supremo N° 054-2017-EF -
Arifculo 38.- dioma de o documentacién y olias formalidades.

los pardmetros presentados obligaloriamente serdn los solicitados en el presente método
de evaluacién que se especiliquen a la vez, en la licha técnica del produclo ofertacio.

Los posiores lienen ja obligacién de consignar en to D.J. solo aquelios pardmelros que se
solicite en 1o Ficha Técnica MGF.

En caso el fabricante de la tela ullice olro método de ensaye deberd mencionario en el
documenio respeclivo.
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Tipo de | Detallar elmétodo | Delallar segin lo
proceso de ensayo ulilizado | especificado en
2 productivo fa FE.IT {vaciado,
vliizado acufiado u ofro}
- Delallar el metat
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metdlico

(}  Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante seran
consideradas validas, solo si, los pardmetros de as caracterislicas
técnicas esidn expresadas en un valor numérico con su
respectiva unidad de medida, asimismo, si consigna la lofalidad
de informacién solicitada.

g} Lla declaracidn  jurada, idenfificard  al  fimante  como
representonte legal de la empresa postora, el cual consignard
de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y nimero segun
su Documento de Nacional de Idenfidad {DNI] o Documenio de
Exiranjeria [segin sea el caso).

{h) La ficha téenica del fabricante, identificard de manera legible al
firmante como el Jefe de Conirol de Calidad o Produccidn
{nombres, apellidos v firma).
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(il La Secrelaria General de esta Direccidn, recepcionarg el
documento con el cual el Presidente del Comité Especial, remile
fas muestras.

{j E Deparfomento de confrol de calidad recepcionard las
muestras @ ser evaluados de 08:30 a 15:30 horas, previa
preseniacién del cargo fimado por la Secretara General que
consle la recepcion del documento respeclivo, recibird las
muestras a ser evaluadas, donde verificard 1o siguiente:

Verificard que cada item a evaluar presente Muastra Nro.1y
Muesira Nro.2 exaclamente iguales, asimismo, que se
encuentren debidamenie codificadas, caso las muesiras
presenlen disconformidades, no serds recibidas.

L

Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente lu documentacidn, no se
X podra realizar el conlrol de calidad documentario.

i

{ii Al finalizar lodos los actos del respeclivo  proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrén solicilar la develucion de su Muestra Nro. 2. La
Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
permaneceran en cusiodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del internamiento del bien.

(k} Las Muesiras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias hdbiles, de la fecha de
consentimiento de la buena pro, fecha de declkraloria desierio
del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento con el
internamiento (segin sea el caso).

{2) Pararedlizar el contfrol de calidad en el infernamienio de bienes:
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{a}  Segun los dlispuesto por la Direccion General del Material para
que un bien adaquirido por la Marina sed internado en los panocles
de la Direccién de Abaslecimienlo Naval, la Direccidn de
Normas Técnicas del Material, a fravés de sus Laboralorios
DIRNOTEMAT, redlizaran la verficacién de los caracteristicas
técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas MGP.

(b} Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dio del
internamiento son las siguientes:

Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vesluario de
08:30 a 13:00 horas, con el lole a inlernar, no se recibirg
eniregas parcicles, salvo la indique el conlrato,

L

Copia del conlrato u orden de compra,

[id

Original de los informes de ensayo redlizado por un
laboratorio acreditado por el inslilulo nacional de calidad
[INACAL). yfo Cerlificaclo de Calidad del fabricanie {del pais
de procedencia), acompafado de una Declaracion juradta
donde deja conslancia que la muestra del boldn andlizado,
fue exlraido del lole o inlemar a fa Marina de Guerra del
Perd.

e

El Informe de Ensayo: (¢} este documenlo no debe tener ung
fecha mayor a VEINTE {20} dias calendario de la fecha dé
internamiento. {b} Debe incluir fotograifas de la mueskrq
analizada. (¢} En los Dalos de idenlificacion de la musslia
del documento, debe considercr g descripcion de la
eliquela y lole de fabricacion. {d) No presentar
enmendaduras ni borones.

=

10 cuando se hace referencla at "LOTE A INTERMAR" en esia publicacion, es para describir la
cantidad tolal det blen segin contrato u orden de compra. No necesariamenie se refiere
a UN (1] solo lote de entrega por parle del proveedor.
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Si la empresa proveedora se presenta dnicamenie con el bien a
internar, es decl, sin la documentacion solicitada, no procederd
el conlrol de cdlidad ni el internamiento,

Et Jefe del Deparlamento de Controt de Calidad, selecclonarg
la Muesira de andlisis det lote ainfernar, a la cudl se le denomina
“Muestra n'". de acusrde a lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NIP-ISO 2859-1:2013 “Procedimienlo de muesireo para
inspeccién por alributos”, nivel de Inspeccién AQL 2.5%.

£n caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacién, se exlraerd un numerc mayor de "Musestra n", Las
prendas de vestuario que conforman la “Muestra n", al finalizar
el control de calidad, serdin reinfegradas al lote o intemar, salvo
aquelias que hayan sufiido delerioro como consecuencla de las
pruebas fisicas realizadas,

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, ¢l nimero
de muesiras que por la naturaleza de las pruebas fisicas!?, hayan
sufticddo delerioro fisico o se haya inulilizado su uso,

Si el resultado de esta evaluacién determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muesire de la quedard en el en el
Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra para  archivo  del
rechazo.

b. Disposiciones Especifi

1 gntiégndase por “Muesita n" of nimero de prendas de vestuario que conlorman la Mueslra

de andlisis exlraida del lote dinlernar,

12 Las pruebas fisicos aplicadas al inlernamiento seran aplicadas en caso el evaluador io
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera alealoria con el fin de
confirmar et cumplimiento de los raquisitos solicitados enfa FFIT.
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(1] El método de evaluacion a ejecutar para lfa verificacién fisica del
diseiio, confeccidn, acabado, medidas de iallas v etiquelado es un
meélodo propio, es decir, un método eslablecido por la Direccidn de
Normas Técnicas del Malerial, que consiste en la inspeccion visual
ordenada, de cada una de las parfes de bolones navales,

( comparando los parGmeliro solicilados versus lo observado en los
bolones navales preseniada por ¢ proveedor, apoyando los andlisis
en herramientas y equipos de medicidn {cinla mélrica, vernier digilal,
lupa entre ofros).

12} En la verilicacion del cumplimiento de los detalles del disefo de los
bolenes navales se realizord:

A\ {a) La veidificacion de la forma y medidas de cada una de las parles
de los bolones nhavales, segun cotresponda o disefio,

(b} La verificacion de la ubicacion y distancias de cada una de las
partes de los bolones navales, segun corresponda al disefio.

{¢} La verificacion de la apariencia en conjunlo de coda una de Ias
( partes de los botones navales, segin corresponda al diseino,

{d} La verificacion de ofros detalles del disefio de las parles de los
bolones navales, segin corresponda al disepo,

{3} En la verificacidn del cumplimienio de los delalles de confeccidn de
los bolones navales, se redlizard:

{a) La verficacion de! corte y unidn de cada una de las partes de
ios botones navales segin corespondc al diseno,

(b} La verficacién del tipo de proceso ulilizado en la produccion de
los bolones navales [acuiado con malriz)
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(¢} La verificacion del armado de cada vna de las parles de los
bolones navales, segun coresponda al disefio. L

{4) En la verificacion del cumplimiento de los delalles de acabado vy
medidas de los bolones navales se realizard:

{a) Laverdficacion de lo lonalidad de colores homogéneos de cada
una de las parles de los bofones navailes, segun corresponda al

diseno,
(b) La verificacién de olros delalles de acabado de los hotones

_ navates, segun corresponda al disefio.

(¢} Laverificacion e la dllura de las lineas de dllo relieve del disefio

del boldn naval,

{5} En el conirol de cdlidad documentario se verificard el cumplimiento ds

‘ los pardmelros consignados en la declaracién jurada o ficha técnica

: del [abricante de los bolones navales.

-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS _

' a. Organismo de origen

Direccidn de Normas Jécnlcas del Material ;
\

b. Tiempo de vigencia -
Enira en vigencia: A su publicacion ("
Sale de vigencia:  Con orden, o

Capildn g

Directar de Notmap
Ruy SARITA

. Qop 14472
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