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CORREAJE NEGRO PORTA ESPADA
1. . OBJETO Y FINALIDAD

La finclidad de la presente ficha fécnica es contar con un documento técnico
que contenga: la descripcion, caracterislicas, especificaciones y  olras
condiciones técnicas v de cdlidad, que deberd poseer el “corredje negro
porta espadda” requerido por la institucion, que al ser utilizada en los procesos
adquisitivos permila obtener un producto de dptima calidad.

G 2. DESCRIPCION Y USO
a. Descripcion general

£l corredje negro porta espada es de tamaho estandar, de material de
cuero y estd formado por UNA (1) correa ancha orincipal sujeta con UNA
(1) heblla grande dorada y DOS (2} lires porta gspada de diferente
longitud con mosquetones en sus extremos.

 Presilas de cuero-

Gancho S

Corredje negro porta espada
Imagen referencial
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b. Disefio, corie y conteccion de las partes

£l correqje negro porta espoda es confeccioncda por procesos de corle y
confeccion esldndares, capaces de garantizar su calidad, estd formada
por TRES {3} piezas: UNA (1) correay DOS (2} tiros porta espada.

(1) Lacorrea: es una sold pieza de cuero doblada a lo largo uhidcs por
al centro en el reverso, liene forma rectangular con exlremos reclos,
en el exiremo de la hebilo principal se perfora NUEVE {9} ojalillos
equidisiantes y en el extremo contrarrio se cose la parte hembra de
la hebilla prdncipal. €l exiremo donde va la hebilla hembra se cose
UNA (1) pieza adicional de 12,5 cm de longitud por 4.5 cm de
ancho, del mismo materdal, tiene el extremo libre redondeado, en el
reverso lleva UN (1) sujetador de firos cuyo largo es de 48 cm por 2
em de ancho, el cudl lleva en el ceniro un pespunte con alracue
reforzado. La correa liene una longitud total minima de 130 crmy 4.5
cm de ancho vy lleva pespunte en fodo su perimeiro.

La correa leva CUATRO (4) presillas movibles, UNA (1) en el indo de
la hebilla principal, UNA {1) en eflado de ia hebilla hembra y DOS (2}
en ambos lados del tiro N°1.

{2) Los tiros porta espadat son DOS {2}

{a) Tiro N° 1; de UNA (1) sola pieza de cuero doblado, unido por el
cenlro en el reverso, lienen forrma rectangular, lleva una presilla y
una hebilla reguladora de bronce, en uno de sus exlremos se
remacha (los remaches ulilizados serdn de color negro al tono
del cuero principal), consigo mismo pard desiizarse en el
sujelador de la correa y en el exlremo confrario se le cose el
mosquetdn,

{o) Tiro N° 2: de UNA {1} sola pieza de cuero doblado, unido por el
centro en el reverso, tienen forma rectangular. en uno de $uUs
extremos se remacha {los remaches ulilizados serdn de color
negro al tono del cuero prncipa), consigo mismo parg deslizarse
en el sujetador de la correa y en el extremo contrario se le cose
el mosqueton. '
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hebilia {lado macho)

Detalle de ta hebilla principal
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Deldalle

de Ias hebilias metdlicas

imagenaes referenciales
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imagen referencial g

¢, Descripcion de las costuras de la prenda

{1} Las costuras, son de puniadas regulares y uniformes de 10 a 12
puntadas por pulgada, resistentes al estiramiento y al uso conlinuo,
no son tirantes y presentan atraques.

(2) Unién de kas partes de la correa, es con costurg recta sin fruncidos.
Los pespunies estdn a 3 mm de su borde. La costura de pegado de
los suietadores porta firos tiene forma triangutar.
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Prasilias
‘ movibles
: 15 mm SUJETADOR DE TIRAS
‘Hebllla de bronce De;glii:;:gsiﬁgus Largo 48 cm Prasilla movible
: \ An‘cho 2 cm oncho 15 mm
= —y
Hon-:;ctac EI: i \‘ | gi )
: b | faebas o o n". !'.’
~ i 1 T
\ | JIRO | Regulabls (T, 1o 2 : D |
_ b Lorgo 74 em \ Lorgo 41 cm t ' Pleza adiclondl |
Presita movible it  Ancho 2 cm . Ancho 2em; i i Largo 125 cm
anchol5 mm H R ! { :
E \\ —* i Ancho 4.5 cm
= '
\ i 1
- : Hebilla ! |
; reguladora : {
i 1 9cem )
| 1 L} N 1
| i [} ’ I
| i 1
i ’ :
: ! b6 cm |

Detalle de las costuras del caorregje
imagen referancial

d. Acabado final de la prenda

£l correcje negro porta espada terminado, debe estar libre de los defectos
que se mencionan a continuacion:

{1
(2)
(3)
(4)
(9)
(6)
{7}
8}

Armado del corte equivocado.

Bordes que lastiman,

Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

Diferentes matericles en las parfes a las especificadas.
Elementos del corte separados en tas costuras o sin costuras,
Grielas y picaduras en el corte.

Sin forro.

Sobrantes de hilo en las costuras y en el ribete.

3. ESPECIFICACIONES Y CARACTERISTICAS TECNICAS

W& Cuero
‘CARACTERKTICAS | .
TECNICAS | PARAMETROS TOLERANCIA
Tipo Bovino Ninguna
Coilor Negro Ninguna -
Espesor 2.5 mm * 0.5 mm
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e Liso, suave y semi brillante {no o
Acabado del cuero satinado) Ninguna
b. hebilla principal
" CARACTERISTICAS (o N
W,_ lé_gﬁ_f\*__l CAS PARAMETROS TOLERANCIA
Material ___|Bronce Ningund
Color Dorado brillante ) Ninguna
Modelo Redondo Ninguna
Borde delimitado por dos
ramas de palmas y laurel que
se encuentran en el centro del
Disefio de grabado arce superdar y en el arco NinGuna
inferior va una flor. Al centro va d
un oncla de aimirantazgo
entrelazada por un cabo y un
sol radiante en el arganeo
Medidas del grabado: B - N
Ancho de palmas 10 mm
Largo ancla 22 mm Ninguna
Ancho ancla 24 mm
Di¢imetro sol & mm
Tipo de grabado:
Borde y ancla Alto relieve Ninguna
Fondo Bajo relieve con granulado fino
Acabado:
Grabado Grabado Pulido Ninguna
Hebilla Bario electrolitico de oro
N° de piezas 2 Ninguna
Medidas hebilla :
Didmetro 50 mm
Ancho base 14 mm .
Allo base 55 mm Ninguna
Ancho borde base 4 mm
Espesor 3 mm
Peso {hebilla macho) 50 gr +3gr
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¢. moscuetones

CARACIERISTICAS . ‘

TECNICAS PLARAMETROS T?F.ERANCIA
Materigl ) Bronce o Ninguna
| Color __ {Dorado britante Ningundi
Modelo B Tipo gancho Ninguna
Acabado o Bario electicliico de oro Ninguna
(N° de piezas _ 2 {Base y gancho giratorio] ~ Ninguna

d.  gancho "§"
TTCARACTERKTICAS | papi o
i TECNICAS | PARAMEIROS “ TOLERANCIA
 Material ) Bronce - _|__Minguna
|  Color _ . |Doradobiilante Ninguna
§ Modela:
Base Plano Minguna
: Gancho R A N _
' Acabado ___|Bafio electoifico deoro Ninguna
|N® de piezas 12 Ninguna
e. hebila
: " TCARACTERBTICAS ' . ' '
| TECNICAS PARA;\?JETROS TOLERANCIi
Material  |Bronce ~Ninguna
Color 3 Dorado brilante Ningund
Rectungular con puntas .
Modelo rekdondecdcas _f!langunc _
Acabado Bano electrofificode oro Ninguna
N° de piezas 2 L Ninguna
f, Hebilla reguladora
CARACTERISTICAS | ok '

TECNICAS PARN\_/—\FTROS ‘ TOLERANCIA
 Matericl | Bronce Ningund
 Color - | Dorado brilante Ninguna
Modelo ] Rectangular Ninguna
| Acabadio Bafio electrolitico de oro Ninguna |
Ne dle piezas ik | Ninguna
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Espesor
Marcos superior e inferior | 4 mm . +0.5 mm
Marcos laterales 2 mm _ )5 mm
Largo total |31 mm - ] +2 mm
Ancho total 25mm 2mm
( ! g. . Hilo
CARACITERISTICAS . .
TECNICAS N PARAMETROS_ | o TOLERANCIA
Material Poliéster Ninguna
| NGmero de cabos dretorcidos ~Ninguna
Tilulo del hile %0 Ninguna
| Color Negro Ninguna |

NOTA;

(1}  En el disefio del correaje: no se acepta modificaciones’ no
detalladas en la presente especificacion técnica.

2] En los dimensiones de las paorles: las medidas deben ser las
establecidas en cada unca de las partes, caso contrario considerar +
5 mm.

{3)  Enlos pespuntes se deberdn considerar las medidas exactas.

{4) En el color de los insumos: no se aceptan cambios de color ho
detalladas en la presente especificacion técnica.

4, ENVASE
No aplicable
5.  EMPAGUE

a. Unidad de medida
UNA {1} unidad= UN (1} coredje negro porta espada

b. Empaque individual

Cada corredje negro porta espada, se empaca pard internamiento deniro
de una envoltura de poliefileno {PE}) cemada, fransparente, resistente al
transporte, manipuleo y almacenamiento,

¢. Empadue colectivo

Los comrredjes negros porta espada empacados individualmente son
colocados dentro de UNA (1} caja de cartdn nueva de primer uso, de
tamaiio y resistencia acorde al producto y canlidad proporciondda por el
fabricante, resistente al transporte, manipuleo y alimacenamiento.
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4. ROTULADO

La cdja fievard una eliGueta con la siguiente informacién en idioma espaiiol:

a  Denominacién del producto: Corredje negro porta espocia
b  Ceanlidad de coredjes en nimeros y letras

¢ Razdn social de ka empresa proveedora.

d  “ProcesoN°....."

e PROHIBIDA SU VENTA.

7. EVALUACION DOCUMENTARIA DEL BIEN

La empresa proveeciora deberd presentar i1 declaracidn jurada de origen del
producto emitida en original por el proveedor, donde se incluya ta fecha de
produccion del corredje negro porta espada.

8. BASELEGAL DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

En la elapa de internarmiento el proveedor ganador de la buena pro deberd
presentar  obligaloriomente los cerlificados de  ensayos de calidad del
producto, emilidos por un laboratorio acreditado por el institule Nacional de
Catidad {INACAL}.

Cabe mencionar que la calidad del corredje negro porta espada estd
enmarcada en las normas técnicas y legislativas que se mengionan: ’

a. NIP-ISO 17694:2017 Cclzado. Méiodos de ensayo para empeines y forro.
Resistencia a la Hexion. 2da Edicion

. NTP-ISO 17707:2012 [revisada el 2022), Calzado. Métodos de ensayo para
suelas. Resistencia a la flexion. jra Edicion.

c. NIP-ISO 20871:2022 Calzado, Métodos de ensayo para suelas. Resistencio a
la abrasién. 2dda Edicion

d. Decretfo Legislativo N° 1304 que aprueba la ley de etiquelado y verificacion
de los reglarentos técnicos de los productos industriales manufacturados,
de fecha 29 de diciembre del 2016

CRITERIOS DE CALIDAD

Para redlizar el control de calidad en el internamiento del bien, se aplicard la
metodologia de evaluacidn para  correas de  cuero verificando  las
caracteristicas lécnicas fisicas debidamente documentadas.

Asimismo, no se aceptardn articuios con las siguientes anhomaias:

1) Articulos himedos. mojados y/o con conlaminacion microbiana (hongos,
moho, elc.)

(2) Bordes del corredje o de sUs cornponentes que lastimen,

{3) Diferente coloralo especificado.

{4) M olor, suciedad, manchas de aceile, grasa, etc.
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{5) Que flsicamente no corresponda ai diseno solicitado.
{4} Con hebillas deformadas o golpeadas.

10. PRESENTACION DE MUESTRAS

a.  Condiciones de la muestra:

(1) Canfidad de muestras: : DOS [2) correqjes
| ' {3} Eliqueta de la muestra: .« Sin efiqueta de marca comercial del
: postor o del fabricante

{3) Empaque delamuestra: = Dentro de una envollura de polietileno

transparente

« Material resistente  al  transporte vy
manipuieo

v No debe presentar informacion
impresaas o escrita de la empresa
postora,

(4} Rotulado delempaque: : = Eliqueta blanca
= Nombre y nUmero del proceso de
adquisicion
» Nombre del producto - Nro. ftem

b. Documentacién técnica: Deberd entregar Ia documentacion detaliada en la
metodologia de evaluacion.
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