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METODO DE EVALUACION PARA FRENDA DE CABEZA TEXTIL

ACION GENERAL

E conlrol de calidad desarrollado por la Direccion de Normas Téchicas
del Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar fa
conformidad de las caracteristicas 1écnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del
Listado de bienes y serviclos comunes del Organismo Supervisor de las
Conirataciones del Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes o ser
adquiridos. Tedo producto que no cumpla con las caracterlsticas
técnicas minimas solicitadas serd rechazado.

La verificacion de la conformidad de las caracieristicas  1écnicas
solicitadas o el confrol de calidad del producto redizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Materidl es de DOS (2) tipos:

{a} Bl Control de Cdlidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnicy, incluido las
tolerancias (t}, mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segln corresponda, utilizando herramientas o equipos de medicion
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

{b) El Control de Cdlidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los parameliros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios exlernos! acreditados por el Instifuto Nacional de
Cdlidad - INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cudles deben estdn dentro de lo solicitado, solo para aquellas
_pruebas especidles. '

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas iécnicas
solic fadas o el control de cdlidad del producto redlizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material se realizard en el sigulente
orden: '

Ef adlca

texliles,

nce de la acreditacion por el INACAL del laboraloiio exlerno debe ser en
segdn lo que astablece la Ley N® 30224,
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{a) Evaluacion documeniaria de las muestras presentadcas.

lb) Evaluacién visual comparaliva entre fa."Muestra Nro.1” y *Muesira
Nro.2".

{c) Evaluacioén fisica y/o quimica de la "Muesira Nro.1".

d. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd
necesario reatizar las siguientes evaluaciones,

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD lRESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO ,
Cumple cumple Cumple Se acepta
Cumple - Cumple No cumple Se rechaza
‘Cumple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumple No se redliza No se redliza Se rechazd

e. [l resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadio de
resultados, el cual concluird si el bien anadlizado “cumple” o "no
cumple" con los parametros solicitados. '

f.  E cuadro de resultados del contral de calldad serd firmado v sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Confrol de Cadlidad,
asimismo, presentard ef visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.

_ 16053 y D.S. N° 014-2008- MVCS}.

FINALIDAD

a.

Establecer el método de evaluacidn para redlizor la verificacion de la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de
calidad de las prendas de cabeza confeccionadas en tejido plano que
realiza la Direccion de Normas Técnicas del Material.

EJECUCION

Disposiciones Generales
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(1

Para redlizar el control de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicidn:

(a)

(b)

{c)

(dl)

Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enlrega de DOS (2} UNIDADES? del bien «
adquirirse, exactamente igudles, que para sfectos del
presente documento se le denominard “Muesfra Nro.1" vy
"Muesira Nro,2",

La presentacion de las muestras se establece en la respectiva
Ficha Técnica del bien a adquiirse, el incumplimiento de
estas  disposiciones  ocasionard gue 1o mueska  sea
descdlificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion,

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. *1, sultird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, ol {érmino de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

La Muestra diimente? o Muesira Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso sufja dlguna
controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muestra serd entregada a un laboratorio de ensayo
externod para su evaluacion.

DOS {2) UNIDADES del bien a adquirirse exactamenie iguales, guiere decir gue las DOS
{2) muestras enlregadas tienen las mismas caracterfslicas 1écnicas, la misma fecha de
produccion y perfenecen al misma lote de fabricacién, entre obras caracterisiicas de.
similitud.

Segin resolucién N° 423 — 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar ol proveedor o
presentacion de la muestra diimenie o muestra Nro. 2, a fin de gue se pueda
corroborar los resullados de la evaluacion de la muestra originat.

Los gastos de la evaluacion por un laberatorio de ensaye externa serdn asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accidn serdn consul!qdos a fravés del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicion.
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fe)

Adicionalmente a la enfrega de muestras, para realizar el

confrol de cdlidad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declaracién jurada® y/o
fabricante de la tela principal, en idioma espanolé, donde se
consigne los siguientes pardmetros’” y cuya veracidad se
asegura bajo juramento:

ficha técnica del

Técnicass

Caracterisiicas

Método de
Ensayo?

Pardimetro del
fabricante

1 | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

an  muestras
tejicdos pequefios

de

1.1 | Compoaosicién | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andlisis de fibra: valor  numérico
Método cudlitativo con unidad de

medida
1,2 | Thulo de hilo ASTM D 105%: Consignar el
{urdimbre y Densidad lineal de | valor numérico
tramayj hilos (tftulo) basado { con unidad de

medida

2. | PRINCIPAL

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

5 Ley de Coniralaciones del Estado. - Decreto Legislalivo N° 1341 .~ Arficulo 2.- Principios
que rigen las conlrataciones. Liferdl j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
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cualquier etapa del proceso de coniralacién estd guiada por la honestidad vy
veracidad, evitondo cualquier practica indebida.

Reglamento de la Ley de Conirataciones del Estado. - Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Articule 38.- Idioma de la documeniacion vy otras formalidades.

los pardmetros presentados obligaforiamente serd@n los solicitados en el presenie
método de evaluacion que se especifiquen a la vez, en la ficha téenica del producto
ofertado.

Los postores tienen la obligacian de consignar en la D.J. solo aquelios pardmetros que
se solicite en la Ficha Técnica MGP.

En caso el fabricante de la tela ulilice olro método de ensayo deberd mencionairlo en
el documento respectivo.
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2.1 | Resistenciaa | ASTM D 434: Consignar el
tas costuras Método de prueba | valor numeérico
(Kg-f) estdndar  para 19| con unidad de
{urdimbre y rests'fenc!o al medida

tramal) deslizamiento de
hilos en telas usando
una cosiura
estGndar  (refirada
2004}

2.2 | Grado de ASTM D 4970: Consignar el
pilling Método de Pruebd | valor numérico
Esf@r}dur_ | PPI;'JFG con unidad de
esistencia al Pilling ‘
y Ofros Cambios medida
Superficiales
Relacionados de
Telas Textiles:
, Martindadle Tester
ASTM D 3512:
Método de prueba
estandar para
resistencia dl pilling y
olros cambios
superficiales
relacionados a felas
’ fextiles {Probador de
i . | piling tumble al
azai)

2.3 | Estabilidad AATCC 135: Consignar el
dimensional al | Cambio dimensional | valor “humérico
lavado en los lavados| con Unidad de
{urdimbre vy | domésticos de los | medida

trama) tefidos planos y de
punto {1-3 / lavadas)

2.4 | Apariencia AATCC 124 Consignar el
después  del | Mélodo de ensayo | vdlor numérico
tavado para  evdluar  la | con unidad de
apariencia de | medida

suavidad de los
especimenes de fela

.| plana  después  del
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' lavado repetido en
casa
3, | PRUEBAS DE SOLIDEZ Al COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez AATCC 41: Consighar el
lavado Solidez del color al | valor numérico
lavado en casa y{con unidad de
comercicil medida
3.2 1 Solidez dl AATCC 15: Consignar el
sudor dcido Solidez def color ala | vator numérico
franspiracién: Acida | con unidad de
medida
3.3 | Solidez alaluz | AATCC 16: Consignar el
{20 horas) Solidez del color ala | valor  numéiico
luz {20 AFU, opcidn | con unidad de
3) medida
3.4 | Solidez dl frote | AATCC 8; Consignar el
5eCo y t Solidez del color al | valor numérico
hdmedo frote: seco y 1 con unidad de
hUumedo. medida
3.5 | Solidez al | AATCC 162: Consignar el
agua clorada | Solidez del color en | valor  numérico
el dgua de piscina | con unidad de
clorada medida

(f

()

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas vdlidas, solo si, los pardmetros de fas
caracterisficas  técnicas estéin expresadas en un  valor
humeérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, sl
consigna la totalidad de informacién solicitada,

La declaracién  jurada, identificard o firmanfe como

represenfante  legal de la empresa postora, el cual
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y
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(h)

{f)

(i

)

{k)

nGmero segln su Documento de Nacional de Identidad {DNI)
o Documento de Exhranjeria {segin sed el caso).

La ficha técnica del fabricante, idenfificard de manera
legible ol firmanle como el Jefe de Confrol de Calidad. o
Produccion (nombres, apellidos y firma).

La Secretaria General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cudl el Presidente del Comilé Especial,
remite las muestras.

El Departamento de control de cdlidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secretaria Generdl
que conste la recepcion  del documento  respectivo,
recepcionard las muestras a ser evaluadas, donde verificard
lo siguientea:

1. Veiificard que cada item a evaluar presente Muestra
Nro.l y Muesira Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.

Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requeridd en caso no se presente la documentacion, no
se podrd redlizar el control de calidad documentario,

2

Al finalizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacidn, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucidn de su Muestra Nro, 2,
La Muestra Nro. 2 del poslor favorecido con la buena pro,
permanecerd en cusfodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernamiento del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn

desechadas, pasados los CINCO {5) dias hdbiles, de la fecha
de consenfimiento de la buena pro, fecha de declaratoria
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desierto del proceso de seleccién o fecha de cumplimienlo
con el infernamiento (segun sea el caso).

{2) Pararedlizar el conirol de calidad en el intermamiento de bienes:

{a)  Segun los dispuesto por la Direccidn General del Materia)
para que un bien adquirido por la Marina sea internado en los
panoles de la Direccion de Abasiecimienlo Naval, la

. Direccién de Normas Técnicas del Materidl, a fravés de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las
caracteristicas fécnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP,

(b) Las responsabllidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son fas siguientes:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote!® a internar, no se recibird
enfrega parciales, salvo lo indique el contrato.

2. Copia del contrato u orden de compra.

3. Informe de Ensayo del laboratorio del fabricanie [en
idioma espaiol) en hoja membretada, frmados por un
ingeniero colegiado y/o Original de los Informes de
Ensayo redlizado por un laboratorio acreditado por el

‘ Instifuto nacional de calidad {INACAL) con alcance en

metalurgia, detallando los pardmetros solicitados en la

Ficha Técnica MGP, acompaiado de una Declaracién

jurada donde deja constancia que la muesha del

distintivo andlizado, fue exiralda del lote a infernar a la

Marina de Guerra del Perd.

¥ Cuando se hace referencia of “LOTE A INTERNAR” en esla publicacién, es para
describir la canlidad tofal del blen segin confrato u orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN {1} solo lote de enlrega por parte del proveedor.
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(c)

(d)

(F)

(@)

4. Einforme de Ensayo : [a) este documento no debe lener
una fecha mayor a VEINTE [20) dias cdlendario de la
fecha de infernamiento. {b) Debe incluir fotografias de la
muestra analizada. {c) En los Datos de idenfificacion de la
muestra del documento, debe considerar la descripcion
de la eligueta y lote de fabricacion. (d) No dsebe
presentar enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con ef
bien d internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procaderd el control de calidad ni el internamiento.

b Jefe del Departamento de Control de Cudlidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote a internar, o la
cudl se le denomina “Muesha n"", de acuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
1:2013 “Procedimiento de muestreo para inspeccidén por
atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de “Muestra n™. Las
prendas de vestuario que conforman la "Muestra n", al
finalizar el control de calidad, serdn reintegradas al lole o
infernar, salvo aquelias que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas. -

Lo empresa proveedora deberd reponer o la Marna, el
numero de muestras que, por la naluraleza de las pruebas
fisicas, hayan sufiido detlerioro fisico o se haya inutilizado su
Uso.

Si el resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
infernamiento, UNA {1) muestra de la prenda de cabeza textil

11 Enfiéndase por "Mueslra n" al nimero de prendas de vestuario que conforman la
Mueslra de andilisis exiraida del lote a intemar.
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quedard en el en el Laboratotio DIRNOTEMAT como muesha
para archivo del rechazo.

{}) & departamenio de control de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de la buena
pro con el fin de verificar la calidad de insumos utilizados en
el proceso productivo del hien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

{1} H método de evaluacion a sjecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas y etiquetado es
un método propio, es decir, un método establecido por la
Direccién de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccion visual ordenada, de cada una de las partes de la
prenda de cabeza fexti, comparando los parémetro solicitados
versus lo observado en la prenda de cabeza textil presentada por
&l proveedor, apoyando fos andlisis en herramientas y equipos de
medicion (cinta mélrica, vermier digital, lupa entre ofros).

(2} Enla verificacién del cumplimiento de los detalles del disefio de o
prenda se reatizard:

(a) La verificacion de la forma y medidas de cada una de las
' partes de la prenda de cabeza fextil, segin comrespondd al
disefio.

{b} La verificaciéon de la ubicacién v distancias de cada una de
las partes de la prenda de cabeza textil, segin corrasponda
al disefio.

{c) La veificacion de la apariencia en conjunio de cada una de
las partes de la prenda de cabeza textil, segin corresponda
of disefio, ‘

{d) Laverificacion de ofros detalles del disefio de las parfes de la
prenda de cabeza texdil, segin corresponda al disefio.
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(3) En la veiificacion del cumplimiento de los detqglles de confeccion
de la prenddad se realizaré:
{a) La verificacidén del corte y unidn de cada una de las partes
de la prenda de cabeza textil, segin corresponda al disefio.
(b} La verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda de cabeza texlil, segun corresponda al disefio.

(c}] La verificacion de ia simelra de las piezas pares {corfe y
armado) de la prenda de cabeza texlil, segin cotresponda
al diseno.

(d} La verificacion del fipo de costuras y punltadas (incluye
remalles, pespuntes y atraques) de cada una de las partes-de
la prenda de cabeza textil, segln NTP ISO 4915y 4916,

e} La verficacion de la aparencia del bordado, perforado y
ubicacién de ojalillos, pegado y ubicacién de los bolones,
segUn corresponda al disefo,

{f} Lo verificaciéon de ofros detalles de confeccidn de las partes
de la prenda de cabeza textil, segin corresponda al disefio.

(4) En la verificacién del cumplimiento de los detatles de:;.‘c:c:obodo,

medidas de tallas y presentacion de la prenda se redlizard;

(@)

La verificacion de la tonalidad de colores homogeéneos de
cada una de las partes de la prenda de cabeza textl, segin
corresponda al disefio.

La verificacion de las medidas de las tallas soficitadas, segun
corresponda al disefio,

La verificacion de la apariencia y ubicacién del estampacdo o
bordados y ofros accesolios, segun cotresponda al disefio.

[
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{d) Lla verificacidon de la limpieza total interior y exterior (no
presentara hilos sueltos ni ofros defeclos de limpieza) de la
prendd de cabeza textil, segin corresponda al disefio.

(g) La verificacién del correcto planchado o vaporizado de ja
prenda de cabeza fextil, segun corresponda ol disefio.

(h} La verificacion de olros detalles de acabado de la prenda
" de cabeza texill, segUn corresponda al disefio.

{8) La verificacion del cumplimienio del eliquetado de la prenda de
cabeza textil se realizard medianle la lectura de la informacién
consignada y la visualizacion de la ubicacion de la etigueta.

{6} En la velficacion del cumplimienio de las caracteristicas
estruclurales de la tela principal de la prenda, se realizard por
métodos propios no normalizados, apoyando los andlisis en
herramientas de laboratorio, equipos de medicidén vy normas
lécnicas estandarizadas:

{a) Para la verificacion del tipo de tela, se tomard como norma
- de referencia, la NIP 231.094.- Terminologia y definiciones
relativas a las fibras y productos texfiles.

(b} Para la verificacién de la armadurg, se tornard como norma
de referencia, la NTP 231.141.- Ligamenios lextiles-Disefo de
tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

[c) Parala verificacion de la composicion de fibra {solo mezcias
algoddn/poliéster o lana/poliéster), se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A- Andlisis de fibra; Método
cudiitativo. :

(d) Para ia vedficacion del peso {g/m?), se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.003:2011.- Método de ensayo para
la determinacién del peso por metro cuadrado o ASTM
D3774.- Determinacion del peso del tejido {masa/drea) v se
empleard una balanza electrénica de precision certificada.
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(e} Para la verificacion de la densidad (hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en trama), se fomard como norma de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y
se empleard una lupa cuentd hilos.

(Lo verificacion del color se redlizard por comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Cadigos Panione ®@.

lg) La verficacién de la suavidad de la textura de la tela, se
redlizaré ol tacto, se lomard como referencia de
comparacién la definicién de "SUAVIDAD”, para to cudl, la
tela debe ser lisa y blanda o facto, sin tosquedad ni
asperezas.

{7} En la verificacién del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccion de la prenda
se idenlificard el material, color, dimensién y otros parametros,
segun lo solicitado. '

(8) En el conlrol de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o ficha
téenica del fabricante de la tela principal, insumos y avios.

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia;  Con orden,

Wﬁa‘z"”
00963082
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