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METODO DE EVALUACION PARA TELAS CAMUFLADAS

SITUACION GENERAL

d.

£l conlrol de calidad desarrollado por la Direccidn de Navmas Técnicas del
Material consiste en el conjunio de tareas redlizada: para verficar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicltadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Lisk:en de bienes vy
servicias comunes del Organismo Supervisor de las Curdrataciones del
Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas facnicas minimas
solicitaclas serd rechazado, '

La verificacién de la conformidad de las caracteristicas lécnicas solicitadas
o el control de cdlidad del producto redlizado por la Direccidn de Normas
Técnicas det Material es de DOS {2] tipos:

(@) & Controt de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de los
pardmelros descritos en fa respectiva Ficha Técnicq, incluido las
tolerancias (£}, mediante pruebas visuales [isicas y/o quimicas segun
coresponda, utilizando herramientas © equipos de medicion
cetlificados con los que cuenka el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b) Cl Conlrol de Catlidad documentario consiste en el ar dlisis o leclura de

los pardmelros de las caracterislicas 1écnicas  emitidos por
taboratorios externos! acreditados por & Instituto Nacional de Caiidadd
- INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, ks cuales deben
estdn deniro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especiales.

La verlficacion de la conformidad de kis caracterisficas i cnicas solicitadas
o el control de calidad del producto redlizado por la Birezcion de Normas
Técnicas del Malerial se redlizardt en el siguiente ordery,

! € alcance de la acredilacion por el INACAL del luboratorio exierno dabie sar en lexliles,

segun lo que establece la Ley N° 30224,
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? PARA VESIUARIO ME 095007
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MEIODC OF EVALUACION PARA TELAS CAMUFLADAS
DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ‘&;’;‘0‘“
fechade enfracda en vigencic ) o fecha cciﬁ'cili'zd'c‘i?’)ﬁ?w"
29/05/2018 _‘F"q—g:nas desce 2 hasta 16 06/06/2022

(a1} Evaluacion documentaria de las muestos prasentadas.

Ib) Evatuacién visual comparaliva enlre la "Muesira Nro 1" v "Muestia
Nro.2".

(i Evaluacion fisica y/o quimica de la “Muesirer Nro, 1",

Las & -aluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decr, que si el
Sien presentado, no aprueba la primera evaiuacion, no serd necesario
racilizar fas siguientes evaluaciones.

" EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD - RESULTADO
DO_CUMENTAR!O VISUAL Fgﬁﬁ; é/(? FINAL
Cumple Cuinple Cumple Se acepla
B Cumple_ Cumple No cumple Se rechazd
- '?I’Jﬁwple No cumpig No se reqliza Serechaza
No cumple No se redliza No se redliza Se rechciza

H resultado del conlrol de cdlidad seré plasmado en un cuadro de
resultados, e cual concluird si el bien anclizado “cumple” o "no cumple”
con los pardmetros sollcitados,

Ff cuadro de resuliados del control de calidad serd firmado v sellado por ¢l
evaluador vy el Jefe del Deparlamento de Control de Cdlidad, asimismo,
presénforé el visto bueno de un ingeniero colegiado (en cumplimiento a las
normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro. 16033 0.5, N° 014-2008-
MVCS).

2~ FINALIDAD

Esta
con

blecer el método de evaluacidon para reclizar la verificacion de la
formidad de las caracterislicas 1écnicas solicitadas o el conirol de calidad
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29/05/2018

Fecha de enlrada en vigencia:

fecha aniuolizacién:
0472022

del vesiuario confeccionado principalmente en lela camufiaida que redliza la
Diraccion de Normas Técnicas del Material.

3.- EJECUCION
a. Disposiciones Generales

()

Para realizar ef conlrol de calidad de las muestras en un proceso de
acdiquisicion:

{a)

{b}

(c)

(d)

Para a verificacion de las caractersticas solicitadas en la Flicha
Técnica MGP del hien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS (2) UMIDADES? del bien o
adquirirse, exactamente igudles, que para efectos del presente
documento se le denominard *Muesira Mro. | y “Muesira Nro.2",

Le forma de presentaciéon de las muesiras se eslablece en la
respecliva  Ficha Técnica MGP del blen o adquirrse, el
Incumplimienio de estas disposiciones ocasioncré que la muestra
sea descalificada por no cumplic con las concliciones de
presentacion.

La Mueska de andlisis © Mueslra Nro. !, sufiird pruebas
desirucilvus gue ocasionaran su deterioro, i t&mino de ias
pruebas fisicas esta muestra serd desechada,

La Muestra diimente® o Mueshkia Mro. 2, s& mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja dlguna

7 DOS (2) UNIDADES? del bien a adquiirse exactamente igualss, quier: decit que tas DOS
{2) muestras enfregada- lienen las mismas caracterfsticas técnicas, la mising fecha de
produccién y pertenecen al mismo lote de fabiicacion, entre otras caracleristicas de

similiiud.

3 Lo entidad podra solicitar adicioncdmente al proveedor la presentaciin de una mueslra
dirimente, a lin de que se pueda corroborar los resultados de la evaluacitn de fa muestra
orlginal. Emitide mediante resolucién N° 423 - 2013 - OSCE/PRE
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conkoversia con los resultados det Laboratorio DIRNOTEMAL, esta
muestrar serd entregada a un laboratorio de ensayo exiemot
parc su evaluacion.

le) Adicionatimente ala enfrega de muesiras, pard realizar el control
de cdiidad documentario, las empresas postoras preseniardn ku
Declaracidn juradas o ficha técnica del fabriccinte de la lela
principal y boton, en idioma espafiolé, donde se consigne los
sigulentes paramelros’ y cuya veracldad se asegurd bajo

juramento:
Caraclerfsticas Método de F'qrcfim'e?r o del
Técnicas? Ensayo? fabricanle

[ EARACTERBTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

11 | Composicion | AAICC 20A: Consignar el valor
de fibra Andilisis de fibra: numarnco con

Los gastos cle fu evaluacién por un laboratorio de ensayo extemo serdn csumidos por el
posior, los procedimientos para dicha accién serdn consultados a fravés del Comité
Especial del respeclivo proceso de ccleuisicion.

Loy de Conirataciones del Estado.- Decreto Legistalivo N° 1341.- Arliculo 2.- Principios que
fgen las con'rataciones. Literdl jj INFEGRIDAD: La conclucta de los parlicipes en cualcuier
elapa del proceso de contratacion es té guiada por la honestidad y veracidad, evitardo
cualguier préclica inclebida,

Reglamento de la Ley de Conlrataciones del Estado.- Decreto Supramo N° 056-201 7-EF.-
Articulo 38.- Idioma de Ia documentacidn y otras formalidades.

los perdmetros presentados obligaleriamente serdn los solicitados en el presenie métado
 de evaluacion que se especifiquen a la vez, enld ficha técnica del producto oferfado,

Los postores lienen la obligacion de consignar en la D.J. solo acjuelios pardmetros que se
solicite en la Ficha Técnica MGP,

? En caso el fabrcanle de la tela ulilice alro mélodo de ensayo deberd mencionarlo en el
documento respeclivo.
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“Fecha de entrada en vigencia: Fecha acluclizacidn:
29/05/2018 Pdsginc:;_ descle 5 hosia 16 0670642022
Mélodo cudlitativo unidad de
medicla
1.2 | Titulo de hilo ASTM D 1059: | Consignar el vator
{urdimbre y Densidad  lineal  de | siumérico con
tramal) hilos {iftulo}  basado | nidad de

en rmuesiras cle | nedida
lelidos pedquenos

A P e

5| PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

2.1 1 Resistencia ala | ASTM D 5034 ~ G9: Consignar el valor
raccion {Lh-f} | Mélodo de ensayo nUmérico con
(urciimbre y estéindar parg i unidad de
trama) resistencia a la rotura medida

y la elongacion de las
telas texiiles {Grab

| Jesl] N
2.2 | Resistencia dl ASTM D 1424: Consignar el valor
desgc&rre(tb—f) Método de pruabd | aumérico con
{urdimbre y estéindar  para  la | ynidad de
Iramci} resistencia el medidd

desgarramienio  de
las telas mediante el
aparato de péndulo
descendente {tipo

L Etmendorf} |
53| Permeabilidad | ASTM D737: Método
ol dire de prueba estdndar
{cuft.fmin/sq.ft] | para el

permeabilidad dl aire
de tojidos textites

2.4 | Resistencia a ASTM D 434 - 95.- Consignar el valor

{c1s coshuras Mélodo de pruebd b qumérico con
(Kg-f) estandar pardt 14 . hidad de
{urdimbre y resistencia al -
tramal deslizamiento e hios | MEH

en telas usando una

coslura estandar
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[refiradd 2004

2.5 | Grado de
pilling

ASTM D 4970:

Mélodo de Prueba
Estandar para
Resistencia ol Piling v
Otros Cambios
Superficicles
Rejacionados cle
Tetas Texliles:
Martindale Tester
ASTM D 3512.-
Mdélodo de prueba
estdnclar Darct
resistencia ol pilfing v
olros ceambios
superficicles
relacionados a telas
textiles {Probador de
pilling tumble al cizar)

Consignar et valor
numé&rico con
unidad de
medica

2.6 | Cambio
ddimensional
lavado
{urdimire
tramai)

il

Y

AATCC 96:

Camblo  dimensiong
en los lavados
doméslicos de  los
lejidos planos y de
punto (1-3 / lavadas)

Consignar el valor
numérico con
unidad de
medida

2.7 | Apadencia
después
lavado

del

4 | FRUEBAS DE SOU

AATCC 124

Metodo de ensayo
para  evaluar g
aparencida de
suavidad  de  los
especimenas de tela
plana  después  del
favado repetido en
Casa

numé&rico con
unidad de
medida

Consignar el valor

DEZ AL COLORDE LA TE

LA PRINCIPAL

3.1 | Solidez ol

AATCC 61

Consignar el valor

dde 16
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lavado Solidez clel color di | numérico con
domeslico lavado en casa vy | unidad de
Transferencia comercial medida
de color '
Cambio de
color
3.2 | Solidez ala AATCC 105 i Congignor el valor
franspiracién Solidez del color atla | numérico can
(Gciday Iransplracién: Acida | unidad de
alcalinag) medida
Transferencla
de color
Camblo de
color
3.3 | solidezalaluz | AATCC té: Consignar el valor
40 AFU Solidez del color a la | numérico con
Colares luz (20 AFU, opcidn 3} | unidad de
OSCUIOS medida
Coleresclaros | , I B
3.4 | Solidez al frole | AATCC & Zonsignar el valor
seco y himedo | Solidez del color i NnUMenco con
' frole: seco y himedo. | unidad de
medlida
3.5 | Solidez al agua | 1SO 105-£03.: Consighar el valor
clorada Solidez del color al | numerico con
agua clorada, unidad de
meclida
Tefido la base | Interno
4
ESTAMPADO
4.1 | Colorante Tinu_[_VAT) )

7de 16
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5. | ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL

. 50| Mercerizado | Detallar méfodo | Consignar el vaior

) usado numerico con

' unidad de
medida

7 5.2 | Preencogiddo | Delaliar  métoco | Consignar el valor

usciclo numéerico con
unidad de
medida
5.3 | Suavizacdo | Detallar método | Consignar el valor
usado numérico con
unidad de
mechicic

Caracleristicas Mélodo de Pardmetro clel
“denicas!® Enscyo!] fabricante
1) — . [,
6. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTOM
6.1 | Compasicidn | Deldliar método Consignar st valor
det botén usado numérico con
unidad de
medida
6.2 Tefiicio del Delaliar mélodo Consignar el valor
botdn usado numérico con
unidacd de
medida

12 |os poslores tienen la obligacién de consignar en la D.J. solo aquellos pardmelros que se
solicite: =n o ficha Téchica MGP.

1 En caso el fennicante de la tela ulilice ofro método de ensayo deberd mencionarlo en el
documenic raspectivo.

8dels
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23 T Soider al frole | Deldliar mélodo | Consignar ef “valor !
usado nurmérco con
unidad de
medida
4.4 | Solidez al | Delatiar mélocio Cansignar el valor
tavadio usadcio numérico con
unidad de
medida
6.5 | Solidez aTDelcliar mélodo | Consignar el valor
lavado en | vsado numérico con
S8CO Lnidad de
meclida
L e

[f}  Llas declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante seran
consideradas vélidas, solo si, los pardrmelros de las caracteristicas
téchicas estdn expresadas eh un valor numérico con  suU
respeciiva uniclad de medida, asimismo, si censigna ta totalidad ,

" . de informacidn solicitacia. 4

' /

{g) La declaraciéon  jurada, identificard  al firmante corpdl
representanie legal de la empresa postora, € cual consigndré
de manera legible, sus nombres, apellidos, fima y nimero seqgin
« Documento de Nacional de Identidad (OMI) 0 Pocumento de
extranjeria (segln sea el caso).

{h} Laficha técnica del fabricante, idenﬁficcx.rc‘i de manera legible al
femante como el Jefe de Conirol de Cdlidad o Produccion
{nombyres, apeliidos y firmal.

[i). La Secrelaria Genercd de esia Direccién, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especidl, remite
fas muestras.

2dde 1é
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(2)

(i}

k)

Bl Deparfumenic de conirol de calidad recepcionard las
muesiras o ser evaluackas de 0830 a 1530 horas, previa
preseniacion del cargo firmado por la Secrelaria General ¢ue
conste la recepcidon del documenta respeclivo, recepcionard
lcis muesiras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

L. Veiificard gue cada flem g evalugr presente Muestra Nro, 1 y
Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo, que se
encuenlren debidamente coditicadcs, caso las mueshas
presenien disconformiclades, no serdss recibidas.,

2. Colejard que cada muesha presente la documentaciédn
requerida en caso no se presente Ia documeniacion, no se
podrd reaiizar el control de calidad documentario.

Al findlizar todos los aclos del respecifive proceso de
addjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buend pro podrdn solicitar la devolucidn de su Muaslra MNio, 2, La
Muestia Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
perrmanecerd en custodia del taboralorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernamiento del bien,

Las Muestras Nro. 2 no reciamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias hdabiles, de la fecha de
consentimiento de la buena pro, fecha de declaraloria desierto
del proceso de seleccion o fecha de cumplimienfo con el
infernamiento {segin sea el caso),

Para rediizar el control de calidad en el internamiento de bienas;

[a)

Segun los dclispuesto por ia Direccién General del Material para

-cjue un bien adquirido por la Maring sea internado en los panicles

de la Direccidn de Abastecimiento Naval, la Direccion de
Nornas Tacnicas del Materal, o fravés de sus Labordlorios

10cle 14
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DIRNOTEMAT, reclizaran la verificacion de las caraclersticas

1écnicas solicitadas en fas Fichas Técnicas MGP,

(b} Las responsabilidades de la empresa proveedara pard el dici clel

interamiento son las siguienies:

1. Se presentard al Laboratorlo DIRNGTEMAT de Vestuario de
08:30 ¢ 13:00 horas, con el lofe!? a intemar, no se recibird

enfrega parciales, salvo lo indique el conticto.

3. Ficha Tecnica det producto
tabricante, en hoja membretada, delallanio lcs pardmeteos

soficitados en ka Ficha Técnica MGP.

Gueird del

[

Per(.

(original}

2. Copila del contrato u orden de compra.

4. Original de los Informes de Ensayo de los resultados ce los
andlisis delallados en la respectiva Fleha Tecnica MGP,
acompanado de und Declaracion jurada donde  deja
consiancia que la muesira de la prend:s de vestuario
analizada, fue exlraida del lole a Internar a la Marina de

£ documenio del Informe de Ensayo debe estar dirigido a ia

Marina de Guerra del Perg o a la empresa nroveedord.

materiales textiles o vestuario,

7 Cyando se hac
canlidad total det bien segin contrato u orcle

« U (1) solo lote de enlrega por parte del proveedor,

1lde 14

6, Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con alcance en pruebas para

e relerencia al “LOTE A INTERNAR" en esta publicacior:, es para describir a
n de compra. No necesuriamente se reliere

amilide por el

i
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7. Hdocumenlo del Informe de Ensayo: [a) No debe fener una
fecha mayor a VEINTE {20) dias calendario de la fecha de
internamiento. (b} Debe incluir folografias de g muesira
andlizada. {c] &n los Datos de Ideniificacion de 1a mussira
del documento, debe considerar la descripcién de la
eliquela v lole de fabricacion, {df Mo debe presentar
enmendadurcs ni borrones,
' e} Sila empresa proveedora se presenia Unicamente con el bien o

{e}

(f)

internar, es decir, sin fa documentacion solicitacla, no procederd
el control de cdiiclad ni el internamiento,

Bl Jefe del Departamento cle Control de Cdlidad, seleccionard
la Mueskra de andlisis del lole ainternar, ala cual se le denominag
“Muesira n¥, de acuerdo d lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NIP-SO 2859-1:2013 "Procedimiento de muesireo para
inspeccion por alribulos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejar
evaiuacion, se exiraerd un ndmero mayor de "Muestra n", Las
prenclas de vesiuario que conforman la "Mueslra n", al finalizar
el control de calidad, serdn reintegradas al fole ¢ internar, salva
aquellas que hayan sufiido delerioro como consecuencla de las
pruebas fisicas realizadcs.

La empresa proveecdlora deberd reponer o ki Maring, el nimero

~de mueshas que, por la naturaleza de fas pruebas fisicas!4,

hayan sufrido deterioro fisico o se haya inulilizado su uso,

't Enfiendase por "Muestra n® al ndmero de prendas de vestuaro que conforman la Mueshra
de andlisis exiradida del lote g internar. '

" Los pruebas [isicas aplicadas dl internamiento serdn uplicadas en cuso el evaluador o
considere necesaiio y serG a una prenda elegida de monera dleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en ta FFIT.

[2cde 1é
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{g) Si el resullado de esta evaluacidon determina el rechazo clel
internamiento, UNA [1) muestra de la prenda de vestuario
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como rmueshd
parg archivo del rechazo,

b. Disposiciones Especificas

(1)

(2)

£l mélodo de evaluaciéon a ejecultar para lu verificacion fisica del
disefio, confeccidn, acabado, medidas de tallas y eliquetado es un
mélodo propio, es decir, un método establecido por la Direccion de
Nomas Técnicas del Material, que consiste en la inspeccion visual
ordenada, de cada una de las partes de la prenda de vestuario,
comparando los pardmelro solicitados versus lo observado en lo
prenda de vestuarlo presentada por el proveecky, capoyando los
andiisis en herramientas y equipos de medicién (cinta métrica, vernier
digital, lupa entre ofros).

En la verificacion del cumplimiento de los delalles del disefio de la
prenda se realizard:

fa}  La verificacion de la forma y medidas de cada una de las partes
de la prenda de vestuario, segin corresponda al disefio,

{b} La verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de las
partes de la prenda de vesluario, segdn comesponcia al disefio.

(¢} La veriicacidn de la apariencia en conjunto de cada una de tas
parles de la prenda de vestuaiio, seqgUn corresponda al disefto.

{d) La verficacidon de olros deldlles del diseno de las partes de g
prenda de vestuario, segin corresponda al disefio;
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(3} En la verficacion del cumplimiento de los defalles de confeccidn de
la prendda se realizaré:

{a) La verificacion del corte y unidn de cada una de las partes de la
prencld de vestuario, segin coresponda al disefio,

b} La verficacién del armado de cada una de las partes de la
prendc de vestucirio, segin corresponcia dl diseio.

[c) la verficacién de la simelia de las plezas pares (corte y
armado) de li prenda de vesiuario, segin comesponda
disefo.

(d) Lo verificacidn del tipo de cosluras vy puniadcas {inciuyer rernallas,
pespuntes y alraques) de caca una de las partes de la prenda
de vestuario, segin NTP ISO 4915:1991 v 491611971,

e} La verficacion de la apariencia del bordade, perforado y
ubicecidn de ojales u ojdiilos, pegado y ubicacion de los
boiones segin corasponda af disefo,

[ La verificacion de ofros deldlles de confeccidn de las partes de
la prenda de vesfuario, segun corresponda al disefio,

(4} En la verificacion del cumplimiento de los delalles de acabado,
rmedidas de tallas v presentacion de la prenda se redlizaré:

@) La verificacion de la lonalidact de colores homogéneos de cada
una de las parles de Ia prenda de vesluario, segun comesponda
ol cliseRo.

o) La veificacidn de las medidas de las tallas solicitadas.
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[c) La verficacidn de la apcariencla y ubicacion de los parches o
membretes bordados, segun coresponda al disefio,

(d) ta verificacidn de la limpieza folal intericr y exterior (no
presentard hilos sueltos ni ofros defeclos de limpiezal de la
prenda de vestuario, segin corresponda af diseno,

[g) La verificacién del correcto planchado o vaporizado de la
prenda de vestuario.

{h) La verlficacion de otros detalles de acabado de la prenda de
vesiuario, segun correspondd al disefio,

(5] La verificacion del cumplimiento del eliquelado de la prenda se
realizazrd mediante la lectura de la informacién consignada vy la
visualizacion de la ublcacion de la eliqueta.

(6] En la verficacion del cumplimiento de las caracleristicas estruciurales

de la tela principal de la prendd, se realizard por métodos propios no
normalizados, apoyando fos andlisis en herramientas de taboratorio,
equipos de medicidn y normas técnicas estandarizadas:

{Qj

Pard i verificacion del ipo de tela, se tormars como normc de
referencia, la NTP 231.094: Terminologia vy definiciones relalivas a
{as fibras v productos texliles,

Para ta verificacion de la armadura, se fomc:r_d como norma de
referencia, la NIP 231.141:2010.- Ligamentos lexiiles-Disefio de
tefidos-Armadura vy se empleard una lupal.

Para la verificacion del peso {g/m?), se tomar. como norma de

referencia, la NIP 231.003: Mélodo de ensayo para la
delerminacion del peso por melro cuadrada o ASTM D3776.-
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Delerminacion del peso del tejido [masa/dred) v se emplecrd
una balanzg electronica de precision cerlificada.

‘d)  Pewc ta verificacion de la densidad {hifos/cm en urdimore v
pasaclas/em en trama}, setomard como nomma de referencia,
fa ASTM 03775~ Conleo de hilos en tejicdo plano y se¢ empleard
una lupa cuenlia hitos,

{e) La verificacion del color se realizard por comparacion visual y se
empleard et Catdlogoe de Cédigos Pantone ®.

() La verficacidon de lo suavidad de la fexivra de la tela, se
realizard al laclo, se lomard como referencia de comparacion
la definicion de "SUAVIDAD", para lo cudl, Id tela debe ser lisay
bianda al taclo, sin tosquedad ni asperazas.

7 En fa verificacion del cumplimiento de las caracieristicas técnicas de

lo: insumos, complementos vy avios de confeccion de la prenda se
iaanliticard el material, color, dimension y olros parametlros, segin lo
sclicitado.

i3} En el conlrol de calidad docurmentanrio se verificard el cumplimiento de
‘o pardmetros consignados en la declaracidn jurada o ficha tecnica
del fabricante de la tela principal,

INSTRUCC rONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Matericl

b. Tiernpo de vigencia
Enira =n vigencia: A su publicacidn
Sale e vigencia:  Con orden.
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