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ESPECIFICACIONES TECNICAS 7 201120

DEPARTAMENTO DE

CORDON DORADO

Ne ABSTECIMIENTO —
CLASE |l DE EM
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Corddn milanés
Composicién
Exteriormente Forro de tejido de poliamida.
Interiormente Alma de hilos de algodon.

Tipo Milanes.

Diametro B +/- 0.3 mm.

Color Dorado definido mediante la siguiente curva:
Estingar: %R
DORADO
400-450 nm 1334 1275 1230 1200 1186 1218
480-510 nm 1300 1420 1570 1751 2011 2368
520-570 nm 2823 33.3% 3553 44220 4852 0 5407

- 850630 mm 8755 8023 6182 6245 6379 6437
640-690 nm 64,60 6544 6576 6619 6677 66852
700 nm  67.02
Tela Pario
-| Composicion Urdimbre y trama lana 100%.

Ligamento del Tejido
Armadura
Peso {gr./m?)
Color
Proceso de tintoreo
Acabado
Puntera metalica
Composicidn
Tipo
Dimensiones

Largo

Diametro mayor
Color
Acabado

.| CONFECCION

Modeio

Forma

Lengiieta
Forma
Costuras

Dimensiones
Largo
Ancho

Armado general
1er Cordén

Sarga.

2/2.

380 +/- 5% gr.

Negro.

Teflido en pieza, :
Decatizado. ,.

Bronce 70/30 (+/- 2%).
Conica.

8 +/-0.2 cm.
1.8 +/- 0.1 cm.
Dorado.
Aplicaciones en alto relieve en foda su superficie.

EP reglamentario, para Oficial EP y Oficial de UUHH (Legién Peruana
de la Guardia, Bateria Volante y RC Mcal Domingo Nieto - EPR).

Corddn de EM y de gala formado por 2 cordones trenzados con
punteras metalicas, 2 cordones simples y una lengtieta de pafio con
ojal, para anclar al uniforme.

Esta formada por 2 piezas de pafio cosidas entre si, asegurando los
cordones con las costuras.

De forma rectangular, con un exiremo redondeado y ojal para
colocacian al botdn en el interior del hombro del uniforme.

Una costura en "X" tipo atraque en la unién con los cordones de 4.5 x
3 +/- 0.2 cm. y en el resto del area un disefio de costuras de refuerzo.

14 +/- 0.5 cm.
5+/-0.3¢cm.

Cordén trenzado de 70 +/- 2 cm.




2do Cordon

En el extremo va una liga para sujecion a un botoén, se extiende 10 +/-
1 cm. un cordon simple con un amarre de 3 hilos en el centro
acabando en una puntera metalica.

En total este cordon tiene 88 +/- 2 em. de largo.

Cordon trenzado de 45 +/- 2 cm.

r Corasn

4to Cordon

.| ACABADO

Articulo acabado
Parte metalica
Cusiuras

PRESENTACION
Embaiaje

Leyenda

Uniones finnes y iefuizadas,

En el extremo va una liga para sujecion a un botén, se extiende 10 +/-
1 cm. un cordon simple con un amarre de 3 hilos en el centro
acabando en una puntera metalica.

En fotal este cordan tiene 63 +/- 2 em. de largo.

Cordén simple de 100 +/- 2 cm. de largo.

Este cordén forma un circulo regresando a la Iengueta.
Cordon simple de 85 +/- 2 cm. de largo.
Este cordén forma un circulo regresando a la lenglieta.

Exento de defectos en material y confeccion.
Excelente presentacién.

Bario electrolito con brillo persistente.

Sir bordes ni rebabas.

En estuche de cartén y acolchado con espuma plastica,

Tapa forrado interiormente con seda tipo foulard color blanco.

Base forrado interiormente con tela tipo gamuza de color rojo.
Adicionalmente al etiquetado, llevara en forma obligatoria como
LEYENDA el Proceso de Seleccion y el Afio del proceso, segln el
siguiente detalle:

"(proceso) N° .......... - (afio)"
Esta leyenda debera de estar grabada directamente en la Iengueta, 0
n una chaucto-on letra Uarial on formo Alara ar basib IC in oo muy
uv 1 unu uu\.'uulu ull 3 (=} e M Wi« y iu:’lu one el BliMY

grande ni visible al momento de colocarse.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS / 140220

DEPARTAMENTO DE

Ne ABSTECIMIENTO DIViSA DEL CURSO COMANDO Y ESTADO MAYOR
CLASE Il
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. MATERIAL
Cuerpo
Composicion Bronce 70/30 (+/- 2%).
Espesor de plancha 1.6 +/- 0.2 mm.
Color Dorado.
Broches
Composicion Bronce.
Dimensidn 12 +/- 1 mm. de diametro.
2.| CONFECCION
Modelo EP, segln reglamento (CCEM), ver grafico.
Forma Sol circular, con rayos y cara dorada.

Descripcion parte delantera

Descripcion parte posterior
Pines

Broche
ACABADO
Articulo terminado

PRESENTACION
Embalaje

Los rayos distribuidos simétricamente. de 36 +/- 0.3 mm. de diametro.
La cara humanizada, de 10.5 +/- 0.1 mm. de diametro.

Al centro la parte posterior de la cara, de 15 +/- 0.3 mm. de diametro.
2 puntas soldadas para anclaje, ubicadas al centro y separadas 13.
+{-1 mm. entre si.

De forma circular con seguro de presion.

Sin defectos en material y confeccion.
Excelente preseniacion.

Sin bordes ni rebabas.

Brillo persistente.

En estuche de carton y acolchado con espuma plastica.
Tapa forrado interiormente con seda tipo foulard color blanco.
Base forrado interiormente con tela tipo gamuza de color rojo.

*
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS / 1402720

DEPARTAMENTO DE

DIVISA DE HONOR DEL CURSO COMANDO Y

Ne ABSTECIMIENTO
CLASE | ESTADO MAYOR
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Rayos
Composicién Bronce 70/30 (+/- 2%).

Espesor de plancha
Color

Cara
Composicién
Espesor de plancha
Coilor

Broches
Composicion
Dimensidn

CONFECCION

Modeio

Forma

Descripcion parte delantera

Descripcién parte posterior

Pines

Broche
ACABADO
Artlculo terminado

PRESENTACION
Embalaje

1.5 +/- 0.05 mm.
Dorado.

Plata 925.
2 +/-0.05 mm.
Plateado.

Bronce.
12 +/- 1 mm. de diametro.

EP, segun regiar?nento {Honor CCEM), ver gréfico.
Sol circular, con rayos dorados y la cara plateada.
L.os rayos distribuidos simétricamente, de 36 +/- 0.3 mm, de diametro.

La cara humanizada, de 10.5 +/- 0.1 mm. de diametro.

Al centro la parte posterior de la cara, de 15 +/- 0.3 mm. de diametro,
con una inscripcién en 3 filas: INSIGNIA, ESTADO MAYOR, DE

HONOR. ]

2 puntas soldadas para anclaje, ubicadas al centro y separadas 13.5
+/- 1 mm. entre si.

De forma circular con seguro de presion.

Sin defectos en materiai y confeccion.

Excelente presentacion. : .
Sin bordes ni rebabas.

Brillo persistente. 1

En estuche de cartén y acolchado con espuma plastica.
Tapa forrado interiormente con seda tipo foulard color blanco.
Base forrado interiormente con tela tipo gamuza de color rojo.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS / 047 712

DEPARTAMENTO DE

SCOLES BORDADOS DE DIARIO

Peso (gr./in?)
Tela de lanilla
Composicion
Tipo
Armadura
Color

Peso (gr,/m?)
Bronce
Composicion
Espesor
Color

Hilo dorado
Composicion

.| Tipo

Color

.| CONFECCION

viodelo
Forma

Dimensiones
Pafio rojo grana
Lanilla verde olivo
Canutillos {rayos)
Cara del sol

Cantidad

Ubicacion

ACABADO

Articulo terminado

PRESENTACION

Embalaje

Unidad de medida

0 Id
N ABSTECIMIENTO PARA GENERAL DE DIViSiON
CARACTERISTICAS DESCRIPCION

1. | MATERIAL
Tela de pafio
Cornposicidn Lana 100%.
Tipo Pario.
Armadura 212,
Color Rojo grana.

380 +/- 5% gr.

Lana - 45% / Poliester - 55%.
Lanilla.

1x1.

Verde olivo. ..

196 gr. +/- 2.5%.

70/30 (+/- 2%).
1.5 +/- 0.2 mm.
Dorado.

Metalico.
Canutiflo.
Dorado.

EP, segun reglamento, para General de Division, ver grafico.

De forma circular con una cara humanizada de bronce deiineado en
bajo relieve y 24 rayos formado por canutillos de hilos dorados.
Formado por un pafio de lana en forma circular color rojo, sobre este
pegada una tela de lanilla en forma circular color verde olivo, encima
los canutillos dorados y por Gitimo la cara metalica del sol.

22 +/-0.5 mm.

19 +/- 0.5 mm.

18 +/- 0.5 mm..

7 +i- 0.5 mm.

Juego de 6 soles bordados de diario: 3 en cada hombrera.
Hombreras de la polaca del uniforme de lanilla verde olivo.

Sin defectos en material y confeccion.
Excelente presentacion.
Parte metalica sin bordes ni rebabas.

Embhatadn an bolea de nlasticn transnarente resistente al manipuleo,
transporte y almacenamiento y debidamente etiquetado.
Unidad.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS /(4172

DEPARTAMENTO DE

SOLES BORDADOS DE DIARIO

0 [0 of iy i
N° o ABSTECRISNTO PARA GENERALES DE BRIGADA
~ CARACTERISTICAS DESCRIPCION

1.| MATERIAL
Tela de paino
Compaosicion Lana 100%.
Tipo Paflo.
Armadura 2/2.
Color Rojo grana.

Peso {gr./m?)
Tela de lanilla
Composicion
Tipo
Armadura
Color

Peso (gr./m?®)
Bronce
Composicion
Espesor
Color

- /| Hilo dorado

Composicidn
Tipo
Color

.| CONFECCION

Modelo
Forma

Dimensiones
Pafio rojo grana
Lanilla verde olive
Candtillos (rayos)
Cara del sol

Cantidad

Ubicacidn

ACABADO

Articulo terminado

PRESENTACION

Embalaje

Unidad de medida

380 +/- 5% gr.

Lana - 45% [/ Potiéster - 556%.

Lanilla.

1x1.

Verde olivo, L. -

1196 gr. +- 2.5%.

70/30 (+/- 2%).
1.5 /- 0.2 mm.
Dorado.

Metalico.
Canutillo.
Dorado.

£P, segun reglamento, para General de Brigada, ver grafico. .

De forma circular con una cara humanizada de bronce delineado en
bajo relieve y 24 rayos formado por canutilios de hilos dorados.
Formado por un pafio de lana en ferma circular color rojo, sobre este
pegada una tela de lanilla en forma circular color verde olivo, encima
fos canutillos dorados y por Gitimo la cara metalica det sol.

22 +/- 0.5 mm.

19 +/- 0.5 mm.

18 +/- 0.5 mm. e :

7 +- 0.5 mm.

Juego de 4 soles bordados de diario: 2 en cada hombrera.
Hombreras de la polaca del uniforme de lanilla verde olivo.

Sin defectos en material y confeccién.
Excelente presentacion.
Parte metalica sin bordes ni rebabas.

Emhalodn an holea de nlastice trangparente rasistente al manipuleo,

transporte y almacenamiento y debidamente etiquetado.
Unidad.
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FECHA DE APROBACION: CODIGG!

08 NOV. 2017 CORREA DE POLIAMIDA 8440006-HR03-AC

IDENTIFICACIOH DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAHN

Grupo del Bien a4 Vestuario, Equipe Indiidual e Insignias

Clase del Bien 3440 (Prendas de Punte, Guanteria y Accesorios de Vestir para Hombres}
CNA 07028 KA: Cintuzan, pantalones

NOC: ‘

1. DESCRIPCION GENERAL
La correa esta tepda oe poliamida, lleva una puntera melalica en uno de sus extremos y en el olro una
hebilla metalica llana con pasador corredizo para ajuste anatdmico.

2. USO DEL BIEN

La corfea de poliamida, es usada por el personal de las Fugrzas Armadas en sus diferenies uniformes,

de acuerdo & lo establecido en el regtamento de cada Institucién. Sujetar los pantalenes del personal
militar que laboran en cada’institucion.

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.1. CUERO

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO

Compaosicion 100% Poliamida AATCC 20

Colares Verde olivo. Beige, blanco, azul y negra segun Espectrofuic’a_metro o
curvd de colores del parrafo 8. Pantone taviil
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Kaki Maval Pantone ® 16-1315 TPX, Arena
Pantone ® 14-1210 TPX.
En &1 cash que alguna mSIucion desee adquint|  Espetchuluidmelro o
Colores carreas de otros colores, deberd remitir su Panione textil

respactiva curva de colores, para ser
considerada en el proceso,

Tnple compacto, doble cara.

Inspeccion visual

Peso (gefimetro linsal} 75 minimo NTF 231-002
Densidad (Columnas/ 3

Pulgada) g /-1 ASTM D 3775
Ancho 34 +f- 1 mm e ra
Esposor 3505 mm — Regla milimetrica
3.2.2, HEBILLA -

Composicion Bronce 70430 Segin norma ASTM
Color Dorado brillante Inspeccion visual
Madelo Estandar para uniforme militar Inspeccion visual
Acabado de la lapa . ] . . e
superior Superior pulida brillante recubierto con laca Inspeccion visual

Espeser de plancha

(.65 - 0.05mm

Reqla escala

eso Unitario 30 gr. Minimo Balanza de precision
. ". Wedidas: Parte fija (Tapa+base)
% g OU +i 3 mm | Regia miimétiicz
& 5 agla atr
__/J incho 37 +/- 2 mm ¢
Parte superior ifapa):
Largo 52 +- 3 mm s
g Regia mitimétrica
Ancho 37 +£- 2 Thin
Mimero de Plezas dela _ o
Hebilla Cualro (4} inspeccion visual
Acabado La hebilta no es fija, se ajusta al extremo de la Inspeccién visual
cofrea por su lado dentado. P
3.2.3. PUNTERA
Composicidn Bronce 70/20 Sequin norma ASTM
Color Deorado brillante Inspeccion visual
Madeto Estandar para uniforme militar Inspeccién visuai
Acabado Superficie pulida brillante recubierto con faca Inspaccion visual

Espesor de plancha

0.55 «/- 0.05 mm

Reglamilimélrica

Peso unitario {gr.} 4.0 minimo Balanza de precision

Medidas

Largo {doblada} 18 #[- 2 mm L
g0 ! Regla milimétrica

Ancho 34 +f- 1 mm
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Afustado por presidn de los dientes, en un

i eccion vi
exfremo de 1a correa quedando fija. Inspeccion visual

Acabado

33 DESCRIPCION DE CONFECCIUN

La colrea de poliamida a5 confeccionzada por procesos de tejeduria plana, corte y ensambie de hebilla
v puntera, capaces de garantizar el curnplimiento de |os requisitos indicades en la presente
especificacion.

3.3.1. CONFECCION

La correa de poliamida esta formada per tres piezas: una c0irea, Una hebilla y una punisra.

Es una sola pieza rectangular de tejido de poliamida con un acabado
La correa suave de color uniforme. No debe presentar orificios, cortes ni manchas ¥
el tejido debe ser firme apretado y sin bordes desgastados.

. Son melalicas, no deben presentar superficies con evidencias de
Cot coitosion. Estos accesorios deben guedar bisk ensambladas, no deben
La hebilla y puntera . -
- presemar deformaciones o estar rotos. El proceso de troguelado no debe
presentar fracturas, amugas o marcas indeseables.

Dehe lener un acabado uniforme v 1a parle superior {(tapa) debe estar
perfectamente pulida y limpia con una apariencia lisa y brillante. En un
extremo de 1a parte posterior (base} leva un plancha dentad mavible de
La hebilla presion para fijar y asegurar la correa, y en sl centro lievard un pasador
grafilado con disefio de “espina de pescado’ o simitar, que garantice un.
ajuste seguro, los exiremos del pasadar deben tener forma de botdn para
sujecidn a ia hebilla.

La parie superior g& 1a Lleva una pelicula plastica de proteccion, la cusl al despegarse del metal

___hebilla {tapa} | ne deja restos de pegamento en a superficie de la hebilla, .
(a l;ntera De forma rectargular levande en un extremo tras dientes ¥ en el ofro
P extremo cuatro dientes para sujecién al cotreaje.

3.3.2. ACABADO

(& chrrea debe fener un acabado suave, con bafio eleciralito dorado ¥ brilo persisfente, recubierto
coin una lamina de resina epdxica al horne, no debe presentar cortes, ofificios o manchas, ef tejido
debe ser finme, apretado v sin bordes desgastadas. El color de la correa debe ser uniformeno debe
presentar apariencia de veteado. Los exiremos deben estar sellados a fuego directo para evitar que
se cofra al tefido. '

Los elementos meldlicos incorporadas al cinturdn ne deben presentar evidencias de corrosibn y
deben estar perfectamente libres de rebabas y aristas vivas, los bordes deben quedar perfeclamente
romos y las esquinas redondeadas. Los accesorios metslicos no deben quedar mal ensamblados,

deformiados, curvadas, rotos, suelios ¢ demasiado aprelados.
3.3.3. CUADRO DE MEDIDAS

REQUISITO | SMALL | MEDIUM | LARGE
MEDIBAS | toem, | 1som. | 120em. |

3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las caracteristicas:
Composicion de la parte metalica: +/- 2%,

b) En las medidas:

En ia longitud de {a comrea: +/- 1 cm,
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c) En el disefio

No se acepta modificaciones en el disefio,

3.3.6. ETIQUETADO

Las envolturas de embalaje deberan lievar una etigueta adhesiva conla informacion solictada segun
NTE 231,400-2015 "Etiquetado para prendas de vestir y ropa para e hogar'.

4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA;

5.1. EMPAQUE:

Cada correa de poliamida esta debidamente enrollado dentro de una bolsa de plastico transparente,
cerrada, resistente al transporte, manipuleo ¥ almacenamiento, adicionalmente una etigueta

_antnadheasiva de talla, . O O e T E T T

5.2. EMBALAJE: .

Cada cierio grupo de correas de la misma talla deberan ser empacados eh una caja de carion o bolsa
de polietileno, nuavo sin uso, que resista &l transporte, maniputacion y apilamiento.

Solo podrédn embalarse las cotreas de diferentes tallas, cuando hayan sobrado cantidades de olras
ialias para complatar el empague.

5.3, ROTULAROC

El embalaje lleva una etiqueta de papel 0 estampado en un fugar visible que permita identificar en el
macenamiento con 1a siguiente informacion:

NOMBRE DE LA INSTITUCION
WBRE DEL ARTICULO CRAXEE

e .
e A LY

(TN {}f‘ [ols) f..'(._j_r_@;_ _[ !_ili i f,'!,,,, o

5.4, PLANES DE MUESTRED

t

El muestreo se realizara durante Ia recepcién en los almacenes de ia Entidad por cada lote de

internamiento.
544, TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION'Y RECHAZO PARA

INSPECCIONES VISUALES
De cada lole se debe extraer al azar, segun 1a norma tecnica NTP-150-2850-1:2013 "Procedimientos

de ntuastreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Notmal, Nivel de
Inspeccion Il {AQL 2.5%), para 10s requisitos del 3.2, 3.3 vy 6, asi como las pruebas visuales de los

requisitos del 3.1.
Si ol numero de unidades defectuosas en fa muestra es menor o igual al numero de aceptacion, se

acepla el lote siempre y cuando cumpla con ios requisitos del 3.1. (Pruebas de Laboratorio). S el
niimero de unidades defectuosas s igual o mayor al numero de rechazo, se debe rechazar ef iote al
provesdor.

Cuando se evallia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, Inspeccion Rigurosa, bajo las mismas condiciones gue establece la norma.
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54 7. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA EN SAYOS

DESTRUCTIVOS

Pe cods ke oo debe extraer al azar, 52g4n a norma ienlea b TO50-28559-1:2013 "Procedimiontos
de muestreo pard inspeccion par atributos”, Muestreo Simple, Inspeccién Reducida, Nivel de
Inspeccion §2 (AQL 2.5%) para las Pruebas Destruclivas de Laboratoric, las mismas que seran

repuestas por el proveedorala Instilucion.

si el ndmero de unidades defectussas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 3.3y 6. Si el nimero de unidades
defectuosas es iqual o mayor al ndmero de rechazo, se debe rechazar el jote af proveedor.

Cuando se evalia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccion Normal bajo las mismas condiciones que estahlece ia nofma.

pueda determinar de forma confiable ta uniformidad del lote, podra modificar ef plan de muestreo,
llegando a evaluar hasla el 100% de los productos.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

DEPARTAMENTO DE

CINTO DE GALA

0
N ABSTECIIENTO PARA OFiCIAL GENERAL
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. MATERIAL
Tela de pafio
Composicitn Lana 100%.
Tipo Pafio,
Armadura 212,
Peso (gr./m?) 400 +/- 5 gr.
Titulo de hilos {Nm)
Urdimbre 4411 +- 2.
Trama 4811 +/- 2.
Ndmero de hilos/pulgada
Urdimbre 50 +/- 2.
Trama 40 +/- 2. G e
Color Rojo, segln la siguiente curva de color:
ROJO GALA
400-450 nm 238 23 23 228 2% 230
4B0-510nm 240 200 188 1¥e 172 168
£20-570 nm 1 £5 166 167 S 1.51 210
SS0-630 nm 275 4 Gi5 1570 24806 313t
B40-860nm 4003 4738 5236 £817  $G60 6219
TO0 nm €4 30
C)
% olerancia Sistema CIE LAB | DE menor aiguala 1.5
& ondiciones de luz | Luz principal: DE 85 (10 seg.)
- ncogimiento al lavado )
Urdimbre 3% maximo.
Trama 2% maximo.
Solidez del color
Alaluz . 6 (F-0) minimo. 1
Al lavado 4 (L-0} minimo.
Al frote sece 4 (AATCC) minimo.
Al frote humedo 4 (AATCC) minimo.
Al lavado seco 4 (AATCC) minimo.
Pérdida de peso al [avado 3% maximo
Lona (entretela)
Composicion Sintético 100%.
Cinta galén
Composicidn Cinta de rayodn.
Forma Rectangular con 2 o mas venas.
Ancho 1.6 +/-0.1cm.
Color Estindar: %R
DORADO _ o ,
400-450 nm 1334 1276 1230 1200 1196 12148
480-510 nm 1300 1420 1570 1751 20011 2368
£20-570 nm 2823 3339 3883 4422 4852 5407
£80-630nm 5755 6023 6182 6295 6379 6437
640-690 nm 6480 6544 6576 6619 6677 66382
700 om 67.02
Hebillaje
Composicion Bronce 70/30 (+/- 2%).

Tipo

"Machgo", "Hembra", tipo "D" y Mosquetdn.
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Dimensiones
Largo
Ancho

Entretela

Cara exterior

[ Diseiio pareGiiciar Geteddi

Cara interior

\ "cc
" / Dimensiones

Largo

Ancho
Entretela
Cara exterior

Cinta galdn
Unién at correaje
Hebillajes
Descripcion

Hebilla tipo "macho"

Disco

Gancho
Hebilla tipo "hembra”

Dimensiones
Fasador
Arco

Hebilla tipo "D"

Mosqueton

ACABADO
Articulo terminado

Tela de pafio

Cotor Dorado.
Hilo de costura
Composicién Poliéster.
Tipo De 2 cabos retorcidos.
Color Al tono del culoi de la tela.
2.| CONFECCION
Modelo EP reglamentario, para usarse con el uniforme de gala de Oficiales
Generales.
Forma Formado por: Correaje, 2 Tirasables y Hebillas.
Correaje
Descripcién Cuerpo de pafio de forma rectangular, con el extremo derecho

terminado en punta.

110 +/- 5 cm.

4 +/- 0.3 cm.

Refuerzo interior en todo el correaje.

{leva- un disefio para Oficial General en aplicaciones de grecas
doradas a lo largo del cinto.

A ju laiyo dei cinle van una franja de 12+~ 3 rtu'n'."déw_:‘thd etrel v
superior e inferior y entre elias una fitla de 15 +/- 3 mm. de anche de
ramas entrelazadas modelo EP como aplicacion en canutillos y
lentejuelas doradas.

Lleva un pasador de pafio de 4 x 2 (+/- 0.5) cm. y a 15 +/- 1 cm. de
distancia del extremo izquierdo.

2 tirasables de cuerpo de pafio de forma rectangular, con el extremo
libre terminado en mosqueton.

35 i T, - -3
2.5 +/-0.2 cm. ‘
Refuerzo interior en todo el tirasable.

Lleva una cinta galon.

Cosida a lo largo del tirasable.

Cosido sobre el borde inferior a 20 +/- 1rem. de extremo izquierdo.

3 tipos de hebillas: "hebilla tipo macho", "hebilla tipo hembra" y "hebilla
tipo D" de bronce dorado.

Ubicado al extremo derecho, para cierre de derecha sobre izquierda,
como adorne lieva un disco.

Circular, metalico y dorado, de 5 +/- 0.3 cm. de diametro, soldado a la
hebilla.

En la cara externa ira el Escudo Peruano en alto relieve, en la cara
interna un ganche para cierre.

Rectangular, metalico y dorado, soldado al disco.

Ubicada en el extremo izquierdo, compuesta de un pasador y en uno
de los lados un arco rectangular para enganche.

5x2.5(+-02)cm. ~

Lo adecuado para el pasaje del gancho.

Ubicada a 8 +/- 1 cm. de la hebilla tipo "hembra", para el enganche del
tirasable.

Ubicado en el extremo del tirasable de 5.2 +/- 0.2 cm. de largo, con
cabeza movible.

Sin defectos en material y confeccion.
Excelente presentacion.
Decatizado.




F’érte metalica

.| PRESENTACION

Sin bordes ni rebabas.
Brillo persistente.

Embalaje

Leyenda

En estuche de cartén y acolchado con espuma plastica.

Tapa forrado interiormente con seda tipo foutard color blanco.

Base forrado interiormente con tela tipo gamuza de color rojo.
Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna del
articulo, llevara en forma obligatoria como LEYENDA el Proceso de
Seleccion y el Afio del proceso, segUn el siguiente detalle:

# [ q1e] fim
proceso) N% - {afo) I

Esta leyenda debera de estar grabada directamente en el articulo, o en
una etiqueta en letra “arial" en forma clara y legible.
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