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SIMBOLOGIA UTILIZADA:

N° | Simbolo Descripcion
1 [ABC] / [ ] La informacién solicitada dentro de los corchetes sombreados debe ser
completada por la Entidad durante la elaboracién de las bases.
Es una indicacién, o informacién que deberd ser completada por la Entidad
2 [ABC] / [ ] con posterioridad al otorgamiento de la buena pro para el caso especifico
de la elaboracién de la PROFORMA DEL CONTRATO; o por los
proveedores, en el caso de los ANEXOS de la oferta.
3 Importante Se refiere a consideraciones importantes a tener en cuenta por el comité de
o Abc seleccién y por los proveedores.
Advertencia . . 0z .z
4 Se refiere a advertencias a tener en cuenta por el comité de seleccién y por
e Abc los proveedores.
Importante para la Entidad Se refiere a consideraciones importantes a tener en cuenta por el comité de
5 seleccién y deben ser eliminadas una vez culminada la elaboracién de las
¢ Xyz bases.

CARACTERISTICAS DEL DOCUMENTO:

Las bases estdndar deben ser elaboradas en formato WORD, y deben tener las siguientes caracteristicas:

N° | Caracteristicas Parametros
1 Mdrgenes Superior : 2.5 cm Inferior: 2.5 cm
9 Izquierda: 2.5 cm Derecha: 2.5 cm
2 Fuente Avrial
Normal: Para el contenido en general
3 Estilo de Fuente Cursiva: Para el encabezado y pie de pagina
Para las Consideraciones importantes (Item 3 del cuadro anterior)
4 Color de Fuente Automdtico: Para el contenido en general
Azul : Para las Consideraciones importantes (ltem 3 del cuadro anterior)
16 : Para las dos primeras hojas de las Secciones General y Especifica
11 : Para el nombre de los Capitulos.
5 Tamafio de Letra 10 : Para el cuerpo del docur}1ento en genercl
9 : Para el encabezado y pie de pégina
Para el contenido de los cuadros, pudiendo variar, segin la necesidad
8 : Para las Notas al pie
Justificada: Para el contenido en general y notas al pie.
6 Alineacion Centrada : Para la primera pdging, los titulos de las Secciones y nombres
de los Capitulos)
7 Interlineado Sencillo
. Anterior : 0
8 Espaciado Posterior : O
9 Subrayado Para los nombres de las Secciones y para resaltar o hacer hincapié en algin
concepto
INSTRUCCIONES DE USO:

1. Una vez registrada la informacién solicitada dentro de los corchetes sombreados en gris, el texto deberd
quedar en letra tamafio 10, con estilo normal, sin formato de negrita y sin sombrear.

2. La nota IMPORTANTE no puede ser modificada ni eliminada en la Seccién General. En el caso de la Seccidn
Especifica debe seguirse la instruccién que se indica en dicha nota.

Elaboradas en enero de 2019

Modificadas en junio 2019, diciembre 2019, julio 2020, julio y diciembre 2021 y junio 2022
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DEBER DE COLABORACION

La Entidad y todo proveedor que se someta a las presentes Bases, sea como participante, postor
y/o contratista, deben conducir su actuaciéon conforme a los principios previstos en la Ley de
Contrataciones del Estado.

En este contexto, se encuentran obligados a prestar su colaboracion al OSCE y a la Secretaria
Técnica de la Comision de Defensa de la Libre Competencia del INDECOPI, en todo momento
segun corresponda a sus competencias, a fin de comunicar presuntos casos de fraude, colusion
y corrupcién por parte de los funcionarios y servidores de la Entidad, asi como los proveedores y
demds actores que participan en el proceso de contratacion.

De igual forma, deben poner en conocimiento del OSCE y a la Secretaria Técnica de la Comision
de Defensa de la Libre Competencia del INDECOPI los indicios de conductas anticompetitivas
gue se presenten durante el proceso de contratacién, en los términos del Decreto Legislativo N°
1034, "Ley de Represion de Conductas Anticompetitivas”, o norma que la sustituya, asi como las
demas normas de la materia.

La Entidad y todo proveedor que se someta a las presentes Bases, sea como participante, postor
y/o contratista del proceso de contratacion deben permitir al OSCE o a la Secretaria Técnica de
la Comision de Defensa de la Libre Competencia del INDECOPI el acceso a la informacion referida
a las contrataciones del Estado que sea requerida, prestar testimonio o absolucién de posiciones
gue se requieran, entre otras formas de colaboracion.
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SECCION GENERAL

DISPOSICIONES COMUNES DEL PROCEDIMIENTO DE
SELECCION

(ESTA SECCION NO DEBE SER MODIFICADA EN NINGUN EXTREMO, BAJO SANCION DE NULIDAD)
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CAPITULO | )
ETAPAS DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

1.1.

1.2.

1.38.

1.4.

1.5.

REFERENCIAS

Cuando en el presente documento se mencione la palabra Ley, se entiende que se esta
haciendo referencia a la Ley N° 30225, Ley de Contrataciones del Estado, y cuando se
mencione la palabra Reglamento, se entiende que se esta haciendo referencia al Reglamento
de la Ley de Contrataciones del Estado aprobado por Decreto Supremo N° 344-2018-EF.

Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

CONVOCATORIA

Se realiza a través de su publicacién en el SEACE de conformidad con lo sefialado en el articulo
54 del Reglamento, en la fecha sefialada en el calendario del procedimiento de seleccion,
debiendo adjuntar las bases y resumen ejecutivo.

REGISTRO DE PARTICIPANTES

El registro de participantes se realiza conforme al articulo 55 del Reglamento. En el caso de un
consorcio, basta que se registre uno (1) de sus integrantes.

Importante

e Para registrarse como participante en un procedimiento de seleccién convocado por las
Entidades del Estado Peruano, es necesario que los proveedores cuenten con inscripcion
vigente y estar habilitados ante el Registro Nacional de Proveedores (RNP) que administra
el Organismo Supervisor de las Contrataciones del Estado (OSCE). Para obtener mayor
informacion, se puede ingresar a la siguiente direccion electrénica: www.rnp.gob.pe.

e Los proveedores que deseen registrar su participacion deben ingresar al SEACE utilizando
su Certificado SEACE (usuario y contrasefia). Asimismo, deben observar las instrucciones
sefialadas en el documento de orientacion “Guia para el registro de participantes
electrénico” publicado en https://www2.seace.gob.pe/.

e En caso los proveedores no cuenten con inscripcion vigente en el RNP y/o se encuentren
inhabilitados o suspendidos para ser participantes, postores y/o contratistas, el SEACE
restringira su registro, quedando a potestad de estos intentar nuevamente registrar su
participacion en el procedimiento de seleccion en cualquier otro momento, dentro del plazo
establecido para dicha etapa, siempre que haya obtenido la vigencia de su inscripcion o
guedado sin efecto la sancion que le impuso el Tribunal de Contrataciones del Estado.

FORMULACION DE CONSULTAS Y OBSERVACIONES A LAS BASES

La formulacion de consultas y observaciones a las bases se efectlia de conformidad con lo
establecido en los numerales 72.1 y 72.2 del articulo 72 del Reglamento.

ABSOLUCION DE CONSULTAS, OBSERVACIONES E INTEGRACION DE BASES

La absolucion de consultas, observaciones e integracion de las bases se realizan conforme a
las disposiciones previstas en los numerales 72.4 y 72.5 del articulo 72 del Reglamento.

Importante

O



http://www.rnp.gob.pe/
http://www.seace.gob.pe/
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1.6.

1.7.

1.8.

¢ No se absolveran consultas y observaciones a las bases que se presenten en forma fisica.

e Cuando exista divergencia entre lo indicado en el pliego de absolucion de consultas y
observaciones y la integracion de bases, prevalece lo absuelto en el referido pliego; sin
perjuicio, del deslinde de responsabilidades correspondiente.

ELEVACION AL OSCE DEL PLIEGO DE ABSOLUCION DE CONSULTAS Y
OBSERVACIONES E INTEGRACION DE BASES

Los cuestionamientos al pliego de absolucién de consultas y observaciones asi como a las
bases integradas por supuestas vulneraciones a la normativa de contrataciones, a los principios
gue rigen la contratacion publica u otra normativa que tenga relacion con el objeto de la
contratacidn, pueden ser elevados al OSCE de acuerdo a lo indicado en los numerales del 72.8
al 72.11 del articulo 72 del Reglamento.

La solicitud de elevacién para emision de Pronunciamiento se presenta ante la Entidad, la cual
debe remitir al OSCE el expediente completo, de acuerdo a lo sefialado en el articulo 124 del
TUO de la Ley 27444, aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-JUS, al dia habil siguiente
de recibida dicha solicitud.

Advertencia

La solicitud de elevacion al OSCE de los cuestionamientos al pliego de absolucion de consultas
y observaciones, asi como a las Bases integradas, se realiza de manera electrénica a través del
SEACE, a partir de la oportunidad en que establezca el OSCE mediante comunicado.

Importante

Constituye infraccién pasible de sancion segun lo previsto en el literal n) del numeral 50.1 del
articulo 50 de la Ley, presentar cuestionamientos maliciosos o manifiestamente infundados al
pliego de absoluciéon de consultas y/u observaciones.

FORMA DE PRESENTACION DE OFERTAS
Las ofertas se presentan conforme lo establecido en el articulo 59 del Reglamento.

Las declaraciones juradas, formatos o formularios previstos en las bases que conforman la
oferta deben estar debidamente firmados por el postor (firma manuscrita o digital, segun la Ley
N° 27269, Ley de Firmas y Certificados Digitales?'). Los demas documentos deben ser visados
por el postor. En el caso de persona juridica, por su representante legal, apoderado o
mandatario designado para dicho fin y, en el caso de persona natural, por este o su apoderado.
No se acepta el pegado de la imagen de una firma o visto. Las ofertas se presentan foliadas.

Importante

e Los formularios electrénicos que se encuentran en el SEACE y que los proveedores deben
llenar para presentar sus ofertas, tienen caracter de declaracién jurada.

e Encaso lainformacion contenida en los documentos escaneados que conforman la oferta no
coincida con lo declarado a través del SEACE, prevalece la informacion declarada en los
documentos escaneados.

¢ No se tomaran en cuenta las ofertas que se presenten en fisico a la Entidad.

PRESENTACION Y APERTURA DE OFERTAS

1

Para

mayor informacion sobre la normativa de firmas y certificados digitales ingresar a:

https://www.indecopi.gob.pe/web/firmas-digitales/firmar-y-certificados-digitales
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1.9.

1.10.

1.11.

1.12.

1.13.

El participante presentara su oferta de manera electrénica a través del SEACE, desde las 00:01
horas hasta las 23:59 horas del dia establecido para el efecto en el cronograma del
procedimiento; adjuntando el archivo digitalizado que contenga los documentos que conforman
la oferta de acuerdo a lo requerido en las bases.

El participante debe verificar antes de su envio, bajo su responsabilidad, que el archivo pueda
ser descargado y su contenido sea legible.

Importante

Los integrantes de un consorcio no pueden presentar ofertas individuales ni conformar mas de un
consorcio en un procedimiento de seleccion, o en un determinado item cuando se trate de
procedimientos de seleccién segun relacion de items.

En la apertura electrénica de la oferta, el comité de seleccion, verifica la presentacion de lo
exigido en la seccidn especifica de las bases, de conformidad con el numeral 73.2 del articulo
73 del Reglamento y determina si las ofertas responden a las caracteristicas y/o requisitos
funcionales y condiciones de las Especificaciones Técnicas, detalladas en la seccion especifica
de las bases. De no cumplir con lo requerido, la oferta se considera no admitida.

EVALUACION DE LAS OFERTAS

La evaluacion de las ofertas se realiza conforme a lo establecido en el articulo 74 del
Reglamento.

El desempate mediante sorteo se realiza de manera electrénica a través del SEACE.

CALIFICACION DE OFERTAS

La calificacion de las ofertas se realiza conforme a lo establecido en los numerales 75.1y 75.2
del articulo 75 del Reglamento.

SUBSANACION DE LAS OFERTAS

La subsanacion de las ofertas se sujeta a lo establecido en el articulo 60 del Reglamento. El
plazo que se otorgue para la subsanacién no puede ser inferior a un (1) dia hébil.

La solicitud de subsanacion se realiza de manera electronica a través del SEACE y sera
remitida al correo electrénico consignado por el postor al momento de realizar su inscripcién en
el RNP, siendo su responsabilidad el permanente seguimiento de las notificaciones a dicho
correo. La notificacion de la solicitud se entiende efectuada el dia de su envio al correo
electrénico.

La presentacion de las subsanaciones se realiza a través del SEACE. No se tomara en cuenta
la subsanacion que se presente en fisico a la Entidad.

RECHAZO DE LAS OFERTAS

Previo al otorgamiento de la buena pro, el comité de seleccion revisa las ofertas econdmicas
gue cumplen los requisitos de calificacion, de conformidad con lo establecido para el rechazo
de ofertas, previsto en el articulo 68 del Reglamento, de ser el caso.

De rechazarse alguna de las ofertas calificadas, el comité de seleccion revisa el cumplimiento

de los requisitos de calificacion de los postores que siguen en el orden de prelacion, en caso
las hubiere.

OTORGAMIENTO DE LA BUENA PRO
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Definida la oferta ganadora, el comité de seleccion otorga la buena pro, mediante su publicacion
en el SEACE, incluyendo el cuadro comparativo y las actas debidamente motivadas de los
resultados de la admision, no admision, evaluacién, calificacion, descalificacion y el
otorgamiento de la buena pro.

CONSENTIMIENTO DE LA BUENA PRO

Cuando se hayan presentado dos (2) o mas ofertas, el consentimiento de la buena pro se
produce a los ocho (8) dias habiles siguientes de la notificacién de su otorgamiento, sin que los
postores hayan ejercido el derecho de interponer el recurso de apelacion.

En caso que se haya presentado una sola oferta, el consentimiento de la buena pro se produce
el mismo dia de la notificacion de su otorgamiento.

El consentimiento del otorgamiento de la buena pro se publica en el SEACE al dia habil
siguiente de producido.

Importante

Una vez consentido el otorgamiento de la buena pro, el 6rgano encargado de las contrataciones
o0 el 6rgano de la Entidad al que se haya asignado tal funcion realiza la verificacion de la oferta
presentada por el postor ganador de la buena pro conforme lo establecido en el numeral 64.6 del
articulo 64 del Reglamento.
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CAPITULO I
SOLUCION DE CONTROVERSIAS DURANTE EL PROCEDIMIENTO DE
SELECCION

2.1.

2.2.

RECURSO DE APELACION

A través del recurso de apelacién se pueden impugnar los actos dictados durante el desarrollo
del procedimiento de seleccién hasta antes del perfeccionamiento del contrato.

El recurso de apelacion se presenta ante y es resuelto por el Tribunal de Contrataciones del
Estado.

Los actos que declaren la nulidad de oficio, la cancelacién del procedimiento de seleccién y
otros actos emitidos por el Titular de la Entidad que afecten la continuidad de este, se impugnan
ante el Tribunal de Contrataciones del Estado.

Importante

e Una vez otorgada la buena pro, el comité de seleccién, esta en la obligacion de permitir el
acceso de los participantes y postores al expediente de contratacion, salvo la informacién
calificada como secreta, confidencial o reservada por la normativa de la materia, a méas tardar
dentro del dia siguiente de haberse solicitado por escrito.

Luego de otorgada la buena pro no se da a conocer las ofertas cuyos requisitos de calificacion
no fueron analizados y revisados por el comité de seleccion.

e A efectos de recoger la informacion de su interés, los postores pueden valerse de distintos
medios, tales como: (i) la lectura y/o toma de apuntes, (ii) la captura y almacenamiento de
imégenes, e incluso (iii) pueden solicitar copia de la documentacion obrante en el expediente,
siendo que, en este Ultimo caso, la Entidad debera entregar dicha documentacion en el menor
tiempo posible, previo pago por tal concepto.

e El recurso de apelacion se presenta ante la Mesa de Partes del Tribunal o ante las oficinas
desconcentradas del OSCE.

PLAZOS DE INTERPOSICION DEL RECURSO DE APELACION

La apelacién contra el otorgamiento de la buena pro o contra los actos dictados con anterioridad
a ella se interpone dentro de los ocho (8) dias habiles siguientes de haberse natificado el
otorgamiento de la buena pro.

La apelacién contra los actos dictados con posterioridad al otorgamiento de la buena pro, contra
la declaracion de nulidad, cancelacion y declaratoria de desierto del procedimiento, se interpone
dentro de los ocho (8) dias habiles siguientes de haberse tomado conocimiento del acto que se
desea impugnar.
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CAPITULO Il
DEL CONTRATO

3.1

3.2.

3.3.

PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO

Los plazos y el procedimiento para perfeccionar el contrato se realiza conforme a lo indicado
en el articulo 141 del Reglamento.

Para perfeccionar el contrato, el postor ganador de la buena pro debe presentar los documentos
sefialados en el articulo 139 del Reglamento y los previstos en la seccién especifica de las
bases.

GARANTIAS

Las garantias que deben otorgar los postores y/o contratistas, segun corresponda, son las de
fiel cumplimiento del contrato y por los adelantos.

3.2.1.GARANTIA DE FIEL CUMPLIMIENTO

Como requisito indispensable para perfeccionar el contrato, el postor ganador debe
entregar a la Entidad la garantia de fiel cumplimiento del mismo por una suma equivalente
al diez por ciento (10%) del monto del contrato original. Esta se mantiene vigente hasta
la conformidad de la recepcién de la prestacidén a cargo del contratista.

3.2.2.GARANTIA DE FIEL CUMPLIMIENTO POR PRESTACIONES ACCESORIAS

En las contrataciones que conllevan la ejecucién de prestaciones accesorias, tales como
mantenimiento, reparacion o actividades afines, se otorga una garantia adicional por una
suma equivalente al diez por ciento (10%) del monto del contrato de la prestacion
accesoria, la misma que debe ser renovada periédicamente hasta el cumplimiento total
de las obligaciones garantizadas.

Importante

En los contratos derivados de procedimientos de seleccién por relacion de items, cuando el
monto del item adjudicado o la sumatoria de los montos de los items adjudicados sea igual
o menor a doscientos mil Soles (S/ 200,000.00), no corresponde presentar garantia de fiel
cumplimiento de contrato ni garantia de fiel cumplimiento por prestaciones accesorias,
conforme a lo dispuesto en el literal a) del articulo 152 del Reglamento.

3.2.3.GARANTIA POR ADELANTO

En caso se haya previsto en la seccion especifica de las bases la entrega de adelantos,
el contratista debe presentar una garantia emitida por idéntico monto conforme a lo
estipulado en el articulo 153 del Reglamento.

REQUISITOS DE LAS GARANTIAS

Las garantias que se presenten deben ser incondicionales, solidarias, irrevocables y de
realizacion automatica en el pais, al solo requerimiento de la Entidad. Asimismo, deben ser
emitidas por empresas que se encuentren bajo la supervision directa de la Superintendencia
de Banca, Seguros y Administradoras Privadas de Fondos de Pensiones y que cuenten con
clasificacion de riesgo B o superior. Asimismo, deben estar autorizadas para emitir garantias;
0 estar consideradas en la Ultima lista de bancos extranjeros de primera categoria que




-

OFICINA REGIONAL ORIENTE HUANUCO - INPE
LP. N°01-2024-INPE-ORO-HCO

3.4.

3.5.

3.6.

periédicamente publica el Banco Central de Reserva del Peru.

Importante

Corresponde a la Entidad verificar que las garantias presentadas por el postor ganador de la
buena pro y/o contratista cumplan con los requisitos y condiciones necesarios para su aceptacion
y eventual ejecucion, sin perjuicio de la determinacion de las responsabilidades funcionales que
correspondan.

Advertencia

Los funcionarios de las Entidades no deben aceptar garantias emitidas bajo condiciones
distintas a las establecidas en el presente numeral, debiendo tener en cuenta lo siguiente:

1. La clasificadora de riesgo que asigna la clasificacién a la empresa que emite la garantia
debe encontrarse listada en el portal web de la SBS (http://www.sbs.gob.pe/sistema-
financiero/clasificadoras-de-riesgo).

2. Se debe identificar en la pagina web de la clasificadora de riesgo respectiva, cual es la
clasificacion vigente de la empresa que emite la garantia, considerando la vigencia a la fecha
de emision de la garantia.

3. Para fines de lo establecido en el articulo 148 del Reglamento, la clasificacién de riesgo
B, incluye las clasificaciones B+ y B.

4. Sila empresa que otorga la garantia cuenta con mas de una clasificacion de riesgo emitida
por distintas empresas listadas en el portal web de la SBS, bastara que en una de ellas
cumpla con la clasificacion minima establecida en el Reglamento.

En caso exista alguna duda sobre la clasificacion de riesgo asignada a la empresa emisora
de la garantia, se debera consultar a la clasificadora de riesgos respectiva.

De otro lado, ademas de cumplir con el requisito referido a la clasificacion de riesgo, a efectos
de verificar si la empresa emisora se encuentra autorizada por la SBS para emitir garantias,
debe revisarse el portal web de dicha Entidad (http://www.sbs.gob.pe/sistema-
financiero/relacion-de-empresas-gue-se-encuentran-autorizadas-a-emitir-cartas-fianza).

Los funcionarios competentes deben verificar la autenticidad de la garantia a través de los
mecanismos establecidos (consulta web, teléfono u otros) por la empresa emisora.

EJECUCION DE GARANTIAS
La Entidad puede solicitar la ejecucién de las garantias conforme a los supuestos contemplados
en el articulo 155 del Reglamento.
ADELANTOS
La Entidad puede entregar adelantos directos al contratista, los que en ningln caso exceden
en conjunto del treinta por ciento (30%) del monto del contrato original, siempre que ello haya
sido previsto en la seccién especifica de las bases.
PENALIDADES
3.6.1. PENALIDAD POR MORA EN LA EJECUCION DE LA PRESTACION

En caso de retraso injustificado del contratista en la ejecucion de las prestaciones objeto

del contrato, la Entidad le aplica automaticamente una penalidad por mora por cada dia
de atraso, de conformidad con el articulo 162 del Reglamento.



http://www.sbs.gob.pe/sistema-financiero/clasificadoras-de-riesgo
http://www.sbs.gob.pe/sistema-financiero/clasificadoras-de-riesgo
http://www.sbs.gob.pe/sistema-financiero/relacion-de-empresas-que-se-encuentran-autorizadas-a-emitir-cartas-fianza
http://www.sbs.gob.pe/sistema-financiero/relacion-de-empresas-que-se-encuentran-autorizadas-a-emitir-cartas-fianza

-

OFICINA REGIONAL ORIENTE HUANUCO - INPE
LP. N°01-2024-INPE-ORO-HCO

3.7.

3.8.

3.9.

3.6.2. OTRAS PENALIDADES

La Entidad puede establecer penalidades distintas a la mencionada en el numeral
precedente, segun lo previsto en el articulo 163 del Reglamento y lo indicado en la
seccion especifica de las bases.

Estos dos tipos de penalidades se calculan en forma independiente y pueden alcanzar cada
una un monto maximo equivalente al diez por ciento (10%) del monto del contrato vigente, o de
ser el caso, del item que debi6 ejecutarse.

INCUMPLIMIENTO DEL CONTRATO

Las causales para la resolucion del contrato, serén aplicadas de conformidad con el articulo 36
de la Ley y 164 del Reglamento.

PAGOS

El pago se realiza después de ejecutada la respectiva prestacion, pudiendo contemplarse
pagos a cuenta, segun la forma establecida en la seccién especifica de las bases o en el
contrato.

La Entidad paga las contraprestaciones pactadas a favor del contratista dentro de los diez (10)
dias calendario siguientes de otorgada la conformidad de los bienes, siempre que se verifiquen
las condiciones establecidas en el contrato para ello, bajo responsabilidad del funcionario
competente.

La conformidad se emite en un plazo maximo de siete (7) dias de producida la recepcion salvo
gue se requiera efectuar pruebas que permitan verificar el cumplimiento de la obligacion, en
cuyo caso la conformidad se emite en un plazo maximo de quince (15) dias, bajo
responsabilidad del funcionario que debe emitir la conformidad.

En el caso que se haya suscrito contrato con un consorcio, el pago se realizara de acuerdo a
lo que se indique en el contrato de consorcio.

Advertencia

En caso de retraso en los pagos a cuenta o pago final por parte de la Entidad, salvo que se
deba a caso fortuito o fuerza mayor, esta reconoce al contratista los intereses legales
correspondientes, de conformidad con el articulo 39 de la Ley y 171 del Reglamento,
debiendo repetir contra los responsables de la demora injustificada.

DISPOSICIONES FINALES

Todos los demas aspectos del presente procedimiento no contemplados en las bases se
regiran supletoriamente por la Ley y su Reglamento, asi como por las disposiciones legales
vigentes.
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SECCION ESPECIFICA

CONDICIONES ESPECIALES DEL PROCEDIMIENTO DE
SELECCION

(EN ESTA SECCION LA ENTIDAD DEBERA COMPLETAR LA INFORMACION EXIGIDA, DE ACUERDO A LAS
INSTRUCCIONES INDICADAS)
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CAPITULO |
GENERALIDADES

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

ENTIDAD CONVOCANTE

Nombre . OFICINA REGIONAL ORIENTE HUANUCO-INPE
RUC N° : 20350916700

Domicilio legal : JR. JAZMINES 408 — AMARILIS -HUANUCO
Teléfono: : 01-6804300 Anexo N°4605

Correo electrénico: . mmorales@inpe.gob.pe

OBJETO DE LA CONVOCATORIA

El presente procedimiento de seleccion tiene por objeto la contratacién de “ADQUISICION DE
UNIFORMES PARA EL PERSONAL DE SEGURIDAD DE LOS ESTABLECIMIENTOS
PENITENCIARIOS Y SEDES CONEXOS DE LA OFICINA REGIONAL ORIENTE
HUANUCO”.

ITEM DCESE-I?E\,?&NDDEEL CANTIDAD COMPOSICION
DEL UNIFORME
PAQUETE
Camisas
1062
Pantalones largo
Birrete
UNIFORME DEL olo verano
| PERSONAL DE _
SEGURIDAD 531 Polo Invierno
Casaca
Correa
Marbete Personal

EXPEDIENTE DE CONTRATACION

El expediente de contratacion fue aprobado mediante MEMORANDO N°0397-2024-INPE-ORO-
HCO el 26 de junio del 2024.

FUENTE DE FINANCIAMIENTO

Recursos Ordinarios

Importante

La fuente de financiamiento debe corresponder a aquella prevista en la Ley de Equilibrio Financiero
del Presupuesto del Sector Publico del afio fiscal en el cual se convoca el procedimiento de
seleccion.

SISTEMA DE CONTRATACION

El presente procedimiento se rige por el sistema de SUMA ALZADA, de acuerdo con lo
establecido en el expediente de contratacién respectivo.
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1.9.
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MODALIDAD DE EJECUCION

No Aplica

DISTRIBUCION DE LA BUENA PRO
No Aplica

ALCANCES DEL REQUERIMIENTO

El alcance de la prestacion esta definido en el Capitulo Il de la presente seccion de las bases.

PLAZO DE ENTREGA

Los bienes materia de la presente convocatoria se entregardn en el plazo de 60 DIAS
CALENDARIOS, en concordancia con lo establecido en el expediente de contratacion.

COSTO DE REPRODUCCION Y ENTREGA DE BASES

Los participantes registrados tienen el derecho de recabar un ejemplar de las bases, para cuyo
efecto deben cancelar Cinco soles (S/. 5.00) en la Oficina de tesoreria de la Entidad, Jr.
Jazmines N.° 408-2do piso, Amarilis - Huanuco.

El lugar donde se recabaran las Bases, en la oficina de Logistica de la entidad Jr. Jazmines N.°
408, 4to piso — Amarillos - Huanuco.

Importante

El costo de entrega de un ejemplar de las bases no puede exceder el costo de su reproduccién.

BASE LEGAL

- Ley N°30225, Ley de Contrataciones del Estado

- Decreto Supremo N°344-2018-EF, Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado

- Directivas OSCE.

- Ley N°27444, Ley del Procedimiento Administrativo General.

- Ley N°27806, Ley de Transparencia y de Acceso a la Informacién Publica

- Ley N°31953 — Ley de Presupuesto del Sector Publico para el afio fiscal 2024.

- Ley N°31954 — Ley de Eequilibrio Financiero del Presupuesto del Sector Publico para el Afio
Fiscal 2024.

- Ley N°31955 — Ley de Endeudamiento del Sector Publico para el afio fiscal 2024.

- Decreto Supremo N°008-2008-TR, Reglamento de la Ley MYPE.

- Ley N°27927, Ley de Transparencia y de Acceso a la Informacién Publica y su Modificatoria.

- Directivas, Pronunciamiento y Opiniones del OSCE.

Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.
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CAPITULO Il
DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

2.1.

2.2.

CALENDARIO DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

Segun el cronograma de la ficha de seleccion de la convocatoria publicada en el SEACE.

Importante

De conformidad con la vigesimosegunda Disposicién Complementaria Final del Reglamento, en
caso la Entidad (Ministerios y sus organismos publicos, programas o proyectos adscritos) haya
difundido el requerimiento a través del SEACE siguiendo el procedimiento establecido en dicha
disposicion, no procede formular consultas u observaciones al requerimiento.

CONTENIDO DE LAS OFERTAS

La oferta contendrd, ademas de un indice de documentos?, la siguiente documentacion:

2.2.1. Documentacién de presentacion obligatoria

2.2.1.1. Documentos parala admision de la oferta

a) Declaracion jurada de datos del postor. (Anexo N° 1)

b) Documento que acredite la representacion de quien suscribe la oferta.

En caso de persona juridica, copia del certificado de vigencia de poder del
representante legal, apoderado o mandatario designado para tal efecto.

En caso de persona natural, copia del documento nacional de identidad o
documento anélogo, o del certificado de vigencia de poder otorgado por persona
natural, del apoderado o mandatario, segun corresponda.

En el caso de consorcios, este documento debe ser presentado por cada uno de
los integrantes del consorcio que suscriba la promesa de consorcio, segin
corresponda.

Advertencia

De acuerdo con el articulo 4 del Decreto Legislativo N° 1246, las Entidades estan
prohibidas de exigir a los administrados o usuarios la informacién que puedan
obtener directamente mediante la interoperabilidad a que se refieren los articulos 2
y 3 de dicho Decreto Legislativo. En esa medida, si la Entidad es usuaria de la
Plataforma de Interoperabilidad del Estado — PIDE®y siempre que el servicio web
se encuentre activo en el Catdlogo de Servicios de dicha plataforma, no
correspondera exigir el certificado de vigencia de poder y/o documento nacional de
identidad.

c) Declaracion jurada de acuerdo con el literal b) del articulo 52 del Reglamento.
(Anexo N° 2)

d) Declaracién jurada de cumplimiento de las Especificaciones Técnicas contenidas
en el numeral 3.1 del Capitulo Ill de la presente seccién. (Anexo N° 3)

2

3

La omision del indice no determina la no admision de la oferta.

Para mayor informacién de las Entidades usuarias y del Catédlogo de Servicios de la Plataforma de Interoperabilidad del

@ Estado — PIDE ingresar al siguiente enlace https://www.gobiernodigital.gob.pe/interoperabilidad/

/
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e)

a)

h)

Muestras: Los postores deberan presentar obligatoriamente una muestra de los
bienes requeridos, para lo cual deberdn tener en cuenta las siguientes
consideraciones: se presentaran en la fecha de presentacion de ofertas en el
horario establecido.

@) Los aspectos de las caracteristicas y/o requisitos funcionales que seran
verificados mediante la presentacion de la muestra. La muestra a presentar
es por cada prenda (TALLA ESTANDAR PUDIENDO SER S, M o L) y sera
presentado en el dia de la presentacion de ofertas,

(vi) La Direccion, lugar exacto y horario* para la presentacion de muestras. En el
area de almacén de la Oficina Regional Oriente Huanuco, Sito Jirén los jazmines
408 Amarilis - Huanuco — Huanuco, en el horario de 08:00 13:00y 14:00 a 17:00
horas.

Declaracion jurada de plazo de entrega. (Anexo N° 4)5

Promesa de consorcio con firmas legalizadas, de ser el caso, en la que se
consigne los integrantes, el representante comun, el domicilio comdn y las
obligaciones a las que se compromete cada uno de los integrantes del consorcio,
asi como el porcentaje equivalente a dichas obligaciones. (Anexo N° 5)

El precio de la oferta en SOLES. Adjuntar obligatoriamente el Anexo N° 6.
El precio total de la oferta y los subtotales que lo componen son expresados con

dos (2) decimales. Los precios unitarios pueden ser expresados con mas de dos
(2) decimales.

Importante

El comité de seleccion verifica la presentacion de los documentos requeridos. De no
cumplir con lo requerido, la oferta se considera no admitida.

2.2.1.2. Documentos para acreditar los requisitos de calificacion

2.2.2.

Advertencia

Incorporar en la oferta los documentos que acreditan los “Requisitos de Calificacion”
gue se detallan en el numeral 3.2 del Capitulo 11l de la presente seccién de las bases.

Documentacién de presentacién facultativa

a) Los postores que apliquen el beneficio de la exoneracion del IGV previsto en la

Ley N° 27037, Ley de Promocién de la Inversion en la Amazonia, deben
presentar la Declaracion Jurada de cumplimiento de condiciones para la
aplicacion de la exoneracion del IGV (Anexo N° 7).

El comité de seleccién no podra exigir al postor la presentacién de documentos que no hayan
sido indicados en los acapites “Documentos para la admision de la oferta”, “Requisitos de
calificacién” y “Factores de evaluacion”.

2.3. REQUISITOS PARA PERFECCIONAR EL CONTRATO

El postor ganador de la buena pro debe presentar los siguientes documentos para perfeccionar

4 Las muestras se presentan el mismo dia programado en el calendario para la presentacion de ofertas. Al consignar el
horario debe tenerse en cuenta que el horario de atencién no podra ser menor a 8 (ocho) horas.

5 En caso de considerar como factor de evaluacion la mejora del plazo de entrega, el plazo ofertado en dicho anexo servira
también para acreditar este factor.
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el contrato:

a) Garantia de fiel cumplimiento del contrato.

b) Garantia de fiel cumplimiento por prestaciones accesorias, de ser el caso.

c) Contrato de consorcio con firmas legalizadas ante Notario de cada uno de los integrantes,
de ser el caso.

d) Cddigo de cuenta interbancaria (CCl) o, en el caso de proveedores no domiciliados, el
namero de su cuenta bancaria y la entidad bancaria en el exterior.

e) Copia de la vigencia del poder del representante legal de la empresa que acredite que
cuenta con facultades para perfeccionar el contrato, cuando corresponda.

f)  Copia de DNI del postor en caso de persona natural, o de su representante legal en caso
de persona juridica.

Advertencia

De acuerdo con el articulo 4 del Decreto Legislativo N° 1246, las Entidades estan prohibidas de
exigir a los administrados o usuarios la informacién que puedan obtener directamente mediante
la interoperabilidad a que se refieren los articulos 2 y 3 de dicho Decreto Legislativo. En esa
medida, si la Entidad es usuaria de la Plataforma de Interoperabilidad del Estado — PIDE®y
siempre que el servicio web se encuentre activo en el Catalogo de Servicios de dicha plataforma,
no corresponderd exigir los documentos previstos en los literales e) y f).

g) Domicilio para efectos de la notificacién durante la ejecucion del contrato.
h) Detalle de los precios unitarios del precio ofertado”.
i) Detalle del precio de la oferta de cada uno de los bienes que conforman el paquete®.

Importante

e En caso que el postor ganador de la buena pro sea un consorcio, las garantias que presente
este para el perfeccionamiento del contrato, asi como durante la ejecucion contractual, de ser
el caso, ademés de cumplir con las condiciones establecidas en el articulo 33 de la Ley y en
el articulo 148 del Reglamento, deben consignar expresamente el nombre completo o la
denominacion o razén social de los integrantes del consorcio, en calidad de garantizados, de
lo contrario no podran ser aceptadas por las Entidades. No se cumple el requisito antes
indicado si se consigna Unicamente la denominacion del consorcio, conforme lo dispuesto en
la Directiva “Participacion de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones del Estado”.

e En los contratos derivados de procedimientos de seleccién por relacién de items, cuando el
monto del item adjudicado o la sumatoria de los montos de los items adjudicados sea igual o
menor a doscientos mil Soles (S/ 200,000.00), no corresponde presentar garantia de fiel
cumplimiento de contrato ni garantia de fiel cumplimiento por prestaciones accesorias,
conforme a lo dispuesto en el literal a) del articulo 152 del Reglamento.

Importante

e Corresponde a la Entidad verificar que las garantias presentadas por el postor ganador de la
buena pro cumplan con los requisitos y condiciones necesarios para su aceptacion y eventual
ejecucion, sin perjuicio de la determinacion de las responsabilidades funcionales que
correspondan.

e De conformidad con el Reglamento Consular del Per aprobado mediante Decreto Supremo
N° 076-2005-RE para que los documentos publicos y privados extendidos en el exterior
tengan validez en el Peru, deben estar legalizados por los funcionarios consulares peruanos
y refrendados por el Ministerio de Relaciones Exteriores del Perd, salvo que se trate de
documentos publicos emitidos en paises que formen parte del Convenio de la Apostilla, en
cuyo caso bastara con que estos cuenten con la Apostilla de la Haya®.

9

Para mayor informacion de las Entidades usuarias y del Catalogo de Servicios de la Plataforma de Interoperabilidad del
Estado — PIDE ingresar al siguiente enlace https://www.gobiernodigital.gob.pe/interoperabilidad/

Incluir solo en caso de la contratacion bajo el sistema a suma alzada.
Incluir solo en caso de contrataciones por paquete.

Segun lo previsto en la Opinién N° 009-2016/DTN.
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e La Entidad no puede exigir documentacion o informacion adicional a la consignada en el
presente numeral para el perfeccionamiento del contrato.

PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO

El contrato se perfecciona con la suscripcion del documento que lo contiene. Para dicho efecto
el postor ganador de la buena pro, dentro del plazo previsto en el articulo 141 del Reglamento,
debe presentar la documentacion requerida en Jr. Jazmines N. °408 — Amarilis — Huanuco.

Importante

En el caso de procedimientos de seleccién por relacion de items, se puede perfeccionar el contrato
con la suscripcion del documento o con la recepcién de una orden de compra, cuando el monto del
valor estimado del item no supere los doscientos mil Soles (S/ 200,000.00).

FORMA DE PAGO

La Entidad realizara el pago de la contraprestacion pactada a favor del contratista en UNICO
PAGO.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el contratista, la Entidad debe
contar con la siguiente documentacion:

- Recepcion del AREA DE ALMACEN.

- Informe del funcionario responsable de la SUB DIRECCION DE SEGURIDAD
PENITENCIARIA, emitiendo la conformidad de la prestacion efectuada, previo al informe del
especialista textil o perito textil.

- Comprobante de pago.

Dicha documentacion se debe presentar en mesa de partes de la Oficina Regional Oriente
Huanuco, jirén los Jazmines N°408-410-Paucarbambilla-Amarilis-Huanuco
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CAPITULO Il
REQUERIMIENTO

Importante

De conformidad con el numeral 29.8 del articulo 29 del Reglamento, el area usuaria es responsable
de la adecuada formulacién del requerimiento, debiendo asegurar la calidad técnica y reducir la

necesidad de su reformulacion por errores o deficiencias técnicas que repercutan en el proceso de
contratacion.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS UNIFORMES DEL PERSONAL

DE SEGURIDAD

(Reglamento de Uniformes, Emblemas, Distintivos y Grados del Personal de Seguridad del Instituto
Nacional Penitenciario — Aprobado con Resolucion Presidencial N° 087-2019-INPE/P) y sus

modificatorias.

I. UNIFORME DE GALA

Confeccionado en tela lanilla, con tela de las siguientes caracteristicas:

Composicion
Urdimbre

-

&

Ligamento del Tejido :
Armadura :
Peso/m2

VARONES:

1. Polaca:

80% Poliéster + 5%.
20% Viscosaa +/- 5%.
Tafetan tipo lanilla.
1x1.

205 + 5% gr.

Confeccionado en tela lanilla, color verde cemento Pantone 16-6008 TCX con las siguientes

caracteristicas:

Con hombreras.

Con forro interior.

® oo o

Cuello abierto unido a solapas cortas.
Marruecos con tela determinada.

Falso bolsillo exterior a la altura del pecho, lado izquierdo que sirve de guia para las

condecoraciones.

Dos bolsillos inferiores con tapa recta del mismo color del uniforme, lleva un botén dorado
en cada bolsillo.

La espalda consta de dos piezas unidas entre si, por una costura recta que llega hasta 20
cm del borde inferior, dejando una abertura en cuyo final la pieza derecha se introduce 5 cm
debajo de la izquierda.

Diez botones de color dorado semi mate con el Monograma Institucional de 22 mm de
diametro en la parte delantera, cuatro grandes para abotonar la polaca, seis chicos para los
bolsillos, hombreras y las mangas.

Bocamangas es de 14 cm de altura, de ancho variable y pegadas a la manga por una doble
costura, en la costura externa de la bocamanga tiene una terminacién en forma de “V”, lleva
un botdn en la union de la manga con la bocamanga.

Galoneras u hombreras rectangulares, con el extremo libre redondeado, vivo alrededor y ojal
tipo "B" para cierre, colocados bajo la linea del hombro.
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE TELA LANILLA | PARAMETROSY | NORMA TECNICA
DE POLACA TOLERANCIA DE REFERENCIA

COLOR 16-6008 TCX (D < 1 PANTONE

CMC)
PESO EN g/m. PESO POR METRO CUADRADO 205 + 5 % ASTM D

3776/D3776M-20
MAXIMO CAMBIO DIMENSIONAL EN %
= Urdiembre (%) t 2%
AATCC 135

e Trama (%) *2%)
DETERIORO POR FORMACION DE MOTAS (PILLING) 4-5 (MINIMO 4) ISO 12945-2
FACTOR DE PROTECCION ULTRAVIOLETA UPF = 30 Minimo AATCC 183
SOLIDECES
SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO DOMESTICO 4-5 (Minimo 4-5) ISO 105/B1S
SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO EN SECO 5 (Minimo 4) ISO 105/ D01
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE SECO 5 (Minimo 4-5) ISO-X12
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE HUMEDO 4-5 (Minimo 3-4) ISO-X12
SOLIDEZ AL SUDOR ALCALINO 4-5 (Minimo 4) ISO 105 / E04
SOLIDEZ AL SUDOR ACIDO 4-5 (Minimo 4) ISO 105/ E04
SOLIDEZ AL PLANCHADO SECO 5 (Minimo 4-5) 1SO 105 - X11
SOLIDEZ AL PLANCHADO HUMEDO 5 (Minimo 4-5) ISO 105 - X11
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ MINIMO 40h EXPOSICION | >5 (Minimo 5) ISO 105 / B02

HILO
Composicion 100% Poliéster Texturizado
Colores: Verde cemento
Titulo 40/2
Tipo de torsion Z
Jdgllnt_%?
é%? FICHA TECNICA BOTONES INPE
\2rserS MATERIAL METAL (ZAMAK)
COLOR DORADO SEMI MATE
FORMA REDONDO
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EL PERIMETRO EXTERIOR DELIMITADO, UN
ARCO LLANO EN ALTO RELIEVE.

DISEN
SENO FONDO MONOGRAMA INSTITUCIONAL DEL
INPE, EN ALTO RELIEVE, CENTRADO.
NITIDEZ DEL GRABADO EXCELENTE
MEDIDAS:
BOTON GRANDE
DIAMETRO 22mm.
ESPESOR 9mm.
ARGOLLA POSTERIOR DIAMETRO 7mm.
ESPESOR DE ARGOLLA 3mm.
BOTON CHICO
DIAMETRO 16mm.
ESPESOR 6mm.
ARGOLLA POSTERIOR DIAMETRO 5mm.
ESPESOR DE ARGOLLA 3mm.
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BOTON TIPO A"
( 36 lineas )

Argolia
VISTADE PERFIL

BOTON TIPO “B™
( 25 lineas ) OJAL PARA BOTON TIWPO “B”
Escudo grabado

» 20 mm._ de corte $=

e Co - 1:

Argo

AV WY

L

Costura de atraque

2. Pantalén
Confeccionado con la tela determinada, color negro, con las siguientes caracteristicas:

a. Modelo - De corte recto, con bolsillos adelante y atras, cierre con cremallera, ganchos

metalicos y boton.

b. Cintura - Pretina de lanilla, forrado con popelina color al tono.

c. Estructurado, reforzado interiormente con ban roll o lindn grueso y popelina y exteriormente

cinta elastica en todo el contorno de la cintura; unido con costura tipo cadeneta.

d. La pretina tendra 4 +/- 0.3 cm de ancho.

e. Presillas - 7 tipo "pasador”, de 1 x 4.8 ( +/- 0.3 ) cm distribuidas a lo largo de la pretina

proporcionalmente.

f. Ganchos metalicos - De tipo "hembra/macho", colocado para cierre en los extremos de la

pretina.

g. Delantero - 2 piezas.

h. Botdn plastico - Colocado internamente para cierre con la pieza adicional.

i. Pieza adicional - De lanilla, con un ojal en el extremo para cierre interno. Colocado al lado

derecho de la pretina.

j- Cinco (05) Bolsillos de tamafio proporcional: dos (02) delanteros tipo "sesgados” internos de
16cm de boca, Uno (01) delantero en el lado derecho a la altura de la pretina, de 8cm de boca
secreta, dos (02) posteriores con presilla, de 13cm de boca.

Boca de las bastas de 22 a 26 cm de ancho, de acuerdo a la altura del usuario.
Pestafia a lo largo de la boca de 4 +/- 1 mm. y costura de atraque en los extremos de la boca.

. Ubicados a cada lado superior del delantero.

Inclinacion - 70° +/- 1° con respecto a la horizontal.

Abertura 16 +/- 0.5 cm

Bolsa de bolsillo - Bolsa interna, rectangular, con el vértice redondeado, el filo embolsado y
pespuntado con maquina recta.

@ q. Pieza adicional de la misma tela, reforzando la parte inferior, 7 +/- 1 cm de alto.

T o537 F
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r. La tela no debe tener defectos de fabricacién tales como hilos corridos, hilos sueltos, motas,
etc., los cuales afecten la calidad del bien.

CARACTERISTICAS TECNICAS DE TELA LANILLA PARAMETROSY | NORMA TECNICA
DE POLACA TOLERANCIA DE REFERENCIA

COLOR 16-6008 TCX (D <1 PANTONE

CMC)
PESO EN g/m. PESO POR METRO CUADRADO 205+ 5% ASTMD

3776/D3776M-20
MAXIMO CAMBIO DIMENSIONAL EN %
= Urdiembre (%) + 29
AATCC 135

o Trama (%) + 2%)
DETERIORO POR FORMACION DE MOTAS (PILLING) 4-5 (MINIMO 4) ISO 12945-2
FACTOR DE PROTECCION ULTRAVIOLETA UPF = 30 Minimo AATCC 183
SOLIDECES
SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO DOMESTICO 4-5 (Minimo 4-5) ISO 105/B1S
SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO EN SECO 5 (Minimo 4) ISO 105/ D01
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE SECO 5 (Minimo 4-5) ISO-X12
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE HUMEDO 4-5 (Minimo 3-4) ISO-X12
SOLIDEZ AL SUDOR ALCALINO 4-5 (Minimo 4) ISO 105/ E04
SOLIDEZ AL SUDOR ACIDO 4-5 (Minimo 4) ISO 105/ E04
SOLIDEZ AL PLANCHADO SECO 5 (Minimo 4-5) ISO 105 - X11
SOLIDEZ AL PLANCHADO HUMEDO 5 (Minimo 4-5) ISO 105 - X11
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ MINIMO 40h EXPOSICION | >5 (Minimo 5) ISO 105/ B02

HILO
Composicion 100% Poliéster Texturizado
Colores: Negro
Titulo 40/2
Tipo de torsién Z
CIERRE
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Cremallera Bronce diente fino
Longitud 18 cm.

Numero de Dientes 6

por centimetro

Color Negro

Tela para Bolsillo

Tipo de Tela Popelina Bolsillera
Composicion 80 % Poliéster
20 % Algodon
Densidad Urdiembre 32 hilos x Cm.
Trama 22 hilos x Cm.
Color Negro
Peso 100 +/- 2 g/m? minimo

Estabilidad Dimensional

Urdiembre y Trama: -5%

Titulo del Hilo

Urdiembre 75/1 poliéster

Trama 20/1 polyalgodon

USRCACION
Pregibscartadaa
costuns de teo, dtraques
coo recta

evita f 2res erdre viros.

"

USICACKN
Presibns centachs 31borde
e chntuea poterod.

UBICA O
Predibscertadesa
coRwasiateralen

TS
n b wnidn detiros (debateroy
Ppostoror) se asard doble MMoen
costura reda Inlsbntenecadn de
Cruces detir: atracar a 3 /5" con
rects. Bsoonder purtas de reoa Be,
N2 nclo 805 veos o onlado.

UNBONES
Unir costados v € nimgioca
conrectaa 1fZ°, ataw
Uras con plancha.

———

Ojo:Las pleras delasteras yposterior se orillan antss ded anmnado dela precda.
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3. Camisa
Polypima (algodén pima 70% y polyester 30%), de color blanco, manga larga para invierno y
manga corta para verano, con las siguientes caracteristicas:

a. Cuello: tipo sport, con pie de cuello, con dos capas de popelina, interiormente reforzada con
entretela u puntas de barba plastica.

b. Botdn: Polyester 100% de color blanco traslucido

c. Ojales remallados con maquina ojaladora.

d. Delantero derecho: con doble doblez, bastillado pespunte con costura recta y 6 botones mas
uno adicional de repuesto.

e. Delantero izquierdo: Con doblez, bastillado con seis ojales verticales.

f.  Bolsillos: 2 bolsillos rectangulares con tapa, sobrepuestos y ubicados a la altura del pecho.

g. Porta lapiceros: La tapa del bolsillo izquierdo tendra una abertura de 2.5 +/- 0.2 cm para

portalapicero.

Posterior: Una pieza con canesu doble tela embolsado con un pespunte.

Mangas: Largas con pufio, yugo y pliegues. De 2 capas de polypima, interiormente reforzada

con entretela, con ojal y 2 botones para cierre. El refuerzo debe estar fusionado a la capa de

polypima que va hacia la cara exterior. Con dos pliegues en cada manga.

Acabado: Exento de defectos en material y confeccidn. Excelente presentacién.

® DELANTERO

cenado
rl——izquierda sobre derecha

PARTE DELANTERA

Canest (

PARTE POSTERIOR

El pigado da botén es de forma verticl
al igual que la figu

Botdn N° 18
1.6 mm. de diametro )
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TIPO DE TEJIDO POLYPIMA

COMPOSICION (Urdiembre y Trama)

70 % +/- 5% Poliéster / 30 +/- 5% Algoddn

LIGAMENTO DEL TEJIDO

Tafetan 1 x 1

PESO (gr/m?) (+/- 8%)

110 g/mt2 (+/- 5)

TITULO INGLES (Ne)

- Urdiembre (+/- 5%) 45/1
- Trama (+/- 5%) 451
DENSIDAD (Hilos/Pulgada)
- Urdiembre (+/- 5%) 110
- Trama (+/- 5%) 78
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (Hilos/Pulgada)
- Urdiembre (+/- 8%) -2%
- Trama (/- 5%) -2%
ACABADO Mercerizado - Sanforizado
4. Kepi:

De la misma tela del uniforme de color negro, consta de las siguientes partes:
a) Cenefay frontis (una sola pieza).

La cenefa es una banda que va unida al frontis en la parte delantera, formando una sola pieza y
tiene una altura de 10 a 12 cm en la parte delantera y 4 cm de alto en la parte posterior. En la
cenefa lleva un borde de color verde jade de 4 cm que cubre todo el entorno, asimismo lleva una
carrillera con los siguientes detalles:

La carrillera para superiores es plana, color amarillo dorado con dos venas de hilo nylon de 1.5
2 cm de ancho por 31 cm de largo y en cada uno de los extremos que termina en punta, lleva un
£ pasador del mismo material.

La carrillera para técnicos es plana, color amarillo dorado de 1.5 cm de ancho por 31 ¢cm dividida
longitudinalmente por dos franjas negras de 1.5 mm de ancho cada una.

b) Visera

Confeccionada en cartdn prensado en forma de media luna, cuya parte central mide 8 cm de
ancho y va unida a la parte inferior y delantera de la cenefa, encorvada hacia abajo formando un
angulo de 123 a 128 grados con respecto a la cenefa y frontis; forrada en el anverso con la misma
tela del uniforme y en el reverso con marroquin color negro, ribeteada con hule color negro de 5
mm de ancho.
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5. Corbata:
Es de color negro, corte largo de 45 mm en su parte mas ancha, de color negro, de seda.

6. Calzado
De cuero sintético con brillo, color negro, llano, con pasadores y cuatro (04) ojalillos a cada lado
sin labraduras ni punteras, costurados y reforzados, con vena y suela ancha.

ZAPATOS DE ALTO BRILLO NEGRO SUELA CAUCHO
1. DESCRIPCION GENERAL:

Los zapatos de alto brillo negro estan conformados por una capellada de material sintético, con cuatro pares de
ojalillos, distribuidos proporcionalmente, presenta suela y taco de caucho con huella antideslizante, con
inscripcién del tipo del proceso de seleccién, la talla y siglas INPE.

2. USO DEL BIEN:

N Q)
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Los zapatos de alto brillo negro, son usados por el personal de seguridad penitenciaria de acuerdo a lo
establecido en el reglamento de uniformes de la Institucin.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN:

3.1 IMAGEN

3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.1. CORTE
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Poromérico constituido por un Inspeccidn Visual, Microscdpica, solubilidad y
. recubrimiento de poliuretano combustion.
Material
sobre una capa de base fibrosa
(poliéster).
Tipo Charol Inspeccién visual.
Color Negro Inspeccidn visual.
Peso 630 +/- 30.0 g/m? ASTM D3776
Espesor 1.5 mm +/- 0.1 mm ISO 2286-3

Resistencia a la

150 000 ciclos minimo, sin

NTP ISO 17694

flexion presentar grietas

Resistencia al o NTP- 1SO 20344: Apartado 6.3
60 N minimo

desgarro

Permeabilidad y
coeficiente del vapor

La permeabilidad no debe ser
menor a 0.8 mg/cm?y el

NTP ISO 20344 apartado 6.6 y 6.8

del agua. coeficiente no debe ser menor a
15 mg/cm?.
3.2.2. FORRO
Inspeccion visual, microscopica y combustion.
Material Badana
Color Natural Inspeccidn visual
Espesor 0.9 mm +/- 0.1 mm NTP ISO 2589

Solidez al frote
(escala de grises)

En seco >= 3 después de 150
ciclos

NTP ISO 11640
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En himedo >= 3 después de 50
ciclos

Resistencia al

30 N como minimo

NTP 1SO 3377-02

desgarro
Resistencia a la No debe mostrar ninglin agujero NTP ISO 20344 apartado 6.12
abrasion antes de que se haya realizado
25600 ciclos
3.2.3. RIBETE
. Material texil con recubierto de Inspeccidn visual, solubilidad y combustion.
Material
PVC.
Color Negro al tono de la capellada Inspeccién visual

3.2.4. PLANTILLA INTERNA

Plantilla extraible moldeada en

Inspeccion visual, microscopica y combustion.

Material poliuretano y recubierta de
badana.
Tipo Canoa Visual
Espesor de la badana 1 mm +/-0.1 mm NTP ISO 2589

Solidez al frote de la
badana (escala de
grises)

En seco >= 3 después de 150
ciclos

NTP ISO 11640

Color de la badana

Natural

Inspeccion visual

Espesor en conjunto

Punta: 3.5 mm +/- 0.2 mm

(badana + Taldn: 6.5 mm +/- 0.1 mm Uso ocular graduado
poliuretano)
Densidad del 0.3a0.4g/md ISO 2781
3.2.5. PUNTERA

Inspeccidn visual, microscopia, solubilidad y
Material Termoplastico combustion.
Espesor 1.2 +/-0.1 mm Uso ocular graduado

3.2.6. CONTRAFUERTE

Inspeccidn visual, microscopia, solubilidad y
combustion.

Composicion Termoplastico
Espesor 1.4 +/-0.1 mm Uso ocular graduado
Cuero carnaza, preparada con Inspeccidn visual, microscopia.
Material escarpin de lona pegado y cosido
en todo el borde
Espesor 95 +/- 0.5 cm NTP-ISO 20344 apartado 7.1

3.2.8. RELLENO INTERMEDIO ENTRE LA PALMILLA'Y LA SUELA

Material

EVA o Microporoso.

Inspeccidn visual, microscopia, solubilidad y
combustion.

Espesor

2.2mm +/- 0.2 mm

Uso ocular graduado

o
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3.2.9. SUELA
Inspeccion visual, solubilidad y combustion.
Material Caucho
Color Negro al tono de la capellada Inspeccién visual
Espesor 6.5 +/- 05 mm NTP-ISO 20344 apartado 8.1

Disefio de la suela

Compuesta por huella y taco, con
disefio antideslizante centrado en
el eje de flexion de forma ovalada
con costura escondida.

Inspeccién visual

Resistencia a la
flexion

El aumento de la incisién no debe
superar los 4 mm. Después de
realizar 30,000 flexiones.

NTP-ISO 20344 apartado 8.4

Resistencia a la

<=a 150 mm3 para materiales

NTP-ISO 20344 apartado 8.3

abrasién con densidad superiora 0.9

g/cma3.
Dureza Shore A 60° +/- 5 ISO 868
3.2.10. CAMBRILLON
Material Acero Segun ASTM
Tipo Con dos venas Inspeccidn visual
Resistencia a la . iy
corosion Sin alteracion NTP-ISO 22775
Espesor 1.5 +/- 0.2 mm. Uso del Pie de Rey
Dimensiones 2 ¢cm +/- 0.2 mm de ancho x 11.2| Uso de regla graduada.

cm +/- 0.3 mm de largo
3.2.11. CERCO

Inspeccion visual, solubilidad y combustion.

Material En fantasia de PVC
Color Negro al tono de la capellada Inspeccion visual
Tipo "L" 0 vena, pegado al cuero y la Inspeccion visual

palmilla
Espesor 50 mm +- 0.5 mm Uso del ocular graduado
3.212. TACO

Inspeccidn visual, solubilidad y combustién.

Material Caucho
Color Negro al tono de la capellada Inspeccidn visual
Altura 15.0 mm +/- 2 mm. (Medido en la| Regla graduada

zona de union

Resistencia a la
abrasion

<=a 150 mm3 para materiales
con densidad superior a 0.9
g/cm3.

NTP ISO 20344 apartado 8.3

3.2.13. CLAVOS DE ANCLAJE

Material Acero zincado Seguin ASTM
5 minimo, clavados sobre la

Cantidad palmilla anillados en direccion Inspeccion visual
hacia el piso.

Longitud 22 mm +/-2 mm Regla graduada

3.2.14. OJALILLOS

Material

Bronce o aluminio

Prueba no destructiva magnética.
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Cantidad 8 por pie Inspeccion visual
Diametro (interno) 4 mm +/-2 mm Uso del Pie de Rey
3.2.15. PASADORES
Composicion 100% Poliéster AATCC 20
. . Combustion y solubilidad Inspeccion visual.
Tipo Circular con almal y _termmales
protectores de plastico.
Color Negro al tono de la capellada. Inspeccién visual.
Uso de la regla graduada / Uso del ocular
omarsares | ooty | o
3.2.16. HILO DE APARADO
Composicion 100 % Poliéster AATCC 20
NUmero de cabos 3 cabos retorcidos. Inspeccion visual
Color Negro al tono de la capellada. Inspeccion visual
3.2.17. HILO DE MONTAJE
Composicion 100 % Poliéster AATCC 20
NUmero de cabos 3 cabos retorcidos. Inspeccidn visual
Color Negro al tono de la capellada. Inspeccion visual
3.3 DESCRIPCION

Los zapatos de alto brillo negro, estan fabricados por procesos estandares capaces para garantizar los
requisitos establecidos.

3.3.1. CORTE

Capellada y talon: una pieza por pie.

Garibaldi: dos piezas por pie.

Guardapolvo: una pieza por pie.

Forro de capellada: una pieza por pie.

Forro de laterales: dos piezas por pie.

Forro de talén: una pieza por pie, colocada por el lado flor.
Forro de guardapolvo: una pieza por pie.

3.3.2. APARADO

Unidn capellada y guardapolvo: dos costuras.

Union de guardapolvo con forro de guardapolvo: una costura.

Unién de Garibaldi sobre capellada: dos costuras.

Costura de refuerzo de Garibaldi sobre capellada: rectangular con doble costura.

Union de talén: una costura (Guante con refuerzo).

Pespunte de talon: una costura a ambos lados de la union de talon.

Unién de forro de talon con forro de laterales: una costura en cada lado.

Costura de solapa en talén zona interna: una costura.

Unién del ribete sobre Garibaldi y talonera: una costura (tipo francés o envivado).

Colocar ojalillos metélicos escondidos o ciegos en el Garibaldi, distribuidos 4 ojalillos en cada garibaldi.

3.3.3. ARMADO

El sistema de armado del zapato es Goodyear welt con escarpin en la palmilla.
El cerco sera cosido al corte y palmilla (escarpin).

Suela cosida al cerco en todo el contorno.

El taco se fijara con 5 clavos de anclaje anillados en direccion falsa al piso.

3.3.4. ACABADO
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Los zapatos de alto brillo negro terminado, presenta en la punta una altura de 20 +/- 2 mm. del piso base
hasta el inicio de la suela, en el cual el taco debe encontrase al ras del piso.

Los zapatos de alto brillo negro terminado, deben estar libre de los defectos que se mencionan a
continuacion:

Zapatos mal emparejados y que sus pares se encuentren confundidos en el lote de zapato.
Grapas o tachuelas en el interior del zapato.

Cuero de la capellada (o del forro) con cortes, arrugas o marcas observables a simple vista.
Indicios de despegue en la unién corte-piso.

El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

Diferente tipo de cuero en el corte, a lo especificado.

Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

Sin forro (segun lo especificado).

Firme sin dibujo o lisa (segun lo especificado).

Firme/suela, plantilla o forro de diferente material al especificado. Diferente

color al especificado.

Empaques vacios.

Firme cuarteada, arqueada o con deformaciones.

Armado del corte descentrado.

Disefio diferente al especificado.

Grietas y picaduras en el corte.

Ojalillos con corrosidn (oxidado).

Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte.
Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

Diferente coloracién en la firme de un mismo par.

Mal olor.

Articulos himedos o0 mojados.

Manchas de aceite, grasa, etc.

Contaminacion microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el interior del zapato (plantilla o palmilla). Bordes o
protuberancias que lastimen el pie.

No estar correctamente marcado y/o etiquetado.

Presentar afloraciones en los componentes.

3.3.5. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

La horma tendra una calzada de 10.5 para varones y 10 para damas; con punta redonda. Las tallas se
basaran en la Norma Técnica NTP 241.035

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las medidas:

Las indicadas explicitamente.

3.3.8. ETIQUETADO

Segun Decreto Supremo N° 017-2004 del Ministerio de la Produccién, La marca del fabricante ira colocada
en la parte interna del zapato en lugar visible.

La informacidn del proceso de seleccién, la talla y la institucion a la que pertenece, colocada en la suela en
alto relieve.

Marca del fabricante en la plantilla y etiqueta informativa debajo del guardapolvo.

4, CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Cada par de zapatos de alto brillo negro lleva papel copia monolucido blanco o plastico trasparente dentro de
una caja individual de carton con indicacion de talla y marca.

5.2. EMBALAJE:




OFICINA REGIONAL ORIENTE HUANUCO - INPE
LP. N°01-2024-INPE-ORO-HCO

Cada cierto grupo zapatos de la misma talla deberan ser empacados en una caja de carton, nuevo sin uso, que
resista el transporte, manipulacion y apilamiento.

Solo podrén embalarse los zapatos de diferentes tallas, cuando hayan sobrado cantidades de otras tallas para
completar el empaque.

5.3. ROTULADO

El embalaje lleva una etiqueta de papel o estampado en un lugar visible que permita identificar en el
almacenamiento con la siguiente informacion:

NOMBRE DE LA INSTITUCION
NOMBRE DEL ARTICULO HHXHKXX
FABRICANTE KXXXX
MARCA HKAHHKXX
N° DE UNIDADES HKHXXKXX
TALLAS HKAHHXX
COLOR HKAEXK XX
N° O/C 6 CONTRATO HKAHH XX

7. Correa

De color verde olivo Pantone 19-0417 TCX, de Nylon de 3.00mm hasta 3.530mm. de espesor y
3.0cm. hasta 3.5¢cm de ancho; con hebilla de bronce en color dorado, de 3.6cm hasta 3.75¢m. de
ancho, de 6.5cm. hasta 6.75cm. de largo, espesor del material de la hebilla de 0.70 hasta
1.00mm., llana con corredera para ajustar, al otro extremo de la correa reforzado con una funda
del mismo material y caracteristicas de la hebilla de 1.3cm hasta 1.5cm de ancho; debe tener
una longitud proporcional a la contextura del usuario. Segun figura referencial adjunta

8. Guantes

De cuero color negro o color blanco marfil.
1. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

1.1 IMAGEN

.

o

1.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:
1.2.1. CUERO
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CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Inspeccidn visual,

Material Cabritilla plena flor microscoépica y combustion
Color Negro/blanco Inspeccién visual
Espesor 0.6-0.7mm NTP ISO 2589

Resistencia a la traccién | 15 N/m NTP ISO 3376

Contenido de grasas
extraibles en 4a8% NTP ISO 4048
diclorometano
PH Mayor a 3.5 NTP ISO 4045

Solidez al frote seco

Mayor a 3 después de 150 ciclos

Solidez al frote

Mayor a 3 después de 50 ciclos

NTP ISO 11640

humedo

Resistencia al 9 N minimo NTP ISO 3377-02

desgarro

1.2.2. BROCHE

Material Metalico inoxidable Inspeccion visual

Color Plateado. La parte externa del broche Inspeccion visual
hembra es de color negro. P

Diametro 12 +/- 1 mm Regla graduada

1.2.3. PABILO PARA LAS VENAS

Composicion 100 % poliéster AATCC 20

Numero de cabos

04 retorcidos

Inspeccion visual

Color Blanco/ crudo Inspeccién visual

1.2.4. HILO

Costuras 100 % poliéster AATCC 20

Titulo (Ne) 402 Inspeccion visual N° cabos
Color Negro al tono del cuero Inspeccidn visual

1.3 DESCRIPCION DE CONFECCION
Los guantes de cuero son confeccionados por procesos de corte y confeccion estandares, capaces de
garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados en la presente Ficha.

1.3.1. CONFECCION

Cada guante de cuero esta conformado por las siguientes piezas: una palma-dorso, un pulgar y seis
tiras en la unién de los dedos.

Formado por una (1) sola pieza de cuero de forma anatémica (sin pulgar),
en el dorso lleva tres venas, cada una formada por dos pabilos de poliéster
de 4 cabos retorcidos, unidas con un pespunte especial de cuatro hilos
(costura 502).

Cada vena tiene una longitud de 6.5 +/- 0.5 cm de largo en forma diagonal
ascendente hacia los vértices inferiores de los dedos, dando asi un entalle
al guante. En el lado de la palma de la mano, tiene una abertura que llega
a la altura de la base del dedo pulgar.

La palma-dorso:
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Para el cerrado se usa un broche de presién colocado a 2.5 cm del borde.
El borde del guante, incluyendo la abertura, lleva un ribete del mismo
material que la palma como refuerzo.

El pulgar

Formado por una sola pieza, de cuero de forma anatomica.

La unién de los dedos

Formado por seis (6) tiras de 2.0 +/- 0.5 cm de ancho cada una, unidas
con costura especial tipo cadeneta (costura 502), desde la punta hasta la
base.

La union de las partes

Es con costura especial tipo cadeneta (costura 502). La union de la palma-
dorso es por el borde externo del dedo mefique y la union del pulgar al
guante es por su base con doble pespunte.

Las costuras

Son de puntadas regulares y uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada,
sin hilos flojos, pliegues o fruncidos, libres de protuberancias, nudos,
asperezas o restos de materiales que causen molestias y resistentes al
estiramiento, no son tirantes ni cortan al cuero.

1.3.2. ACABADO

Partes sin costura.

Cada prenda (par de guantes), debe estar exento de defectos en material y confeccion con una
excelente presentacion. Se consideran defectos los siguientes:

Articulos humedos, mojados y/o con contaminacién microbiana (hongos, moho, etc).

Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasas, etc.

Costuras y filos que lastimen la mano.

Incompleto (un guante o dos de la misma mano) o con nimero diferente en la talla de cada guante.
Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

Diferente color al especificado.

Grietas y picaduras en el cuero.

1.3.3. MEDIDAS POR TALLA

— LARGO AL PERINMETRO
DEDCO NVIEDIO VIR EC.A

=7 =>= =23
Z A= 23S =23
= =3 2=
= -1 2>2a2.S ==
= 2>s =>=
S 3> o>2s .S =>=
10 > =<3
10O 1/ 2e.S =<3
33 - 2 =>s
= B B 2= 2>

1.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En el material:

No se aceptaran modificaciones en ningin material de confeccion de los guantes.

b) En las medidas:

Las establecidas con una tolerancia de +/- 1 cm.

c) En el disefio

No se acepta modificaciones al disefio.

3.3.6. ETIQUETADO

Cada par de guantes de cuero negro presenta una etiqueta de talla y de marca.

2. INFORMACION LOGISTICA:

2.1. EMPAQUE:
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etiqueta autoadhesiva de talla.

Cada par de guantes de cuero esta debidamente doblada dentro de una bolsa de plastico
transparente, cerrada, resistente al transporte, manipuleo y almacenamiento, adicionalmente una

2.2. EMBALAJE:

para completar el empaque.

Cada cierto grupo de guantes de cuero de la misma talla deberan ser empacados en una caja de
cartén o bolsa de polietileno, nuevo sin uso, que resista el transporte, manipulacién y apilamiento. Solo
podran embalarse los guantes de diferentes tallas, cuando hayan sobrado cantidades de otras tallas

2.3. ROTULADO

almacenamiento con la siguiente informacion:

NOMBRE DE LA INSTITUCION
NOMBRE DEL ARTICULO HKAEXXX
FABRICANTE HKHXXXX
MARCA HKXXXX
N° DE UNIDADES KXXXX
TALLAS XXXXX
COLOR XKXXXX
N°® O/C 6 CONTRATO XXXXX

El embalaje lleva una etiqueta de papel o estampado en un lugar visible que permita identificar en el

9. Medias
Color negro

TRANSFERENCIA
Tejido de unién de costura con hito
Nylon 70/2, ¢l filo de puito a plerna.

DISERC DE PIERNA
Tejido de Jersey llano con hilo algodon

20/1, Nylon 100;2 gris con 11vueltas. \

PRE PUNTERA
Tejido de Jersey llano con hilo algodon 1
20/1, Nylon 1002 gris con 10 vueltas .

S

ROSS0
Tejido de Jersey Hano con hilo algodon
70/2, para remalle de fili pre - puntera

\l

PUNIERA
Tejido de Jersey llano, puntera verdadera
reforaada, unién con 18 agujas por cada lado, con
hilo algodon 20/1 y Naylon, resforzado con 36
vueltas. Longitud 4.5 em on toleranda +/- 0.3 cm.

L

pufios
Tejldo Rib 1x1 alastano recublerto con
Naylon 70/2 algodén 20/1 y Naylon
70/2 con 69 vueitas, longitud de
medlda de media acabada; largo de
pufio 5 cm y anche de puiio de 9 em.

PIERNA
Tejido Jersey Hano, con hilo de
algodn 20/1 y Nylon 100/2, con
125 vueltas, longitud: 21 +/- 0.3,

TALON
Tefido Jersey llano, con hilo 20/1 y Nylon
10/2, talén verdadero reforxado y union
con 14 vueltas rinimeo por lado siondo 28
vueltas en total, longitud de 3.8 +7-0.3 an
Considerar como estindar 8 cm.

PIE

Tejido de Jersey llano, con hilo de
algodon 20/1 y Nylon 100/2 con 155
vueltas Longitud de 18.5 +/- 0.5 cra,
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A, MATERIAL

Composicion

Color de algoddn

Color de nylon

Porcentaje en peso (cuerpo)

Titulo Promedio

CV% Titulo

Vueltas por pulgada (VPP) Singulo
Coeficiente de Torsion [ K } Singulo
Resistencia Gr

REM

Coeficiente de Friccion

Acabado especial

Solidez al lavado
Solidez del color a la luz
Al lavado domestico

A la transpiracion

B. TITULO DEL HILO
Algoddn
Nylon

Nylon
Elastano

C. CONFECCION

Tejido lersey

Tipo
Peso [ par

Puiio

IMAGEN REFERENCIAL

Algoddn, Poliamida, Elastémero

MNegro Pantone 19 - 4008 TCX
Gris Pantone 15 - 4305 PTX
Alpodon 70 4+f-2%
Mylon 254 /-2%
Flastano 5+f-2%
20/1 +f- 3%
1,30 hasta 1.6
: 17.07"Z +f- 5%
: 38
»= 325
»=11
<=0,19
Antimicrobiano
4

AATCC -16-2004
4 AATCC-61-2004
4 AATCC 15-2002

20/1

70/2

100/2

Recubierto con nylon 70/1

-

Llano con diseiio Logo PNP

Cafia larga una sola pieza, con taldn y
puntera reforzada.

S4+f-4

Tejido el...._ __.. B 0
con 60 +/- 4 wueltas de elastano
recubierto con fibra de nylon 70/1
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Pierna

Longitud

Disefio de la pierna

Talén

Longitud

Pie

Longitud

Pre — Puntera

Longitud

Tejido de algoddén 20/1 con nylon

100/2, reforzado con 210 +/- 2 vueltas
19+/-0.5cm.

Tejido de algodén 20/1 , nylon 100/2 y
nylon gris 70/4, reforzado con 11 vueltas
Tejido de algoddén 20/1 con nylon 100/2,
reforzado 38 + / -2 vueltas.

Talén verdadero reforzado, unién con
11 agujas minimo por lado.

38+ /-0.5cm.

Tejido de algoddén 20/1 con nylon 100/2
, reforzado 180 + / - 2 vueltas.

155+ /-0.5cm.

Tejido de algoddén 20/1 con nylon 100/2
, 10 + / - 2 vueltas.

1+/-0.5cm.

Puntera verdadera reforzada, unién con

19 agujas minimo por lado.

Tejido de algodén 20/1 con nylon 100/2,
Puntera reforzado 38 +/- 2 vueltas
38+ /-0.5cm.

160 + /-8

Longitud

Numero de agujas

ACABADO Antibacteriano

DAMAS:

1.

Polaca

De color verde cemento Pantone 16-6008 TCX, incluye pinzas a los costados para el entalle,
lleva dos bolsillos con tapas rectas del mismo color de la polaca, con forro de tafetan con
inscripciones INPE de color verde cemento.

oo ow

i O]

Cuello abierto, unido a solapas cortas.

Con hombreras.

Marruecos de tela determinada.

Falso bolsillo exterior a la altura del pecho, lado izquierdo que sirve de guia para las
condecoraciones.

Dos bolsillos inferiores con tapa recta del mismo color del uniforme.

La espalda consta de dos piezas unidas entre si, por una costura recta que llega hasta 20
cm del borde inferior, dejando una abertura en cuyo final la pieza derecha se introduce 5 cm
debajo de la izquierda.

Diez botones amarillos dorados con el monograma institucional grabado de 22 mm de
diametro en la parte delantera, cuatro grandes para abotonar la polaca, seis chicos para los
bolsillos, hombreras y las mangas.

Bocamangas es de 14 cm de altura, de ancho variable y pegadas a la manga por una doble
costura, en la costura externa de la bocamanga tiene una terminacién en forma de “V”, lleva
un botoén en la unién de la manga con la bocamanga. Lleva los grados colocados
simétricamente en forma horizontal y encima lleva el monograma institucional de color
amarillo.

Galoneras rectangulares, con el extremo libre redondeado, vivo alrededor y ojal tipo "B" para
cierre, colocados bajo la linea del hombro.

CARACTERISTICAS TECNICAS DE TELA LANILLA | PARAMETROSY | NORMA TECNICA
DE POLACA TOLERANCIA DE REFERENCIA
COLOR 16-6008 TCX (D < 1 PANTONE
CMC)
PESO EN g/m. PESO POR METRO CUADRADO 205+ 5 9% ASTM D
3776/D3776M-20
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MAXIMO CAMBIO DIMENSIONAL EN %

*  Urdiembre (%) + 2%
AATCC 135
e Trama (%) +2%)
DETERIORO POR FORMACION DE MOTAS (PILLING) 4-5 (MINIMO 4) ISO 12945-2
FACTOR DE PROTECCION ULTRAVIOLETA UPF = 30 Minimo AATCC 183
SOLIDECES
SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO DOMESTICO 4-5 (Minimo 4-5) ISO 105 /B1S
SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO EN SECO 5 (Minimo 4) ISO 105 / D01
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE SECO 5 (Minimo 4-5) 1SO-X12
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE HUMEDO 4-5 (Minimo 3-4) 1SO-X12
SOLIDEZ AL SUDOR ALCALINO 4-5 (Minimo 4) ISO 105/ E04
SOLIDEZ AL SUDOR ACIDO 4-5 (Minimo 4) ISO 105 / E04
SOLIDEZ AL PLANCHADO SECO 5 (Minimo 4-5) 1SO 105 - X11
SOLIDEZ AL PLANCHADO HUMEDO 5 (Minimo 4-5) 1SO 105 - X11
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ MINIMO 40h EXPOSICION | >5 (Minimo 5) 1SO 105/ B02

HILO
Composicién 100% Poliéster Texturizado
Colores: Verde cemento
Titulo 40/2
Tipo de torsién Z
- r-/;k-\}\ : ‘I\-} D
= L0y,
| -, " |'I | 'I
II i E " lIII -'II |
EET e
I II|I_ S Il |
! ' |
Y [ |
! i I‘. |
1 — |
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| |
= ]
FICHA TECNICA BOTONES INPE
MATERIAL METAL (ZAMAK)
COLOR DORADO SEMI MATE
FORMA REDONDO
EL PERIMETRO EXTERIOR DELIMITADO, UN
. ARCO LLANO EN ALTO RELIEVE.
DISENO
FONDO MONOGRAMA INSTITUCIONAL DEL
INPE, EN ALTO RELIEVE, CENTRADO.
NITIDEZ DEL GRABADO EXCELENTE
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MEDIDAS:

BOTON GRANDE

DIAMETRO 22mm.
ESPESOR 9mm.
ARGOLLA POSTERIOR DIAMETRO 7mm.
ESPESOR DE ARGOLLA 3mm.
BOTON CHICO

DIAMETRO 16mm.
ESPESOR emm.
ARGOLLA POSTERIOR DIAMETRO 5mm.
ESPESOR DE ARGOLLA 3mm.

Confeccionada con tela determinada, de color negro, con las siguientes caracteristicas:
Parte delantera:

Delantero de una sola pieza con dos pinzas a la altura de la cintura.
Pretina de 3 cm

Bolsillo tipo secretora en el lado derecho.

Forro interior.

Basta recta con ruedo interior.

oo o

Parte trasera:

a. Un ojal y botdn en la pretina.
b. Con cremallera de 18 cm
c. Dos pinzas posteriores.

d. Tiene una abertura de 10 cm
El largo debe cubrir la rodilla.
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE TELA LANILLA PARAMETROSY | NORMA TECNICA
DE POLACA TOLERANCIA DE REFERENCIA

COLOR 16-6008 TCX (D <1 PANTONE

CMC)
PESO EN g/m. PESO POR METRO CUADRADO 205+ 5% ASTM D

3776/D3776M-20
MAXIMO CAMBIO DIMENSIONAL EN %
= Urdiembre (%) + 29
AATCC 135

e Trama (%) t2%)
DETERIORO POR FORMACION DE MOTAS (PILLING) 4-5 (MINIMO 4) ISO 12945-2
FACTOR DE PROTECCION ULTRAVIOLETA UPF = 30 Minimo AATCC 183
SOLIDECES
SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO DOMESTICO 4-5 (Minimo 4-5) ISO 105/B1S
SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO EN SECO 5 (Minimo 4) ISO 105/ D01
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE SECO 5 (Minimo 4-5) ISO-X12
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE HUMEDO 4-5 (Minimo 3-4) ISO-X12
SOLIDEZ AL SUDOR ALCALINO 4-5 (Minimo 4) ISO 105/ E04
SOLIDEZ AL SUDOR ACIDO 4-5 (Minimo 4) ISO 105/ E04
SOLIDEZ AL PLANCHADO SECO 5 (Minimo 4-5) ISO 105 - X11
SOLIDEZ AL PLANCHADO HUMEDO 5 (Minimo 4-5) ISO 105 - X11
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ MINIMO 40h EXPOSICION | >5 (Minimo 5) ISO 105/ B02

3. Sombrero

De la misma tela y color de la falda, modelo “Robin Hood”, el pafio central mide 10 cm de

ancho. El sombrero mantiene plegado a sus lados “alas” que forman una visera frontal de 5 cm

de ancho. La talla es variable segin medidas:

+ Cenefa: tendré una cinta de color verde jade para cubierta de costuras de union.

+ Falsa carrillera: Sobre la cinta se colocara un galon de cinta de rayon color amarillo con dos
venas color oro, con 2 pasadores, uno a cada extremo, y fijados con un botén dorado.
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4. Blusa

Con las mismas caracteristicas que la camisa de vardn, con la diferencia de que lleva pinzas a
los costados para el entalle correspondiente.

TIPO DE TEJIDO POLYPIMA

COMPOSICION (Urdiembre y Trama)

70 % +/- 5% Poliéster / 30 +/- 5% Algoddn

LIGAMENTO DEL TEJIDO

Tafetan 1 x 1

PESO (gr/m?) (+/- 8%)

110 g/mt? (+/- 5)

TITULO INGLES (Ne)

- Urdiembre (+/- 5%) 451

- Trama (+/- 5%) 45/1
DENSIDAD (Hilos/Pulgada)

- Urdiembre (+/- 5%) 110

- Trama (+/- 5%) 78
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (Hilos/Pulgada)

- Urdiembre (+/- 8%) 2%

- Trama (+/- 5%) 2%

ACABADO

Mercerizado - Sanforizado

5. Corbata

Con las mismas caracteristicas de la corbata de varones.

6. Calzado

De verano: De vestir de cuero sintético con brillo, color negro, tipo reina. Se usa con pantys.
De invierno: Botas de cuero, color negro, la altura de la bota a partir de la parte superior del taco
es de aproximadamente 39 cm la capellada es de una sola pieza. El calzado debera estar forrado
integramente por badana color natural y lleva al costado un cierre de metal, de longitud
proporcional a la altura de la bota que facilite la colocacién o remocién de las mismas por parte
de la usuaria, la suela a utilizarse seré curtida al quebracho de 3 mm de espesor como minimo,
tanto en la falsa como en la firme; taco N° 5, forrado con cuero, la tapa sera de jebe
antideslizante. Se usa con medias cortas.
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BOTA DE INVIERNO CANA ALTA CON TACO PARA DAMA

CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. MATERIAL
A CORTE Y CAPELLADA
Composicion Cuero Guante Plena flor
Color Negro (tefiido atravesado)
Espesor del corte 14-16+-0.2mm
ee"‘om "%Q Acabado del cuero Liso, suave al natural
gﬁ@;&g Resistencia a la flexion (ciclos) 50,000 flexiones sin agrietarse
Resistencia al rasgado 120 Newton como minimo
B. FORRO
Composicién Cuero de Ovino, ecolégico
Color Color negro
Espesor del corte 0.9 - 1.3 +/- 0.2 mm tefiido atravesado
Resistencia al Rasgado Mayor o igual a 30 Newton

C. CONTRAFUERTE

Composicion Termop!éstico con base textil o tela de
inmersion
Espesor 1.2 +/-0.2mm
D. PUNTADURA
Composicion Termop!éstico con base textil o tela de
inmersion
Espesor 1.4 4/-0.2 mm
E. FALSA
Composicion Carton piedra preformado con cambrillén de
acero incorporado.
Espesor 2.5+/-0.5mm
F. PLANTILLA
Tipo Plantilla removible
Composicion Badana de 0.9 — 1.3 +/- 0.2 mm con relleno

de latex de 2mm de espesor

Color Color de la capellada
G. PLANTAY TACO
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Composicion Poliuretano (PU) y/o TR
Tipo Planta y Taco de 1 sola piezas con taco N° 5
Color Negro
Disefio de huella Segun fabricante
H. HILO DE APARADO
Composicion Poliéster 100%
Titulo Costura externa 40/3
Costura interna 60/3
Color Negro
I CIERRE
Dientes De nilén, diente fino
Longitud De acuerdo a la altura de la cafia segun talla
Color Negro
J. CANA
Altura de cafia Armado de 34 cm (talla37)
2 CONFECCION
Modelo Bota cafia alta con taco para damas
Cuero
Capellada/ puntera 1 sola pieza
Tal6n 1 sola pieza
Cafia 3 pieza
3 APARADO
Unién de capellada con talonera 2 costuras
Unién de capellada /talonera/cafia 2 costuras
Altura de cafia Segun talla medido desde el talén del
armado
Cerrado de cafia Con cremallera en la parte interna central.
Ribete de 1.0 cm para el pegado de la cinta
de la cremallera con dos costuras rectas de
refuerzo
4 MONTAJE
Tipo Cementado
5 ACABADO

El calzado debe estar libre de los defectos que se mencionan a continuacion

Calzados mal emparejados

Grapas o tachuelas en el interior del calzado

Material de la capellada con cortes, arrugas, y marcas observables a simple vista

Suela y/o tacos despegados por tramos

Diferente tipo de material en el corte

Elementos de corte separados en las costuras o sin costuras

Sin forro en algunas areas donde se solicita
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Planta o firme sin dibujo o lisa

Materiales diferentes a lo especificado (planta, forros, plantilla, ojales, etc)

Diferente color a lo solicitado.

Empaques vacios

Planta cuarteada, arqueada o con deformaciones

Armado del corte equivocado o descentrado

Disefio diferente al solicitado.

Ojalillos que presentas corrosion

Mal olor

Articulos humedos o mojados

Manchas de aceite, grasas, etc.

Bordes que lastimen el pie

Pares de calzado no etiquetados o mal etiquetado

Hilos sueltos en las costuras de los componentes del calzado

Restos de pegamento observable en la superficie del calzado

Manchas en el corte

Sobrantes en los ribetes

Talla no especificada en el calzado.

6 EMPAQUE Y PRESENTACION

Cada par de zapatos, derecho e izquierdo, lleva un protector de papel manteca y se interna
dentro de una caja con tapa de carton duro, u otro material resistente al manipuleo,
transporte y almacenamiento, indicando la talla y marca de la empresa proveedora.

7. Guantes

Con las mismas caracteristicas del personal masculino.

8. Medias
Color negro
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IIl. UNIFORME DE SERVICIO.
Confeccionado en tela Rip Stop, color verde cemento Pantone 16-6008 TCX.
+ Urdiembre: 50% Algodon +/- 5, 50% Poliéster +/- 5
+ Trama: 50% Algodon +/- 5, 50% Poliéster +/- 5

1. Camisa.

La camisa es del modelo casaca de corte y base recta, de doble costura, tiene mangas largas con
refuerzo en los codos; lleva garetas en los pufios y espalda para el entalle, presenta dos bolsillos
delanteros superiores inclinados ligeramente a 60 grados. Se usa dentro del pantalén cuando se
encuentra de servicio efectivo y fuera del pantalon cuando se encuentra de descanso,
obligatoriamente se usa con cinto reglamentario.

Confeccion y costura

La camisa esta formada por seis piezas: un cuello, dos mangas, dos delanteros y una espalda.

a. Elcuello, es tipo clasico de puntas rectas, formado de una sola pieza indeformable, de doble
tela, fusionada con entretela en la tela interior y debidamente pespuntado a 2 mm de su
contorno, llevaré pega pega hembra al tono de tela en los extremos de la punta del cuello,
cocido en todo su contorno a 2mm con terminacién en aspa en donde se colocara el
monograma institucional, de las siguientes medidas de 3cm de alto por 2cm de ancho.

b. Eldelantero, formado por dos piezas, de base recta y basta de 1.5 cm de ancho. El delantero
derecho lleva los botones y el izquierdo los ojales, en un refuerzo adicional a manera de
jareta, que es ubicado después del primer ojal superior. El doblez del delantero es pespuntado
y mide 55 mm de ancho en su parte inferior, el cual se une con la costura de los hombros a
1.5 ¢cm (minimo) de ancho. Los botones son colocados equidistantemente, desde la parte
superior. El refuerzo de los ojales es pespuntado en todo su contorno, lleva costura reforzada
del ancho del refuerzo, ubicado al centro entre cada ojal; en ambos delanteros, llevara en la
parte superior a 2 cm del borde superior de la cartera del bolsillo un pega pega hembra al
tono de tela, cocido en todo su contorno a 2mm con terminacion en aspa en donde se colocara
el marbete Institucional y el marbete personal con las siguientes medidas 10cm por 2.5 cm.

c. Los bolsillos del delantero, son dos, uno a cada lado, ubicados de manera oblicua a (60°) y
alineados uno con el otro. Estan sobrepuestos tipo parche, llevan cartera con botones para
el cerrado. El bolsillo lleva basta de 3 cm, fuelles en su base y en el lateral que colinda con
los botones del cerrado de la camisa no lleva fuelles, el opuesto si lleva fuelle, presenta
ojalillos de desfogue en los fuelles y pespuntados a 2 mm de todo su contorno y atraques
respectivos. La cartera es una sola pieza de doble tela y pespunte de 7 mm de todo su
contorno y atraques respectivos.

d. La espalda, formada por tres piezas, dos laterales y una central, tiene base recta y basta
cerrada de 1.5 cm de ancho. En cada union del lateral con el central, a partir de 5 cm del
hombro, hasta la altura de la sisa, lleva un pliegue tipo fuelle de 4 cm minimo de profundidad.
La unién de los laterales es con costura tipo inglesa con atraques de 1cm en cada extremo
de los fuelles. A 25 cm de la base, en la union de la espalda con los delanteros, se coloca a
cada extremo una gareta de ajuste de forma pentagonal, terminada en punta, con un ojal en
su extremo, asimismo, en la espalda se cosen dos botones, el primero a 7 ¢cm de la costura
de unién y el segundo a 6 cm del primero.
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e. Las mangas, son largas de dos piezas con bastilla de 65 mm, la cual presenta una gareta
reguladora de 18 c¢cm de largo y 65 mm de ancho, la gareta termina en punta y lleva un ojal
bordado y perforado. A 13 cm de la base de la gareta, lleva una costura vertical que asegura
la gareta a la manga. El pufio lleva tres botones, el primer boton se cose a la altura del ojal

° de la gareta, el segundo botdn a 12¢ m del primero y el tercer boton a 5¢cm del segundo. Cada
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manga presenta refuerzo trapezoidal a la altura del codo de 22 cm de altura, 24 cm de base
mayory 21cm de base menor, a 11 cm de la bocamanga.

f. Los bolsillos superiores de las mangas, estan ubicados de manera ligeramente oblicua, a
(10) mm de la costura de union de los hombros, son rectangulares tipo parche con cartera,
presentan fuelle y ojalillos bordados de desfogue en su base y en el lateral superior (el lateral
inferior no lleva fuelle). Cada bolsillo mide 15 cm de alto y 12 cm de ancho, lleva pespunte de
2 mm en todo su contorno y basta de 2.5 cm de ancho; en la manga lado derecho llevara un
pega pega hembra centrado del tono de la tela con las dimensiones del distintivo institucional,
cocido en todo su contorno a 2mm del borde y una linea vertical centrado desde la parte
superior a la inferior. Cada cartera es de una sola pieza de doble tela, mide 55 mm de ancho,
lleva pespunte de 7 mm en todo su contorno y dos botones para el cerrado, en la tapa de la
cartera lleva un pega pega centrado del tono de la tela con las dimensiones de la bandera
nacional, cocido en todo su contorno a 2mm del borde y con terminacidn en aspa; en la manga
lado izquierdo llevara un pega pega hembra centrado del tono de la tela con las dimensiones
del distintivo de seguridad penitenciaria, cocido en todo su contorno a 2mm del borde y una
linea vertical centrado desde la parte superior a la inferior.

g. El porta lapicero, ubicado a 2 cm de la costura de union de la manga con el pufio, es tipo
parche, de forma rectangular, mide 14 cm de largo por 7.5 cm de ancho, esta divido por dos
costuras rectas verticales, en tres sectores equidistantes y lleva basta de 15 mm.

h. Los ojales son de tipo ojo de chancho, con bordado tupido y perforados, distribuidos de la
siguiente manera:

Ubicacion Cantidad Orientacion

Cerrado de la camisa, mas
un botén a 2.5 cm del borde | 05 vertical
del ultimo botén

Garetas de la espalda 04 Horizontal
Gareta reguladora de puiio | 06 Horizontal
Bolsillos .

08 Diagonal

(2 en cada bolsillo)

Los botones solo son visibles en los pufios y garetas de la espalda.
i. Las costuras, son de puntadas regulares y uniformes, de 10 a 12 puntadas por pulgada,
resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no son tirantes ni cortan la tela y presentan
atraques.

j. - La union de las partes y el cerrado de las mangas, son con costuras tipo inglesa (a dos
agujas), no presentan fruncidos y el ancho de las costuras no es menor de 0.5 cm Las
uniones de las partes internas son de costura de doble cadena.

Acabado

La camisa (de uniforme) esta vaporizada y planchada libre de brillo. Tanto el cuello como los
bolsillos estan debidamente armados y alineados.

Insumos

e Tela
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Entretela

Botdn

Hilo

Pega Pega al tono de la Tela

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS

a.

TELA

CARAQTERI’STICAS PARAMETROS Y NORMA TECNICA DE
TECNICAS TOLERANCIA REFERENCIA
Composicion:

= Urdiembre

50 % Algodén +/- 5,
50% Poliéster +/- 5

AATCC 20A - 2004

. Trama 50 % AIgOdén +/- 5,

50% Poliéster +/- 5
Ligamento del Tejido ;af ofan 1x{ NTP - 231.141

ipo rip stop

Color Pantone ® 16-6008 TCX | Pantone ®
Peso (gr’/m? 230 +/- 10 gr/m? ASTM D 3776
Titulo de Hilos (Ne):
= Urdiembre 40/2 ASTM D 1059-2001
= Trama 16/1
Densidad (Hilos x Pulgadas):
= Urdiembre %Z/mo ASTM D 3776-07
=  Trama 52
Resistencia a la traccion: Minimo
Carga maxima (Ib-f)
- Urdiembre 200 ASTM D 5034 - 1995
=  Trama 90
Resistencia al desgarre (Ib-f) Minimo
= Urdiembre 7 ASTM D 1424-1996
= Trama

5
Resistencia a la abrasion 20 000 movimientos ASTM D 4966-2004

Estabilidad Dimensional (%):
= Urdiembre
= Trama

+1.5 % maximo
+ 3.0 % méaximo

AATCC 135- 2004

Resistencia a las costuras:

(Kg-1) . Sin deslizamiento ASTM D 434 - 1995
= Urdiembre ) o
Sin deslizamiento
= Trama
Grado de Pilling (Rating) 4 minimo (Pilling leve) ASTM D4970-2002
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Solidez del color
« AlaLuz (20 AFU) 45 AATCC 16- 2004
- Al Lavado Doméstico(lllA): | 4 minimo AATCC 61- 2003
Transferencia de color 4 minimo
Cambio de color
Solidez del color
Al amia e - ISO 105-E03
= Alagua clorada 4 minimo AATCC162-2007
Solidez del color
= Ala ranspiracion - AATCC 15- 2007
= Transferencia del color 4 minimo
= Cambio de color 4 minimo
Solidez del color
= Al frote seco 4 minimo AATCC 8- 2004
= Alfrote himedo 4-3
Apariencia después del lavado 4 mini
Grado minimo AATCC 124- 2005
Acabado Merce_rizado, pre -
encogido y suavizado
Tedido Colorante Tina (VAT)
ENTRETELA
Nombre de la Tela Entretela adhesiva
Tejido Plano Tafetan
Composicion 100% algodon
Tipo de resina 100% Polietileno
Peso gr/m? (minimo) 149
Color Blanco
Densidad Urdimbre hilos/cm (minimo) 27
Densidad Trama hilos/cm (minimo 27
Titulo Urdimbre 30/1 algodén
Titulo Trama 30/1 algodén
Tipo de aplicacion Puntos calandrados

b. BOTONES
Materia prima Resina
Modelo Doble (4.8mm espesor)
Colores: Pantone ® 16-6008 TCX
N°de Lineas 30 lineas (19.09mm de diametro)
N° de Huecos 04
= Sdlido (no hueco)
= Mate
Acabado = Grabado el texto “INSTITUTO NACIONAL

PENITENCIARIO”
Tenido en su Masa

Cantidad y distribucién | =

Total de Veintitrés (23):

Cuatro (04) para el cerrado de la camisa.
mas Uno (01) de repuesto.

Cuatro (04), dos en cada lado de la garreta
de la espalda

Seis (06), tres en cada purio.

Ocho (08), dos en cada bolsillo.

. HILO
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Composicién 100% Poliéster Texturizado
Colores: Verde cemento

Titulo 202

Tipo de torsion Z

CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

7 ighds S M L XL Tolerancias
Parametros Nota:
Largo de camisa (HPS incluido 2.5 780 800 820 840 +10 Laé
cm de la caida del hombro) medidas
Ancho espalda .
(altura de hombros) 470 480 490 500 5 ;Sézg
Medio ;ontorno pecho a 1 pulgada 580 600 620 640 +10 en mm.
de la sisa
Medio contorno de base 580 600 620 640 10
Medio contorno cintura 560 580 600 620 10
Largo manga 600 620 640 660 10
Bocamanga 190 195 200 205 5

ROTULADO

Cada camisa (de uniforme) presenta una etiqueta técnica y de marca segun NTP N° 231.400 — 2009 “Etiqueta
para prendas de vestir y ropa para hogar’.

EMBALAJE

Cada camisa (de uniforme) se interna conjuntamente con el pantalén de la misma tela, dentro de una envoltura de
polipropileno transparente, cerrada, resistente al transporte, manipuleo y almacenamiento.

CAMISA DE FAENA

BOLSILLOS EXTERIORES
SOBREPUESTOS

TAPA:

-02 piczas de doble tela c/u.

-En la pieza interna se bordan 02 ojales

ojo de chancho con atraque vertical de

3cm de corte c/atraque vertical

ojal empicza a 1.5¢cm del borde.

-Se ubica a 1.5cm +/-2mm de boca de bolsillo.

Pespunte de 7mm
13.5cm en todo ¢l contorno.
- »”
x D e
1‘_lcrn«‘/-me TF\\T“ bcm «»/.Smm-gi
| Pespunte de 2mm
£ en contorno de bolsillo
) 8 (incluido fuelle)
Ancho de fuelle - ~ ‘ tres atraques segun grafico
2em +/-2mm a <+ =
cada lado | |
l/_J | Basta de bolsillo de 3em +/-5mm
i cON ¢/301,en el borde de la boca
e | " 188em ™ llevaran 02 BOTONES a tono

N
Ancho de fuelle
2cm +/-5mm a
cada lado

-COSTURA: 8 P.P.P- 9P.P.P
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CAMISA DE FAENA

Manga:Dc 02 piczas con bastillado de manga 6.5em —/Smm, lleva garcta reguladora

de doble tela de 6.5cm de ancho x 19em de largo que termina en punta,
ojal ojo de chancho con atraque horizontal de 3em de corte,
empicza a 1/2" del borde.

13em Sem

03 botones

® pégudos a 6em.

.5cm

GARETA REGULADOR:

-De doble tela de
10em de largo x 4cm de ancho,

termina a 11em con punta,
Pespunte en ¢l contorno a 1/4"

Gareta con ojal ojo de chancho con
atraque horizontal con corte de 3em.
2 botones cada lado en los costados

Cerrar con recta
hasta el atraque

Atraquc zig zag
¢/304 de Iem
de largo

Corte unido con espalda
cosido con remalle y recta.
pespunte doble de 1/4" de separacion

L. Basta bastillada

a |.5cm ¢/301

Fuelle lateral
espalda

Unién corte posterior
cosido con maquina
cerradora de doble
aguja ¢/401

Unién delantero con espalda
cosido con maquina cerradora
de doble aguja ¢/401

Hoesbwo unido con <
AUy Corradoes
doble saga

&l e
de separacion en do
»u contoma ¢/ 301

22em de Larpo x 226m & sacho,

24 am -
*

22cm

2lom

-COSTURA: 8 P.P.P- 9P.P.P

Refocroo n\u-gu‘.u.hnu 2 alhea
oo, POgado COn PONpuNC

CAMISA DE FAENA

ETIQUDE TALLA: o
Busertada baje ¢f cecllo.

Pospurte a | /& e
ol borde Selaniond.

2 Goen ot x Youm e anche
-

Certer con recta
[rrsnpu—————————
Pogete con pewpte \
VIS on cormiene
™ ¥ peapunta en cendz oM
2 Ovrangin

BOLSILLO PORTALAPHCERO;
D 01 pieea & Xom &l roodo
Bamilado a | Sem y pepado con
pespusis © 301 oo o conlomo Jewm

Divisares »
<00 Cosara VO
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CAMISA DE FAENA

MANGA ?ERE?,‘A NOTA:AMBOS BOLSILLO TIENE '.VAN;:“:A F(jl:l ?f’br\

LAS MISMAS DIMENSIONES

BOLSILLOS EXTERIORES
. DE MANGA

a s¢ bordan 02 ojales
n atraque vertical de
3em de corte ¢/atraque vertical

ojal empicza a 1.5¢m del borde.

-Sc ubica a 1.5cm +/-2mm de boca de bolsillo.

Pespunte de Tmm
12em en todo ¢l contorno
"
¥ =
écm +/-5mm ¢
x
Pespunte de 2mm
| E en contorno de bolsillo
| | S © * (incluido fuelle)
Ancho de felle. 171 j o tres atraques segun grafico
2em +/-2mm a <—¢
cada lado
02 Ojalillos de 1em | Basta de bolsillo de 2.5cm +/-5Smm
de circunferenc | =0 — —=  con ¢/301,¢en el borde de la boca
| | Jfr»-_ . ¥ 12em ” llevaran 02 a tono
- =y - x|
194
Pk :~ Ancho de fuelle
2em +/-5mm a
cada lado ~COSTURA: 8 P.P.P- 9P.P.P
-
2. Pantalon

El pantaldn es del modelo cargo, doble costura, con dos bolsillos laterales, dos posteriores tipo
cartera y dos tipos parche, uno en cada pierna. Lleva presillas para sujetar la correa y cintas
reguladoras a ambos lados de color verde cemento. Los botapies del pantaldn llevan basta, en
cuyo interior se encuentra una cinta de ajuste, cosida a la basta por su punto medio, sus extremos
salen cada uno por un ojal.

Confeccion y costura

El pantalén esta compuesto por cuatro piezas: dos delanteros y dos posteriores.

a. Los delanteros, lleva el refuerzo triangular a la altura de la gareta y refuerzo rectangular a la

altura de las rodillas. Lleva dos bolsillos laterales inclinados a 6 cm de la costura lateral
medido de la costura inferior de la pretina, debidamente atracados y pespuntados al ancho
de la pata de la prensa tela. La gareta llevara entretela tejida fusionable la misma de la camisa;
orillado con hilo al tono de la tela en todo su contorno curvo, con un atraque final y pespunte,
su unioén es por medio de un boton ubicado a la altura de la pretina. Bragueta con cierre
relampago de 18 cm de color verde cemento; tendra un dibujo de gareta de 3.5 cm de ancho.

b. La pretina, es continua al delantero y posterior, pespuntada a 2 mm de todo su contorno.
Lleva siete presillas equidistantes, dos delanteras, dos laterales y tres posteriores. Seguido a
la costura de unién del delantero y del posterior, se sobrecose con direccion al posterior, un
kit regulador compuesto por un herrete metalico (seguro ataque dirigido hacia atras) y una
cinta reguladora de 12 cm. minimo terminado y atracados en sus extremos con maquina
atracadora.

c. Elrefuerzo triangular es una pieza adicional doble con pespunte de 2 mm. En el contorno, el
revés quedara para el contacto con el cuerpo y el derecho hacia la gareta, estaré unido a lo
largo de la gareta, lleva un ojal inclinado en el extremo superior.
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El refuerzo de las rodillas, es de forma rectangular pespuntado a 2 mm de sus extremos, con
una pinza de 5 cm de largo, ubicado a un tercio de cada lado.

Los posteriores, presenta dos bolsillos tipo cartera, uno a cada lado y el refuerzo. La abertura
del bolsillo, lleva ribete de 1.2 cm de ancho con atraques en sus extremos. Los botones estan
ubicados a 2.5 cm de la abertura del borde superior del bolsillo como del extremo del mismo.
La cartera es de dos piezas, unidas por una sola tela, es de base rectangular y pespuntada a
7mm.de su contorno, los ojales estan ubicados en la cartera inferior. El forro del bolsillo es de
la misma tela del cuerpo se une desde la pretina.

El refuerzo de los posteriores es de forma semicircular pespuntada a 2 mm de todo su
contorno, ubicado debajo de la pretina hasta la unidn de la entrepierna, con un radio de 12
cm. como minimo.

Los bolsillos laterales, son dos, sobrepuestos, formados de dos piezas: un bolsillo, una
cartera. El bolsillo es rectangular y termina en un fuelle lateral ubicado de la parte posterior
del pantalédn el cual tendra un ancho de fuelle terminado de 5¢cm, el cual lleva dos agujeros
bordados en la parte inferior de cada pliegue del fuelle. Tiene dos pliegues verticales,
distribuidos equidistantemente, los cuales son pespuntados a2 mm de todo su contorno, la
base lleva pespunte doble.

La basta del bolsillo es de 3 cm de ancho pespuntada, lleva dos botones a cada extremo. La
cartera es de dos piezas, de tela doble, es de base rectangular y pespuntadaa 7mm. de su
contorno, su unién con el pantalon es por pespunte doble, los ojales estan ubicados en la
cartera inferior, esta cerrada por el extremo que lleva al delantero con atraque. Los bolsillos
laterales estan ubicados entre el delantero y el posterior a la altura de la entrepierna.

Las costuras, son de puntadas regulares y uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada,
resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no son tirantes ni cortan la tela y presentan
atraques.

La unién de las partes, son con costuras tipo inglesa, no presentan fruncidos y el ancho de
las costuras no es menor de 0.5 cm La unién de las partes internas y el tiro posterior, es con
costura de doble cadena.

Los ojales, son de tipo ojo de chancho con bordado tupido y perforado, distribuidos en un total
de trece, los ojales de la gareta son de orientacion horizontal y el de los bolsillos orientacion
vertical.

Acabado
El pantalon esta planchado vy libre de brillo.
Insumos

Tela

Botones

Hilo

Herrete metalico
Cinta reguladora
Cinta de nylon
Cierre

Entre tela
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS

a.

TELA
CARAQTERI'STICAS PARAMETROS Y NORMA TECNICA DE
TECNICAS TOLERANCIA REFERENCIA
Composicion:

= Urdiembre

50 % Algodon +/- 5,
50% Poliéster +/- 5

AATCC 207 - 2004

e Trama 50 % Algodén +/- 5,
50% Poligster +/- §
Ligamento del Tejido Tgf etap Ix1 NTP - 231.141
Tipo rip stop
Color Pantone ® 16-6008
ToX Pantone ®
Peso (gr/m? 230 +/- 10 gr/im? ASTM D 3776-07
Titulo de Hilos (Ne):
= Urdiembre 40/2 ASTM D 1059-2001
= Trama 16/1
Densidad (Hilos x Pulgadas): | Minimo
= Urdiembre 104 ASTM D 3776-07
= Trama 52
Resistencia a la traccion:
Carga maxima (Ib-f) Minimo
. Urdiembre 200 ASTM D 5034 - 1995
= Trama 90
Resistencia_al desgarre (Ib-f) | Minimo
= Urdiembre 7 ASTM D 1424-1996
=  Trama 5
Resistencia a la abrasion 20 000 movimientos | ASTM D 4966-2004

Estabilidad Dimensional (%):
= Urdiembre
= Trama

+1.5 % maximo
+ 3.0 % méaximo

AATCC 135- 2004

Resistencia a las costuras:

leve)

(Ke-) Sin deslizamiento | ASTM D 434 — 1995
= Urdiembre ) L
Sin deslizamiento
= Trama
. . 4 minimo (Pilling
Grado de Pilling (Rating) ASTM D4970-2002
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Solfiz del color AATCC 16- 2004
" Alaluz (20 AFU) 45 AATCC 61- 2003
= Al Lavado
Doméstico(lllA): 4 minimo
Transferencia de color 4 minimo
Cambio de color
Solidez del color
= Al agua clorada 4 minimo 1SO 105-E03
AATCC162-2007
Solidez del color
= Ala transpiracion 4 minimo AATCC 15- 2007
= Transferencia del color .
) 4 minimo
= Cambio de color
Solidez del color 4 minimo
= Al frote seco 4-3 AATCC 8- 2004
= Al frote hiimedo
Apariencia despues del 4 minimo AATCC 124- 2005
lavado Grado
Mercerizado, pre -
Acabado encogido y -
suavizado
Terido Colorante Tina
(VAT)
b. BOTONES
Materia prima Resina
Modelo Doble (4.8mm espesor)
Color Pantone ® 16-6008 TCX
N° de Lineas 30 lineas (19.09mm de diametro)
N° de Huecos 04
= Solido (no hueco)
Acabado = Mais
= Grabado el texto “INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO”
= Tenido en su Masa
Total de 11, distribuidos de la siguiente manera:
Cantidad y &Uno en la pretina i.nterna mas Uno botén de repuesto a 5 cm
distribucién 6l boton de la pretina . .
- Uno en la pretina interna para unir el refuerzo triangular.
- Ocho, dos en cada bolsillo
c. HILO
Composicién 100% Poliéster Texturizado
Color Verde cemento
Titulo Costuras: 20/2
Tipo de torsién Z

d. HERRETE METALICO

Materia Prima

Hierro Galvanizado

Tipo Rejilla (con tres divisiones) con seguro de atraque

Colores Negro pavonado y/o verde cemento
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Medidas:

Largo 28mm
Ancho 20mm
Espesor 1mm
Celdas 4mm

e. CINTA REGULADORA

Material 100% Algodon
Tolerancia Mezcla de algoddn/poliéster
Colores Verde cemento
Tejido Tafetan
. Ancho 1.6cm
Medidas Espesor 1.2mm

f. CINTA DE NYLON

Material Nylon

Colores Negro

Tejido Cordén por trama

(2 pasadas por nervadura)
Medidas Ancho 10mm.
f CIERRE

Cremallera Bronce diente fino

Longitud 18 cm.

Numero de Dientes 6

por centimetro

Color Pantone ® 16-6008 TCX

T,allas S M L XL Tolerancias
Parametros
Largo total 1020 1040 | 1060 1080 10
Largo entrepierna 750 760 770 780 10
Media cintura 390 420 440 470 10
Ancho pierna arriba 330 350 370 390 10
Bota 210 220 230 240 5
Boca bolsillo lateral delantero 180 180 180 180 5
Parche rodilla con prense 270 270 270 270 +5
cerrado
Media base pantalén 550 580 600 630 10
Boca bolsillo posterior 140 140 140 140 5
Ancho bolsillo lateral 235 235 235 235 5
Largo tapa bolsillo lateral 60 60 60 60 5
Largo tapa bolsillo posterior 60 60 60 60 5
Ancho tapa bolsillo posterior 140 140 140 140 5
Largo bolsillo lateral 240 240 240 240 5
Zrofundldad bolsillo lateral 300 300 300 300 +10
elantero

Profundidad bolsillo posterior 190 190 190 190 10
Distancia ubicacion bolsillo
lateral desde el borde superior 320 320 320 320 +10
de la pretina

Nota : Las medidas estan dadas en mm.
ROTULADO Cada pantalon presenta una etiqueta técnica y de marca segtin NTP N° 231.400 — 2009 “Etiqueta
para prendas de vestir y ropa para hogar”

/
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PANTALON DE FAENA

En el filo de la boca
BOLSILLO SESGADOS DELANTERO: de bolsillo serit ol filo de a "
Inclinados a Scm de la costura de union con ¢l posterior fijado con ¢/301 Q Ba el floids 1a boce NOTA:
con detalle de corte(segim diseiio). +
~Llevard vista y vuclta de tela
-Pespunte de 1/4"
-Abertura de 16.5cm+/-Smm
~Atraque de Iem en los extremos.
-Bolsa de tela principal
cembolsada ¢/301 y con [
pespunte de 2mm.

" fijado con ¢/301

» Botén N30 en la

parte intema

——
':', Tem Lleva 02 pinzas de
—— 7 em de largo 4 Scm de
it cada extremo superior.
Refuerzo parche de forma poligonal, €————

cosida con pespunte a 2mm
en la parte superior en inferior.

Cinta regulador en basta de pantalon,
en el extremo desemboca por un -

ojal bordado(camisero) verical de [ > Dsuadode
1.5 em de corte, separados a lem N

Se figard cinta ¢/ 301en ¢l centro
(hacia cl ldo posterior)

—

Cinta regulador ¢\ &

100%poliamida \ / Entrepicmas unidas

color negro W > con maquina cerradora
- de doble aguja-c/401

s Solsilic gt En la pretina llevara piquetes para ubicar las presillas

DETALLE DE PASADORES
07 presillas:

2 1/2" de largo x 1/2" de ancho,
armadas con recubridora.

).7 en el lado delantero

2DO Pespunte de 7mm en la base de bolsillo,

Costura lateral cosido
con maquina cerradora
de doble aguja-c/401

Atraque de <
(17

de ancho

Alraques en los
extremos de la
tapa de bolsillo

TAPA FIJADO CON ATRAQUE

~COSTURA: 8 P.P.P- 9P.P.P

PANTALON DE FAENA

TAPA: 02 piezas de doble tela VISTA 1

-Se ubi
-En la pieza interna se bordan 02 ojales

sotwe la boca de baiailio: LADO DERECHO(PRENDA PU

CRNA DEL POSTERIOR

(0jo de chancho con corte de 3em con atraque vertical de 0.5¢cm,

3ch Ich T

4cm 4cm

-COSTURA: 8 P.P.P- 9P.P.P

ojal empieza a 1.5cm del borde).
pretina interior
Rl
|
@ (] -
> I~ Pespunte cn el
g contorno a 1/4"
8 I 1
3
14cm 5 .
> Bolsa de bolsillo posterior
embolsado con C/301 y
pespuntado a 2mm en los
laterales.
BOLSILLO TIPO CARTERA
Vivo de 1.2¢m con atraque en sus extremos.
Licva pespunte en su contorno a 1/16"
1.5ecm
ﬁ: 7 |
1.2cm
® ®
—
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PANTALON DE FAENA

01 botén N°30

-Una picza de doble tela, estd unida — Y ULLTA:’Ancho’)dc 4 3m

ala garcta por uno de sus lados, 12+/-1cm pespunte ¢/301 a 2mm en su contorno.
-Lleva un pespunte a 2mm en su contorno. —
-En la parte superior lleva un ojal
diagonal ojo de chancho con
atraque horizontal con 3cm de corte.
Cerrado con un botén N?30.

1

REFUERZO TRIANGULAR

| i PARTE INTERIOR
DELANTERO

Etiqueta de
composicién

— Profundidad de bolsillo
delantero de 30cm(PT.T)

Bolsa de

tela principal, Girata

pespuntada a 2mm Refuerzo <———

con ¢/301. triangular ——> Boton N°30

cn ¢l interior.

GARETA: N
-Pespunte figurado de 4.5 cm de ancho
con atraque horizontal en la parte inferior de lem

cn la bragueta, ademds con pespunte a 2mm del borde.
pegar cierre con diente metalico

GARETON:

El gareton de tela principal.
pegar cierre con diente metalico

-COSTURA: 8 P.P.P- 9P.P.P

PANTALON DE FAENA

'APA:
-Sc ubica a lem +/-2mm de la boca de bolsillo.
-02 piczas de doble tela cada una. en la picza intema,
lleva 02 ojales ojo de chancho de 3 cm de corte
de 1 em de ancho con atragues individuales i S coh utradus vertical do 0.5 sin.
en cada extremo). ojal empieza a 1.5cm del borde.
ANERSO

REVERS)

1.5em

contono a 1/4"

4 Pespunte en el
6.5cm +/-smm i

Herrete metilico

+
“lcm +/-2mm

Bastillado con remalle y doble Pespunte a

LADO POSTERIOR
2.5cm de separacion del borde ¢/301

Ancho de fuelle
4em +/-5mm de
profundidad
a cada lado,

Refuerzo en forma semicircular,
pespuntada con doble pespunte

de 7Tmm de separacion en todo ¢l
contorno.

Radio de 14cm +/-1em aprox.
-Se ubica a 10cm +/-5mm
debajo de la pretina.

F Plicgue de 3em +-5mm
Pesplinte de profundidad de
interno la misma pieza c/301,
con pespunte a 2mm.

At Pespunte a 0.7em
A .raqllc (incluido fuelles)
zig zag
La tapa es fijado con atraque vertical
en un extremno inferior

Tapa 23.5cm
BOLSILLO:
-Se colocan
02 botones a 1.5¢m del borde
-bolsa pegado con pespunte
de 2mm pegado en contorno

Fijar cinta con ATRAQUE 24cm
verticalmente en ¢l
centro de basta

23.5¢cm
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3.

IMAGEN REFERENCIAL

BIRRETE

. DESCRIPCION DEL DISENO

La gorra es de color negro, de la misma tela que la camisa y pantalén, comprende de una
copa y visera. En la parte frontal externa va bordado la palabra INPE en alto relieve en una
dimension de 5cm de alto por 11 cm de ancho, al lado derecho inferior lleva la bandera del
Perti de 3cm de largo por 1,7 cm de ancho y al lado izquierdo lleva la inscripciéon PERU de
4.5cmde largoy 1,5 cm de ancho.

. USOS

La gorra es usada por el personal de seguridad penitenciario de acuerdo a lo establecido en
el presente reglamento.

. CONFECCION Y COSTURA

La gorra estd compuesta por dos piezas: una copa y una visera:

a) La copa, formada por cinco piezas: Con refuerzo interior de entretela adhesiva y forro
de tela en la parte frontal interna en popelina negra. En las uniones de la copa llevara
internamente un sesgo estampado con la inscripcion INPE. Entre las uniones, en la
parte superior se coloca un boton forrado de adorno del tono de la tela.

La cenefa, va en forma de ribete es de tela doble, mide 3.0 cm de ancho y lleva 4
costuras. Va cocida alrededor de los laterales, despuntada en todo su contorno.

b) La visera, es de tela doble con alma pldstica, su parte media mide 7cm de ancho.
También llevard 3 despuntes equidistantes en 7mm, siguiendo su forma semicircular.
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En esta se portard la inscripcion INPE o del distintivo para el caso del Grupo de
Operaciones Especiales (GOES).

c) La unidn de las partes, no presenta fruncidos y llevara 6 Ojalillos bordados (2
delanteros, 2 laterales y 2 posteriores). En la vista posterior llevara un tip top
regulable de pldstico color negro de 2cm de ancho por 2.7 cm de largo y una cinta
nylon de 1.5 cm color negro.

d) Las costuras, son de puntadas regulares y uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada,
resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no son tirantes ni cortan tela y
presentan atraques.

4. ACABADOS
La gorra esta planchada y libre de brillo

5. INSUMOS
a) Tela
b) Entretela A
c) Entretela B
d) Visera
e) Tip top
f) Cinta nylon
g) Sesgo
h) Hilos

6. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS

a) TELA
NORMA TECNICA DE
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS Y TOLERANCIA REFERENCIA
Composicion:
=  Urdiembre 50 % Algodon +/- 5
50 % Poliéster +/- 5
AATCC 209 - 2004
= Trama 50 % Algodén +/- 5
50 % Poliéster +/- 5
. .. Tafetdn 1x1
L —231.141
igamento del Tejido Tipo Rip Stop NTP —231.14
Color Negro
Peso (gr/m?) 230 +/- 10 gr/m? ASTM D 3776-07
Titulo de Hilos (Ne):
" Urdimbre 40/2 ASTM D 1059-2001
= Trama 16/1
Densidad (Hilos x Pulgadas): Minimo
= Urdimbre 110 ASTM D 3776-07
=  Trama 44
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Resistencia a la traccidn: minimo ASTM D 55034-1995
Carga maxima (Ib-f)
= Urdimbre 200
= Trama 90
Resistencia al desqarre (Ib-f) Minimo ASTM D 1424-1996
= Urdimbre 7
=  Trama 5

Resistencia a la abrasion

20 000 movimientos

ASTM D 4966-2004

Estabilidad Dimensional (%):
= Urdimbre
=  Trama

+/- 1.5 % mdximo
+/- 3.0 % mdximo

AATCC 135-2004

Resistencia a las costuras:

(Kg-f)
= Urdimbre
= Trama

Sin deslizamiento
Sin deslizamiento

ASTM D 434-1995

Grado de Pilling (Rating)

4 minimo (Pilling Leve)

ASTM D4970-2002

Solidez del Color

Grado

*  AlaLuz (20 AFU) 4-5
= Allavado Domestico (IlIA) AATCC 16-2004
= Trasparencia de color 4 minimo AATCC 61-2003
= Cambio de color 4 minimo
Solidez del Color 1SO 105-E03
= Al agua clorada 4 minimo AATCC162-2007
Solidez del Color
" Alatranspiracion - AATCC 15-2007
= Transferencia del color 4 minimo
= Cambio de color 4 minimo
Solidez del Color
= Al frote seco 4 minimo AATCC 8-2004
= Al frote humedo 4-3
Apariencia después del lavado 4 minimo AATCC 124-2005

Acabado

Mercerizado, pre-encogido y

suavizado

b) ENTRETELA A (FRENTERA)
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c) ENTRETELA B (LATERALES Y POSTERIOR)

Nombre de la Tela Entretela tejida adhesiva
Tejido Tipo Satin
Composicion 100 % Poliéster
Tipo de Resina 100 % PA
Peso gr/m? (minimo) 120
Color Negro
d) VISERA
Composicion Plastico rigido
Espesor imm
e) HILOS
Composicion 100% Poliéster texturizado
Titulo 402
Tipo de torsion Z
Numero de cabos 2

7. MEDIDAS Y TALLA DEL B

Estandar

IRRETE

8. TOLERANCIAS PERMITIDAS

EN EL DISENO

No se acepta modificaciones en el disefio no solicitadas en la presente Especificacion Técnica.

9. ROTULADO

Cada gorra presenta una etiqueta técnica y de marca segun NTP N° 231.400 - 2009 “Etiqueta para prendas

Nombre de la Tela Entretela tejida adhesiva
Tejido Tipo alambrado
Composicion 100 % Poliéster
Tipo de Resina 100 % HDPE
Peso gr/m? (minimo) 360
Color Blanco
de vestir y ropa para hogar’.
7 ) -
- /\/
uas I\
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4. Polos

De color verde olivo Pantone 19-0417 TCX, lleva el distintivo de Seguridad Penitenciaria estampado
en alto relieve a la altura del pectoral izquierdo y en la parte pectoral derecho llevara un pega pega
hembra al tono de tela, cocido en todo su contorno a 2mm con terminacién en aspa en donde se
colocara el marbete personal; en la espalda a la altura de los omdplatos lleva inscrito la palabra
INPE en alto relieve, con tipo de letra arial black, de color verde cemento de 23 cm de largo y 6 cm
de ancho, debajo de este en alto relieve INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO con las
siguientes medidas de 28 cm de largo y 1.5 cm de ancho y en la manga derecha a la altura de los
hombros desde el borde inferior del pufio a 8cm., lleva la bandera nacional de 4cm de alto por 5 cm
de ancho en alto relieve y en la izquierda lleva estampado de color verde cemento en alto relieve
INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO en forma curva de 6.5 cm de radio del arco, las letras
deberan tener 1cm. de alto, desde el borde inferior del pufio a 8cm.

Para invierno se usara con manga larga con el cuello y pufios del color del polo, lleva la bandera
nacional en alto relieve en la manga derecha a la altura del hombro y la palabra INPE en alto relieve,
con tipo de letra CLARENDON BLK BT, en ambas mangas 26 ¢cm de largo y de 6 ¢cm de alto, la
direccién de las letras sera de forma vertical e iniciara desde la altura del hombro. En los polos de
los instructores de uso de armas del Instituto Nacional Penitenciario, llevara en la parte de espalda
la palabra INSTRUCTOR, con tipo de letra CLARENDON BLK BT, de color verde cemento,
estampado en alto relieve de 6 cm de alto y 30 cm de largo y debajo de este ARMAS DE FUEGO,
con letras pequefias.

POLO MANGA CORTA
a. Descripcion del disefio de polo manga corta
El polo es de tejido de punto, de corte recto, ligeramente entallado en la cintura, mangas cortas
y cuello redondo.
b. Usos
El polo manga corta es usado por el personal penitenciario de acuerdo con lo establecido en
el presente reglamento.
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c. Confecciony costura

El

polo manga corta es confeccionado por procesos de corte y costura estandares, capaces

de garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados. Esta formado por cinco piezas: un
cuello, un delantero, una espalda y dos mangas, la basta lleva en todo el contorno una cinta
de silicon expandible color transparente de 7 mm.

1)

5)

El cuello es redondo, de doble tejido de punto rib1/1 de 2.5 cm de ancho, remallado y
recubierto en todo su contorno; lleva una cinta tapeta de la misma tela de 1.2 cm terminado
de hombro a hombro.

El delantero y la espalda, formados de una sola pieza cada uno, de base recta y termina
en dobladillo de 2.0 cm, recubierto 7 mm todo el contorno.

Las mangas, son cortas y rectas formada cada una de una sola pieza la cual termina en
doble tejido de punto rib1/1 de 2.5 cm de ancho con un atraque en maquina recta de 3mm.
Tumbado hacia la espalda.

La unién de las partes, no presenta fruncidos. La union de las mangas, hombros y laterales
es con costura de remalle con puntada de seguridad 516 . La unién de los hombros y parte
posterior del cuello lleva cosida una cinta tapetera.

Las costuras, son de puntadas regulares y uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada,
resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no son tirantes y no cortan la tela.

d. Acabado

El polo esta vaporizado para su armado. Después del lavado no presenta revirado o retorcido
mayor a 1 cm y no presenta pilling.
e. Insumos

a
b
c
d

. Tejido

. Rib

. Cinta tapetera
. Hilos

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS

a. TEJIDO
Composicion 100% algodon peinado
Tejido Punto
Diserio Jersey
Color Verde olivo oscuro Pantone 19-0417 TCX
Tipo de Colorante Reactivo
Densidad (mallas/cm) 14
Titulo 20/
Peso de la tela 180 £ 5 g./m?
Propiedades Fisicas
Cambio Dimensional 5% (méximo)
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d. HILOS

Solidez al Color Valores minimos:
Al lavado 4/4
Al sudor 4/4
A la luz 20 horas L5
Al frote himedo 3
Al frote seco 4
Pilling 3.0
Acabado Suavizado simple
CUELLO
Composicion 95% algodon +/- 2%; + 5 % Spandex
+/-3%
Tejido Punto
Disefio Rib
Color Verde olivo oscuro Pantone 19-0417
TCX, tefiido con reactivo
Densidad (mallas/cm) 9 CINTA TAPETERA
Titulo 24/1
Encogimiento al lavado 2% maximo
Acabado Suavizado simple
Composicién 100% algodon
Tejido Punto
Disefio Jersey
Color Del color del polo
Titulo 24/1
Encogimiento al lavado 5% maximo
Acabado Suavizado simple
Composicion Costura :100% Poliéster
Remalle : 100% Poliéster Texturizado
Color Del color del polo
Titulo 40/2
Tipo de torsién Z
CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS
XS S M L XL
Ancho pecho 46 49 52 55 58
Ancho espalda 38 40 42 44 46
Profundidad cuello 3 26 9.2 9.8 10.4
delantero

Ancho cuello

14 | 14.8 | 156 | 164 | 17.2

Profundidad cuello espalda

Talle delantero

38 40 42 44 46

Largo manga

21 23 25 27 29
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Boca de manga 18 19 20 21 22

Largo camiseta (polo) 68 70 72 74 76

Nota: Las medidas estan dadas en cm.

7.-  TOLERANCIAS PERMITIDAS

a.  ENLA COMPOSICION DEL ALGODON
Ninguna
.b.  ENLAS MEDIDAS
Las medidas de cada una de las partes +/-5mm.
c. EN EL COLOR
Ninguna.
d.  ENELDISENO
No se acepta modificaciones en el disefio no solicitadas en la presente Especificacion Técnica.

8.- ROTULADO

Cada polo presenta una etiqueta técnica y de marca segtin NTP N° 231.400 — 2009 “Etiqueta para prendas
de vestir y ropa para hogar”.

Una etiqueta de instrucciones de uso y composicion de tela, ubicada internamente en el lateral izquierdo, a
8 +/- 0.5 cm, del borde inferior de la basta, segun la NTP-ISO 3758-2011 "Cédigo de los simbolos de
cuidado para el etiquetado”.




/ OFICINA REGIONAL ORIENTE HUANUCO - INPE
LP. N°01-2024-INPE-ORO-HCO

POLO CUELLO REDONDO
MANGA CORTA

Estampado a color
AC1ONAL 2,
\\U P,{ b
D’ ;)
85 S {/
m "
g %
L2 £
pogar lopete de 1.2cm 10.5cm
YOO detne O
o hopete o cont  MARCA/TAUA
con e hombro CENIRADA
Estampado full color

CUELLO RI1B 1x1 de 2.5¢cm
ANCHO TERMIONADO
unido ¢ remalle y

- sobrecosido c/recubridora
"-‘\\en lodo el canlomo

Pegar ¢/301 velcro I ~ Estampado full color
2.5¢m x 10 Sem P
& color de la tola " 8.5¢m .
Estampado a color -
23cm |
n- : M
8.5cm |
" I N I E Ko |
15.1-.# INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO QEL—-—-E—ANT RQ
L n -
5 r’/‘.-_—)\
A
%’ | INPE
PRTITUTE GAOAL MERETINOAND
Usnlon de PURO I
con remalle |
mellicora « recublerto l
Izal/e ‘
Aragie
con 201 2 1 ‘o
s PURO: De Rib tefido - sttt
ATONO DE LA MISMA TELA PALDA —F

|coo rmmoa|  PPP | MAQUINA|
M __ | 12 | RECIA

melicera
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POLO MANGA LARGA
a. DESCRIPCION GENERAL

El polo manga larga, es una prenda exterior para uso general.

b. USO DEL BIEN
El polo manga larga es usado por el personal de Seguridad Penitenciaria de acuerdo con lo establecido en el
reglamento de la Institucion.

c. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

1. TELA

CARACTERISTICAS REQUISITOS METODO DE ENSAYO
Composicidn 95 % Algoddn Peinado

AATCC 20

05 % Spandex
Tejido Punto tipo jersey Inspeccidn visual
/voom,.% Color verde olivo Pantone 19-0417 TCX PANTONE TEXTIL
&;3‘“’; Peso (gr/m2) 205 +/- 5% ASTM D 3776
NQisEP% Titulo 30/1

Fstabilidad +/-3% AATCC 135
Dimensional
Tipo de Colorante Reactivo INTERNO
Solidez del color
Al lavado 4-5 AATCC 61
Alaluz 20 AFU 4-5 AATCC 16
Al frote humedo 3.5 Minimo.

AATCC 8
Al frote seco 4-5
Acabado
Transporte de 5.00 sg Méaximo. AATCC 79
Humedad
Antibacteriano/antiolor Permanente AATCC 100/1SO 20743

2. HILO

Composicion

100% Poliéster texturizado

AATCC 20

Color verde olivo Pantone 19-0417 TCX Inspeccidn visual
Inspeccidn visual N°
Titulo (Ne) 40/2 de cabos

1. CONFECCION

d. DESCRIPCION DE CONFECCION

El polo manga larga es de corte recto, cuello redondo, mangas largas tipo ranglan y basta.
Esta confeccionado en microfibra. Por el reverso, la basta lleva en todo el contorno una
cinta de silicdn expandible color transparente de 7 mm..

Delantero

Consta de TRES (3) piezas: dos extremos y uno central, nace en el
cuello y se prolongan hasta la basta. El cuello es redondo de
doble tela de 25 mm de ancho final, de Rip 1/1 con cerrado
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embolsado (costura escondida) en la espalda. Lleva basta
continua de 25 mm.

La espalda, nace en el cuello y se prolongan hasta la basta
continua de 25 mm.

Son tipo raglan o ranglan, de una sola pieza que nacen en el
cuello, cubre el hombro con costura diagonal desde la sisa hasta
la clavicula. Lleva pretina en el pufio de doble tela, de Rib 1/1 con
cerrado embolsado (costura escondida) de 5 cm.

Son de puntadas regulares y uniformes de 9 +/- 1 puntadas por
Las costuras pulgada, no presenta fruncidos, no son tirantes y no cortan la
tela.

Las costuras de union de todas las partes, incluido cuello y basta
es con puntada de la clase 605 (tipo RECUBIERTO)

Espalda

Mangas

La unidn de las partes

2. ACABADO

El polo manga larga esta vaporizado, no presenta defectos que puedan afectar a la apariencia y al
uso.

3. CUADRO DE MEDIDAS

Las medidas son estdndares para las tallas S, M, Ly XL.
4. ETIQUETADO

Cada polo manga larga debe presentar:

Una etiqueta tejida o estampada de marca segun NTP N° 231.400 - 2015 "Etiqueta para prendas de vestiry
ropa para hogar"

Una etiqueta de instrucciones de uso y composicién de tela, ubicada internamente en el lateral izquierdo, a 8
+/- 0.5 cm, del borde inferior de la basta, segin la NTP-ISO 3758-2011 "Codigo de los simbolos de cuidado
para el etiquetado".

5. CERTIFICACIONES:

Ficha Técnica de la tela del fabricante.

6. EMBALAJE

Cada polo manga larga esta debidamente doblado dentro de una bolsa de pléstico transparente, resistente al
2\ transporte, manipuleo y almacenamiento, cerrada mediante una cinta adhesiva.
A0 £
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POLO CUELLO REDONDO
MANGA LARGA

pegar tapete de 1.2cm ETIQ. DE

y acentar ) : MARCA/TALLA
con pestaia de 1/16" CENTRADA

el tapete es continuo

CUELLO RIB 1x1 de 2.5cm
ANCHO TERMIONADO
unido c remalle y
sobrecosido c/recubridora
en todo el contorno

PEGADO DE MANGA con el hombro
Remallado y pespuntado
con recubridora

Puio
embolsado

Pegar c/301 velcro
2.5cm x 10.5cm
acolor de la tela

Estampado full color

8.5cm
S —

Remallado y pespuntado

con recubridora\

DELANTERO

Estampado a color

l 3
P 26cm Estampado a color
31cm
PEGADO DE MANGA 26cm
. Remallado y pespuntado
LI
6cm

con recubridora

INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO

Pegado de puno
con remalle mellicera Unién de costados

con remalle 514
Estampado a color
- 23cm -
s 8.1cm 4 Basta de 2.5cm : con
- recubridora de 2gg

s . .
INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO
1 POSTERIOR COD. PUNTADA P.P.P MAQUINA

#5er0 301 12 RECTA
12 mellicera

1.5cm
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5.

CASACA COLOR NEGRO

a. DESCRIPCION DEL DISENO
La casaca negra es de cuello alto con cierre en el delantero, lleva cuatro (04) bolsillos en la parte delantera,
dos (02) superiores sobrecosidos tipo bolsa con tapa y dos (02) inferiores diagonales con vivo.

b. CONFECCION Y COSTURA
La casaca negra esta confeccionada mediante procesos de corte y costura estandares, capaces de garantizar
el cumplimiento de los requisitos requeridos.

La casaca negra esta formada por nueve piezas: un cuello, dos mangas, dos delanteros, una espalda, una
pretina, forro y un chaleco desmontable.

1.

2.

El cuello es de 8cm de alto, de doble tela principal, embolsado con acolche de guata de 80g. Presenta
doble pespunte con separacién a ¥4” con costura 301 y unido al cuerpo a 1cm.

Las mangas son de una sola pieza unida con costura 301 a 1cm, son desmontables por medio de un cierre
de nylon N° 5 color negro. En cada una de las sisas se cose un tapa cierre de doble tela (3cm acabado)
unida al cuerpo con pespunte simple a %4”. Presentan pufio de 5¢cm de ancho de doble tela, la mitad plana
(que cubre la parte inferior del pufio)) y la otra mitad (externa) recogido elasticado con 4 costuras separadas
a 1 cm iniciando desde el final del pufio). En la manga derecha, a 10 ¢cm de la parte superior y centrado
llevara una cinta velcro (hembra) color negro de forma rectangular de 2.5cm de ancho X 8 cm de largo. En
la manga izquierda a 10cm de la parte superior y centrado llevara una cinta velcro (hembra) de forma del
distintivo de seguridad de 8.5cm X 8.5¢cm.

Los delanteros, formado por una pieza cada uno, de base recta y basta con pretina elastica 6 cm de ancho.
Se unen en la parte central por medio de un cierre tipo tractor N° 10 con sujetador al tono de la tela principal,
que va desde la basta hasta el final del cuello, cosido a /4" con costura 301(doble pespunte separacion V4”).
En la parte superior de ambos bolsillos a 8mm de la tapa, llevaré cinta velcro (hembra) de 2.5¢cm de ancho
X 10 cm de largo pegado con costura 301 a 2mm en todo el contorno.

Vuelta: Unir vuelta con tela de forro a 1cm y pespuntado a 1/4” costura 301, en la misma vuelta se inserta
el cierre tractor para que se monte el chaleco de polar. La vuelta del delantero derecho tendra las medidas
de 5 cmen la unién con pretina y 10 cm en la unién con cuello. La vuelta del delantero izquierdo tendra las
medidas de 5 cm en la union de pretina y 10 cm en union con cuello.

Los boalsillos superiores del delantero son dos (02), miden 13cm de ancho X 13 c¢m de largo, van
sobrecosidos tipo bolsa con fuelle en todo el contorno de 2.5cm y pespuntados en todo su contorno a 2mm
con costura 301. Lleva doblés en la boca de 1cm pespuntado a 1/16”. La tapa mide 6¢cm de ancho X 13cm
de largo, es embolsada y pespunte doble a 4" con costura 301. Para el cerrado de la tapa lleva cinta velcro
(hembra) de 1" de ancho por 6 cm de largo en la bolsa y cinta velcro (macho) en la tapa parte interna
reforzada con costura en X no visible en la parte externa.

Los bolsillos inferiores del delantero son dos (02), uno a cada lado, ubicados de manera diagonal (a 5.5cm
en la parte inferior y a 9.5cm en la parte superior medida desde la costura lateral) y alineados uno con el
otro. Lleva vivo de 2.5 cm pespuntado a 2mm y tiene profundidad de 19.5 cm. La bolsa del bolsillo es tipo
frijol costura 301 a 1cm, de tela popelina color negro.

La espalda formada por una sola pieza, unida a los delanteros con costura 301 a 1cm. Lleva a 15cm de la
costura del cuello y distribuido a lo ancho de la espalda, una cinta velcro (hembra) de 10cm de ancho X
25¢m de largo, pegado a 2mm con costura 301.llevara un bordado tipo parche en velcro (macho) de 10cm
de ancho x 25 cm de largo con la inscripcion INPE debajo de ello la palabra instituto nacional penitenciario
en color verde cemento seguin imagen.

Llevara porta galones elaborados en el mismo material de la parte externa de la prenda
en doble tela y terminar en punta de 4cm de ancho y 15 cm de largo. Deben poseer un
ojal recto que se debe acoplar a un botén de 32 lineas en color negro, este debe estar
ubica en la parte superior de la manga en unién con el hombro.

La pretina es de 6 cm de ancho, de doble tela recogida elasticado en casi toda su longitud, excepto 10cm
al inicio y al final, donde se une mediante el cierre en el delantero. Lleva 4 costuras a lo largo de la parte
elasticada separadas 1cm distribuidas proporcionalmente a lo ancho de la pretina.
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C.

d.

e.

9. Elforro es tipo malla y va en todo el cuerpo y las mangas. Lleva cogotera de 5¢cm de ancho X 11cm de
largo de la misma tela del cuerpo, pegado a 2mm con costura 301 donde se colocaré la etiqueta de marca
y talla. La cogotera estara ubicada a 4cm debajo de la costura del cuello. A 9cm de la parte inferior de la
pretina y sobre la costura lateral, llevaré en cada lado un ojalillo hecho con corddn elastico para botdn N°30.
Centrado en el cuello ira un ojalillo hecho con cordén elastico para botdn N°30.

10. El chaleco desmontable esta formado por un cuello, dos delanteros y una espalda. Se une al cuerpo por
medio de dos cierres color negro tipo tractor N° 5. En la parte externa en la union lateral, a 4cm de la parte
inferior lleva 1 botén N° 30, a cada lado, en color negro y un botén centrado en el cuello.

o Elcuello es de dos piezas, una interna de la misma tela de la casaca y la externa de polar, se une
con costura 301 y pespunte a %" en todo el contorno, excepto en la unidn con el cuerpo.

o Los delanteros y la espalda son de doble pieza tela polar de color negro, la pieza interna (contacto
al cuerpo) va acolchado con guata de 80 g y reforzado con costuras en rombo.

11. Las costuras, son de puntadas regulares y uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada, resistentes al
estiramiento, al lavado continuo, no son tirantes ni cortan la tela.

12. La union de las partes no presenta fruncidos y el ancho de las costuras no es menor de 0.5 cm.

ACABADO
La casaca negra esta vaporizada y planchada libre de brillo. Tanto el cuello como los bolsillos estan
debidamente armados y alineados.

INSUMOS

Tela principal

Tela del chaleco

Tela del forro

Refuerzo de cuello de casaca y chaleco
Cierres

Botdn

Cinta velcro

Elastico

Cordon elastico

Hilo

T S@e@ e oo o

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS

1. TELA PRINCIPAL

Parémetros Tolerancia
Tipo de tela Rip — Stop con recubrimiento Ninguna
plastico
Color negro Ninguna
Tejido Plano
Caracteristicas Estructurales Tafetan 1/1
= Composicion Global 100% nylon Ninguna
= Peso (gr/m?) 180 +-2%
Caracteristicas Mecanicas +1 hilo
= Resistencia a la traccién urdimbre
= Resistencia a la traccién trama 1040 N +-2%
= Resistencia al desgarre urdimbre
= Resistencia al desgarre trama 940N +-2%
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Estabilidad Dimensional al Lavado
= Cambio dimensional urdimbre
= Cambio dimensional trama

Grado de repelencia al agua spray

= Solidez a la luz (20 horas)
color

Grado de Resistencia a formacién de pilosidad.

34N
39N

-0.3%
-0.4%

Cambio de | 4.5

85

4.5

+-2%
+-2%

Maximo
Maximo
Minimo
Minimo

Maximo

2. Tela del chaleco

Nombre de la Tela Polar
Tejido De Punto
Composicion 100% poliéster
Peso gr/m? 185 +-2%
Color negro
Grado de elaboracion Tefido
Acabado Perchado
3. Tela del forro
Nombre de la Tela Malla
Tejido De Punto
Composicién 100% poliéster
Peso grim? 110 +/- 2%
Color negro
4. Refuerzo de cuello de casaca y forro de chaleco
Nombre de la Tela Guata
Tejido Aglomerado textil
Composicion 100% poliéster
Peso 80g +/- 2%
5. Cierres
Materia Prima Polipropileno
e 1tipo Tractor N° 10 para casaca
(principal) con jalador
Cantidad y tipo e  2tipo tractor N° 5 para montar
chaleco
e 2 Diente fino N° 5 para mangas
Color: = Negro
6. Botoén
Materia prima Resina
Modelo Doble (4.8mm espesor)
Color; .
Negro al tono de la tela, bafiado en masa
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INPE

N° de Lineas

30 lineas (19.09mm de diametro)

N° de Huecos

04

Acabado

= Sdlido (no hueco)
= Semi Mate

Cantidad y distribucién

Total de tres (3)

7. Cinta velcro

Composicion Nylon y/o poliéster
Color: negro al tono de la tela
8. Elastico
Composicion Poliéster
Color: blanco al tono de la tela
Ancho 4cm
Ubicacion En pretina y pufio de manga
Acabado Mercerizado

9. Cordon elastico

Composicion Poliéster

Color: negro al tono de la tela

Espesor 3mm (tubular)

Ubicacion En forro de la casaca parte lateral
10. Hilo

Composicion 100% Poliéster Texturizado

Colores: Negro al tono de la tela

Titulo 4012

Tipo de torsion Z

f. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

Tallas

Parametros X8 S " . X X
Largo de casaca 67 69 71 73 75 77
Ancho de pecho 58 60 62 64 66 68
Ancho de prenda en basta 56 58 60 62 64 66
Largo de manga sin pufio 59 60 61 62 63 64
Hombro 13 14 15 16 17 18
Sisa recta 27 28 29 30 31 32
Ancho de pufio 5 5 5 5 5
Abertura del bolsillo 15 15 15 15 16 16
Ancho de pretina 6 6 6 6 6
Ancho de cuello 8 8 9 9 9

medidas estan dadas en cm.

Nota:
Las
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g. TOLERANCIAS PERMITIDAS

1. EN LAS MEDIDAS
De -/+ 2% en las sefialadas en cada una de sus partes.

2. ENEL DISENO
No se acepta modificaciones en el disefio no solicitadas en la presente Especificacion Técnicas.

h. ACABADO:
La prenda debe estar planchada y vaporizada.

i. ROTULADO
Cada casaca negra presenta una etiqueta técnica y de marca segun NTP N° 231.400 — 2009 “Etiqueta para

prendas de vestir y ropa para hogar’.

j- EMBALAJE
Cada casaca negra se embala en una envoltura de polipropileno transparente, cerrada, resistente al transporte,

manipuleo y almacenamiento. Rotulado por paquetes.

k. DISENO GRAFICO Y FOTOGRAFIA

CASACA- Delantero

CUELLO: 8cm de alfo. Embolzado a Tcm

¥ pespunte o 1/4” con /301

en contorno del cuello. tela ambas caras
A

A
= -0 A 10cm
,/

¥
st e Som Sl Rt U 0 [ ABERTURA OF BOLSIG ]
fova welcro macho de | / . [ Taual xs-S| m-t xe—xxy
- _— ] s e il i Acm | 1551 16 | 16.5
T, e ===l . VIVO INCUNADO (fusionado)
= o Vista de tela princi
Prevoa BOLSAS DE BOLSILLO (POPELINA)
o piezmas 02 p tipo frijol cosido a 1em </301
Portagaldn
= = -
i = Pespunte 1/4” en
E‘ Contomo /301
=
=
13cm

*Pespuntes a tono de la tela
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_— CASACA - Espalda

Manga desmontable
con cierre de nylon

Velcro hembra

de 10cm x 25¢cm
pegado a 2mm con
301 en contorno

Velcro hembra con forma
de ancho x 8.5cm

pegado a 2mm con
301 en contorno

Velcro hembra

de 8cm x 2.5cm
pegado a 2mm con
301 en contorno

3cm
2 e

Costados
unido con 301
Puno piezado con alecm

cinta eldstica cosido con pufo de 5cm

04 pespunte con 401 de ancho
by
\4 pretina con cinta elasticada
con 04 pespuntes con 401
’ CUELLO: DE écm de ALTO
Interior es acolchado f tel I
con microfibra y polar In erl?r ela principa Hombro
(delantero y espalda) Exterior: polar unido ¢/301 Polar
Pegar botdn
N°30L(centrado)
Polar
/7

/l Polar
Costados

unido con 301
alcm

v <

Pegar botén
N°30L (cada lado) \l \
cierre tractor

a tono del polar Pespunte de
basta de lcm
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Ojalillo hech:
VISTA INTERIOR o' Feshe
SUPERIOR ESPALDA

elastico

cuello . .’
Presilla ,7cm terminada

Insertada escote al centro

PORTA ETIQUETA
unida con 301
dlforoa 1/16"

Efig. de Marca ¢/301

a 1/1é"en contormno

(hilo a tono de la etiqueta),
insertar talla

VISTA INTERIOR

DELANTERO DERECHO
VISTA INTERIOR
, CUERPO Y MANGA: DELANTERO IZQUIERDO
& FORRO MALLA CON SPANDEX /}
= kR N
Las costuras de las
uniones de forro
son ocultas
Vuelta
Pespunte C/301
con pestafiaa 1/16"
Eﬁqueio de
Ojalillo hecho cudadoiies
con qordo’n 7 \‘
E'ESUCO\ Cierre tractor
cﬂgcm 15cm| P en el interior
a S ) RO (O v para unir
l P L LA e 1 chaleco
:e J: , de polar

COSTURA:12 P.P.P
PESPUNTE: 10P.P.P

25cm

INPE &

r 3

=

INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO
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CHOMPA

De lana tipo dralén 100% de fibra acrilica, confeccionado en punto ingles, color negro, cuello redondo de 7
cm de ancho, con aplicaciones en la parte superior de los hombros, llevan charreta de doble tela de casimir
de forma poligonal de 13 x 4 ¢cm; en uno de sus extremos terminado en punta, con ojal y botdn en color negro
del porta galén. Su extremo recto, va fijado a la costura de unién de la manga. Ambos porta galones estan
cosidos en la costura de unién de los hombros. Lleva también aplicaciones en codos y en el pecho de lado
izquierdo a la altura del corazon de 2.5cm de ancho x 7 ¢cm largo, el porta, lapicero tiene dimensiones 14cm.
de alto por 11cm de ancho, con tres compartimiento en tela casimir de color negro y se ubica a 7cm + 2cm
de distancia del hombro izquierdo. Segun figura adjunta

CHARRETA: de 4cm de ancho
embolsado y pespuntado a 1/16" ¢/301
01 ojal bordado de 2.5cn de largo

13.5cm

/ T Porta lapiceros con 2 divisiones ¢/301,

=== § 4cm pegado a 1/16" en contorno.

N 03 aberturas
atraque cajon de de 3.5¢cm

g‘o gg:_on t 4cm de ancho
atono cuello alto ”
&ge7em 1semf 7TV T

14cm

11cm

Portamarbete
en tela,

2.5cm x 7cm
UNIR CON
remalle

/ Basta de 8cm
=/

DELANTERO

f MARCA

INTERIOR CON
ETIQUETA DE
MARCA Y TALLA )

Parche de refuerzo en el
hombro cosido con doble
301 de %" de separacion

UNIR CON
Parche de refuerzo en el
codo cosido con doble
aguja a 1/4" de

separacion ¢/301

Basta de S:m/,\

ETIQUETA DE

INSTRUCCIONES DE
LAVADO/ORIGEN:
(o1 por prenda)

Color: Fondo blanco,
letras color negro
Ubicaci6n: , insertado
en el costado izquierdo
a1aem del rnedo

UNIR CON
remalle

CORREA.

De color verde olivo, de Nylon de 3.00 mm hasta 3.70 mm. de espesory 1 "2 de ancho; con hebilla
de forma rectangular de metal con aleacion cinc, de color negro de 51 mm. hasta 52 mm de ancho,

/
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de 68 mm hasta 69 mm de largo, espesor del material de la hebilla de 60 mm hasta 61 mm., llana
con clip para ajustar; lleva una presilla elastica al tono de la correa, debe tener una longitud hasta
1.30 cm.

CINTURON PARA
SERVICIO PESADO

Hebillas:

Forma: Rectangular

Tipo de metal Aleacion del cinc
Tipo de hebilla:Hebillas de clip
Material: Metal

Correaje de nylon

Presilla de cinta COLOR VERDE

elastica a tono de la tela

1.30mt

51MM I

2

Hebilla de cinturdn, hebilla tactica de servicio pesado,
hebilla de apriete automatico, cierre ajustable,
(correa de 1.5" (38 mm)

y correa de 1.77" (45 mm))

8. CORREAJE TACTICO

Correaje ajustable tactico resistente, nylon, Polipropileno y/o Lona tratada con resina o producto similar, de
color negro mate, de 4 mm a 6 mm de espesor y de 5 ¢cm a 6 cm de ancho, con hebilla de plastico (Tip Top)
y/o metal. Los seguros, pasadores regulables y ojalillos de metal en pares a lo largo del correaje con
tratamiento antioxidante.

Q)
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS

1.

MATERIAL
Correaje
Composicion
Tipo

Color

Dimensiones
Largo
Ancho
Espesor
Acabado
Construccion
Capas externas

Nylon 100% , Polipropileno y/o Lona tratada con resina.
Tejido triple ( 3 capas ).

Negro,

Tolerancia Sistema CIE LAB : D E menor o igual a 0.5
Condiciones de Luz : Luz Principal : D 65 ( 10 seg. )

130 +/- 5cm.
Desde 5.0 cm. Hasta 6.0 cm.
Desde 4.0 mm Hasta 6.0 mm.

Minimo 125,000 flexiones, sin dafio aparente en la flor.
80 hilos.

Hilos de trenzados 38 hilos.
Hilo de relleno 242 hilos ( 36/7 ).
Total 360 hilos.

Columnas por pulgada 5.

Repelencia al agua Muy buena.

Hebillas de sujecion

Composicion Plastico y/o Metal

Tipo TIP TOP (Hembra y Macho).

Color Negro mate.

Pasador metalico dentado

Composicion Fierro o latén.

Forma De 2 piezas, una platina de base y otra dentada.

Color Negro mate.

Dimensiones Ver gréfico.

Acabado Con recubrimiento contra oxidacion.

Pasadores metalicos

Composicion Fierro o latén.

Forma Compuesta por una platina de forma rectangular que se une
en un extremo mediante un pasador plano con un ligero
hundimiento en la parte central.

Color Negro mate.

Dimensiones En forma general ( detalles ver gréfico ).

Largo 62 +/- 0.5 mm.
Ancho 9+/-0.5mm.
Alto 13 +/- 0.5 mm.

Acabado Con recubrimiento contra oxidacion.

Ojalillos

Composicién Metal

Tipo Circular.

Color Negro mate.

Dimensiones

Diametro externo 10 +/- 0.5 mm.
Diametro interno 5+/-0.5mm.
Ancho 4+/-0.5mm.

Acabado Con recubrimiento contra oxidacion.

Abrazaderas de nylon

Composicion Nylon 100% y/o Polipropileno.

Tipo Cinta rectangular.

Color Negro

Dimensiones
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Largo
Ancho
Acabado
Broches
Composicion
Tipo
Color
Diametro externo maximo
Acabado
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160 +/- 3 mm.
25+/- 1 mm.

Metal

Circular, Hembra y Macho.

Negro.

15 +/- 3 mm.

Con recubrimiento contra oxidacion.

. | CONFECCION
Modelo Reglamentario.
Tipo Cinto con ojalillos y hebillas plasticas.
CORREAJE Una pieza con ojalillos dispuestos a lo largo, en cada extremo
una abrazadera de nylon y las hebillas de sujecion.

Ojalillos Ubicados horizontalmente a 56 +/- 3 mm. de distancia uno
de otro, verticalmente a 26 +/- 3 mm. de distancia una del
otro y a 5 +/- 2 mm. de los bordes del correaje.

Abrazaderas Ubicadas en cada extremo, con un broche de ajuste para
cerrar el ojal en la que ira la hebilla tipo "macho" o "hembra"
y regular el largo del cinto alrededor de la cintura.

Esta abrazadera estara unida al cinto mediante una costura
reforzada y/o ojalillos de remache de sujecion.

Hebillas Ubicadas en cada extremo para el cierre del cinto.

Ganchos de ajuste Irén a los extremos para regular y asegurar el largo del ojal.

Pasadores metalicos Irdn a los extremos para asequrar el cierre de los ganchos
metalicos

.| ACABADO Los extremos del cinto deberan de estar sellados a fuego
directo.
Exento de defectos en material y confeccion, excelente
presentacion.
Partes metalicas, bordes sin filos ni rebabas.

.| PRESENTACION En bolsa de polietileno transparente y debidamente

etiquetada.
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HEBILLA PLASTICA TIPO "HEMBRA"___
“a

PASADOR METALICO DENTADO

LARGO TOTAL 1.35 m.

MAnﬂu\n& NYLON % / \”

.-
"= HEBILLA PLASTICA TIPO "MACHO"

Ny —
=k PASADOR METALICO

PASADOR METALICO DEMTADD

CAMA EXTERNA CARA INTERNA

et b e Furh g e

U iulica 8 remaths g8 Bgazién

e

ABRAZADERA DE NYLOM

CARA SUPERIOR CARA INFERIOR

0 O

QUALILLOS METALICOS

UBICACION DE OJALILLOS
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9.

IMAGENES REFERENCIALES
BORCEGUIES

BORCEGUIES DE CUERO CON PLANTA DE POLIURETANO (PU) UNISEX

1.

Descripcion de disefio

Las borceguies son de cafa alta, llega hasta mas arriba del tobillo, lleva fuelle abierto por delante y se ajusta
por medio de pasadores, lleva Nueve (09) pares de Ojalillos de poliamida por pie denominado ganchos para
borceguies), y consta de un cierre en el lateral interno tipo tractor, presenta planta de poliuretano de una sola
pieza con una ligera union entre el taco y la planta con dibujo antideslizante en una sola pieza, firme y taco, ,
con inscripcion de la talla, mes y afio de inyeccion y marca del fabricante; la punta es redonda y el talén es
rigido con termoplastico de 2 mm de espesor para dar estabilidad al pie impidiendo luxaciones o torceduras,
lleva puntera reforzada con puntera acrilica debidamente seriada para la proteccion de los dedos del pie, los
laterales de la cafia y el fuelle son de lona impermeabilizada de 1000 a 1500 denier, el resto de la bota es de
cuero; Llevara impreso el Logo Institucional, en los refuerzos del talon lados externos (lateral derecho y
lateral izquierdo), asimismo para cada par de borceguies llevara un numero Unico correlativo.

El forro interior acolchonado de poliéster hidrofilico, es un tejido de 3 camadas sin laminacion que permite la
rapida dispersién del sudor, adicionalmente que cuente con proteccién antimicrobiana que inhibe la
proliferacion de hongos y bacterias que causan el mal olor del calzado.

Uso

Los borceguies, son usados por el personal penitenciario de acuerdo a lo establecido en el presente
Reglamento.

Corte.

e La capellada, los dos garibaldis, los dos laterales, la talonera y la tira de refuerzo del talén son
confeccionados cada uno de ellos en una sola pieza de cuero de vacuno.

o Los laterales de la cafia son de dos piezas de lona de nylon de 1000 a 1500 denier.

o El cuello es de una pieza doblada de badana de cabritilla.

o Fuelle, dos piezas de cabritilla forma triangular.

e |engieta es de una pieza de lona de nylon.

o Las tiras de refuerzo de talon, y laterales son de cuero

Construccion y Aparado

Los borceguies son confeccionados por la técnica de construccion de inyeccién directo al corte, capaz de
garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados:

o Unidn de las partes: No presenta fruncidos y son resistentes al despegue; las costuras son de
puntadas regulares y uniformes de 7 a 8 ppp, resistentes al uso continuo, no seran tirantes ni
cortan el material y presentan atraques en “X*, distribuidas de la siguiente manera:

e Union de cafas: 1 costura guante o zigzag.

e Unidn cuello, cafia y cinta de cuero de refuerzo externo: 2 costuras (1 costura interna 'y 1
externas).

o Costura de tira externa de la cafia: 6 costuras dispuestas 3,3 a cada extremo del largo de la
tira.

o Costura de tira externa de refuerzo de cafia: 4 costuras dispuestas (1 interna y 2 externas, dos
van juntas y una separada para formar el ojal de cuero).

¢ Union de cafia con forro, garibaldi: 2 costura contorno externo.

o Costuras de lenglieta: 2 costuras sobre la capellada y 1 costura al contorno de ribete.

o Costura de fuelle: 1 costura en la cafia siguiendo contorno del garibaldi (parte inferior y 1
costura zona de la lengieta (parte inferior).

e Costuras de unién: 2 costuras de la cafia armada con el garibaldi sobre la capellada con
atraque, laterales, talonera.

-
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izquierdo).

o Costuras de Refuerzo Lateral: 2 costuras dobles dispuestas a cada lado (lateral derecho e

o Lacapellada, los dos garibaldis y la talonera, asi como sus respectivos forros, son
confeccionados en una sola pieza de cuero. Entre el forro de la capellada y la talonera, se
coloca la puntera y el contrafuerte.

o Elfuelle y la cafia, en tela de lona impermeabilizada, una y dos piezas respectivamente.

o Latira del talon, la tira de refuerzo de la cafia y laterales, son de cuero, las dos primeras miden
2.50 cm de ancho y los laterales 5 cm.

¢ La plantilla removible.

o |afalsa del Armado serd anti-perforante de 4.0 mm +/- 4%de espesor.

e La resistencia de la unién de

| corte a la suela, no sera menor a 4N/mm.

e La Planta corrida de material

de poliuretano debidamente inyectado.

o La puntera acrilica debera estar completamente protegida

protectores de plasticoo m

etalicos.

o Los pasadores en material de alma de poliéster o nylon en disefio tubulares en color negro
(largo 170 % 2cm. didametro 4+1mm). Con acabado de tejido tubular y con terminales

5. Acabado:

o Laplantilla es anatémica, removible y acolchado con Poliuretano y superficie textil de
Poliamida, sin suciedad, manchas de aceite, grasa o restos de pegamento.

¢ Sin hilos sueltos en las costu

ras.

¢ Sin fallas en el inyectado, pulido fino.

o Bordes parejos.

6. Tolerancias Permitidas:

e En medidas: Las indicadas explicitamente.

e En color: Ninguna

e Endisefio: Ninguna.

e Endisefio: Ninguna.

7. Rotulado:

Segun Decreto Supremo N° 017-2004 del Ministerio de la Produccién.

8. Embalaje:

Cada par de borceguies en caja individual y sobre caja master con una determinada cantidad, (la caja no debe
contener a las botas con la cafia doblada).

9. Especificaciones Técnicas Borceguies de Cuero con Planta de Poliuretano (Pu) Unisex

MATERIAL

CARACTERISTICAS TECNICAS

METODO DE
VERIFICACION

09.1 Capellada/Talonera/Laterales/ Ga

ribaldi y Tira de Refuerzo de Talon

Composicion Cuero bovino flor corregida. Inspeccion visual,

B B - . microscopia y
Tefiido tefiido atravesado, a la anilina con brillo natural combustion.
Espesor de corte, color 1.8 mm. a2 mm +/- 2 Negro NTP 1SO 2589-2006
Resistencia a la flexion De acuerdo a lo indicado en la norma sin Inspeccién  visual,

agrietarse NTP 17694:2017
NTP ISO
Resistencia al desgarro 120N minimo 20344:2017,
Apartado 6.3
Los ensayos se realizaran Unicamente a la capellada

09.3 Forro de la Caia, Capellada, Talon, Laterales, Garibaldis y Lengiieta

Material

Tejido de 3 camadas sin laminacion

Inspeccién visual

Composicion

100% poliéster

AATCC 20
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Peso

317 grim2 +/- 5%

ASTM D3776

Composicion

100% poliéster

AATCC 20

Resistencia a la abrasion en seco

El forro no debe mostrar ningun agujero antes de
que se hayan realizado 51200 ciclos

NTP-ISO 20344.
Apartado 6.12.
Resistencia a la
abrasién del forro y
plantilla.

Resistencia a la abrasion en hiumedo

El forro no debe mostrar ningun agujero antes de
que se hayan realizado 25,600 ciclos

NTP-ISO 20344,
Apartado 6.12.
Resistencia a la
abrasién del forro y

plantilla.
Resistencia al desgarro Trama: 36 Newtons Urdimbre: 47 Newtons NTP-ISO 20344,
apartado 6.3
Tasa de permeabilidad al vapor de NTP-ISO 20344,
humedad 100 mg/cm2/h apartados 6.6 y 6.8

09.4 Puntera Acrilica

Inspeccion visual,

Composicién Policarbonato (Composite) ~ Seriada con microscopia,
resistencia 200+/- 4 Joules (energia de impacto) | solubilidad y
combustion.
Uso del ocular
Espesor 6 mm. +/- 0.1 mm. en la parte gruesa (curva) graduado
Resistencia al impacto Luz Iibrq bajo el tope después del impacto 14 mm. 2‘3-32;820017
como minimo (talla 41-42)
apartado 5.4
Luz libre bajo el tope después aplicar la carga de [ NTP ISO
Resistencia a la compresién 15 KN +/- 0.1 KN (Talla 41-42) 14 mm como 20344:2017
minimo apartado 5.5

09.5 Contrafuerte

Inspeccién visual,

c _— Material textil no tejido de inmersion, termoplastico | microscopia,
omposicion . . o
con base textil o termoplastico. solubilidad y
combustién.
Espesor 1.8mma2mm+/-0.1 mm. Uso del ocular
graduado

09. 6. Lengiietal Cuello /Caia (Parte Externa)

Material Tejido de lona de nylon, repelencia al agua Inspeccion visual,

Composicion 100 % nylon poliamida de 1000 a 1500 Denier. fg\,\;gc 20/ASTM

Peso 350 gr./mt2 +/- 20 gr/mt2 ASTM D3776

Solidez del color al frote seco 4 minimos en la escala de grises. AATCC 8

Solidez del color a la luz 20 AFU 4 minimos en la escala de grises. AATCC 16
Inspeccién visual,

Cuello Acolchado con latex solubilidad y
combustién.

Todas las pruebas se realizaran en el fuelle

09.7. Acolchado Del Cuello

Inspeccién  visual,

Material Con latex con relleno de espuma de poliuretano | solubilidad y

combustién
Espesor 3 mm +/- 0.1 mm Regla graduada
Densidad 65 +/- 5 grlcm3

09.8. Acolchado de Lengiieta
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textil que recubre la superficie de la plantilla).

Inspeccion  visual,
Material Espuma de Poliuretano solubilidad y
combustion
Espesor VY +-0.4 %. Regla graduada
Densidad 27.2a28.4 (Kgr/ m?)
09.9. Ribete de Lengiieta
Inspeccion visual,
Material Sesgo de poliéster solubilidad y
combustién
Ancho 1.5cm+/-0.2cm Regla graduada
Color Negro Inspeccién visual,
09.10. Qjalillos
Prueba no
Material Poliamida no metalico destructiva
magnética
Tipo De amarre rapido con remache Inspeccion visual
Cantidad 9 pares por pie Inspeccion visual
Color Al tono de la capellada Inspeccion visual
09.11. Palmilla (Falsa) Anti Perforante
Composicion 100% poliamida o poliéster o polipropileno Inspeccidn visual
Espesor 40mm+/-4%  (La medicidn debe ser Uso pie de re
P realizada en el calzado terminado) P y
Resistencia a la perforacion Fuerza minima 1,100 N NTP ISO 20344
apartado 5.8.3.2
09.12 Plantilla Anatémica
Inspeccion visual,
Material Poliuretano y superficie textil de Poliamida. microscopia y
combustion
Modelo Canoa en la zona del talén. Inspeccpp visual y
combustion
Espesor 3 mm +/- 0.5 mm Inspeccpp visual y
combustion
No debe mostrar ningun agujero antes de que se i
hayan realizado 25 600 ciclos en seco. No debe ETE rt{'asd% 2063‘11‘21'
Resistencia a la abrasion mostrar ninguin agujero antes de que se hayan pal . o
. . ; . Resistencia a la
realizado 12 800 ciclos en humedo. (del material abrasion

Color

Al tono de la capellada

Inspeccion visual.

Densidad del poliuretano

0.3a0.4 g/cm3

ISO 2781/ASTM D
3574

Dureza shore A

50 - 65

ISO 868/ASTM D
2240

09.13. Suela
Inspeccion  visual,
Material Poliuretano inyectada directa al corte. microscopia,
combustion y
solubilidad
Color Al tono de la capellada Inspeccidn visual
Disefio Una sola pieza suela y taco antideslizante. Inspeccion visual
NTP-ISO 20344,
. . ., < 250 mm? para materiales con densidad superior | Apartado 8.3.
Resistencia a la abrasion 5 . .
a0.9g/cm Resistencia a la
abrasion.
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El aumento de la incisién no debe ser superior a 4
mm antes de 30 000 ciclos de flexién

NTP-ISO  20344.
Apartado 8.4.
Resistencia a la
flexion.

Dureza shore A

65 +/-5

ISO 868/ASTM D
2240

Resistencia de la unién
corte/piso

= a 6 N/mm, a menos que se produzca desgarro
en cuyo caso no debe ser inferior a 5 N/mm.

NTP-ISO 20344,
Apartado 5.2.
Determinacion  de
resistencia de la
union corte/piso y
entre las capas de
suela.

Espesor de la suela (sin
resaltes)

El espesor total de la suela sin resaltes, en
cualquier punto, no debe ser inferior a 6 mm.

NTP-ISO  20344.
Apartado 8.1.
Determinacion  del
espesor de la suela

Espesor total de la suela

En cualquier punto de la cocada 11 mm. minimo.

NTP-ISO 20344,
Apartado
8.1.Determinacion
del espesor de la
suela

Altura del taco

25 mm. minimo y un maximo de 55 mm.

Metrologia, uso de
regla graduada

09.14. PASADORES

Tubular de nylon con alma de poliéster terminales

Inspeccion  visual,

+/-1 mm.

Tipo o combustion y
de plastico solubilidad
Color Negro Inspeccion visual
. . Tamafio: Largo: 170 cm +/- 5 cm. Didmetro: 4 mm Uso de la regla
Dimensiones graduada/uso del

ocular graduado

09.15. HILO DE APARADO

Composicion

Nylon Poliamida: N° 30 o N° 40

Inspeccion  visual
microscopia,
combustion y
solubilidad

10.  CRITERIOS DE CONTROL PARA LA ACEPTACION DE LOTES:

Los borceguies terminados no deben presentar los siguientes defectos:

e armado de corte equivocado

e cuero arrugado

e articulos humedos, mojados y/o con contaminacion microbiana (hongos, moho, etc.)

o bordes que lastimen el pie

calzado.

e calzado incompleto (un zapato o dos del mismo pie) con 0 numero diferente en la talla del

e Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

o Diferente color al especificado en cada una de las partes

o Diferente coloracién en el corte o la suela de un mismo par.

o Diferentes materiales a los especificados

o Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras

o Grapas o tachuelas en el interior del calzado

o Grietas y picaduras en el corte.

o Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasa, efc.

o Qjalillos con corrosién (oxido).
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¢ Planta arqueada, cuarteada, sin dibujo o con deformaciones.

¢ Que fisicamente no corresponda al disefio solicitado.

e Sin refuerzo en el talon.

¢ Sin plantilla, forros 0 pasadores.

e Sobrantes de hilos en las costuras

10. MUESTREO

Segun la NTP ISO 20344-:2017, apartado 4, Tabla 1. Procedimiento de Muestreo para Inspeccion por
atributos Parte 1- Plan de Muestreo Simple — Inspeccién Normal — Nivel S1, AQL: 6.5%, Criterio de
aceptacion o rechazo para evaluar requisitos.

Si el nimero de unidades no conformes en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se aceptara
el lote, si el nmero de unidades no conformes es mayor o igual al nimero de rechazo, el lote se rechaza.

Si el nimero de unidades no conformes en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se aceptara
el lote, si el nimero de unidades no conformes es mayor o igual al nimero de rechazo, el lote se rechaza.

La designacién de un AQL o Nivel de Calidad Aceptable no debe indicar que el proveedor tenga derecho a
suministrar unidades de productos no conformes por lo que las unidades no conformes deben ser cambiadas

de acuerdo con los requisitos solicitados

BORCEGUI DE CUERO UNISEX
planta de poliuretano (PU)
(VISTA FRONTAL)

BOCA DE CANA LENGUETA O
FUELLE

CINTA DE NYLON

OJALILLOS
tipo gancho cerrado

TALON

CAPELLADA

PLANTA CORRIDA

BOCA DE CANA

PROTECTOR DE

CREMALLERA CINTA DE NYLON

cARA

TALON

TIRA DE
REFUERZO DE
TALON

«— PLANTA CORRIDA

TALON
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VISTA LATERAL INTERIOR

BORCEGUI DE CUERO UNISEX
planta de poliuretano (PU)
(VISTA DE PARTE EXTERNA

BOCA DE CANA LENGHIERXO
FUELLE

CINTA DE NYLON
OJALILLOS

CARNA tipo gancho cerrado

REFUERZO LATERAL

GARIBALDI

REFUERZO DE ! CAPELLADA

;

DI ANTA FORRTNA

PROTECTOR DE

LENGUETA O CRENALLERA  poyca 0F CARA
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Borceguies de cuero y lona color negro, con Suela de Caucho.

DESCRIPCION GENERAL DEL BIEN

Los Borceguies de cuero y lona color negro, fabricado con el “sistema de vulcanizado directo al corte”,
de media cafia, la capellada/talonera y garibaldi de cuero bovino flor corregida tefiido atravesado, tipo
Box calf liso, con fuelle, cafia y cuello de tejido de lona 100% poliamida, con forro del talon y garibaldi
de badana. Lleva lengiieta tipo fuelle y se ajusta por medio de pasadores. Lleva ojalillos metélicos y
suela de caucho de una sola pieza incluido el taco y tiene disefio antideslizante. Llevara impreso el Logo
Institucional, en los refuerzos del talén lados externos (lateral derecho y lateral izquierdo), asimismo
para cada par de borceguies llevara un numero unico correlativo.

USO DEL BIEN

Los borceguies, son usados por el personal penitenciario en clima tropicales y de acuerdo a lo
establecido en el presente Reglamento.

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO E INSUMOS:

CARACTERISTICAS

REQUISITOS

METODO DE ENSAYO

a) Capellada/talonera/garibaldi

Cuero bovino flor corregida tefiido

Material Inspeccién visual, microscopia y combustion
atravesado

Tipo Box callf liso. Inspeccion visual y microscopia

Espesor de corte 2.1+/-0.1 mm. NTP-ISO 2589 Determinacion del espesor.

Color Negro Inspeccidn visual

Resistencia a la flexion

De por lo menos 125,000 ciclos, sin
agrietarse

NTP-ISO 17694. Métodos de ensayo para empeines y

forro. Resistencia a la flexion.

Resistencia al desgarro

120 N minimo.

NTP-ISO 20344. Apartado 6.3. Resistencia al
desgarro del corte, forro y/o lenglieta.

Los ensayos deben ser realizados en la capellada.

b) Forro de la capellada

Material Termoadhesivo 100% algodén AATCC 20.

Tipo Sarga o Tafeta. Inspeccion visual

Espesor 0.8 +/-0.1 mm IS.O 2286-3. Parte 3: Method for determination of
thickness

Peso 200 g/m2 minimo. ASTM D3776

Resistencia a la abrasion
en seco

El forro no debe mostrar ningun agujero
antes de que se hayan realizado 25 600
ciclos

NTP-ISO 20344. Apartado 6.12. Resistencia a la
abrasién del forro y plantilla.

c) Forro de talon

Material Badana por el lado flor Inspeccién visual, microscopia y combustion.

Color Al tono de la capellada Inspeccidn visual

Espesor 1.14/-0.2 mm. NTP-ISO 2589. Determinacién del espesor
Resistencia al desgarro | 30 N minimo. NTP-ISO 20344. Apartado 6.3. Determinacién de la

resistencia al desgarro del corte, forro y/o lengieta.

Resistencia a la abrasion
en seco

El forro no debe mostrar ningun agujero
antes de que se hayan realizado 25 600
ciclos.

NTP-ISO 20344. Apartado 6.12. Resistencia a la
abrasion del forro y plantilla
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d) Forro de garibaldi

Material Badana por el lado flor Inspeccion visual, microscopia y combustion.

Color Al tono de la capellada Inspeccion visual

Espesor 1.1 +/-0.2 mm. NTP-ISO 2589. Determinacion del espesor
e) Puntera

Material Termoplastico con adhesivo por ambas Inspeccic}p visual, microscopia, solubilidad y

caras. combustidn.
Espesor 1.9 +/- 0.2 mm (Medido en material inicial) | Uso de ocular graduado

f) Contrafuerte

Material

Termoplastico con adhesivo por ambas
caras.

Inspeccion visual, microscopia, solubilidad y
combustion.

Espesor

1.9 +/- 0.2 mm (Medido en material inicial)

Uso de ocular graduado

g) Fuelle / cafia / cuello

Material Tejido de lona Inspeccion visual y microscopia
Composicion 100% poliamida AATCC 20

Titulo 1000 a 1 500 denier ASTM D1059.

Peso 315 g/m2 +/- 5% ASTM D3776.

Color Al tono de la capellada Inspeccion visual

Solidez del color

Al frote seco 4 minimo AATCC 8

Aluz 20 AFU 4 minimo AATCC 16.1

Al agua de mar 4 minimo AATCC 106.
Repelencia al agua 90 minimo AATCC 22/ISO 4920.
h) Ribete del fuelle

Material Cinta tejida Inspeccidn visual
Composicién 100% poliéster AATCC 20.

Ancho 1.4 +/-0.2 cm. Uso de regla graduada
Color Al tono de la capellada. Inspeccidn visual

i) Cinta interior de la cafia

Material Cinta tipo sesgo Inspeccion visual
Composicion 100% poliéster AATCC 20

Ancho 1.3 +-0.1cm. Uso de regla graduada
Color Al tono de la capellada Inspeccidn visual

j) Cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello

Material Cinta tejida Inspeccion visual
Composicion 100% poliamida AATCC 20.
Ancho 2.5+/-0.2 cm. Uso de regla graduada

Peso por metro lineal

19.0 +/-3.0 g/m

Uso de balanza analitica y regla graduada

Color

Al tono de la capellada

Inspeccidn visual

k) Cinta de refuerzo de los laterales de la cafia

Material Cinta tejida Inspeccion visual

Composicién 100% poliamida AATCC 20

Ancho 5+/-0.2cm. Uso de regla graduada

Peso por metro lineal 38 +/- 3.0 g/m. Uso de balanza analitica y regla graduada
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Color Al tono de la capellada Inspeccion visual

) Ojalillos

Material Bronce con bafio de poliamida Prueba no destructiva magnética
Ojalillos: N° 130 circular  Ojalillos de

Tipo amarre rapido: con remaches. Ver Grafico | Inspeccion visual
03
2 pares de ojalillos por pie
5 pares de ojalillos de amarre rapido por | Inspeccion visual
pie

Color Al tono de la capellada Inspeccion visual
Ojalillo N° 130

Dimensiones Diadmetro externo 10 +/- 1 mm  Diametro [ Inspeccion visual

interno 6 +/- 1 mm

m) Valvulas de drenaje

Material Bronce con bafio de poliamida. Prueba no destructiva magnética.
Tioo Circulares con rejilla de material Inspeccion visual
P inoxidable, Ver Grafico 04 P
Color Al tono de la capellada Inspeccion visual
. . Diametro externo: 12 +/- 1mm. Ver Grafico .
Dimensiones Uso de pie de rey

04

n) Plantilla antiperforante no metélico

Material Tejido Inspeccion visual
Composicién 100% poliamida o poliéster o polipropileno | AATCC 20.

- 0 ici
Espesor 4.0 mm +/- 4% (La medicion debe ser Uso de ocular graduado

realizada en el calzado terminado)

Resistencia a la
perforacion

La fuerza requerida para perforar el
conjunto de la suela no debe ser inferior a
1500 N (medido en bota terminada)

NTP ISO 20344. Apartado 5.8.2. Resistencia a la
perforacion.

o) Plantilla removible

Poliuretano y superficie textil de

Material Poliamida. Inspeccion visual, microscopia y combustion
Modelo Canoa en la zona del talén. Ver Gréfico 06 | Inspeccion visual y combustién

Talén: 6 +/- 0.5 mm. Punta: NTP-ISO 20344. Apartado  7.1. Determinacion del
Espesor )

3.5+/-0.5mm. espesor de la palmilla

Resistencia a la abrasion

No debe mostrar ningun agujero antes de
que se hayan realizado 25,600 ciclos en
Seco.

No debe mostrar ningun agujero antes de
que se hayan realizado 12 800 ciclos en
humedo. (del material textil que recubre
la superficie de la plantilla)

NTP-ISO 20344. Apartado 6.12. Resistencia a la
abrasion del forro y plantilla.

Color Al tono de la capellada Inspeccidn visual.
Densidad del poliuretano | 0.3 a 0.4 g/cm3 ISO 2781/ASTM D 3574
Dureza shore 50 - 65 ISO 868/ASTM D 2240
p) Suela

. Caucho vulcanizado directo al corte de Inspeccidn visual, microscopia, combustion y
Material . o

una sola pieza solubilidad

Color Al tono de la capellada Inspeccion visual
Disefio Antideslizante, Ver grafico 08 Inspeccion visual
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< 130 mm? para materiales con densidad
superior a 0.9 glcm?

NTP-ISO 20344. Apartado 8.3. Resistencia a la
abrasién.

Resistencia a la flexion

El aumento de la incisién no debe ser
superior a 4 mm antes de 30 000 ciclos de
flexion

NTP-ISO 20344. Apartado 8.4. Resistencia a la
flexion.

Dureza shore A

65+/-5

ISO 868

Resistencia de la unién
corte/piso

= a 10 N/mm, a menos que se produzca
desgarro en cuyo caso no debe ser inferior
a9 N/mm.

NTP-ISO 20344. Apartado 5.2. Determinacién de
resistencia de la unidn corte/piso y entre las capas de
suela.

Espesor de la suela (sin
resaltes)

El espesor total de la suela sin resaltes, en
cualquier punto, no debe ser inferior a 6
mm.

NTP-ISO 20344. Apartado 8.1. Determinacion del
espesor de la suela

Espesor total de la suela

En cualquier punto de la cocada 15 +/- 3
mm.

NTP-ISO 20344. Apartado 8.1.Determinacion del
espesor de la suela

Altura del taco

35 +/- 3.0 mm.

Uso de regla graduada

Relleno de taco

Aglomerado de madera o caucho de baja
densidad

Inspecciodn visual y combustion

q) Cambrillon
Material Fibra de vidrio pre formada lisa Inspeccion visual y combustion
Espesor 1.8 +/- 0.1 mm. Uso de pie de rey
Ancho 16 +/- 1 mm. Uso de regla graduada
75 +/- 2 mm. en las tallas 34-37
90 +/- 2 mm. en las tallas 38-40
Largo Uso de regla graduada
100 +/- 2 mm. en las tallas 41-43
115 +/- 2 mm. en las tallas 44 a mas.
Dureza 72.5 barcol Min. ASTM D2583.
Absorcion al agua 0.089% max. ASTM D570.
Resistencia a la Tension | 150 000 PSI ASTM D3039.
r) Pasadores
Material 100% poliéster con alma de poliéster AATCC 20.
. Circulares con terminales protectores de Co
Tipo - Inspeccion visual
plastico.
Color Al tono de la capellada Inspeccion visual
Dimensiones Largo: 170 +/- 5 cm y didmetro 4 +/- 1 mm. | Uso de la regla graduada / Uso de ocular graduado

Resistencia de la
traccion

=250N

UNE 59611. Cordones. Determinacion de la
resistencia a la traccion.

s) Hilo de aparado

Material 100% Poliéster o Poliamida AATCC 20.
’ Costura externa: N° 20 o 30. Costura o
Titulo . o Inspeccion visual
interna: N° 40.
Color Al tono de la capellada Inspeccion visual

3.2. CONSTRUCCION
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a) Corte

La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi como sus respectivos forros, son confeccionados
cada uno de ellos en una sola pieza.

El fuelle y la cafia son en tela de lona, de una y dos piezas respectivamente.

La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello de poliamida cada uno de una sola pieza.

Las cintas de refuerzo de los laterales son de poliamida de una sola pieza.

b) Aparado

Las costuras son de puntadas regulares y uniformes entre 7 y 8 puntadas porpulgada.

Unién de cafias: una costura guante o zigzag.

Costura de cinta interior de la cafia: una costura a cada lado de la cinta.

Costura de cintas de refuerzo posterior de la cafia: dos costuras a cada lado de la cinta.

Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafia: una costura a cada lado de la tira y una costura al
centro, paralela a las costuras de los lados.

El borde superior del fuelle, se une al ribete mediante doble costura al filo del ribete.

Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura bordeando el forro de garibaldi.

Costura de garibaldi/cafia/forro de garibaldi: dos costuras al borde del garibaldi sobre la cafia.

Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al borde de la talonera sobre la cafia y el forro del
talon, con atraque en los extremos.

Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del fuelle sobre la capellada.

Costura de unién capellada/ garibaldi/ talén: cuatro costuras con atraque en el extremo delantero.

Costura del cuello: dos costuras paralelas para unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada
extremo.

c) Armado

Las botas son fabricadas con el sistema de vulcanizado directo al corte.

El cambrilldn ubicado a la parte central del enfranque entre la suela y la parte interna de la plantilla
anti perforante.

Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen como funcidn desfogar el agua, estan colocadas a
1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura del arco anatomico del pie.

Dimensiones de altura de la bota: Ver Grafico 07 (referencia talla 41).

d) Acabado

Las botas de combate, no debe presentar los defectos clase Ay B, detallados a continuacién:

Defectos Clase A: Los requisitos que se establece para la botas y que se determinan a través de ensayos
destructivos.

Defectos Clase B: Relacionados a defectos en el disefio, materiales 0 componentes, proceso o
fabricacion, desuniformidad de colores, envase y embalaje, rotulado u otros que afecten la apariencia, el
uso o la funcionalidad de la botas.

3.3. DIMENSIONES

a)

Tallas

La horma tendra una calzada de 10.5 con punta redonda vy las tallas se determinaran en
funcion de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016) CALZADO. Designacién de tallas.

Horma Tallas

Calzada10.5| 34 | 35 | 36| 37 [ 38 | 39|40 | 41|42 | 43 | 44|45 (46|47
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b) Peso
El peso promedio de un par de botas talla 41: 1,350 +/- 50 g y la diferencia de peso entrelas
tallas es de 100 g como maximo.

3.4. ETIQUETADO

Cada pie de las botas debera llevar cosida en el forro del guardapolvo una etiqueta, donde se
colocara mediante pictogramas la composicion de la capellada, forro, plantilla y suela;
incluyendo el RUC del fabricante y el texto “Hecho en el Perd”; en cumplimiento del
Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado segun Decreto Supremo N° 017-2004 -
PRODUCE del Ministerio de la Produccién.

Asimismo, la informacion del proceso de seleccion, la talla y la Institucidn a la que pertenece,
colocada en la suela en alto relieve, segin grafico 8.

3.5. GRAFICO

Grafico 01

Grafico 02

Grafico 06: Plantilla removible
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Grafice 03; Ojalillo de amarre rapido Grafico 04: Valvula de drenaje

QJALILLO DE SEGURIDAD TIPO GANCHO CERRADO

VALVULA DE DRENAJE CON REJILLA

ARANDELADE SEGURIDAD

VISTA SUPERIOR
POSICHON DEL GANCHO'Y LA ARANDELA

Grafico 05: Vista superior del fuelle o guardapolvo

VISTA SUPERIOR DEL FUELLE O GUARDAPOLVO
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Grafico 07: Dimensiones de altura del calzado

DIMENSIONES DE ALTURA DE LA BOTA
DE COMBATE COLOR NEGRO (TALLA 41)

RIBETE DE FLELLE
(CTA AZARCAL )

CINTA

TIRASLATERALES
|H.Frl.?li:3‘l;i(m‘ § [REFUERZO L TORLLOS)

TALOMIRA

DISENO DE SUELA
Grafico 08: Disefio de la suela
SIGLAS DEL
INSTITUTO
NACIONAL 31 TALLAS
PENITENCIARIO INPE
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a) P

Color
Hilo de remalle
Composicion
Tipo
Color
02. CONFECCION

Forma
Cuello

Abertura delantera del cuello

Tapetera
Ubicacion

Basta
Espalda
Basta

Mangas
Pufio

Uniones
Cuello al cuerpo
Hombros
Mangas
Sisa
Laterales
Bocamanga a la manga
Basta

03. ACABADO

Tela

Costuras

y MANGA CORTA CON CUELLO CAMISERO
Confeccionado con las mismas caracteristicas de la tela del Polo Manga Larga del uniforme de servicio.

Verde Olivo Pantone 19-0417 TCX

Polyéster texturizado.
De 2 cabos retorcidos.
Verde Olivo segun pantone

Polo de cuello abierto y mangas corta ( ver grafico ).

Rectangular, abierto, de rib tejido de 9 +/- 0.5 cm. de ancho acabado.
El escote de la espalda estara reforzado con una tapetera.

La abertura delantera en ambos extremos estaré reforzada con tela
piqué de 15 x 3 ( +/- 0.3 ) cm., uniéndose en la base con costura
recta.

El extremo derecho tendra 3 botones distribuidos proporcionalmente
y el extremo izquierdo 3 ojales; la disposicion del cierre sera de
izquierda sobre derecha.

Tira de refuerzo de 12 +/- 1 mm. de ancho acabado, de la misma
tela del cuerpo, dobladillado por ambas partes.

Cubre la parte posterior del cuello.

Dobladillada, con 25 +/- 2 mm. de ancho.

Una sola pieza.

Dobladillada, con 25 +/- 2 mm. de ancho.

Bordado_ centrado horizontalmente

Corta, con bolsillos del mismo algodén principal, segun disefio
Con tejido rib de 2.5+/- 2 mm. de ancho.

Costura tipo remalle simple y pespunte con una aguja.
Costura tipo remalle simple y tapetera.

Costura tipo remalle

Costura tipo remalle

Costura tipo remalle

Costura tipo remalle + recubierto 1gg a 1/8”

Costura con recubierto 2 agujas.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacién.

Tejido uniforme.

La tela no debe tener defectos de fabricacion tales como hilos
corridos, hilos sueltos, motas, tejido con diferentes grosores de hilo,
desgarre del tejido en las uniones, color no uniforme etc., los cuales
afecten la calidad del bien.

Las costuras deben ser parejas, alineadas y sin arrugas ni fruncidos.
Las costuras no deben tener empalmes.

POLO CAMISERO
Bolsa parche de la

misma tela del cuerpo
pegadoalamangaa 16cm

CIIET I OO ractilinan
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servicio.

Color
Hilo de remalle
Composicion
Tipo
Color
02. CONFECCION

Forma
Cuello

Abertura delantera del cuello

Tapetera

Ubicacion
Delantero

Basta
Espalda
Basta

Mangas
Pufio

Uniones
Cuello al cuerpo
Hombros
Mangas
Sisa
Laterales
Bocamanga a la manga
Basta

03. ACABADO

Tela

Costuras

b) POLO MANGA LARGA CON CUELLO CAMISERO
A Confeccionado con las mismas caracteristicas de la tela del Polo Manga Larga del uniforme de

Verde Olivo Pantone 19-0417 TCX

Polyester texturizado.
De 2 cabos retorcidos.
Verde segun Pantone

Polo de cuello abierto y mangas larga ( ver grafico ).

Rectangular, abierto, de rib tejido de 9 +/- 0.5 cm. de ancho acabado.
El escote de la espalda estara reforzado con una tapetera.

La abertura delantera en ambos extremos estaréa reforzada con tela
piqué de 15 x 3 ( +/- 0.3 ) cm., uniéndose en la base con costura
recta.

El extremo derecho tendra 3 botones distribuidos proporcionalmente
y el extremo izquierdo 3 ojales; la disposicion del cierre sera de
izquierda sobre derecha.

Tira de refuerzo de 12 +/- 1 mm. de ancho acabado, de la misma
tela del cuerpo, dobladillado por ambas partes.

Cubre la parte posterior del cuello.

Dobladillada, con 25 +/- 2 mm. de ancho.

Una sola pieza.

Dobladillada, con 25 +/- 2 mm. de ancho.

Bordado_ centrado horizontalmente

Larga. con bolsillos del mismo algodon principal, segun disefio
Del mismo algodon del cuerpo de 6+/- 2 mm. de ancho.

Costura tipo remalle simple y pespunte con una aguja.
Costura tipo remalle simple y tapetera.

Costura tipo remalle

Costura tipo remalle

Costura tipo remalle

Costura tipo remalle

Costura con recubierto 2 agujas.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacién.

Tejido uniforme.

La tela no debe tener defectos de fabricacion tales como hilos
corridos, hilos sueltos, motas, tejido con diferentes grosores de hilo,
desgarre del tejido en las uniones, color no uniforme etc., los cuales
afecten la calidad del bien.

Las costuras deben ser parejas, alineadas y sin arrugas ni fruncidos.
Las costuras no deben tener empalmes.

@
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POLO CAMISERO

Bolsa parche de la
misma tela del cuerpo
- pegado a la manga a 16cm
CUELLO rfctllmeo 116" /301 e
De Rib tejido

Unién de hombro

con remalle
mellicera(514) de 1/4"
CON REFUERZO DE MOBILON

Velcro hembra
9.5cm x 7.5cm

cierre de nylon
de 13cm de largo
atono de la tela

MODELO BOTON:
ACABADO MATE

Armar cajon
¢/301 de 1cm alto
bajo la pechera

con remalle mellicera

Il.l4cm

PECHERA: Fusionada

De 3cm de ancho terminado
IZQUIERDO: 3botones N°18L
DERECHO: 03 ojales de | S |

hilo (01 Horizontal y 02 verticales) DELANTERO

pegar tapete de 3/8"
Insertar ETIQUETA DE y acentar
INSTRUCCIONES DE 4 R 5
con pestafia de 1/16
LAVADO IMPRESA C/TALLA B pestafiadet /L

Unién de MANGA

con remalle

mellicera(514) + recubierto
1ggal/4"

Unién de PUNO
con remalle
mellicera

Vista interna

écm

Pegado de puio
con remalle mellicera

Union de costados
con remalle

Pufio
embolsado

14.5¢cm

mellicera (c/504) A 1/4" PUNO DE LA MISMA

TELA DEL CUERPO
Bastade 1": con
INSUMOS CODIGO 1 recubridora de 2gg de 1/8" de separacion
PIQUE F
o ESPALDA
MODELO DE BOTON MATE A TONO
HILO DE REMALLE 100%poliester A TONO
HILO DE COSTURA 100%poliester A TONO COD. PUNTADA P.P.P MAQUINA
SIS 301 12 RECTA
12 mellicera
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MODELO: CON BOLSILLO CARGO EN LOS COSTADOS

PRETINA:

interna con ancho de 4 cm. Acabado de 01 pieza completa.

Lleva entretela fusionable adherida a la tela, extremo derecho llevara un botén de 30 lineas al tono de la tela , el
botdn es grabado “ INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO” y en el extremo izquierdo ojal bordado tipo ojo de
chancho de 1 1/8” de largo con atraque horizontal.

Exteriormente; llevara presillas pegados con 02 atraques segun disefio. El ancho de la presilla es de 1 1/8”

PRESILLAS:

Llevara 7 presillas de 1 1/8” de ancho por 7cm de largo, las cuales llevaran 02 atraques en la parte superior de la
presilla, en la parte inferior esta atracado con maquina recta. Las presillas estaran distribuidas 2 en el delantero, 2
en los laterales y 3 en la parte posterior.

BOLSILLOS DELANTEROS:
Con abertura diagonal segun grafico lleva pespunte doble, Colocar atraque en los extremos de la boca de los
bolsillos, los cuales deberan sujetar la costura de la boca del bolsillo. Pegada con la bolsa con costura recta.

GARETA:

-Fusionado con entretela fusionable no tejido, remallado ¢/504, cierre de nylon con diente de metal dorado adecuada
a la prenda. Unido c/delantero ¢/301 y pespunte a 1/16”, pespunte de gareta a 4cm. atraque de 1cm parte inferior
segun grafico.

El ancho del figurado de la gareta es de 4cm en la parte inferior llevara atraques de 1cm parte inferior segun grafico
GARETON:

embolsado de la misma tela con recta, orillado.

BOLSILLOS LATERALES: Estilo parche, el bolsillo pequefio con fuelle tiene tapa que cierra con velcro.

La abertura principal del bolsillo es con cierre de metal de 15cm de abertura

BOLSILLOS FUNDILLOS:

BOLSILLO POSTERIOR SUPERIOR - vivo de 3/8" c/u de la misma tela, pespunte con 301 de 1/16" en contorno
atraque de 1.5cm segun disefio, Bolsa de la misma tela principal.

Bolsillo inferior principal.- 22.5cm de aberttura, bolsa de la misma tela principal.

TIRO FUNDILLOS: Fundillo con pespunte doble con 401 %" de separacidn de aguja

ENTREPIERNA:

Lleva Tira de entrepierna de la misma tela principal donde es unido con la entrepierna delantera y posterior unido
/516 y doble pespunte 1/4" de separacién ¢/301. La tira de entrepierna es unido con tela malla donde la pieza
suelta cubre la misma

COSTADOS: Costura lateral unido ¢/516, ademas lleva doble pespunte 1/4" de separacion ¢/301

S
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TERMINOS GENERALES PARA EL DELANTERO Y FUNDILLO
La bolsa de los bolsillos del delantero y posterior son de la misma tela principal.
Basta: pespuntada a 1” ¢/301
Tipo de Puntada Puntada por Centimetros
Costura Recta 301 - 10p.p.p
Costura Cadeneta 401 -10p.p.p

AVIOS:

Llevara:

02 botones de poliéster de 30 lineas al tono de la tela con grabado, incluido repuesto.
01 cierres de metal dorado a tono de la tela

Hilo de costura 40/2, 100% poliéster.

Cinta antideslizante.

Popelina bolsillera.

Etiqueta de Talla y procedencia e instruccién de lavado.
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PANTALO N GARGO

GARETA:

-Pespunte figurado de 4cm de ancho

con atraque horizontal y diagonal en la parte inferior de lem(segun grafico)
en la bragueta, ademis con pespunte a 2mm del borde.

pegar cierre con diente metalico

GARETON:
-Embolsado de la misma tela y remallado c/504.
pegar cierre con diente metalico
pretina

Gareton

VISTA INTERIOR DELANTERO

Etiqueta de I } Aem )
ic:;'.'_’::z“;’: PR : \ . Profundidad de bolsillo
| / \ J delantero de 28cm(PT.T)
\§ J \. Yy
......... Z A DETALLE DE PRESILLAS
Rolsade 07 presillas 1 1/8" de ancho
tela principal,
pespuntada a 1/4"
con ¢/301.
DELANTERO ( gt 7cm \
lado

PRETINA: con entretela fusionable no tejido
-Interna con ancho de 4cm De una pieza
-01 botén N° 30L y 01 ojal de 1 1/8" (ojal de chancho)
unido con 301 y pespunte c/301 a 1/16"

BOLSILLO DISTINGUIDO DELANTERO:
-pespunte doble con 301 de 1/4"
atraque de 1cm segun disefio
Bolsa de la misma tela principal

Pieza suelta en los
extremos con funcién
de ventilacion

W

La tira de entrepierna
es unido con tela malla
donde la pieza suelta
cubre la misma

02 PINZAS CADA LADO Delarinm Espalda
de 9cm de largo c/u
(la pinza cogera la dos telas) —

y pespunte a 1/16" ¢/301

Pieza sobrepuesta
3.5cmde ancho
pegado a 1/16"

PIEZA DE REFUERZO DE LA
MISMA TELA

SOBREPUESTO, pegado con
doble pespunte de 1/4"
de separacion C/301.

(lado superior e inferior)

Entrepierna delantera unido c/516,
I ——>ADEMAS doble pespunte
1/4" de separacién c/301

COSTADO unido c/516.
ADEMAS doble pespunte
1/4" de separacién c/301

Tira de entrepierna
BASTA: pespuntada de la misma tela principal
a 1" c/301
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d) Birrete
Con las mismas caracteristicas y especificaciones técnicas del birrete del uniforme de servicio.

e) Casaca
Con las mismas caracteristicas y especificaciones técnicas de la casaca del uniforme de servicio.

f) Correa.
Con las mismas caracteristicas y especificaciones técnicas de la correa del uniforme de servicio.

g) Borceguies

Con las mismas caracteristicas y es ciones técnicas de los Borceguies del uniforme de servicio.

e Color: Negro
e Altura: 5.5” a 6 "de altura

&)
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e Peso: 13 a 18 onzas

o Tipo de encaje: Corbata estandar

e La parte superior de tela y cuero sintético debe ser liviano, duradera y
transpirable

e Revestimiento soldado en el antepié y puntera de TPU moldeado para
mayor proteccion

e« Cremallera lateral medial y tiradores en el talébn y la lengleta para
ponérselos y quitarselos facilmente

« Plantillas antifatiga moldeadas, con espuma amortiguadora

o Entre suela de espuma de largo completo para lo ultimo en amortiguacion
receptiva y duradera.

e Suela exterior de caucho de alta traccion antideslizante y resistente al
aceite para un mejor agarre en una variedad de superficies

IV. UNIFORME GOES
Confeccionado con tela Rip Stop, camuflado de los siguientes colores: fondo verde cemento Pantone 16-
6008 TCX, camuflado con gris Pantone 17-4402 TCX, gris Pantone 18-0306 TCX y gris Pantone 19-4007
TCX.
1. Camisa.
La camisa es del modelo casaca de corte y base recta, de doble costura, tiene mangas largas con
refuerzo en los codos; lleva garetas en los pufios y espalda para el entalle, presenta dos bolsillos
delanteros superiores inclinados ligeramente 60 grados.
Confeccidn y costura

La camisa esta formada por seis piezas: un cuello, dos mangas, dos delanteros y una espalda.

N ®
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El cuello, es tipo clasico de puntas rectas, formado de una sola pieza indeformable, de doble
tela, fusionada con entretela en la tela interior y debidamente pespuntado a 2 mm de su contorno,
llevara pega pega hembra al tono de tela en los extremos de la punta del cuello centrado, cocido
en todo su contorno a 2mm con terminacion en aspa en donde se colocara el monograma
institucional.

El delantero, formado por dos piezas, de base recta y basta de 1.5 cm de ancho. El delantero
derecho lleva los botones y el izquierdo los ojales, en un refuerzo adicional a manera de jareta,
que es ubicado después del primer ojal superior. El doblez del delantero es pespuntado y mide
55 mm de ancho en su parte inferior, el cual se une con la costura de los hombros a 1.5 cm
(minimo) de ancho. Los botones son colocados equidistantemente, desde la parte superior. El
refuerzo de los ojales es pespuntado en todo su contorno, lleva costura reforzada del ancho del
refuerzo, ubicado al centro entre cada ojal; en ambos delanteros, llevara en la parte superior a 2
cm del borde superior de la cartera del bolsillo un pega pega hembra al tono de tela, cocido en
todo su contorno a 2mm con terminacion en aspa en donde se colocara el marbete Institucional
y el marbete personal.

Los bolsillos del delantero, son dos, uno a cada lado, ubicados de manera oblicua a (60°) y
alineados uno con el otro. Estan sobrepuestos tipo parche, llevan cartera con botones para el
cerrado. El bolsillo lleva basta de 3 cm, fuelles en su base y en el lateral que colinda con los
botones del cerrado de la camisa no lleva fuelles, el opuesto si lleva fuelle, presenta ojalillos de
desfogue en los fuelles y pespuntados a 2 mm de todo su contorno y atraques respectivos. La
cartera es una sola pieza de doble tela y pespunte de 7 mm de todo su contorno y atraques
respectivos.

La espalda, formada por tres piezas, dos laterales y una central, tiene base recta y basta cerrada
de 1.5 cm de ancho. En cada union del lateral con el central, a partir de 5 cm del hombro, hasta
la altura de la sisa, lleva un pliegue tipo fuelle de 4 cm minimo de profundidad. La unién de los
laterales es con costura tipo inglesa con atraques de 1cm en cada extremo de los fuelles. A 25
cm de la base, en la unidn de la espalda con los delanteros, se coloca a cada extremo una gareta
de ajuste de forma pentagonal, terminada en punta, con un ojal en su extremo, asimismo, en la
espalda se cosen dos botones, el primero a 7 cm de la costura de union y el segundo a 6 cm del
primero.

Las mangas, son largas de dos piezas con bastilla de 65 mm, la cual presenta una gareta
reguladora de 18 cm de largo y 65 mm de ancho, la gareta termina en punta y lleva un ojal
bordado y perforado. A 13 ¢cm de la base de la gareta 0 nnn, lleva una costura vertical que
asegura la gareta a la manga. El pufio lleva tres botones, el n Oprimer bot6n se cose a la altura
del ojal de la gareta, el segundo botdn a 12¢ m del primero y el tercer boton a 5cm del segundo.
Cada manga presenta refuerzo trapezoidal a la altura del codo de 22 ¢cm de altura, 24 cm de
base mayor y 21cm de base menor, a 11 cm de la bocamanga.

Los bolsillos superiores de las mangas, estan ubicados de manera ligeramente oblicua, a (10)
mm de la costura de unién de los hombros, son rectangulares tipo parche con cartera, presentan
fuelle y ojalillos bordados de desfogue en su base y en el lateral superior (el lateral inferior no
lleva fuelle). Cada bolsillo mide 15 cm de alto y 12 cm de ancho, lleva pespunte de 2 mm en todo
su contorno y basta de 2.5 cm de ancho; en la manga lado derecho llevara un pega pega hembra
centrado del tono de la tela con las dimensiones del distintivo institucional, cocido en todo su
contorno a 2mm del borde y una linea vertical centrado desde la parte superior a la inferior. Cada
cartera es de una sola pieza de doble tela, mide 55 mm de ancho, lleva pespunte de 7 mm en
todo su contorno y dos botones para el cerrado, en la tapa de la cartera lleva un pega pega
centrado del tono de la tela con las dimensiones de la bandera nacional, cocido en todo su
contorno a 2mm del borde y con terminacion en aspa; en la manga lado izquierdo llevara un
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pega pega hembra centrado del tono de la tela con las dimensiones del distintivo del GOES,
cocido en todo su contorno a 2mm del borde y una linea vertical centrado desde la parte superior
a la inferior.

g. Elporta lapicero, ubicado a 2 cm de la costura de unidn de la manga con el pufio, es tipo parche,
de forma rectangular, mide 14 cm de largo por 7.5 cm de ancho, esta divido por dos costuras
rectas verticales, en tres sectores equidistantes y lleva basta de 15 mm.

h. Los ojales son de tipo ojo de chancho, con bordado tupido y perforados, distribuidos de la
siguiente manera:

Ubicacion Cantidad Orientacion
Cerrado de la camisa, mas un

botdn a 2.5 cm del borde del | 05 vertical
ultimo boton

Garetas de la espalda 04 Horizontal
Gareta reguladora de puiio | 06 Horizontal
Bolsillos .

(2 en cada bolsillo) 08 Diagonal

Los botones solo son visibles en los pufios y garetas de la espalda.

i. Las costuras, son de puntadas regulares y uniformes, de 10 a 12 puntadas por pulgada,
resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no son tirantes ni cortan la tela y presentan
atraques.

j. Launion de las partes y el cerrado de las mangas, son con costuras tipo inglesa (a dos agujas),
no presentan fruncidos y el ancho de las costuras no es menor de 0.5 cm Las uniones de las
partes internas son de costura de doble cadena.

Acabado

La camisa (de uniforme) esta vaporizada y planchada libre de brillo. Tanto el cuello como los bolsillos
estan debidamente armados y alineados.

Insumos

e Tela

e Entretela

e Botbn

e Hilo

e PegaPegaal tono de la Tela

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS

a. TELA
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= Urdiembre

50% Poliéster +/- 5

50 % Algodén +/- 5,

CARACTERISTICAS NORMA TECNICA DE
TECNICAS PARAMETROS Y TOLERANCIA REFERENCIA
Composicion: 50 % Algodén +/- 5,

AATCC 20A - 2004

Dimensional (%):
= Urdiembre
= Trama

+1.5 % méaximo
+ 3.0 % méaximo

= Trama 50% Poliéster +/- 5
Ligamento del Tejido | 12fetan 1x1 NTP - 231.141
Tipo rip stop
Fondo verde cemento
Pantone16-6008 TCX, camuflado
Color con gris Pantone 17-4402 TCX, | Pantone ®
gris Pantone 18-0306 TCX y gris
Pantone 19-4007 TCX.
Peso (gr/m? 230 +/-- 10 gr/m? ASTM D 3776
Titulo de Hilos (Ne):
= Urdiembre 40/2 ASTM D 1059-2001
= Trama 16/1
Densidad (Hilos x
Pulgadas): Minimo
= Urdiembre 104 ASTM D 3776-07
= Trama 52
Resistencia a la .
— Minimo
traccion:
Carga maxima (Ib-f) ASTM D 5034 - 1995
) 200
= Urdiembre
90
=  Trama
Resistencia al
desgarre (Ib-f) Minimo ASTM D 1424-1996
= Urdiembre 7
=  Trama 5
Resistencia a fa 20 000 movimientos ASTM D 4966-2004
abrasion
Estabilidad

AATCC 135- 2004

Resistencia a las

Cambio de color

costuras:

(Kg- 1) Sin deslizamiento ASTM D 434 - 1995

= Urdiembre Sin deslizamiento

=  Trama

Grado de Pilling 4 minimo (Pilling leve) ASTM D4970-2002

(Rating)

Solidez del color

= AlaLuz (20 AFU) AATCC 16- 2004

= Al Lavado 4-5 AATCC 61- 2003
Doméstico(lllA): 4 minimo

Transferencia de 4 minimo

color
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Solidez del color
= Al agua clorada 4 minimo ISO 105-E03
AATCC162-2007
Solidez del color
= A la transpiracion
= Transferencia del . AATCC 15- 2007
4 minimo
color 4 minimo
= Cambio de color
Solidez del color
= Al frote seco 4 minimo AATCC 8- 2004
= Al frote himedo 4-3
Apariencia después .
del lavado Grado 4 minimo AATCC 124- 2005
Acabado Merc_er/zado, pre -encogido y i
Suavizado
Tenido Colorante Tina (VAT)
b. ENTRETELA
Nombre de la Tela Entretela adhesiva
Tejido Plano Tafetan
Composicion 100% algodon
Tipo de resina 100% Polietileno
Peso gr/m? (minimo) 149
Color Blanco
Densidad Urdimbre hilos/cm (minimo) 27
Densidad Trama hilos/cm (minimo 27
Titulo Urdimbre 30/1 algodébn
Titulo Trama 30/1 algodén
Tipo de aplicacion Puntos calandrados
Parametros um Estandar Método
Rigidez cm 2-4 ASTM D1388
Resistencia al
delaminado sin lavar gr 1400 )
Resistencia al
delaminado lavada gr 1400 )
¢.BOTONES | Encogimiento % 220 ICONTEC 908
longitudinal al lavado
Encogimiento 0
transversal al lavado % -20 ICONTEC 908
Materia prima Resina
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Cantidad y distribucién | =

Modelo Doble (4.8mm espesor)
Colores: Pantone ® 16-6008 TCX
N° de Lineas 30 lineas (19.09mm de diametro)
N° de Huecos 04
= Sdlido (no hueco)
= Mate
Acabado = Grabado el texto “INSTITUTO NACIONAL
PENITENCIARIO”
= Tefido en su Masa
Total de Veintitrés (23):

Cuatro (04) para el cerrado de la camisa.
mas Uno (01) de repuesto.

Cuatro (04), dos en cada lado de la garreta
de la espalda

Seis (06), tres en cada purio.

Ocho (08), dos en cada bolsillo.

d. HILO
Composicion 100% Poli¢ster Texturizado
Colores: Verde cemento
Titulo 40/2
Tipo de torsién Z

CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

QseR’ Tallas S m L XL | Tolerancias

Parametros

Largo de camisa 780 800 820 840 +10
g}t‘zﬂg Zipiéﬁbms) 470 | 480 | 490 | 500 5
Medio contorno pecho 580 600 620 640 +10
Medio contorno de base 580 600 620 640 10
Medio contorno cintura 560 580 600 620 10
Largo manga 600 620 640 660 10
Bocamanga 190 195 200 205 5

ROTULADO

Nota: Las

medidas
estan dadas
en mm.

Cada camisa (de uniforme) presenta una etiqueta técnica y de marca segun NTP N° 231.400 — 2009

“Etiqueta para prendas de vestir

EMBALAJE

y ropa para hogar’.

Cada camisa (de uniforme) se interna conjuntamente con el pantalon de la misma tela, dentro de una
envoltura de polipropileno transparente, cerrada, resistente al transporte, manipuleo y almacenamiento.
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~ CAMISADEFAENA
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ey ArliAy N / N BOLSILLOS EXTERIORES
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/ TAPA:
o A1) phceas de doble wle cu
—- i 1a prora macrma e bosdan 02 epabes
nje de Chancho con strague vertioal de
Aom de corte Cutrague vervionl
ofal cmpiers o 1 Scm ded borde,
<S¢ wbica a 1 5cm +/<Jmam & boca de bolsille

=

S

e
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Pespunie de Town
12em on todo ¢l contorma
- -
. ' =
'lum/-am N 1 leem #/-Sown g
.
I Powpants do 2mm
o T CoMeno & bolulto
(ncluido feelier
Ancho de foelle l:‘\ :cu)qun segen grafice
J0m 45 2eman 4 <
s bado
B2 Oalities d¢ lom | Basta de boliillo de 2 Scm +/-Saam
& circwatere -~ . con ¢/30) en ¢l borde do la boca
| * 12em * levarin 02 a sooo

COSIRA AR PP VP12

CAMISA DE FAENA

BOLSILLOS EXTERIORES

TAPA:

-02 piczas de doble tela c/u.

-En la pieza interna se bordan 02 ojales

0jo de chancho con atraque vertical de

3em de corte ¢/atraque vertical

ojal empieza a 1.5¢m del borde.

-Se ubica a 1.5¢m +/-2mm de boca de bolsillo.

Pespunte de 7mm
13.5cm en todo el contorno.

lcm#+/-2mm écm */-Smm%;
® | o i
Pespunte de 2mm

€ en contorno de bolsillo

2 (incluido fuelle).
Ancho de fuelle 7| 2

—_— . tres atraques segun grafico
2em +/-2mm a pat = Ll e
cada lado
02 Ojalillos de Tem Basta de bolsillo de 3cm +/-5mm
con ¢/301,en el borde de la boca

de circunferenc / R— p—
{ & - 13.5cm ¥ llevarin 02 BOTONES a tono
Lo H \/
A Ancho de fuelle

2cm +/-5mm a
cada lado

-COSTURA: 8 P.P.P- 9P.P.P
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2. Pantalén

El pantalon es del modelo cargo, doble costura, con dos bolsillos laterales, dos posteriores tipo cartera
y dos tipo parche, uno en cada pierna. Lleva presillas para sujetar la correa y cintas reguladoras a
ambos lados. Los botapie del pantalén llevan basta, en cuyo interior se encuentra una cinta de ajuste,
cosida a la basta por su punto medio, sus extremos salen cada uno por un ojal.

Confeccidn y costura

El pantalon esta compuesto por cuatro piezas: dos delanteros y dos posteriores.

a. Los delanteros, lleva el refuerzo triangular a la altura de la gareta y refuerzo rectangular
a la altura de las rodillas. Lleva dos bolsillos laterales inclinados a 6 cm de la costura
lateral medido de la costura inferior de la pretina, debidamente atracados y pespuntados
al ancho de la pata de la prensa tela. La gareta llevara entretela tejida fusionable la
misma de la camisa; orillado con hilo al tono de la tela en todo su contorno curvo, con
un atraque final y pespunte, su unidn es por medio de un boton ubicado a la altura de la
pretina. Bragueta con cierre relampago de 18 cm de color verde cemento; tendra un
dibujo de gareta de 3.5 cm de ancho.

3
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b. La pretina, es continua al delantero y posterior, pespuntada a 2 mm de todo su contorno.
Lleva siete presillas equidistantes, dos delanteras, dos laterales y tres posteriores.
Seguido a la costura de unién del delantero y del posterior, se sobrecose con direccion
al posterior, un kit regulador compuesto por un herrete metalico (seguro ataque dirigido
hacia atras) y una cinta reguladora de 12 cm. minimo terminado y atracados en sus
extremos con maquina atracadora.

c. Elrefuerzo triangular es una pieza adicional doble con pespunte de 2 mm. en el contorno,
el revés quedara para el contacto con el cuerpo y el derecho hacia la gareta, estara
unido a lo largo de la gareta, lleva un ojal inclinado en el extremo superior.

d. Elrefuerzo de las rodillas, es de forma rectangular pespuntado a 2 mm de sus extremos,
con una pinza de 5 cm de largo, ubicado a un tercio de cada lado.

e. Los posteriores, presenta dos bolsillos tipo cartera, uno a cada lado y el refuerzo. La
abertura del bolsillo, lleva ribete de 1.2 cm de ancho con atraques en sus extremos. Los
botones estan ubicados a 2.5 cm de la abertura del borde superior del bolsillo como del
extremo del mismo. La cartera es de dos piezas, unidas por una sola tela, es de base
rectangular y pespuntada a 7mm.de su contorno, los ojales estan ubicados en la cartera
inferior. El forro del bolsillo es de la misma tela del cuerpo se une desde la pretina.

f.  El refuerzo de los posteriores, es de forma semicircular pespuntada a 2 mm de todo su
contorno, ubicado debajo de la pretina hasta la unién de la entrepierna, con un radio
aproximado de 12 cm. Como minimo.

g. Los bolsillos laterales, son dos, sobrepuestos, formados de dos piezas: un bolsillo, una
cartera. El bolsillo es rectangular y termina en un fuelle lateral ubicado de la parte
posterior del pantaldn, el cual lleva dos agujeros bordados en la parte inferior de cada
pliegue del fuelle. Tiene dos pliegues verticales, distribuidos equidistantemente, los
cuales son pespuntados a 2 mm de todo su contorno, la base lleva pespunte doble.

h. Labasta del bolsillo es de 3 cm de ancho pespuntada, lleva dos botones a cada extremo.
La cartera es de dos piezas, de tela doble, es de base rectangular y pespuntada a 7 mm
de su contorno, su unién con el pantalén es por pespunte doble, los ojales estan
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ubicados en la cartera inferior, esta cerrada por el extremo que lleva al delantero con
atraque. Los bolsillos laterales estan ubicados entre el delantero y el posterior a la altura
de la entrepierna.

Las costuras, son de puntadas regulares y uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada,
resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no son tirantes ni cortan la tela y
presentan atraques.

La unién de las partes, son con costuras tipo inglesa, no presentan fruncidos y el ancho
de las costuras no es menor de 0.5 cm La unidn de las partes internas y el tiro, es con
costura de doble cadena.

Los ojales, son de tipo ojo de chancho con bordado tupido y perforado, distribuidos en
un total de trece, los ojales de la gareta son de orientacion horizontal y el de los bolsillos

orientacion vertical.

Acabado

El pantalon esta planchado vy libre de brillo.

Insumos

Tela

Botones

Hilo

Herrete metalico
Cinta reguladora
Cinta de nylon
Cierre

Entre tela

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS

a. TELA
CARAQTERI'STICAS PARAMETROS Y NORMA TECNICA DE
TECNICAS TOLERANCIA REFERENCIA
Composicion:

= Urdiembre

° Trama

50 % Algodon +/- 5,
50% Poliéster +/- 5
50 % Algodon +/- 5,
50% Poliéster +/- 5

AATCC 20A - 2004

Ligamento del Tejido

Tafetan 1x1
Tipo rip stop

NTP - 231.141

Color

Fondo verde
cemento
Pantone16-6008
TCX, camuflado con
gris Pantone 17-
4402 TCX, gris
Pantone  18-0306

Pantone ®
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TCX y gris Pantone

19-4007 TCX.
Peso (gr/m?) 230 +/- 10 gr/m? ASTM D 3776-07
Titulo de Hilos (Ne):
= Urdiembre 40/2 ASTM D 1059-2001
= Trama 16/1
?ens&iz;ie %lrc;s X Pulgadas): Minimo
104 ASTM D 3776-07
= Trama 52
Resistencia a la traccion:
Carga méaxima (Ib-) Minimo ASTM D 5034 - 1995
= Urdiembre
= Trama 200
90
Resistencia_al desqarre (Ib-f) | Minimo
= Urdiembre 7 ASTM D 1424-1996
= Trama 5
Resistencia a la abrasion 20 000 movimientos | ASTM D 4966-2004

Estabilidad Dimensional (%):
= Urdiembre

+1.5 % méaximo

AATCC 135- 2004

=  Trama + 3.0 % maximo
Resistencia_a las costuras:
(KQ'Z . Sin deslizamiento | ASTM D 434 - 1995
] rdiembre ) L
Sin deslizamiento
=  Trama
Grado de Pilling (Rating) fevme’)”’mo (Piling | AsTM D4970-2002
Solidez del color
= AlaLuz (20 AFU) 4-5
= Allavado
Doméstico(lllA): 4 minimo AATCC 16- 2004
Transferencia de color 4 minimo AATCC 61- 2003
Cambio de color
Solidez del color
= Alagua clorada 4 minimo ISO 105-E03
AATCC162-2007
Solidez del color
" Ala transpiracion . AATCC 15- 2007
= Transferencia del color 4 minimo
= Cambio de color 4 minimo
Solidez del color
= Al frote seco 4 minimo AATCC 8- 2004
= Al frote himedo 4-3
Apariencia despues del 4 minimo AATCC 124- 2005
lavado Grado
Mercerizado, pre -
Acabado encogido y
suavizado
Tefi Colorante Tina
efido

(VAT)
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b. BOTONES
Materia prima Resina
Modelo Doble (4.8mm espesor)
Color Pantone ® 16-6008 TCX
N° de Lineas 30 lineas (19.09mm de diametro)
N° de Huecos 04
= Sdlido (no hueco)
= Mate
Acabado = Grabado el texto “INSTITUTO NACIONAL
PENITENCIARIO”
= Tefido en su Masa
Total de 11, distribuidos de la siguiente manera:
- Uno en la pretina interna méas Uno botén de repuesto a 5 cm
Cantidad y distribucién | del boton de la pretina
- Uno en la pretina interna para unir el refuerzo triangular.
- Ocho, dos en cada bolsillo

c. HILO
Composicién 100% Poliéster Texturizado
Color Verde cemento
Titulo Costuras: 40/2
Tipo de torsion Z

d. HERRETE METALICO

Materia Prima Hierro Galvanizado
T Rejilla (con tres divisiones) con seguro
ipo
de atraque
Colores Negro Pavonado y/o Verde Cemento
Medidas:
Largo 28mm
Ancho 20mm
Espesor 1mm
Celdas 4mm
CINTA REGULADORA
Material 100% Algodon
Tolerancia Mezcla de algodén/poligster
Colores Verde cemento
Tejido Tafetan
Medidas Ancho 1.6cm
Espesor 1.2mm

f. CINTA DE NYLON

Material Nylon
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g.

h.

Colores Negro
Teiido Cordon por trama

/ (2 pasadas por nervadura)
Medidas Ancho 10mm.

CIERRE
Cremallera Bronce diente fino
Longitud 18 cm.
Numero de Dientes 6
por centimetro
Color Pantone ® 16-6008 TCX

TALLAS

T,allas S M L XL Tolerancias
Parametros

Largo total 1020 | 1040 | 1060 | 1080 +10
Largo entrepierna 750 760 770 780 + 10
Media cintura 390 420 440 470 +10
Ancho pierna arriba 330 | 350 370 | 390 +10
Bota 210 220 230 240 +5
Boca bolsillo lateral 180 180 180 180 +5
delantero
Parche rodilla con 270 270 270 270 +5
prense cerrado
Media base pantalon | 550 580 600 630 + 10
Boca bolsillo 140 | 140 | 140 | 140 +5
posterior
Ancho bolsillo lateral | 235 235 235 235 +5
Largo tapa bolsillo 60 60 60 60 +5
lateral
Largo ?apa bolsillo 60 60 60 60 +5
posterior
Ancho'tapa bolsillo 140 140 140 140 +5
posterior
Largo bolsillo lateral 240 240 240 240 +5
Profundidad bolsillo 300 300 300 300 +10
lateral delantero
Profundidad bolsillo
posterior 190 190 190 190 +10
DlstanIa ubicacion 320 320 320 320 +10
bolsillo lateral

Nota : Las medidas estan dadas en mm.
ROTULADO
Cada pantalén presenta una etiqueta técnica y de marca segin NTP N° 231.400 — 2009 “Etiqueta para
prendas de vestir y ropa para hogar”
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En el filo de la boca
de bolsillo seri

BOLSILLO SESGADOS DELANTERO:
fijado con ¢/301

Inclinados a Sem de la costura de union con el posterior
con detalle de corte(segin dis
-Llevard vista y vuclta de tela.
-Pespunte de 1/4™

~Abertura de 16.5¢m+/-5Smm

PANTALON DE FAENA

En el filo de la boca NOTA:

de bolsills ‘ 3 : . -

I.;ad“i_"""‘:f‘r";l En la pretina llevara piquetes para ubicar las presillas
DETALLE DE PASADORES

07 presi

2 1/2" de largo x 1/2" de ancho,

Boton N30 en la
parte interna

-Atraque de lem en los exiremos.
-Bolsa de tela principal
embolsada ¢/301 y con
pespunte de 2mm

Atraque

/ Pespunte
a1/4"

Atraque

Lleva 02 pinzas de
i 7 cm de largo a 8cm de
cada extremo superior.

Refuerzo parche de forma poligonal,
cosida con pespunte a 2mm
en la parte superior en inferior.

Cinta regulador en basta de pantalén,
en el extremo desemboea por un

ojal bordado(camisero) vertical de
15 cm de corte, separados a lem.

Bastillado de
2.5¢cm con 301

(hacia ¢l lado posterior)

Cinta regulador
100%poliamida
color negro

armadas con recubridora.

Pretina
212"

= %

Atraque de
12"

de ancho

Atraques en los
extremos de la
tapa de bolsillo

TAPA FIJADO CON ATRAQUE
en el lado delantero

2DO Pespunte de 7mm en la base de bolsillo.

» Costura lateral cosido
con maquina cerradora
de doble aguja-c/401

Entrepiernas unidas
con maquina cerradora

de doble aguja-c/401. -COSTURA: 8 P.P.P- 9P.P.P

TAPA: 02 piczas de doble tela

~Sc ubica sobre la boca de bolsillo.

-En la picza interna se bordan 02 ojales

(0jo de chancho con corte de 3em con atraque vertical de 0.5¢m,
ojal empieza a 1.5cm del borde).

— Pespunte en el
contorno a 1/4"

6cm +/-5mm

14cm

BOLSILLO TIPO CARTERA
Vivo de 1.2¢m con atraque en sus extremos.
Lleva pespunte en su contorno a 1/16"

1.5cm
T

—

1.2cm

3cm1 ) IScm T

4em 4cm

2=

-COSTURA: 8 P.P.P- 9P.P.P

PANTALON DE FAENA

VISTA INTERNA DEL POSTERIOR
LADO DERECHO(PRENDA PUESTA)

pretina interior

@ Bolsa de bolsillo posterior
embolsado con C/301 y
pespuntado a 2mm en los
laterales.
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REFUERZO TRIANGULAR

-Una pieza de doble tela, esta unida

PANTALON DE FAENA

01 botén N30

—» VUELTA: Ancho dc 4.3cm

a la garela por uno de sus lados 12+/-1em pespunte ¢/301 a 2mm cn su contorno.
-Lleva un pespunte a 2mm en su contorno. s
-En la parte superior lleva un ojal .
diagonal ojo de chancho con
atraque horizontal con 3cm de corte. [/ ) ® A\
Cerrado con un botén N°30. f / i \ Vist:
i / -~ -\ \ ista
: - 8 PARTE INTERIOR
/ & \ \
7 ,]t \ | DELANTERO
|
Etiqueta de - \ \\ I
composicién = = 30cm
Profundidad de bolsillo
B i delantero de 30cm(PT.T)
Bolsa de |
tela principal,

pespuntada a 2mm
con ¢/301

-COSTURA: 8 P.P.P- 9P.P.P

\ Refuerzo < Caresou
\ triangular

> Botén N°30
en ¢l interior.

GARETA:

-Pespunte figurado de 4.5 cm de ancho
con atraque horizontal en la parte inferior de lcm

cn la bragucta, ademds con pespunte a 2mm del borde.
pegar cierre con diente metalico

GARETON:
El garcton de tela principal.
pegar cierre con diente metalico

|l

Herrete metalico y una cinta reguladora
(De la misma tela, embolsada ¢/301
de 1 em de ancho con atraques individuales
cn cada extremo).

MIVERSO FEERY

Herrete metilico

PANTALON DE FAENA

TAPA:

-Se ubica a lem +/-2mm de I boca de bolsillo.

e -02 piezas de doble tela cada una. en la pieza intema,
""" e lleva 02 ojales ojo de chancho de 3 cm de corte

con atruque vertical de 0.5 em.

ojal empieza a L5cm del borde.

1.5cm

{—» Pespunte en el

6.5¢m +/-Smm ﬂ‘ l contomo a 1/4"

Refuerzo en forma semicircular,
pespuntada con doble pespunte
de Tmm de separacion en todo el
contorno.

Radio de 14cm +/-1¢m aprox.
-Se ubica a 10cm +/-5Smm
debajo de la pretina.

Fijar cinta con ATRAQUE
verticalmente en ¢l
centro de basta

1cm #/-2mm

LADO POSTERIOR
Ancho de fuelle
dem +/-5mm de
profundidad

Bastillado con remalle y doble Pespunte a
2.5¢m de separacion del borde ¢/301

]
. Plicguc de 3cm +/

de profundidad de
la misma picza ¢/301,
con pespunte a 2mm.

I—P Pespunte a 0.7cm

(incluido fuelles)

-Smm
Pespunte

inteno

Atraque

7ig zag
La tapa es fijado con atraque vertical
n un extremo inferior

Tapa 23.5cm
BOLSILLO:
-Se colocan
02 botones a L.5em del borde
-bolsa pegado con pespunte 1.3
de 2mm pegado ¢n contorno

24cm

23.5¢cm
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Birrete

1.- DESCRIPCION DEL DISENO

Es una gorra de la misma tela y color del uniforme, compuesto de una copa y una visera. En la parte
frontal externa va bordado el distintivo del GOES, al lado derecho inferior lleva la bandera del Peru

y al lado izquierdo lleva la inscripcion GOES.

negro y cemento VA LATERAL OF GORRA Bancera 8 Color PO DNCO )
on of casco aterat

fonodo color verde cemento
y letra’borde en color negro
*

GOES

VISERA PARTE
NTEROOR DN s prropel

ANCHO DE
SESGO Se° ¥ \ \\ ¥ on

relels Oe Sintco
color regro
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3. Polos

El polo para personal GOES llevara el distintivo GOES en el pectoral Izquierdo de 8,5 cm de alto y
8,5 cm ancho de color verde; en la espalda lleva inscrito la palabra GOES de 23 ¢cm de ancho y 6
cm de alto, debajo de este GRUPO DE OPERACIONES ESPECIALES de 28cm de largo y 1,5cm
de alto; En el polo manga corta ,manga derecha a la altura de los hombros desde el borde inferior
del pufio a 8cm., lleva la bandera nacional de 4cm de alto por 5 cm de ancho en alto relieve y en la
izquierda lleva estampado de color verde cemento en alto relieve INSTITUTO NACIONAL
PENITENCIARIO en forma curva de 6.5 cm de radio del arco, las letras deberan tener 1cm. de alto,
desde el borde inferior del pufio a 8cm; En el polo manga larga, manga derecha lleva la bandera
nacional de 4cm de alto y 5 de ancho y debajo ira la palabra PERU de forma vertical de 6cm de

ancho y 25 cm de alto y en la manga izquierda llevara la palabra GOES de forma vertical de 6¢cm de
ancho y 25 cm de alto.

POLO CUELLO REDONDO
MANGA CORTA

RELANIERO

\

N2l )
) =

-

O

PURO: D¢ Rib tejidlo
ATONO DELAMISMATELA

3 o 200

ESPALDA

COO. PenIADA ~rr MAQUINA
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POLO CUELLO REDONDO
MANGA LARGA

pegor tapete de 1.2cm
y acentor

con pestana de 1/16"
¢l tapete es continuo

ENQ. DE
MARCA/TALLA

»CENTRADA

PEGADO DE MANGA con el hombro CUELLO RIB 1x] de 2.5¢cm
Remallado y pespuntado ANCHO TERMIONADO
con recubridora unido ¢ remalie y

sobrecosido c/recutridora
en lodo el contomo

Pufio
embosodo

Pegar /301 velcro
2 5em x 10 S5cm
& color de la tela

Remallado y pespuntado ,
con recubridora\'\\ .
~ %
DELANTERO A4S
G|
L
O |
Estampado a color P
E 26cm Estampado a color E
31em
S PEGADO DE MANGA 26¢m
! Remallado y pespuntado R
[PE— con recubridora
-.
U
*gem ™
Pegado de puiio
con remalie mellicera €——Unibn de corodos
con remolie 514
Estampado a color /
% 23cm "
bem GOES 8.1cm , Basta de 2.5¢cm :con
s 5 fecubddora de 209
1 honEs e POSTERIOR
? CRUMO PEOFEAN IONEY EAPECULEY PRP MAQU'NA
n—?— “ COO. PUNTADA o
Fom | a0 12 RECTA
12 meoliceto
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4, Casaca

Con las mismas caracteristicas y especificaciones técnicas de la casaca del uniforme de servicio.

5. Chompa

Con las mismas caracteristicas y especificaciones técnicas de la chompa del uniforme de servicio.
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6. Correaje.

Con las mismas caracteristicas y especificaciones técnicas del correaje del uniforme de servicio.

7. Borceguies

Con las mismas caracteristicas y especificaciones técnicas de los Borceguies del uniforme de

22

IV.  UNIFORME DE LA UNIDAD CANINA - INPE (UNICAN)

El uniforme de la Unidad Canina, consta de un mameluco manga larga regulable, confeccionado en tela
Tipo rip stop, color negro, con cuello alto, con hombreras y rodilleras acolchadas, tiene dos bolsillos
rectos con tapa a la altura del pecho, las esquinas inferiores son semicurvas, con botones de carey color
negro, hombreras con botones, con doble refuerzo en las coderas; en el pectoral izquierdo lleva el
emblema del INPE, en la parte posterior, a la altura del omoplato lleva la inscripcion semi curva de color
verde cemento UNICAN y debajo de ésta INPE; lleva dos fuelles de 6 cm a partir de la cintura, hacia el
hombro por el costado. Tiene cierre de doble sentido desde la altura del cuello a la zona pélvica, dos
bolsillos laterales rectos; en cada pierna lleva un bolsillo con tapa, con fuelle en el centro, con dos botones
de carey de color negro; a la altura de la posadera derecha lleva un bolsillo: con fuelle, con tapa, con dos
botones de carey de color negro, pretina con elastico en la parte de la espalda; y boca de las bastas

regulables con pasador.

REVERSO

ANVERSO
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UNIFORME DE DEPORTE

2\ Descripcion del Uniforme de Deporte
¢ El uniforme de deporte comprende las siguientes prendas:

Casaca

De color verde olivo, manga larga, cuello alto con solapa, cintura y mangas con pretina con elastico
interior para el ajuste, cierre central tipo tractor desde el cuello hasta la cintura con dos bolsillos
delanteros con cierre, en las mangas tiene tres franjas de color verde cemento Pantone 16-6008 TCX,
de 1cm de ancho cada uno, en la parte frontal lleva una franja de color verde cemento de 25 cm de
ancho al lado izquierdo y al lado derecho de 15 cm de ancho, con bordes de color rojo de 3 mm de
ancho en ambos lados, a la altura del pectoral izquierdo lleva estampado en alto relieve el distintivo
de seguridad. En la parte de espalda lleva inscrito la palabra INPE de color verde cemento Pantone
16-6008 TCX.

Pantalon

De color verde olivo, con 2 bolsillos en cada lado del interior del pantalon, con su respectivo cierre;
lleva tres franjas de color verde cemento Pantone 16-6008 TCX, de 1 cm de ancho en cada una de
las laterales de las mangas del pantalon.
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Caracteristicas Técnicas de la tela para confeccion de la casaca y pantalén uniforme de deporte

Variable Norma Requisito
Tela Rip Stop
Composicion 100% Polyéster
Color Pantone 19-0417 TCX
y Pantone 16-6008
TCX
Tejido Plano

PESO (MASA/UNIDAD DE AREA): Unidad de Medida

ASTM D3776  |132 £ 6 g/m2

REPELENCIA AGUA :

AATCC 22 90.00 %

RESIST.RASGADO (TRAMA) :

ASTM D2261  |16.00N

RESIST.RASGADO URDIMBRE) :

ASTM D2261  |17.00N

CAMBIO DIMENS. LAV. TRAMA (5 LAVADO):

AATCC 135 0£3%

CAMBIO DIMENS. LAV. URDIM (5 LAVADO):

AATCC 135 0+£3%

SOLIDEZ COLOR FROTE(HUMEDO):

AATCC 4.00 e.g.
8/AATCC 116

SOL.COL.LAV.MANC 2A - POLIESTER:

AATCC 61 3.00eg.

FACTOR DE PROTECCION Minimo de UPF:

AATCC 183 50.00UPF

SOL.COL.LAV. 2A - CAMBIO COLOR

AATCC 61 400eg

SOL. COL TRANSP ACIDA POLIEST:

AATCC 15 3.00eg.

PILLING-7000 CICLOS MARTINDALE:

ISO 12945-2  (4.00e

RESIST.ENGANCHE(TRAMA):

ASTM D3939  |3.40e

RESIST.ENGANCHE(URDIM):

ASTM D3939  |3.40e

PILLING-2000 CICLOS MARTINDALE:

ISO 12945-2  [4.50 e

PILLING-5000 CICLOS MARTINDALE:

ISO 12945-2  |4.00e

PILLING-7000 CICLOS MARTINDALE:

ISO 12945-2  |4.00e

SOL COLOR LUZ (20 AFU) INTERIOR:

AATCC 16 4.00 e.g.

DESLIZAMIENTO COSTUR - TRAMA:

ISO 13936-1 117.00 N

DESLIZAMIENTO COSTUR - URDIMB:

ISO 13936-1 117.00 N

TIPO DE TEJIDO POLYPIMA PARA FORRO DE CASACA Y PANTALON

COMPOSICION (Urdiembre y Trama)

70 % +/- 5% Poliéster / 30 +/- 5% Algodon

LIGAMENTO DEL TEJIDO

Tafetan 1 x 1

PESO (gr/m?) (+/- 8%)

110 g2 (+/- 5)

TITULO INGLES (Ne)
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- Urdiembre (+/- 5%) 45/1
- Trama (+/- 5%) 45/1
DENSIDAD (Hilos/Pulgada)
- Urdiembre (+/- 5%) 110
- Trama (+/- 5%) 78
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (Hilos/Pulgada)
- Urdiembre (+/- 8%) 2%
- Trama (+/- 5%) 2%
ACABADO Mercerizado - Sanforizado
3. Polo

Es de color verde cemento Pantone 16-6008 TCX, en tela de algodén, lleva a la altura del pectoral
izquierdo, estampado en alto relieve el distintivo de seguridad. En la espalda, a la altura de los
omoplatos, lleva estampado en alto relieve la palabra INPE, los polos serén, de corte recto, mangas
cortas y cuello redondo de color verde olivo.

O30S

e S
CARACTERISTICAS TECNICAS Do e v oovmien
a. TEJIDO
Composicion 100% algoddn peinado
Tejido Punto
Disenio Jersey
Color Pantone 16-6008 TCX
Tipo de Colorante Reactivo
Densidad (mallas/cm) 14
Titulo 20/1
Peso de la tela 180 £ 5 g./m?
Propiedades Fisicas
Cambio Dimensional 5% (maximo)
Solidez al Color Valores minimos:
Al lavado 4/4
Al sudor 4/4
A la luz 20 horas L5
Al frote humedo 3
Al frote seco 4
Pilling 3.0
Acabado Suavizado simple
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7.-

4.

b. CUELLO
Composicion 95% algodon +/- 2%, + 5 % Spandex
+/- 3%
Tejido Punto
Diserio Rib
Color Verde olivo oscuro Pantone 19-0417
TCX, tefiido con reactivo
Densidad (mallas/cm) 9
Titulo 24/1
Encogimiento al lavado 2% maximo
Acabado Suavizado simple
c. CINTA TAPETERA
Composicion 100% algodén
Tejido Punto
Disefio Jersey
Color Del color del polo
Titulo 24/1
Encogimiento al lavado 5% maximo
Acabado Suavizado simple
e. HILOS
Composicion Costura :100% Poliéster
Remalle : 100% Poliéster Texturizado

Color Del color del polo

Titulo 40/2

Tipo de torsion Z

CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

XS| S| M| L | XL
Ancho pecho 46 | 49 | 52 | 55 | 58
Ancho espalda 38 | 40 | 42 | 44 | 46
Profundidad cuello delantero | 8 | 8.6 | 9.2 | 9.8 | 104
Ancho cuello 14 |14.8| 156|164 |17.2
Profundidad cuello espalda 2 2 2 2 2
Talle delantero 38 | 40 | 42 | 44 | 46
Largo manga 21 | 23 | 25 | 27 | 29
Boca de manga 18 1 19 | 20 | 21 | 22
Largo camiseta (polo) 68 | 70 | 72 | 74 | 76
Nota: Las medidas estan dadas en cm.

Pantalon corto

De tela poliéster/algodén en modelo Unico para ambos sexos, de color verde olivo, es de corte recto,
en el delantero lleva una bolsa oculta en la cintura, en la pretina lleva elastico en el contorno de la
cintura con corddn de ajuste y en la parte posterior lleva una bolsa, de corte recto con pretina de
resorte interno, en la manga izquierda lleva estampado en alto relieve el distintivo de seguridad y en
los laterales lleva tres franjas de color verde cemento Pantone 16-6008 TCX.
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5. Medias
Color negro con filos blancos, de 7 hilos.

6. Zapatillas
Son de color negro.

PRENDAS A COMPLEMENTARIAS

Son prendas complementarias las siguientes:

1. Boina
De pafio en color negro, con soporte interior para emblema institucional que sera de bronce de 4

cm. por 3.5 cm.
Se utiliza Unicamente con uniforme de servicio o uniforme del GOES, en desfiles y ceremonias o

actividades de presentacién de la institucion.

a,

2. Guantes ‘ 'k

De cuero, color negro.

Se utiliza unicamente en desfiles y ceremonias o actividades de presentacion de la institucion.
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HUANUCO - INPE

3. Vestuario para Climas Frios

a) Mameluco térmico de Dos Piezas.

Confeccionado en tela 100% nylon HYPORA impermeable de color negro, forro de POLAR de color negro, toda la
pieza acolchada con aislante térmico de 157 gramos, lleva en el pecho lado izquierdo el emblema institucional
bordado de 8.5 cm de alto y 7.5 cm de ancho, 1 porta lapicero, 1 porta radio y una capucha desmontable, a la
altura del omoplato lleva la palabra INPE de color verde cemento y debajo de esta INSTITUTO NACIONAL

PENITENCIARIO .

Sera utilizado por el personal de seguridad que labora en los establecimientos penitenciarios que por su ubicacién
geografica cuentan con temperaturas inferiores a 11° centigrados.
FICHA TECNICA DE LA TELA PRINCIPAL

DESCRIPCION SOLIDEZ
Composicién 100% Nylon Alaluz (AATCC 16.3 - 2014) 4.0
. Al lavado doméstico con prendas
Ancho entre orillos 1.50 mts +/- 5 cms de algodon (AATCC 61-2013) 4.0
. . Al lavado comercial con prendas
- _ RO

Peso grms/lineal (ASM D-3776) | 285 gr/mi +/- 5% de algodén (AATCC 61-2013) 4.0
A la transpiracion alcalina con

Peso grms/m2 (ASM D-3776) 190 gr/m2  +/- 5% prendas de algodén (AATCC 15-  [4.5
2013)
Al frote seco (AATCC 8-2016) 5.0
Al frote humedo (AATCC 8 -2016) |5.0

ARMADURA IMPERMEABILIDAD

TITULO DE HILADO (ASTM - 1059) Ensayo de rociado (AATCC 22- : 100 (escala del 1 al 100)
2010) Repelente

Urdimbre 70D +/- 8% Presion Hidrostatica (AATCC 127- | : >3000 mmH20
2017) Impermeable
Transmisién de vapor de agua )

_ Q0
Trama 160D/2 +/- 8% (ASTM-E96/96M -2016) : 31241 gr/m2/24 hrs

DENSIDAD (N° DE HILOS/PULGADA) (ASTM D-3775)

Urdimbre 148 +/- 5 Hilos/Pulgada
Trama 95 +/- 5 Hilos/Pulgada
RESISTENCIA

PROTECCION UV
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- :974.5 N Urdimbre / 846.6 | Proteccion Ultravioleta (AATCC
A la traccién (ASTM 05034-09) N Trama TM 183-2020¢) UV 50+
: 6.04 Ibf Urdimbre / 9.12
Al desgarre (ASTM 02261- 13) Ibf Trama
FICHA TECNICA DEL POLAR
DESCRIPCION SOLIDEZ

Composicion (ASTM D-629 parte 0 . Al lavado en seco con prendas de

18.6.2) 100% Poliester | J\00d6n (AATCC 132-2013) 45

Ancho entre orillos 1.60 mts +/- 5 cms | A la luz (AATCC 16.3 - 2014) 4.0

Peso grmsl/lineal (ASM D-3776) 352 gr/ml +/-5% | Al frote seco (AATCC 8-2016) 4.5

Peso grms/m2 (ASM D-3776) : 220 gr/im* +/-5% | Al frote humedo (AATCC 8-2016) 4.0
A la transpiracion alcalina con
prendas de algodén (AATCC 15- 4.5
2013)

CONSTRUCCION ACABADO
Construccion : FDY 150D/96F | Antipilling (ASTM D3512-2016) 125

FICHA TECNICA DEL AISLANTE TERMICO

DESCRIPCION

MATERIA TEXTIL
TIPO DE TELA
COMPOSICION 1 OLEFINA
PORCENTAJE 65%
COMPOSICION 2 POLIESTER
PORCENTAJE 35%
CONSTRUCCION MICROFIBRA
GRADO DE ELABORACION
ACABADO
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GRAMAJE-GR/M2 157.00

UNIDAD COMERCIAL METROS

ANCHO 1.52
CARACTERISTICAS:

Parte superior casaca :

Llevara cuello de 9 cm de ancho, en la parte posterior llevara una capucha con cierre desmontable en

color negro.

la capucha estara confeccionada con las mismas caracteristicas de la confeccién y material de la tela

de la casaca acolchada en polar y aislante térmico, asi mismo llevara un pasador nylon ajustable y

seguro de plastico en color negro.

e Enla parte superior delantera de la casaca sera de dos piezas, llevara en el pecho del lado izquierdo el
emblema Institucional bordado en color verde cemento de 8,5 cm de alto y 7,5¢m de ancho.

o Enla parte superior del lado derecho del pecho a una distancia llevara una porta radio de 13cm de
altura por 2cm de espesor y 8.5 cm de ancho con la tapa de 9,5¢cm con cinta velcro adhesivo de 2.5¢cm
de ancho por 5¢cm, de largo.

o Llevara 2 bolsillos superiores tipo parche y tapa con terminacion en punta con cierre en velcro de 2,5cm
de ancho y 5 cm de largo, medida del bolsillo incluido la tapa sera de 15,5cm de ancho y 19 ¢cm de alto.
Llevaran velcro(hembra) de 2.5 cm de ancho y 10 de largo a 1 cm de las tapas centrado.

e Levara 2 bolsillos inferiores tipo parche y tapa con terminacion en punta con cierre en velcro de 2,5cm
de ancho y 8 cm de largo, medida del bolsillo incluido la tapa sera de 19cm de ancho y 21 cm de alto.

o Enla parte centro de la casaca llevara un cierre, tipo tractor en color negro. desde el cuello hasta la
basta segun talla, que sera Cubierto con una tapa cierre vertical de 5 cm de ancho con 3 seguros de
cinta velcro adhesivo de2.5¢cm ancho y de 5 ¢cm de largo y espaciados equidistantemente.

e Lleva hombreras (porta galones) una a cada lado de 15 cm de largo por 4,5 cm con uno de sus
extremos terminado en punta, con broche de presion y/o u boton en color negro en cada porta galon su
extremo recto, va fijado a la costura de unién de la manga. Ambos porta galones estan cosidos en la
costura de la unién de los hombros.

e Enla manga derecha del brazo parte superior del hombro, a una distancia de 10cm llevara un marbete
en cinta velcro de2.5cm de alto y 6¢cm de ancho, con la inscripcidn en abreviatura de la Oficina
Regional que corresponda con el tipo letra Ariel bordado computarizado, en color verde cemento y
fondo de color negro.

e Enla manga izquierda del brazo parte superior del hombro llevara un bolsillo de 15cm Alto por 11cm.
De ancho y 2cm. de espesor con cierre tractor en color negro y adicional lleva un bolsillo pequefio
de13cm. De largo por 6,5cm. de ancho en la cual llevara otro bolsillo pequefio de 9 cm. De alto por 4cm
dividido por una costura de 3,25¢cm.

o Laespalda llevara bordado la palabra INPE de color verde cemento con tipo de letra arial black, de
color verde cemento de 25 cm de largo y 10 cm de ancho, debajo de este en alto relieve INSTITUTO
NACIONAL PENITENCIARIO con las siguientes medidas de 30 cm de largo y 1.5 cm de ancho.

e Los pufios son de 6cm de ancho elasticados de 2 piezas presentara 3 costuras de 1cm de separacion.

e Presentara forro acolchado en tipo rombo de 10 cm de ancho en polar negro con aislante termico con
un bolsillo porta documentos en el lado izquierdo de la casaca de 15 cm de ancho y de 18 ¢cm de largo
de la misma tela de casaca y con etiquetera indicando la marca y talla.

e Presentara una basta de 2cm de ancho en todo el contorno de la casaca

e Union de las partes sera con 2 doble pespunte (hombros y mangas). Los laterales con costura 301

parte interna.
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b) Parte inferior pantalén

La cintura presentara un elastico interno de 4 cm de ancho, moldeado a la cintura llevara 3 costuras de
1cm de separacion con cordén de ajuste en color negro con terminales de plastico.

En la parte superior del pantalén a 9cm de la parte superior de la pretina llevara un bolsillo lateral a
rectos a cada lado con largo de 17cm con cierre negro.

En la parte posterior del pantalon llevara 2 bolsillos superiores tipo parche y tapa con terminacion en
punta con cierre en velcro de 2,5¢cm de ancho y 8 cm de largo, medida del bolsillo incluido la tapa sera
de 19cm de ancho y 21 ¢cm de alto.

La boca de las basta sera de 2 cm de ancho con cordon elastico interno.

Presentara forro acolchado en tipo rombo de 10 cm de ancho en polar negro con aislante térmico.
Unién de las partes sera con 2 doble pespunte (tiros y laterales). La entrepierna con costura 301 parte
interna .
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b) CONJUNTO TERMICO

ESPECIFICACIONES Y/O CARACTERISTICAS DEL BIEN
Sera utilizado por el personal de seguridad que labora en los establecimientos penitenciarios que por

Imagen Referencial

su ubicacién geografica cuentan con temperaturas inferiores a 10° centigrados.
FICHA TECNICA DE LA TELA PRINCIPAL

TELA
CARACTERISTICAS REQUISITOS METODO DE ENSAYO
- 87% POLIESTER
Composicion 13 9 ELASTANO AATCC 20
Tejido Punto tipo jersey Inspeccidn visual
Cotor Negro PANTONE TEXTIL
Peso (gr/m2) 205 +/- 5% ASTM D 3776
Estabilidad Dimensional +- 3% AATCC 135
Tipo de Colorante Reactivo INTERNO
Solidez del color
Al lavado 4-5 AATCC 61
Alaluz 20 AFU 4-5 AATCC 16
Al frote himedo 3.5 Minimo.
Al frote seco 4-5 AATCCS
Acabado
Transporte de Humedad | -00 89 Maximo. AATCC 79
Antibacteriano/antiolor Permanente AATCC 100/1SO 20743
CAMISETA TERMICA MANGA LARGA
Color Negro
Hilo de remalle
Composicion Polyéster texturizado.
Tipo De 2 cabos retorcidos.
Color ) Segun color a confeccionar
02. CONFECCION
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Forma
Cuello

Unidn de cuello

Delantero
Basta

Espalda
Basta

Mangas

Costadillo
unién al cuerpo
Mangas
Sisa (raglan)
Costadillos
Ruedo de manga
Basta del ruedo

03. ACABADO

Tela

Costuras

calentador de cuello redondo y mangas larga raglan (ver grafico ).
redondo del mismo tejido del cuerpo de una sola pieza de 2 +/- 0.3
cm. de ancho acabado

Unido con magquina recubridora de 3gg,

01 pieza unido con recubridora de 3gg

Dobladillada, con 2 +/- 2 mm. de ancho.

Una sola pieza.

Dobladillada, con 2 +/- 2 mm. de ancho.

Larga raglan unido al cuerpo con recubridora de 3gg

Ruedo bastillado Costura con recubierto 3 gg

Pieza costadillo que empieza del ruedo de la manga y termina en
la parte inferior del cuerpo en forma de punta.

unido al cuerpo con recubridora de 3gg

Costura recubridora de 3 agujas en los laterales
Costura recubridora de 3 agujas
Costura recubridora de 3 agujas
Costura con recubierto 3 agujas.
Costura con recubierto 3 agujas.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Tejido uniforme.

La tela no debe tener defectos de fabricacion tales como hilos
corridos, hilos sueltos, motas, tejido con diferentes grosores de
hilo, desgarre del tejido en las uniones, color no uniforme efc., los
cuales afecten la calidad del bien.

Las costuras deben ser parejas, alineadas y sin arrugas ni
fruncidos.

Las costuras no deben tener empalmes.
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CONJUNTO TERMICO PARTE SUPERIOR

PEGADO DE MANGA
unido c/recubridora

de 3gg @ Unién de cuello de la

misma tela del cuerpo
unido c/recubridora
de 3 agujas

Corte lateral delantero
unido c/recubridora

de 3 agujas

Marca y talla estampado
en la cogotera centrado
horizontalmente

Corte que continua
con el corte lateral
h ¥ £

posterior
DELANTERO

PEGADO DE MANGA

unido c/recubridora
COGOTERA de 3gg

vista interior

»
Basta de 1.8cm con
recubridora de 3gg

=4 Sin corte
ﬁ\wieza costadillo

\'Cone lateral
=/ unido c/recubridora

de 3gg

Basta Qe 2cm con % I\Sin corte
recubridora de 3gg T | s i |

POSTERIOR
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PANTALON TERMICO
Color Negro
Hilo de remalle
Composicion Polyéster texturizado.
Tipo De 2 cabos retorcidos.
Color Segun color a confeccionar

02. CONFECCION

PANTALONETA 08 PIEZAS (ver gréfico ).
Pretina Dobladillada, con 3 +/- 2 mm. de ancho. Interior con cinta elastica
color blanco
Cerrado de pretina Bastillado con maquina recubridora de 3gg,
Delantero superior Pieza central 02 piezas:

Pieza exterior con abertura de 15.5cm

lado derecho bastillado con recubridora 3gg
Pieza interior con abertura de 15.5¢cm

lado izquierdo bastillado con recubridora 3gg

Espalda superior Pieza central 02 piezas: derecho e izquierdo.
Mangas laterales de pantaloneta 02 piezas cada lado, corte diagonal inferior unido con recubridora de
399
Ruedo bastillado de 1.8cm Costura con recubierto 3 gg
Entrepiernas: Costura recubridora de 3 agujas
Cortes posteriores Costura recubridora de 3 agujas
Aberturas (bastillado) Costura recubridora de 3 agujas
Bastillado de ruedo Costura recubridora de 3 agujas
Boca de pretina Costura con recubierto 3 agujas.
03. ACABADO Exento de defectos en material y confeccion.
Excelente presentacion.
Tela Tejido uniforme.

La tela no debe tener defectos de fabricacion tales como hilos
corridos, hilos sueltos, motas, tejido con diferentes grosores de hilo,
desgarre del tejido en las uniones, color no uniforme etc., los cuales
afecten la calidad del bien.

Costuras Las costuras deben ser parejas, alineadas y sin arrugas ni fruncidos.
Las costuras no deben tener empalmes.
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CONJUNTO TERMICO PARTE INFERIOR

; PRETINA Bastillada de 3cm con
- recubridora de 3gg, interior de
ﬁ la pretina cinta eldstica

—> Pieza central 02 piezas:

Pieza exterior con abertura lado derecho
Pieza interior con abertura de 15.5cm

lado izquierdo bastillado con recubridora 3gg

Pieza exterior:
con abertura en un costado
bastillado con recubridora 3gg

Sin corte

DELANTERO

Marca y talla estampado
en la cogotera centrado
horizontalmente

PIEZA IZQUIERDA
vista interior

Corte posterior
unido c/recubridora

de 3gg

Corte posterior
@ unido c/recubridora
“ de 3gg

POSTERIOR

Corte diagonal
yunido c/recubridora
de 3gg

Entrepierna \ %
unido c/recubridora
de 3gg
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Botas de jebe

Las botas seran en material de PVC, corte de una sola pieza, con punta reforzada con cafia alta,
totalmente impermeabilizada, de excelente resistencia y flexibilidad, con disefio atémico del
empeine, en color negro, con resistencia a zonas altas y bajas temperaturas, plantilla fabricada con
tejido de algodén que brinde amortiguacion, comodidad y absorcion al sudor y anti hongos, el forro
interior de la bota sera de lona de nylon, la suela vulcanizada para todo terreno o prensada
(antideslizante), asimismo, la bota lleva protector de tobillo, protector de talén antigolpe y
reforzamiento de talén con taco, con planta, asimismo, lleva tiradores para calzar.

Ser4 utilizado por el personal de seguridad que labora en los establecimientos penitenciarios que
determine la Direccidn de Seguridad Penitenciaria.

Guantes de lana

En color negro, muy funcionales ligeros y cdmodos de usar, tejido llano con pretina en la mufieca.
Sera utilizado por el personal de seguridad que labora en los establecimientos penitenciarios que
determine la Direccion de Seguridad Penitenciaria.

Poncho impermeable

De material enjebado y resistente para protegerse de la lluvia, llevara en el cuello una capucha con
pasador de nylon ajustable con regulador y seguro de plastico en color negro, con personalizacion
de serigrafiado en el pecho del lado izquierdo el emblema del INPE, en color amarillo mate, en la
parte anverso superior central llevara la palabra INPE, con costuras reforzadas.

Sera utilizado por el personal de seguridad que labora en los establecimientos penitenciarios que
determine la Direccidn de Seguridad Penitenciaria.

0¥
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Composicidn 100% Nylon enjebado
Tejido Tafetan

Color Negro

Peso (g./m? ) Min. | 200

Acabado Impermeable

7. SOMBRERO MODELO JUNGLA

En tela tafetan 1x1, Tipo rip stop en color negro  modelo jungla esta formada por una copa y un alero
pespuntado, lleva una cinta plana de nylon en todo el contorno de la copa, dos pares de ojalillos
metalicos a ambos lados y un cordén a modo de barboquejo con regulador de plastico negro a presion,
en la parte frontal externa va bordado el Distintivo de Seguridad del Instituto Nacional Penitenciario en

una dimensién de 7 cm de alto y 7 cm de ancho en color verde cemento.

El sombrero modelo jungla usara personal de seguridad de los establecimientos penitenciarios que se
encuentran en zonas de condiciones geograficas y climatologicas de altas temperaturas.

Confeccidn y costura
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La gorra modelo jungla se confecciona por procesos de corte y costura estandares, capaces de
garantizar el cumplimiento de los requerimientos de confeccién, esta compuesta por dos piezas: una
copa y un alero. La copa, esta formada por 3 piezas: una base, un lateral y un borde. La base de la
copa es de forma ovoide (16¢cm de diametro menor y 18,5cm de diametro mayor) y es de doble tela. El
lateral es de 2 piezas horizontales mide 9 cm de alto, ambas piezas llevan un solo forro interiormente.
Las costuras de unién de las partes se ubica en el posterior, exteriormente, la gorra lleva dos pares de
ojalillos, metalicos anticorrosivo modelo redondo con arandela de seguridad y tejido metalico tipo red
cubriendo el orificio e interiormente, en color negro pavonado con un diametro de 10mm y 1mm de
espesor, el cordon de material de nylon 100% , en color negro tejido de punto, tipo redondo didmetro
de 4 a 5mm, cosido por cada uno de sus extremos, a la altura de la sien, lleva también una cinta
plana sobre la pieza del borde de material de nylon 100% , color negro, tejido de punto ancho de
20mm. Cosida por todo su ancho cada 7cm minimo. El alero, es una pieza de entretela de lona o con
refuerzo plastico interior, mide 6.5cm de ancho en los extremos o puntas y 6¢cm de ancho en los
laterales, lleva 9 vueltas completas de pespunte simple (de 6 a 8 puntas por pulgada), presenta un
ribete de tela en color negro de 16mm  de ancho. Todas las costuras del gorro seran con hilo color
negro y Las costuras son de puntadas regulares y uniformes de 8 a 10 puntadas por pulgada,
resistentes al estiramiento y al lavado continuo, no son tirantes ni cortan la tela y presentan atraques,
la union de las partes, son con costura recta y no presentan fruncidos.

Segun figura adjunto

8. PASAMONTANA
Gorro modelo pasamontafia, tejido de lana, color negro, cubre la cabeza, cara y cuello, con una
abertura ovalada que deja libre los ojos y nariz. Protege térmicamente en zonas de bajas
temperaturas o altura geografica. Segun figura adjunto.

IMAGEN REFERENCIAL
9. Chalecos Antibalas

Es una prenda protectora compuesta por fibras Aramidas la misma que absorbe el impacto de
proyectiles, se encuentran dentro de una funda termosellada, asimismo el forro externo de las placas
balisticas son de material de 100% poliamida nylon con respaldo de poliuretano que protege de la
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humedad, transpiracion, los rayos ultravioleta; es lavable, tiene etiquetado, es resistente al rasgado,
es anti sudor, antiflama, antibacterial y anti hongo; en el lado interno, que contacta con el cuerpo es
antitranspirante (que permita circulacién de aire reduciendo el contacto de la superficie permitiendo
la ventilacidn), sera de nivel Ill-A o superior; asimismo debera considerarse el distintivo de la palabra
‘INPE”, en la espalda y el pecho de la funda externa del chaleco para el personal de Seguridad
Penitenciaria, y para el Grupo de Operaciones Especiales en la espalda llevara la palabra “INPE” y
en el pecho la palabra “GOES”, las cuales seran de color verde cemento y en letra bodoni MT
black.

Es usado en los servicios ordinarios y traslados y conducciones, en casos de control antimotines
podran ser usados con sus respectivos accesorios de proteccion adicional en cuello, garganta,
biceps, ingle y coxis.

¢ B
- &

IMAGEN REFERENCIAL
10. Chalecos ldentificatorios (Reflectantes)

De tela RIP STOP, color negro, con forro interior de color negro, delantera de dos piezas unidas con
cierre, en la parte pectoral izquierdo lleva el emblema institucional y en la parte pectoral derecho
lleva el distintivo de la direcciéon o unidad a la que pertenezca, en el medio lleva dos cintas
reflectantes horizontales paralelas de color plata y en medio de éstas la palabra INPE de color verde
cemento; de igual modo, en la parte trasera lleva dos franjas reflectantes paralelas, tiene cuatro
bolsillos: dos laterales internas rectas y dos externas con tapa, en la espalda a la altura del omoplato
lleva la palabra de la unidad que pertenece:
En la Sede Central

- DISEPE: debajo Direccion de Seguridad Penitenciaria.

- INTELIGENCIA: debajo Direccién de Seguridad Penitenciaria.

- MONITOREQO: debajo Direccion de Seguridad Penitenciaria.

- SEGURIDAD TECNOLOGICA: debajo Direccion de Seguridad Penitenciaria.

En las Oficinas Regionales
- SUBDIRECCION DE SEGURIDAD: debajo el nombre de la oficina regional a la que pertenece.
- INTELIGENCIA: debajo el nombre de la oficina regional a la que pertenece.
- MONITOREQ: debajo el nombre de la oficina regional a la que pertenece.
- SEGURIDAD TECNOLOGICA: debajo el nombre de la oficina regional a la que pertenece.
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IMAGEN REFERENCIAL

._ Chaleco anti impacto

De color negro, acondicionado para portar radio e implementos y para amortiguar golpes, en la
espalda lleva la palabra INPE de color verde cemento y adelante la palabra GOES de color verde
cemento, ambos con tipo de letra bodoni MT black,, sera asignado a todo el personal del Grupo de
Operaciones Especiales — GOES para su servicio diario cuando corresponda.

IMAGEN REFERENCIAL

12. Funda externa universal

Las especificaciones técnicas contenidas en el presente documento son requerimientos
técnicos minimos que deben cumplirse de manera obligatoria:

Fabricada en polimero de alta durabilidad

Resistencia de grado militar, asi como al desgaste y sudor.

Liviano e impermeable.

Debe contar con tornillos frontales para poder ajustar con facilidad y rapidez
el espacio de la funda.

Debe ser compatible con diversos marcas y modelos de pistolas de tamafio
completo

Debe contar con sistema de retencion y boton de liberacion para ser
accionado con el pulgar.

Debe estar disefiada para un desenfundado rapido y enfundado sencillo.
Posicion diestra y/o ambidiestra segun usuarios.

Debe ser de color negro.

Compatible con:
Glock 25

Cz P07

Etc.
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IMAGEN REFERENCIAL:

13. Caracteristicas de Funda Interna:
Construido con polimero de alta tecnologia, clip de metal resistente, la Funda Interna es comoda y
ocultable para llevar todos los dias. Tiene un fécil acceso y desenfunda tu pistola sin impedimento, ademas
encaja perfectamente en cada arma de fuego especifica.

Especificaciones:

Disefio ambidiestro

El polimero moldeado por inyeccion es suave y duradero
Compatible con puntos rojos montados en la parte trasera
Retencion pasiva de retencion con tornillo de ajuste
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14. Caracteristicas de Funda Porta Cacerina Doble universal:

Las especificaciones técnicas contenidas en el presente documento son requerimientos
técnicos minimos que deben cumplirse de manera obligatoria:

Fabricada en polimero de alta durabilidad

Resistencia de grado militar, asi como al desgaste y sudor.

Liviano e impermeable.

Debe contar con tornillos frontales para poder ajustar con facilidad y rapidez

el espacio de la funda.

Debe ser compatible con diversos marcas, calibres y modelos de cacerinas de
tamafio completo

Debe estar disefiada para un desenfundado rapido y enfundado sencillo.
Debe ser de color negro.
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EMBLEMAS, DISTINTIVOS Y GRADOS
EMBLEMAS
Emblema institucional
Es una insignia, con tres lados semicurvas, con bordes de color amarillo dorado, con fondo de color

negro, en la parte inferior termina en punta, a la altura del contorno superior lleva una inscripcion “INPE”
de color dorado, en el centro lleva el monograma institucional sin la inscripcion INPE.

El color del emblema solo variara para el uso del uniforme de seguridad, segun detalle:

Bordes, monograma y la inscripcion “INPE” seran de color verde cemento y fondo de color verde olivo.

Se usara bordado con las medidas de 8.5 cm de alto por 7.5 cm de ancho en la manga derecha del
uniforme de servicio, en el uniforme de UNICAN y mameluco térmico se llevara en la altura del pectoral
izquierdo.

En material de bronce de 8.5 cm de alto por 7.5 cm de ancho, cubierto en resina, va en el brazo izquierdo
de la polaca del uniforme de gala y en la camisa manga corta del uniforme de gala.

Estampado full color

Del monograma institucional

Se denomina monograma a la insignia de 2 cm de ancho por 3 ¢cm de alto con una torre amarilla
circundada por guirnaldas de hojas de laurel y roble de color verde unidas por un lazo de colores rojo y
blanco, en la parte superior lleva un sol naciente y una paloma blanca, formando una sola pieza con las
siglas INPE.
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El color del monograma solo variaré para el uso del uniforme de seguridad, segun detalle:

insignia de 2 cm de ancho por 3 cm de alto seré bordada en todo su contorno de color verde cemento
con una torre verde cemento circundada por guirnaldas de hojas de laurel y roble de color verde unidas
por un lazo de colores rojo y blanco, en la parte superior lleva un sol naciente verde cemento y una
paloma blanca, formando una sola pieza con las siglas INPE de color verde cemento y fondo de color
verde olivo.

III_ﬂi:-l'l'r

X

El monograma es de material bronce cuando se utiliza en las solapas del uniforme de gala; y en pana cosido en el
cuello de la camisa del uniforme de servicio y GOES.

Marruecos

Confeccionados de la misma tela de la polaca tienen forma pentagonal, de 4.5 cm de ancho 4.5 cm de
alto entre los ejes de sus angulos horizontales y vertical, sobre pana de color verde jade, perimetro
bordado en crema de 2 mm de ancho, en el interior de cada marrueco va colocado simétricamente el
monograma institucional sin la inscripcion INPE, el cual seré de color crema.

DISTINTIVOS
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Distintivos de Nacionalidad

Los Distintivos de nacionalidad son los siguientes:

1. Bandera Nacional.
Bordado computarizado, es de 8.5 cm de largo y 2.5 cm de ancho, es de tipo rectangular, va
adherido con pega pega en el brazo derecho a la altura del hombro de la camisa, chompa y
casaca del uniforme de servicio y del GOES. En el brazo derecho de la polaca del uniforme de
gala sera de material laminado de bronce con resina. En el brazo derecho del polo de servicio y
del GOES llevara estampado de alto relieve con la palabra PERU de 5 cm de largo y 4 cm de
ancho.

Bordado full color

- 8 Som .

y
2 5m

x

PERU

2. Escudo Nacional
Es de bronce, de 4 cm de alto y 4 cm de ancho y va en el sombrero y el kepi del uniforme de gala.

3. Escarapela.
Es de bronce con los colores rojo y blanco; se usa en el kepi y sombrero del uniforme de gala.

O
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Distintivo de la Direccion de Seguridad Penitenciaria

Es de tela color verde olivo, bordado computarizado, de 8.5 cm de ancho por 8.5 cm de alto, de 12 lados
semicurvos con perimetro de color verde cemento, en el centro lleva el monograma institucional sin la
inscripcion INPE, rodeado por un circulo en el cual va la inscripcién “INSTITUTO NACIONAL
PENITENCIARIO” del mismo color de los bordes en la parte superior y en la parte inferior “SEGURIDAD”
de color verde olivo con fondo verde cemento.

Estampado full color
8.5cm

Se lleva y se usa en el brazo izquierdo de la camisa, chompa y la casaca del uniforme de servicio, asi
como en la parte pectoral izquierdo del polo de servicio.

Distintivo de las unidades especiales

1. Distintivo del GOES.

Es de tela color negro bordado computarizado, de forma circular con un didmetro de 8 cm, en la
parte superior, dentro de una circunferencia de bordes verde cemento, se encuentra inscrito también
de verde cemento “GRUPO DE OPERACIONES ESPECIALES”, en la parte inferior “VALOR” de
color verde cemento con fondo negro, en el cuadrante inferior izquierdo la palabra “DISCIPLINA" y
en el cuadrante inferior derecho la palabra “EFICIENCIA”, en el centro superior se encuentra inscrito
“INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO”, en el medio se encuentra un &guila en vuelo llevando
en sus garras el emblema institucional.

8 cm.

8 cm.
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Se lleva en el brazo izquierdo de la camisa, chompa y casaca del uniforme del GOES, asi como en
el pectoral izquierdo de los polos.
2. Distintivo de UNICAN.

Es bordado computarizado de fondo color celeste, de 8 cm de didametro, toda la parte perimetral es
de color azul con bordes negros, en la parte superior lleva inscrito UNIDAD CANINA de color blanco
y en la parte inferior INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO de color blanco. En el centro lleva
una torre de color amarillo y en la parte superior de este un sol saliente y una paloma blanca y
encima de este una cabeza de un perro labrador. Se usa en el mameluco de UNICAN.
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Distintivo de Alcaide

Es de bronce, de 6 cm de ancho por 6 cm de alto formado por 25 rayos estilizados, con una abertura
aproximadamente de 80 grados, en el centro lleva monograma institucional sin la inscripcion INPE,
rodeado por un circulo de color negro en el cual va la inscripcién “INSTITUTO NACIONAL
PENITENCIARIO” y en la parte inferior a la altura de la abertura va la inscripcion “ALCAIDE”. Se coloca
en la parte pectoral izquierda.
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Distintivo de identificacion
1. Marbete institucional.

Es de tela, de 10 cm de largo y de 2.5 cm de ancho, con fondo de color verde olivo y bordes de
color verde cemento de 5 mm de ancho; en el centro lleva la inscripcion INPE del mismo color del

&
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perimetro, con velcro color verde olivo. Se usa en la camisa, chompa y casaca del uniforme de
servicio y del GOES.

10cm

2. Marbete personal.
Es de tela, de 10 cm de largo y 2.5 cm de ancho, con fondo de color verde olivo, bordes de color
verde cemento de 5 mm de ancho; en el centro, lleva el inicial del primer nombre seguido del
apellido paterno y el inicial del apellido materno de cada servidor penitenciario, del mismo color del
perimetro, con velcro de color verde olivo. Se usa en la camisa, polo, chompa, mameluco térmico
y casaca del uniforme de servicio y del GOES.

10cm
- »

Y. VIVAR B.
Y. VIVAR B,

En la polaca del uniforme de gala llevara de material plastificado con fondo de color cemento, con
bordes de color verde olivo, en la parte izquierda lleva el emblema institucional en el centro lleva el
inicial del primer nombre seguido del apellido paterno y el inicial del apellido materno de cada
servidor del mismo color del perimetro, y en lado derecho lleva la bandera del Peru invertido.

F 3
2 .5¢m
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GRADOS
Los grados del personal de Seguridad

Los grados estan relacionados con el grupo ocupacional: Superior y Técnico, y sus respectivos niveles
de la Carrera Penitenciaria de la Ley N° 29709, Ley de la Carrera Especial Publica Penitenciaria y su
Reglamento aprobado por D.S. N° 013-2012-JUS.

Las insignias de grados del personal de Seguridad

PARA UNIFORME DE GALA
Cuando son colocadas en la polaca:
Son de la tela de uniforme, fondo de color verde jade, llevan galones de cinta amarillo dorado de
7 cm de largo, colocados en la parte central exterior de las bocamangas de la polaca, entorno
de color crema.
Para superiores:
e Superior 5 : Cuatro galones (uno de 2 cmy tres de 1 cm)
Superior 4 : Tres galones (uno de 2 cmy dos de 1 ¢cm)
Superior 3 : Tres galones
Superior 2 : Dos galones.
Superior 1 : Un galén.

o

*~cajar
S1 S2 S3 sS4 S5 "' mm
e Técnico3 : Tres cintas
e Técnico?2 : Dos cintas
e Técnico1 : Una cinta
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Cuando son colocadas en la camisa de manga corta:

Las insignias de grado se llevan en las hombreras de la camisa manga corta, con las siguientes

caracteristicas:

1) Esta fabricada de la misma tela del uniforme, sobre un armazon de cartdn prensado,
semiarqueado, de forma rectangular de 5 cm de ancho por 11 ¢cm de largo con el extremo
interior terminado en punta formando un angulo de 90 grados, lleva dos pasadores de
sujecion para introducirlas en las hombrearas, en la parte central lleva el monograma
institucional.

2) Fondo de color verde jeda, el contorno, cintas de grado de 4.5 cm de largo y monograma son
de hilo metalico de color crema.

3) En el interior, simétricamente, van colocados los galones de cinta segun detalle:

Para superiores:

e Superior 5 : Cuatro galones (uno de 2 cm y tres de 1 cm).
Superior 4 : Tres galones (uno de 2 cm y dos de 1 cm).
Superior 3 : Tres galones.

Superior 2 : Dos galones.
Superior 1 : Un galon.

Para Técnicos

Sus galones van partidos transversalmente en su parte central con una separacién de 2 cm
para encajar simétricamente el circulo de 1 cm de didmetro. La separacion de galon y galon
es de 2 mm cosidos en un rectangulo de tela del mismo uniforme en el siguiente orden:

e Técnico 3 : Tres cintas
e Técnico 2 : Dos cintas
e Técnico 1 : Una cinta

PARA UNIFORME DE SERVICIO Y GOES

Las insignias de grado en el uniforme de servicio y del GOES se llevara por debajo del primer botén
superior de la camisa, y seran confeccionados con las siguientes caracteristicas: de 4 cm de largo y 3.5
cm de ancho, fondo de color negro y los grados de color verde cemento.

Para Superiores
Superior 5 : Cuatro galones (uno de 2 cm y tres de 1 cm).
Superior 4 : Tres galones (uno de 2 cmy dos de 1 cm).
Superior 3 : Tres galones.
Superior 2 : Dos galones.
Superior 1 : Un galon.
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Para Técnicos
Técnico 3 : Tres cintas

Técnico 2 : Dos cintas
Técnico 1 : Una cinta

T™ T2 T3

BORDADOS

10cm

10cm

25cm

INPE =

INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO

Estampado full color

7.5cm Estampado full color
— 8.5cm

8.5cm

Bordado full color
8. S5cm

-
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Importante

Para determinar que los postores cuentan con las capacidades necesarias para ejecutar el contrato,
el comité de seleccion incorpora los requisitos de calificacion previstos por el area usuaria en el
requerimiento, no pudiendo incluirse requisitos adicionales, ni distintos a los siguientes:

3.2. REQUISITOS DE CALIFICACION

B EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD
Requisitos:

El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a S/ 1,000,000.00 (Un Millén con
00/100 soles), por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la convocatoria, durante los ocho
(8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas que se computaran desde la fecha de la
conformidad o emision del comprobante de pago, segin corresponda.

En el caso de postores que declaren en el Anexo N° 1 tener la condicién de micro y pequefia empresa,
se acredita una experiencia de S/ 30,000.00 (Treinta Mil con 00/100 soles), por la venta de bienes
iguales o similares al objeto de la convocatoria, durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la
presentacion de ofertas que se computardn desde la fecha de la conformidad o emision del
comprobante de pago, segun corresponda. En el caso de consorcios, todos los integrantes deben contar
con la condicién de micro y pequefia empresa.

Se consideran bienes similares a los siguientes Venta y/o confeccion de uniformes militares,
policiales y del INPE.

Acreditacién:

La experiencia del postor en la especialidad se acreditara con copia simple de (i) contratos u 6rdenes
de compra, y su respectiva conformidad o constancia de prestacion; o (ii) comprobantes de pago cuya
cancelacion se acredite documental y fehacientemente, con voucher de depdésito, nota de abono,
reporte de estado de cuenta, cualquier otro documento emitido por Entidad del sistema financiero que
acredite el abono o mediante cancelacion en el mismo comprobante de pago!, correspondientes a un

maximo de veinte (20) contrataciones.

En caso los postores presenten varios comprobantes de pago para acreditar una sola contratacion, se
debe acreditar que corresponden a dicha contratacion; de lo contrario, se asumira que los comprobantes
acreditan contrataciones independientes, en cuyo caso solo se considerara, para la evaluacion, las
veinte (20) primeras contrataciones indicadas en el Anexo N° 8 referido a la Experiencia del Postor en
la Especialidad.

En el caso de suministro, solo se considera como experiencia la parte del contrato que haya sido
ejecutada durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de presentacion de ofertas, debiendo
adjuntarse copia de las conformidades correspondientes a tal parte o los respectivos comprobantes de
pago cancelados.

En los casos que se acredite experiencia adquirida en consorcio, debe presentarse la promesa de
consorcio o el contrato de consorcio del cual se desprenda fehacientemente el porcentaje de las
obligaciones que se asumio en el contrato presentado; de lo contrario, no se computara la experiencia
proveniente de dicho contrato.

Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de seleccién convocados antes del
20.09.2012, la calificacién se cefiira al método descrito en la Directiva “Participacion de Proveedores

10 Cabe precisar que, de acuerdo con la Resolucién N° 0065-2018-TCE-S1 del Tribunal de Contrataciones del Estado:

“... el solo sello de cancelado en el comprobante, cuando ha sido colocado por el propio postor, no puede ser
considerado como una acreditacion que produzca fehaciencia en relacién a que se encuentra cancelado. Admitir ello
equivaldria a considerar como vélida la sola declaracién del postor afirmando que el comprobante de pago ha sido
cancelado”

(.-)

“Situacion diferente se suscita ante el sello colocado por el cliente del postor [sea utilizando el término “cancelado” o
‘pagado’] supuesto en el cual si se contaria con la declaracion de un tercero que brinde certeza, ante la cual debiera
reconocerse la validez de la experiencia”.

N ©
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en Consorcio en las Contrataciones del Estado”, debiendo presumirse que el porcentaje de las
obligaciones equivale al porcentaje de participacién de la promesa de consorcio o del contrato de
consorcio. En caso que en dichos documentos no se consigne el porcentaje de participacion se
presumira que las obligaciones se ejecutaron en partes iguales.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la matriz en
caso que el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacién societaria, debiendo acompafiar
la documentacion sustentatoria correspondiente.

Si el postor acredita experiencia de otra persona juridica como consecuencia de una reorganizacion
societaria, debe presentar adicionalmente el Anexo N° 9.

Cuando en los contratos, 6rdenes de compra o comprobantes de pago el monto facturado se encuentre
expresado en moneda extranjera, debe indicarse el tipo de cambio venta publicado por la
Superintendencia de Banca, Seguros y AFP correspondiente a la fecha de suscripcion del contrato, de
emision de la orden de compra o de cancelacion del comprobante de pago, segin corresponda.

Sin perjuicio de lo anterior, los postores deben llenar y presentar el Anexo N° 8 referido a la Experiencia
del Postor en la Especialidad.

Importante

En el caso de consorcios, solo se considera la experiencia de aquellos integrantes que se
hayan comprometido, segun la promesa de consorcio, a ejecutar el objeto materia de la
convocatoria, conforme a la Directiva “Participacion de Proveedores en Consorcio en las
Contrataciones del Estado”.

Importante

e Sicomo resultado de una consulta u observacion corresponde precisarse o ajustarse el requerimiento,
se solicita la autorizacion del area usuaria y se pone de conocimiento de tal hecho a la dependencia
gue aprobo el expediente de contratacion, de conformidad con el numeral 72.3 del articulo 72 del
Reglamento.

e El cumplimiento de las Especificaciones Técnicas se realiza mediante la presentacion de una
declaracion jurada. De ser el caso, adicionalmente la Entidad puede solicitar documentaciéon que
acredite el cumplimiento del algiin componente de las caracteristicas y/o requisitos funcionales. Para
dicho efecto, consignara de manera detallada los documentos que deben presentar los postores en el
literal e) del numeral 2.2.1.1 de esta seccion de las bases.

e Los requisitos de calificacion determinan si los postores cuentan con las capacidades necesarias para
ejecutar el contrato, lo que debe ser acreditado documentalmente, y no mediante declaracién jurada.
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CAPITULO IV
FACTORES DE EVALUACION

La evaluacion se realiza sobre la base de cien (100) puntos.

Para determinar la oferta con el mejor puntaje y el orden de prelacion de las ofertas, se considera

lo siguiente:
P PUNTAJE / METODOLOGIA
FACTOR DE EVALUACION PARA SU ASIGNACION
A. PRECIO
Evaluacion: La evaluacion consistira en

Acreditacién:

(Anexo N° 6).

Se evaluara considerando el precio ofertado por el postor.

Se acreditara mediante el documento que contiene el precio de la oferta

otorgar el maximo puntaje a la
oferta de precio mas bajo y
otorgar a las demés ofertas
puntajes inversamente
proporcionales a sus respectivos
precios, segun la siguiente
formula:

Pi = OmxPMP
Oi

i = Oferta

Pi = Puntaje de la oferta a evaluar
Oi =Precio i

Om = Precio de la oferta méas baja
PMP = Puntaje maximo del precio

100 puntos

PUNTAJE TOTAL

100 puntos!?

Importante

Los factores de evaluacion elaborados por el comité de seleccion son objetivos y guardan vinculacion,
razonabilidad y proporcionalidad con el objeto de la contratacion. Asimismo, estos no pueden calificar con

puntaje el cumplimiento de las Especificaciones Técnicas ni los requisitos de calificacion.

11 Esla suma de los puntajes de todos los factores de evaluacion.
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CAPITULO V
PROFORMA DEL CONTRATO

Importante

Dependiendo del objeto del contrato, de resultar indispensable, puede incluirse clausulas adicionales
o la adecuacion de las propuestas en el presente documento, las que en ningln caso pueden
contemplar disposiciones contrarias a la normativa vigente ni a lo sefialado en este capitulo.

Conste por el presente documento, la contratacion de [CONSIGNAR LA DENOMINACION DE LA
CONVOCATORIA], que celebra de una parte [CONSIGNAR EL NOMBRE DE LA ENTIDAD], en

adelante LA ENTIDAD, con RUC N° [......... ], con domicilio legal en [......... 1 representada por
[oeiiiinnns, ], identificado con DNIN°[......... ],ydeotraparte][............... ..]JyconRUC
[ ], con domicilio Iegal en [... ST B mscnta en Ia Ficha N°
[ ] Asiento N° [... ] deI Reglstro de Personas Juridicas de la ciudad de
[, 1 debidamente representado por su Representante Legal,
[ ], con DNI N° [ ], segun poder inscrito en la Ficha N°
[ ], Asiento N° [............ ] del Registro de Personas Juridicas de la ciudad de [............ 1

a quien en adelante se le denominard EL CONTRATISTA en los términos y condiciones siguientes:

CLAUSULA PRIMERA: ANTECEDENTES

Con fecha [.....ccovevenenl. ], el comité de seleccion adjudico la buena pro de la LICITACION
PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION] para la
contrataciéon de [CONSIGNAR LA DENOMINACION DE LA CONVOCATORIA], a [INDICAR
NOMBRE DEL GANADOR DE LA BUENA PRO], cuyos detalles e importe constan en los
documentos integrantes del presente contrato.

CLAUSULA SEGUNDA: OBJETO )
El presente contrato tiene por objeto [CONSIGNAR EL OBJETO DE LA CONTRATACION].

CLAUSULA TERCERA: MONTO CONTRACTUAL
El monto total del presente contrato asciende a [CONSIGNAR MONEDA Y MONTO], que incluye
todos los impuestos de Ley.

Este monto comprende el costo del bien, todos los tributos, seguros, transporte, inspecciones,
pruebasy, de ser el caso, los costos laborales conforme a la legislacion vigente, asi como cualquier
otro concepto que pueda tener incidencia sobre la ejecucién de la prestacion materia del presente
contrato.

CLAUSULA CUARTA: DEL PAGO™?

LA ENTIDAD se obliga a pagar la contraprestaciéon a EL CONTRATISTA en [INDICAR MONEDA],
en [INDICAR EL DETALLE DEL PAGO UNICO O PAGOS A CUENTA, SEGUN CORRESPONDA],
luego de la recepcién formal y completa de la documentacion correspondiente, segun lo establecido
en el articulo 171 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

Para tal efecto, el responsable de otorgar la conformidad de la prestacion debera hacerlo en un
plazo que no excedera de los siete (7) dias de producida la recepcion, salvo que se requiera
efectuar pruebas que permitan verificar el cumplimiento de la obligacién, en cuyo caso la
conformidad se emite en un plazo maximo de quince (15) dias, bajo responsabilidad de dicho
funcionario.

LA ENTIDAD debe efectuar el pago dentro de los diez (10) dias calendario siguientes de otorgada
la conformidad de los bienes, siempre que se verifiquen las condiciones establecidas en el contrato
para ello, bajo responsabilidad del funcionario competente.

En caso de retraso en el pago por parte de LA ENTIDAD, salvo que se deba a caso fortuito o fuerza
mayor, EL CONTRATISTA tendra derecho al pago de intereses legales conforme a lo establecido
en el articulo 39 de la Ley de Contrataciones del Estado y en el articulo 171 de su Reglamento, los
que se computan desde la oportunidad en que el pago debié efectuarse.

12

En cada caso concreto, dependiendo de la naturaleza del contrato, podra adicionarse la informacion que resulte pertinente
a efectos de generar el pago.
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CLAUSULA QUINTA: DEL PLAZO DE LA EJECUCION DE LA PRESTACION

El plazo de ejecucion del presente contrato es de [........ ], el mismo que se computa desde
[CONSIGNAR S| ES DEL DIA SIGUIENTE DEL PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO,
DESDE LA FECHA QUE SE ESTABLEZCA EN EL CONTRATO O DESDE LA FECHA EN QUE
SE CUMPLAN LAS CONDICIONES PREVISTAS EN EL CONTRATO PARA EL INICIO DE LA
EJECUCION, DEBIENDO INDICAR LAS MISMAS EN ESTE ULTIMO CASO. EN LA MODALIDAD
DE LLAVE EN MANO DETALLAR EL PLAZO DE ENTREGA, SU INSTALACION Y PUESTA EN
FUNCIONAMIENTO].

CLAUSULA SEXTA: PARTES INTEGRANTES DEL CONTRATO

El presente contrato esta conformado por las bases integradas, la oferta ganadora, asi como los
documentos derivados del procedimiento de seleccion que establezcan obligaciones para las
partes.

CLAUSULA SETIMA: GARANTIAS

EL CONTRATISTA entreg6 al perfeccionamiento del contrato la respectiva garantia incondicional,
solidaria, irrevocable, y de realizaciébn automética en el pais al solo requerimiento, a favor de LA
ENTIDAD, por los conceptos, montos y vigencias siguientes:

e De fiel cumplimiento del contrato: [CONSIGNAR EL MONTOQO], a través de la [INDICAR EL TIPO
DE GARANTIA PRESENTADA] N° [INDICAR NUMERO DEL DOCUMENTO] emitida por
[SENALAR EMPRESA QUE LA EMITE]. Monto que es equivalente al diez por ciento (10%) del
monto del contrato original, la misma que debe mantenerse vigente hasta la conformidad de la
recepcion de la prestacion.

En el caso que corresponda, consignar lo siguiente:

e Garantia fiel cumplimiento por prestaciones accesorias: [CONSIGNAR EL MONTO], a través
de la [INDICAR EL TIPO DE GARANTIA PRESENTADA] N° [INDICAR NUMERO DEL
DOCUMENTO] emitida por [SENALAR EMPRESA QUE LA EMITE], la misma que debe
mantenerse vigente hasta el cumplimiento total de las obligaciones garantizadas.

Importante

En los contratos derivados de procedimientos de seleccion por relacion de items, cuando el monto
del item adjudicado o la sumatoria de los montos de los items adjudicados sea igual o menor a
doscientos mil Soles (S/ 200,000.00), no corresponde presentar garantia de fiel cumplimiento de
contrato ni garantia de fiel cumplimiento por prestaciones accesorias, conforme a lo dispuesto en el
literal @) del articulo 152 del Reglamento.

CLAUSULA OCTAVA: EJECUCION DE GARANTIAS POR FALTA DE RENOVACION

LA ENTIDAD puede solicitar la ejecucion de las garantias cuando EL CONTRATISTA no las hubiere
renovado antes de la fecha de su vencimiento, conforme a lo dispuesto en el literal a) del numeral
155.1 del articulo 155 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

Incorporar alas bases o eliminar, segin corresponda.

CLAUSULA DECIMA: RECEPCION Y CONFORMIDAD DE LA PRESTACION

La recepcién y conformidad de la prestacion se regula por lo dispuesto en el articulo 168 del
Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado. La recepcién seré otorgada por [CONSIGNAR
EL AREA O UNIDAD ORGANICA DE ALMACEN O LA QUE HAGA SUS VECES] y la conformidad
ser4 otorgada por [CONSIGNAR EL AREA O UNIDAD ORGANICA QUE OTORGARA LA
CONFORMIDAD] en el plazo maximo de [CONSIGNAR SIETE (7) DIAS O MAXIMO QUINCE (15)
DIAS, EN CASO SE REQUIERA EFECTUAR PRUEBAS QUE PERMITAN VERIFICAR EL
CUMPLIMIENTO DE LA OBLIGACION] dias de producida la recepcion.

De existir observaciones, LA ENTIDAD las comunica al CONTRATISTA, indicando claramente el
sentido de estas, otorgandole un plazo para subsanar no menor de dos (2) ni mayor de ocho (8)
dias. Dependiendo de la complejidad o sofisticaciéon de las subsanaciones a realizar el plazo para
subsanar no puede ser menor de cinco (5) ni mayor de quince (15) dias. Si pese al plazo otorgado,
EL CONTRATISTA no cumpliese a cabalidad con la subsanacién, LA ENTIDAD puede otorgar al
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CONTRATISTA periodos adicionales para las correcciones pertinentes. En este supuesto
corresponde aplicar la penalidad por mora desde el vencimiento del plazo para subsanar.

Este procedimiento no resulta aplicable cuando los bienes manifiestamente no cumplan con las
caracteristicas y condiciones ofrecidas, en cuyo caso LA ENTIDAD no efectla la recepcién o no
otorga la conformidad, segun corresponda, debiendo considerarse como no ejecutada la
prestacion, aplicandose la penalidad que corresponda por cada dia de atraso.

CLAUSULA UNDECIMA: DECLARACION JURADA DEL CONTRATISTA

EL CONTRATISTA declara bajo juramento que se compromete a cumplir las obligaciones
derivadas del presente contrato, bajo sancién de quedar inhabilitado para contratar con el Estado
en caso de incumplimiento.

CLAUSULA DUODECIMA: RESPONSABILIDAD POR VICIOS OCULTOS

La recepcién conforme de la prestacion por parte de LA ENTIDAD no enerva su derecho a reclamar
posteriormente por defectos o vicios ocultos, conforme a lo dispuesto por los articulos 40 de la Ley
de Contrataciones del Estado y 173 de su Reglamento.

El plazo maximo de responsabilidad del contratista es de [CONSIGNAR TIEMPO EN ANOS, NO
MENOR DE UN (1) ANQ] afio(s) contado a partir de la conformidad otorgada por LA ENTIDAD.

CLAUSULA DECIMA TERCERA: PENALIDADES
Si EL CONTRATISTA incurre en retraso injustificado en la ejecucion de las prestaciones objeto del

contrato, LA ENTIDAD le aplica automaticamente una penalidad por mora por cada dia de atraso,
de acuerdo a la siguiente formula:

0.10 x monto vigente

Penalidad Diaria = - -
F x plazo vigente en dias

Donde:

F = 0.25 para plazos mayores a sesenta (60) dias o;
F = 0.40 para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias.

El retraso se justifica a través de la solicitud de ampliacién de plazo debidamente aprobado.
Adicionalmente, se considera justificado el retraso y en consecuencia no se aplica penalidad,
cuando EL CONTRATISTA acredite, de modo objetivamente sustentado, que el mayor tiempo
transcurrido no le resulta imputable. En este Ultimo caso la calificacion del retraso como justificado
por parte de LA ENTIDAD no da lugar al pago de gastos generales ni costos directos de ningln
tipo, conforme el numeral 162.5 del articulo 162 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del
Estado.

Importante

De haberse previsto establecer penalidades distintas a la penalidad por mora, incluir dichas
penalidades, los supuestos de aplicacion de penalidad, la forma de calculo de la penalidad para cada
supuesto y el procedimiento mediante el cual se verifica el supuesto a penalizar, conforme el articulo
163 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

Estas penalidades se deducen de los pagos a cuenta o del pago final, segun corresponda; o si
fuera necesario, se cobra del monto resultante de la ejecucion de la garantia de fiel cumplimiento.

Estos dos (2) tipos de penalidades pueden alcanzar cada una un monto maximo equivalente al diez
por ciento (10%) del monto del contrato vigente, o de ser el caso, del item que debid ejecutarse.

Cuando se llegue a cubrir el monto maximo de la penalidad por mora o el monto maximo para otras
penalidades, de ser el caso, LA ENTIDAD puede resolver el contrato por incumplimiento.

CLAUSULA DECIMA CUARTA: RESOLUCION DEL CONTRATO

Cualquiera de las partes puede resolver el contrato, de conformidad con el numeral 32.3 del articulo
32 y articulo 36 de la Ley de Contrataciones del Estado, y el articulo 164 de su Reglamento. De
darse el caso, LA ENTIDAD procedera de acuerdo a lo establecido en el articulo 165 del
Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.
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CLAUSULA DECIMA QUINTA: RESPONSABILIDAD DE LAS PARTES

Cuando se resuelva el contrato por causas imputables a algunas de las partes, se debe resarcir los
dafios y perjuicios ocasionados, a través de la indemnizacién correspondiente. Ello no obsta la
aplicacion de las sanciones administrativas, penales y pecuniarias a que dicho incumplimiento diere
lugar, en el caso que éstas correspondan.

Lo sefialado precedentemente no exime a ninguna de las partes del cumplimiento de las demas
obligaciones previstas en el presente contrato.

CLAUSULA DECIMA SEXTA: ANTICORRUPCION

EL CONTRATISTA declara y garantiza no haber, directa o indirectamente, o tratdndose de una
persona juridica a través de sus socios, integrantes de los 6rganos de administracion, apoderados,
representantes legales, funcionarios, asesores o personas vinculadas a las que se refiere el articulo
7 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado, ofrecido, negociado o efectuado,
cualquier pago o, en general, cualquier beneficio o incentivo ilegal en relacion al contrato.

Asimismo, el CONTRATISTA se obliga a conducirse en todo momento, durante la ejecucion del
contrato, con honestidad, probidad, veracidad e integridad y de no cometer actos ilegales o de
corrupcion, directa o indirectamente o a través de sus socios, accionistas, participacionistas,
integrantes de los 6rganos de administracion, apoderados, representantes legales, funcionarios,
asesores y personas vinculadas a las que se refiere el articulo 7 del Reglamento de la Ley de
Contrataciones del Estado.

Ademas, EL CONTRATISTA se compromete a i) comunicar a las autoridades competentes, de
manera directa y oportuna, cualquier acto o conducta ilicita o corrupta de la que tuviera
conocimiento; y ii) adoptar medidas técnicas, organizativas y/o de personal apropiadas para evitar
los referidos actos o practicas.

Finalmente, EL CONTRATISTA se compromete a no colocar a los funcionarios publicos con los
gue deba interactuar, en situaciones refiidas con la ética. En tal sentido, reconoce y acepta la
prohibicién de ofrecerles a éstos cualquier tipo de obsequio, donacién, beneficio y/o gratificacion,
ya sea de bienes o servicios, cualquiera sea la finalidad con la que se lo haga.

CLAUSULA DECIMA SETIMA: MARCO LEGAL DEL CONTRATO

Sdlo en lo no previsto en este contrato, en la Ley de Contrataciones del Estado y su Reglamento,
en las directivas que emita el OSCE y demas normativa especial que resulte aplicable, seran de
aplicacién supletoria las disposiciones pertinentes del Cadigo Civil vigente, cuando corresponda, y
demas normas de derecho privado.

CLAUSULA DECIMA OCTAVA: SOLUCION DE CONTROVERSIAS!?

Las controversias que surjan entre las partes durante la ejecucion del contrato se resuelven
mediante conciliacién o arbitraje, segin el acuerdo de las partes.

Cualquiera de las partes tiene derecho a iniciar el arbitraje a fin de resolver dichas controversias
dentro del plazo de caducidad previsto en la Ley de Contrataciones del Estado y su Reglamento.

Facultativamente, cualquiera de las partes tiene el derecho a solicitar una conciliacion dentro del
plazo de caducidad correspondiente, segun lo sefialado en el articulo 224 del Reglamento de la
Ley de Contrataciones del Estado, sin perjuicio de recurrir al arbitraje, en caso no se llegue a un
acuerdo entre ambas partes o se llegue a un acuerdo parcial. Las controversias sobre nulidad del
contrato solo pueden ser sometidas a arbitraje.

El Laudo arbitral emitido es inapelable, definitivo y obligatorio para las partes desde el momento de
su notificacion, segun lo previsto en el numeral 45.21 del articulo 45 de la Ley de Contrataciones
del Estado.

CLAUSULA DECIMA NOVENA: FACULTAD DE ELEVAR A ESCRITURA PUBLICA

De acuerdo con el numeral 225.3 del articulo 225 del Reglamento, las partes pueden recurrir al arbitraje ad hoc cuando las
controversias deriven de procedimientos de seleccion cuyo valor estimado sea menor o igual a cinco millones con 00/100
soles (S/ 5 000 000,00).
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Cualquiera de las partes puede elevar el presente contrato a Escritura Publica corriendo con todos
los gastos que demande esta formalidad.

CLAUSULA VIGESIMA: DOMICILIO PARA EFECTOS DE LA EJECUCION CONTRACTUAL
Las partes declaran el siguiente domicilio para efecto de las notificaciones que se realicen durante
la ejecucion del presente contrato:

DOMICILIO DE LA ENTIDAD: [..ccceeeieeeiineeeieen ]

DOMICILIO DEL CONTRATISTA: [CONSIGNAR EL DOMICILIO SENALADO POR EL POSTOR
GANADOR DE LA BUENA PRO AL PRESENTAR LOS REQUISITOS PARA EL
PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO]

La variacion del domicilio aqui declarado de alguna de las partes debe ser comunicada a la otra
parte, formalmente y por escrito, con una anticipacion no menor de quince (15) dias calendario.

De acuerdo con las bases integradas, la oferta y las disposiciones del presente contrato, las partes

lo firman por duplicado en sefal de conformidad en la ciudad de [................ ] al [CONSIGNAR
FECHA].
“LA ENTIDAD” “EL CONTRATISTA”
Importante

Este documento puede firmarse digitalmente si ambas partes cuentan con firma digital, segun la
Ley N° 27269, Ley de Firmas y Certificados Digitales!*.

¥ Para mayor informacion sobre la normativa de firmas y certificados digitales  ingresar
https://www.indecopi.gob.pe/web/firmas-digitales/firmar-y-certificados-digitales

a.
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ANEXO N° 1
DECLARACION JURADA DE DATOS DEL POSTOR

Sefores

COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

El que se suscribe, [................. ], postor y/o Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA], identificado con [CONSIGNAR TIPO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD] N°
[CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], con poder inscrito en la localidad de
[CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE
SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA],
DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacién se sujeta a la verdad:

Nombre, Denominacion o

Raz6n Social :

Domicilio Legal :

RUC : | Teléfono(s) : |
Correo electroénico :

Autorizacion de notificacion por correo electrénico:

... [CONSIGNAR Si O NOJ autorizo que se notifiquen al correo electrénico indicado las siguientes

actuaciones:

1. Solicitud de la descripcion a detalle de todos los elementos constitutivos de la oferta.

2. Solicitud de subsanacion de los requisitos para perfeccionar el contrato.

3. Solicitud al postor que ocup6é el segundo lugar en el orden de prelacion para presentar los
documentos para perfeccionar el contrato.

4. Respuesta a la solicitud de acceso al expediente de contratacion.

5. Notificacién de la orden de compra®®

Asimismo, me comprometo a remitir la confirmacion de recepcion, en el plazo maximo de dos (2) dias
hébiles de recibida la comunicacion.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segun corresponda

Importante

La notificacion dirigida a la direccion de correo electronico consignada se entendera validamente
efectuada cuando la Entidad reciba acuse de recepcion.

1> Consignar en el caso de procedimientos de seleccion por relacion de items, cuando el monto del valor estimado del item no

supere los doscientos mil Soles (S/ 200 000.00), cuando se haya optado por perfeccionar el contrato con una orden de
compra.
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Importante

Cuando se trate de consorcios, la declaracion jurada es la siguiente:

ANEXO N° 1
DECLARACION JURADA DE DATOS DEL POSTOR

Seﬁore§ )

COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA Ne [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

El que se suscribe, [................. ], representante comun del consorcio [CONSIGNAR EL NOMBRE DEL
CONSORCIOQ], identificado con [CONSIGNAR TIPO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD] N°
[CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], DECLARO BAJO JURAMENTO que la
siguiente informacion se sujeta a la verdad:

Datos del consorciado 1

Nombre, Denominacioén o
Razén Social :

Domicilio Legal :

RUC : | Teléfono(s) : |

Correo electrénico :

Datos del consorciado 2

Nombre, Denominacién o
Razo6n Social :

Domicilio Legal :

RUC : | Teléfono(s) : |

Correo electrénico :

Datos del consorciado ...

Nombre, Denominacién o
Razo6n Social :

Domicilio Legal :

RUC : | Teléfono(s) : |

Correo electrénico :

Autorizacion de notificacion por correo electrénico:

| Correo electrénico del consorcio: |

... [CONSIGNAR Si O NOJ autorizo que se notifiquen al correo electrénico indicado las siguientes

actuaciones:

1. Solicitud de la descripcion a detalle de todos los elementos constitutivos de la oferta.

2. Solicitud de subsanacion de los requisitos para perfeccionar el contrato.

3. Solicitud al postor que ocupé el segundo lugar en el orden de prelacion para presentar los
documentos para perfeccionar el contrato.

4. Respuesta a la solicitud de acceso al expediente de contratacion.

5. Natificacion de la orden de compral®

Asimismo, me comprometo a remitir la confirmacion de recepcion, en el plazo méaximo de dos (2) dias
habiles de recibida la comunicacion.
[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA|]

16 Consignar en el caso de procedimientos de seleccidn por relacion de items, cuando el monto del valor estimado del item no

supere los doscientos mil Soles (S/ 200 000.00), cuando se haya optado por perfeccionar el contrato con una orden de
compra.
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Firma, Nombres y Apellidos del representante
comun del consorcio

Importante

La notificacion dirigida a la direccion de correo electrénico consignada se entendera validamente
efectuada cuando la Entidad reciba acuse de recepcion.




OFICINA REGIONAL ORIENTE HUANUCO - INPE
LP. N°01-2024-INPE-ORO-HCO

ANEXO N° 2

DECLARACION JURADA
(ART. 52 DEL REGLAMENTO DE LA LEY DE CONTRATACIONES DEL ESTADO)

Sefores

COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA], declaro bajo juramento:

Vi.

Vii.

No haber incurrido y me obligo a no incurrir en actos de corrupcién, asi como a respetar el
principio de integridad.

No tener impedimento para postular en el procedimiento de seleccién ni para contratar con el
Estado, conforme al articulo 11 de la Ley de Contrataciones del Estado.

Conocer las sanciones contenidas en la Ley de Contrataciones del Estado y su Reglamento,
asi como las disposiciones aplicables de la Ley N° 27444, Ley del Procedimiento Administrativo
General.

Participar en el presente proceso de contratacion en forma independiente sin mediar consulta,
comunicacion, acuerdo, arreglo o convenio con ningun proveedor; y, conocer las disposiciones
del Decreto Legislativo N° 1034, Decreto Legislativo que aprueba la Ley de Represiéon de
Conductas Anticompetitivas.

Conocer, aceptar y someterme a las bases, condiciones y reglas del procedimiento de
seleccion.

Ser responsable de la veracidad de los documentos e informacién que presento en el presente
procedimiento de seleccion.

Comprometerme a mantener la oferta presentada durante el procedimiento de selecciéon y a
perfeccionar el contrato, en caso de resultar favorecido con la buena pro.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segln corresponda

Importante

En el caso de consorcios, cada integrante debe presentar esta declaracién jurada, salvo que sea
presentada por el representante comun del consorcio.
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ANEXO N° 3

DECLARACION JURADA DE CUMPLIMIENTO DE LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

Sefores

COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

Es grato dirigirme a usted, para hacer de su conocimiento que luego de haber examinado las bases y
demés documentos del procedimiento de la referencia y, conociendo todos los alcances y las
condiciones detalladas en dichos documentos, el postor que suscribe ofrece el [CONSIGNAR EL
OBJETO DE LA CONVOCATORIA], de conformidad con las Especificaciones Técnicas que se indican
en el numeral 3.1 del Capitulo Ill de la seccion especifica de las bases y los documentos del
procedimiento.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comin, segln corresponda

Importante

Adicionalmente, puede requerirse la presentacion de documentacion que acredite el cumplimiento
de las especificaciones técnicas, conforme a lo indicado en el acépite relacionado al contenido de
las ofertas de la presente seccion de las bases.




-

OFICINA REGIONAL ORIENTE HUANUCO - INPE
LP. N°01-2024-INPE-ORO-HCO

ANEXO N° 4

DECLARACION JURADA DE PLAZO DE ENTREGA

Sefores

COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

Mediante el presente, con pleno conocimiento de las condiciones que se exigen en las bases del
procedimiento de la referencia, me comprometo a entregar los bienes objeto del presente procedimiento
de seleccion en el plazo de [CONSIGNAR EL PLAZO OFERTADO. EN CASO DE LA MODALIDAD DE
LLAVE EN MANO DETALLAR EL PLAZO DE ENTREGA, SU INSTALACION Y PUESTA EN
FUNCIONAMIENTOQ].

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comun, segln corresponda




-

OFICINA REGIONAL ORIENTE HUANUCO - INPE
LP. N°01-2024-INPE-ORO-HCO

ANEXO N° 5

PROMESA DE CONSORCIO
(S6lo para el caso en que un consorcio se presente como postor)

Sefores

COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

Los suscritos declaramos expresamente que hemos convenido en forma irrevocable, durante el lapso
que dure el procedimiento de seleccidn, para presentar una oferta conjunta a la LICITACION PUBLICA
N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO].

Asimismo, en caso de obtener la buena pro, nos comprometemos a formalizar el contrato de consorcio,
de conformidad con lo establecido por el articulo 140 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del
Estado, bajo las siguientes condiciones:

a) Integrantes del consorcio ) )
1. [NOMBRE, DENOMINACION O RAZON SOCIAL DEL CONSORCIADO 1].
2. [NOMBRE, DENOMINACION O RAZON SOCIAL DEL CONSORCIADO 2].

b) Designamos a [CONSIGNAR NOMBRES Y APELLIDOS DEL REPRESENTANTE COMUN],
identificado con [CONSIGNAR TIPO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD] N° [CONSIGNAR
NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], como representante comdn del consorcio para
efectos de participar en todos los actos referidos al procedimiento de seleccidn, suscripcion y
ejecucion del contrato correspondiente con [CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD].

Asimismo, declaramos que el representante comin del consorcio no se encuentra impedido,
inhabilitado ni suspendido para contratar con el Estado.

¢) Fijamos nuestro domicilio legal coman en [........cccccevviiieeens 1.

d) Las obligaciones que corresponden a cada uno de los integrantes del consorcio son las siguientes:

OBLIGACIONES DE [NOMBRE, DENOMINACION O RAZON SOCIAL DEL

L CONSORCIADO 1] [%1%
[DESCRIBIR LAS OBLIGACIONES DEL CONSORCIADO 1]
,, OBLIGACIONES DE [NOMBRE, DENOMINACION O RAZON SOCIAL DEL (1.
CONSORCIADO 2]
[DESCRIBIR LAS OBLIGACIONES DEL CONSORCIADO 2]
100%1

TOTAL OBLIGACIONES

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

7 Consignar Gnicamente el porcentaje total de las obligaciones, el cual debe ser expresado en nimero entero, sin decimales.
18 Consignar Gnicamente el porcentaje total de las obligaciones, el cual debe ser expresado en nimero entero, sin decimales.

19 Este porcentaje corresponde a la sumatoria de los porcentajes de las obligaciones de cada uno de los integrantes del consorcio.

/
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Consorciado 1 Consorciado 2
Nombres, apellidos y firma del Consorciado 1 Nombres, apellidos y firma del Consorciado 2
o de su Representante Legal o de su Representante Legal
Tipo y N° de Documento de Identidad Tipo y N° de Documento de Identidad

Importante

De conformidad con el articulo 52 del Reglamento, las firmas de los integrantes del consorcio
deben ser legalizadas.




&

[CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD]
[CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]

Importante para la Entidad

En caso de la contratacion de bienes bajo el sistema a precios unitarios incluir el siguiente anexo:

Esta nota debera ser eliminada una vez culminada la elaboracién de las bases

ANEXO N° 6
PRECIO DE LA OFERTA

SeﬁoresE )

COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

Es grato dirigirme a usted, para hacer de su conocimiento que, de acuerdo con las bases, mi oferta es
la siguiente:

CONCEPTO CANTIDAD PRECIO UNITARIO PRECIO TOTAL

TOTAL

El precio de la oferta [CONSIGNAR LA MONEDA DE LA CONVOCATORIA] incluye todos los tributos,
seguros, transporte, inspecciones, pruebas y, de ser el caso, los costos laborales conforme a la
legislacién vigente, asi como cualquier otro concepto que pueda tener incidencia sobre el costo del
bien a contratar; excepto la de aquellos postores que gocen de alguna exoneracién legal, no incluiran
en el precio de su oferta los tributos respectivos.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comun, segln corresponda

Importante

El postor que goce de alguna exoneracion legal, debe indicar que su oferta no incluye el tributo
materia de la exoneracion, debiendo incluir el siguiente texto:

“Mi oferta no incluye [CONSIGNAR EL TRIBUTO MATERIA DE LA EXONERACIONJ”.

Importante para la Entidad

= En caso de procedimientos segun relacion de items, consignar lo siguiente:
“El postor puede presentar el precio de su oferta en un solo documento o documentos
independientes, en los items que se presente”.

= En caso de contrataciones que conllevan la ejecucion de prestaciones accesorias, consignar
lo siguiente:
“El postor debe detallar en el precio de su oferta, el monto correspondiente a la prestacion
principal y las prestaciones accesorias”.

Incluir o eliminar, segun corresponda




[CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD]
[CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]

Importante para la Entidad

En caso de la contratacion de bienes bajo el sistema a suma alzada incluir el siguiente anexo:

Esta nota debera ser eliminada una vez culminada la elaboracién de las bases

ANEXO N° 6
PRECIO DE LA OFERTA

Sefores

COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

Es grato dirigirme a usted, para hacer de su conocimiento que, de acuerdo con las bases, mi oferta es
la siguiente:

CONCEPTO PRECIO TOTAL

TOTAL

El precio de la oferta [CONSIGNAR LA MONEDA DE LA CONVOCATORIA] incluye todos los tributos,
seguros, transporte, inspecciones, pruebas y, de ser el caso, los costos laborales conforme a la
legislacién vigente, asi como cualquier otro concepto que pueda tener incidencia sobre el costo del
bien a contratar; excepto la de aquellos postores que gocen de alguna exoneracion legal, no incluiran
en el precio de su oferta los tributos respectivos.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comun, segln corresponda

Importante

e El postor debe consignar el precio total de la oferta, sin perjuicio, que de resultar favorecido con
la buena pro, presente el detalle de precios unitarios para el perfeccionamiento del contrato.

e El postor que goce de alguna exoneracion legal, debe indicar que su oferta no incluye el tributo
materia de la exoneracion, debiendo incluir el siguiente texto:

“Mi oferta no incluye [CONSIGNAR EL TRIBUTO MATERIA DE LA EXONERACIONJ”.

Importante para la Entidad

= En caso de procedimientos segun relacion de items, consignar lo siguiente:
“El postor puede presentar el precio de su oferta en un solo documento o documentos
independientes, en los items que se presente”,

* En caso de contrataciones que conllevan la ejecucion de prestaciones accesorias, consignar
lo siguiente:
“El postor debe detallar en el precio de su oferta, el monto correspondiente a la prestacion
principal y las prestaciones accesorias”.

Incluir o eliminar, segun corresponda




/ [CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD]
[CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]

Importante para la Entidad

Si durante la fase de actos preparatorios, las Entidades advierten que es posible la participacién de
proveedores que gozan del beneficio de la exoneracion del IGV prevista en la Ley N° 27037, Ley de
Promocion de la Inversion en la Amazonia, incluir el siguiente anexo:

Esta nota debera ser eliminada una vez culminada la elaboracién de las bases

ANEXO N° 7

DECLARACION JURADA DE CUMPLIMIENTO DE CONDICIONES PARA LA APLICACION DE LA
EXONERACION DEL IGV

Sefores

COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA], declaro bajo juramento que gozo del beneficio de la exoneracion del IGV
previsto en la Ley N° 27037, Ley de Promocion de la Inversién en la Amazonia, dado que cumplo con
las condiciones siguientes:

1.- Que el domicilio fiscal de la empresa®® se encuentra ubicada en la Amazonia y coincide con el lugar
establecido como sede central (donde tiene su administracion y lleva su contabilidad);

2.- Que la empresa se encuentra inscrita en las Oficinas Registrales de la Amazonia (exigible en caso
de personas juridicas);

3.- Que, al menos el setenta por ciento (70%) de los activos fijos de la empresa se encuentran en la
Amazonia; y

4.- Que la empresa no tiene produccion fuera de la Amazonia.z

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segln corresponda

Importante

Cuando se trate de consorcios, esta declaracion jurada serd presentada por cada uno de los
integrantes del consorcio, salvo que se trate de consorcios con contabilidad independiente, en cuyo
caso debe ser suscrita por el representante comun, debiendo indicar su condicion de consorcio con
contabilidad independiente y el nimero de RUC del consorcio.

20 En el articulo 1 del “Reglamento de las Disposiciones Tributarias contenidas en la Ley de Promocion de la Inversion en la

Amazonia” se define como “empresa” a las “Personas naturales, sociedades conyugales, sucesiones indivisas y personas
consideradas juridicas por la Ley del Impuesto a la Renta, generadoras de rentas de tercera categoria, ubicadas en la
Amazonia. Las sociedades conyugales son aquéllas que ejerzan la opcién prevista en el Articulo 16 de la Ley del Impuesto
ala Renta.”

@ 2l En caso de empresas de comercializacion, no consignar esta condicion.




[CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD]
[CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]

ANEXO N° 8

EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD

Sefiores

COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

Mediante el presente, el suscrito detalla la siguiente EXPERIENCIA EN LA ESPECIALIDAD:

; FECHA DEL MONTO

No CLIENTE OCBOJ,\'I:TTF?ADT%L '\(l:ocl\?li\lRToRBAATST/EO é)CI:E/ COONEEAZZT o COllz\lEF%HRAMIIDDEAIbADE PRgéEEfgﬁ#'ngE_ MONEDA | IMPORTEZ EI:I\(/)IBDIE XéSL%T_AAgg
PAGO SER EL CASO2 : VENTA?6 =

1

2

3

4

22

23

24

25

26

27

Se refiere a la fecha de suscripcién del contrato, de la emision de la Orden de Compra o de cancelacion del comprobante de pago, segun corresponda.

Unicamente, cuando la fecha del perfeccionamiento del contrato, sea previa a los ocho (8) afios anteriores a la fecha de presentacién de ofertas, caso en el cual el postor debe acreditar que la
conformidad se emitié dentro de dicho periodo.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la matriz en caso que el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacion societaria, debiendo
acompaiiar la documentacion sustentatoria correspondiente. Al respecto, segun la Opinién N° 216-2017/DTN “Considerando que la sociedad matriz y la sucursal constituyen la misma persona juridica,
la sucursal puede acreditar como suya la experiencia de su matriz”. Del mismo modo, segun lo previsto en la Opinién N° 010-2013/DTN, “... en una operacién de reorganizacién societaria que
comprende tanto una fusiébn como una escision, la sociedad resultante podra acreditar como suya la experiencia de la sociedad incorporada o absorbida, que se extingue producto de la fusion;
asimismo, si en virtud de la escision se transfiere un bloque patrimonial consistente en una linea de negocio completa, la sociedad resultante podra acreditar como suya la experiencia de la sociedad
escindida, correspondiente a la linea de negocio transmitida. De esta manera, la sociedad resultante podra emplear la experiencia transmitida, como consecuencia de la reorganizacién societaria
antes descrita, en los futuros procesos de seleccién en los que participe”.

Se refiere al monto del contrato ejecutado incluido adicionales y reducciones, de ser el caso.

El tipo de cambio venta debe corresponder al publicado por la SBS correspondiente a la fecha de suscripcién del contrato, de la emision de la Orden de Compra o de cancelacion del comprobante
de pago, segun corresponda.

Consignar en la moneda establecida en las bases.




/ [CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD]
[CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]

~

; FECHA DEL MONTO
No CLIENTE OC%J,\'IETTSA[%%L ’\é)OCI\?IL\IFICF;QZS'I{EO I/DCE/ COONZEAZZT o collz\lEF%HRAM?gAleDE PRgCEE:E'E?ngE_ MONEDA | IMPORTEZ EEI\(/)IBDI(I; Xéﬁ&%‘ﬁgg
PAGO SER EL CASO% : VENTA?6 -

5

6

7

8

9

10
20

TOTAL

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comun, segln corresponda




/ [CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD]
[CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]

ANEXO N° 9

DECLARA'CION JURADA
(NUMERAL 49.4 DEL ARTICULO 49 DEL REGLAMENTO)

SeﬁoresE )
COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA], declaro que la experiencia que acredito de la empresa [CONSIGNAR LA
DENOMINACION DE LA PERSONA JURIDICA] como consecuencia de una reorganizacion societaria,
no se encuentra en el supuesto establecido en el numeral 49.4 del articulo 49 del Reglamento.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segln corresponda

Importante

A efectos de cautelar la veracidad de esta declaracion, el postor puede verificar la informacion de
la Relacion de Proveedores Sancionados por el Tribunal de Contrataciones del Estado con Sancién
Vigente en http://portal.osce.gob.pe/rnp/content/relaciéon-de-proveedores-sancionados.

También le asiste dicha facultad al érgano encargado de las contrataciones o al 6rgano de la

Entidad al que se le haya asignado la funcién de verificacion de la oferta presentada por el postor
ganador de la buena pro.




/ [CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD]
[CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]

Nota para la Entidad

En el caso de procedimientos por relacion de items cuando el monto del valor estimado de algun item
corresponda a una Adjudicacion Simplificada, se incluye el siguiente anexo:
Esta nota debera ser eliminada una vez culminada la elaboracién de las bases

ANEXO N° 10

SOLICITUD DE BONIFICACION DEL CINCO POR CIENTO (5%) POR TENER LA CONDICION DE
MICRO Y PEQUERNA EMPRESA
ITEM [CONSIGNAR EL N° DEL [TEM O I[TEMS CUYO VALOR ESTIMADO CORRESPONDE A
UNA AS])

Sefores

COMITE DE SELECCION

LICITACION PUBLICA N° [CONSIGNAR NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]
Presente.-

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA], solicito la asignacién de la bonificacion del cinco por ciento (5%) sobre el
puntaje total obtenido, debido a que mi representada cuenta con la condiciéon de micro y pequefia
empresa.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comun, segin corresponda

Importante

e Para asignar la bonificacion, el comité de seleccion, segun corresponda, verifica la pagina web del
Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo en la seccién consulta de empresas acreditadas en el
REMYPE en el link

e Para que un consorcio pueda acceder a la bonificacién, cada uno de sus integrantes debe cumplir
con la condicién de micro y pequefia empresa.



http://www2.trabajo.gob.pe/servicios-en-linea-2-2/

