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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

1~ SITUACION GENERAL

a.

£l canlrol de calidad desarroliado por la Direccién de Normas Tecnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar lo]
conformidad de las caractedsticas técnicas solicitadas en las fichas
Técnicas MGP y Fichos Técnicos Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismao Superviser de las Contrataciones del
fstado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiddos, Todo
praducto que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
solicitadas ser& rechazado.

La veidficacion de la conformidad de las caracteristicas técnlcas
solicitadas o el control de calidad del producto realizado por o]
Direccion de Normas Técnicas del Maiterial es de DOS {2} tipos:

{a) €l Conirol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los parametros descrilos en lo respectiva ficha Técnica, incluido las
tolerancias (£}, mediante prugbas visudles, fisicas yfo quimicas
segun corresponda, utlizando herramientas o equipos de medicion
cedificados con los que cuenta el Laboratoric DIRNOTEMAT.

o) E Control de Calidad documenlario consiste en el andlisis o lectura

de los purdmetros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratosios extemos! acreditados por el Instituto Nacional de
Calidad —~ INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, fos
cuales deben estan dentro de lo solicilado, solo para aquellas
pruebas especiales.

Le verificacién de la conformidad de las caracterdsticas 1écnicas
solicitadas o el confrol de calidad det produclo redlizado por o
Oireccidn de Mormas Técnicas del Malericl se realizard en el siguiente

orden:

{a) Evaluacidén documentaria de las mwestras presentadas.

I & aleance de ia acredilaclén por el INACAL del laboraterio externo debe sar en el
material del que se componga principolmente el bien, segun lo que eslablece la Ley
N 30224,
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{b} Evoluacion visual comparativa entre ta “Muesira Mro 1" y "Muesltra

Nro.2".
(e} Evaluacidn fisica y/o quimica de la “Muesira Mro. 1",

d. Las evaluacionas de control de calidad son eliminatorias, es decir, gue si
el bien presentado, no aprueba la primera evaiuacion, no serd
necesario realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CAUDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL ng(;ﬁlég) FINAL

Cumple Cumple Cumple e acepta

Cumple Cumple i No cumple | Serecharza

Cumple Mo cumple No se regliza Se rechqza

No cumnple No se redliza No se redliza Se rechaza

e. El resuilado del conlrol de calidad serGg plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si =l bien andlizado “cumple” o "no
cumple” conlos pardmelros solicitados.

f.  E cuadro de resultados del control de calidad ser& firmado v sellado por
el evaluador v e Jefe del Deparfamenlo de Ceonlol de Cdlidad,
asimisime, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro,
14053 y D5, N° 014-2008- MY CS).

: : FINALIDAD

L Establecer el mélode de evdluacidn pora redlizar la verificacidn de la
confarmidad de las caracteristicas técnicas solicitodas o el contral de
calidad del vestuario complementario que redliza ta Direccién de Nomnas

Técnicas del Material.

3-  EJECUCION
. Disposiciones Generales
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{l} Para readlizar el conlrol de calidad de las mueskras en un proceso
de adquisicion:

[a} Para la vedficdciéon de las caracledsticas sclicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que fos
postores hagan enlrega de DOS {2} UNIDADES? del blen a
adquirrse, exaclamente iguales, aue para efeclos del
presente documento se le denominard "Muestra Nro.1" ¥
“Muestra Nro.2",

(o) La presentacion de las muestras se establece en la respaciiva
Ficha Técnica comespondliente del bien o adquiise, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la
muestra sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion.

(c) La Musestra de andlisis © Muestra Nro. 1, sufrircs pruebas
destruclivas que ocasionaran su delerioro, al férmino de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

{d) La Muesira didmente® o Mueska Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrr, ni evaluar. En caso surja algunda
controversia con los resullados del Laboratorio DIRMOTEMAT,
esta muesiro serd entregada a un laboralorio de ensayo
externo? pora su evaluacién.

2 pOS {2) UNIDADES del blen a adquiritse exactamente iguales, quiere decir que tas DOS
[2) muestras enlregadas tienen las mismas caraclerisiicas técnicas, la misma fecha de
produccion y pestenacen ol mismo lote de fabrdcacion, entre otras caracterislicas de

similitud.

3 Sagin resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE o enlidad puede solicitar al proveedor la
preseniacion de la muestra diimente o muestra Nro. 2, a fin de que se pueda
corroborar tos resultados de la evatuacion de la muesira eriginal,

1 Los gastos de la evaluacion por un iaboratario de ensayo exiermno serdn asumidos por
el posior, los procedimientos para dicha accion serdn consuttados a través del Cornifé
Especicl del rospeclivo praceso de adquisician,
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le) Adiclondmente a la enlrega de muestros, para realizar el
conkrol de calldad documentario, las empresas postords
prasentardn la Declaracion jurada’ y/o ficha técnica del
fabrcante de ta tela principal ¥ botdn, en idioma espariols,
cdonde se consigne los siguientes pardmelios? v cuya
veracidad se asegura bajo juramento;

Caracteristicas Métado de Pardmelro del
fabricante

Técniccs? Ensayo?

. i CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRIMCIPAL

1.1 | Composicion | AATCC 20A: Consignar el
de libra Andlisis de fibra; valor numérico
Método cualitativo con unidad de

medida
}.2 | Titulo de hilo ASTM D 1059: Consignar &l
{urdimbre v Densidad lineal de | valor  numérico
froma) hitos [lflule) basado [ con unidad de

en muestras de | medida
lejidos pequenos

1.3 | Consignarlas | Yisual Consignar el
caracteristicas valar
de los insumaos : caracterisfico

3 Ley de Contratacicnes del Fstado.- Dacreto Legislalivo M° 1341 .- Adicula 2.- Princigios
que rgen las contraleciones. Lteral §} INTEGRIDAD: La conducla de los parlicipes en
cuaiquier elapa del proceso de conkbratacion estd guiade por lo honestidad v
veracidad, evilando cudlquier pedctica indebida.

5 Reglumento de la Ley de Conkrataciones del Eslado.~ Decrelo Supramao N® 056-2017-
EF.- Ariculo 38.- Idioma de la documentgcion y olras formalidades.

7 los pardmelros presentados obligoteriamente serdn los solicitados en el presente
métado de evaluacidn que se especifiquen a ka vez, en |a ficho técnica del producio
ofertado.

4 Los postores lienen [a obligacion de consignar en fa 0.4, solo aquellas pardrmekios que
se soficite en la Ficha Técnica MGP.

? En caso el fabricante de la telo vlilics olro mélodao de ensayo deberd mencionarlo en

el documento respectivo,
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y avios.

con unidad de
medido

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECAMICA DE LA TELA
2. {1 PRINCIPAL

{Kg-f}

trarna)

2.1 | Resisiencia @
la lraccidn

(urdimbre y

ASTM D 5034;
Métodao de ensayo
estdindar parc g
rasistencia a la
rofuray ta
elongacion de las
telas textiles {Grab

Consignar el
valor numérico
con unidad de
medlida

desgarramienfo  de
las telas rnedianie el
aparaio de péndulo
descendente  {lipo
Eimendorf)

Test)

2.2 | Resistencia al | ASTM D 1424: Consignar el
desgare(Kg-f) | Método de prueba | valor  numérico
{urdimbre y estndar  para 10| osn unidad de
trama) resisiencia <l medida

23 | Resislencia @
It abresldn

ASTM D 496é:
Mélodo de prueba
estdndar  para la
resislencia a  la
abrasidn  en lextiles
[Mélodo Martindale
abrasion Tesler)

Consignar el
valor  numérico
con unidad de
medida

Eﬂé Resislencia de | ASTM O 434: Consignar el
las costura Método de ensavo | valor numérico
{Kg-f} sstandar P | con unidad de
urdimbre y laresistencla | adida
frama destizamiento de
hilos en lelas usando
una cosfura
estandar  {reliradda
- 2004)
2.5 | Grado de ASTM D 4970: Caonsignar el
plling Método de Prueba | valor numérico
Esté.mtdar_ 1 PF_;;}"G con unidad de
esistencia al Pilling :
y  Ofros  Cambios medida
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Superficidfes
Relacionados de
Telas Texliles:
Martindalde Tesler
ASTM D 3512;
Método de prueba
estandar o
resislencia al piling v
olros cambios
superficiales
relacionados a lelas
lextites (Probador de
piling lumble «i
azar}
2.4 | Cambio AATCC 138: Consigney gl
dimensional at | Cambio dimensional | valor  numérico
iavado en los  lovados| ~on unidad de
{urdimbre v domaesticos de  los medida
frarncay) tejidos planos y de
punto {1-3 Aavados)
Apariencia AATCC 124; Consignar el
después del Mélodo de pruebd | valor numérco
lavado esténdar  para  1a | con unidad de
apariencia del tejfido mechdd
después de 3 ciclos}
de lavado minimo
[segun la indicacidon
de lovade en la
eliqueta de la
prendal
PRUEBAS DE SCUDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

3. | PARA PRENDAS DE COLOR

bS]
~d

3.1 | Solidez o AATCC 61 Consignar el
lavacdko Solidez del color al | valor numérico
lavado en cosa y{con unidad de

comercicl medida
3.2 | Solidez alahuz | AATCC 1é: | Consignar el
{20 horas) Solidez del color ala | valor  nurnérco
iuz {20 AFU, opcidn | con wunidod de

3) medida
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3.3 | Solidez al frote [ AATCC & Consignar el
s8co y | Solidez del color al{valor numérco
himedo frote: seCo y | con unidad de
himedo. medida

{f)

U S
CARACTERISTICAS  ESTRUCTURALES DEL COMPONENIE

4. 1 METALICO

4.1 Consignar el
Mf‘f‘k{* valor porcentual
zlﬂr:\}cc:;pcrl d; Detallar ef método | 9€ los

ok de ensayo ufilizado componentes
distinfivo metdiicos de la
meldlico aleacion.

4,2 Detallar el método | Detatiar  metal
Tipo de capa | de ensayo utilizado | ulilizado  previo
de enlace al badoc

slectrolitico

4.3 Detallar el método | Detaltar el melal
Tipo de bano| deensayo ulilizado |y su espesor en
del  distintivo micras  ulilizado
metdlico en el haio

slectrolitico final

Las dectarciciones juradas o fichas iécnicas del fabricante
serdn consideradas vdlidas, solo si, los pardmetros de 'las

caraclerfsticas  técnicas eslan  expresadas en un  valor

numérlco con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la tolalidad de informacian solicitada.

la declaracién  juraca, identificard ol firmante  como
representante  legal de la empresa postora, el cual
consignard de rnanera legible, sus nombres, apeliidos, firma'y
numero segun su Docurnento de Macional de Ideniidad (ONI)
o Documento de Exiranjeria {segin sea el caso}.
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fhj

)

i)

La ficha lécnica del fabricante, idenlificard de manera
lagible ol firmante como el Jefe de Conlrol de Calidad o
Produccidn (nombres, upellides v firmay.

Lo Sacrelarda General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cudt of frasidente del Comilé Especial,
rernite las muestras,

£l Depanamento de conlrol de calidad recepcionardt las
muestias a ser evaluadas de 0830 a 1530 horags, previa
presenfacidn del cargo firmado por la Secretaria Generol
que conste la recepcion del documento respectivo, donde
verificardr o siguiente:

-1, Veidficard que cada item a evaluar presente Muesira
Nro.l v Muesira MNro.2 exaclamente igudles, asimismo,
que se encueniren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.

Cotejard que cada muestra presente fa documentacidn
raquerida en caso no se presenie la documentacion, no
se podrd realizar el conlrol de calidad documentario.

e

Al finalizar fodos los aclos del respeclive procese de
adjudicacién, los posioras cue no fueron favorecidos con Id
buend pro podrdn solicitar la devolucion de su Mueskra Mro, 2.
Lo Muestra Nro, 2 del poster favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento delinternamiento dat bien,

Las Muesiras Nro, 2 no reclomadas por los postores, serdin
desaechadas, pasados fos CINCO {5} dias hdbiles, de la fecha
de cornsenlimiento de Ia buena pro, fecha de declaratoria
desierio del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con &l internamianto segin lo estipule el conlralo,

(2} Pararedlizar el control de calidad en ef inlernamiento de bienes:
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{q}

(b)

e}

Segin los dispuesto por la Direccion General det Materlal
para que un bien adquiddo por la Marinag sea in ternado enlos
padoles de la Direccion de Abaslecimiento Naval, la
Direccidon de Mormas Técnicas del Material, a fravés de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, realizaran la verlficacion de las
caraclerfsticas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
correspondiente.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes:

se presentardi al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote' a internar, no se recibird
entrega parciales, salvo lo indique el confrato.

1.

2. Copia del conirato u orden de compra.

Ficha Técnica del producto [orginal} emitido por el
fabricante o confeccionista o distibuidor, en hoja
membretada, detallendo los pardmetros solicitados en la
Ficha Técnica correspondiente firmado por un ingenisro
colegiado.

jo

Si la empresa proveedora se presentd (nicamente con el
bien a infernar, es dech, sin la documentacion solicitada, no
procederd el conlrol de calidad ni el internamiento.

Bl lefe del Departamento de Control de Calidad,
seleccionard la Muesira de andlisis del lote a internar, a la
cual se le denoming “Muestra n'". de acuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana MTP-ISO 2859-

10 cuando se hace referencia al "LOTE A IMIERMAR" en esla publicacién, es para
describir la canlidad tatal del bien segin conkalo U orden de compra. Mo
necesariamente so refiere a UN (1} solo lote de entrega por parte del proveedor,

" Entiéndase por “Muesira n” al nimero de prendas de vesluaro que conforrmnan o
Muesira de andlisis extrafda del lole a Internar.

¢ de 14

[ Y S




DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 035C07

Normalividad con caffidad

PARA VESTUARIO

METCOO DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

Versién

DEPARTAMENIO CONTROL DE CALIDAD 003

Fecha de enirada en vigencla:

29/05/2018

. Facha acluakzacion:
Pdginas desde 10 hasta 14 1870572022

(]

(h

1:2013 “Procedimiento de muestreo para inspeccion por
airbutos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso ef evaluadar lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exfraerd un ndmero mayor de "Muesira n”, Las
prendas de vestuaidc complemenkardo que confarman la
“Muastra n", ol finalizar el control de calidad, serGn
reintegradas dl lole a intemnar, salivo aquellas gue hayan
suffido deterioro como cansecuencia de las pruebas fisicas
realizadas,

L.a empresa proveedora deberd reponer a la Marng, el
numero de mueslias que, por fa naturaleza de las pruebas
fisicast?, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inuvillizado su
usQ.

Si el resultado de esta evaiuacion determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muesira de la prenda del vestuario
complementario quedard en el Laboratorio DIRNOTEMAT
corno muesha para archive del rechazo,

£l depariamento de conkol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondré inspecciones inopinadas ol gancdar de la buend
pro con ¢l fin de vedficar la calidad de insumos ulilizados en
el proceso produclivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

{n

£ mélodo de evaluacion a egjecular para la verificacion fisica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de fallas v eliquetado es

un

métoclo propio, es decir, un métode esiablecido por la

Direccién de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccidn visual ordenada, de cada una de las partes de ta
prenda del vestuario complementario, comparando los pardmetro

12 Las pruebas flsicas aplicadas al infernamiento serdn aplicadas en case el evaluador lo
considare necasario v serd a una prenda elegida de manera cleatoria con el fin de
confinnar el cumplimiento de los requisitos soliciiados en la FFIT.
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(3}

solicitados versus lo observado en la prenda del vestuarlo
complementaric presentada por el proveedor, apoyando |os
andlisis en herramienias y equipos de medicidn {cinta méltica,
vernier digilal, lupa enire olros).

£n la verificacion det cumplimiento de tos detalles det disenio de ta
prenda del vestuario complementario se reglizard:

fe)

{c}

{cl}

La verificacion de la forma y medidas de cada una de los
partes de la prenda del vestuario complemeniario, segin
camesponda al disefio.

La veiificacién de la ubicacién y distancias de cada una de
las partes, Insumos y avios de lu prenda de vestuario
complementario, segin coresponda al disefio.

La verificacién de la apariencia en conjunio de cada una de
las partes de la prenda del vestuario compiementario, segin
corresponda al diseio.

La verificacién de olros detalles del diseno de las partes de la
prenda del vesluario complementatio, segln cofresponda al
diserio.

En la verificacién dal cumplimiento de los delalies de confeccion
de la prenda del vestuarlo complementario se reclizard:

(a)

(o)

{c}

La verticacion del corte y unién de cada una de las partes
de la prenda del vestuaio complerentario. segun
corresponda dl disedo.

La verficacion del armado de cada una de las partes de la
prenda del vesluario complementario, segin caorresponda af
diseno.

La verificacidn de la simelda de las piezas pares (corte v
armado} de la prenda del vestuario complementario, segun
corresponda al diseno,
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(4

(d)

(a)

(f)

Lo verficacion del lipo de costuras y puntadas fincluye
remalles, pespuntes v alraques) de cada una de las partes de
la prenda del vestuario complementario, segin NTP ISO
4915:1991 v 4916:1991,

Lo verficacion de lo aparencia del bordado, perforado y
ubicacién de ojales u ojdlitos, pegado y ubicacidn de los
botones segin corresponda al diseno.

La verificacion de olros detalles de confeccidén de las partes
de lo prenda del vestuario complementario, segin
corresponda al diserio.

En la verificacion dal cumplimiento de los deldiles de acabado,
medidas de lalas v presentacion de la prenda del vestuario
complementario se recadizard;

{a)

fc)

(d)

fe)

La verificacidn, de la tondlidad de colores homogéneos de
cacda una de las parles de ¢ prenda del vesiuaro
complementario, segin coresponda al disefio.

La verficacion de las medidas de las fallas soficitadas {en
caso se solicite tallas),

La vedficacion de la aparencia y ubicacion del esiampado o
bordado (en caso se solicite].

ta vedficacion de la limpieza total interior v extedor (no
presentard hilos sueltos ni olros defectos de limpieza) de ia
prenda del vesluario complementardo, segun corresponda ol
cliseno.

La vedficacidn del correcto planchade o vaporizado de la
prenda del vestuario complementario.

La veriflcacién de olros detalles de acabado de la prenda
del vestuaiio complementario, segin correspondd al disefio,
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15 La verificacion del cumplimiento del eliquetado de la prenda del
vestuardo complementario se realizard mediante la leclura de la
informacién consignada vy la visualizacion de la ubicacion de la
etiqueta.
(6 €En la verlicaclon del cumplimiento de las caractedsticas

ssiructurales de la tela principal de la prenda, se redlizard por
métodos propios no normalizados, apoyando los andlisis en
heramienias de laboraloro, equipos de medicion v normas
lécnicas estandarizadas:

la) Para la vedficacion del tipo de tela, se tomard como norma
de referencia, la NIP  231.094:2006.- Terminologia v
detiniciones relativas a fas fibras y productos texiiles.

o)  Para la verficacion de lo armadura, se tomard como norme
de referencia, Ia NTP 231.141:2010.- Ligomenlos textiles-Diseho
de tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

¢} Para la vedficacion de la composicion de fibra {solo mezclas
algodénipoliésier o lana/poliéster), se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A:2020.- Andlisis de fibra: Mélodo

cualilativo.

(d] Para la veriticacion del peso [gfim?), se jomard como norma
cle referencia, ia NTP 231.003:2011.- Método de ensayo para
la determinacién del peso por melro cuadrado o ASTM
D3776.- Determinacién del peso del lejido (masa/drea) v se
emplecrd una balanza electrénica de precision certificada.

{e) Para la verificucion de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en hama), se tomard comoe norma de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y
se empleard unda lupa cuenta nilos.

() Laverficacion del color se realizard por comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Cadigos Pantone ®,

13deo 14
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lg) La verificacion de la suavidad de la textura de ta tela, se
realizard al lacto, se lomard como  referencia  de
comparacion la definicion de “SUAVIDAD", para o cud, la’
lela debe ser lisa y blanda o tacle, sin tosquedad ni
cIsperezas (en caso cofresponda a un tejido texiil),

(7) En la verficacidn det cumplimiento de las caractersticas 13cnicas
de los insumos, compiemeantos y avios de confeccion de fa prenda
del vestuario complereniaric se idenfificard el material, color,
cimensidn y olros pardmelros, segin lo solicitado,

(8) En el confrol de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmelros consignados en !d declaracidén jurada o ficha
tecnica del fabricante de ta tela principal, insumos y ovios.

4.~ INSTRUCCIONMES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Material

. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacidn
Sale de vigencic:  Con orden.

Director d Matarial

07632082
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