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- CORREAJE NEGRO PORTA ESPADA

1.- Descripcldn general del disenio

& objelo a describir corresponde al correaje negro porta espada es de cuero,
estd formado de UMA (1) corea ancha principal sujeto con UNA (1} hebilla
grande dorada y DOS {2) firos porta espada de diferante longilud con

masquetones en sus exlrernos,

R
N

Cortreqje negro porta espada

2.- Disefo, corte y confeccldon de las partes

£l corredje negro porta espada es conteccionada por procesos de corle v
confeccién estdndares, capaces de garantizar el cumplimiento de los
raquisitos indicados en el presente Apéndice.
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£l cortecje negro porta espada estd forrnadea por TRES (3} piezas: UMNA (1)
corraay DOS (2] firas porta espada.

a. Lo corea: £ una sclg pieza de cuero forrado, liene forma reclanguldr con
exirernos recfos, en UNO (i) de ellos se perfora MUEVE (9) ojalifios
equidistantes v en el extremo conlrario se cose g parte nembra de la
hebille principal. £l exlrerno donde va la hebilla hamiora se cose UNA (1) o
pleza adicional de 12.5 cm de lengilud, def mismo material v ancho de fa
correq, tiene el exiremo libre redondeado, Por su reverso, lleva DOS (2)
presillas sujetadaras de los tiros cuya lorgo es 15 em por ancho de 2 cm,
fiene una longitud total minima de 130 cm vy 45 mm de ancho vy lleva
paspunte en fodo su perimelro,

-

b, Los liros porta espada: Son DOS {2}, cada uno de UNA (1] sola pieza de
cuero forrade, llenen forma rectangular, UNO {1) de sus extremos sa
ramacha cansigo mismo para deslizarse en el sujetadar de la correay en el
exlremo conlrario se le cose el mosqueldén.

Dérczlle dela hébiiio principal

Hehilla Hebilla
(lado macho) (Ladg hembra)

1,

Detalle de las hebillas metdlicas

&

- H
ot 23]
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Detalle de las partes

3.- Descrlpcién de las cosiuras de la prenda

d. Las costuras, son de punlodo§ regulares y uniformes de 10 ¢ 12 puatados
por pulgada, resistentes al estiramiento y al uso conlinuo, no son tirantes v

presentan alraques.

b. Unidn de las partes de la correa, es con costura recta sin ftuncidos, Los
pespuntes estdn a 3 mm de su borde. ta coslura de pegado de los
sujetadores porta tiras tiene forma kangular. Las costuras de cosido ds
axiremos son tipo "X" encerrada en un rectangulo.
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SUIETADOR D€ TIRAS Details coshueas
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‘Detalle de los costuras def corregje

4.- Cuadre de medidas por tallas
medida astandar,
5.-  Acabado y presentacion final de la prenda

&l corregje negro poria espado terminado, estd libre de ios defeclos que se
mencionan ¢ confinuacion:

a. Armado del corte equivocado.

b. Arficulos humedos, mojados y/o con contaminacidn micrebiana (hongos,
maha, el

¢. Bordes que lastiman.

d. Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

e. Diferente color al-especificado.

f. Diferentes malericles en las partes a los especificados.

a. Elemenios del corte separados en las costuras o sin costuras,

h. Grietas v picaduras en el corte.

i Mat olor, suciedad, manchas de aceite, grasa, eic.

. Que fisicamente no corresponda al disefio solicitado.

k. Sin forro, :

|. Sobrantes de hilo en las costuras y en el ribeate,
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&, Toleranclas permiitdas

a. En‘el disefo del corregje: No se acepta modificaciones no detalladdas enla
presente especificacidn iécnica.

b. En los dimensiones de las partes: Las medidas establecidas en cado uno
de las partes, caso contrario considerar £ § mm. Pespuntes sin toferancia.

~c. En el color de los Insumos: No se acepla cambios de color no delalladas
enla presente especificacion téenica,

7.- Caracteristicas lécnicas de los insumos, complemenlos y avios

a. Cuero
| CARACTERISTICAS TECMICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Tipo gavino Minguna
Color Negro Ninguna
Espesar 2.5+0.5mm Ninguna
Liso, suave vy semi brillante )
Acabado del cuero (no satinada) Ninguna
b. Fforro
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Tipo govino Minguna
" Material Cuero Minguna
Color Negro Ninguna
Espesor b5 x 0.5 mm Ninguna
Acabado del cusro Liso y suave Ninguna
¢. Hebilla principal
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Matedal Bronce MNinguna
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Color Dorado brillanta Minguna
Modelo Radondo Minguna
Borde delimitado por dos
ramas de pamaos v laurel
que se encuentran en el
. cenlro del arco superior v en
Disario de grabado el arco inferior va una fior. Al Ninguna “
cenlro va un ancla de “
almirantazge  entrelazada
por un cabo vy un sol
radiante en el arganeo
Medidas del arabadao:
Ancho de palmas 10 mm
Largo ancla 22 mm Mingunao
Ancho ancla 24 mm
Diameiro sol & mm
g(%riig? zfc?gdo: Allo refieve Ninguna
/ ' 8ajo relieve con granulado 9
fondo .
fino -
Acabgado: _
Grabado Grabado Pulido Ninguna
Hebila Barto elechclitico de oro (
N° de piszas _ 2 Ninguna
Medidas nebillg :
Didmeilro S0 mm
Ancho base 14 mm i
Alto base 55 mm Ninguna
Ancho borde base 4 mm
Espesor 3mm
Peso [hebilla macho} 50 9r t3gr |
d. Mosquetones
| CARACTERISTICAS TECNICAS | PARAMETROS TOLERANCIA
Material Bronce Ninguna
Color Oerado brllante Ninguna
Modelo Tipo gancho Ninguna
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Acabado 8atio gleckrolllico de oro Minguna
[ N® de piezas 2 {Base y gancho giratario) Ninguna

e. Gancho "§"

. | CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
\ . FMaterial Bronce Ninguna
- Color Dorado brilante Ninguna
" Modelo:
Base Plano Ninguna
Gancho st
Acabado 8aio electrolitico de oro Ninguna
N de plezas 2 Ningunaq
. Hebila
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
rMaterial Bronce Ningung
Color Dorada brllante Ninguna
Rectangular  con  punias .

Madelo (adondeadas Ninguno
Acabado 8aio electrolitico de oro Ninguna
MN° de piezas 2 Mingund ‘
g. Hilo
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Material Poliéster Minguna
MUmero da cabos 3retorcidos Ningund
Titulo del hilo 40 Ninguna
Calor Negro Ninguna
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8.- Eliquelado de ia prenda

Cada correqje negro porta espada presenta UNA {1 eliqueta autoadhesiva
en idioma espafol, segin lo establecida en la NTP N° 231,400 - 2015 "Eliqueta

para prendas de vestic y ropa para hogar”,

a. Marca comercial [logolico, imagotipo ¢ isologe) de lo empresa /

proveedard, -
b. Composicién de la prenda [no siendo necesdaric precisar las fibeos

menores & 5 &)
¢, Danominacién y nGmero del proceso de cdquisicion.

9.- Embalaje Individual

Cada correaie negro paria espada, se inlerna denira de una envollura de
palietileno {PE) cerrada, kransparenle, resistente ol ronsporie, manipuleo v

almacenamiento,

a. Embalaje para internamiento: Todos los empoqguss se infernan dentro de
UNA (1) caja de cartdn de tamaio acorde, resistentes ol transoarte,
manipuleo v dimacenamiento. La cdja lleva una gliqueta con la siguiente

informacidn: (

(}) Denominacion del producto: Correqje blanco para cadetes
(2} Canlidad de correqjes en ndmeros v lelras
{3) Razdn sociai de la empresa praveedora.

{4} "Proceso N?........"
(5] PROHIBIDA SU VENTA,

10.- Presenlaclén de mueslras para el proceso de selecclén

a, Condicionss de la muesha:
{1} Cantidad de muesiras . DCS (2} corregjes
{3) Eliquela de la muesta 1 = Sin eliqueta de marca comercial

del postor o dlet fabricante

8cde?




OIRECCION DE MORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

FICHA TECNICA DE:

MATERIAL DE VESTUARIO,
Normatividad con calidad CALZADO, EQUIFOS IMDIVIDUALES,
CISTINIYOS € INSUMOS TEXTILES

R
MGPLFFC0%

CORREAJE NEGRQ PORTA ESPADA

ARIELACidn: RD NP 01 18-MGP-ONTM | VERSION: 2
DEPARTAMENTO DE MORMAUZACION | £l 2" G 2018 2.0, N° 010-202} MGP-DNIM
Fecha da entrada on vigencia: Pagines desde 9 hasta ¢ Fecha acluaizaclén
22 Mayo 018 [ Q5 mavyo 2021

{3) Empaque dela muestra

p (4} Rotulado del empague

?de?

Dentro de una envollura de
odlistileno lransparente

Material resistente al transoorte v
manipuleo

No debe prasentar informacion
imoresa o escita de la empresa
postora,

Eligueta blanca

Nombre v ndmero del procsso de
adquisicidn

Nombre del producto - Nro. ltem

b. Bocumentacién técnica: Deberd eniregar la documentacién delallada
an la meltodalogia de evaluacién.







