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METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE CUERO

1.-  SIHUACION GEMERAL
a. El control de calidad desarrollado por la Direccion de Normas Técnicas
del Matedal consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar [
conformidad de las caraclerfsticas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP vy Fichas Técnicas Aprobadas det Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de {as Contrataciones del
Estado {OSCE vy PERU COMPRAS] de los bienes o ser adquiridos. Todo
produclo gue no cumpla con las caractersticas técnicas mintmas

salicitadas serd rechazado.,

b, La vedficacion de ks conformidad de las caractedshicas téenicas
solicitadas o el conlrol de calidad del producto redlizado por lo
Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS (2] fipos:

() € Conirol de Calidad fisico consisle en e andlisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respecliva Ficha Técnleq, incluido fas
tolerancias (), medionte pruebas visudles, fsicas y/o quimicas
segun corresponda, utiizando heramientas o equipos de medicién
cerlificados con los que cuenta el taboratorio DIRNOTEMAT.

{o) € Confrol de Calidad documentario consiste en el andlisis o feclura
de tos pardmelros de las caractersticas técnicas emilidos por
taboralorios externos! acreditados por el Instituto Maciondl de

Cdlidad - INACAL © el Centro de Innovacion productiva y
transferencia Tecnoldgica del Cuero, Catzado e indushias conexas
- CITECCAL, en sus respeclivos Informes de Ensayos, los cudles
deben estdn dentro de lo soficitado, solo para aquellas pruedas

aspeciates.

e. Lo vedficacion de la conformidad de las caracterslicas tecnicas
solicitadas o el conlrol de calidod del producto reaglizado por ld
Direccidn de Normas fécnicas del Material se realizard en el siguiente

arden:

i £l alcance de la acreditacion por el IMACAL del laboralorio externo debe ser en
cueros, segun lo que establece fa Ley N° 20224,
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{a} Evaluacion documentaria de las muesiras presentacdas,

(b) Evaluacidn visual comparativa enkre la "Muestra Mro. " v “"Muesha
Mro.2".

(€] Evaluacién fisica y/o quimice de la “Muestra Nro. 1",

Las evaludaciones de control de calidad son eliminatodas, es decir, que s
el blen presentado, no aprueba la pdmera evaivacidn, no serd
necesario redlizor los siguientes evaluaciones.

| EVALUACIONES DE CONTROL DE CAUDAD RESULTADG
DOCUMENTARIO VISUAL ngﬁg{ég@ FINAL

Cumple Curnple Curnple Se acepla

B Cumple Cumpie No cumple Se recharg

Cumple No cumbple Mo se realizg Se rachaza

Mo cumple B _No se realiza Mo se redliza Serechaza

El resuttado del control de cdlidad serd plasmado en un cuadro de
resullados, el cual concluird si el bien anaiizado “cumple” o “no
cumple” con los pardmetros solicitados.

El cuadro de resultados del conirol de calidad serd fimnado y sellado por
el evaolvador y el Jefe del Departamento de Contral de Cdlidad,
asimismo, presentard el visio bueno de un ingeniero colagiado [en
cumplimiento & las normas legales vigentes, Lay Nro, 28858, Ley Nro,
16053 y D.3. N° 01 6-2C08- MVCS). '

2~ FINALIDAD
Establecer el método de evaluccidn para redlizar ta verdficacién de I
conformidad de las caracterisficas técnicas solicitadas o el control de
caliclad del vesiuario confeccionado prncipalmente en coneas de cuero
que redliza la Direccidn de Normas Técnicas del Material.
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3-  EJECUCION

a. Disposiciones Generalas

{1) Pora redlizor el control de cdliclad de las muestras en un procaso
de adguisicidn;

(a}

(o)

Para la verdficacion de las caractedsticas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que [os
posiores hagan enltrega de DQS (2) UNIDADES? del bien o
adquidrise, exactamente iguales, que para efectos del
presenle documento se le denominard “Muestra Mroi” v
“Muesira Nro.2"

La forma de presentacion de las muestras se establece enla
respectiva Ficha Técnica del bien a adquiirse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la
muesira sea descdlificada por no cumptir con las condiciones
de presentacién.

Llg Muestra de andlisis o Muesira Nro. 1, sufird pruebas
destructivas que ocasionaran su detericro, al témino de los
pruebas fisicas esia musstra serd desechada,

La Muestta diimente® o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, €n caso sufa alguna
conlroversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,

2 DOS {2) UNIDADES del bien a cdquintse exactamente iguales, quiere decir que las DOS
(2) musstras entregadas fienen fas misanas caracteristicas técnicas, la misma fecha de
produccion y partenecen al mismo lofe de fabiicacion, enlre otras caraclerisiicas de

shrmifitud.

! Lo entidad podra solicilar adicionalmente ot proveedor la presentacion de una
muestia difimente, a fin de que s¢ pueda corroborar los resuliados de la evaluacion de
1a muestraraagingl. Emitido mediante resolucidn N° 423 - 2013 - OSCE/PRE,
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esta muestra serd eniragada a un loboratorio de ensayo
externo’ para sy evaluacién,

le} Adicionalmente a la enlrega de muestras, para realizar el
conlrol de calidad documentario, las smpresas postoras
presentardn la Declaracién jurade’ o ficha fécnica del
fabricante de correa (en idiomo espanolf) donde se consigne
los sigutentes pardmetros y cuya veracidad se gsegura bajo

juramento:
Caractedsticas Métedo de Pcr('::rr'xetro del
Técnicas’ Ensayo? fubricante
| [ CARACTERISTICAS MECANICA
1.1 | Resistenciaa | NTPISOI74694 Consignar el
la flexién de vator  numeérico
cuer con unidad de
medida
1.3 | Resistencicaa | NTP 1SO 20871 Consignar el
les crorasion de valor numeérico
cuero con unidad de
' medida

+ Los gastos de la evaluacion por un laberatorio de ersayo externo serdn asumides por
el poster, os procedimientos para dicha accidn serdin consultados a lravés del Comité
Especial del respeciivo proceso de adquisicidn.

s Ley de Conlratacicnes del Estada.- Cecreto Legislative N* 1341.- Arficulo 2.- Principios
cue rigen las confrataciones. Literal [} INTEGRIDAD: La conducia de los paorlicipss en
cualquier etapa del proceso de con kratacidn estd guiada por la honeslidad ¥y
veracidad, evitando cualquier préciica indebida,

¢ Reglomento de la Ley de Conlrataciones del Estado.- Decrefo Suprermo M° 054-2017-
£F - Acliculo 38.- idioma de la documeniacidn y olros formaticlades.

1 Los postores fienen la obligacion de consignar enla 0.J. salo caquellos pardmelros que
se solicite en la Ficha Técnica MGP,

¢ En caso el fabricanie del calzado vlilice clo métode de ensayo deberd mencionaro
an sl documenta cespechivo,
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1.4 | Resistenciaa | NTP ISO 17707 Consignar el
ta flexion de valor  numérico
cuero con unidad de
medida

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas vdfidas, solo si, los pardmetros de las
caractersticas técnicas estdn expresadas en un volor
numeérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de infermacion solicitada.

Lo declaracién  jurada, identificard ol firmanie como
representante legal de la empresa postora, el cuagl
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y
nomero seglin su Documento de Nacional de Identidad [DMI)
o Documentio de Exfranjeria (segun sea el caso).

La ficha técnico del fabricante, identiicard de manera
legible o firmante como el Jete de Conlrol de Calidad o
Produccidn {nombyres, apellidos y firmay).

La Secretaria General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con ef cual el Presidente del Comité Especial,
remile las muestras.,

B Departamento de conlrol de calldad recepcionard fas
muestras a ser evaiuadas de 08:30 a 15:30 horas, previa lo
preseniacién del cargo firmado por la Secrelaria General

que conste la recepcidn del documento respectivo, recibird

las muestras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:;

L Verificard que cada ftem a evaluar prasente Muesira

Mro.l vy Muestra Nro.2 exaclamente iguales, asimismo,
que se encuentren debldamente codificadas, caso las
muesiras presenten disconformidades, no serds recibidas.
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(2]

i

2. Cotejord que cada muestra presente la documentacion
requenda en caso no se presente la documentacion, no
se padrd realizor et control de calidad documentario.

Al finalizar todos los actos del respeclive proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con [a
buena pro pedrdn solicitar ia devolucién de su Mueslra Mro. 2.
La Muaste Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena
pro, permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRMOTEMAT
como referencia al momento del internamienio del bien.

Las Muesiras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadcs, pasados los CINCO (5} dias habiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratoria
desiario del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con &l internamiegnto (segun sea el caso).

Para redlizar ef control de calidad en el internamiento de bienes:

(a) Segun fos dispuesto por lo Direccién General del Matedial

para que un bien adquirido porla Marina sea internado en los
pafioles de la Direccion de Abaslecimiento Naval, la
Direccion de Normas Técnicas del Materdal, o través de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verdficacidén de las
caractersticas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicus
MGP. :

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
delinternamiento son las siguienies:

1. Se presentard al Laboratoro DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 ¢ 1300 horas, con &l lota? a internar, no se recibird
entrega parcicles, salvo lo indique el conkeato.

1 Cuando se hace referencia al "LOIE A INTERNAR" en esie publicacion, es para
descrbir la cantidad tolol del bien segiin contralo o orden de compra. No
nacasafamente se rafliere a UN {1) solo lote de entrega por parte del proveedor.

sdati
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Copia def contrato u orden de compra.

ficha Técnica del producto (originol] emitido por el
fabricanle, en hoja membretada, detallande los
pardmetros solicilados enla Ficha Técnica MGP.

Original de los Informes de Ensayo de los resullados de los
andlisis delallados en o respectiva ficha Técnica MGP,
acompafade de una Declaracion jurada donde deja
consfancia que la mueska de correa de cuero analizada,
fue extraida del lote a internar a la Maring de Guerra del

Pes,

&l documento dsl Inforrne de Ensayo debe estar dirigido a
la Marina de Guerra det Pery.

Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL o ei Cenlro de lnnovacion
producliva vy lransferencia Tecnoldgica del Cuero,
Calzade & indushias conexas ~ CITECCAL con alcance en
pruebas para materiales lexiiles ¢ vestuarlo.

£l documenio del Informe de Ensayo: {a} No debe lenet
una fecha mayor a VEINTE {20} dias calendario de la
fecha de internamiento. (b) Debe incluir folografias de la
mueshra analizada. (¢} &n los Datos de identificacién de la

musstra del documento, debe considerar I desceripcidn -

de la efiqueta y lote de fabrcacién. {d} Mo debe
presentar enmendaduras ni borrones. '

fa empresa proveedord se presenta Unicarmenie con el

bien a infernar, a3 deci, sin la doecumenlacién solicitada, no
procederd el control de calidad ni el internamiento.

El

lefe del Deparfamento de Conlrol de Calidad,

eleccionard la Mussira de andlisls del lote o internar, a la
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fs}

(n)

cual se le denomina “"Muesira n'?", de acuerdo o lo
esfabtecido en la Morma Técnica Pervana NTP-ISO  2859-
1,'013 ‘Procedimienio de rmueslreo para Inspeccién por
atibufos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacidn, se exiraerd un nlmero mayor de "Muesiran”. Las
prendas de correa de cuero que conforman lo "Muestra n”,
al fingiizar el conlrol de calidad, serdn reintegradas ol lote a
internar, salve aquelias que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las prugbas fisicas redlizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a lo Marinag, el
ndmero de muastras que por la naluraleza de las pruebas
fisicast!, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su
Uso,

Si el resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
inlernamiento. UNA [1) mueslra de cerrea de cuero quedard
en ol en el Loboratorioc DIRMOTEMAY como muestra para
archivo del rechazo,

Bt departamenlo de conlrol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondré inspecciones inopinadas al ganador de la buena
oro con el fin de vedficar ta cdlidad de insumos ulilizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposicionas Especificas

(1) & mélodo de evaluacidén a ejecutar para la verificacion fisica del
disedo, confeccién, acabada, meadidas de tallas ¥ eliquetado es

19 gnfiéndase por "Muestra ' of ndmero de prendos de carreas de cuero que
conforman la Muestra de andlisis exiralda del lote a internar,

U {gs pruebaos fisicas oplicadas al infernamiente serdn aplicados en caso el evaluador lo
considere necesaro v serd a una prenda elegida de manera alaaloria con &l fin de
conlirmar ef cumplimienio de los requisitos solicitados en la FFIT.
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un método propio, es deci, un método establecido por lu
Direccidén de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccién visual ordenada, de cada una de las partes carrea de
cuero, comparando los pardmeiro solicitados versus lo observado
en la cofrea de cuero presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en hetramientas v equipos de medicién {cinta métrica,
vewmier digilal, lupa entre olros).

En la verificacién del cumplimiento de los detalles del disefio de la
conead se reclizarg:

(@) La veirificacion de la forma y medidas de cada una de s
partes de corraa cle cuero, segin coresponda at disefio.

(o) La verficacion de la ubicacién y distancias de cada una de
s partes de correa de cuero, segin correspanda al diseno.

(c) La verificacion de lu apariencia en conjunfo de cada una de
las partes de correa de cuero, segun caresponda al diseno.

(d) La verficacién de olros delalles del disefio de las paries de
cofrea de cuero, segUn corresponda al disefa.

£n la verificacion del cumplimiento de los detalles de confeccion
cle la correq se realizard:

{0} La verficacidn del corte y unidn de cada una de las parles
de corea de cuero, segin corespanda ol disefio.

b} La vediicacién del armado de cada una de las parles de
corred de cuero, segin corresponda al disefo.

(c) La verficackin de la simetria [corte y armado} de correa de
cuero, segin corresponda ol diserio.

{d} lo verficacién del fipo de costuras v puntadas (incluye
remalles, pespunias y atraques) de cadd una de las partes de
cofrea de cuero, segun NTP SO 4915:1991 y 49161991,
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g} La veriicacién de la aparlencia, perforade y ubicacion de
ojales U ojalilos y ubicacidn de tos bolones segun

corresponda o disedo.

(Lo verdficecion de ofros detalles de confeccion de las partes

de correa de cuero, segln comesponda al disefio.
(4} €n la verdficacion del curplimiento de los deldlles de accbado,

(6)

redidas de tallas y presentacion de la correa se redalizard;

{a) La verficacion de la fonalidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de corea de cuero, segun
correspondae al diseno,

(b] Lo verificacion de las medidas de las tallas solicitadas,

(c] La verficacidn de la apariencia, segln corresponda al
diseno.

{d) Laverficacién de la limpieza total {no presentard hilos sueitos
ni ofros defeclos de mpleza) de corea de cuero, segun

carresponda of disefo,

(gl La vedlicacién del correcto planchado o vaperizado de
cofred de cuero,

(h} La verdficacidon de olros deldlies de acabodo de corea de
cuerg, segun corresponda al diseno.

La vedficacidn del cumplimiento del eliquelade de ka correa se

reclizard mediante la teclura de la informacidn consignada v 1a

visualizacién de la ubicacidn de lo eliquela.
£n lag vedficacion del cumplimiento de las caractersticas

estructurales de o correq, se redlizard por métodos propios no
normalizados,  apoyonde  los  andlisis  en  heramientas  de

[0 de 1!
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17}

{8)

laboratorio,  equipos  de  medicién ¥y normas  fécnicds
estandarizadas:

(a} L verficacion del color se realizard por comparacion visual v
se emnplecrd el Caidlogo de Cadigos Panfone @.

(b) La verficacidn de la suavidad ds la textura de la cerreq, se
redlizara al  taclo, se tomard como refsrencia  de
comparacion la definicién de "SUAYIDAD", para lo cual, la
corred debe ser lsa vy blanda dl lacto, sin Fosquedad ni
asperezas.

£n ta venficacidn del cumpiimiento de las caracteristicas igcnicas
de los insumos. complemenios y avios de confeccion de ta comeaq
se idenlificard el matedal, color, dimensidn y olros pardmelos,
segun lo solicitado,

En el conlrol de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmelros consignados en la declaracion jurada o ficha
técnica del fabricante de correa de cuero,

4-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia

Entra en vigencia: A su publicacion

Sale de vigencia:  Con crden.

a Navio ADM
Dirsctor Seri
Carlos ABT Diaz
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