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1.- SITUACION GENERAL

a.” El conirol de calidad desarrollado por la Direccidn de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunto de lareds redlizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicifadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
solicifadas serd rechazado.

b, La verificacion de la conformidad de las cc::rocter:shcas técnicas soilc:ltados
o el conirol de calidad del producto realizado por la Direccion de Normas
Técnicas del Material es de DOS {2} tipos: :

(a) & Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacién de los
pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias {£), mediante pruebas visudles, fisicas y/o quimicas segin
corresponda, utllizando herramientas o equipos de medicidén
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b] El Control de Calidad documenicrio consiste en el andlisis o lectura de
los pardmetros de las caracteristicas  técnicas  emifidos  por
laboratorlos externost acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
- INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los cuadles deben
estan dentro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especiales.

c. La verificacion de la conformidad de las caractersticas técnicas solicitadas
o €l control de calidad del producio realizado por [a Direccién de Normas
Tée:nicas del Material se redlizard en el siguienie orden:

~

T H aIcanc de la acreditacion por el INACAL del laboratorio extemno debe ser en texdiiles,
segln lo nue establece Ia Ley N° 30224,
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{a) Evaluacion documeniaria de las muestras presentadas.
{b} Evaluacién visual comparativa entre la "Muestra Nro.1" y “"Muesha
Nro.2".
{c) Evaluacion fisica y/o quimica de la "*Muestra Nro. 1",
d. Los evaluaciones de confrol de calidad son eliminatorias, es decir, que si el

bien presentado, no aprueba la primera evaluacidn, no serd necesario
redlizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD

[ RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL F(giéfralé/(;) FINAL
Cumple Cumple Cumple Se acepta
Cumple Cumple No cumple Se rechaza '
‘Cumple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumple . | No se realiza ‘ No se realiza Serechaza

\_‘ e. H resuliado dsl confrol de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultacios, el cual conclulrG st el bien andlizado "cumple” o "ho cumple”

con los pardmetros solicitados.

f.

2~

El cuadro de resultados del control de calidad serd firmado y sellado por el
evaluador y el Jefe del Departamento de Control de Calidad, asimismo,
presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento a las
nomas legales vigenies, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N° 014-2008-

MVCS].

FINALIDAD

Establecer el método de eva!uacron parg redlzar la venﬂcqaon de la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de calidad
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del vestuario confeccionado principalmente en lejido ‘de punto algoddn-
sintetico que realiza ia Direccidén de Normas Técnicas del Matetiat,

3- EJECUCION
' a.”"Disposiciones Genherdles

1)

-

Para realizar el control de cdlidad de las muestras en un proceso de
adquisicion:

(a)

(o)

{d)

Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en la Ficha
Técnica MGP del bien o ser evaluado se requiere gue los
postores hagan entrega de DOS (2) UNIDADES? del bien a
adquirirse, exactamente iguales, que para efectos del presenie
documenio se le denominard “Muesira Nro.1" y "Muesira Nro.2".

La presentacion de las muestras se establece en la respectiva
Ficha Técnica MGP del bien a adquiriise, el incumplimiento de
estas disposiciones ocasionard que la muestra sed descdlificada
por no cumplir con las condiciones de preseplacion.

La Muesira de andlisis o Muestra Nro. 1, sufiird pruebds
desiructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicus esta muestra serd desechada.

la Mueshra diimenled o Muesira Mro. 2, se mantendra en
custodia, intacta, sin abyir, ni evaluar. En caso surjd alguna

1 pOS {2) UNIDADES? del bien a adquirise exactamente iguales, guiere decir que las BOS

{2) muestrds enlregadas tlenen las mismas caracleilsticas técnicas, la misma fecha de.

produccién y pertenecen ol mismo lote de fabrcacldn, entre otras caracterfsticas de

simifitud.

La entidad pocrd solicitar adicionalmente al proveedor ta presentacién de una muesira
didmenle, a fin de que se pueda coroborar fos resuttados de Ia evaluacion de fa muestra
original. Emnitido mediante resolucldn N° 423 — 2013 - OSCE/PRE.
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.

conltroversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta
muesira serd enfregada a un laboratorio de ensayo externo?
para su evaluacion.

{e). Adicionaimente ala entrega de muestras, para realizar el conlrol
de cdlidad documentario, las empresas postoras presentardn la
Declaracion juradas yfo ficha técnica del fabricante de la tela
principal {en idioma espanolt) donde se consigne los siguientes
pardmelros’ y cuya veracidad se asegura bajo juramento:

Caracterfsticas Método de PGrérr]elro del
Técnicas? Ensayo? fabricante

1. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

Consignar el vaior

RN - ~C _ DDA
, Composicién | AATCC - 20A: RUMm&rico con

4 Los gastos de la evaluacién por un laboratorio de ensayo externo seréin asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accidn serdn consultados a lravés del Comilé
Especial del respeclive proceso de adquisicion,

Lley de Conirataciones del Eslado.- Decreto Legislativo N° 1341.- Arliculo 2.- Prihcipios que
igen las confrataciones. Literal j} INTEGRIDAD; La conducia de los patticipes en cudlguier
a del proceso de contralacién estd gulada por la hanestidad y veracidad, evitando
cualguler préictica indebida.

Reglamento de la Ley de Conlralaciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF.-
Artlculo 38.- Idioma de la documentacidn y otras formalidades.

los parGimetros presentados obligatoriamente seﬁ_ﬁ‘ﬁﬂ\ s solicitados en el presente método
de evaluacion que se especifiquen ala vez, en la ficha.técnica del producto ofertado.

% Los posfores lienen la obligacion de consignar en la D.J, solo aquellos pardmetros que se
solicite.en la ficha Técnica MGP.

% En caso el fabricante de la tela utilice ofro método de ensayo deberé mencionaro en el
documenfo respeciivo.
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unidad de
medida

ASTM B 1059-17;
Densidad  lineal de

Consignar el valor

nuUMErico con
1.2 | 1itulo de hilo hilos  (litulo) basado | ynidad de
en muesiras de tejidos | medida
pequenos )
9 | PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

Resistencia dl
2.1 | estatlicdo {Kg-f) | ASTM D 3786/D3786M

Consignar el valor

numérico con
unidad de
medicia

Consignar el valor

2.2 | Estabilidad numérico con
dimensional AATCC 135 unidad de
medida
Consignar el valor
i &rico con
2.3 | Resistencia al nu'm
rasgado (kg-f} ASTM D 2261 unidad de
medida

ASTM D 434 - 25
Mélodo de prueba

Resistenciad |« 4ndar para  la

Consignar el valor

o4 I{c}nn(sg i())sturas re sis?en cia | al nu.r;\e'r:tlco c:;)n
(Urdlimbre y deslizamiento de hilos | YNiAd e
irama) en telas usando una | medida

costura estandar
{retirada 2004)
ASTM D 4970: Método | Consignar ef valor
N\ {5 Grado de de Prueba Es’rfflndﬂr- numérico con
pilling para Resistencia  al | ynidad de
Piifing y Olros | madida .

Cambios Superficiales
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Relacionados de
Telas Texlites:
Martindale Tester
ASTM D 3512.-
Método de prusba
estédndar para
resistencia al piling y
olros cambios
superficicles
relacionados a lelas
textiles (Probador de
pilling tumble ol azar}

Consighar el valor

Estabilibad numéerico con
26 | dimensional | ASTM D3786/ D3786M | ynidad de
' medida
AATCC 124:
Métode de ensayo
para  evaluar  1d} congignar el valor
Apariencia apariencia de | nomérico con
2.7 | después  del | suavidad de 10| ynidad de
lavado especimenes de leld | medicia

plana después del
lavado repetide en
casa

3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

Consignar el valor

AATCC 41: 'd
3.1 | Selidez al Solidez del color ai | NUMENCo con
lavado lavado en casa y | Unidad de
’ comercial medida
Consignar el valor
.| 3.2 | Solidez ol AA_TCC 15: numerico con
“| sudor acido | SOtz del cc?lzrglq unidad de
franspiracién: Acida medida
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.| Consignar el valor
. AATCC 1 6: -
33| Solidezalaluz | 0" ol ! numerico con
olidez del color a i unidad de

{20 horas} luz {20 AFU, opcidn 3} | medida

~ solidez dl frofe | Aatce 8: Consignar el vglor

f numeéarico con
3.4 se,co Y| Solidez del color at] nidad de
humedo frofe: seco y hUmedo. | medida

4. | ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL

Consignar el valor

4, . Detallar mélodo | numético con
' 1 Pre encogido usado . unidad de
medida

Consignar el vdlor

42| . Delallor método | numérico  “con
Suavizado usado unidad de
medicla

Consignar el valor

4.3 | Absorcion de nurmérico con
humedad AATCC 79 unidad de
medida

{f). Las declaracionss juradas o fichas técnicas del fabrlcanle serdn
consideradds vdlidas, solo si, los pardmetros de las caracieristicas
técnicas esldn expresadas en un valor numérico con su

. respectiva unidad de medida, asimismo, si consigna la totalidad
de informacidn solicitada.

g} Lo declaracién jurada, idenfificard o firmante  como
representante legal de la empresa postora, el cual consignard
de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y nimero segin
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su Documento de Nacional de Identidad (DN} o Documenlo de
Extranjeria (segin sea el caso).

(h], La ficha técnica del fabricante, idenlificard de manera legible o
firmante como el Jefe de Conirol de Calidad o Produccidn
(nombres, apelidos y irma).

{iy La Secretaria General de esta Direccién, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especial, remite
tas muestras.

(i & Deparlamenio de control de cdlidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 0830 a 15:30 horas, previa
presentacion del cargo fimnado por la Secretaria General que
consle la recepcién del documento respactivo, donde verificard
lo siguienie: '

. 1. Verificard que cada ftern a evaluar presente Muesira Nro.1 y
Muestra Nro.2 exaclamente iguadles, asimismo, que se
encueniren debidamente codificadds, caso las muesiras
presenten disconformidades, no serdn recibidas.

+ 2, Cofejard que cada muesira presente la documentacion
requerida en caso no se presenie fa documentacion, no se
podrd realizar el control de calidad documentario.

{iiy Al finalizar todos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar ld dévolucién de su Mueshra Nro. 2. La
Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momente del inlernamiento del bien.
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(k)

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias hdbiles, de la fecha de
consenlimiento de la buena pro, fecha de declaratoria desierto
deil proceso de seleccién o fecha de cumplimiento con el
inlerncmiento {segin sea el caso).

(2) Pararedlizar el conirol de calidad en el infernamiento de bienes:

{a)

{b}

Segun los dispuesto por la Direccion General del Material para
que un bien adquirido por la Marina sea internado en los pafioles
de la Direccidn de Abaslecimiento Naval, la Direccién de
Normas Técnicas del Material, a fravés de .sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacién de las caracterfsticas
téenicas soliciadas en as Fichas Técnicas.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dicr del
internamiento son ias siguientes:

Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de

1

08:30 a 13:00 horas, con el lole’ a internar, no se recibird
entrega parcidles, salvo lo indique el contrato.

2. Copia del contrato u orden de compra.

3. Ficha Técnica del produclo {original) emifido por el
fabricante, en hoja membretada, detallando los pardmetros
solicitados en la Ficha Técnica MGP.

4, Oviginal de los Informes de Ensayo de los resuflados de los

andlisls  detallados en la respectiva Ficha Técnica,
ace:mpadiado de una Declaracion jurada donde  deja

18 Ccuando se hace referencia it "LOTE A INTERNAR" en eslo publicacién, es para describir la
canlidad total def blen segin contrato u orden de compra. No necesariamente se refiere
a UN (1) solo lote de entrega jor parte del proveedor.
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(d)

(e

-

constancia que la muestra de la prenda de vestuario
analizada, fue exiralda del lote a inlernar a la Marina de
Gueirc del Perd,

Bl documento del Informe de Ensayo debe eslar dirigido a la
Marina de Guerra del Perd ¢ o la empresd proveedora,

o

6, Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con alcance en pruebas para
matericles lextilos o vestuario,

7. HE documento del Informe de Ensayo: (a} No debe tener una

fecha mayor a VEINTE (20) dias calendario de la fecha de
internamiento. (b) Debe Incluir folograffas de la muestra
andlizada. (¢} En los Datos de identificacion de la muestra
del documento, debe considerar la descripcion de la
eliqueta y lote de fabricacion. {d) No debe presentar
enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien a
internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no procederd
el conirol de calidad ni el internamiento.

Bl Jefe del Deparfamento de Conlrol de Calidad, seleccionard
la Muesira de andlisis del lote a infernar, ala cudl se le denomina
"Mueslra n"'". de dcuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NIP-ISO 2859-1:2013 “Procedimiento de muestreo para
inspeccion por atrtbutos”, nivel de inspecclén AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesarlo para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de “"Muesira n”. Las

1 rtiéndase por "Muesira n" al nimero de prendas de vestuario que conforman la Muestra
de andlisis extraida del lote a internar,
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{f}

{9}

(h)

b. Disposiciones Especificas

prendas de vestuaiio que conforman la “Muestra n”, of finalizar
el confrol de calidad, seréin reintegradas allote a internar, salvo
aquellas que hayan sufrido detetioro como consecuencia de las
pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedord deberd reponer a ta Maring, el ndmero
de muesiras que, por la nalurdiexa de las pruebas fisicas'?,
hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

St el resultado de esta evaluacidon determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muestra de la prenda de vestuario
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muesira
para archivo del rechazo.

Fl departamento de contral de calidad DIRNOTEMAT, dispondrd
inspecciones inopinadas al ganador de fa buena pro con el fin
de verificar la cadlidad de insumos ulilizados en el proceso
productivo del bien adjudicado.

L]

{1} El método de evaluacidn a ejecutar para ta verificacion fisica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de fallas y eliquetado es un
método propio, es decir, un método establecido por la Direccién de
Normas Técnicas del Material, que consiste en la inspeccion visuat
ordenada, de cada und de las partes de la prendo de vestuario,
comparando los pardmetro solicitados versus lo” observado en la
prenda de vestuario presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en heramientas y equipos de medicién {cinta métrica, vernler
digital, lupa enlre ofros). '

17 Las pruebos 'icas apficadas al internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y serd a und prenda elegida de manera aleatoria .con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicifados en fa FFIT,

Hdels
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{2) Ena verificaciéon del cumplimiento de los detalles del diseio de la
prendda se realizard:

T

()

(c)

La verificacion de la forma y medidas de cadd una de las partes
de la prenda de vestuario, segin corresponda o disefio.

La verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin correspondd di diserto, -

La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segln corresponda al disefio.

Lo verificacidn de ofros delalles del disefio de las partes de Ia
prenda de vestuario, segin coiresponda al disefo.

{3} En la verificacién del cumplimiento de los detalles de confeccidon de

id prenda se redlizard:

2

{c)

{d)

b)

La verificacion del corte y unidn de cada una de las parles de la
prenda de vestuario, segin corresponda al diseiio,

La verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda de vesluario, segun corresponda al diseho.

La verficacion de la simetda de las piezas pares (corie y
armado} de la prenda. de vestuario, segin corresponda al

diseno.

La verificacion del tipo de costuras y puntadas {incluye remailles,
pespunies y alraques) de cada una de las partes de la prenda
de vestuario, segin NTP SO 1%915:1991 y 4916:1991.

,
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“

{5)

(e)

(f)

La verificacién de la apailencia del bordado, perforado y
ubicacidn de djales u ojdlilos, pegado y ubicacidon de los
bolones segin comesponda al disefio.

La verificacion de olros detailles de confeccidn de las partes de
la prenda de vestuario, segun conmesponda al disefo.

En la verfficacion del cumplimiento de los deldlles de acabado,
medidas de tallas y presentacion de la prenda se reatlizard:

(a)

(b)

(el

- {d)

{g)

(h)

La verificaclén de la tondlidad de colores homogéneos de cada
una de las parles de la prenda de vestuarid, segin correspondd
al disefio.

La veriflcacion de las medicas de tas tatlas solicitadas.

La verificacién de la apariencia y ubicacién del estampado o
bordado, segin cormesponda al disefio.

La verificacién de la limpieza fotal interior y exteror (no
presentard hilos sueltos ni ofros defectos de limpieza) de la
prenda de vestuarnio, segun corresponda al disefio.

La veiificacidn del comeclo planchado o vaporizado de  ia
prenda de vestuario,

La verificacion de olros detalles de acabado de la prenda de
vasstuario, segun corresponda dl disefio.

La verilizacién del cumplimiento del efiqueladio de la prenda se
reclizar¢ mediante la lectura de la informacion consignada vy la
visualiza :i6n de la ublcacion de la etiquela.
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{6) En la verificacion del cumpliriento de las caracteristicas estructurales
de |a tela principal de |la prenda, se redlizaré por métodos propios no
normallizados, apoyando fos andlisis en herramientas de laboralorio,
equipos de medicidn y normas técnicas estandarizadas:

(@) Para ld verificacién del tipo de tela, se tomard como norma de
referencica, la NTP 231.094:2006.- Terminologia y definiciones
* relalivas a las fibras y productos fextiles.

{b) Para la verificacidn de ia composicién de fibra se fomard como
" nomma de referencia, i AATCC QOA:?OQO.— Andilisis de fibra:
Método cudiitativo.

[c) Para la verificacién del peso {g/m?), se tomard como norma de
referencia, la NP 231.003:2011.- Método de ensayo para la
determinacion del peso por meiro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacién del peso del tejido {masafarea) vy se empleard
una balanza elecirénica de precision cerlificada.

{d) La verificacion del color se redlizard por comparacion visual y se
empleard el Caidlogo de Cédigos Pantone ®,

e] La verllicacion de la suavidad de la lextura de la tela, se
redlizard al taclo, se tomard como referencia de comparacion
ia definicion de "SUAVIDAD", para lo cudl, la tela debe ser lisa y
blanda al tacto, sin tosquedad ni asperezas.

En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas de
los insumos, complementos y avios de confeccion de la prenda se
identificard el malerial, color, dimensidn y olros parametros, segin lo
solicjtado en la FF.IT. :
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{8) En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento de
los pardmetros consignados en la declaracién jurada o ficha fécnica
del fabricante de la tela principal, insumos y avios.,

4.-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. ‘Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Matericl

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

21 %
arlos ABT Diaz
00943082
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