RELACION DE CODIGOS

cODIGOS
SUB- -
ITEM CANT DESCRIPCION U/M
ITEM INVERSION | INVERSIONES [0 0o oo
ES A.LR VIEEK] T o
, |21 ] 1.713 |GUANTES BLANCOS PAR | 121 ; A.9.21
22 1 152 |GUANTES DE CUERO NEGRO PAR | 122 ; A.9.22
31 ] 81 |POLOANO OFICIAL ASIMILADO UNID. ; 731
3.2 | 2.115 |POLO ANO ALUMNO CITEN COLOR AMARILLO UNID. ; 7.32
3 [ 33 | 375 |POLO ANO CADETE NAVAL COLOR AMARILLO UNID, ; 733
3.4 | 125 |POLO BARRA NAVAL UNID. ; 754
35 |78  |POLO DE DEPORTE GRIS UNID. . 735







Proceso de Adquisicion:

Nombre de Prenda;

AS N°096-2024 MGP/DIRCOMAT

21

GUANTES BLANCOS

099022 V3

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CcODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observaciones
A.9.21
[A.  |EVALUACION FISICA DE GUANTE
A.1 |DISENO DE GUANTE
1) {Palma - Dorso 1 piezas Cumple -
1 pieza L
2} |Pulgar v la unidn de dedos cumple
A1 1{PALMA
1} |Tejido Jersey Cumple -
2} |Forma Ancatdmica Cumple -
3} [basta 1 cm en el borde Cumple —
A.1.2|PULGAR
1} |Tejide Jersey Cumple —
2} [Forma Anatdmica Cumple —
A.1.3[ENTRE DEDOS
1) [Ancho de tiras [1.5cm Cumple —
A1 4IMEDIDAS
1) [TALLA 10 Largo dedo medio: 26 Cumple —
perimetro mufeca: 24
A.2 |APARIENCIA
1) {Palma £l Cumple -
’ Wi :
2) |Pulgar '\3\ z/p r Cumple —_—
3) |Entre dedos [Jj T Cumple -
CONFECCION Y COSTURAS
Regulares y uniformes Cumple ——
18-20 C | -
Tipo de costuras y 8 : puntadas ;?orp‘ulgodas umple
puniadas: Resistentes al estiramiento y al lavado
continue, no son tirantes ni corian la tela Cumple -
y presentan atraques
Es con costura cadeneta clase 401, no )
Unidn de las partes  Jpresenta fruncidos y el ancho de las Cumple -
: costuras no es menor a 3mm
Unidn de la palma - . _—
dorso Es por el dedo mefiique Cumple
Unidn del pulgar al -
guante Es por su base con pespunte Cumpte
ACABADO
No presenta lie;ido corido, ni neps Cumple -

N




Proceso de Adquisicion: AS N°096-2024 MGP/DIRCOMAT 2.1

Nombre de Prenda; GUANTES BLANCOS 099022 v3

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observaciones
A.9.21
}B. |EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)

B.]1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA

1] |Tejido Punto Cumple -
2) |Diseno lersey Cumple ——
3) |Peso por par 27 gr+ 5% Cumple -
4] |Color Blanco Pantone® 11-0601 TPX Cumple -
B.2 |CARACTFRISTICAS DEL HILO

1) |Color Blanco Cumple -
2] [Titulo 40/2 Cumple -
3) |Torsion 7 Cumple -

i RESULTADO DE LA EVALUACION FISICA DE LA PRENDA CUMPLE - l

IC. IEVALUACIéN DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2) l

C.1 [{CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES
1} [Composicion IlOO% poliamida Cumple -

RESULTADQS DE LA EVALUACION DQCUMENTARIA DE L A PRENDA CUMPLE -

[RECOMENDACIONES. - |

oratorio de Vestuario
Electrénico

Direccion de Normmas Técnicas del Material
Jorge Ivan SANTOS Aquine
00200254



Procese de Adquisicion:

Nombre de Prenda;

AS N° 096-2024 MGP/DIRCOMAT

21

GUANTES BLANCOS

099022 V3

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

) CODIGO DE
PARAMEIRO REQUISITC MUESTRA Observaciones
1.2.1
[a.  [EVALUACION FiSICA DE GUANTE
A.1 |DISENO DE GUANTE
1} [Palma - Dorse } piezas Cumple —
1 pieza __
2) |Pulgar y {a unidn de dedos Cumple
A TPALMA
1) |Tejido Jersey Cumple -
2) |Forma Anatdémica Cumple e
3) [basta 1 cm en el borde Cumple —
A1L2|PULGAR
1) {Tejido Jersey Cumple -
2] {Forma Anatomica Cumple —
A.1.3|ENTRE DEDOS
1} |Ancho de firas f1,5cm Cumple —
A.1.4IMEDIDAS
1} {TALLA 10 Largo dedio medio: 26 Cumple .
perimelro muneca: 24
A2 |APARIENCIA
1) |Paima e SV Cumple -
2] |Pulgar '\\g\%’%‘j \%Q rn/ Cumple —
3} |Enire dedos ‘___S T Cumple -
A.3 |[CONFECCION Y COSTURAS
Regulares y uniformes Cumple —
- C ——
Tipo de costuras y 18 ?0 puniadas p?or p'utgodos umple
1) puniadas: Resislentes al estiramienio v al lavado
coniinuo, no son firantes ni corlan la tela Cumple -
y presentan atragues
Es con costura cadeneta clase 401, no
Unidn de las partes  |presenta fruncidos y el ancho de las Cumple —
costuras no es menor a 3mm
Unidn de la palma - o
dorso Es por el dedo mefiique Cumnpie -
Unidn del pulgar al £s por su base con pespunte Cumple -
guante P pesp P
A4 JACABADO
No p}asenio |tejido corrido, ni neps Cumple -




Proceso de Adquisicion:

AS N°096-2024 MGP/DIRCOMAT

21

Nombre de Prenda:

GUANTES BLANCOS

099022 V3

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

’ CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observaciones
1.2.1
[B.  |EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.} |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA
1} {Tejido Punio Cumple —
2} |Disefio Jersey Cumple —
3} [Peso porpar 27 gr+ 5% Cumple —
4} [Color Blanco Pantone® 11-0401 TPX Cumple -
B.2 |CARACTERISTICAS DEL HILO
1) [Color Blanco Cumple ——
2) [(Titulo 40/2 Cumple -
3} |Torsion i Cumple —
| RESULTADO DE LA EVALUACION FISICA DE LA PRENDA CUMPLE -
|c. |£VALUAC16N DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
C.1 {CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES
1} {Composicion | 100% poliamida Cumple —
RESULTADOS DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA DF LA PRENDA CUMPLE -

_ RESULTADOFINAL|

[RECOMENDACIONES, -

Evaluador de

02915911

Jefe del Deparia

ratoric de Vestuario
E/C ipgeniero Texdil
Moises TRUJILLO Vargas

TeniehterSegundo ING.

Direccion de Normas Techicas del Material
Jorge Ivan SANTOS Aquino
00200256

o de Conirol de Calidad de la




Proceso de adaquisicion:

AS N° 096-2024 MGP/DIRCOMAT

2.2

Nombre de Prenda:

GUANTES DE CUEROQ NEGRO

0990C6 - V2

AN

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observacion
A.9.22
| A, |DISENO DE LA PRENDA
A.1 |DISENO DE LA PRENDA
1) |Palma-dorso i pieza Cumple -
2] |Pulgar 1 pieza Cumple -
3] |Unidn de los dedos |6 Tiras Cumple -
[ A2 [DESCRIPCION DE LA PALMA-DORSO
1) iForma Anatdmica {sin pulgar) Cumple -
3 venas Cumple -
Formada por 2 pabilos de poliester de Cumple _
2) |Dorso 4 cabos reforcidos
Unidn: Con un pespunte de 4 hilos -
(costura 502) Cumple
3} llongifud de la vena (6.5 +/-0.5cm Cumple -=
Tiene abertura que llega a la aliura de .
4} iPalma de la mano la base del dedo pulgar Cumple
5) |Cerrado Un broche de presion a 2.5 cm del cumple o
borde
¢} |Borde del guante Lleva un ribete del mismo material que cumple L
la palma comeo refuerzo
A3 |DESCRIPCION DEL PULGAR
1) [|Piezas 1 de cuero Cumple -
2~ JForma Anatémica Cumple =
%N{Fi.&\\
¢ {°A4 {lA UNION DE LOS DEDOS
\ 1)/ fEbrmada |6 piezas Cumple e
A P Union Cadeneta (costura 401) Cumple e
3] [Tiras 20 +/- 0.5 cm de ancho c/u Cumple n
A.5 |LA UNION DE LAS PARTES
1} [Costura Cadeneta (costura 401) Cumple -
U%’)n paima-dorso  [Por el borde externo del dedo mefigue Cumple -




Proceso de adguisicidn: AS N° 096-2024 MGP/DIRCOMAT 2.2
Nombre de Prenda: GUANTES DE CUERO NEGRO 0990C6 - V2
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observacion
A.9.22
Unién sulaar - A.%.22.- No Presenta
3) ucanhg 9 Por su base con doble pespunte No Cumple |doble pespunte enla
9 union pulgar - guante
A6 |LAS COSTURAS
1) |costuras Puntadas regulares y uniformes de 10 a Cumple L
12 ppp
Al estiramiento
2) |Resistentes No son tirantes Cumple -
Ni cortan cuero
A.7 |APARIENCIA
1} |Cuerpo Cumple -
2) |Simetria de los pares {Presenta Cumple -
A8 IMEDIDAS
1 [TALLA 10 Largo dedo mediio: 26 Cumple —
perimetro mufieca: 24
| RESULTADO DE LA EVALUACION DE DISENO DE PRENDA| No Cumple -
[ B. |EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1) .
N84 JCARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL CUERO
1y Taterial Cabritilla plena flor Cumple —
ST T
23 olor Negro semi brilante Cumple -~
- ‘)‘”ﬂ Espesor 0.6 -0.7mm Cumple —
\R.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BROCHE
1Y\ [Material Metdlico inoxidable Cumple —
Plateado. La parte externa del broche L
2 ﬁoior hembra es de color negro Cumple
DRsmetro 12+/-1mm Cumple —=




o ‘Proceso de adquisicidn: AS N°096-2024 MGP/DIRCOMAT 2.2
Nombre de Prenda: GUANTES DE CUERO NEGRO 0990Cé6 - V2
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESQ DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observacion
A.9.22
B.3 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL PABILO PARA LAS VENAS
1] {Composicidn 100% poliéster Cumple -
2} |NUmero de cabos 4 reforcidos Cumple -
3} |Color Blanco/crudo Cumple —
B.4 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO
1} |Costuras 100% poliester Cumple —=
2} |Titulo 40/2 Cumple —=
3} |Color Negro al tono del cuero Cumple -
RESULTADO DE LA EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS Comol .
SELECCIONADOS {1} mple

[ c. |EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)

C.1 |CARACTERISTICAS DE RESISTENCIA DEL CUERO
1} {Solidez al frote seco {Mayor a 3 después de 150 ciclos - —-=
Solidez al frote . .
2} homedo Mayor a 3 despues de 50 ciclos
3) Resistencia al 9 N minimo L -
desgarro
4} PH Mayor ¢ 3.5 - -
{ :
: RESULTADO DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS L .
PARAMETROS SELECCIONADOS (2)
| o SRR T RESULTADO FINA!.| ~ NO CUMPLE | —
[OBSERVACIONES:
Evaluador de oratorio de Vestuario Técnicodetared .,4

E/C ihgeniero Texdil
Moises TRUJILLO Vargas
02915911

Tenignte Segundo ING.

Jefe del Departamento de Control de Calidad de la
Direccion de Normas Técnicas del Material
Jorge Ivan SANTOS Aguino
00200256






e,

" Proceso de adquisicion;

Nombre de Prenda:

AS N° 096-2024 MGP/DIRCOMAT

22

GUANTES DE CUERC NEGRO

0990C6 - V2

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observacion
1.2.2
[ A. [DISENO DE LA PRENDA
A.1 IDISENO DE LA PRENDA
1) |Palma-dorso 1 piezct Cumpile -
2} |Pulgar | pieza Cumple -
3) {Unién de los dedos |6 Tiras Cumple -
[ A2 [DESCRIPCION DE LA PALMA-DORSO
1] |Forma Anatdémica (sin pulgar} Cumple -
3 venas Cumple —
Formada por 2 pabilos de poliester de 1.2.2.- Presenta
. No Cumple , .
2} |Dorso 4 cabos retorcidos pabilos de algoddn
Unidn: Con un pespunte de 4 hilos .
(costura 502) Cumple
3) {Longitud de lavena 6.5 +/-0.5cm Cumple -
4) |Paima de la mano Tiene abertura que llega ala altura de Cumple o
la base del dedo pulgar
5) |cemado Un broche de presion a 2.5 cm del Cumple L
borde
4} |Borde del guante Lleva un ribete del mismo material que Cumple _
la palma como refuerzo
A3 |DESCRIPCION DEL PULGAR
1) |Piezas 1 de cuero Cumple -
“L2jf|Forma Anatémica Cumple —
T %‘:5{,&
' AJ4 JtA UNION DE LOS DEDOS
?{w):f& ormada 6 piezds Cumple -— .
2)  [Union Cadeneta {costura 401) No Cumple 1.2.2.- No Presenta
costura 401
3) [|Tiras 2.0 +/- 0.5 cm de ancho c/u Cumple —-=
A5 N UNION DE LAS PARTES
i) ura Cadeneta (costura 401) No Cumple 1.2.2.- No Presenta
costura 401
2} |Union psjma-dorso  |Por el borde externo del dedo mefiique Cumple -
h

N




Proceso de adquisicidn: AS N°0%6-2024 MGP/DIRCOMAT 2.2
Nombre de Prenda:; GUANTES DE CUERO NEGRO 0990C4 - V2
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observacién
1.2.2
Unién puldaar - 1.2.2.- No Presenta
3) uan’rg 9 Por su base con doble pespunte No Cumple |{doble pespunte enla
d union pulgar - guante
A.6 |LAS COSTURAS
1) {Costuras Puntadas regulares y uniformes de 10 a Cumple L
12 ppp
Al estiramiento
2} |Resistentes No son firantes Cumple -
Ni cortan cuero
A7 |APARIENCIA
1} |Cuerpo Cumple -
2} |Simetria de los pares |Presenta Cumple -
A.B |[MEDIDAS
1) {TALLA 10 Largo dedo mediio: 26 Cumple —-
perimetro mufeca: 24
"'“\ RESULTADO DE LA EVALUACION DE DISENO DE PRENDA| No Cumple ——
L i %5 , . ”
N EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
A
1 _B.1 [CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL CUERO
1) |Material Cabritilla plena flor Cumple -
2) [Color Negro semi brillante Cumple -
3} |Espesor 0.6 -0.7mm Cumple —
A
B.2 [SARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BROCHE
1} [Msgterial Metdlico inoxidable Cumple ——
2 |color Plateado. La parte externa del broche Cumple L
hembra es de color hegro
\&) Didmetro \ 12 +/- 1 mm Cumple —=




.~ Proceso de adquisicion: AS N° 096-2024 MGP/DIRCOMAT 2.2

Nombre de Prenda: GUANTES DE CUERO NEGRO 0990Cé - V2
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observacion
1.2.2
B.3 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL PABILO PARA LAS VENAS
. iy 1.2.2.- Presenta
1} |[Composicion 100% poliéster No Cumple pabilos de algodsn
2} [NUmero de cabos 4 retorcidos Cumple -
3) [Color Blanco/crudo Cumple --
B.4 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO
N [Costuras 100% poliester Cumple -—
£ 2) |nitulo 40/2 Cumple -—
[ 3) [Color Negro al fono del cuero Cumple =
RESULTADO DE LA EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS No C | L
SELECCIONADOS (1) o ~VmpPie

| c. [EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (2)

C.1 |CARACTERISTICAS DE RESISTENCIA DEL CUERO
1) |Solidez af frote seco [Mayor a 3 despues de 150 ciclos Cumple e
Solidez al frote . ;
2} homedo Mayor a 3 después de 50 ciclos Cumple
3) Resistencia ol 2 N minimo Cumple ——
desgarro
_ 4} |PH Mayor a 3.5 Cumple .
{
RESULTADO DE LA EVALUAQIC’)N DOCUMENTARIA DELOS C o .
PARAMETROS SELECCIONADOS (2) vmp
\ S ' S RESULTADO F_INAL[ NO CUMPLE | ——
ORRERVACIONES:
Cdllao,

Evaluador de oratorio de Vestuario Técnico de Car oratorio de Vestuario
E/C jdgeniero Textil
Moise$ TRUJILLO Vargas Miguet Alejaridro TIRADO Mendoza
\ 02915911 01015539

VeBe
Teniente Segundo ING.

Jefe del Departamenio de Control de Calidad de la
Direccidon de Normas Técnicas del Material
Jorge tvan SANTOS Aquino
00200254

3-3






Proceso de Adquisicion: AS N°096-2024 MGFP/DIRCOMAT 3.1

.

POLO OFICIAL ASIMILADO 099051 V5

Nombre de prenda:

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CcODbIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observaciones
7.3.1

A.1 |DISENO DE LA PRENDA (POLO)
2] |Delantero 1 pieza cumple -
3] |Espalda 1 pieza cumple -—
4]  |Mangas 2 piezds cumple —-
A.1.1 |DISENO DELANTERO
1) |Pieza 3 cumple
{ 2 |Forma Nace en &l cuello y prelonga hasta fa cumple -
basta
3} |Laterdles {ancho) 3cmala altura del cuello, 11cm en sisay cumple
9 cm en la basta
Cuello
Forma Redondo cumple -
4) |Cuello tejido rib Doble {2cm) de ancho cumple wnm
Cinta tapete de 1cm en tode el contorno
Reverso cumple —
del cuello {cubre costuras)
cumple --
A.1.2 |DISENO DEL ESTAMPADO DELANTERO {ANVERSO)
1} |Escudo ESCUELA NAVAL DEL PERU cumple
2} |Delineado delgado |1.5 mm de grosor cumple -—
. s Centrado horizontalmenie en el delantero
4} |Ubicacion . cumple -
a la altura de ks sisas
( Parte supericr {escudo)
Disefio del grabado [ESCUELA NAVAL DEL PERU cumple
Tipo de lefra Times New Roman cumple -
th"? fremolante Color amarillo dorade cumple -—
superior
Parte inferior (escudo)
Disefic del grabado |Mihi Cura Futurl en idioma latin inscrito en
. e cumple -
(ier&cj el cintiflo tfremolante inferior
Tipo\&@ letra Old English Text MT cumple -
Color amarillo dorado cumple -—




Proceso de Adquisicion:

Nombre de prenda:

A3 N° 096-2024 MGP/DIRCOMAT

3.1

POLO OFICIAL ASIMILADO

099051 v§

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observaciones
7.3.1
A.1.3 |DISENO DE LA ESPALDA
1} |Piezas 3 cumple -
2} |Forma Nace en el cuello y prolonga hasta ja cumple N
basta
3} |Laterates {anchol 3cm ala altura del cuello, 11 cm ensisay cumple
? cm enla basia
4} |Cerrado del polo Embolsado cumple -
5) |Basia 2cm cumple o
cumple -
A.1.4 |DISENO DEL ESTAMPADO DE LA ESPALDA (REVERSQ)
Centrado en parte superior (espalda) a 8
1} [Ubicacion cm de la costura de unidn del cuello con cumple -
lo espalda
Descripcidn de la  |Ancla naval con una driza gue sale del
2) . cumple -
figura arganeo a 7 mm del cepo
3} ?;o_b_repuesfo s ENP centradas en la caia cumple
iniciales
' Adial Black (bordes angulosos no
4)  [|Tipo de letra redondeados} cumple -
5) Relleno del Blanco {para todos los tonos de tela) cumple ---
estampado
cumple o
A.1.6 {DISENO DE LAS MANGAS
1} |Piezas 1 cumple —
2} [(Tipo Ragldn o ranglan cumple -—
Nacen en el cuello, cubre el hombro con
3} |Forma costura diagonal desde la sisa hasta la cumple -
A clavicula
%\«
“41%}‘ Cerrado de Jas Embolsado cumple —
3 mangas
“5), [Basta 2cm cumple —
N ey
~LI%K5 TAPARIENCIA {forma, medidas y ubicacion) DE LA PARTE ANVERSO (POLOJ
5 1) IDelanieros E cumple .
2) |Espalda cumple -—
3] |Mangas cumple -—

N

T,

A3 [APARIENCIA (forma, medidas y ubicacion) DE LA PARTE REVERSO {POLO)
1} Delanteros cumple —-
2) Espgida cumple -
\\\ 3) MonB@g cumple -
\Y ,

W4 [CONFECCION Y COSTURAS
\

1x Corte y confeccion |Esténdar cumple ---
Regulares y uniformes cumpie ~-




i

Proceso de Adquisicion: AS N° 0946-2024 MGP/DIRCOMAT 3.1

Nombre de prenda: POLO OFICIAL ASIMILADO 099051 V5

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observaciones
7.3.1
Unidon de 2 o mas pliegues de tela, que se
f cumple e
unen o través de puntadas
11-12 ppp cumple -
2 Tipo de costuras y  [Sin fruncidoes, resistentes al estiramiento y
puntadas lavado coniinuo. No son tirantes ni cortan cumple -
la tela
H ancho de las pestanas no es menor al
ancho de la prénsatela de la méaquina cumple -
{1/47)
_ Unidn del delantero con la espalda y
;; cerado de mangas. Clase sobrepuesta cumple -
con puntadas de clase 514 0 5150 516 P
» asentada
3} |Unién de las partes
Unidn de los laterales con la pieza centrai
y mangas con punfadas de clase 514 o cumple
515 0 516 con costurd recta
4) Basta del polo y Con puntadas de clase 406 cumple -
mangas
A5 |ACABADO
Libre de brilio,
1} |arrugas, hilos suettos |Presenta cumpile -
y costuras
2)  [Umpieza Libre de defectos cumple -
#  |Estampado Nitido cumple -
RESULTADO DE EVALUACION FiSICA DE POLO (A} cumple

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

1] {Tpo Microfibra cumple
v2)  {Tipo de fejido Punto cumple -
‘&3) Disefio del tejido Piqué fino cumple
) |peso 135g/m? + 4% cumple
35]\ Color Pantone® Lila Pantone ® 18-3840 TPX cumple

B.2 \\CARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO
Costura: 100% poliéster Remalle: 100%

cumple -—-

\ 1) omposicion ooliéster
\2) Cblor Lila o tono de la tela principal cumple -—
Ny [itulo 40/2 cumple
3\1 Tipo de forsion S cumple —




Proceso de Adguisicion: AS N°094-2024 MGP/DIRCOMAT 3.1
Nombre de prenda: FPOLO OFICIAL ASIMILADO 099051 V5
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observaciones
7.3.1
B.3 |CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA PINTURA PARA ESTAMPADO
1) Pln_furo para Plasticol con base en PVC cumple -
serigrafia textil
2} |Color Blanco cumple -
3} Aspecto final Plasticoso cumple —-
Uniformidad de color cumple -
4}  |Acabado No debe rajarse ni desprenderse con las
cumple e
lavadas
| RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS {1)] cumple |
... . o ©. 7 RESULTADOFINAL[ ~~ CUMPE- [ =~ = =
IRECOMENDACIONES.-

Evaluador del Legboratorio de Vestuario
E/CAngeniero Textil
s TRUJILLO Vargas

02915911 (

01015539

OBO
Tenienig Segundo ING.

Jefe del Departamehio de Control de Calidad de ta
Direccidn de Normas Técnicas del Material
Jorge Ivan SANTOS Aquino
00200256



Proceso de Adquisicion: AS N° 096-2024 MGP/DIRCOMAT 3.2

Nombre de prenda: POLO DE ANO ALUMNO CITEN 0990469 V5
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECC_IC)N
'CODIGO DE -
PARAMETRC REQUISITO 'MUESTRA Observaciones
7.3.2
[A. IEVALUACION FISICA DE LA PRENDA
A1 |DISENO DE LA PRENDA (POLO)
2) ] Delanterc cumple -
3} 1 Espalda cumple -
4) 2 Mangas cumple -
A.1.1IDISENO DEL DELANTERO
11 {1 Pieza cumple -
{ P e Nace en el cuello y profonga hasta cumple B
4 la basta P
Cuello:
Es redondo confecionada de doble tela tejido cumple .
db y mide 2 cm de ancho final P
3) leva cinta tapete de 1 cm de
Interiormente ancho en todo el controno cumple -—
cubriendo las costuras
del polo es embolsado v lleva basta
cerrado cumple
de 2cm
A.1.2|DISENO DEL BORDADO {DELANTERO)
i) |Bscudo C..TEN, cumple ---
2] |Medidas gem {aito) x 7ecm {ancho} cumpie -
( _
ubicado en el delantero a 13cm de
3] |se encuentra N cumple -
ko sisa izguierda
Parte superior
Disefio def MARINA DE GUERRA DEL PERU cumple
grabado
Tipo de letra Century gothic (color negro) cumple
Canmlp fremolante Color amarillc dorado cumple
superior
Parte inferior
Nsefio del |ES.T.P. NAVAL-CITEN en mayusculas cumple -
grybado
Tipo\}e tetra Century gothic {color negro) cumple -
.C mh!lo gmolante Color amarillo dorado cumple -—
inferior




Proceso de Adquisicién: AS N° 094-2024 MGP/DIRCOMAT 3.2

Nombre de prenda: POLO DE ANO ALUMNO CITEN 099069 V5

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMEIRO REQUISITO . MUESTRA Observaciones
7.3.2
A.1.3 |DISERO DEL ESCUDO {BORDADO)
en color amarillo oro codigo 5602
sol radiante centado sobre la linea superior del cumple e
escudo
Forma
1) |Parte superior Rectangular cumple ---
Parie inferior Arco de medio punio, cumple —-
Cabo
2) Color Amarillo oro codigo 5602 cumple -
Ubicacion Contforno escudo cumple —
Terming Nudo, rizo o llano cumple -—-
Fondo
de color celeslie que representa el
3) tiene como fondo |cielo v el color azul bajo la linea que cumple -—
representa el mar
Bgjo linea cumple -
4} un ancla naval inclinada cumple -
se observa Sobre ella un libro abierio sobre el
5} cumple -—-
una pluma, en color blanco.
6} bajo el ancla se Cintillo fremolante en color blanco cumple ---
observa
7) |donde ae lee Palabra ESTUDIO - LEALTAD - cumple
DISCIPLINA P
8) [Tipo de letra Century gothic [negro) cumple wm
A.1.4|DISENO DE LA ESPALDA
1) 1|Piezas cumple -
2 INace en el cuello y prolonga hasta la cumple .
basta
Basta 2cm cumple -
Cerrado del polo |Embolsado cumple -
DISENO DE LAS MANGAS
\ 1|Piezas ~cumple -—
Tipo \ Ragldn o ranglan cumple -
A\ Nacen en el cuello, cubre el hombro
Forma con costura diagonal desde la sisa cumple
hasta la clavicula
Cerrado de las Embolsado cumple e
mangas
leva bosta 2ecm cumple mon




Proceso de Adquisicion: AS N°0%96-2024 MGP/DIRCOMAT 3.2

Nombre de prenda: POLO DE ANO ALUMNO CITEN 099069 V5

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO - " MUESTRA . Obsetvaciones
7.3.2
A2 |APARIENCIA (forma, medidas y ubicacion) DE LAS PARTES {POLO]
1) [Delanteros Al y cumple -
2] |Espalda | | a[ ‘ cumple -
3} |Mangas el ) cumple —
A4 [CONFECCION Y COSTURAS
1} Corte y ., Estandar cumple
confeccidn
Regulares y uniformes cumple —
Unién de 2 o mas pliegues de telg,
. cumple -
{ que se unen a través de puntadas
11-12 e -—-
Tipo de costuras y PP - cme
2) puntadas Sin fruncidos, resistentes estiramiento
y lavadoe confinuo, No son firantes ni cumple -
cortan la jela
El ancho de las pestafias no es
menor al ancho de la prénsatela de cumple -
la méguina {1/4%
Unién del delaniero con la espalda
y cerrado de mangas. Clase cumble .
sobrepuesta con puniadas de clase P
3 Unién de las 51405150516 Gsen’GdO
} partes
Unién de los laterales con la pieza
central y mangas con puntadas de cumple .
clase 514 0 515 0 516 con costura P
( ' ' recta
Basta del polo y Con puntadas de clase 406 cumple -
mangas
ACABADO
Libre de brillo,
arrugas, hilos Presenta cumple —
sueltos y costuras
Limpieza Libre de defectos cumple
3} |Bordado Nitido cumple -

AN

| N\ RESULTADO DE EVALUACION FISICA DEPOLO (A)]  cumple

[B.  |EVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)

Y 8.1 [CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
N1} [Tipo Microfibra cumple —
2) |Tipo de tejido Punto cumple ___




Proceso de Adquisicion: AS N° 0946-2024 MGP/DIRCOMAT 3.2
Nombre de prendca: POLO DE ANC ALUMNO CHEN 099069 V5
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA - Observaciones
7.3.2
3} |pisefio del tejido |F1OVE fino cumple
4) |Peso 135g/m? + 4% cumple -
5} Color Pantone® Rojo Pantone ® 18-1655 TPX cumple —
B.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO
1 |composicién Costura: 100% poliéster Remaille: cumple
P 100% poliéster P
2) |Color Altono de la tela principal cumple ---
3] [Titulo 40/2 cumple —
4} |Tipo de torsibn S cumple ---
B.4 |MEDIDAS
1} |Pecho 52 cm cumple --
2} |Largo 70 cm cumple -
Ancho de
3) espalda 51 cm cumple -
| RESULTADO DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS {!)| cumple I ---

[ oo o T RESULTADO FINALL T CUMPLE . [

IRECOMENDACIONES.-

oratorio de Vestuario Técnico de Cargeflé Laboratorio de Vestuario
E/C ihgeniero Textil Técnigo 3° Electronico

Moisés TRUJILLO Vargas Miguel Alejandro TIRADO Mendoza

02915911 01015539

(V°B®
Tenighte Segundo ING.
Jefe del Deparigrhento de Conirol de Calidad de la
Direccidn de Normas Técnicas del Material
\ Jorge Ilvan SANTOS Aquino
00200256

Evaluador dé&




L

Proceso de Adquisicidn:

Nombre de prenda:

AS N°096-2024 MGP/DIRCOMAT

3.3

FOLO ANC CADETE NAVAL

0¥9050 V5

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITC MUESTRA Observaciones
7.33
|A. |EVA|.UACION FISICA DE LA PRENDA
A1 |DISENO DE LA PRENDA (POLO)

1} |Delantero 1 pieza cumple

2) |Espalda | pieza cumpie

3) [Mangas 2 piezas cumpie

A.1.1 |DISENO DELANTEROC
1} |Piezas 3 cumple
9 |Forma Nace en el cuello y prolonga hasta cumple
la basta
3 cm alaaltura del cuello, 11 em
3} lLaterales {ancho) < cumple
ensisay 9 cm en la basta
Cuello
Forma Redondo cumple -
" Cuello tejido 1ib Doble 2 cm de ancho final cumple —
Cinta tapete de tcm de ancho en
Reverso todo el contorne del cuello cumple -
cubriendo las costuras
A.1.2 |DISENO DEL ESTAMPADGC DELANTERC [ANVERSO)
1) |Escudo ESCUELA NAVAL DEL PERU cumple -
2} |pelineado delgado 1.5 mm de grosor, en color amarillo cumple .
dorado
. ., Centrado herizontalmente en el

3) |Ubicacion X cumple -

delantero a ia altura de las sisas

4) |Parte superior (escudo)

5) |Disefo del grabado  |ESCUELA NAVAL DEL PERU cumple -
Tipo de letra Times New Roman cumple -
thll_o fremolante Color amarillo dorado cumple
superior
Parte inferior {escudo)

Disefio del grabado Mihi Cura Fuluri cumple
(lemal) L
Tipo de lefra Oid English Text MT cumple
_CIanFIO fremolante Color amarillo dorade cumple
inferior
DISENG DEL ESCUDO [ESTAMPADO)
N Forma
}l - Rectangular (termina en angulo
te superior o . cumple

N \ agido al unirse con el cuerpo}

qute%f for Arco de lfg’punto prolongado en cumple
i punta curvilinea
Amgrillo dorado cumple

Color \




Proceso de Adquisicidn: AS N° 096-2024 MGP/DIRCOMAT 3.3

Nombre de prenda: POLO ANO CADETE NAVAL 097050 V5

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Ohservaciones
7.3.3
Sol
Ubicacion Todo el cuerpo cumple
2) Relleno (celor) Amariflo dorado cumple
3 figuras color blanco dlineadas
Sobrepuesto {al sol) - . cumple
formando un tridingulo equildtero
3) ibro abierto Vérlice superior cumple
[ubicacion) P P
Ancla naval Vérlice derecho {con driza que sale
4} . < cumple
(ubicacion) del arganeo)
Helice de buque e
5) (Ubicacion) veriice izquierdo cumple
A.1.4 {DISENO DE LA ESPALDA
1) |Piezas 3 cumple
2 |rorma Nace en el cuello y prolonga hasta cumple
la basta
3cm alaaliuvra del cuelle, 11 cm
3} iLaterdles [ancho) . cumple
ensisa y $cm en la basta
4} [Cerrado del polo Embolsado cumple -—-
5} |Basta 2cm cumple ---

A.1.5 |DISENO DEL ESTAMPADO DE LA ESPALDA (REVERSO)

Centrado en parte superior
1) |Ubicacion {espalda) a 8 cm de la costura de cumple -—
unidn del cuello con la espalda

Descripcidn de la Ancla naval con una diiza que sale
2] . cumple -—
figura del arganeo a 7mm del cepo
3) ;Sc?b_repuesio las ENP centradas en la cana cumple ---
iniciales
. Arial Black (bordes angulosos no
4] [|Tipo de letra redondeados) cumple -—-
Relleno del Blanco {para todos los fones de
5) cumple -—
estampado telq)
A.1.6 |DISENO DE LAS MANGAS
1) [|Piezas Una sola cumple -—
\2‘)h~lipo Raglén o ranglan cumple -=
™~ Nacen en el cuello, cubre el
3) Forrﬂk hombro con costura diagonal cumple -

desde la sisa hasta ia clavicula




Proceso de Adgquisicion:

AS N®094-2024 MGP/DIRCOMAT

3.3

Nombre de prenda;

POLO ANO CADETE NAVAL

099050 V5

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
cODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observaciones
7.3.3
4) Cerrado de las Embolsado cumple —
mangas
5) [Basia 2cm cumple —
A2 |APARIENCIA {forma, medidas y ubicacion) DE LA PARTE ANVERSO (POLO)
1} |Delanteros cumple -
2} |Espalda Cumple --
3}  [Manhgas Cumple -
A3 |APARIENCIA [forma, medidas y ubicacion) DE LA PARTE REVERSO {POLO)
1) [Delanteros cumple e
2:‘ Espold(} cumple -
y 3} |Mangas cumple
A4 [CONFECCION Y COSTURAS
1) (Corie y confeccién Estandar cumple
Regulares y uniformes cumple
Union de 2 o mas pliegues de tela,
. cumple
que se unen a fravés de puntadas
11-12 cumpl
Tipo de costuras v - pp-p - mpe
2 puntadas Sin fruncidos, resistentes
estiramiento vy lavade continue. No cumple
son tirantes ni cortan la tela
El ancho de las pestaiias no es
menor al ancho de la prénsatela cumple
de la maquina {1/4")
Unién del delantero con la espalda
y cernrado de mangas. Clase cumple .
) sobrepuesia con puniadas de P
{ . clase 514 o 515 0 5146 asentada
3] - |Uni6n de las partes
Unién de los laterales con la pieza
central y mangas con puntadas de cumble N
clase 514 0 515 0 516 con costura P
recta
Basta del polo y .
T A 4) mangas Con puntadas de clase 406 cumple -
A5 |ACABADO
Libre de brillo, arrugas,
. Presenta cumple
hilos sueitos y costuras
2} \J\Limpiezc& Libre de defectos cumple
3) |Etampado Nitido cumple
no debe existir diferencia de color
4)  |color déosinsumos  |entre insumos (fela principal, 1, cumple
cinta tapetera, hilos de costura)




Proceso de Adguisicién: AS N° 0%6-2024 MGP/DIRCOMAT 3.3

Nombre de prenda: POLO ANO CADETE NAVAL 099050 V5

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observaciones
7.3.3
A.6 |TABLA DE MEDIDAS (talia M)
Largo, medida desde
N base del cuello 70cm cumple
Pecho (medido 1"
2} baja la sisal 51ecm cumple
Base {medido 1" sobre
3 la bastal) S4.cm cumple
4 |Largo de manga 36 cm cumple
Ancho de lamanga |19 cm cumple
B.] |[CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1) [Tipo Microfibra cumple
2} [Tipo de tejido Punto cumple
3) {Diseho del tejido Piqué fino cumple ---
4) {Peso 135g/m? + 4% cumple ---

Amarille Pantone 14-0760 TPX Azul
Pantone 194027TPX Celesie

5} Color Pantone 164225 TPX  Naranja cumple —
Pantone 16-1364 TPX Rojo
Pantone 17-1663 TPX

B.2 ICARACTERISTICAS TECNICAS DEL HILO

Costura:
1) [Composicion 100% poliéster Remalle: cumple
100% poliéster
Color Al fono de la fela principal cumple
Titulo 40/2 cumple
Tipo de torsion S cumple

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA PINTURA PARA ESTAMPADO

Pintura para serigrafia

. Plasticol con base en PYC cumple
textil
Color Blanco cumple
Aspecto final Plasticoso cumple
Acabado Uniformidad de color cumple -
RESULTADC DE LOS PARAMEFROS FISICOS DE LA PRENDA | Cumple I

IEVALUACI()N DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS

_ E\S‘NEILEDAD DIMENSIONAL DE LA TELA PRINCIPAL
Coa:nbbdj\menmonoi 2% cumple N
urdimbre
Cambio dimensional
3% cumple ---
tframa




o

Proceso de Adquisicion: AS N° 096-2024 MGP/DIRCOMAT 3.3

Nombre de prenda: POLO ANO CADETE NAVAL 099050 V5
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LA MUESTRA DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMEIRO REQUISITO MUESTRA Observaciones
7.3.3
3) |Solidez al lavado 4 cumple
4} |Solidez al sudor 4 cumple
Solidez ala vz (20
5} horas) 4 cumple
RESULTADO DE LA EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS c |
PRAMETROS SELECCIONADOS umple
| - B RESULTADO FINAL |  cumpie |
|RECOMENDACIONES.- —
Callag

Evaluador é

E/C jigeniero Textil
Moisg’s TRUJILLC Vargas
02915911

oratorio de Vestuario Técnico de Cargpdgtekiaratetio d
Técnjco 3° Egettdnico

P
]

Tenjeénte Segundo ING.

Jefe del Pepartafmento de Control de Calidad de Ia
Direcciénde Normas Técnicas det Material
Jorge Ivan SANTOS Aguino
00200256







Procesc de adagusicion

AS 096-2024 MGP/DIRCOMAT

3.4

Nombre de prenda

POLO PARA BARRA NAVAL

09902% V3

VERIFICACION

DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

_CODIGODELA
PARAMETRO REQUISITO . 'PRENDA
7.3.4 Observaciones
[ A [EVALUACION FiSICA DE LA PRENDA
A.1  |DISENO DE LAS PARTES (POLO}
1) Cuello 1 pieza cCumpie -
2) Delantero | pieza Cumple --
3} Espalda 1 pieza Cumple —
4) Mangas 2 pieza Cumple -
A1 |DISENO DEL CUELLO
¢ 1} Modelo Redondo Cumple -
) 2)  (Tejido Doble de puntorib 1 x 1 Cumple -
3) Pespunte En todo su contorno Cumple -
A.1.2 |DISENO DEL DELANTERO Y ESPALDA
1) Piezas Son 2 peezgs cgdca una, 1 superior de fela Cumple B
doble y 1 inferior
2) U nlo_n piezd supenor e Unidas con pespunte a 4 mm del borde Cumple -
inferior
3) Base Recta, termina en dobladillo de 2.5 cm Cumple -
4) Pespunte En dobladille, es doble con bolsillado de cumple _
P 7mm de distancia en todo el contorno P
5) Cinta Tapetera En union de los hombros y parte posterior Cumple _
del cuello
Son DOS (2), uno centrado en el
delantero(consiste en ta palabra NAVAL y
bajo esta, las dos Ultimas cifras del aho en
Estampado Cumple -
curso) y el ofre centrado en ia espalda {
consiste en las dos Ultimas cifras del afio en
g Curso)
ep vfee jel
K'Q} 1A%&, DISENO DE LAS MANGAS
\XQCL3§TM Modelo Tres cuartos y rectas Cumple .
2) Forrnado 1 pieza cada una Cumple -~
3) Termina Dobladille de 2.5 mm Cumple --
Doble con bastillado de 7 mm de distancia
3) Pespunte Cumple --
. en todo su contorno
A2 \APAREENCIA (forma, medidas y ubicacion) DE LAS PARTES
1) es\ello et Cumple -
2)  |Deldptero \ﬁ Cumple --
3) Espolaq - Cumple -
Mangos\s{rgos Cumple -

.




Proceso de adqusicidon AS 0946-2024 MGP/DIRCOMAT 3.4
Nomibre de prenda POLO PARA BARRA NAVAL 099029 V3
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE LA
PARAMETRO REQUISITC .- PRENDA
7.3.4 Observaciones
A3 |CONFECCION Y COSTURAS
3] Corte y Confeccidén  |Estandar Cumple -
Regulares y uniformes. Cumple --
No son tirantes y no corian la tela. Cumple -
2) Tipo de costuras y Simetria de las piezas pares Cumple -
puntadas: No presenia fruncido, resistentes al Cumol N
estiramiento y lavado conlinuo vmpie
10a 12 ppp Cumple --
De las mangas, hombros y laterales es con
3) Union de las partes  |costura de remalle con puntada de Cumple --
seguridad
A4 |ACABADO
Sin defectos afecten
. . Presenta Cumple -
la apariencia y uso
RESULTADO DE EVALUACION FISICA DE LA PRENDA (A Cumple --
4 B [EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1)
B.3 CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1) Disefio Jersey Cumple -
2) Composicion 100% algodén peinado Cumple e
3) Tejido Punto Cumple -
4) Color Azul Pantone ® 19-4028 TPX Cumple
5) Peso g/’m2 200 £5% Cumple -
B.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL CUELLO
1) Composicion 100% algoddn peinado Cumple -
2) Disefio Rib Cumple -
3) Color Azul Pantone @ 19-4028 TPX Cumple e
B.3 JCARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA CINTA TAPETERA
1) Composicion 100% algoddn Cumple -
1) Hejido Punto Cumple —
2) CSR}r\ Azul al tono del polo Cumple -
B.4 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO
i s Costura 100% poligster  remalle 100%
) Composicion . Cumple --
5 poliéster
\ 2) Color Azul Cumple -
\ 3 [mituio 40/2 Cumple —
\ M) [tipo de torsion z Cumple -
o




Proceso de adqusicion AS 0946-2024 MGP/DIRCOMAT 3.4

Nombre de prenda POLO PARA BARRA NAVAL 099029 V3
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
 CODIGODE LA ~
PARAMETRO REQUISITO e PRENDAY -
7.3.4 Observaciones
B.5 CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA PINTURAB PARA ESTAMPADO
Tipo de letra Rockwell
D ey Bod NAVAL 07 Cumpie -
2) Altura de letra 55 mm Cumple --
] Allura de numero 25 mm J
35 mm
3) Ancho de letrg 50 mm Cumple -
4) Posicién Delantero Cumple -
5) Color de letras Amarillo Pantone ® 15-1062 TPX Curmple -
é) Tioo de pinturtas C,o'n pigmentos especiales para teiidos, no Cumple _
/ toxicos

RESULTADOS DE LA EVALUACION FISICA DE LOS PARAMETROS

SELECCIONADOS (1) Cumple -

- RESULTADO FINAL| UMPLE

RECOMENDACIONES:

Callao;

Evoluador de oratorio de Vestuario
E/C ingeniero Texdil
Mcyé.TRUJILLO Vargas
02915911

Tepfeite Segundo
¢ Jete del Departapiento de Control de Calidad de ia
Direccidon de Normas Técnicas del Material

Jorge lvan SANTOS Aquino
00200256







Proceso de adqusicion:

Nomre de prenda,

AS N° 094-2024 MGP/DIRCOMAT

3.5

POLO DE DEFORTE GRIS

099098 V3

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

FARAMEIRC

REQUISITO

CODIGO DE
MUESTRA

7.3.5

Observaciones

i A ‘[EVALUACION FiSICA DE LA PRENDA

cubriendo ias costuras

Al IDISENO DE LAS PARTES (CAMISETA)
1} |Delantero I pieza cumple
2} Jespalda I pieza cumple
3]  [Manga 2 pieza cumple
Ab.1 [DISENO DEL DELANTERO
3 una central y dos laterales
1} |Piezas que nacen del cuello vy se cumple -
prolongan hasta la basta
3 cm ata altura del cuello
2} lancho de laterates 1Tcmenlasisay cumple
9 cm en la basta
A.1.1.1 DISENG DEL ESTAMPADO ANCLA NAVAL
Ef ancla naval con una o Em
driza que sale del arganeo rHam
! v la palabra NAVAL en cumple
mayusciula
2 Tipo de lefra Times New a 2 mm de la cruz del ancla cumple
Roman
3 color de la palabra NAVAL Amaillo (las partes en negro cumple
debemn ser caladas)
i
4 Ubicacion En el extremo superior izquierdo cumple
del pecho
AN -
A [DISENO DEL CUELLO
1} \forma redonda cumple
2) onfeccionada De doblfie tejido RIB de 2 cm de cumple
) ancho final
cinta fapete de Tem de ancho
3} |Reverso en todo el contorno del cuello cumple




Proceso de adqusicion: AS N° 096-2024 MGP/DIRCOMAT 3.5

Nomre de prenda: POLO DE DEPORTE GRIS 099098 V3
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA Observaciones
7.3.5
A.1.3 [DISENC DE LA ESPALDA
1) |Piezas 3 cumple
nace en el cuelo y se prolonga
2} |detalle hasta la basta. curmple
3cm a la altura delcuello
3}  |ancho de los latercales 1 cm en lasisa cumple
9cm en la basta
4) |cerado del polo 2;':;0 embolsado con basta de 2 cumple
cumple
A.1.4 |DISENO DF LAS MANGAS
1) |Piezas fipo rqglan o ranglan de una cumple
sola pieza, nacen en el cuello
lcubre et hombro con costura
3} |Forma diagonat desde ia sisa hasta la cumple
clavicula
4y [Cerrado Embolsada lleva basta de 2 cm cumple
A2 |APARIENCIA DE LAS PARTES
1} |Cuello L cumple -
Dejantero \ / cumple
Espalda cumple
Mangas largas cumple
CUADRO DE MEDIDAS ({TALLA M)
Pecho 52cm cumple
Largo de manga 3é6cm cumple
Largo de Camiseta 70cm cumple ---
boca de manga 19 cm cumple
Ancho de espalda 51 cm cumple ---
CONFECCION Y COSTURAS
Corte y Confeccidn Estéindar cumple ---
costura de pegado y pespunte
de cuello y bastas son puntadas cumple -
rectas.
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2) Tipo de costuras y Simetria de las piezas pares cumple
puntadas; No presenta fruncido, resistentes
al estiramienio y lavado cumple
continuo
t1al2ppp cumple -
A5 |ACABADO
Sin defectos que afecten la
o 1) S Presenta cumple
¢ apariencia y uso
| RESULTADO DE EVALUACION FiSICA (A)]  cumple

B.} |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1} [|Tipo microfibra cumple -
2]  [Composicion 100% poliester cumple —
3} |Tejido Punto cumple —-
4] |Color Gris Pantone ® 17-5102 TPG cumple
5] |Peso g/m® 1359/m2+3% cumple n

B2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL RIB
1) |Disenc Rib 1x1 cumple —
2) |Composicidn 100% algodén punto peinado cumple
3) |Color Al tono de la tela cumple
{ B.3_[CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO
1) [Composicidn 100% poliéster cumple -
2) jColor Al tono de ia fela cumple wan
; 3) |Titulo [Ne) 40/2 cumple o
} 5
i } RESULTADOS DE LA EVALUACION DE LAS ARACTERISTICAS DE LOS c I
j PARAMETROS SELECCIONADOS (1) vmple
ALUACION DOCUMENTARIA DELOS PARAMETROS SELECCIONADOS
ESTABILIDAD DIMENSIONAL AL LAVADO

Estabilidad dimensionat  {3% cumple

\
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C.2 |PRUEBAS DE SOLIDEZ DE LA TELA
1} [Aladuz | 20 horas) 4.0 min, cumple
2}  [ablavado 4.0 min. cumple -
3)  [Alsudor 4.0 min. cumple
cumple -
RESULTADOS DE LA EVALUA’QON DOCUMENTARIA DE LOS Cumple
PARAMETROS SELECCIONADOS {2}
| RESULTADO FINAL]  CUMPLE

{[RECOMENDACIONES. -

Evaluaddy del

horajorio de Vestuario
ngeniero Textil
Moiges TRUJILLO Vargas
02915911

‘eniente Segundo

Jete del Departdmento de Controt de Calidad de la
Direccion e Normas Técnicas del Material

Jorge Ivan SANTOS Aguino
00200256




