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CORREAJE NEGRO PORTA ESPADA
1. OBJETO Y FINALIDAD

La finalidad de la presente ficha técnica es conlar con un documento técnico
que contenga la descripcion, caracteristicas, especificaciones v ofras
condiciones lécnicas vy de calidad, que deberd poseer el "correaje negro
poria espada” requerido por la Inslifucién, que al ser uliizada en los procesos
adaquisitivos permila obtener un producto de dplima calidacl.

2, DESCRIPCION Y USO
a. Descripcién general

El corredje negro porla espada es de tamano esidndar, de material de
cuero y estd formacdo por UNA (1) correa ancha principal sujeta con UNA
{1} hebilla grande dorada y DOS (2) firos porta espada de diferente
longitud con mosquetones en sus extremos.

Presillas de cuero

Tros porta J
espada |

P \};,,- e /// ;
“Hebillla,.~ e | T e ‘
. /—-, i v _'.. {f

. ¢
Preslla de cuero

Hebila prindipal » Mosquelones |

Correqgje negro porta espada
Imagen referencial
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. Diseho, corle y confeccion de Jas partes .

Ef corredje negro porla espada es confeccionada por procesos de corle y
confeccion esténdares, capaces de garantizar su calidad, estd formada
por TRES {3} piezas: UNA {1) correa y DOS (2] tiros porta espada.

(1) Lo correa: es uha sola pieza de cuero doblada a o largo unicia por
el cenlro en el reverso, liene forma rectangular con extremos rectos,
en el exiremo de lo hebilla principal se perfora NUEVE [9) ojalilios
equidistantes y en el exlrerno confrario se cose la parte hembra de
It hebilla principal, £l exiremo donde va la hebilice hembra se cose
UNA {1} pieza adicional de 12,5 cm de longitud por 4.5 cm de
ancho, del mismo maleddl, liene el extremo libre redondeado, en el
reverso fleva UN (1) sujetador de liros cuyo largio es de 48 cm por 2
cm de ancho, el cuat leva en el cenfro un pespunte con alradue
reforzaclo, La correa tiene una longitud tolal minima de 130 cmy 4.5
cm de ancho y lleva pespunta en fodo su perimetro.

La correa leva CUATRO {4) presilias movibles, UNA {1} en el lado de
ia hebila principal, UNA (1) en el lado de la hebilla hembia y DOS (2)
en ambos Jados del tiro N°1.

(7} Los firos porta espada: son DOS {2).

.

(a) Tiro N° 1; de UNA (1} sola pieza de cuero doblado, unido por el
ceniro en el reverso, lienen forma rectangular, lleva una presilla y
una hebilla reguladora de bronce, en uno de sus extfremos se
remccha (los remaches ulilizados serdn de color negro al fono
del cuero principal), consigo mismo  para deslizarse en el
sujetador de la correa y en el exiremo contrario se le cose el
moscueton.

(b} Tiro N° 20 de UNA (1) sola pieza de cuero doblado, unido por el
centro en el reverso, lienen forma rectangular, en uno de sus
extremos se remacha (los remaches uliizados serdn de color
negro al tono del cuero principal), consigo mismo para desiizarse
en el sujetador de la correa y en al exiremo conlrario se le cose
el mosqueton,
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Detalle de la hebilla principal
imagen referencial

hebilla {lado macho} hebilta {lado hembral
Delalle de Ias hebillas metdlicas

imdagenes referenciales

Jde i



DIRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

Normatividac con calidad

FICHA TECNICA DE:
MATERIAL DE VESTUARIO,

DISTINTIVOS E INSUMOS TEXTILES

CALZADO, EQUIPOS INDIVIDUALES,

F.T.N®
MGP-0Y900%

CORR

EAJE NEGRO PORTA ESPADA

DEPARTAMENTO DE NORMALIZACION

ApTobacion: RD N° 01-18-MGP.DNTM
Faecha: 22 MAYQO 2018 o

VERSION: 4

Fecha de entrada en vigencio:
22 Mayo 2018

Paginas desde 4 hasta 11

1.0, N® 039-2023 MGP-DNTM
22 biciembre 2023

Gancho tipo "$"

MOSQUETON

Hehilla reguladora del Hiro N2

Imagenss referencldes

BASE GANCHD V5"
e ‘| 15 . Zome.y
| LR imm ) TR [}
| o e | o] T
i (L - Unionde ' / |
J ' 90’_7‘3“0\ - 20
Fspesar soldada ™
\ -1
4em e 7 -
GANCRO 'S
i} 46mm
Espesor
2.5mm
[
- e e ¥ i
+ i16
IMMm
HEBILLA
48 mm
1 . 1)
i\
- A
f[j jl 18 mm
L

Espasor 2 mm

. PN .
largo 22 mm :

imdgenes referencicles
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Hebilla reguladora

25 mm

4 mm:[ [ wARCO SUFERIOR

t u 31mm |!
3 < |
i o § !
]

Camm] " MARCO INFERIOR |
| |
= ;-

2 mm ‘

i
i : Imagen referencial ;

c. Descripcion de las costuras de la prenda

(1)

tas costuras, son de punladas regulares v uniformes de 10 a 12
purdadas por pulgada, resistentes al estiramiento v al use conlinuo,
no son firantes y presentan atragues. ‘

Unién de las partes de g correa, es con costura recla sin fruncidos,
Los pespuntes estdn a 3 mm de su borde. La costura de pegado de
los sujetadores porla tiros tiene forma lrianguiar,
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1 Presillas
! movibles
{ Deldlie cosluras V5 mm SUJETADOR DETIRAS
‘Heblla de bronce . Largo 48 cm Presila movible
en tricngulo
' \ Ancho 2 cm ancha 15 mm
{1,
3 i 3
L e aba s hoe }E‘l: )i | AN WA W (N ¥ I |
¥ : | S
2 I 7 ~ ) .!'
TRO 1 Regulable |4,  Tiro2 /
Largo 74 cm Largo 4l cm Pieza adiciondl :

Presila movible

L 25¢
anchols mm argo 12.6 cm

Ancho 4.5 em

Ancho 2 cm \\ Ancho 2 om|

\ ’

\
Bebillia
reguladora

5e]

- b -

g cm

66 tm

Detalle de las cosluras del corredje
imagen referencial
d. Acabado final dela prenda

El corredje negro porla espada terminado, debe estar libre de los defectos
que se mencionan a continuacion:

{1}  Armado del cotle equivocado. ’

(2)  Bordes que lastiman,

[3) Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

(4)  Diferentes materiales en las parles alas especificadas.

{5) Elementos del corte separados en las cosluras o sin costuras.
(6)  Grietas y picaduras en el corle,

{7)  Sinforro.

(8) Sobrantes de hilo enlas cosluras y en el ribete.

ESPECIFICACIONES Y CARACTE

RISTICAS TECNICAS

a.  Cuero
" CARACTERISTICAS - ] e
TECNICAS PARAMURE)S TOLERANCIA
Tipo ' Bovino i Ninguna
_Color |Negro ) Ninguna
j.??f?for ..... 2:5 mim _ +O5 mm
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- ) i '(E“iso, suave y seﬁ?i%fiiianfe (ho .
Acabado defevero | safinadol | tnawne

b, hebilla principal
 CARACTERISTICAS e . N
U HCNICAS. PARAM[TROSW | 10LEE26\NCIA
Material .. (bonce . | Minguna
Cotor ... | Dorado brilante e Ninguna
Modelo Redondo Ninguna
Borde delimitado por  dos
ramas de palmas v laurel que
se encueniran en el centro del
Diserio de grabaclo arco superior y en el arco .
inferior v¢& una flor, Al cenfro va N'”QU”O
un ancla de amirantazge
enfrelazada por un cabo v un
sol radiante en el arganeo
Medidas del arabado:
Ancho de palmas 10 mm
Largo ancla 22 mm Ninguna
Ancho ancla 24 mm
Didmetro sol - |8mm
Tipo de grabado:
Borde y ancla Allo relieve Ninguna
Fondo Bdjo relleve con granulado fino
Acabado: )
Grabado Grabado Pulido Ninguna
\Hebiﬂa Bario elecirolitico de oro
N de piezas 2 _ Ningund
Medidas hebilla .
Didmelro 50 mm
Ancho base 14 mm NInAUNa
Alto base 55 mm 9
Ancho borde base 4mm
Espesor 3mm
NPeso (hebilla macho) 50 gr L #sgr
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¢, mosquetones
CARACTERISTICAS oAb AT ﬁ o ANCIA
T TECNICAS | PARAMETROS _TOLLRAN(_,IA
Maleral Bronce | Ninguna
Coly [ Dorado bnllonte Ninguna
Modelo _|Tipo gancho . Ningung
Acabado Bano elocirolilico de oro Ninguna .,
N° de plezc:s |2 [Base y guncho giratorio) Ninguna |
.  gancho "§"
"~ CARACTERBTICAS N T
___TECNICAS PARAMETROS - | TERANCIA
Materiall Bronce | Ninguna
Color B Dorado brillante Ninguna
Modelo
Base Plano Ninguna
Gancho NN i _
Acabado Bono eEedrolihco de oro Ninguna
N“ de piezcs 772______ e Ninguna
e. hebila
" CARACTERITICAS N
TECNICAS PARA'METROS ) _I?_LERAMNCEA
fyjqierlcxi |Bronce ~ Ninguna
Color Dorado b“"““fe _ .J‘f![?.g.‘i’}.?_____
Rectangular con punias .
Modelo redondeadas | Nnewne
Acabado Bafo elecholitico de c oro e Ningung
N de piezas 12 . Ninguna
Hebilla reguladora
" CARACTERISTICAS | e o AN~
CTECHICAS - PAR/\M[TROS N TOLERANCIA
Maferial Bronce __Ninguna
Color i __{Dorado britante ~ Ninguna
Madelo _{Reciangular_ Ningund
Acabado Bano electrofifico de oro | Ninguna |
N° de piezas o 1 B . Ningunha
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Espesor
Mdrcos superior & inferior | 4 mm - o i #0.5mm
Marcos lalerales 2mm o ) 0.5 mm
Largo folal lmm L E2mm
[Ancho fotal 25mm £2 mm
a. Hilo
CARACTER[STICKSW R o o i o
TECNICAS | PARAMETR?S B TOLERAN(%I_i
Material Poliester ~_Ninguna
NUmero de cabos 3relorcidos _Ninguna
Titulo del hilo . S Ninguna
Co!qr__ Negrp Ninguna N
NOTA:

(1) En el disefic del comedfe: no se dcepta modificaciones no
detalladas en la presente especificacion téenica, .

{2) En las dimensiones de las partes: las medidas deben ser las
establecidas en cada una de las partes, caso contrario considerar +
5 mm.

{3) Enios pespuntes se deberdm considerar las medidas exactas,

(4) En el color de los insumos: no se aceplan cambios de color no
delalladas en la presente especificucién téenica.

4. )\ ENVASE
o apiicable
5. EMPAQUE

a. Unidad de medida
UNA (1) unidad= UN {1} corredje negro porla espada

b,

Empaque individual

Cada correaje negro porta espacda, se empaca para internamiento dentro
de una envoliura de poliefileno (PE} cerrada, fransparente, resistente af
fransporte, manipuleo y aimacenamiento,

. Empague colectivo .

Los corredjes negros - porta espada empacados  individualmente son
colocados dentro de UNA {1} caja de caridon nueva de primer uso, de
famano y resistencia acorde al producto y cantidad proporcionada por el
fabricante, resistente al ransporte, manipuleo y aimacenamiento.

?de 1l
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6. ROTULADO

La caja flevard una etiqueta con la siguiente informacion en idioma espafiol:

A

a Denominacion del produclo: Cotredgje negro porta espada
b Canlidad de comegjes en nimeros y letras

c  Razdn social de la empresa proveedora.

d  “Proceso N°...."

e  PROHIBIDA SU VENTA,

7. EVALUACION DOCUMENTARIA DEL BIEN

La empresa proveedora deberd presentar la declaracion jurada de origen del
procucto emilida en original por el proveedor, donde se incluya la fecha de
produccion del cotredje negro poria espada.

8.  BASE LEGAL DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

En Ia etapa de intemamiento el proveedor ganador de la buena pro deberd
presentar obligatoriamente los cerlificados de ensayos de cdlidad del
producio, emitidos por un laboratorio acreditado por el Institulo Nacional de
Calidad (INACAL).

Cabe mencionar que la cdlidad del coredje negro porfa espada esté
enmarcada en las normas técnicas y legislativas gque se mencionan:

a, NIP-ISO 17694:2017 Calzado. Mélodos de ensayo para empeines y forro,
Resistencia a la flexiéon, 2da Edicion

b. NTP-3O 17707:2012 [revisada e 2022), Calzado. Métodos de etsayo pard
suelas. Resistencia a la flexion. Tra Edicion.

. NTP-ISO 20871:2022 Calzado, Mélodos de ensayo pard suelas. Resistencia a

la abrasion. 2da Edicidon

d. Decrelo Legisiativo N° 1304 que aprueba la ley de eliquetado y verificacion
de los regiamentos écnicos de los producios indusiriales manufacturados,
de fecha 29 de diciembre del 2016

CRITERIOS DE CALIDAD

Para realizar el control de cdlidad en el internamiento del bien, se aplicard la
melodologia  de evaluacidon para correas de  cuero  verificando  1ds
caraciersticas técnicas fsicas debidamente documentadas.

Asimismo, no se aceptaran articulos con las siguienies anomalias;

{1} Articutos humedos, mojados y/o con contaminacion microbiana {hongos,
moho, elc.)

{2) Bordes del corredje o de sus componenies que lastimen.

{3) Diferente color d lo especificaudo.

(4)  Mal olor, suciedad, manchas de aceile, grasa, ete. .
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(5) Que fisicamente no corresponda al disefio soliciicido.
(6] Con hebilas deformadas o golpeadas.

10. PRESENTACION DE MUESTRAS

a. Condiciones de lo muesira:
(1)  Canlidad de muestras; . DOS (2) correajes

(3} Eligueta de la muestren . = Sin eliqueta de marca comercial del
postor o del fdbricante

(3)  Empaque de la muestra: @« Denlro de una envollura de polietileno
fransparenie
» Materidl resistente ol {ransporte v
manipuleo

x No debe presentar informaciéon
impresa o escrifa de la empresd
postora,

{4) Rolulado delempague: ; » Efiquela blanca
~ Nombre y nlmera del proceso de
adquisicion
= Nombre del produdo Nro. ftem

b. Documentacidn écnica: Deberd entregar k documentacion detallada en ia
metodologla de evaluacion.

3 AN
\ G 2\
Lugripe
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