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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

ACION GENERAL

Ei controf de cdlidad desarrolfiado por la Direccidn de Normas Técnicas
del Maleriat consiste en el conjunto de larecs realizadas pora verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP v Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismeo Supervisor de las Confralaciones del
Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracleristicas técnicas minimas

solicitadas seré rechazado.

La veilficacion de la conformidad de las caracterfsficas técnicas
solicitadas o el control de cdlidad del producio redlizado por la
Direccion de Normgs Téenicas del Material es de DOS (2) tipos:

{a)  El Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (), medianie pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segun correspondaq, ulitizando heramientas o equipos de medicion
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

{b} El Control de Cdlidad documentario coensiste en el andlisis o leclura
de los pardmeiros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios externos! acreditados por el Institufo Nacional de
Calidad ~ INACAL en sus respeciivos Informes de Ensayos, [os
cudles deben estdn dentfro de lo soliciiado, solo para aquellas
pruebas especlales,

a verificacién de la conformidad de las caracteristicas {écnicas
solicitadas o el conirol de calidad del producto redlizado por la
Direccidn de Normas Técnicas del Maleridl se redlizard en el siguiente
orden:

{a} Evaluacion decumentaria de las muestras presenfadas.

Bl alcance de la acredifacion por el INACAL del laboratorio exierno debe ser en el
materal det que se compongd principalmenle el bien, segin lo que eslablece la Ley
° 30224, '
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a,

(b) Cvaluacion visual comparaliva enfre la "Muesirg Mro. 1" y “Muestra

Nro. 2",
{c) Bvaluacion fisica y/o guimica de la “Muesira Nro. 1",

Las evaiuaciones de conlrol de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba ki primera evaluacién, no serd
necescuio reclizar las siguientes evoluaciones,

v

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL Fgﬁﬁlgjloo FINAL

Curnple Cumple Cumple Se acepta

Cumple Cumple No cumple Se rechuza

Cumple No cumple No se realiza Se rechaza

No cumple No se realizc No se realizq se rechazd

B resuliado del conirol de colidad serd plasmado en un cuadio de
resuifados, el cual concluird si el bien analizado “cumple® o "no
cumple” con los pardmetros solicilados.

E cuadro de resultados del conirol de calidad serd firmado v sellado por
el evaluador v el Jefe del Departamoenio de Conirol de Calidad,
asimismo, presenfard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigenies, Ley Nro. 28858, Ley Nro,
16053 y 0.8, N° 016-2008- MVCS),

FINALIDAD

Establecer el método de evaluacion para redalizar la verificacidon de g
conformidad de las caracteristicas téenicas solicitadas o el conlrol de
calidad del vestuario complementario que redliza la Direccion de Normas

Técnlcas del Maleral.

EJECUCION

Disposiciones Genercles
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(1) Para rediizar el conlrol de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicién:

fa}

b

(c)

(dl)

Para la verificacion de las caracterfsticas soliciiadas en la
ficha Téchica del bien a ser evaluado se requiere que 1os
poslores hagan enfrega de DOS (2) UNIDADES? del bien «
adquirirse, exactamenie igudles, que para efeclos del
prasenfe documento se le denominard "Muesta Nro.1" y
“Muestra Nro.2", '

Lar preseniacion de las mueslras se establece en la respectiva

“Ficha Técnica correspondiente del bien a adquirise, el

incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la
muestrg sea descalificada por no cumplir con las condiciones

de presentacidn,

La Muestia de andlisis o Muesira Nro. 1, sufrird pruebas
deshuctivas que ocasionaran su deteroro, al férmino de las
pruebas fisicas esta muesira serd desechadca.

Lo Muestra diimenie® o Muestra Nro, 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja alguna
confroversia con los resuttados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
asla muestra serd entregada a un laboratorlo de ensayo
externo! para su evaluacion,

DOS (2) UNIDADES del blen a adquirrse exaciamente iguales, quiere decir que tas DOS
{2} muesiras enfregadas tisnen las mismas caracterdsticas técnicas, la misma fecha de

produccién y perlenecen al mismo lote de fabricacion, entre ofras caracteristicas de
similiiud, ’

Y Segun resolucién N 423 - 2013 - OSCE/PRE Ja enlidad puede solicitar al proveedor la
presenlacién de la muestra didmente o muesira Nro. 2, a fin de que se pueda

corroborar los resultados de ta evaluacién de o muestra original.

Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo axferno serdn asumidos por
el postor, los procedimienios para dicha accion serdén consultados o fravés del Comilé
special del respectivo proceso de adquisicion.
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(e] Adicionagimente a la entrega de muestras, para realizar el
confrol de cdlidad documentaiio, fos empresas posioras
presentardn la Declaracion jurada® y/o ficha técnica del
fabricante de la tela principal y boldn, en idioma espafiols,
donde se consigne los siguientes pardmetros? vy cuya
veraciclad se asegura bajo juramento:

Caracteristicas
Técnicas® Enscayo?
1. ] CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES. DE LA TELA PRINCIPAL

Método de | Parémelro del
fabricante

L1 | Composicidon | AATCC 20A; Conslgnar el
de fibra Andilisis de fibre: valor  numérico
Mélodo cuditciivo con unidad de

medida
1.2 | Tiulo de hilo | ASTM D 1059; Consignar el
{urdimbre y Demsidad  lineal de | valor  numérico
frama) hifos {fitulo} basadao | con unidad de

en muestras de | medida
tejidos pequenos

1.3 | Consignarlas | Visual Consignar el
caracterislicas valor
de los insumos caracteristico

Ley de Contrataciones del Estado.- Decreto Legisiadivo N2 1341.- Arffculo 2- Principios
que rigen las contrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cudlquier etapa del proceso de conlralacion estd guiada por la honesfidad y
veracidad, evitando cudlqguler practico indebida.

Reglumento de Jua Ley de Conlrataciones del Eslado,- Decrelo Supremo N° 056-2017-
EF.- Arficulo 38.- Idioma de fa documentacion y olras formaliciaices.

los parGmetros presentados obligaloriamente serdn los soficilados en el presenie
meétodao de evaluacion que se especliiquen a la vez, en la ficha técnlca del procucto
ofertadao.

Los posiores lienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aguellos par&imetros que
se solicile enia Fcha Técnica MGP,

En cuso el fubricante de la lela utiice ofro mélodo de ensayo deberd mencionario en
el documenio respeclivo,
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PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

2. | PRINCIPAL

2.1 { Resistencia a | ASTM D 5034; Consignar el
la traccidn Método de ensayo | valor  numérico
{Kg-f) estandar para ia con unidad de
{urdinibre y resistencia ala medida
framci} roturay la

elongacion de las
jlelas textites (Grab |

- Tesi)

2.2 | Resistencic al | ASTM D 1424: Consighar el
desgarre{Kg-f) | Método de prueba | valor numérico
{urdimbre y esténdar  para | o unidad de
trarnal resistencia al medida

desgarrarmiento  de
lass felas mediante el
aparato de péndulo
descendente  {fipo
_ Eimendorf) :
2.3 | Resistenciaa | ASTM D 4966: Consignar el
la abrasion Método de prueba | valor numérico
estandar  para 1o | con unidad  de
resislencia a a0 e
abrasion  en texliles
(Método Martindale
| abrasién Tester)

2.4 | Resistencia de | ASTM D 434; Consignhar el
las costura Método de ensayo | vador  numérico
{Kg-f) estdndar PAra | con unidad de
urdimbre y laresistencia al medida
frama deslizamiento de

hilos en telas usando
una costura
esténdar  (refiradd
2004) .

2.5 | Grado de ASTM D 4970: Consignar el

pilling - | Método de Pruebd | valor numérico
Estcndar para | con unidad de
Resistencia daf Piling | medida
y _ Ofros  Cambios
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Superficiales
Relaclonados de
Telas Texliles.
Marlindale Tester
ASTM D 3512;
Mélodo de pruecha
estanday para
resistencia at pilling v
otros cambilos
supertficiales
relacionados a lelas
{extiles (Probador de
piling tumble d
- azar}

2.6 | Cambio AATCC 135: Consigncir &l
dimensional dl | Cambio dimensiondl | valor  numéiico
lavado en  los  lavados | «on unidad de
{urdimbre y domeésiicos de Jos medida

lgeiale)) tejidos planos y de
punto {1-3 /lavados)

2.7 | Apcdilencia AATCC 124: Consignay el
después del Método de prueba | valor numérico
lcvado estandar - para I | .o unidod  de
aparlencia del tejido .

después de 3 Cicj:los medida
de  favodo  minimo
(segun la indicacion
de lavado en I
eliqueta de o
prenda)

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DF LA TFLA PRINCIPAL

3. | PARA PRENDAS DE COLOR

3.1 | Solidez al AATCC 61: Cohsignar el
lavado Solidez del color al| valor numérico
lavade en casa y | con unidad de

comercical medida
3.2 | Solidezalaluz | AATCC 14: Consignar el
{20 horas) Solidez del color ¢ la | valor  numérico
luz {20 AFU, opcion ] con unidad de

3) medida
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3.3 | Solidez af fiole | AATCC & Consignar el
5800 y 1 Solidez del color dl | valor numeérico
homedo frofe: 58C0 ¥ 1con unidad de
homedo, medida
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL  COMPONENTE
4. | METALICO
, 4,1 ) Consignar el
Metal valor porcentuai
incipal ,
zlr::q'pa d:! Detallar el mélodo | 9@ los
e “ de ensayo utilizade | componentes
distintivo ' meldlicos de ld
meldlico aleacién,
4.2 Detallar el método | Detallar metail
Tipo de capa | de ensayo ulilizado | utiizado  previo
de enlace al bafo
eloctiolitico
4,3 Delallar el método | Detallar el metal
Tipo de bano | deensayo uliizado |y su espesor en
del  distinfivo micras  uillizacto
meltdlico en el  bafio
electrolffico final

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricanie
saran consideradas vdlidas, solo si, los pardmetros de las
caracteristicas  técnicas  esidn  expresadas en un  valor
numérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigna la fotalidad de informacién solicitada,

La  declaracién  jurada, idenlificard ol firmanle como
representanie  legal de g empresa  postora, el cudl
consignard de manera legibie, sus nombres, apellidos, fiimay
nurmero segiin su Documento de Nacional de Identidad (DNI)
o Documento de Extranjeria (segin sea el caso).
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(h)  La ficha lécnica del fabricante, identificard de manera
legible < firmante como el Jefe de Control de Cdlidad o
Produccion {nombres, apelidos vy finmay),

{i) La Secretaria General de esia Direccion, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especial,

remite fas muestras,

-

il B Departamenlo de conirol de cdlidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General
que conste la recepcion del documento respeclivo, donde
verlficord lo siguienie;

L. Verficard que cada fltem a evaluar presente Muestra
Nro.l y Muesira Nro.2 exactamende iguales, astmismo,
que se encuentren debidamenie codificadas, caso las
muesiras prasenten disconformidades, no serds recibidas,

Colejard que cada muestra presente la documentacién
requerida en caso no se presente la documeniacion, no
se podrd realizar el condrol de cdlidad documeniaro.

o

() Al findlizar lodos los aclos del respeclive procese de
adjudicacion, los posiores que no fueron favorecidos con la
buena pro podran solicitar [a devolucién de su Muesira Mro. 2.
La Mueslra Nro, 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momenio del infernamienio del bien.

(k) Las Muestras Nro, 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechaddas, pasados los CINCO {5} dias hébiles, de la fecha
de consentimiento de [a buena pro, fecha de deciaratoria
desierio del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el infernamiento segin o estipule el conhrato,

{2} Pararedlizar el control de calidad en el infernamiento de bienes:
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()

¢

()

Segun los dispussto por la Direccidon General del Malerlal
para cue un bien adquirido por lka Marina sea internado en los
paitoles de la Direccion de Abastecimienio Navadl,” la
Direccion de Normas Técnicas del Material, a fravés de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, realizaran fa verificacion de las
caraclerlsticas técnicas solicifadas en las Fichas Técnicas
coraspondiente.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para ef dia
delinternamiento son las sigulentes:

1L Se prasertarddl Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de

08:30 g 13:00 horas, con el lote'® a internar, no se recibird
enfrega parcidles, salvo lo indique el contrato.

2. Copic del contrato u crden de compra,

3, Ficha Técnica del piroducio [original) emitido por el
fabricante o confeccionista o distibuidor, en hoja
membretada, detallando los pardmetros salicitados en fa
Ficha Técnica correspondiente firmado por un ingeniero
colegiado.

Si la empresa proveedord se presenta Gnicamente con el
hien a internar, es declr, sin la documentacién solicitada, no
procederd el control de calidad ni el internamlento,

Bl Jefe del Departamento de Conifrol de Calidad,
seleccionard la Muestra de andlisls del lote a internar, o la
cudl se le denomiha “Muestra n!'", de acuerdo o o
eslablecido en g Norma Téchica Peruana NTP-ISO 2859-

i cyando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para
describir o canlidad lotel del blen segin conifrato v orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1) solo lote de enfrega por parte del proveedor.

1 Entiéndase por "Muastra n® al nimero de prendas de vesiuario que conforman
Muesira de andilsis exiralda del lote a internar.
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12013 "Procedimiento de muestreo para inspeccion por
atributos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

{e) tn caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exlraerd un nimero mayor de “Muestro n”, Las
prendas de vesfuario complementario gue conforman la
"Muesira nY, d findlizar el control de cdlidad, serén
reinfegradas al’lote a infemar, salvo aquellas que hayan
sufido deterioro como consecuencla de Jas pruebas fisicas
reclizadas,

(] La empresa proveedora deberd reponer o la Maring, &l
numeto de muestras que, por la naturaleza de las pruebas
fisicas'?, hayan sufiido deterioro fisico o se haya inufilizado su
Us0.

{g) Siel resultado de esta evaluacion determing el rechazo del
infernamiento, UNA {1) muestra de ia prenda del vestuario
complemeniario quedard en ol Laboratorio DIRNOTEMAT
como muesira para archive del rechazo.

{} & departamento de confiol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas of ganador de la buena
pro con el fin de verficar la calidad de insumos ulilizados en
el proceso productivo del bien adjudicado,

b. Disposiciongs Especificas

(1) Emétodo de evaluacidn ¢ ejecular para la verificacion fisica del
disefio, confeccldn, acabado, medidas de tallas v efiquetado es
un meétodo propio, es decir, un méfodo establecido por o
Direccidn de Normas Técnicas del Malerial, que consiste en la
inspeccion visual ordenada, de cada una de las parles de la
prenda del vestuario complementario, comparandoe ios pardmeiro

12 Las pruebas fisicas aplicadas o Infemamiento serdn aplicadas en caso el evaluador o
considere necesardo y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con & fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicifacdos en la FFIT,
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soliciiados  versus lo observado en la prenda del vestuario
complemeniardo presenlada por el proveedor, apoydando los
andlisis en herramientas y €quipos de medicidn {cinta mética,
vernier digital, lupa entre otros).

(2)  En la verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de Id
prenda del vestuario complemeniario se realizards:

[a) La verificactdn de la forma y medidas de cada una de las
partes de la prenda del vestuaro complementario, segin
corresponda al disefio,

b} La velificacion de la ubicacion y distancias de cada una de
las partes, insumos y avios de la prenda de vestuario
complemeniario, segin corresponda al disefio.

() La verificacion de la apariencia en conjunto de cada und de
las partes de la prenda del vestuario complementario, seglin
corresponda al diseio.

() La verificacién de ofros detfalles del disefio de las partes de ia
prenda del vestuario complementario, segin corresponda al
disefio.

(3) En la verficacién del cumplimiento de los detalles de confeccion
de la prenda del vestucrio camplementario se realizard:

(a) La verficacién del corte y unlén de cada una de las paries
de la prenda del vesluario complementario, segin
corresponda al disefio,

(b)  La verficacién del amado de cada una de las partes de la
prenda del vestuario complementario, segin carresponda al
disefio.

(c) La verificaclon de la simelria de las piezas pares {corie vy
armcdo) de la prenda del vestuario complementario, segin
corresponda ol diseio. -
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fd) La verllicacion del tipo de costuras v puniadas (incluye
remattes, pespunies y atraques) de cada una de las partes de
la prenda del vestuario complemenlario, segdn NTP 15O
421511991 y 49214:1991,
{e} Lla veiificacion de la apariencia del bordado, perforado vy
’ ubicacion de ojales u ojdlilos, pegado v ubicacion de los
bolones segin corresponcdla al disefio.

{f} 7 La verlfledcidn de ofros detalles de confeccion de las partes
de lu prenda del vestuario complemeniario, segin
corresponda al disefio,

{4} En la veificacion del cumplimiento de los defalles de acabado,

medidas de iallas y preseniacién de la prenda del vestuaro
complementario se realizard:

(a)

(b)

(e}

(ct)

(h)

La verificacion. de la fonalldad de colores homogéneos de
cada ung de las partes de la prenda del vestuario
complemeniario, segin corresponca al disefio.

La veilficacion de las medidas de las tallas solicitadas {en
Caso se solicite tallas),

La verificacion de la apariencia y ubicacion del estampado o
bordado {en caso se solicile). '

Lo verficacion de la limpieza total interior v exterior [no
presentard hitos suellos ni otros defectos de limpieza) de la
prenda del vestuario complementario, segin coresponda o
disefio.

La verificacion del correcto planchado o vaporizado de la
prenda del vesluario complementario.

Lo vedificacion de olros detdlles de acabado de la prenda
del vestuario complementarlo, segin correspanda o diseno.
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(5)  La verficacion del cumplimiento del efiquelado de la prenda del
' vastuario complementario se realizard mediahte la lectura de la
informacién consignada y la visualizacién de la ubicacion de la

eliquety,

(6) En o veificacién  del cumplimiento de  las caracterlsticas
estruciurales de ta tela principal de la prenda, s redlizara por
métodos proplos no normalizados, apoyando los andlisis en
herramientas de laboratorio, equipos de medicidon y normds i
lécnicas estandarizadas:

la)  Para la verficacion del tipo de tela, se fomard como normda
de referencia, la NP 231.094:2006.- Terminologia vy
definiclones relativas alas fibras y producios textiles.

(b} Para la verificacion de la armadura, se fomard como norma
de referencia, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos texiiles-Diseiio
de tefidos-Armadura y se empleard una lupa,

[c) Parala verficacién de la composicién de fibra (solo mezclas
algodbn/poliéster o lana/poligsier), se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A:2020.- Andlisis de fibra: Método

cudiitativo,

N (d)  Para la vetificacion del peso (g/m?), se fomard como normd
de referencia, la NTP 231,003:201 1.- Método de ensayo para
la determinacién del peso por metro cuadrado o ASTM
D3776.- Determinacion del peso del tefido [masa/area) v se
empleard una balanza electrénica de precision cerlificada,

e} Para la verificacién de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm  en frama), se tomard como norma  de
referenciaq, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano vy |
se empleard uha lupa cuenta hilos. J

() La verficacion del color se redlizard por compardacion visudl y
se emplaard el Catdlogo de Codigos Pantone @,
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{g] La verficacion de la suavidad de la texiura de la lela, se
redlizars of facto, se tomard como referencia  de
comparacion la definicion de “SUAVIDAD", para lo cudl, la”
lela debe ser isa y blanda o faclo, sin losquedad n
asperezas {(en caso corresponda a un tejido Textil),

{7} En lo'vedficacion del cumplimienio de las caracleristicas 1écnicas
de fos insumos, complementos v avios de confeccion de la prenda
del vesluario complemeniario se idenlificard el material, color,
dimension y ofros pardmetros, segin lo solicitado.

{8) En el control de cdlidad documeniario se verificard el cumplimiento
de los parémetos consignados en la declaracion jurada o ficha
tecnica del fabricante de la tela principal, insumos y ovios.

4.- INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidon de Normas Técnicas del Maferial

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden,

Director d W Material
Zerrers ABT Dice

00963082
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