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METODO DE EVALUACIGON PARA CORREAS DE CUERO

1~ SHUACION GENERAL
a. ¥l control de cdlidad desarrollado por ka Direccién de Normas Técnicas

del Material consiste en el conjunto de fareas redlizadas para verificar ta
conformidad de las carqcterisiicas téenicas solicifadas en Jas Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes v
serviclos comunes del Organismo Supervisor de fas Contrataciones del

Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producio que no cumpla con las caracterfsticas técnicas minimas

. sulicitadas serd rechazado,

b, La verificacidén de la conformidad de las caracterisiicas téenicas
solicitadas o el contfrol de calidad del produclo recdlizado por la
Direccidon de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) tipos:

{a) £l Control de Cdlidad fsico consiste en el andlisis o evaluacién de
los parametros descritos en fa respectiva Ficha Téenlea, incluldo loss
tolerancias {£}, mediante pruebas visudles, fisicas y/o quimicas
“segun cormresponda, ulllizando herramienias o equipos de medicion

cerfilicados con los que cuenia el Laboratario DIRNOTEMAT.

[b) El Control de Calidad docurentario consiste en el andlisis o lectura
de los pardmetros de las caracterfsficas técnicas emitidos por
laboratorios externost acreditados por el Instiiuto Nacional de
Calidad "~ INACAL © ef Centro de Innovacién productiva y
fransferencia Tecnolégica del Cuero, Calzado e industias conexas
— CITECCAL, en sus respectivos Informeas de Ensayos, los cucales
deben estdin dentro de to solicitado, solo para aquellas pruebas
especiales. '

¢, La vetificacidon de la conformidad. de las caraclersticas 1éenicas
solicitadas o el control de cdlidad del producto redlizado por ia
Direccidn de Normas Técnicas del Material se redlizard en el siguiente

arden:

aglcance de to acredifacion por el INACAL del laboratorio” externo debe ser en
SNeros, sequn lo que establece la Ley N° 30224, :
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{a) Evaluacion documentaria de las muestras presentadas.,
(b} Evaluacién visual comparativa enfre la "Muesira Nro.1" y "Muestra

Nro.2",
(¢} BEvaluacion fisica y/o quimica de la "Mueslra Nro. 1",

d. Las evaluaciones de control de cdiidad son aliminatorias, es decir, que si
gl bien presentado, no aprueba la primera evaluacidn, no serd
necescrio reclizar lus siguientes evaluaciones.

_ EVALUACIONES DE CONTROL DE CALDAD RESULTADD
DOCUMENTARIO VISUAL Ig:ﬁg,éﬁ? FINAL
Cumple Cumple Cumple Se acepld
Cumple Cumple No curmple Se rechaza |
- Cumple No curnple No se redliza Se rechczq :
No cumple No se realiza - No seredliza Se rechaza

El-resultado del control de cdlidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, e cudl concluirG si el bien analizado "cumple” o "ho
cumple” conlos parametros solicitados,

El cucidro de resultados det conirol de calidad serd firmado y sellado por

el evaluador y el Jefe del Deparfamento de Confrol de Calidad,t -
asirnismo, preseniar@ el visto bueno de un ingeniero colegiado {en”
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nio, -
16053 y D.S. N° 016-2008- MVCS). '

2~ FINALIDAD ‘
Establecer el método de evaluacion para redlizar la verificacion de o

conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el confrol de
calidad del vestuario conteccionado principalmente en correas de cuero
que redliza ka Direccidn de Normas Técnicas del Material,
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3~ EJECUCION ,
a. Disposiclones Generales

(1}

Peiras racizar el conlrol de cdlidad de fas muestras en un proceso
de adcquisicidn:

{a1)

(b)

{c)

(cl)

*

Para la verficacion de las caracterfslicas solicadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los

postores _hagan enfrega de DOS {2) UNIDADES? del bien a

adqulise, exactamente lgudles, que para efectos del
presente dacumento se le denominard “Muesha Nrod™ vy

"muestra Nro, 2",

La forma de presentacion de las muestras se establece en la
respectiva  Ficha Técnica del bien o adqulirse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que 1a
muesira sea descalificada par no cumplic con las condiclones
de presentacion. . .

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada,

La Musstra diimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin-abrir, ni- evaluar, En caso surja alguna

comroversiq con los resullados del Laboratorio DIRNOTEMAT,'

DOS {2) UNIDADES dlel blen ¢ adquirirse exaclamente iguales, qulere decir que loss QS
(2} muesiros enlregadas lienen las mismas caractersticas técnicas, la misma fecha de
produccion v perlenecen al mismo Jole de fabricacion, entre ofias caracteristicas de

similitud.
La enfidad podrd solicitar adicionalmenie ol -proveedor la presentacion de una

muestra diimente, « fin de que se pueda coroborar los resullados de la evaluacion de
I muestreroriginal, Emilido medidnte resolucion N® 423 - 2013 - OSCE/PRE.
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esta muestra serd entregada o un laboratorio de ensayo
externot para su evaluacion.

{e] Adiclondimenie a la enlrega de mueshas, para redlizar €l
confrol de calidad documeniario, las empresas postoras
presentaran la Declaracidon jurada® o ficha técnica del
fabricante de carea (en idioma espaiiolt] donde se consigne
los sigulentes pardmelros y cuya veracidad se asegura.bajo

juramento;
Caracteristicas Mélodo de Porc’s@e’r;‘o del
Téchicas’ Enscyos fabricante
|. | CARACTERISTICAS MECANICA
1.1} Resistenciaa | NTPISO174694 Consignar el
I flexidén de valor  numérico
cuero con wunidad de
medidag
1.3 [ Resistenciaa | NTPISO 20871 Consignor el
1 la abrasion de valor  numérico’
cuero con unidad de
' medida

4 Lé gaslos de la evaluacién por un laboraforio de ensayo exfemno serdin asumidos por
el postor, los procedimienios para dicha accién ser@n consultados o fravés del Comité
Especial del respeciivo proceso de adquisicion,

Ley de Confrataclones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341.- Arficulo 2.- Principios
que rigen las contralaciones, Literal J) INTEGRIDAD: La conducia de los parlicipes en
cudlguler efapa del proceso de confralacion esid guiada por la honestidad v
verqeidad, evilundo cucdlquier practica indebida,

Reglamento de la tey de Conlrataciones del Estade.- Decreto Supremo WN° 0546-2017-
EF.- Arfleulo 38, Idioma de la documenlacion y otras formalidades.

Los postores tienen la obligacion de consighar en la D.J. solo aquellos pardémelios que
sa solicite en la Ficha Tecnica MGP,

fn caso el labrcante del calzado vlllice ofro mélodo de ensaye deberd mencionailo
en el documenio respectivo,
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1.4 [ Resistenciaa | NTP 150 17707 Cansignar sl
la flexion de valor  numérico |
cuelro con unidad de
medida

{f)  Los declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas vdlidas, solo s, los pardmetros de las
caractersiicas  idcnicas estdn  expresadas en un  valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna ld totalidad de informacion solicitada.

lg) la declaracion juracka, identificard  al  firmante como
represenfante  legal de o empresa  posiora, el cudl
consignard de manera legible, sus nombres, apelidos, firmay
ndmero segln su Documento de Naciondl de identidad (DNI)
o Documento de Exfranjerla (segin sea el caso).

{h) La ficha técnica del fabricante, identificard de manera
' legible « fiante como el Jefe de Conlrol de Calidad o
Produccién nombres, apellidos y frma).

(i} Lo Secretaria General de esta Direccién, recepcionara el
documento con el cual &l Pressdeme del Comne Especidl,

remite las muestras,

{i) ks Departamento de control de cdlidad recepcionard las
muesfras a ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previg [d
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General
que conste ki recepcion del documento respectivo, recibird -
las muestras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1. Verficard que cada ftem a evaluar presente Muestra
Nro.l v Muestra Nro.2 exactamente iguadles, astmismo,
gue se encusentren debldamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.
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2, Cofejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podré redlizar el control de calidad documentario,

(i) Al findlizar todos los acios del respeclivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con fa
huena pro podran solicitar la devolucién de su Muestra Nre, 2.
La Muestra Nio. 2 de.los postores favorecidos con Ia buena
pro, permanecerdn en cusiodia del Laboratorio DIRNOTEMAT
como referencia al momento del internamienic del bien,

(k) Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, seréin
desechadas, pasados los CINCO {5) dias hdbiles, de la fecha
de consenlimiento de |a buend pro, fecha de declaratoria
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con elinternamiénto (segun sea el caso),

{2) Porarediizar el conirol de calidad en el internamienio de bienes:

{a)  Segun los dispuesto por la Direccidn General del Material
para que un bien adguitdo por la Marinag sea infernado enlos
pafioles de o Direccidn de Abastecimiente Naval, la
Direccion de Normas Técnicas del Materidl, o ravés de sus
Laporajorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las
caracteristicas técnicas solicifadas en las Fichas Técnicas

1
1

(b]  Lus responsabiiidades de la empr'esa proveedora para ef dia.
detinternamiento son las sigulentes:

- 1. Se presentard of Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
‘ 08:30 @ 13:00 horas, con el lole? a intemar, no se recibird
enlrega parciales, salvo lo Indique el contrato,

! Cuando se hace referencla of "LOTE A INTERNAR” en esta publicacion, es para
describir la canlidad tolal del bien segin confrato u orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1) solo lote de entrega por parte del proveedor.

$da ]
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2, Copia del conlrato v ordlen de compra.

3. ficha Técnica del producto (ofiginal) emilido por el
fabricante, en  hoja  membretada, detallando  los
nardmelros soficitados en la Ficha Técnlca MGP.

4, Original de los Informes de Ensayo de los resullados de los
andlisis delallados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
acompafiado de una Declaraciéon jurada donde deja
constancia que la muestra de corred de cuero analizada,

 fue exiraida del lote o internar a la Marina de Guerra del

Perd,

5. Bl documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido a
tear Marina de Guerra del Perd.

6. Las pruebas serén rediizadas en un Laboratorio de Ensayo

acredifado por el INACAL o e Centro de Innovacion
productiva v hansferencia  Tecnoldgica del Cuero,
Calzado e industrias conexas ~ CITECCAL con alcance e
pruebas para materiales fexfiles o vestuario. '

7. El documento del Informe de Ensayo: (a} No debe tener
una fecha mayor a VEINTE {20) dias calendaiio de la
fecha de internamiento. {b) Debe incluir fotografias de la
muestra analizada, {¢) En los Datos de ideniificacion de la

de la efiqueta y lofe de fabricacion. (d) Mo debe’
presentar enmendaduras ni borrones, ’

(c) Sila empresa proveedora se presenta Onicamente con el
bien ¢ internar, es deci; sin la documentacion solicitada, no

procederd el control de calldad ni el internamiento.

{d} E Jefe  del Departamento de Control de Cdlidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote a internar, a la

7de 1l
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cud se le denominag "Muestra n'9", de ccuerdo o lo
esjablecido en la Norma Técnica Pervana NIP-ISO 2859-
3;'@8132'Procedimien§o de muesheo para inspeccidon por
atibufos”, nivel de inspecciéon AQL 2.5%.

fe] En case el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de "Muestra n®, Las
prendas de correa de cuero que conforman la "Muesira n",
ol findlizar el contfral de calidad, serdin reintegradas ol lote a
internar, salvo aquellas que hayan sufiido deterioro como

~ consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

{f} Lo empresa proveedora deberd reponer a la Marna, el
numero de muesiras que por la naturaleza de las pruebads
fistcas™t, hayan sufiido delerioro fisico o se haya inutilizado su
Uso.

(g} Si el resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
infernamiento, UNA [1) muesira de correa de cuero quedard
en el en el Laboratorioc DIRNOTEMAT como musesira para
archivo del rechazo.

(h} E depariamento de confrol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas ol ganador de la buena
pro con el fin de verificar la calidad de insumos ulllizados en

el proceso productivo del bien adjudicado,

b. Disposiciones Especlficas

(1) Bl método de evaluacion o ejecular para la verificacion fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas v eliquelado es

9 Enliégndase por "Muestra n" ol ndmero de prendas de coreas de cuero que
conforman la Muesira de andlisis exlrafda del lofe ¢ infernar,

" Lers pruebas fisicas aplicadas of infemamienio serdn aplicadas en caso el evaluador o
considere necesaro y serd a una prenda elegida de manera dlegtoria con &l fin de
condirmar el cumplimiento de |os requisitos solicitados en la FFTT, .
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un mélodo propio, es decir, un mélodo establecido por la

. Direccidon de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccién visual ordenada, de cada una de las partes correa de
cuere, comparando los pardmetro solicitados versus lo observado
en ka correa de cuero presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas v equipos de medicion [cinta mética,
vernier digital, lupa enire olros).

(2} Enla verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
comred se realizard

(¢} La verificacién de la forma y medidas de cada una de las
partes de correa de cuero, segun corresponda al disefio.

Ib) La verificacién de la ubicacion y distancias de cada una de
lats partes de correda de cuero, segin comesponda al disefio.

() Llaveificacion de la apariencia en conjunto de cadd una de
las partes de correa de cuero, segin corrésponda al disefio:

(d} La verificacion de ofros detalles del disefo de las partes de
correa de cuero, segun corresponda al disefic.

En la verficacion del cumplimiento de los detalles de confeccidn
de la correq se redlizard: .

{a) La verficacion del corte y unidn de cada una de las partes
de correat de cuero, segUn corresponda dl diseno,

(o} La verficacion del armado de cada una de las parles de
" correda de cuero, segUn corresponda al disefio.

(c) La verificaclon de la simetiia [corte y armado) de correa de
cuelo, seqln corresponda af disefio,

() La verficacién del tipo de costuras y puntadas {incluye
rematlles, pespuntes y afraques) de cada una de las partes de
correq de cuero, segiin NTPI1SO 49151991 y 49161921,
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{e] Lo verificucion de la apariencia, perforade v ubicacidn de
ojales U ojalillos vy ubjcacidn de Jos bolones segin
copresponda af diseno.

(f}  La verificacion de ofros detolles de confeccion de las partes
de comea de cuero, sequn corresponda al disefio.

‘, Fl

(4)  En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de lallas y presentacion de la corred se redlizaré:

{a}  La verficacion de la fondlidad de colores homagéneos de
cada una de las partes de corea de cuero, segin
corresponda al disefio. '

{b)  La verficacion de las medidas de las fallas solicitadas,

{¢) La verficacion de la apariencia, segin comresponda ol
disefio.

(d}  Laveiificacion de fa limpieza total (no presehiard hitos sueltos
ni olros defectos de limpieza) de comea de cuero, segin
coresponda dl disefio,

{g) La veiificacion del correcto planchado o vaporizado de
caoired de cusro. :

Vi

{h)  La verificacion de olros detalles de acabado de corea de |
cuero, segun corresponda al disefiao. -

La vedficacion del cumplimiento del etiquetado de la corred se
redlizard mediante la lectura de la informacién consignada v la
visualizacion de la ubicacion de la eliqueta.

En la verficacion del cumplimiento de las caracieristicas

astructurales de |la coireq, se redlizard por métodos propies no
normalizcidos,  apoyande  los  andlisis  en  heramientas  de
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laboratorio,  equipos  de medicion ¥y normmas  écnicas
estandarizacias:

{a) Laverficaclén del color se realizard poy comparacién visual y
se emplecrd el Catdlogo de Cédigos Pantone ®.

b) La verificaaidn de la suavidad de la fexiura de la correa, se

’ reclizard o tacto, se tomard como referencia  de
comparacion la definicién de "SUAVIDAD", para lo cudl, la

correa debe ser lisa y blanda i tacto, sin 1oscguedc1d ni

asperezas, - : ——

{7} En la verificacién del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complementos v avios de confeccion de la corea
se denlificard el material, color, dimensién y otros pardmetres,

segun lo solicitado.

(8] En el conirot de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o fzchq
técnica del fabricante de cored de cuero.

4-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Qrganismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Maletial

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Seite de vigencia:  Con orden,

Director
Carlos ABT Dicz

FaYaYaliFa¥alalal
UF7GOU0L

I{de







