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METODO DE EVALUACION PARA ARTICULOS DE JOYERIA Y ORFEBRERIA ARTESANAL

- SITUACION GENERAL
a. El eonirol de cdlidad desarrollado por la Direccidn de Normas Tecnicas

c.

del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP vy Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismno Supervisor de los Contrataciones del
Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las coracteristicas técnicas minimas

solicitadas serd rechazado,

La verificacion de la conformidad de las caracter(slicas técnicas
solicitadas o el control de calidad del producto realizado por la Direccion
de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} tipos:

[a) ElControl de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de ios
pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (). mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas

segUn corresponda, utilizando herramientas o equipos de medicion
certificades con los que cuenia el Laboratorio DIRNOTEMAT.

b} E Control de Calidad documentario consiste en el andiisis o lectura
de los pardmetros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios externos! acreditados por e Instituto Nacional de
Cdlidad - INACAL en sus respectivos informes de Ensayos, los cuales
deben estdn dentro de lo solicitado, solo para agquellas pruesbas

especiales.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el control de calidad del producto realizado porla Direccion
de Normas Técnicas del-iaterial se realizard en el siguiente orden:

E
N
J

El alcance de la acreditacion por ef INACAL del laboratorio externo debe ser en
meialurgia, segin lo que establece fa Ley N° 30224,
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(q) Evaluacién documentario de las muestras presentadas.
(b} Evaluacion visuai comparativa entre la "Muestra Nro.1" y "Muestra

Nro.2".
(¢} Evaluacién fisica y/o guimica de la “Muestra Nro, 1"

4. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorics, es dech, gue si
el bien presentado, no apruebala primera evaluocion, no serda necesario

redlizar las siguientes evaluaciones.

" TEVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD SESULIADO |
WDOCUMENTARIO VISUAL | Fg{j’a]ég) FINAL
Cumple Cumple Cumple Se aceptda
Cumple . Cufnple o No cumple Se rechazda
Cumb%e No cumple No se redliza Se rechaza
No cumple No se rec;iizc: No se realiza Se rechaza

con fos parametros solicitados.

£l resultado del control de calidad sera plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien andlizado "cumple” © "no cumple”

f B euadro de resultados del control de calidad serd firmado vy selledo por
el evaluador vy el Jefe del Depcrtamento de Control de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiodo (en
curnplimiento ¢ las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. | 6053

y D.S. N° 016-2008- MVCS).

2.~  FINALIDAD ‘
Establecer e método. de .evaluacién.para reclizar. la verificacion, de [a

conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas ¢ el control de
calidad de los articulos de joyerid vy odebreria artesanal que readliza a
Direccién de Normas Técnicas del Material,

. 3. EJECUCION - --

a. Disposiciones Generales
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(1)

Para realizar el control de calidad de las muestras en un proceso de
adquisicion:

{a}

(d)

Para la verificacidn de las caracteristicas solicitadas en la Ficha
Técnica del bien @ ser evaluado se requiere gue los postores
hagan entrega de DOS (2} UNIDADES? del bien a adquinrse,
que para efecios del presente documento se le denominard a
cada unidod gue conforman el par como "Muesira Nro. 1" y

“"Muestra Nro.2”.

La forma de presentacion de la muestra se establece en I
respectiva Ficha Técnica del bien a adguirirse, el
incumpfimiento de estas disposiciones ocasionard que o
muestra seda descalificada por no cumpiir con ias condiciones
de presentacion.

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebaos
desiructivas que ocasionardn su deteriore, al término de las
pruebas fisicas estas muestras se mantendrdn en custodic del
laboratorio de DIRNOTEMAT,

En caso surja alguna controversia con los resulfados del
Laboratorio DIRNOTEMAT, ia Muestra dirimente o Muestra Nro.
2 serd entfregada a un laboratorio de ensayo externo?® para su

evaluacion.

Adicionalmente a la entrega de muesiras, para realizar el
conifrol de calidad documentario, las empresas postoras

7
§_

Q 3

2 DO (2} UNIDADES del bien a adquirirse exactamente iguales, guiere decir quejas DOS

(2) muestras entregadas tienen las mismas caracteristicas técnicas, la mismo fecha de
produccion y pertenecen al mismo lote de fabricacion, enire otras caracteristicas de

sirpiiiiud,

Las gastos de la evaluacion por un loberatorio de ensayo exiemno seran asumidos par
el postor, los procedimientos para dicha accidn terdn consultados a fravés del Comité

Especial del respeciivo proceso de adquisicion.
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presentarén la Declaracion jurada# yfo ficha tecnica del
fabricante del articulo de joyeria y orfebrerio artesanal, en
idioma espafol’, donde se consigne 10s siguientes pardmetross
y cuya veracidad se asegura bajo juramento:

—

Caracteristicas
Técnicas’

Método de
Ensayo

Pardmetro del
fabricante

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL ARTICULO DE
JOYERIA Y ORFERRERIA ARTESANAL

Metal
principal

alma det
N orﬁculo ’ de

Espectrometria de
flucrescencia de
rayos X u otro
ensayo que puedd

" determinar o

| Consignar el

valor porcentual
de los metaies
due componeén
el articulo de

(bafo

recubrimiento

elecirolitico) e
el acabado

joyeria joyeria Y
orfebreria compaosicion det | orfebretic
artesanal arficulo. aresanal

) Detallar el método | Consignar ol |
TiDo de | Espectromelria de |valor del bafio

fluorescencia de
rayos X U olro
ensayo que puedd
determinar &l bano

electrolitico
{ley).

4 Ley de Conirataciones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341 .- Arficulo Z.- Principios

que rigen las contralaciones. Literal j}

cuglquier etapa del proceso de con

veracidad, evilando cualquier practica indebida.

5 Reglomento de lo Ley de Confrataciones del Estado.- Decrelo

INTEGRIDAD: La conducta de los porlicipes en
tratacion estd guiada por la honesfidad y

Supremo N° 054-2017-
EF.- Arficulo 38.- Idioma de la documentacién y otras formalidades.

6 Los pardmetros presenfados obligatoriamente serdn los solicitados en el presente
método de evaluacion que se especifiquen ala vez, en la ficha 1écnica del producto

oleriado.

7 Los posiores fienenla obligacion de consignar enla D.J, solo aquellos pardmeiios que

se solicile en la ficha Técnica MGP.
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! final de ! electrolitico final |
i articulo de | |platau oro segin |
| joyeria y sea el caso)
orfebreria
artesanal

{h)

La declaracion jurada serd considerada vdlida, solo si, los
pardmetros de las coracterisiicas técnicas estan expresadas
en un valor numérico con su respectiva unidad de medida o
el detfdlle solicilado, asimismo, si consigna la totdlidad de

informacion.

La declorogcion jurado identificard o fimante como
representante legal de lo empresa postora, el cual consignard
de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y ndmero
segun su Documenio de Nacional de Identidad (DNI) o
Documento de Extranjeria (segun sea el caso).

La Secretfcria General de esta Direccidon, recepcionard el
documento con el cual &l Presidente del Comité Especial,

remite las muestras,

El Deparfamento de conirol de calidad recepcionard las
muesiras a ser evaladas de 08:30 a 15:30 horas, previa
presentacién del cargo firmado por la Secretaria General que
conste la recepcidn del documenio respectivo, recepcionard
las muestras a ser evaluadas, donde verificard fo siguiente:

1. Verlficard que las muesiras se encueniren debidamente
codiflcadas, Cas0 lcs muestras presenten
disconformidades, no seran recibidas.

Cotejard gue cada muestra presente la documentacion
requerido en caso no se presente la documentacién, no
se podrd reclizar el control de calidad documentario.

o
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(2)

()

Al fnalzar todos los octos del respectivo proceso de
adjudicacion, jos postores que no fueron favorecidos con lo
buena pro podrén soficitar la devolucion de su Muestra Nro. |
y/o Nro. 2. La Muestra Nro. 1y Nro. 2 del postor favorecido con
la buenda pro, permanecerdn en cusiodia del Laboraiorio
DIRNOTEMAT como referencia al momento del internamiento

del bien.

Los Muestras no teclamadas por los  postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) dias héabiles, de la fecha
de consenfimiento de la buena pro. fecha de declaratorio
desierio del proceso de seleccidn o fecha de cumplimiento
con &| infernamiento segln seq el caso,

Para realizar el control de cdlidad en el intemamiento de bienes:

[a) Segun los dispuesto porla Direccion General del Maierial para

que un bien adquiido por la Marina sea internado en los
pafoles de la Direccion de Abastecimiento Naval, la Direccién
de Normas Técnicas del Material, a través de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, realizaran la verficacion de las caracteristicas
téenicas solicitadas en las Fichas Técnicas MGP.

Las responsabilidades de la empresa proveedora. para el dia
del intemamiento son las siguientes:

]. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas con el lote® & intemar, no se recibira
entregas parciales, saivo lo indigque el confrato.

Copia del contrato u orden de compra.

fr>

8 Cuando se hoce referencia al *LOTE A INTERNAR" en esia publicacién, es para describir
lo cantfidad total del bien segun conirato u orden de compra. No necesariamente se
refiere a UN {1} solo loje de entrega por parte del proveador.
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fc)

3, Original de los Informes de Ensayo realizado por un

laborotorio acreditado por el Instituto naciona de calidad
(INACAL) con dlcance en metalurgia, detallando los
pardmetros solicitados en o Ficha Técnica MGP,
acompanado de una Declaracién jurada donde deja
constancia que la muestra del distintivo analizado, fue
extraida del lote a intemar a la Marina de Guerra del Pend,

4. HInforme de Ensayo: (a) este documento no debe tener
una fecha mayor a VEINTE (20} dias calendario de | fecha
de internamiento. (b) Debe incluir fotografias de la muestra
analfizada. (¢} En los Datos de identificacion de Ig muestra
del documento, debe considerar Ia descripciéon de la
etiqueta y lote de fabricacion. (d) No debe presentar
enmendaduras ni borones,

Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien
a infernar, es deci, sin la documentacidn soiicitada, no
procederd el control de calidad ni el internamiento.

El Jefe del Departamento de Conirol de Calidad, seleccionara
la Muestra de andlisis del lote a internar, a la cud se le
denomina “Muestra n?". de acuerdo q lo establecido en Ia
Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 “Procedimiento
de muestreo para inspeccidn por  atributos”, nivel de

inspeccién AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de "Muestra n”. Los
articulos de joyeria y orfebreria artesanal gue conforman Iq
"Muestra™ n", dl finalizar el control de calidad, seréan
reinfegradas atlote ¢ internar, salvo aquellos que hayan sufrido
deterioro como c¢onsecuencia de Ias pruebas  fisicas
realizadas.

la Muestra de andlisis extraida del fote @ internar,

) 9 Entiéndase por “Muestro n” al nomero articulos de joyeria v arfebrerio aue conformen
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(f)  En caso el Jefe de depariamenfo de Control de calidad lo
considere necesario enviard a andlizar una muesira del
articulo de joyeria vy orfebreria artesanal a un laboratonio
exierno acreditado, cuyo costo serd  asumido  por el
proveeaqor.

(g} La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el
numero de muesiras que, por la naluraleza de ldas pruebas
fisicas'e, hayan sufrido deterioro fisico o se hayd inutilizado su

UsQ.

lh}  Si el resultado de esta evaluacién determina el rechazo del
infernamiento, UNA (1) muesira del arffculo de joyeria y
ofebreria  arlesanal guedaré en el en el Laboratorio
DIRNOTEMAT como muesira para archivo del rechazo.

(k) E deparfamento de control de calidad DRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de ld buend
pro con el fin de verificar la calidod de insumeoes utilizados en el
proceso productivo del bien adjudicado.

' b. Disposiciones Especificas

(1) E méiodo de evaluacion a ejecutar pard la verificacion fisica del
disefio, acabado y medidas es un mslodo proplo, es decir, un
mélodo establecido por la Direccidén de Normas Técnicas del
Material, que consiste en d inspeccidn visual ordenada, de cada
una de las partes del articulo de joyeria y orfebreria artesanal,
comparando los pardmetro solicitados versus lo observado en 1as
piezas de joyeria y orfebreria presenfada por el proveedcr,

10 Los pruebas fisicas aplicadas al intemarmiento seran aplicadas en caso ef evaluador io
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera aieatonia con el fin de
confimnar el cumplimientc deos requisitos solicitados en ia FFIT,
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(3

apoyando los andlisis en herramientas y equipos de medicion (cinta
métrica, vernier digital, iupo entre ofros).

En la verificacion del cumplimiento de Jos detalles delf diseno del
articule de joyeria y orfebrerfa artesanal se realizard:

{a)

(d)

La verificacién documentaria del proceso productivo utilizado
para la confeccidén del articulo de joyeria y orfebreria
artesanal (acufiado, vaciado u otros)

La verificaciéon de la ubicacion y distancias de cada una de
las partes del arliculo de joyeria y orfebrerfa artesanal, segin
corresponda al diseno.

La verificacidn de la apariencia en conjunto de cada uno de
las partes del articuto de joyeria vy orfebreria artesanal, segun
coresponda dl diseho.

La verificacion de ofros detalles del disefio de las partes del
articulo de joyeria y orfebreria artesanal, segun corresponda al

disefno.

En o verificacién del cumplimiento de los detalles del armado
articulo de joyeria y orfebreria artesanal se realizaré:

(a)

Decapado del distintivo metdlico, con el fin de determinar el
aima, asi como las capas de enloce y bafio electrolitico
utiizado para el acabado final segin los especifique la ficha
técnica,

La verificaciéon de las uniones de cada una de las partes del
distintivo metdlice, segin coresponda of disefio,

La verificacion del armado de cada una de las partes del
articulo de joyeria y orfebreria artesanal, segun coresponda al

disefo,
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Id} La verificacion de la simetria ce las piezas pares [corie y
armado) del articulo de jayeria y orfebreria arfesand, segun
corresponda al diseno.

le) Lo verificacion de otros detalles de fobricacion de las partes
del odiculo de joverlo vy orfebreria  ortesanal, segon
corresponda at diseno.

(4) En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas y presentacién del arficulo de joyeria y orfebreria artesanal

se reatlizara;

(a) La aparencia y pulido del arficulo de joyeria y orfebreria
ariesanat.

(b) Lo nitidez del grabado del articulo de joyeria y orfebreria
aresanal, no debe presentar figuras scbre puestos {disefnos

legibles o borresos).

(¢) La verficacién del bafo y tonalidad del dorado homogéneo
de cada una de las partes del articulo de joyeria y orfebreria
ariesanal, segun corresponda al disefio.

(d) Lo verificacién de las medidas solicitadas.

[f] Lo verificacion de ofros detalles de acabado del arficulo de
joyeria y orfebreria artesanal, segin corresponda al disefio.

y orfebreria artesanal se redlizard mediante l1a lectura de ld

(5} La verificacion del cumplimiento del roluiado del arficulo de joyeria
U informacion consignada vy la visudlizacion de la ublcacién de la

eliqueto.

(6) En el controi de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o fichg
Jéenica del fabricante del articulo de joyeria y orfebreric artesanal.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
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a. Organisme de origen
Direccion de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicocion
Sale de vigencia:  Conorcden.

N

4
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