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1.- FINALIDAD

{ Efeciuar la descripcién de las caracterisficas iécnicas de los insumos,

T complementos y avios, con la findlidad de redlizar la confeccion, disefio de la
Condecoracién de la "Orden Gran Almirante Gray" de acuerdo a o

asiablecido en el Reglamenfo de la Condecoracion de la “Orden Gran
Almirante Grau" (REOGAG - 11101}

5.- DESCRIPCION Y USO

La Condecoracidn dela "Orden Gran Aimirante Grau”, eslamds afla distincion
naval que la Nacidén oforga, por hechcs meritorios calificados, renovado
mérito v servicios excepcionales prestados @ I Marinag de Guerra def Perd, La
condecoracién "Gran Oficial” es oforgada de acuerdo a lo estipulado en el
Reglamento de la Condecoracién de la "Orden Gran Almirante Grau®

(REOGAG — 11101}

PLACA

MINIATURA

IMAGENES REFERENCIALES
1-14
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3. ESPECIFICACIONES Y CARACTERISTICAS TECNICAS

a. Lo placa, la miniotura y €l botén, tendréan el mismo disefe bdsico; el
reverse de la placa llevarg en forma cireular la inscripcion” MARINA DE
GUERRA DEL PERU" y dl centro, en tetras romanas cde 2 mm. de alftura
llevardin impreso el grada de la Condecoracion.

b La condecoracion “Gran Oficial" incluye lo siguienie: UNA 1) placa, UN
(1) cinfillo, UN (1) boidny UNA {1) miniatura,

(1) Placa
L Placa serd de metal {70 % de cobre y 30 % de zinc), la cudl recibird

un banc elecirolfifico en ore de 24 quilates, con espesor minimo de 2.5

micras. Consistiré de UN {1) Sol radiante, UN (1) disco que contiene la

efigie del *Gran Almirante Grau” y DOS (2) anclas de aimirantazgo y
. en el reverso UN (01} prendedor de fiacion.

(¢) B Sol radiante, es de forma convexa, de 70 mm. de didimetroy 12
rmm. de fiecha; con OCHO (8) grupos de rayos de Sol, cada uno
de CINCO (5) rayos y otros GCHO (8] rayos siméticamente
distrinuidos. Los radios de fos CINCO [5) rayos de cada grupo
seran: UNO [1) de 35 mm.; DOS {2} de 30 mm,, UNO (1} o cada
lado exterior; DOS (2) de 25 mm., UNO (1) a cada lado exterior de
los DOS (2) anteriores; los radios de los oiros OCHO {8} rayos serdn

de 22 mim.

(b) Sobre los grupos de rayos de la ploca, levard superpuesio. un
disco de 22 mm. de didmetro, con la efigie dorada brillante, del
"GRAN ALMIRANTE GRAU" sobre un fondo esmaliado en color azul
marino: este disco ré bordeade por DOS {2) anillos dorados
concénificos, de | mm. de espesor cada uno, 1.5 mm. de altura
vy separades 3 mm.; dentro de estos anillos ird en afto refieve, la
leyendcr: "GRAN ALMIRANTE GRAU" (Parte Superior}, "8 OCTUBRE
1879" (Parte Inferior], en lefras romanas doradas de 2 mm. de
aiture, abriiantadas sobie fondo dorado mnate.

{c) Debajo del disco que confiene la efigie del "GRAN ALMIRANTE
GRAU" iran DOS (2) anclas de almirantezgo, cruzadas a 45° de tal
forma que se vedn tos arganeos, los cepos, parte de las canas y
los brazos; el cepo serd de 18 mm. y la parte superior de la cana
mas el arganeo, tendrd 12 mm. de largo.

\ . | 214




DIRECCION DE NORMAS FICHA TECNICA OE:

TECMICAS DEL MATERIAL . F1. Ne
\TERIAL BE VEST ' . ‘
MATERIAL OF VESTUARIO, CALZADO MGP- 099435

Normatividad con calidad EQUIPOS INDIVIDUALES, DISTINTIVOS
E INSUMOS TEXTILES

CONDECORACION OGAG: GRAN CFICIAL

DEPARTAMENTO DE NORMALIZACION Aprobacion: RD N° 001-2021-MGP-DNTM | VERSION: 7

Fecha: 23 FEBRERC 2021 R.D. N°028-2022 MGP-DNTM
Fecha de enirada en vigencia Paginas desde 3 hasta 14 Fecha actualizacion
Febrerc 2021 ' 24 agosto 2022

{d) El reverso de la Placa Blevard en forma circular | inscripcion:
"MARINA DE GUERRA DEL PERU" al centro, en letras romands de 2
mm. de alfura llevardn impreso el grado de la Condecoracion.
también llevard un prendedor de sujecidén de 53 mm. soldado a
la parte superior de.la placa.
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7 mm
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Prenoedor de A

sujecion soldada
parte supenar

Letras romanas de
2 ram. de altura

53 mm.
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(2} Cinfilo:

(a) Cuerpo base con cma de bronce (Cobre 88% - Estano 12%), su

A (5
RN Lt
G iy,
N2 freE
e

(b)

dimension iendrd 35 mm. de ancho con un grosor de 3 mm., pof
10 rm. de alto, forrado con la cinta borlén o moaré de coior azul
[pantone 19-4024 TPX}, de 35 mm. de ancho. Lievard CUATRO (4]
franjas de color oro émbar {panfone 16~1139 IPX), como sigue: e
izquierda a derecha a 13 mm. del borde, UNA (1) franja de 3 mm.
de ancho y TRES (3} franjas de 1 mm. de ancho cada una, por 1
mm. de separacién; en el reverso llevara DOS (2) suletadores
punfiagudos (de bronce}.de 7 mm. de largo con sus respeciivos
proches de sujecion de 12 mm: de didgmetro.

£n el cintilo de ia condecoracién "Gran Oficial" llevard DOS (2)
ancias doradas, tipo Almirantazgo con dma de bronce (Cobre
88% - Estafo 12%), capa de enlace metal niquel y capa de
acabado bafio slecioliico en oro de 24 guilates, con espesor
minimo de 2.5 micras, de $ mm. de alfo por 5.5 mm. de ancho con
un calabrote entrelazado por el lado izquierdo, un sol radiante en

4-14
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la parte superior y en lo parte posterior un alambre con dma de
bronce (Cobre 88% - Estafio 12%), en forma de "V" con un de
espesor 0.60 mm. de diametro.

2 SUJETADCRES PUNETAGUDOS

IMAGENES REFERENCIALES
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T mm.

10 mm. |
' i—‘ CARA SUPERIGR CARAINFERIOR
= Espesor 3 mm. DEL BROCHE DEL BROCHE

VISTA LATERAL DEL GINTILLO

IMAGEN REFERENCIAL

{3} Boton de solapa:

£ I fiel reproduccion de la placa "GRAN CRUZ", con un didmetro de
15 mm, y las dimensiones de sus partes reducidas en proporcién d su
diémetro con soporie en el reverso, con almo de plata 925y capa de
acobado bafo electrolitico en oro de 24 guilates, con espesor minimo
de 2.5 micras, deberd levar en la parte posterior en bajo relieve: 925.
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Soporie punliagudo de 7 mm. de
lorge con broche de sujecidn do

lllllllll]llllllll]lllll’l’l!!ll!lilllllll}

15 mim,

Y
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12 mm de didmetre

IMAGEN REFERENCIAL
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(4} Miniajura:

&5 la fel reproduccién de la placa "GRAN CRUZ", con un diarmetro de 15
mm. vy las dimensiones de sus partes reducidas en proporciéon a su
didmetro, con clma de plate 925y capa de acabado baho elecirolitico
en oro de 24 quilates, con espeasor minimao de 2.5 micras, deberd lievar
en la parte postedor en bajo refieve: 925, La cinia gue acompand sera
de material de borién o moaré, color azul Pantone 19-4024 TPX y color
oro dmbar pantone 16-113% TPX, el ancho serd de 12 mm.; eliargo de 35
mm. inciuyendo el pasador-hebilla; las CUATRO (4] franjas serdin como
sigue:.de izquierda a derecha, a 4.5 mm. del borde, UNA {1 franja de 1
mm. de anchao y fres [3) franjas de 1/3 de mm. de anche cada una, por
1/3 de mm. de separacion, Al porfarse ia miniatura la franja mas ancha
guedard hacia adentio del pecho. Asimismo, preseniara UN {O1)
pasador-hebilia, UN (1] imperdible puntiagudo y UN (1} puerite meidico
los cucles tendrdn ‘Alma de bronce [Cobre 88% - Estaiio 12%), capade
erlace metal niguel y copa de acabado bafio electrolitico en oro de 24
quilates, con espesor minimo de 2.5 micras, el pasador hebilla sera de 15
mm. por é mm. {exierdores), marco de 1.5 mm., espacio vaciado de 12
mm. por 3 mm.; en el reverso llevard soldado el imperdibie de sujecion
puntiagudo el cual tendré una longitud de 16 mm. y grosor de 'l mm.
con el fin de insertar facimenie la miniatura en los uniformes del Personal
Naval en forma horizontal v UN (1] puente meldlico para posar la cinfa.,
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¢. Caracteristicas técnicas de los insumos, complementos y avios

@“E\E}:}} (1) Placa Gran Oficial

CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS

Metal principal

« {70 % de cobre y 30 % de zing). la cudl
recibird un bafio electrolitico en cro de 24
quilaies, con espesor minimo de 2.5
micras

914
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Color; v Azul marino
= Dorado
Acabado: » Aliarigidez
» Brillante

i2} Argoilas y contrargolics

[ C ARACTERISTIC AS TECNICAS

PARAMETRCS

Metat principal

Alma de bronce [Cobre 88% - Estafio 12%),
capa de enlace metal niquel y capa de
acabado baho slectrolifico en orc de 24
quilates, con espesor minima de 2.5 micras

Dotade

Color:
Acabadoy Alta rigidez
Brilante
(3) Cintilio
T CARACTERISTICAS TECNICAS P ARAMETROS
Metal principal ' e alma de bronce (Cobre 88% - Estanc 12%)
Color « Dorgcdo
Acabado: » Alarigicez
» Brilante

[4) Ancla del cintilio

CARACTERISTICAS TECNICAS

PARAMETROS

Metal principai

Alma de bronce [Cobre 88% - Estana 12%),
capa de enlace metal niquel y capda de
acabado baro electrolifico en oro de 24
quiiates, con espesor minimo de 2.5 micras

Dorado

Cotor:
Tipo Almirantazgce
Acabado: Alta rigidez

' Brillanie

10 - 14
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(5) Boidn de solupa

CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS
Alma de plata 925 y capa de ocdbadoe
bano electrolitico en oro de 24 quilates,

- | Metlal principat

L con espesor minimo de 2.5 micras.
! Color: o Azul marino
s Dorado
Acabado: v Altarigidez
= Brillante

{4} Miniatura

CARACTRRISTICAS TECNICAS PARAMETROS
Meial principal s Alma de plala 925 y capa de gcabado
bafio electroliico en oro de 24 quilates,
con espesor minimo de 2.5 micras.
Color o Azul marino
« Dorado
Acabado: = Altarigidez
« Brillante
L (7) Telda en ios aditamentos
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS
Tipo de tela: Borldn o Moaré
[ Color: | Azul Pantone ® 19-4024 TPX
Oro ambar Panjone ® 16-1139 TPX !

d. Cuadro de_medidqs
Medidg estandar, '
e. Acabado y presentacion final

{1} Las condecoraciones y disiintivos deben de estar libres de hilachas y
manchas de pegamento.

(2) Bl metal no deberd presentar evidencias de corrosion y debe estar

perfectamente libres de rebabas y aristas vivas,
11-14
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f.  Tolerancias permitidas
(1) €n el disefio: No se acepla modificaciones del disefio no detaltadas en
la presente especificacion Técnica.
(2) En el color de los insumos: Deberdn ser semejanies a los descriios enla
Ficha Técnica.
{3) Enlas medidas:
MEDIDAS TOLERANCIA
Para medidas mayores a 50 mm. +/- 1 mm
Para medidas enire 40 ¢ 49 mm. +/- 0.2 mm
Para medidas entre 30 @ 32 mm. +/- 0.8 mm
| Para medidas entre 20 @ 29 rm. +/- 0.7 mm
Para medidds entre 10 g 19 mum. +/- D.6mm |
Parc medidas enfre 0 a 9 mm, +/- 0.5 mm
4,- ENVASE
No aplica
5.- EMPAQUE

Las condecoraciones y distintivos navales se internardn en Una bolsa de ciere
hermélice ransparente de polietileno de baja densidad, debienda ser resistente

al fransporte, manipuleo y almacenamiento.

" 4. Emnbalgje parainternamiento: Las bolsas se internan denfro de una cajd de
corfén de tamafo acorde, resistente fransporte, manipuleo Y
aimacenamiento. La caja lleva una etigueta con ic sigulente informacton:

(1) Denominacion del prodtjcfo: Gran Oficial {placa y aditamentos}
[2)- Canfidad de condecoracién en nimeros y letras,

(3] Razdn social de la empresd proveedora.

(4] Denorminociéon y nimero del proceso de adauisicién

(5) PROHIBIDA SU VENTA,

i
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6.- ROTULADO

Lo belsa confiene la condecaracion “Gran Oficial” segin sea el requerimiento
(piaca, cintifo, botdn, y miniatura), presenia en su inferior UNA {i) etiqueta
autoadhesiva en idioma espafiol pegada o impresa, con lo siguiente
informaocion:

a. Marco comercial {logetipo, imagotipo o isolego) de la empresa provescorg
b. Denominacion y nimero del proceso de adguisicion.

7.-  EVALUACION DOCUMENTARIA DEL BIEN

Segun. lo dispuesic en el Método de Evaluacion para joyerda vy orfebrera
artesanal.

a. Etapa de Infernamienio: Ensayo de Laboratorio acreditado por INACAL,

8, BASE LEGAL DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Norma Técnica Peruana; segun lo establecide en ia Norma Técnica Peruana
N.T.P. 399.504 — 2013, (revisada e} 2018 producto de joyeria y orfebreria

artesanal.

9.~ CRITERIOS DE CALIDAD
Se verificard el cumplimiento de las caracteristicas técnicas establecidas en
la presente ficha lécnico.

10.- PRESENTACION DE MUESTRAS PARA EL PROCESO DE SELECCION

a. CONDICIONES DE LA MUESTRA -~

(1) Cantidad de muestras @ DOS {02} condecoraciones  "Gran
‘ Oficial [placa y aditamentos)
{2) Efiquetadelamuestra @ * Sin eliqueta de marca comercial
del postor o del fabricante
[3) Empague de ia : * boisade embalgje individual
- muestrd = Nao debe presentar informacién
impresa o escriia de ia empresd
postora

13- 14
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{4) Rotulado del : = tliquela blanca
empaque = Nombre y nimero del Proceso de
adguisicion

s Nombre del producto - Nro. fiem

b, COMDICIONES DE LA MUESTRA PARA CASOS ESPECIALES -
(1] Denominacién de @ » Adquisiciones menores a BIEL {10],
caisy especial unidadges
= Otros casos, determinados por ia
Direccidn de Normas Tecnicas del
Material
(2} Canfidad de muestra @ »* Se especificard  para  cada
‘ proceso.
 DOCUMENTACION TECNICA

- Deberd enfrogarle decumentacion detdiiada en la.meindalagia de .
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