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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

.- SITUACION GENERAL

a. E conirol de calidad desarroliado por la Direccion de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar i
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
3 servicios comunes del Organismo Supervisor de las Confrataciones del
Estado [OSCE vy PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas fécnicas minimas

solicitadas serd rechazado. .

b. La verificacién de la conformidad de las coracteristicas tecnicas
solicitadas o el control de calidad del producto serd realizado por lo
Direccidn de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} fipos: A

(g} & Control de Calidad fisico: consiste en el andlisis o evaluacién de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, mediante
comparacién directa contra palrones de referencia, pruebas
fisicas y/o quimicas segin corresponda, ulilizando herramienias y/o
equipos de medicion calibrados por faboratorios acreditadoes por
el Institulc Nacional de Calidad (INACAL).

(b) El Control de Calidad documentario: Consiste en el andlisis o
lectura de los pardmetros de las caracteristicas técnicas emitidos
por laboratorios externos’ acreditados por el Instituto Naciona! de
Cdlidad (INACAL), en sus respectivos informes de Ensayo, los cudles
deben estar dentro de los rangos establecidos en la ficha técnica
para su aceptabilidad, soio para aquelias pruebos especiales.

c. la verficacién de los pardmetros de las caracteristicas técnicas
establecidas en la ficha técnica en la presentaciéon de muestras serd en
el siguiente orden: i
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8y Evaluacién documentaria de las muestras presentadas.
My Evaluacion visual comparativa entre fa "Muestra Nro.1" y "Muestia

: Nro.2",
() Evaluacién fisica y/o quimica de fa *Muestra Nro. 1",

d. Las evaluaciones de conirol de calidad son eliminaiorias, es decir, que s
el bien y/o producto presentado, no aprueba la primera evaluacion, no
serd necesario realizar las siguientes evaluaciones. Ver siguiente tabla:

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD | RESULTADO
DOCUMENTARIO COMPARACION FifSIC’O Y/O FINAL
DIRECTA QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se acepia
Cumple Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realiza | Se rechazd
No cumple ' No se realiza No se realiza Se rechaza

e. H resultado del control de cdlidad serd plasmade en un cuadro de
evaluacion, el cual concluird si el bien analizado “cumple” o “no
cumple” con los pardmetros solicitados. )

f.  Hcuadro de evaluacion del departamento de Control de Calidad serd
frmado vy sellado por el evdluador y el Jefe del Deparlamento de
Conirol de Calidad, asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero
colegiado {en cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro.
28858, Ley Nro, 16053.

2.~ FINALIDAD
Establecer el método de evoluacion para realizar la verificacion y
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el confrol de
calidad del vesfuario confeccionodo en fejide plano que readliza la
Direccién de Normas Técnicas del Material.
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3- EJECUCION
a.  Disposiciones Generales

(1y Para rediizar el controt de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicién:

(@) Para lo verificaciéon de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrego de DOS (2} UNIDADES' del bien a
adqguirise, exactamente igudles, que para efectos del
presente documento se le denominard “Muestra Nro.i" vy
"Muestra Nro.2".

(b) Lo forma de presentacion de las muestras se establece en la
respectiva  Ficha Técnica del bien a adguirrse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la
muesira sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion. .

(c) La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufriréd pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, esta muestra ol
término de las pruebas fisicas y/o quimicas serd desechada.

(d) La Muestra diimente? o Muestra Nro. 2, se mantendra en
cusfodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja alguna
controversia con los resultados def departamente de Controf
de Calidad de la Direccidon de Normas Técnicas dell Material,
esta muestra serd enfregada a un laboraforio de ensayo

-1 DOS {2} UNIDADES det bien o adquinise exactamente igudles, quiere decir que las DOS

" (2) muestras entregadas i znen las mismas caracteristicas iécnicas, o misma fecha de

produccién y pertenecen al mismo lote de fabricacion, entre olras caracteristicas de
similifud,

2 Segn resolucidn N° 423 - 2013 - OSCE/PRE ia enfidad puede solicilar al proveedor la
presenfacion de la mue ira diimente o muestra Nro. 2, a fin de que se pueda
(‘ corroborar fos resultados d 2 la evaluacion de la muesira eriginal.
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exierno® dcoreditado por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL) para su evaluacion.

(e} Adicionaimente a la entrega de muestras, para realizar el
- control de cdlidad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declarocién juradat y/o ficha técnica del
fabricante de la tela principal y botdn, en idioma espaiol,
donde se consigne los siguientes pardmetros® vy cuya
veracidad se asegura bajo juramento:

Caracteristicas Método de Parametro del
Técnicas’ Ensayo® fabricante
] CARACTERISTICAS  ESTRUCTURALES DE LA TELA
" | PRINCIPAL
11| Composicién | AATCC 20A: Consignar  ef
| de fibra Andiisis de fibra: valor numérico
) (globai: Método con unidad de
urdimbre y cuantitafivo medida
framay}

v

Los gastes de la evaluacion por un laboratorio de ensayo extemo seran asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha acciédn serdn consulladoes a ravés del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicion,

Lo

4 ley de Confrataciones del Esiado.- Decreto Legisiotivo N® 1341.- Arficulo 2.- Principios
que rigen las contrataciones. Literal ) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
cudiauier etapa del proceso de conlratacion estéd gulada por ia honestidad y
veracidad, evitando cualguier practica indebida,

5 Reglamento de la Ley de Contralaciones del Estado,- Decreio Supremo N° 056-2017- h
EF - Arficulo 38.- Idioma de la documentacién y ofras formalidades.

& los parametros presentados obligatoriamente seran fos solicitados en el presente
método de evaluacion que se especifiquen a la vez en la ficha técnica del producto
ofertado.

7 Los postores fienen la obligacion de consignar en la 0., solo aquelios parametros que
se solicite en la Ficha Técnica MGFP,

8. En caso el fabricante de la tela utilice otfro metodo de ensayo deberd mencionarlo en
el documento respeclivo.
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1.2 | Titulo de hilo ASTM D 1059: Consignar el
{urdimbre y Densidad lineal de | valor numérico
frama) hilos (iftulo) basado | cen unidad de

en muesiras de | medida

tejidos pequefios
5 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA
" | PRINCIPAL

2.1 | Resistenciaa | ASTM D 5034: Consignar el
la traccion Método de ensayo | valor numérico
{Kg-f) -estandar para la con unidad de
{urdimbre y resistencia a la medida
frama) rofura y la

elongacién de las
telas texilles (Grab
e Test)

2.2 | Resistencia al  ASTM D 1424; Consignar el
desgarre{Kg-f) | Método de prugba | valor numérico’
{urdimbre y estandar  para 1a | oon unidad de
tramay resistencia al medida

desgarramiento de

as telas medianie

el aparato de

péndulo

descendente

[Elmendorf type) , .

2.3 | Estabilidad AATCC 135: Consignar el
dimensional Cambic dimensional | valor numérico
del tejide al en o5 lavados | ~on unidad de
lavado domésticos de ios medida .
[urdimbre y telidos planos y de
trama) punto (1-3

Jlavados)

2.4 | Apariencia AATCC 124: Consignar el
después del Método de pruebd | valor numérico
lavado estandar  para 1@ ~on unidad de

apariencia .
suavidad del fejido | TEHAA
después de lavado
3 ciclos de lavado

| minimo
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2.5 | Angulo de AATCC 66; Consignar el
recuperacion | Prueba  para o | valor numérico
¢ fa arruga recuperacion de | con unidad de
{urdimbre vy arugas - en telas medida
frama) tejidas: Angulo de
_ recuperacion _
2.6 | Resistencia a | ASTM D 4946: Consignar el
{a abrasién Prueba  estandar | valor numérico
' para laresistencia d | «on unidad de
io“cxbros;é‘n de los medida
. tejidos textiles
3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | solidez al AATCC 81: Consignar el
lavado Solidez del color al | valor numérico
lavado en casa y | con unidad de
comercial medida
3.2 | Solidez al AATCC 15; Consignar el
sudor dcido y | Solidez delcolora | valor numérico
alcalino la franspiracién; con unidad de
Acida medida
3.3 | Solidez alafuz | AATCC 16 Consignar el
{20 horas) Solidez del color a | valor numérico
ja iz (20 AFU, | con unidad de
opcién 3) medida
3.4 | solidez al AATCC 162 Consignar el
agua clorada | Solidez del color en | valor numerico
v el agua de piscina | con unidod de
clorada medida
3.5 | Solidez al frote | AATCC 8: Consignar el
58C0o y | Solidez del color ol valor numérico
humedo frote: seco y | con unidad de
h hiumedo. medida
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3.6 | Grado de ASTM D 4970 Consignar el
pl%[lng Método de Prueba valor numerico

Estandar PAra | con unidad de
Resistencia al Pilling .
y Otos Cambios medida
Superficiales -
Relacionados  de
Telas Texfiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512
Método de prueba
estandar para

| resistencia dl piling
y oiros cambios
superficiales
relacionados a telas
texties  (Probador
de pilling tumble al
Qzar)

Ccrac’ren’sﬁcos' " Méetodo de | Parégmetro del
Técnicas Ensayo fabricante

4. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON

41 | Resistenciaal | ASTM D5171: T Consignar el
impacte prueba estandar valor numérico

de resistencia ol con unidad de
impacio de :

botones de medida

plastico cocidos ,

4,2 + Solidez del AATCC 61: Consignar el
color ci Solidez del coloral | valor numérico
lavado lavado en casay | con unidad de

comercial medida
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5. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA

Resistencia | ASTM D 434: Consignar el |
alacostura | Mélodo de prueba | valor numérico |
estandar  para 18| con unidad de
resistencia al .

deslizamienfo de hilos medida
en telas tejidas usando
una costura estandar.

o

{f}  Las declaracionses juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas vdlidas, solo si los pardmetros de las
caracteristicas  técnicas  estdn  expresadas en un  valor
numeérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de informacion solicitada.

{g) La deciaracidn jurada, identificard ol fimante como
representante  legal de I empresa postora, el cuadl
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, fiima y
numero segun su Documento de Nacional de identidad [DNI)
o Documento de Extranjeria (segln sea el caso).

(h}  La ficha técnica del fabricante, deberd presentar de manera
legible dl firmante como el Jefe de Conirol de Calidad o
Produccién {nombres, apeliidos y firma).

(il Lo Secrelaria General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cual el Presidenie del Comité de
’ Seleccion remite las muesiras,

{ii E Deparlamento de control de calidad recepcionard las
N muestras ¢ ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa la
" presentacién del cargo firmadoe por la Secretaria General que
conste la recepcidn del documento respectivo, verificndose

jo siguiente;
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|. Veiificard aue cada iftem a evaluar presente Muestra
Nro.l vy Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las

muestras presenten disconformidades, ne serds recipidas.

2. _Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requetida en caso no se presente la documentacion, no
se podrd realizar el control de calidad documentario.-

(ii Al finalizar todos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podran solicitar la devolucidn de su Muesira Nro. 2.
La Muestra Nro. 2 del postor faverecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Departamenfo de Control de
Calidad como referencia al momento del internamiento del
bien.

(k] Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados [os CINCO [5) dias habiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratorio
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el internamiento {segun sea el coso).'

(2) Pararedlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

(a) Segin lo dispuesio por la Direccion General del Material para
gue un bien adqguirido por la Marina sea internado en ics
pafioles de ia Direccién de Abastecimienfo Naval, la
Direccién de Normas Técnicas del Material, a fravés de su
Departamento de Control de Cdlidad, redlizard la
verificaciéon de las caracteristicas técnicas solicitadas en las
Fichas Técnicas.

b} Las responsabiidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes:

1. Se presentard al Departamento de Centrol de Calidad de
la Direccién de Normas Técnicas del Material de 08:30 o
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13:00 horas, con el lote® a internar, no se recibird entrega
parciales, salvo lo indique el confrato.

2. Copia del contrato u orden de compra.

3.

4.

4

.

7.

Ficha Técnica del producfo ({original) emitido por el
fabricante, en hoja  membretada, detallando  los
pardmetros solicitados en la Ficha Técnica MGF.

Criginal de los Informes de Ensayo de los resultados de los
andlisis detallados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
acompafado de una Declaracidn jurada donde deja
constancia que la muestra de la prenda de vestuario
analizada, fue extralda del lote a internar a la Marina de
Guerra del PerG.

El documento del informe de Ensayo debe estar dirigido a
la Marina de Guerrg del Perd o d la empresa proveedora.

Las pruebas serén realizadas en un Laboratorio de Ensayo -
externo acredifado por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL) con alcance en pruebas para materiales textiles
o vestuario.

El documento del Informe de Ensayo: (a) No debe tener
una fecha mayor o VEINTE (20) dias calendario de la
fecha de internamiento. {b) Debe inclulr folografics de la
muestrag analizada. {c) En los Datos de identificacion de la
muestra del documento, debe considerar la descripcion
de la efigueta v lofe de fabricacidn. [d} No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

{c), Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a iniernar, es decir, sin la documentacion solicitada, no

9 Cuando se hace ref
describir la cantidad

necesariamente se refiere a UN {1) solo lote de entrega por parte del proveedor.

erencia al "LOTE A INTERNAR" en esla publicacidn, es parg
total del bien segun conlrato v orden de compra, No
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(9)

(1)

se procederd a realizar el conirol de calidad vy en efecto no
podrén el infernamiento.

E Jefe del departamento de Controt de Calidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote a internar, a la
cual se le denomina “Muestra n'"'. de acuverdo a lo
establecido en lag Norma Técnica Peruana NTP-ISC 2859-
1:2013 "'Procedimiento de muestreo para inspeccion por
atributos”, nivel de inspeccién AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un nUmero mayor de “"Muestra n'. Las
prendas de vestuario que conforman la "Muestra n”, al
finalizar el confrol de calidad, serdn reintegradas al lote a
internar, salvo aquellas gue hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

Lla empresa proveedora deberd reponer o la Marina, el
nimero de muestras que por la naturdleza de las pruebas
fisicas', hayan sufride deterioro fisico, o se” haya inufilizado su
Uso.

Si el resultado de esta evaluacidn determina el rechazo del
infernamiento, UNA (1) muestra del lote a intemnar
permanecerd en el deparfamento de Confrol de Calidad,
como muestra para archivo del rechazo.

El departamento de Control de Calidad de la Direccion de
Normas Técnicas del Material dispondré  inspecciones
inopinadas al ganadoer de la buena pro con el fin de verificar
la calidad de insumos utilizados en el proceso productivo del
bien adjudicado. .

10 Enfiendase por "Muestra n" al nimero de prendas de vestuario que conforman la
Mueshra de andlisis extraida del lote a internar,

11 Las pruebas fisicas aplicadas dl internamiento serdin aplicadas en caso el evaluador lo
considere ngcesario y serd a una prenda eiegida de manera alealoria con el fin de

confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFTT.
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b, Disposiciones Especificas

(1)

El método de evaluacion a ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccidon, acabado, medidas de tallas v etiquetado es
un método propio, es decir, un mélodo establecido por ia
Direccién de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccién ordenada, de cada una de las partes de la prenda de
vastuario, comparando los parédmeifro soficitados  versus o
observado en la prenda de vestuario presentada por el proveedor,
apoyando los andlisis en herramientas v equipos de medicion
calibrados (cinta métrica, vernier digital, lupa entre otros).

En la verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prenda se realizard:

(a) La verificacién de la forma y medidas de cada una de los
paries de la prenda de vestuario, segin corresponda al
disefio.

(b} La verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de
las partes de la prenda de vestuario, segun corresponda d
disefio.

(c) La verificacién de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de vestuario, segin coresponda o

disefio,

Id) La verficaciéon de ofros detalles del disefio de las paries de la
prenda de vestuario, segun corresponda al diseno.

En la verificacion del cumplimienio de los detalles de confeccidn
de la prenda se redlizard:

{a) La verificacion del corte y unidn de cada una de las partes
de la prenda de vestuario, segin corresponda al disefio,
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(b} Lo verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

{c} La verificacién de la simetia de las piezas pares {corfe y
armado) de la prenda de vestuario, segin corresponda al
disefio.

(d} La verificacion del fipo de costuras y puntados (incluye
rematlies, pespuntes y afraques) de cada una de las partes de
la prenda de vestuario, segun NTP 15O 4915:1991 y 4916:1991.

{e) La verficacién de la apariencia del bordado, perforado y
ubicacion de ojales u ojdlilios, pegado y ubicacion de los
botones segin corresponda al disefio,

()  La verificaciéon de otros detalles de confeccién de las partes
de la prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

{4)  En la verificacién del cumplimiento de los detdlles de acabado,
medidas de tallas y presentacién de la prenda se realizard:

(a) Lo verificacion de la tondlidad del lote a internar, esta se
verificard con la cabina de #tuminacién de cada una de las
parfes de la prenda de vestuario, segin corresponda ol
disefio.

b} La verificacion de laos medidas de las tallos solicitadas.

(c) Lo verificacion de la apariencio y ubicacion del estampado ©
bordado, segun corresponda al disefio.

d) La verficacion de la limpieza total interior y exterior (no
presentard hilos sueltos ni ofros defectos que afecien la
limpieza} de la prenda de vestuario, segun correspondd dl
disefio.

(g) La verificacion del correcto planchado o vaporizado de la
prenda de vestuario.
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(h} La verificacidn de ofros detalles de acabado de lo prenda
de vestuario, segin corresponda al disefio.

(5) La verificacion del cumplimiento del etiquetado de la prenda se
realizard mediante la lectura de la informacién consignada vy la

visualizacidn de la ubicacién de la etiqueta.

(6} En la velificacion  del cumplimiento de las caracteristicas

. estructurales de la tela principal de la prenda, se realizard
mediante hemamientas y/o equipos de medicién cdlibrados,
métodos propios no  normalizados y normas  técnicas

estandarizadas:

{a) Para la verificacidon de la armadura, se tomard como norma
de referencia, lo NTP 231.141 .- Ligamentos texfiles-Disefio de
tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

b} Para la verificacion del peso [g/m?), se tomard como norma
de referencia, la NP 231.003.- Método de ensayo para o
determinacidn del peso por metro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacion del peso del tejido (masa/area) y se empleard
una halanza electrdnica de precision cerificada,

(c) Para la verificacién de la densidad (hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm  en trama), se tomard como norma  de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tefido plaho y
se empleard una lupa cuenta hitos.

{7} En la verificacion fisica del cumplimiento de las caracteristicas
técnicas de los insurmnos, complementos y avies de confeccidn de la
prenda se  identificard el material, color, dimensidon y ofros
parametros, seqon lo solicifado.

»
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[8) En el control de cdlidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion jurada y/o ficha
técnica del fabricante de la tela principal, insumos y avios.

4- INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Matetial

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.
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