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METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE POLEAMIDAS

- SITUACION GENERAL

a. H control de calidad desorfoﬂc:do por la Dweccién de Normas Técnicas

orden:

del Material consiste en el conjunto de tarecs, rec:hzadqs para verificar la
conformidad de las caracterfsticas técnicas | sohcniqdas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobodas det Listado de bienes vy
servicios comunes del Organismo Supervisor de Ids Confratacionas dei
Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los btenes q ser adquiridos, Todo
producto que no cumpla con las ccrc:ctersshcas técnicas minimas
solicitadas serd rechazado. N

La venfrcaclon de la conformidad de '!"c:.s'".éérrct-cter'fsﬁcas técnicas
solicitadas o ¢l control de calidad del. produc[o recdlizado por la
Direccidn de Mormas Técnicas del Maiendl es de DOS (2) hpos

{a) -El Control de Cdlidad fisico conszsie en el cmahsls o evcluoczén de
los parémetros descritos en la respecliva F!ChG Técmca incluido las
tolercmcscxs (4}, medianfe pruebas. wsuotes, fimcczs y/o guimicas
segun correspondo vfiizando herrc:miem‘os o equspos de medicion
cerhfscodos con los que cuenta el Laboratono DERNOTEMAT

{b) EI Control de Cualidad documentario conswte en el ancﬂ:srs o lectura
de los parémetros de las cqrcrcferlshcqs tecnicas emitidos por
laboratorios exlernos! acreditados por el lnshtuto MNacienal de
Calidad — INACAL en sus respechvos informes de Ensayos, los, N

- cudles deben estdn deniro de‘lo sohcthdo_ solo para qquelios"
pruebas especiales. S '

La verificacién de la conformidad de Ias ccrqctenshcas técnicas
solicliadas o e conlrol de calidad del producto realizado por la
D:reccuén de Normos Técnicas del Matenci 5€ reqllzoré en el sigulente

la) Evaluacion documentaria de las muestras presentadas.

Nca
texiiles

nce de la c:crednlamén por el INACAL del Iqboroforao externo debe ser en
seginlo que establece la Ley N° 30224, Lo
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(o) ?vs:%i@éé*én

visual comparativa enlre la “Muesira Nro.1" y "Muestra

h'fiéi'cd 'y/o quimica de la “Muestra Nro.1".

alueie Von_es de conlrol de cdlidad son eliminatoricss, es deci, que si
i resenicndo, no apruebda la primera evaluacidn, no serd
TeC las sngunentes evaluacionses.

HiE EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
VISUAL Fg'&ﬁgg FINAL

Cumple Cumple Se acepia

Cun Cumple No curnple Se rechaza

Cumple “| Nocumple. No se redliza Se rechaza

No Cumpie 2| No se realiza No se realiza Se rechaza

e. & resuttado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
. resulicdos el.cual concluiré si el bien anaglizado "cumpie o “ho .
cumple .conlos pcmmekos solicitados. ‘

f, El cuadro de re uliczdos del conirof de calidad serd ftrmadoysellodo por .
el evqluador fel Jefe del Depcriomenlo de Confrol de Cahdc:d -

"'é{cum-p'ilmxen’ro :':Id"s ‘normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro,
1% 2008 MVCS). o

FINALIDAD ;
Esiqblecer el melodo de evaluacion para redlizar la verificacion de la

conformadad 105 caracienstlcqs técnicas solicitadas o el control de
calidad det , eslucmo confecc:onodo principalmente en correas de
poliamidas que ‘reciiza Ic1 Direccidn de Normas Técnicczs del Material,

9.~

EJECUCION ,
d. Dlsgosic!ones Ganemie
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(1) Para redlizar el conirol de caiidad de las musslras en un proceso
de adquisicién: S
() Para la vedficacion de las caracterfsticas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluada se requiere que los
postores hagan entrega de DOS {2] UNIDADES? del bien o
adquiriise,  exactamente  iguales, :_:que para efectos del
presente documento se le denominard "Muestra Nro.1" y
"Muestra Nro.2", X

[b) Laforma de presentacion de las muestras se establecs en [a
respectiva  Ficha Técnica “del {'blen a - adquidrse, el
ncumplimiento de estas disposiciones,- ocasionaré que ia
muestra sea descdlificada por no cumplir con las condiciones
de presentacién. -

lc) Lla Muestra de andlisis o Muestra; Nro, 1, suffira pruebas
destructivas que ocasionaran su’ detérioro, al término de las
pruebas fisicas esta-muestra serd desechada.

() Lo Muestra diimente? o Muestra Nro. 2, se manlendra en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. €n caso surja alguna
confroversia con tos resuttados .det_Lg!:_:t;orqtor.io DIRNOTEMAT,
esta muestra serd enfregada a un-laboratorio de ensayo,
externot pard su evaluacion, .

DOS {2) UNIDADES del bien a adquitirse excxctqmenlei@q?eﬁ;,,dtﬁéré daclr que las DOS
[2) muesiras enlregadas tienen las mismas caracterfsticas lécnicas, la misma fecha de
produccion y pertenecen dl mismo lote de fabricaclén, enlre olras caracterislicas de
simillitud. i SN

La enlfidad podré solicilar adicionalmente a prox?'e'edor i jpreéeﬁiocién de una’
muesira difiments, ¢ fin de que se pueda coroborar los resuliados de la evaluacion de
la muestra original. Emitido mediante resolucién N° 423 - 2013 - OSCE/PRE.

Los gastos de la evaluacidn por un laboratorio de. ensayo externo serdn asumidos por
el postor, tos procedimientos para dicha accién serdn.consuitados a fravés del Comite
* Especial det respective proceso de adquisicion: - : R .

e
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_qunaimente a la entrega de muesiras, para realizar el
coﬁtroi de cdlidad documentario, las empresas postoras
réseniaron la Declaracién jurada® y/o ficha técnica del
abncqnie del tejido (en idioma espafiolé) donde se consigne
osS:gunen}es parGmelros y cuya verqcidad se assgura bajo

Ur menfo

I Cgrqc_;ieristicas Método de Pardmetlro del
“Técnicas’? Ensayo? fabrlcante

CARACTERfSTICAS ESTRUCTURALES DEL TEJIDO PRINCIPAL

. Compos:cnén AATCC 20A:; Consignar el
“de fibra del Andilisis de fbra: valor  numérico
Meétodo cudlitalivo | con unidad de
medida

M Detallar el método | Porcentaje “de
-principal de la | de ensayo ulilizado | composicién  en
hebIHO _ _ la cleacion,

U PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DELTENDO PRINCIPAL

Soli_dez al TAAICC é1.- Solidez | Consignar el
lavado del color ol lavado | valor  numérico |-
en casa ylcon unidad de
comercial medida

. ley de Coniroic&mones del Eslado Decreto Legislativo N° 134} - Arlicuto 2.~ Pancipios
que rigen tas conlmtc:ciones Literal |} INTEGRIDAD: La conducla de los participes en
cualquier etapd:ﬁdel proceso de contralacién esta guiada por la honeslidad y
veracidad, ewtan ocualquner praclica indebida,

Reglomanfo-de la Ley de Coniralacnones del Estado.- Decreto Suprermo N° (56- 20]7-
EF- Arliculo 38.~ tdion "documenfcnclén y olras formalidades.

Los posiores fienenlda oblsgacién de consignar en ta D.J, solo aquellos pardmetros que
s solicite en Icr FiChG Tecmca MGP.,

Encaso el fabncan ] de la correq utilice olro mé[oclo ds ensayo deberé mencionarlo
enel documento respectivo
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(f)

(h)

(i)
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METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE POUAMIDAS
DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD S (\)’5’3’“"“’
Fecha de anirada en vigencia: , o /| Fecha aclualizacion;
| 03/10/2018 Pé&ginas desde § hQS'Q,-,l,. 06/04/2022
2.2 1 Solidezalaluz | AATCC | 6 Consignar el

{20 horas) Solidez’ del scolor_a | valor ~ numérico

la tuz {2 .| con unidad - de

opcion 3) | medida
2.3 | Solidez al frote | AATCC 8. : Consignar el
seco y | Solidez del color ol valor  numeérico
con unidad de

himedo frote: seCo

homedo. | medida

2.4 | Solidez al | ISO 105-£03.- Solidez | Consignar el
agua clorada | del color GI ~agua valor  numérico
clorada, ‘con unidad de
| medida

Las declaraciones juradas o fichas. féénicas del fabricante
serdn consideradas vdlidas, solo si, ; Ios pcxrame’rros de las
caracteristicas  técnicas  estdn. expresada “en. un -vdor:
numérico con su respectiva unidad de ‘medida, asimismo, si
consigna la totalidad de |nform<:t<:ton sollc:iiqda

. La dectdracion juradc zdenimcoré ql firmqnie como
reprosentante  legal de la empreso pos?orc;. el cual
" consignard de manerd legible, sus nombres “apsllidos, fimay
nUmero segin su Documento de Namonol de identidad {DN)

: _oDocumenio de Extranjeria (segin sed el ca§o) _

La ficha técnica del fabncon?e,;idenﬂ'ﬁcdrél de manera
legible al firmante como el Jefe de Control de Cdlidad o
Procluccidn (nombres apellidos y flrma)

La Secreiorid General de esta Direccidn, recepcionard el .
documento con el cual el Pres:denie_ del Comité Especial,
remite las muesirds

El Departamenio de control de CCIIIdCId recepcuonctrct las.
muestras a ser evaluadas de 08 30""0 '15:30- horas, previa

" presentacién del cargo frrmado pdr' la Secretarid General
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e consie la recepcién del documento respectivo, recibird
las mues’rras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

;__eriffcara que cada flem ¢ evaluar presente Muesira
Nro.l y Muesira Nro.2 exaclamente iguales, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las
uesirc:s presenten disconformidades, no serds recibidas.

“Coleiaré que cada muestra presente la documentacion
requendq en caso no se presente la documentacion, no
5¢ podré redlizar el controf de cdlidad documentario.

"_‘.'f'ihc:[izc:r todos los actos del respeciivo proceso de
cdiud_icqcién, los postores que no fueron favorecidos con la
puena pro podrdn solicitar la devolucion de su Muestra Nro, 2.
La Muestra Nro. 2 de los postores favorecldos con la buena
pro, permanecerdn en cuslodia del Laboratorio DIRNOTEMAT
como referencia al momento del internamiente del bien,

Las Muestras Nro. 2 no reclamddas por los poslores, serdn
desechodcss pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha
de Consenﬂmlento de la buena pro, fecha de- declaratoria
désaerto del proceso de seleccién o fecha de cumplimiento
con el Internamiento [segin sea el caso).

_I_confro[ de cadlidad en el inrernqmiemo de bienes:

Segun;los dispuesto por la Direccidén General de! Material
para’ que un bien adqulrido porla Marina sea internado en los
panoles .de la Direccion de Abasiecimiento Naval, la-
Dzreccxén de Normas Técnicas del Malerial, a fravés de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verficacién de las
carqcfrerlsilcas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP

' Los responsqbtlsdqdes de la empresa proveedorq para el dia
el snfemamfen to son las siguientes:
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1. Se presentard al Labora 1or|o D!RNOTEMAT de Vestuaiio de
08:30 a 13:00 horas, con el Ioie9 a internar, no se recibird
entrega parciales, saivo lo fn_dlque el conirofo

Copia del contrato u orden,de comprq, L

2.

3. Ficha Técnica del produc!o (ongmcﬂ) emmdo por el
fabricante, en hoja membretadd ';-L:_fdetullando los
pardmelros solicitados en la Fiche '-Técmca MGP.

4, Eldocumento del Informe de Enscyo debe' es!or dirigido a
e} Manna de Guerra del Peru oala empreso provesdora.

5. El documento del informe de 'Ensdyo. {c:) No debe fener

una fecha mayor a VEINTE {20) dfas calendario de la

fecha de infernamiento. (b} Deb x_n“cluzr fotografias de la

muestra andlizada. [c} Enlos ,Dq_iqs"de__ identificacién de la

muestra del documento, debe considerar fa descripcién

de la eliqueta y lote de fabricacion, {d} No debe
: presentar enmendadurds ni borrones

¢} Sila empresa proveedord se presentq unicamenfe con el
-~ bhien a internar, es decir, sin la documentacmn solicitada, no
procederd el control de calidad F“F?] mternqmlento. '

[d) B Jefe  del” Departamento 'de :Control ‘'de  Calidad, |
seleccionard la Muestra de onuhsw del lote a internar, ¢ la
cudl se le denomina "Muastrcn nm” de acverdo d lo
establecido en la Norma Tecmc rucmq NTP-1SO  2859-
1:2013 “Procedimiento de muesireo para mspeccuon por
alrbutos”, nivel de inspeccién AQL 25%.

? Cuando se hace referencia ol "LOTE A INTERNAR”-en esta pub!lcczc:én, es para
describir la cantidad fotal del blen segln coniralo u. orden de compra. No
necesatiaments sa refiere a UN {l) solo lofe de enirega por pane del proveedor.

Muestra de andilisis extrofdo dellote a lniernar

7de tl
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MEFODOS DE EVALUACION
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U L fFacha aclualizacion:
ol os/10/2008 Paginas desde 8 hasla 1 06/06/2022

IS0 el evaluador lo considere necesario para una mejor
. ocxén, se extraerd un nimero mayor de "Muesira n'". Las
correcs -de poliamide que conforman la “"Musstra n", al
mctltzor el control de calidad, serdn reintegradas dl lote a
ntemqr salvo aquellas que hayan sufrido deferioro como
‘onseCUenCIa de las pruebas fisicas rediizadas,

a mpresa proveedora deberd reponer a la Maring, el

i el resultado de esta evaluacién determina el rechazo del
nternamiento, UNA (1) muesira de correa de poliamida
Q}é en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como mueshtra
ara archivo del rechazo.

eparlamento  de conlrol de cdlidad  OIRNOTEMAT,
Espondrc: inspecciones inopinadas al ganador dea a buend
o con el fin de verificar la calidad de insumos utiizados en
3 proceso produclivo del bien adjudicado.

b, Disposiciones Esgeciﬁcas

(1) = El mélodo de evaluacion a ejecutar para la verlficacién fisica det

" A0, COo. feccion, acabado, medidas de tallas v-efiquetado es
stodo propio, es decir, un método establecido por la
i6n ‘de ‘Normas Técnlcas del Malerial, que consiste en 16 |
) suq! ordenadd, de cada una de las partes de correa
e pol:am[da, comparando los pardmelro solicitados versus lo
obsewodo ‘an la  correa de poliamida presentada por el
poyondo los andlisis en herramienias y equipos de
i (clh’fcr melnca, vemier digial, lupa entre olros).

Las pruebas ffsteas. aplicadqs cﬂ internamiento serdn aplicadas en caso ef evaluador lo
. considere necesario; Y. Serd.a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar &l cumpllm:enio_de los requisitos sollcitados en fa FFTT,
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(2) Enla verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prenda se realizard: o :

{a) La verificacion de la formcn y medi das:- de. cho unda de las
parfes de correds de po!lcsmidc: segun corresponda al
diseno. ‘ =

(b La verificacion de la ub:cc:c:on y dlstcmc:ds de codo una de
carreas de poliamida, segun correspondqol dlseno

(cl Laverificacion de ld opariencia en conjum‘o de cada una de
las partes de correas de po!icmldq. segun corresponda ol
disefo,

[d) La verificacion de ofros detdlles dei d:seno de lcs partes de
correds de poliamida, segin correspondq af dzseno

{3) Enla verificacién def cumplimiento de [0 e}t_;_:l_!es de confeccién

(a) La vetificacion del corte y unlon_de

medtdas y presentacion de lct prenda se rec:llzard

de la prenda se reclizard:

_dc uncx de las partes
de corredas de poliamida, segun corres OndCl o! dlseno '

{b) La verificacion del armado de cadcz una de las pctrtes de A

correas de poliamida, segin corres ondo cl dlseno

(c) La verficacion del dipo de costgrq_s‘:._;y:; puntodcs {incluye
remalles, pespuntes y afraques) de cada una de las partes de
fa prenda de vestuario, segin NTP ISO 492161991 y 4916:1991.

id) La verificacién de otros delalles de \_:aneccién de las parles
de correas de poliamida, segt’m_correspondo al disefio,

En la verificacion del cumplimiento de los . defclles de czccbddq
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. 03/1012018 "

a venf:oacxén de la tondlidad de colores homogéneos de
orreqs de DO[IGdeQ segUn carresponda al disefo.

a yc_e_n_ﬂz_:qofén de las medidas de las tallas solicitadas.
gyer_sfic_adén de la apariencia, segun corresponda al
Vén’ffcoczén de la limpieza total (no presentard hilos suelios

jros defectos de limpieza) de correas de poliamida, segin
corresponda al disefio.

La venhcacnon de olros detalles de acabado de correas de
ollomido segUn corresponda di disefio.

{5}_ ) ;:"iLdvenficc:c:on del cumphmlento del eliquetade de correas de
_'pollcrm:ch f,é realizard mediante fa leclura de ia informacién
_‘consfgndda y [c: visualizacion de la ubicacion de la etiqueta.

Endd ver;ﬂcocnon del cumphmlenfo de las caracierfsticas
"-estrudurales de coreas de poliamida, se redlizard por métodos
pro 05 ‘.no normahzqdos apoyando los andlisis en hemamisnias de
[ Fe de medicion vy nomas  técnicas

eferencza, la NTP 231.094:2006.- Terminologia vy
defimmones relativas alas fibras y productos textites.

quq !a verffacamén cle Ilgc:mento, se tomard como norma de
referenc;o, la NTP 231.141:2010.- Ligamenlos textiles-Disefio ce
t ]IdO Armaduro y se empleard una lupa.

rq lq vereficac:on de la composicion de fibra (polidster o
pollctmldci), se tomar& como norma de referencia, la AATCC
20A:; 2020 Andlisis de fibra: Método cudlitativo.
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[d) Para ia verificacion del peso (Q/Iﬁl} se 1omc1rc1 COMo norma
de referencia, fa NTP 231.002:1967 (revasadq el 2021)- Método
de ensayo pard la determlnamén del peso por melo finedl y
se  emplearé  unc bdlan;:d ec: nica cie precision
cerlificada.

(e} Para la verificacion de la denmdad (hiEos/pUlg en urdlmbre y
pasadas/pulg, en hamal, se . iomord como norma de
referencia, la ASTM D3775.- Conieo'd t ltos en fejldo plano y
se empleard una lupa cuenta hilOS '

if}  La veificacion del color se rec:iizoré por comparacién visual y
se empleard el Catdlogo de Codigos Pantone ®,

{7) En la verificacion del cumplimiento de las édroc%en’sﬁcos tecnicas
de los insurnos, complementos y avios de confeccidn de la prenda
se idenfificard el material, color, dmensnén _y otros pc:rémefros
segln lo solicitado. :

- {8) En el control de cdlidud documentario se Qersftcara él cumplimiento
de los pardmetros consignados en g declqrclcron }Urcadc: o ficha
técnlca del fabricante del tefido principat. :

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Cireccion de NMormas Téchicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Enira en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

Director

S 00963082
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