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METODO DE EVALUACION PARA BOTONES NAVALES

1.~ SITUACION GENERAL

a. Ef conirol de calidad desamrollado por la Direccidn de Normas Tecnicas del
Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en Jas Fichas
Técnicas MGP vy Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conirataciones del
Estado [OSCE vy PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas  técnicas minimas
solicitadas seré rechazado,

b. La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
o e| control de calidad del producto realizado por la Direccién de Normas
Técnicas del Maierial es de DOS (2]} tipos:

El Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de los
pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica MGP, incluido las
tolerancias (%), medianie pruebas. visuales, fisicas y/o quimicas segun
corresponda, utiizando  herramientas o equipos de medicidon
cerfificados con los que cuenta el Laboratoric DIRNOTEMAT.

fe}

£ Control de Calidad documentario consiste en el andfisis o leciura de
los pardmelros de las caracteristicas  técnicas emitidos  por
laboratorios externos! acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
— INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los cuales deben
estan dentro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especiales.

c. La verificacion de la conformidad de las caracieristicas técnicas solicitadas
o el control de calidad del producto redlizado por la Direccion de Normas
Técnicas del Material se redlizard en el siguiente orden:

1 B alcance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio exteno debe ser en
metalurgic, segin lo que establece la Ley N° 30224,
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{a) Evaluacion documentaria de las muestras presentadas.
(b} Evaluacion visudl comparotiva enlre la “Muestra Nro.1" y "Muestra

MNro.2".
: (c) Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muesira Nro.1"

d. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba la primera evaluacién, no serd necesario
realizar las siguientes evaluaciones.

- EVALUACIONES DE COETROL DE CALIDAD RESULTADO
WDIOCUMENTARio VISUAL Fgltﬁﬁg(\;’/é) FINAL
Cumple Cumple Cumple Se acepta
] Cumple ) Cumple No cumple Se rechaza
| i Cumple No cumple No se rediiza Se rechaza
1 No cumple No se rec:lizd No serrealizcn Se rechaza

gl resultado del conirol de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluira si el bien andlizade "cumple” o "no cumple”
n fos pardmetros soliciiados.

. B cuadro de resultados del contiol de calidad serd firmado y sellado por el
evaluador y el Jefe del Departamento de Control de Calidad, asimisme,
presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en cu mplimiento a Ias
normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N° 014-2008-

MVCS).

2.- FINALIDAD

Establecer el método de evaluacion para readlizar Ia verificacion de 1d
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el contfrol de
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cdlidad de botones navales que realiza la Direccidn de Normas Técnicas del

Material.

3.- EJECUCION

a. Disposiciones Generales

(1} Para realizar el control de calidad de las muestras en un proceso de
adaquisicion:

{a)

(o)

fd}

Para la verificaciédn de las caracteristicas solicitadas en la Ficha
Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enirega de DOS (2] PARES? del bien a adquirirse,
exactamente iguadles, que para efectos del presente
documento se le denominard "Muestra Nro, 1" y "Muestra Nro.2".

La presentacion de las muestras se establece en la respectiva
Ficha Técnica MGP del bien g adguirirse, el incumplimiento de
estas disposiciones ocasionard que la muestra sea descalificada
por no cumplir con las condiciones de presentacion.

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas ‘que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

La Muestra diimented o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja alguna
controversia con los resulfados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta

1 pOS (2) PARES del bien a adquiriise exactamente iguales, quiere decir que las DOS {2)
muestras entregadas tienen las mismas caracteristicas técnicas, la misma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lote de fabrdcacién. entre olras caracteristicas de

similitud.

3 Lo entidad podrd soliciior adicionaimente al proveedor la preseniacion de una muestra
dirimente, a tin de que se pueda corroborar los resultados de la evaluacion de la muestra
original. Emitido mediante resoiucidn N® 423 - 2013 - OSCE/PRE.
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muestra serd enlregada a un laboratorio -de ensayo externot
para su gvaluacion.

(e} Adicionalmente a la entrega de muestras, para redlizar el control
de calidad documentario, las empresas postoras presentaran la
Declaracién jurada’ y/o ficha técnica del fabricante (en idioma
espanolt] donde se consigne los siguientes parametros’ y cuya
veracidad se asegura bajo juramento:

Caracteristicas Método de Paréme1ro del
Técnicass Ensayo’ fabricante
U CARACTERISTICAS SSTRUCTURALES DE LOS BOTONES.
L- ‘NAVALES

1 Los dgstos de la evaluacidn por un laboratario de ensayo externo serdn asumidos por €l
postor,\|os procedimientos para dicho accién seran consuttados Q través del Comité
Especialdet respectivo proceso de adguisicién,

Ley de Confrataciones del Estado.- Decreto Legislotivo N° 1341.- Articulo 2.- Principios que
rigen las contrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cugalquier
elapa del proceso de contratacion esta guiada por i honestidad y veracidad, evilando
cualguier préclica indebida.

Reglamento de la Ley de Confrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF-
Articulo 38.- Idioma de la documentaciaon y ofras formalidades.

7 los pardmetros presentados obligatoriamente serdn los solicitados en el presente método
de evaluacion que se especiliquen a i vez, en la ficha técnica del producto oferlado.

5 Los postores fienenla ovligacién de consignar en ia D.J. solo aquellos pardmetros que se
solicite en la ficha Técnicd MGP.

s encaso el fabricante de la jela utlice ofro método de ensayo deberd mencionario en el
documenfo respectivo.
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Consignar el
Metal valor porcentual
rincipal  de .
} f’s pbofones Detallar el método | € los
o o
de ensayo utiizado componentes
navales metdlicos de Id
metdlico aleacién.
Tipo de | Detallar ef método | Detallar segin lo
proceso de ensayo uiilizado | especificado en
2 | broductive la FE.IT {vaciado,
utiizado acuiado U ofro)

Detallar el metal
Tipo de baho ¥y SU espesor en
3 del distintivo Detallar el método | micras  ullizado
de ensayo utilizado jen el  bafo
electrolitico final

metdiico

Las declaraciones juradas o fichas lécnicas del fabricante serdn
consideradas vdlidas, solo ¢, los pardmetros de las caracteristicas
técnicas estdn expresadas en un valor numérico con su
respectiva unidad de medida, asimismo, si consigna la totalidad
de informacién solicitada.

Lo declaracidn jurada, identificard o firmante  como
representante legal de la empresa postorq, el cual consignard
de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y nimero segin
su Documento de Nacionat de Identidad {DNI} o Documento de
Extranjeria {segUn sea el caso}.

La ficha técnica del fabricante, identificard de manera legible al

frmante como el Jefe de Control de Calidad o Produccion
[nombres, apellidos y firmaj.
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La Secretaric General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cudl el Presidente del Comité Especial, remite
fas muestras.

El Departamentc de control de calidad recepcionard  las
muesiras a ser evaluadas de 0830 15:30 horas, previd
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General que
consle la recepcidén det documento respective, recibira las
muestras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1, Verificard que cada fflem a evaluar presente Muestra Nro, 1y
Muestra Nro.2 exactomente iguales, asimismo, que se
encuentren debidamente codificadas, caso las muesiras
presenten disconformidades, no serdis recibidas.

g

Cotejard gue cada muestra presente a documentacion
requerida en Caso no se presente la documentacion, no se
podrd redlizar el control de calidud documentario.

Al finalizar todos los actos del respectivo  proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrén solicitar la devolucién de su Muestra Nro. 2. La
Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con ¢ buena pro,
permaneceran en custodia del Laboratoric DIRNOTEMAT como
referencia al momento delinfernamiento del bien.

Las Muesiras Nro. 2 no reclamaddas por los postores, serdin
desechadas, pasados jos CINCO (5} dias hdbiles, de la fecha de
consentimiento de la buena pro, {fecha de declaratoria desierto
del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento con el
internamiento (segun sea el caso}.

Para realizar el control de calidad en el internamiento de bienes;
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(@) Segin los dispuesto por la Direccién General del Materiol parg
que un bien adauirido por la Marina sea internado en los panoles
de la Direccién de Abastecimiento Maval, la Direccidn de
Normas Técnicas del Material, a fravés de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, realizaran la verificacién de las caracteristicas
técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas MGP.

{b) Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia del
internamiento son las siguientes:

L

~

a

Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote!® o internar, no se recibird
eniregas parciales, salvo o indique el contrato.

Copia del conirato u orden de compra.

Original de los informes de ensayo reglizado por un
laboratorio acreditado por el instituto nacienal de calidad
[INACAL), y/o Cerfificado de Calidad del fabricante {del pais
de procedencia), acompaiado de und Declaracién jurada
donde deja constancia que la muestra clel botdn analizado,
fue exiraido del lofe o infernar a la Marina de Guerra del
Perd.

El Informe de Ensayo: {a) este documenio no debe tener una
fecha mayor a VEINTE (20) dias calendario de la fecha de
intfernamiento. (b) Debe incluir fotografias de o muestra
andlizada. {¢} En los Dalos de identificacion de la muestra
del documento, debe considerar la descripcidn de la
efiqueta y lote de fabricacion. (d} No presentar
enmendaduras ni borrones.

10 cyando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para describir la
canlidad total del bien segin contrato u orden de compra. No necesariamenie se refiere
a UN {1} sola lote de entrega por parle del proveedor.
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Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien g
internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no procedera
el control de calidad ni el internamiento.

£l Jefe del Departamento de Control de Calidad, seleccionard
‘1 Muestra de andlisis del lote a internar, a la cual se le denomina
vpuastra n1”. de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Paruanda NTP-ISO 2859-1:2013 "Procedimiento de muesires pard
inspeccién por atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evoluador lo considere necesario parc und mejor
evaluacion, se extraerd un ndmero mayor de “Muestra n", Las
prendas de vestuario que conforman la "Muestra n”, al finalizar
el control de calidad, serdin reintegradas al lole a internar, salvo
aquellas que hayan sufrido deterioro como consecuencia de las
pruebas fisicas redlizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el nimero
de muestras que por ia naturaleza de las pruebas fisicas'?, haydan
sufrido deteriore fisico o se haya inutilizado su Uso.

si el resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
internamiento, UNA [1] muestra de la quedard en el en el
Laboratorioc  DIRNOTEMAT como  musstra pard archivo del
rechdazo.

b. Disposiciones Especlficas

11 Eptiendase por “Mueslra n” at nimerc de prendas de vestuario gue conforman fa Muestra
de andlisis extraida de! lote a infernar.

12 |gs pruebgs fisicas aplicadas inlemamiento seran aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y serd a una prenda elegida de manerd aleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFTT.
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(1] El método de evaluacion a sjecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de talias y etiquetado es un
método propio, es decir, un método astablecido por la Direccion de
Normas Técnicas del Material, que consiste en la inspeccién visual
ordenada, de cada una de las partes de botones navales,
comparando los parametro solicitados versus lo observado en los
botones navales presentada por el proveedor, apoyando los andlisis
en herramientas y equipos de medicién {cinta méirica, vernier digital,
lupa enire otros).

{2} En la verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de los
botones navales se realizard:

(a) La verificacién de la formay medidas de cada una de las partes
de los botones navates, segun coresponda al disefio.

(b) La verificacién de la ubicacién y distancias de cada una de las
partes de los botones navales, segun corresponda al disefo.

[c}) La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de las
partes de los botones navales, segun corresponda al disefio.

{d} La verificacién de ofros detalles del disefio de las parles de los
botones navales, segun corresponda at disefic.

En la verificacion del cumplimiento de los delalles de confeccidn de
los botones navales, se reafizard:

() La verificacion del corte y unidn de cada una de las partes de
los botones navales segun coresponda al disefo.

{b) La verificacién del tipo de proceso utilizado en la produccidn de
los botones navales [acuhado con matriz)
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(c] La verificacion del armado de cada una de las partes de los
botones navales, segdn correspondd al disefo.

(4) En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado ¥
medidas de los botones navales se realizard:

(@) La verificacion de la tonaiidad de colores homogéneos de cada
una de las partes de los bolones navales, segin correspondd
disefio. ’

(b} La verificacion de otros detalles de acabado de los botones
navaies, segun corresponda al diseno.

{c) La verificacién e la altura de las lineas de alto relieve del disefio
del botdn noval.

[5) En el control de calidad documentiario se verificara el cumplimiento de
los pardmetros consignados en ia declaracion jurada o ficha técnica
del fabricante de los botenes navales.

\ 4- INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
\ a. Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
£ntra en vigencia. A su publicacion
sale de vigencia:  Con orden.

e

Capitén die favio
Director de Notmaj Técnic
Ruy SANTA CRUZ ORregdh

00 14172

1
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