DIRECCION DE NORMAS , T
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 09950}
PARA VESTUARIO ©7

Mormaltividad con calldad

METODO DE EVALUACION PARA CAPOMAS Y JINETAS

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD S vetsion:
METODO DE EVALUACION PARA CAPONASY 'JIN'ETA_s__ |
- SHUACION GENERAL ;
a. FEl conirol de calidad desarrollado por la D|rec<:1on de Normas Técnicas

del Malerial consiste en el conjunto de tarecs reqhzadcs para verificar la
conformidad de las caracterfsticas técnicas sgilcltcdas en las Fichas
Técnicas MGP v Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes v
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conlrataciones del
Estado [OSCE v PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpia con {as corocferfshcos fécnlcas minirmas
solicitadas serd rechazado. ‘ :

La verificacion de la conformldad de las caractersticas téenicas -
solicitadas o el control de cdlidad del producto redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} tipos:

[a} € Conirol de Cdlidad fisico consiste en ef andlisis o evaluacion de

los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias [+, mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segun corresponda, utffizando herramientas o equipos de medicién
cerfificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

(b} Ei Control de Calidad documentario consiste en el andiisis o lectura
de los pardmelros de las caracterisiicas técnicas emitidos por
laboratorios externost acreditados por el Instituto Nacional de
Calidad — INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, fos
cuadles deben estén deniro de lo soi:cntcxdo, solo para aquelias
pruebas especiales, i -

La verificacidn de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el control de cdlidad del producio redlizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Materict se realizarG en el siguiente
orden:

[a) Evaluacion documentaria de las muesiras presenfc:das.

;.

1 H alcance de kg acredilacién por el INACAL cel ioborarono externo debe ser en
textites, segin lo que establece la Ley N° 30224,
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{b] Evaluocmn vssuo} compcrohvo enlre la "Muestra Nro.1" y “"Muesira

Nro. 2" o
fc) Evoluocron ﬂsnca y/o quimica de ta “Muestra Nro.1™,

qu evatucxcwnes de conlrol de caliciad son efiminatorias, es decir, que si

d.
el bsen presenlado, no aprueba la primera evaluacion, no serd
necescrrlo reqiuzdr lc:s s:gu:emes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONIROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
e :‘f‘";'.' VISUAL QUIMICO
_Cumple; | Cumple Cumple Se acepta
= Cuihf;ilé vl Cumple No cumple Se rechaza
Cumple i | No cumple No se redliza Se rechaza
No cumple . | No se redliza No se realiza Se rechazd

e. EE resultado del'lconirol de calidad ser& plasmado en un cuoclro de
resuitczdos, el cual concluird si el blen andlizado “cumple" o "no
_cump}e" conlos parémetros solicitados.

f. El cuadro de resu!tados del control de calidad serd firmadeo y seliado por
el evoluador y ol Jefe del Deparlamenio de Conlrol de Calidad,
asnmlsmo preseniaré el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumpﬂmuenio a Ios normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro,
16053y D.S. _N"Q_]§-2008 MVCS),

FINALIDAD .

Establecer . meiodo de evdluacion para redlizar la verificacién de la

conforrmdcsd“,,‘ e las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de

cdlidad del vesiuqno confeccionado principaments en textil plano que
regiiza ia D|re C|on de Normas Téchlcas del Material.

a,

EJECUCION

Dis pgsnc iones Generoles
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{1} Para redlizar ef control de calidad de las muesiras en un proceso
de adquisicion: - D

{a) Para la verficacion de las caracterfsticas solicitadas en la
Ficha Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere cue
los postores hagan enlrega de DOS PARES? en casc de
caponas, DOS {2) UNIDADES® en caso de jinetas,
exactamente igudles, que "bc_rgi _f;{'éfectos del presenie
documento se le denominard "Muestra Nro.1" y "Muestra
Nro.2", F

(b} La presentacion de las muestas se establece en Ia respectiva
Ficha Técnica del bien a adquirrse, el incumplimiento de
estas  disposiciones  ocasionard c.que -la  muestra  sed
descdiificada por no  cumplir 'th:’fI_cs_s condiciones de
presentacién. e

(¢} La Muestra de andlisis o Mueslra Nro. 1, sufiird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, ot témino de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

{d} La Muesira diimente! o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja alguna
confroversia con los resuliados del Laboratorio DIRNOTEMAT,

1 DOS {2) PARES? del bien a adquiritse exactamente iguales, quiere decr que las DOS (2}
muesfras enlregadas fenen las mismas caraclerfslicas téenicas, la misma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lofe de fabnicacién, entre olras cardcleristicas de

similitucl.

Y DOS (2) UNIDADES® del bien a adquitise exactamente igudles, quiere decir gue s
DOS {2} mueshas entregadas fienen las mismas caracteristicas técnicas, la misma
fecha de produccidn y pertenecen al mismo lote de fabricacién, enfre olras
caracterisiicas de simiittud. SRR

4 (g enfidad podrd solicltar adicionalmente al proveedor la presqnictcién de una
muestra diimente, a fin de que se pueda carroborar los resultados de la evaluacion de
la muestra original. Emitido medianie resolucion N° 4232013 - QSCE/PRE.
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_estoz muesirct serd enlregada a un laboratorio de ensayo
:externoS pcrq su evaluacion,

(e} ‘__V‘Adlcionaimenie a la enfrega de museshas, para redlizar el
',.-r‘_“".coni‘rol de cdlidad documentario, las empresas postoras
“presentardn la Declaracién juradas y/o ficha técnica del
“fabricante de Ia tela principal {en tdioma espaiiol’} donde se
bns:gne los siguientes pardmelros y cuya veracidad se
segurd bojo juramenlo:

“Caracteristicas Método de PGrém.eIro clel
':I_écnicgsg Ensayo® fabricante

| "] CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

] { Composicion | AATCC 20A! Consignar el
| de fibra Andilisis de fibra: valor  numérico
o Método cuanlitativo | con unidad de

" medida

10

Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo exlerno seran asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién serdn consultados a través del Comitéd
Especial del respecilvo proceso de adquisicién,

Ley de Contraiccnones de! Estado.- Decreto Legistalive N* 1341.- Arficulo 2.~ Principios
que rigen las contmtocaones Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cualquier etapa del proceso de coniralacién estd guiada por ki honestidad y
veracidad, evifcndo cucxlquter prdcl{cc: Indebicla,

Reglamento de lo Ley 'de Conirqlqctones del Estaclo.- Dacrato Supremo N° 054 20%/—
EF.- Arliculo 38 ldtome de Ic: documenioclén y olras formalidades.

Los parcxmei{os 'p esen'tqdos obligatoriamente serdn los solicitados en &l presente
método de evaluacién que se especlf:quen ala vez, en la ficha técnica del producto
ofertado. :

Los postores tiené'ﬁ‘ilc': obllgacién de consignar en ta 0.4, solo aquellos pardimetros que
se solicite en fa F:chc: Técmca MGP.

En caso el fcbnconie de tc1 |6|Cl ulitice olro méiodo de ensayo deberd menciongrlo en
el documento respectlvo
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| 11/07/2018 Pdiginas desde Shasta ld. .+ 44/04/2022

12 | Tiiulo de hilo | ASTM D 1059; .+ . +| Consignar el
furdimbrey | Densidad .linedl ; de | valor  numerico
framaj hilos {{ftulo) basado | con unidad de

on muestras .de | medida
_ lejicdos pequefios
PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

2. | PRINCIPAL STRRREE

21| Resistenciaa | ASTM D 5034 . Consignar el
la traccién Método de ensaye | valor  numérico
(Kg-f) estandarparala . | con unidad de
(urdimbre y resistencia ala o7 medida
tramay} roturayla

elongacién de las
telas textiles (Grab
Tesi)

29 | Resistencia al | ASTM D 1424:. Consignar el
desgarro{Kg-f) | Méloedo de pruebd | valor  numérico
{urdimbre y estﬁmdor para “id | con unidad de
liromo) resistencia. ~d | medida

- desgarramienio - de
las telas medianie el
aparato de péndulo
descendente _ (tipo
Eimendorf) =

23 | Resistencia | ASTM D 49662 51| Gonsignar el|
- {a abrasion Método de pruebd | velor nhumérico

estandar  para Cld | con unidad de
resistencia . o . Ja 'me‘di da
abrasibn  de  los

tejidos textiles

{Método Marlindale

Abrcsion Tester)

2.4 | Resistencia a | ASTM D 434: . | Consignar el
tas costuras Método de pruebajvalor numérico
{Kg-f} . estandar  para  1a| con unidad de
{urdimbre y resistencia al medida
trama) deslizamiento de

hiios en telas usando
una - coslura
estandar . [retirada

L 2004) o
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5| Grado de ASTM D 4970; | Consignar al
Método de Pruebd | valor numérico

. piling

Estandar para
Resistencia al Pilling
y Ohos Cambios
Superficiales
Relacionados de
Telas Textiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512:
Método de prueba
estandar pard
resistencia o pilling v
otros cambios
superficiales
relacionadaos o telas
textites [Probador de
pifing tumble «l

con unidad de
megdlicla

especimenes de tela
plana después del
lavado repetido en
casa

o cizar} E
2.6 | Cambio AATCC 135 Consignar el
| dimensionat al | Cambio dimensional | valor  numérico
] lavado en los lavados|con unidad de
" (urdimbre v | domésticos  de los | medida
-} tramay tejidos pianos y de
S O punto {1-3 / lavadas)
7 | Apariencia AATCC 124: Consignar &l
después  del | Méltodo de ensayo | valor numérico
| lavado pare  evaluar  la | con unidad de
A aparlencia de | medida
suavidad de  los

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA T

ELA PRINCIPAL

3.1 | Solldez ol
1 lavado

AATCC 61: Solidez
del color dl lavado
en casa y comercial

Consignar el
valor  numético
con unidad de
medida
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3.2 | Solidezal AATCC 105: Consignar el
sudor &cido Solidez del colorc:[q valor numerico
Tronsp!rcmon Acrdo con unidad de
: , medidda
3.3 | Solidez alaiuz | AATCC 16.3: Consignar el
{20 haras) Solidez del color ala | valor  numérico
luz {20 AFU, opcién | con unidad de
3) S i | medida
3.4 | Solidez al frote | AATCC8: . = ... |Consignar el
seco y | Solidez del color al | valor  numerico
hOmedo frote! seco -y {con unidad de
himedo, .. .0+ | medida
3.5 | Solidez al | ISO 105-E03.- Solidez | Consignar el
agua clorada | del color al agua | valor  numérico
clorada. e con unidad de
medidd
L ' ,

i Las declaraciones juradas o fichas ’récmcas del fabidcante
serdn consideradas vdlidas, solo s, Ios parémetros de las
caracterisficas técnicas estdn  expresadas en  un valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la tolalidad de informacion solicitada.

la declaracién jurada, Idenfificard ol fimante  como !
representante  legal de la empresa postora, el cudl
consignard de mdnerdt legible, sus nombres, apellidos, firmay
nomero segun su Documento de Naclonal de icdentidad {DNI)
o Documento de Exiranjeria (segin sedt el caso).

(g}

La ficha técnica del fabricante, id‘enlifi'corc’: de manerd
legible al fimante como el Jefe de Control de Calidad o
Produccién {nombres, apellidos y firmal.

(h)
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i) 7'{',Lc1 Secrefano General de esta Direccion, recepcionard el
'1 documento con el cual el Presidente del Comité Especial,
remite las muestrcs,

{ij E Departamento de control de cdlidad recepcionard las
ravesiras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
""presem‘ac:on del cargo fimado por la Secrefaia General
S :Que conste la recepcion del documento respectivo, recibird
- las muestras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

,iVerificaré que cada ftem a evaluar presente Muesira
"Nrol y Muestra Nro.2 exaclamente iguales, asimismo,
qué se encueniren debidamente codificadas, caso las
muestms presenten disconformidadaes, no serds recibidas.

. ;_Cotejczrc’r que cada muestra presente la documentacion
'requendcz en caso no se presente la documentaciéon, no
e podrq recﬂlzqr el control de calidad documentario.

(k) Al fincﬂizqr todos tos cctos del respectivo proceso de
adjudicacidén, los postores que no fueron favorecidos con la
buenc pro podrdin solicitar la devolucidn de su Muesira Nro. 2,
'Lc: Muestra Nro, 2 de los postores favorecidos con la buena
_pro, permonecerdn enh custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT
-.como referencm al momento del internamiento del bien,

“Las MUésirqs Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
“.}r_desechados pasados los CINCO (5) dfas hébiles, de ta fecha
~de consenlimiento de la buend pro, fecha de declaratoric

~"con el inferamiento (segun sec &f casol.

{2} Para réqlizq( el control de calidad en el internamiento de bienes:

() Segun los dispuesto por la Direccién General del Material |
para QUe un bien adquirido por la Marina sed internado en los
panoles de la Oireccidn de Abastecimiento Naval,
Olreccion de Normas Técnicas del Material, a través de sus
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) Normatividad ¢on calidad RRRIEEEE
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DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD : o gs‘é‘“
I‘;T;:(!}')?C; 2%% éantrodu en vigencid: péginos desde 9 hasta 14+ - gi;:&c;zc{s)c;tzuqﬁzacién:

Laboralorios DIRNOTEMAT, rectizaran la verificacion de las
caractersticas técnicas solicitadas en Jas Fichas Técnicas.

(b} Las responsabilidades de la empr'és_d_ bkdigéedora para el dia
del intemamienio son las siguientes: -2

1. Sepresentard al Laboratoﬁo'bERNdTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el ole” a intermnar, no se recibird
enlrega parcidles, salvo lo indique el contrato.

[

Copia del contrato u orden de ‘crb-rhpr.o.

3. Ficha Técnica del producto (original) emifido por el
fabricante, en  hoja membretada, detallando  los
pardmetros soliciiados en la Ficha Técnica firmados porun

" ingeniero colegiade y/u Original de los informes de
Ensayo de los resultados de los andlisis detallados en la
respectiva Ficha Técnica MGP, acompafiade de und
Deciaracion jurada donde deja constancia que g
muestra de la prenda de vestuario andlizada, fue
exiralda del lote o intemar o la Marina de Guerra del
Perd. S

4. Eldocumento del informe de EnsaYo debe estar dirigido ¢
la Matina de Guerra del Perd o la empresa proveedora,

5. Las pruebas serdn realizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con alcance en pruebds para.
materiales textiles o vestuario,

El documento del Informe de Ensayo: (a) No debe tener
una fecha mayor a VEINTE {20) dias calendario de la
techa de internamiento. (b) Debe incluir fotografias de la
muestra analizada, (¢} En los Datos de identificacion de la

|~

! cuando se hace referencia af "LOTE A INTERNAR", _en,e;sfa. 'publicc:clén,' es para
escribir la ‘cantidad total del blen segin contrato- u orden de .compra. Mo
Necesariamente se refiere a UN {1} solo lote de entrega par parte del proveedor.
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muestra del documento debe considerar la descripclon
~de .la eliqueta y lote de fabrcacion, [d) No debe
prfaseniar enmendaduras hi borrones.

' V(C)”'fsi la empreso proveedora se presenta Unicamente con el
K b|en a internar, es dectr, sin la documentacién salicitada, no
rocedera el con¥rol de calidad ni el internarmienio.

d) E, Jefe ‘de! Deparlamento de Confrol de  Calidad,
:,iseleccnonqrd la Muesira de andlisis del lote a infernar, ¢ la
_fjcp_czl_se le denomina "Musestra n?". de acuverdo a lo
establecido en ta Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
212013 “Procedimiento de muesireo para inspeccidn por
~ alributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

() E_n__cq's_o el evaluador lo considere necesano para unda mejor
 Tevaluacion, se exiraerd un ndmero mayor de “Muestra n”. Las
“prendas de vestuario que conforman la “Muestra n”, dl

""lncxlazar el control de calidad, serdn reintegradas dl lote o

n’_rernctr_, salvo aquellas gue hayan sufrido deterioro como

consecuencia de las prusbas fisicas realizadas,

(i Lo empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el
=ndmero de muesiras que, por la naturdleza de fas pruebas
fsicas®3, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inuiiizado su

o) Siel resuﬁc:do de esta evaluacién determina el rechazo del
*'-_'ftnterndmaenro, UNA {1} muestta de las caponas vy jinetas
quedard en el en el Laboratotio DIRNOTEMAT como muestra

para archivo del rechazo, '

12 Epliéndase por “Muestra n” ol nimero de prendas de vestuario que conforman la
Muesira de andlisls exfrcfcio del lote ainternar.

13 Las pruebas fisicas apllcadqs al internamiento serdin aplicadas en cdso el evaluador lo
considere necesarlo y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en fa FFIT,
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{k} €& departamento de confrot de cahdcd DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadds Cll ganador de la buena
pro con ¢l fin de verlficar la cdlidad de Insumos utilizados en
el proceso produclivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

(1} € métode de evaluacién a ejecular para la verificacién fisica del
disefio, confeccidn, acabado, medidas de tallas y stiquetado es
un método propio, es decir, un méiodo establecido por 1a
Direccion de Normas Técnicas del Mctenol .que consiste en la
inspeccion visual ordenada, de cada una de las partes de la
capona v jineta, comparando los porameiro solicitados versus lo
Shservado en la capona vy jineta presentado por el proveadar,
apoyando 1os andlisis en herramienidas y equipos de medicién
[cinta métrica, vernier digital, lupa entre olros).

[2) Enla verficacion del cumplimiento dé los detalles det disefio de la
capona y jineta se realizard:

(o} La verficacién de la forma y medidas de cada una de las
partes de ld capona y fineta, segin correspondda al disefio.

b} La verificacidn del espesor del pldstico base de ld capona o
) jineta.

(¢} La vedficacidn de la ubicacion y distancias de cada una de
las partes de la capona vy jinelq, segun correspondd
disefo, :

{d} La verificacion de la apardencia en conjunto de cada una de
las partes de la capona vy jinetq, segun corresponda <l
disefio, ‘

(e} La verificacién de olros detdlles del dtSEﬁO de las partes de la -
cdponc: y jineta segin correspondci al diseno. o :

11 cle 14




DIRECCION DE NORMAS ) .
réCNlc AS DEL M MER; AL MEFODOS DE EVALUACION ME 099501
PARA VESTUARIO

Normqlwldcxd con ccﬂldaci

T WEIODO DE EVALUACION PARA CAPONAS Y JINETAS

DEPARTAMENTO CONTROL DF CAUIDAD verion:
I;e!;?g?q/ 2%51 ;nimga en wgencio . Paginas desde 12 hasla 14 gi%aéch%%uoﬁwc;on:
{3} En & verificacion del cumplimiento de fos detalles de confeccién
de la prenda se reclizard:
[a) La verificacidn del corte y unidn de cada una de las partes
'::_I-__;‘de Ia copono y jineta, segln corresponda al disefio.
(b)ﬁ :}La versflccwton del armado de cada una de las partes de la
'fcaponc: y jineta, segln carresponda al disefio.
;:.5_ "(c"}  -}ch1 ver;ftcacnon de la simelda de las piezas pares (corla v
e "_‘ormcldo) cle la prenda de vestuario, segin corresponda d
_(d“} ia verif:caclén del !lpo de costuras v punladas (incluye
: 'pespunfes y alraques) de cada una de las partes de la
'cc:poncr yjlneta segun NTP SO 4915:1991 y 4214:1991.
{e) :_.E"Lo venftcacnon de otros detalles de confeccion de las partes
""1';5,'3de Ia copono y jineta, segUn corresponda ol disefio.
{4) En la veiificacion del cumphmlento de tos detalles de acabado,

medidas de tallas y presentacidn de la capona vy jineta se
reqlizaré:

: Lq venﬂcamén de la tondlidad de colores homogéneos de
cddq una de las partes de la cupona y jinsta, segun
corresponda al disefio.

:La._,igékificacién de la aparencia vy ubicacién det bordado. .
egun corresponda af disefio.

'.':ci_"v'e'r‘i'ficaclén de la limpieza lolal interior y exterior (no
:presentoré hitos sueltos ni olros defectos de limpieza) de |a
: a'capona Y jineta, segin correspondda af diseno.

{f} La venﬂcqc:ton del correcto planchado o vaponzado de la
prendq de vestuario.
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METODO DE EVALUACION PARA CAPONAS Y JINETAS

DEPARTAMENTO COMTROL DE CALIDAD RN ggfim
fecha de entrada en vigencla: . Fecha aclualizacion:
11 /07/2018 Péginas desde I3 hasla 14 - 06/06/2022

lg) Lo verficacion de olros detolies de oc: quo de la capona y
jinetd, segin corresponda af dlseno

(5)  La verficacién del cumplimiento det etiql}etado de la capona y
jineta se redlizard mediante la leclura de la  informacion
consignada y la visualizacién de la ubmccxén de 1ot efiqueta.

6) En la verficacion del cumpiimiento_de_ _'iClS corqcterfsiiccrs
estructuraies de la fela principal de la prenda, se realizard por
métodos propios no normalizados, apoyando los andlisis en
herramientas de laboratorio, equos e ;-_,medlmon Y normas
técnicas eslandarizadas: #

{a) Para la verficacion del fipo de tela, se tomard como norma
de referencia, la NIP  231.094:2006- Terminologia v
definiciones relativas a las fibras v produplos textites.

b} Para la verficacién de la czrmcdur'd'.' :;é tomaré como nofma
de referencia, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos textiles-Disefo
de tejidos-Armadura y se empleard und lupa. ..

(c] Para la verificacion de la composicién de fibra {solo mezclas
algodén/poliéster o lana/poliéster], se tomqra como normd
de referencia, ia AATCC 20A:2020.- .Anahsis cle fibra: Método
cudlitativo.

(d) Para la verificacién del peso {g/m?), se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.003:2011.- Método de ensayo para
la determinacion del peso por mefro cuadrado o ASTM
D3776.- Déterminacion del peso del tejido (masa/dred) v se
empleard una balanza elecirénicd de precision cerlificada,

fe} Para la verficacién de la densidadt {hilos/cm en urdimbre y
pasadasfcm  en frama), se tomard como norma  de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de h![OS en tendo plcmo y
se.empleard una Iupa cuenta hilos, - -
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L m La venhcamén del color se redlizard por comparacion visual y
) mplec:tro el Catdlogo de Cédigos Pantone @,

{(7) En [a venfECGCIon del cumplimiento de las caracterfsticas técnicas
de Ios insumos, complementos y avios de confeccion de id capona
y Jlneics se Ideniificard el material, color, dimension vy ofros

- pcrame_ir.os _segun lo solicitado.

{8) En e! con’rrol de calidad documentario se veriticard el cumplimiento
de fos poromeiros consignados en la declaracién jurada o ficha
tegn[_cg_ del_ fabricante de la tela principd, insumos y avios,

4.~ INSTRUCCIONES ESPEC[F!CAS
a. Orgc&msmo de ongen
Dlreccton de Normqs Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Enlra en v;gencid A su publicacion
Sole de v:genmd. Con order.

L 14de 14




