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Fecha de enliada en vigenclo . YA
02/10/2018 Paginas desde 1 hasta 13

1 Fecha acluatizacién

.- SITUACION GENERAL
qa.

06/06/2022 :

METODO DE EVALUACION PARA TOALLAS Y TEXTILES DE FELPA"_V: S

Material consiste en el conjunio de tarea _
conformidad de las caracteristicas !écnlco oltcilcdas "en Ics Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobcxdas del Ust , de bienes ¥ servicios
comunes del Organismo Supervisor de fas Contrdiaclonés de | Estado {OSCE
y PERU COMPRAS) de los bienes a ser- quunndos Todo producfo que no

cumpla con fas caracteristicas tecnicas mfnzmas soliciiadas serqrechc:zado SRR

La verificacion de I conformidad de tas cordcierisi|¢os tecnxcas so!icniodcs
o el confrol de calidad del producio recmzado po | D‘re c;on de Normcs
Técnicas del Material es do DOS (2} hpos L

[a) & ConNol de Calidad fisico conslste en el andlisls o, evaluacion de los
parémelros descritos en la respechvc: Ficha Tecnfcca MGP, incluido las
folerancias {£), mediante pruebas wsuqles, ﬂsths y/o qunmtcos segun
corresponda, utllizando hemmtenics b equipos ‘de medtclén_
cerlificados con los que cuentc: el chborcz’rorlo DIRNOTEMAT =

{b) El Conlrol de Calidad documentarto cons!st ) q_néi:s:s Q Iec%ura de |
los pardmetros de las caracterfsticas !ecn[cos em dps por lqborq!onos i

externos! acreditados por el (nslituto NGClonul de ( qildad INACALen": :

sus raspectivos Informes de Ensayos, !os cuales deben estézn denlro de
lo solicﬂqdo solo para aguellas pruebqs espe lqles ) L

La verificacion de Id conformidad de las ccxrczcler[sﬁcas iecrucqs solicitadas A

o el conlrol de calidad del producto redlizado por Ta Dlrecc:én de Normas
Técnicas del Mcﬂenol se reahzara agn &l srgusente ord, -

T H glcance de la acreditacion por el INACAL del Iaborc:tono externo debe sar en textiles,

seginio que estabtece e Ley Ne 30224

IdeVIS'

mos Técnicas del




DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD vt

?E'?:EN% :,g %gﬁg@g}ﬁ : METQDOS DE EVALUAC;O:«;
SR PARA VESTUARID ME 099506
“Normaividad con calidad
: 'Eiqbb_ DE EVALUACION PARA TOALLAS Y TEXTILES DE FELPA
- Versidr:

faecha de enirada en vigencia E
02/10/2018 L ‘

Fecha aclualizacidon:

Pégineg desde 2 hasta 13 06/06/2022

(0) Evoluamon documemario de las muestras presentadas.
)] Evo!ucxclén vlsual comparativa enlrela "Muesira Nro. 1" vy "Muestra Nro.2",
{c) Eva!uaclén fisica y/o quimica de la "Muestra Nro.1".

Las evcﬂuclcfones de conirol de cdlidad son eliminatorias, es decir, que si el
b|en presentddo, no dprueba fa primera aevaluacidn, no serd necesario
reqhzqr las siguientes evaluaciones.

" TEVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO

DOCUMENTARIO |y flsico 1o FINAL
- Cumple - Cumple Cumple Se acepla
' Cumple - Cumple No cumple - Se rechaza
Cumple ‘No cumpie No se realiza Se rechaza
- No t;ﬁrhpie | Nose redliza No se realiza Se rechaza

Ei resultddo deI conlrdl de cdlidad serd plasmado en un cuadro de
resultqdos eicuqfconcluarcfr si el bien qnohzcdci "cumple o "nocumple" con
los pc:rczmeiros sohcnados

£l cucdro de resuifc:dos del conirol de calidad serd firmado y sellado por el
evcluqdor y eI Jefe del Deparrcmento de Conirol de Calidad, asimismo,
presentard e[ vislo bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento a las
nomas [egc:!es vlgentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro, 16053 y D.S. N° 014-2008-
MVCS), .o

2.~ FINALUBAD

Establecer e 'metodo ce evc:lucrc:on parga realizar Ia venflcaaén de la
conformidad de las caracterisiicas 1écnicas solicitadas o el control de calidad

todlla que _real;za la Direccidn de Normas Técnicas del Material,
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DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUAC

PARA VESTUARIO MEDIROS

Narmalividad con colidad

METODO DE EVALUACION PARA TOALLA

Verslon

DEPARTAMENIO COMIROL DE CALIDAD 003 -

Facho aciucﬂzqcfén:

Fecha de enfrada en vigencia: .
02/10/2018 Paginas desde 3 hasta 13

06[06/ 2022

3.- EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1)

hagan enfrega de DOS (2) UNIDADES? ae; ‘bien o adquirise,

sea descdlificada por no cumphr':co
presentacion.

‘las condl(:lones de ,

{c) LaMuestrade andlisls o Muesira Nra, 1, sufnra pruebc:s destuctivas
que ocasionaran su deterioro, al lérmr_ “de las pmebqs ﬂswcs. N
esta muestra seré desechada. - o

(d)- La Muestra diimente® o Mueska Nro 2, se mqn!endrd en custodlo.
inlacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja. algunq confroversia con
los resvitados del Laboratorio DIRNOTEMAT esta mues!ra serdl

DOS [2) UNIDADES? del bien a adquirirse exactamente lgucﬂes, gulere « decir que las DOS {2} -
muesiras entregadas Henen los mismas caracterislicas !ecnlcas, Ta ‘misma fecha de
praduccién y pertenecen. af mismo lote de fc:bncucmn, enlre otras ‘caracledsticas de

similitud.

La entidad podra solicitar adicionalmente af proveedor {1 pros: ’tqmén do ung mueslra
diimente, a fin de que se pueda coiroborar los resultados de fa evqluocnbn de ta mueska
ariginal. Emilido mediante resolucidn N° 423 — 2013 - OSCE/PRE -
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‘Normalividad con colidad

PARA VESTUARIC

. METODO DE EYALUACION PARA TOALLAS ¥ TEXTILES DE FELPA

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ggg“‘s‘“
Fecha de enlrada 8N wgencm . Fecha acluaiizacion:
02/10/2018 Pégings desde 4 hasta 13 06/06/2022

" enlregada @ un laboralorio de ensayo extermno! para su
- evaluocién.

’ Adrcaonaimente a la enlfrega de muestras, para reglizar el condrol
. 'de calidad documentario, las empresas postoras presentardn I
Declaracién Juradas o ficha téenica del fabricante de la tela
' principal {en idioma espafiolt) donde se consigne los siguientes
pardmetros y cuya veracidad se asegura bajo juramento:

Caracterfsticas Método de Pardmetro del

“ Técnicas’ Ensayo? fabricante
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

Composicidn | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andilisis de fibra: calor  numérico
Método cudlitativo con unidad de

medida

1.2 | Titulo de hilo ASTM D 1059-17; | Consignhar el

{urdimbre y Densidad lineal de | calor | numérico
tframal)

1 Los gasios de la eva!uqc:on por un laboratario de ensayo exferno serdn asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accién serdn consultados a fravés del Comité
Especnczl del respechvo proceso de adquisicion,

ley de Conirczlac:tones del Estado.- Decreto Legisfohvo N® 1341.- Articulo 2.- Principlos que
rigen las contralaciones, Literal j} INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cualquier
etapa del proceso de conlratacion esta guiada por ka honestidad y veracldad, evitando
cualquier pracilca tndeblda

¢ Regiamenfo de o Ley de Con!rachiones del Fstado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF.-

Artlculo 38.- ldiomd dela documeniacqén y ofras formalidades,

7 Los postores henen fa ebllgacion de consignar en la D). solo aquellos par@imelros que se
solicite en Iq Flcha Te ; A

i 'ca MGP

8 Encaso sl fqbrlc:dnte de !c iela ulilice ofro método de ensayo deberd mencionarto en ef
documenio respectivo. -
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DIRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

Normalividad con cafidad

METODOS DE EVA

PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA TOALLAS, Y TEXTILES DE

DEP:\RTAMENTOV CONTROL DE CAUDAD

003

facha de enlrada en vigencia:

02/10/2018

Paginas desde § hc';s_i:q_l

Facha acluatizacion;
061’06/2022

hilos  (ifulo) _.:'bcsado_

con UnldCtd de

en
tejidos pecuenos
2. PRUEBAS DE RESISTENCIA MECAN!CA BE LA TELA PRINClPAL
2.1 | Resistenciaa | ASTM D 5034 - 0%
la fraccion Método de ensqyo
{Kg-f) esténdar para la
{urdimbre ¥ resistencla-¢ fa roiura' m edida
frama) oo
{Grab Tes!) i
2.2 | Resistenciadl | ASTM D 1424 ~09; Conslgnc:i el
desgaro(Kg-f} | Método de . pru calor - numérico
{urdimbre vy estdndar . con unidad  de
trama) res;sfencto

Verion: o

las lelas medlon}e el
aparato de péndulo

desgarramienlo : _de e

punto (1-3/ Iavadds)

descendente
fimendorf} - | eit

231 Resisienciaa | ASTM D . 434 . Consignor el
las costuras cdllor 7 numérico,
{Kg-f) ' Hocon unldad de
(urdimbre v resm!enc:cz‘ ) medtdq e
ramay} desltzqm:enlo_ e _|Ios '

' en telas Uscmdo ung.
coslurd .~ esténdar
(refirada 2004) :

2.4 | Cambio AATICC 135 | Consignar el
dimenslonal af | Cambio dtmenswnqll calor numerico
lavado en  los i s [ con unidad  de
{urdimbre ¥ | doméslicos _medido '
frama) tefidos p!cmos

3 | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PR[NCIPAL

S5ce 13




- DIRECCION DE NORMAS , o
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 099906
; o PARA VESTUARIO

' Normallvidad con calidad

Mérooo DE EVALUACION PARA TOALLAS Y YEXTILES DE FELPA

DEPARTAMENTO CONTROL DECALDAD gﬂ"’”:
Fecha ds enirada enwgencia._w o fecha aclualizacion:
02/!0/2018 S i Paginas desde 6 hasta 13 06/04/2022
Solidez of AATCC 41: Solidez del | Consignar el
lavado color al lavado en|calor  numérico
casa y comerciai con unidad de
7 medicia
3.2 Solidez ol froke | AATCC 8: Consignaf el
it himedo Solidez del color ol | calor  numérico
: frote: hUmedo, con unidad de
_ medida
|33 Solidez ol | ISO 105-E03: Condignar el
: .| agua clorada | Solidez det color al | calor  numérico
dgua cloradd. con unidad de
: medida
o ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL
Mercerizado | Defallar  método | Consignar el
G usado ‘ calor  numeérico
con unidad de
medida
Pre encogido | Deldllar mélodo | Consignar el
usado caler  numérico
con unldad de
1 medida
4. Sqovizcxdo Detallar método | Consignar al
usado calor  numérico
con unidad de |
medida

Lds declqraclones juradas o fichas técnicas del fabricante serdn

Qinslderadas vélidas, solo si, los pardmetros de las carccteristicas

o técnicas estan expresadas en un valor numérico con surespeciiva
- i‘-ij-‘Uﬂ{dCld de medida, asimismo, si consigna la foldlidad de
“informacién solicltada.
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DIRECCION DE MORMAS , IR Y
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION

Normatividad con colidad

METODO DE EVALUACION PARA TOALLAS Y

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD

Versién
03

Fecha de enirada en vigencia, pagings desde 7 hq"sﬁo_'ii!

02/10/2018

Fechc cciuoﬁzucién:

(gl

g

i)

(i

(0

04/06/2022

la declaracion  jurada, 1denhf|c:cr
reprasenianie legal de la empresq posiora,‘

Documenlo de Nacional de ldenhdcxd '(DNI) o Documenfo de
Exiranjeria {segln sea el caso), S

La ficha técnica del fabricanie, Jdenhfxcqro de mcmerct legible al-
frmante como el Jefe de Co_nm_:)l de idad o Produccidn
{nombres, apellidos y firmal. '

La Secretaria General de estcx - Direccion,
documento con el cudl &f Premdente del Comltec Espec:ol remlte '
las muestras. 2 ‘

- Bl Departamento de comrot de ‘ca _qd recepczonard las

muestras a ser evaluadas de 08 30 0":: 530 horas, previa
presentacion del cargo firmado por. [a Secretariq General que
conste ia recepcidén del documenio respechvo, recibird las
rmueslras a ser evaluadas, donde vermcqré o stgurenle )

1. Verificard que cadd ftem o eva!uar presen’fe Muesird Nro l y' R
Muestra Nro.2 exactaments | Egucsles cs{mtsmo que se
encuentren debidamenie codlﬂcadqs caso Jas muesiras
presenten dtsconformtdades, na serdss reCEbldCIS. _

Cotejaré que cada mueslra presenie ic: documenmclon , |
requerida en caso no se presente la y;iqqumen!czcnon, no se
podrd redlizar el conirol de caﬂdod documantqrio.

N

Al findlizar todos los aclos del TE pectwo proceso de
CIded!CGCIOH los postores que no fueron fqvorec;dos con
buena pro podrdn solicitar fa devo[ucmn de su Muestro Nro, 2, 1g
Muestra Nro. 2 de los poslores !c; gc_igi {q_buencn pro,

7de13

imanle . como, - .
el cual conmgnora de '
manera legible, sus nombres, apelidos, hrmo y numero segun su

ecepc:onarc: el o




' DIRECCION DE NORMAS .
TECNICAS DEL MATERIAL METQDOS DE EVALUACION ME 099904
s PARA VESTUARIQ

. Nomalividad con colidad

7 MEI0DO DE EVALUACION PARA TOALLAS Y TEXTILES DE FELPA

DEPARTAMENIO CONTROL DE CAUDAD | Ssion:
fecha de enlrada en wgenclo . Fecha aclualizacion;
09/10/2018 : Pagings desde 8 hasla 13 0410612022

" permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernamiento del blen.

(k) “tLas Muestras Nro. 2 no reclamadas por los pasiores, serdn
- desechadas, pascdos 1os CINCO (8) clias habiles, de la fecha de
_+. consentimlenlo de la buena pro, fecha de declaratorias desierlo

. del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento con el
"iinlernamienro segdn sed el caso.

{2 ) Para reauzar el conkrol de calidad en el internamiento de bienes:

egun Ios dispuesto por ta Direccidn General del Material para
ie un bien adqulrdo por la Marina sea internado en los pafioles
“de ta Direccién de Abcsiecimiento Naval, la Direcaion de Normas
" :"Técnicas del Malerial, a lravés de sus Loboraforios DIRNOTEMAT,
- redlizaran la verificacion de fas ccracter:shoas técnicas solicitadas
'=‘en Iqs Fichas Técnicas.

(b} -Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia del
infemamiento son Iqs siguienies; .

Se presentard at Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuarlo de
08:30 a 13:00 horas, con el lole? a internar, no se reciblrG
en__lr'ega parclales, salvo lo indique el contrato.

2. Copid del contrato u orden de comgra.

) ,‘_"Fichd Técnica del producto {original} emitido por el
,—‘fcxbrlccnie en hoja membrelada, detallando los pardmelros
ollc1tados en la Ficha Técnica MGP.

?  Cuando se hace referencia af "LOTE A INTERNAR" en asta publicacién, es para descibir a
cantidad lolal def blen segin contralo u orden de compra. No necesariomente se refiere
a UN {1) solo lote de enlrega por parle del proveesdor,

"8de 13 .




DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVAL
PARA VESTU

Normallvidad con colidad

METODO DE EVALUACION PARA TOALLAS Y TEXTILES DE FELPA

Versidn: il
003 Y

Fecha aclualizacién:
04104612022 c

DEPARTAMEMIO CONTROL DE CALIDAD

Facha de enirada en vigsncia: , ST
02/10/2018 Paginas desde 9 hosta 13

4. Original de los Informes de _E
andlisis detallados en' la respectwcs Ficho Técnlcc: MGP,
acompafiado de und Decfaracién ejuradq “donde deja o
consfancia que la mueslrc: la de vestuario . .
analizada, fue extrafda det lote at:Internar a. la Marina de . -
Guerra del Pend. '

5. El documenio del Informe 'de Ensoyo debe estar dlng:do a Ia -
Marina de Guerra del Pe:u o a la empresq proveedom i

Lcrborc: OI’JO de Ensc:yob

6. Las pruebas serén real:zczdczs._ 1] e
acreditado por el INACAL con ‘alcance | __pruebqs para -
materiales textiles o vestuario SO

7. E documento del Informe de Ehsqyo {a) No debe tener una 1

. i

fecha mayor g YEINTE {20) dIC]S catendario de la fecha de
internamiento. (b} Debe incluir fO]OQrCIf]OS de la muesirg
analizada. {c) Enlos Datos de idenhflchon de la muesira del
documento, debe c:onmderc:r lc: descnpcuon de It efiquelay
lote de fabricacién. (d) No debe pr tar enmendaduras ni
borrones. S

[c] Sila empresa provesdora se preseniq Unicamente con el bien a
internar, es decir, sin la documentoctén solicitada, no procederé
el conlfrol de ceafidad ni el intemam m‘o S -

{d} ElJefe del Departamento de Confrolde atzdod seiecctonaré Ia. L
Muestra de andilisis del lote a tniemar 'a,lo cuai se le denomina .;".‘,_ :
“Muesha no", de acuerdo alo establecido en'la Norma Técnica |
Peruand NIP-ISO 2859-1:2013 "Procedimtenio de muesireo para
inspeccion por afributos”, nivel de Inspeccio .AQL 25_1).

10 gnfiéndase por "Muestia n” af nimero de prendaos de vesiuano que conforman ki Muestrc:
de c:ndlfsfs extrafda del lote a :m‘emur ‘

92 de i3




Norm:ql_:yldctd con calidod

DIRECCION DE NORMAS
TECMICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVYALUACION ME 099904
o : PARA VESTUARIO

- MEIODO DE EVALUACIOH PARA TOALLAS Y TEXTILES DE FELPA

DEPARTAMENTC CONTROL DE CALIDAD ggf“’“’
Fecha de enlrada en vigenc[q Co Fecha acludlizacion:
02/!0/20!8 . paginas desde 10 hasla 13 06/06/2022

o {e } En cqso et evaluador lo considere necesario parg una mejor

a[uocién, se exfraerd un nUmero mayor de “Mueshra n". Las
rendas de vestuario que conforman ta “Muestra n”, al finalizar el
~onlrol de calidad, serdn reinfegradas dl lote @ internar, salvo
‘qUellas que hayan sulrido delericro como consecuencia de las
ruebas fisicas realizadas.

,.-;Lﬁl empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el nOmero
- de muesiras que't, por la naturaleza de las pruebas fisicas, hayan
. . sufriclo deteroro fisico o se haya inulifizado su uso.

i el resullado de esta evaluacidn delermina el rechazo del
nlemamienio, UNA (1) muestra de la fodlla quediard en el en el
‘Labordtorio  DIRNOTEMAT como muestra para archivo  del
 rechaizo,

*":.';L{Q.l

| departamento de conirof de cdlidad DIRNOTEMAT, dispondrd
nspecc1ones inepinadas al gcmodor clelabuena procon sl finde
erlficar ta calidad de insumos ulilizados en el proceso productivo
el blen adjudicado,

b. Dlsposlciones Esp‘ecfficqs

m"

EI meiodo de evqluaclén a ejecutar para la verificacién fisica del.
disefio, conreccfén acabado, medidas de tallas vy eliquetacio es un

método proplo, es declr, un métado establecido por la Direccién de ™

Normas Téenicas del Material, que consiste en la inspeccién visual

ordenada, de cada una de las partes de la foadlla, comparando los

pardmelro solicitados versus lo observado en la prendias de vestuario

presenlcxda por el proveedor, apoyando los andlisis en herramientas vy
. _equlpos‘de medlcton {cinta méirica, vernier digilal, lupa entre ofros).

Las prueb
considdre
conl:rmor

as fisicas aphcados al internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
necesario y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
el cumphm:enro de los requisitos sollcitados en la FFTT,

10de 13




DIRECCION DE NORMAS

TECMICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUAC ME 099906 o

| PARA VESTUARK
MNormatividad con calldad

METODO DE EVALUACIOM PARA TOALLAS

DEPARTAMENTO CONIROL OE CALIDAD

02/10/2018

Fecha de entrada en vigencia;

{ Fecha cciuoh_zaclén
06/(}612022 3

Paginas desde 1 I_-_'_r_lc:_s_l_q 1

(2)

{3

. prendase reohzaré

En la verificacidon del cumpiimlento'de los detalles -_der-diseho de Io, s

prenda se redlizard:

{a) La verificacién de la formay medsdas de qdquna de Ecs partes “

de la toaila y lexlies de fsipa, segun corresponda cri diseno

(b} La verificacidn de la Ublcccion Y dts!oncms de chq unc de lcis

partes de la todila y fexliles de relpa, segun correspondq al dtseno

{c) Lo verificacion de la apariencia en conjunic de cc:da vnadelas .-

pqries dela todllay lextiies de Ee%p |

(d} Lla verificacion de olros detalles del d._
toalla y textiles de felpa, segun correspondo al disefio. E

En la verificacion del cumplimiento de los.de

{a) La veriflcacién det corte y unidn de cada una de lqs pcrles dela -

lodlla y ‘textites de felpa, segun c:orresponda ol diseno

b} Lla ver;ficac:ién del armado de cadq unade las pqries de lcr 10011 d S

y lextiles de felpa, segin correspo da

{c) Laverificacion de la simelifa de tas pleza .dres (corte y armaidio .

ce la lodlla y texiiies de felpa, segun corres'ponda o{ dlseno

{d) La verificacldn del tipo de c:osiurc!s Y pUandas (incluye remalieé .

pespunles y alraques) de cada UnCI de"fc:ts paries de la toalla y
textiles de felpa, segun NP SO 4915

(e) Lo verificacidn de I oporlencia segun o] respondo cnl dtseno.

()} La verificacion de olros detalles de confecc;on de lcis pories de
fes loglla y texliles de felpa, segun correspondc: ol diseﬁo

It de i3
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N ouaeccréN DE NORMAS L
| ‘:;TECN[CAS DEL MATERIAL METOROS DE EVALUACION | ME 099905

fi chmqlwld_cd c;on colidad

PARA VESTUARIO

* MEIODO DE EVALUACIOM PARA TOALLAS Y TEXTILES DE FELPA

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD gggﬂé":
Fecha de enlrada on vrgenmo ’ . Fecha aclualzacian:
02/10/2018 : Pdginas desde 12 hasta 13 06/06/2022
{4) En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acakado,

.om 'dos_de talias y presentacion de [¢ prenda se reclizard:

i) ta lvenfzcocaén de la tondlidad de colores homogéneos de cada

(3)

6"

fa)

“Una de las partes de la lodlia y lexliles de felpa, segun
,O(res_pc__)_nda al diseno,

'gj,\'}é}'i}_'_ic;'ocién de las mediidias de las fallas solicitadas,

a \?erifi:(::;.c;cién dela apon‘éncio, segUn corresponda of disefio.

- La venhcac:on dela Ilmpiezo total interior y exterior {no presentard

itos suelfos ni olros defectos de limpieza) de las prendas en falpa,
: _Er.segun correspondd o disefo.

e} ‘:La verificcclén del cotrecto vaporizado de la toalla,

(h} :chq venf:cacnén de ofros deldlles de acabado de la foalla y texiiles
de felpa, segun corresponda i disefio,

La ver:f«cac:on del cumplimiento del etiquetado de la prenda se
reclizard mediante la leciura de la Informacién consngnodcx y la

_ ‘:_::,VISUGIIZGCIO{‘I de la ubicaclén de la efiqueta,

t En lc Yenflcc«:lén del cumplimienio de las caracleristicas eslruclurates
de | lor tela principal de la prenda, se redlizard por métodos propios no

_ 5.3_]jn0fmqi|zc1dos, apoyando los andlisis en herramisntas de laboratorio,
- equipos de medic;on y normas técnlcas estandarizadas:

ara la =veriﬂcacton del tipo de tela, se fomard como nama de
;_eferencm la NTP 231.094: Terminologla v definlclones relativas a
las hbros Y produclos fextiles,

ol Para Ia venf:caclon de la ligadura, se tomard como normda de
:‘-;_':,_referencid Ia NTP 231.141: Ligamentos textiles-Disefio de lejidos-
jf_jAErqu__u_rq y se empleard una lupa.
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DIRECCION DE NORMAS Eo
YECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION
PARA VESIUAR]

Monmatividad con calidaag

METODO DE EVALUACION PARA TOALLAS ¥ TEXTILES OF FELPA .~

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD Version:

Qo3

Facha de entrada en vigencia:

Fecha aclualizacién:
06/06[2022

02/10/2018 Pdginas desde 13 hosta 13

STRUCCIONES ESPECIFICAS

{c]  Para la verificacion de Io composrc:én de flbra (solo mezclqs
algoddn/paliéster), se fomard co , 'e_;fe_r_er_gq_c__x
AATCC 20A: Andilisis de fibres: _Meiodo cualitative,

{d) Parola verlficacién del peso {Q/m_.) 7
referencia, la NP 231 003: . Méioq_lo . ‘
determinacion del peso por, meiro cuadrado o ASTM D3776.-, -

Ja

omard como nomade
de . ensayo parg g -

Deleminacion del peso del tefldo (masa/érecz
balanza electrénica de precmlén certificada.

empleoré Unca ', y

{e] La verficacién del color 58 reahzarcr por CO. parqc:on vssuaf ¥ ser Pt

empleard el Caldlogo de Cod{gos Pantone ®

{f} - Laverificacion de lo sugvidad de!cu texf cle k:t feta se reallzqnf:‘
d faclo, se tomard como referehc[q de comparacién Iq
definicion de “SUAVIDAD", para o cucﬂ [a _telo debe ser lisay
blanda al taclo, sin fosquedad ni asperezcs

(7) Enla verificacién del cumplimienio de fcus carac’renst:cos iecmcas de los

insumos de confeccion de la prenda se idenifficard ol ma feric:l color y Stk
ofros pqrcftmeiros segun lo solicitadao, s :

lcard el cumpumtento de' i
juradi ficha lécnica del

(8] En el control de calidad documentario se vert
los pardmelros conSignqdos enla declcrqc:én j
fabricante de la tela principal, Insumos y

a. Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Maienqi

b. Tlempo de vigencia
Entra en vigencia: * A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.
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