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METODO DE EVALUAGION PARA BOLSA DE CRUCERO

1~  SITUACION GEMERAL

a.

El control de cdlidad desarroliado por la Direccién de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunto de tareas recilizadas para verificar la
conformidad de las caracleristicas técnicas solicifadas en las Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas . Homogenelzadas cde la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadds Y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado
de bienes y servicios comunes del Organismo  Supervisor de  las
Contralaciones del Estado (OSCE y PERU 'COMPRAS) de los bienes a ser
adquiridos. Todo prociucio que no cumpld con Ias cc:rczctenshcc:s lécnicas
minimas solicitadas serd rechozc:do :

La VerifiCGClon de la conformidad de las carcxcterasizcos técnicas solicitadas
o ¢l conlrol de calidad del producto reolizqdo por Io Direccidon de Normas

_Tecmccxs del Malerid] es de DOS (2) lupos

' : {a} EI Conirol de Cahdod hs:co cons:sre en'el onaims 0 evaiuomon de 105'

parametros descritos en” lo respeciiva Ficha Técnica, incimdo las
toleranicias (¥}, mediante pruebas visualgs, fisicas y/o quimicas segun
corresponca; ulilizondo herramiehtas o equipos de medicién con los
que cuenla et Laboratorio DIRNOIEMAT.

{b) H Controt de Calidad documentario consiste en ef CmClliSIS oleciurade @~ :

los pardmelros. de las caracteristicas técnicas  emifidos * por

ostdn dentro de 1o solicitado, solo para aquellas pruebas aspeciales.

: ch venncccmn de la conformidad de las caracrenslicas {écnlcas soficifadas

6 el control de cdlidac del producto redlizado por la Direccidén de Mormas
Técnicas del Material se realizard en el sigulente orden:

1 f acance de fa Gcrediruciénrpor el INACAL del laborotorio externo debe ser en textiles,

seglin lo que eslablece la Ley N° 30224,
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{a1) Evaluacién decumentarict de las rovesiras presentadas.

{b) Evaluacién visual comparaliva entre la “Mueslka Nro 1" v “Muesira
Nro.2".

(e} Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muestra Nro.1".

d. Las evaluaciones de conlrol de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba la primera evaluacién, no serd necescrio
reciizar las siguientes evaluaciones. '

T EVALUACIONES DE CONIROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO | . | -Hsicov/o - FINAL
: -  VISUAL . _QUIMICO -
Cumple Cumple "~ Cumple Se acepla
Cumple Cumple " Nocumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realiza . $e rechaza
- I\.le:curripl_e. Noserediiza’| - No se radliza | - Serechazy
.e. H resuliado del control de ca!!dad serc piasmado en un cuadro. de
_ resullados, el cudl concluird si el bisn analizado "cumple” o “no cumple”.™
con los pardmetros solicitados.

t, | f] cuadro de resuttados del control de calidad serd fimado y seflado por gl
evaluador y el Jefe del Departamento de Confrol de Calidad, asimismo,
presentard el visto bueno de un Ingeniero colegiado {en cumplimiento o las
nommas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley MNro, 16053 y D.S. N® 01 4-2008-
MVCS) :

FINALIDAD

2.-

del

Eslablecer el mélado de evaluacidn pdra redlizar la verificacion de fa
conformidad de las caracterfsticas técnicas solicitadas o &l control de calidad

vesiuario confecclonado principaimente en lejido de punto 100% cigoddn

que redliza la Direccion de Noimas Téchicas del Malericl,
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3.- EJECUCION

a. Disposiciocnes Generales

{1} Para recilizar el conirol de calidad de las mueslras en un proceso de
adquisicion:

{a) Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en la Ficha

(o)

{d)

e}’

Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los postores
hagan enlrega de DOS (2] UNIDADES? del blen a adquirise,
exaclamente iguales, que pard efectos del presente
documenio se le denominard “Muesiral Nro.1" vy “Muestia Nro.2".

La preséntacién de lds muestras se establece en la respecliva
Ficha Técnica del bien a adquirise, el incumpiimiento de estas

. disposiciones ocausionard que la muestra sea descalificada por

no curmplir con fas condiciones de presentacion.

la Muesira de andilisis o Muesira Nro? l,'_suffiré-pruébds

destruclivas que ocasionaran su deterjoro, .al 1érmino de las -

pruebas fisicas esta muestra sefd desechada.

La Mueslra diimente? o Muesira Nro. 2, se mantendrd en
custodia, inlacta, sin abilr, ni evatuar, En caso surie alguna
confroversia con los resultados del Laboratohic DIRNOTEMAL esla

2 pOS (2) UNIDADES del bien a adquirise exaclumente iguales, quieré decir que las dos {2) '

simiffitud.

muestras entregadas llenen las mismas caracterislicas técnicas, ka misma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lote de fabdeacion, enfre olras caracterfsiicas de

3 Lg enlidad podrd solicitar adicionaimente al proveedor la presentacion de una muestra
dirimente, a fin de que se pueda corroborar los resultados de la evaluacion de la muestrt
original, Emiiido mediante resolucion N9 423 - 2013 - OSCE/PRE.
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muesira serd enlregada o un laboratorio de ensayo externod
para su evaluacion,

{e) Adicionalmenie a la enfrega de muestras, para realizar el control
de calidad documentario, kas empresas posioras presentardn la
Declaracion juradas y/o ficha técnica del fabricante de la tela
principal {en idioma espaiiolé] donde se consigne los sigulentes
pdr_égr_netros y cuya veracidad se asegurd bajo juramento!

Pardmelro del -

Caracterislicas - Método de :
- Técnicas? Ensayot fabricante
i T CARACIERISTICAS ESIRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
NIP - 231.094;
- - 'ferminok)gfd ¥ ConSEQnGr. e' VG'OTI
L1 fipo de telo. . | definiciones  relativas | PUMISrco - con
R a las  fibras v unidad de
o medida -
praductos texfies. : ‘

1 Los gastos de la evaluacién -por un laboratorio de enkc:yo externo seréin asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accién serfdn consultados a través del Comifé
Especial del respeclivo proceso de adquisicidn,

£ leyde Confrataciones del Eslado.-'Decrelo Legishativo N° 1341 - Articulo 2.- Pringipios que
figen las conlrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cualquier
etapa del proceso de conlratacién estd guiada por la honestidad y veracidad, evitandor
cudalquler prénchca indebida.

s Reglamento de et Ley de Coniralaciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF.-
- Ariiculo 38.- Icdloma de la documentacién y olras formalidades.

7 Los postores tienenta obligacién de consignar en la D.J. solo aquelios pardmelros que se
soliclte en la ficha Técnica MGP v se especiliquen a la vez en el presente método de
evauacion.

£ £n caso el fabricanie do la tela utiice olro método de ensayo deberd mencionario en el
documento respeclivo.
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Consignar el valor
AATCC 20A: Ari
. numerico con
1.2 | Composicion | angsis  de  fibra: | ynidad d
de fibra : o vnida ©
Método cudiitativo. | medida
, ASIM © D 1059} Consignar el valor
- T|tu!0 de | Densidad  linecl de | humérico con
<3} yrdimbre S {hitos {iftulo) basado | ynidad de
trama: en muesiras de tejidos medida
pequenos. s

5 [ PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

"1 ASTM D 5034:

Resistencia a | Método de ensayo Consignar el vator
la fraccion estandar para la numérico con
2.1 {Kg-f) resistencia ala rolurd | unidad de
{urdimbre ¥ y Ja elongacion de las ;
lramal Totcs toxiles (Grab | e
e MTesh) L, T TR
“[TASTM D 1424: ]

‘Método de prueba

g . estdnda ra la{ Consignar el valor
Resistenciaal ¢ - ropd J g

resistencia al | numérico con'’
22 ﬁf;%:gféig_” desgaramiento  de | ynidad ‘de
las telas mediante el | enid

trama) aparato de péndulo

1 descendente  {fipo
Eimendorf}

ASTM D 4966:
Mélodo de pruebda
estandar  para  la

Consignai el vator

93| Resistencica  |resstencla o o numerico con

ot abrasion qbrasion de los tejidos | Unidad de

: texiiles {Mélodo medida
Martindale  Abrasion
| Tester)

Resistencica | ASTM D 434 .
2.4 | 145 costuras Mélodo de prueba Cons(;gnar el valor
L (Kg-f) N estandar - para. la| ™™ ico . con
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[urdimbre v resistencia at | unidad de
frama) deslizamiento de hilos | medida

en lelas usando una
cosiura estandar
{relirada 2004)

2.5 Consignar la . Consigner el valor
COMPOsicion porcentuct de los
de las plezas | Detdliar elmdlodo de | componentes
meldlicas ensayo utiizado | mejdlicos de o

| dleacién.

3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL .

AAICC 410 Consngnar el valor
3.y | Solidez o Solictez del color al numenco con
| tavado Javado en casa y| Unidad de
comercial ~ | medida
. . ... - | Consignar el vaitor
40| Solidezataluz | AATCC 18" Lo I nomérico T con
4 Solidez del eolor a la | jnidad de
-(!0 hords} - . LT un
' ) luz {20 AFU, opcion 3 | medida
. : l Consignar el valor
Repelencia dl | patodo de fiempo de | NUmético  con.
331 agua rociado. . uniclad de

medida.

(i}  Las decloraciones juradas o fichas 1écnicas del fabricante serdn
consideradas vdlidas, solo s, los pardmelros de las caracterislicas
técnicas estdn expresadas en un valor numérico con  su
respectiva unidad de medidd, dsimismo, sl consigna la lotalidad
de Informacién solicitada, '

(g) Lo declaracién  jurada, Identificard ol firmante  como
representante legal de la empresa postora, el cual consignaird
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fi

de manera legible, sus nombres, apeliidos, fima y ndmero segin
su Documento de Naclonal de Idenlidad (DN) o Documenio de
Extranjeria {segdn sea el caso).

La ficha técnica del fabricante, identificard de manera legivle o
firnante como el Jefe de Conirol de Calidad o Produccion
(nombres, apellidos y frmal.

la Secrelaria General de esia  Direccion, ‘tecepcionard el
docurnento con el cudl el Presidente del Comité Especial, remite

lais muestras,

£l Departamento de conlrof de cafidad recepcionarét las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previc
prasentacion del cargo firmado por la Secretaria Generdl que
conste 1a recepcién del documento respeclivo, recepclonard
las muestras.a.ser evaluadas, donde vgr[rlcqré lo siguiente:

.1, Verificard que cada flem a evaluar presente Muestra Nro. y

Mueshra Nro.2 . exactamente iguales, asimismo, que. se
encuentren debidamente cadificadas, caso las muestras
presenten disconformidades, no serdis recibidas.

Cotejard que cada muesira presente_ la documentacion

o

podrd redlizar el control de calidad documentario.

Al finalizer lodos los aclos del respeclivo  proceso de
acljudicacion, los postores que no fusron favorecidos con lci

i

buend pro podrdn solicitar fa devolucién de su Mueslra Nro. 2. La-

Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernamiento del bien.
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(k) Las Musstras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbilles, de la fecha de
consentimiento de la buend pro, fecha de declaraioria degierto
del procesa de seleccidn ¢ fecha de cumplimiento con el
-internamiento {segin sea el caso}.

{2) Para reahzarel control de cdlidad en el internamiento de bienes:

{a) Segin los clispuesto por la Direccién Generad del Material para
que un bien adquirido por la Marina sea inlernado en los pafioles
de la Direccién de Abastecimienio Naval, ia Direccion de
Normas Técnicas del Maleral, o lravés de sus Laboratorios
DIRNOTEMAY, redllzaran la verficacion de las caracterfsticas
1écnicas solicitadas en las fichas Tecnicds MGP,

(o) Lasresponsgbilidgdes de la empresa proveedara para el dia def
inlemqmienl_o SOn Ios sig_uienies: _ :

j ‘_Se presentcra c:I Loboraior:o DIRNOTEMAT de Vestuario de .
- 08:30 a 13:00 horas, con el lote? a internar, no se raClbiré .
. enlrego parciales, salve lo indique el conlralo. .

2. Copia del coniralou orden de compra. - ;
X
3, ficha ’Tét._:nicc:- ‘del producio foriginal) emiiido ‘por el
 fabricante, en hoja membrelada, detallando los pardmetlros
soficiiados en la Ficha Técnica MGP.
4, Ongtnc:ll de los Informes de Ensayo de los resullados de los

andiisis detallados en la respecliva Ficha Técnica MGP,
acompafiade de una Declaracion jurada donde deja

*  Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esia publicacion, es parc deserlbir la
canlidad total det bien segin contrato u orden de compra. Mo necesardiamente se refiere
a UN (1) solo lote de enirega por parte del proveedor.
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conslancia que la muestra de la prenda de vastuario
ancilizada, fue exiralda del lole a inlernar a la Marina de
Guerra del Pert.

5. £ documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido ¢ la
Marina de Guerra del Perd.
6, Las pruebas serdn redlizadas en un Laboralorio de Ensayo

acreditado por el INACAL con cﬂccmce en pruebas para
matleriales textiles o vesluatio.

7. B documento del Informe de Ensayo: {a} No debe lener una
fecha mayor a VEINTE {20} cias calendario de la fecha de
internamiento. (b) Debe incluir fotografias de la muesira
analizada. (¢} En los Dalos de identificacion de la muesta
del docurmenio, debe conslderar {a descripcion de - la
eliqueta y fote de fcb{[cacnon {d) Na debe presenfor
enmendaduros ni borrones

(¢} Sila empresa proveedora se presenta Unlcamente con el biena
“internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no procedera
el conirol de cdlidad ni el infernamiento.

Id) El Jefe del Deparfamento de Con lrol de Calidad, seleccionard
la Muesira de andilisis del'lote ¢ internar, ala cual se'le denomina’
"Muestra ni?". de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
peruana NIPASO 2859-1:2013 “Procedimiento de muesireo para-
inspeccion por atributos”, nivel de inspeccién AQL 2.5%.

e} En caso el evaluador lo con51dere necesario para una ms;or
evaluqcxon, se exiraerd un ndmero mayor de "Muesira n". tas

© gntiéndase por "Muestran” nomero de prendas de vestuario que conforman la Muesha
de andlisis extraida del lote a inteinar.
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b. Disposiciones Especfﬁcos

(f

{a)

prendas de vestuario que conforman la “"Muesha n", af finafizar
el conirol de calidad, serdn reinlegradas of loie a internar, saivo
caquellas que hayan sufrido deterioro como consecuencia de las -
pruebas fislcas redlizadas.

La empresa proveedora deberd reponer o la Marina, el ndimero
de mueskras que, por la naturaleza de las pruebas fisicas!,
hayan sufricdo delerioro fisico o se haya inulilizado sy uso,

Si el resultado de esta evaluacidn determina el rechazo del
Infernamiento, UNA {1) mueskra de la prenda de vestuario
quedcard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como: muestra
pc:rcx orchuvo del reChcnzo

Ef depariomenio de conlrol de calidad DIRMOTEMAT, dispondrd
inspecciones inopinadas ol gdno'dor de la buena pro con €l fin
de verificar la cdlidad de insumos ulmzados en et .proceso
produchvo clel bleﬁ ad;ud:cc:do ' ~

{1

L

£l método ae evadluacidon g ejécu?c:r para la verlficacién flsica. de} ™

disefio, confecclon, acabado, medidas de tallus y efiquetado esun.

métado propio, es decir, un mélodo establecido por la Direccidn:de
Mormas Técnicas del Malerial, que consiste en la inspeccion visual
ordenada, de cada una de lus parles de bolsa de crucero,
comparando los pardimeiro solicitados versus 1o observado de la
bolsa de crucero presentada por el proveedor, apoyando los andlisis
en herramientas ¥ equipos de med1c1on {cinta mélrica, vernier digitcil,

iupa enire-olros).

" Las pruebas fislcas aplicadas ol internamiento serdn aplicadas en caso el evaluader lo
considere necesario v serd a una prenda elegida de manera dleatoria con el lin de

confirmar et cumplimiento de los requistios solicitados en la FFIT,
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{2) En la verificacidn del cumplimiento d'e__[Q_s delalles del disefio de la
bolsa de crucero prenda se realizard;
(aj Laverficacion de la formay medidas de cada una de las partes
de la bolsa de crucero, segun corresponda af diseno.
(b} La veriicacion de la ublcacion y distancias dle cada una de las
partes de la bolsa de crucero, segin coresponda al disefio.
{c] La verificaclon de la aparlencia en conjunto de cada una de las
partes de la bolsa de crucero, segin coresponda al disefo. '
(di La verificacion de ofros detalles del diseio de las partes de la
bolsa de crucero, segun corresponda al disefo.
{3} Enla venﬂcomon del cumpllmzenlo de Ios de?alles de confecciéon.de

Ic1 bolsa de crucero recﬂszcm.

(@)

(©)

{c)

(d)

{e]

La verificacion del corfe y unidn de cada una de las partes cle la
bolsa de crucero, segun corresponda af disefio,

La verificacldn del armado de cada una delas parles de la
bolsa de crucera, segin correspondda ol diseno.

La verficacion de la simelia de las plezas pares (corte. y
armado} de la bolsa de crucero, segdn corresponda ai disefia.”

La verificacion del tipo de costuras y punladas (incluye remalies,
pespuntes y alraques} de cada una de jas partes de la bolsa de
crucero, segun NIP ISO 4915:1991 y 49161991, '

La verficacién de la apariencla del bordado, perforado y
ubleacién de ojales u ojaliifos, segin correspondda al disefio.
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Pé&ginas desde 12 hasta 14 04/06/2022

(A

La verificacion de otros detailes de confeccidn de las partes de
la bolsa de crucero, segun conesponda al disefio,

(4] £n la vaeiificacidn del cumpiimiento de los detalles de acabado,
-madidas de tallas y presentacion de ka prenda se realizard:

()

{o}

fcl

(d} .

{g)

La verificacion de la tonalidad de colores homogéneos de cada

. _.:leO de ias paries de la bolsa de crucero, segin comesponda o

disefio.
La verificacion de las medidas de ias tallas saticitadas.

La verificacion de la apariencia vy ublcacion del estampado o
bordado, segin corresponda al disefio.

La verificacién de la fimpieza folal interior y exterior . no
preseniora hilos suehos rii offos defectos de lamplezcl) de'ler bolsca '

de crucero, segin cotresponda al disefio.

" la venhcccmn del correcio planchedo o voporlzcxdo de la bolsa

. de crucero

{h)

‘ Lq venf;cacnon de’ olros detalles de acabado de ta bolsa de-

crucero segun carresponda at disefio.

(5 La verif.icocién del cumplimiento del eﬁquefcdo de g prenda se
reclizard mediante la leclura de la informacion consignada v la
Visuolizacién de la ubicacion de la efiqueta.

(6}  Enla verficacién del cumplimiento de las caracleristicas estructurales
de ta tela principal de la prendaq, se redlizard por el métode de -
ensayo normdlizacdo  [NTP, AATCC o ASTM] correspondiente,
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MEYODO DE EVALUACION PARA BOLSA DE CRUCERC
DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD L Yersian:

Facha de enlrada en vigencia: : " | Fecho aclualizacion:
23/11/2018 Pdginas desde 13hasta 4 - | 00419099

apoyando los andlisis en herramlentas y equipos de medicion {lupa
cuenta hilos, baianza elecirdnica de precis{én enlre olos) se rediizara:

(@)

{b)

()

(d)

e}’

(t)

e
La verificacidon del tipo de tela segun NTP 231,094 20063
Terminologicc  y  definiclones  relativas  a  las  fibras ™ Y
producios texties.

La verificacién de la composicidn de fiora, segun AATCC
20A:2020,- Andilisis de fibra: Método cudiitalivo.

La verificacién del fftulo y urdimbre segin ASIM D 1059.-
Densidad lineal de hilos (fitulo) basado en muestras de tejidos
peduenos.,

Verificacién del peso [g/m?) segin NTP 231.003:201 | .- Mélodo de

~ ensayo para la deferminacién del peso por metro cuadirado o

ASTM D3776.- Determinacion del peso det tefido {masa/drea).

La verificacién del-color por comparacién con el catélogod de

codigos Pantone @.

La vetificacidn de la texiura de la fela para delerminar la
suavidad df laclo, para lo cudl, ka-tela debe ser lisa y blanda ol
Iocfo, sin fosquedad nt asperezas.

{7) En la verificacién del cumplimiento de‘ las caracteristicas écnlcas de
los insumos, complementos y avios de confeccién de la prenda se
identificard- el materidl, color, dimensién y ofros pardmelros, segin lo
solicitado.

(8} En el conlrol de cdlidad documentario se verificard el cumplimiento de
los pardmelros consignados en la declaracion jurada o ficha téenica
det fabricante de la tela principal, insumos y avios.

-
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DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ggg“én:
Fecha de enlrada envigencia: . Facha actuaizacién:
23/11/2018 ST .Pégfnos desde 14 hosta 14 06/06/20%2

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidon de Nemas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entras en vigencla: A su publicacion
Sale de vlgen_c_:ia:’ .Con orden,

Capj
Director de)>

00963082
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