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- SITUACION GENERAL

a. £l conlrol de calidad desarrollado |oo;r k:l 'leecclon. de Nomas 'Tecmcos dei” s

Mcxtenai consiste en el con;unio de tareqs re Izddos porcl veriﬂccxr la

Técnicas MGP y Fichas Técnlcas Aproqud d
servicios comunes del Organismo Supervisor de !czs Conircdcchones del

Estado [OSCE v PERU COMPRAS] de los blenes o ser adquiidos. Todo

producto aque no cumpla con las carcxctensl:ccns Iecnlcos minimas

solicitaicias serdt rechazado,

b. la verificacion de la conformidad de las caracienshcds tecmcas solicitadas
o el control de cdlidad del producto rechzqdo por 1c1 Dj ccnon de Normas
Técnicas del Materiat es de DOS (2] tipos: ' : o

(a) El Conlrol de Calidad fisico consiste en ei andlisis o evo!uacién de los o

pardmetros descritos en la respeciwq F!Chd Tecmco incluido fas

tolerancias (), medianie pruebas vasuqies. fISlCGS' ylo qu[m:cas seguin ... '

corespondda,  uliizando herramientas
cetlificados con los que cuenta el Laborcniono DIRNOTEMAY

(b) €l Conlrol de Cdlidad documeniario cons:sie en ei cmd!rs:s o lectura de :
ios pardmelros de las c:c:ractenshcas técnlccss emmdos por. -
laboratorios externos! acreditados por el ins i '

~ INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos;"los cuales deben
esldn dentro de lo solicitado, sofo para aqueilqs pruebqs especm!es

c. La verificacién de ta conformidad de las cqrocterfs!lcqs tecnicas solicitacias
o el conirol de edlidad del producto redlizado por [a Dlreccmn de Normds
Técnicas del Malerial se redlizard en el sigulenle orden: :

1 ¢ alcance de la acreditacidn por el INACAL del Eabomtono extemo debe ser_ en texmes,
sagln lo que: establece la Loy N° 30224 o
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{1} Evaludéién documentaria de las muestras presentadas,

() Evoluacton wsuul comparativet enire ja “Muestra Nro.l" y "Mueslra
Nro. 2

{c) Evaluacion fm(:o y/o quinica cle la "Muestra Nro.1".

Las evaluaclones de control de calldad son eliminatorias, es declr, que si &l

d.
bien presentqdo,‘no aprueba la primera evaluacion, no serd necesarlo
eahzar !cxs srguiemes evdaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE C,‘?LIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
et VISUAL QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se acepta
Cumple Cumple No cumple Serechaza
57'C(Jm'b"!e ) ~| Mo cumple Mo se reallza Se rechaza
No cué‘hble. | No serealiza No se redlizc Serechazo

e, H resuitado del cqn!rol de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, al cual concluirds st el bien andlizado “cumple” © “no cumple”
con Ios pqmmetros solicitados.

f. & cuqdro de resulic:dos del conlrol de caiidad serd firmado y sellado por el
evqluador y el Jefe del Depqriamento de Conirol de Cdildad, asimismo,
presentorq el Vtsto bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimlenio a las
nomas legcﬂes vlgenies Ley Nro. 28858, Ley Nro, 18053 y D.5. N° 014-2008-
MVCS),

2.~  FINALIDAD

Establecer ol método de evc:luacion para redlizer la verificacion de la

conformidad de ias garacienshcas técnicas solicitadas o el coniral de calidad
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del vestuario confeccionado principcﬂmenté; en?elldo de _'V"p‘(mio algoddn-
sintélico que redliza Ia Direccion de Normas Técnicas del Material.

3.-  EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1) Para realizar el control de calidad de las |
adquisicion:

(@) Para fa verificacion de las caracteristic

5 en un proceso de

Técnica MGP del bien a ser evaluddo erequuereqUe -IQ.S,--‘”?':

postares hagan entrega de DOS (2) UNEDADES"’ .del blen a
adaquiitse, exactamente iguales, cue pard efectos del presente
documento se'le denominard "Mueé;t__rc: Nro, 1"y "Muesira Nro.2",

(b} La presenlacion de las muestras se estat ‘I”':cé,_'fé_r:w.'_lc:,r.espec_lliy_c_:

Fiche Técnica MGP del bien d qd_“qu_{_iig_sfé‘w,;,_

estas disposiciones ocasionard que la muesta sea descalificada

por no cumplir con las condiciones de pres ntacion.

{c) la Muestra de andlisis © Muestra  Nro. :'j'sufriré prugebds ‘
destructivas que ocasionaran su_ deterioro, al término de las

pruebas fisicas esta muestra serd desechada

(d) La Muesira diimente® o Muesir;; Nro mar
custodia, infacta, sin abrr, ni evaluar, E caso_surj

a dlgund .

DOS {2} UNIDADES? det bien a adquirise exaclamente fguéléi;. _qurlere decir que las DOS
(2) musstras entregadas tienen las mismas caractersticas 1écnlcas, la misma fecha de.
produccién y perenecen d mismo lote de fabricacion, enlre olras caracterfslicas de
similituct. S SR

La enfidad podrd solicitar adicionalmente al proveedof lcrt"pfes‘;eniqdén' de una muesira
diimente, < fin de qua se pueda comoborar fos resullados de id avaluacién de la muesira
original, Emilido mediante resolucion N® 423-2013 - OSCE/PRE, ./ oo b
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Cbhtroversia con los resultados det Laboratorio DIRNOTEMAT, esla
‘ muyestra serd enfregada a un laboratorio de ensayo exiernot
para su evaluacién.

{e] Adicionalmenie ala enfrega de muestras, para redlizar el conirol
. de calidad documentario, las empresas postoras presentardn la
"+ Declaraclén juradas y/o ficha técnica del fabricante de fa tela
" principal {en idioma espafiols) donde se consigne los sigulentes
. pardmelros’ y cuya veracidad se asegurda bajo juramento:

Mélado de Pardmelro del

2 _'Cardcteristicos
fabricante

1 Téenicas? Ensayo?

1. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

Coansignar ef valor

RN . ey - .
Composicion /_\ATCC 20A: numérico con

i Los gastos de la evaluacidn por un laboratordo de ensayo externo serdn asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accién serdn consultados a través del Comilé
Espeacial det respectivo proceso de addguisicién.

§ Ley de Conirataciones del Eslado.- Decrelo Legislativo N° 1341.- Articulo 2.- Principios que
fdgen las contralaciones. Literai j} INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en cualduier
efapa del proceso de conltratacién estd guiada por la honestidad y veracidad, evilando
cualquier prdcﬂca mdebido

Reglamento de la Ley de Contraiaclones del Estado.- Decrefo Supremo N° 054-2017-£F -
Articulo 38.- Idiema de !cl documeniactén y olras formalldades.

los pardimetros pfeseniados obligc!onomenle ser"&n 19s solicifados en el presente métado
de evaiuucién que se espemhquen a la vez, en la fich&s.téenlea del producto ofertado.

5 Los postares Ilenen Ia obirgacién de consignar en la D.J. solo aquellos pardimelos que se
solicile.en la ﬁcha Tecnlcc: MGP

? Encasoel fabncqnle de 10 tala uliice olro métado de ensayo deberd mencionarlo en el
documento raspective.
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unldc:d . :
medtdu
ASIM D 771089:17: | Consignar el valor
Densidad ilneclr_' numérico con
1.2 | Yiiulo de hito hilos  {titulo) .. basqdo unidad .de
en mues%rc:s‘de tefidos medidq _
pequeiios : ERE
5| PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE L LA TELA PRINC!PAL
: Consignc:r el volor
Resistencla ol s numerico con
2.1 | estallido (Kg-f) ASTMD378§/D3786M__: unidad de
gt .| medida
Consignar el valor
. o : érico . ¢on
2.9 | Establiidad ‘ MOIee - &
dimensional AATCC 137 ' unidad de
‘ medqu R
L ‘Consignar el vator
24} Resistencl al i | numerico - con
rasgado (kg-f) ASTM D 2261 Junidad 7 de
medida
- ASTM D 434 =951 - ‘
Resistencia ¢ 2%?:33 de _prueba Consignczr el valor
0.4 | 08 Costures resistencia - numérico .. - con
(Kgc;_f} bre deslizamlento_de hilos Un‘dad de
ggcﬁni?) rey en telas usando una | medida '
costura estandar
| {retirada 2004} -
ASTM D 4970: Mélodo | Consignar el vailor
de Prueba Estdndar{ numérico con
2.5 G”rl%do de pera Resistencia ~al | ynidad de
ping Piling Y 5 "ON0S | adida
' Cqmb(_os Superficicles | =~ -~
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Relacionados de
Telas Texiiles:

Marlindale Tester
ASTM D 3512.-
Mélodo de prueba
esténdar pard
resistencla al pilling v
ofros camnbios
superficicles
relacionados a telas
textiies {Probador de
piling lumble ol azar}

Consignhar el vdlor

Estabilibad | numerico con
2.6 | gimensional ASTM D3786/ D3786M | ynidad de
' medida
AATCC 124:

Mélodo de ensayo
: para  evaluar & Consignar el valor
Apariencia apariencia de | numérico con
| después  del | suavidad  de 103 | unidad de
| lavado especimenes de tela medidd
plana  después  del
lavado repafido en
casa

PVRVL}‘_;EBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

] IS I AATCC 41 Consignar el valor
: 3',:1" Solidez at Solidez del color i | Numérico con
| lavado lavado en casa y | unidad de

‘ ' comercial medida
. , Consignar el valor
3.2 Solidez ol AATCC 15: numérico con
iy Solidez del colorala unidad de

suc;_{or decido

transpiracién: Acida | rmedida

bde 15
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_ Conmgncr gl vaior
AATICC 16 ] numérico con
Solidez del Color a 1d | unidad de
luz (20 AFU, opC|6n 3} | medida

a3 | Solldez alaluz
(20 horas)

| Conslghar et valor

numético . can

Unidod L ode
: med!da :

solidez al frote | AaTaC 8:

3.4 58C0O Y
hUimedo

Conmgnar el vclor
hymérico con

4 . Detallar )
| Pre encogido usaidlo unudud de
madadq _
Consignar el valor
421 i Defaliar - | numérico . -con
Suavizado usado untdod B de

medida

Consignar el valor
numérico con
unidad de
mediida

4.3 Ahsorcion de
humedad AATCC 79 :

ffi Las declaraciones iurqdasoﬂchds,,‘té'&riicf: el f abrtccmle sercm_”

consideradas vdlidas, solo si, os pctrdmetros dé tcs carcclerfsﬂccss' -

técnicas  estéin - expresadas en,,..u,n, .
. respeciiva unidad de medida, asi
de Informaciédn soliciiada,

qlor numértco con sy
. Si consigna la totalictad

{g} La declaracion  jurada, ideni f irmémfe COmo
representante legal de la emprescz postorq, ‘el cual consignard
de manera legible, sus nombres, cupelhdos, flrma y nomero segun -

7de 15
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su Documenlo de Nacional de |denlidad [ONY o Documento de
Exlranjeria [segin sed el caso).

(h} La ficha técnica del fabricante, idenlificard de manera fegible dl
- Hrmanle como el Jefe de Conlrol de Calidad o Produccion
(nombres, apeliidos y firma).

) girLd,.Secretarld General de esta Direccion, recepcionard el
b documento con el cudl el Presidenie del Comité Especial, remile

£l . Deporlomento de conlrol de calidad recepcionard las
_ _:;-muesims a ser evaluadas de 0830 a 1530 horas, previa

""j'presequén del cargo fimado por ki Secrefaric General que
cohsie la recencion del documento respechvo, donde verificard
: gusente'

L "_Verificard que cada ftem a evaluar presente Muesira Nro.1 y
- Muesira Nro.2  exaclamente lgudles. asimismo, que se
 “encueniren debidamente codificadas, caso las muestras

' presenten disconformidades, no serdin recloidas.

.2, Colejard gue cada musstra presente la documentacion
'requendq en caso no se presente la documentacion, no se
dré reqlizar el confrol de calidad documentario.

;ﬂncmzcrr todos los actos del respeclivo proc:eso de

bueno pro podrén solicitar I ‘dévolucién de su Muesira Nro. 2. La
Mugsira Nro 2 de los postores fcvorecndos con lc buena pro,

8dels
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[k) Las Mueslras Nro. 2 no reclomadcns: or . os postores, serén
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hébiles, de la fecha de .. -
consentimlento de la buena prd _,echcr o declaratoria desierlo -
del proceso de seleccldn o fecha 5] cumpflmlenio can o
internamiento {segdn sed el coso} :

(2] Para redlizar et conlrol de calidad en el lnlernamlemq,dé bi'ene-s: '

Y {a) Segun los dispuesio por la Direcclén General del Mctencﬂ para e
que un bien adquirido porla Mqrfncx sea ngdo enlos paioles '
de la Direccidn de Abcsiec:mlento Ncwat la Direccion de
Normas Técnicas del Material, o iraves"de_ sus Laboralorios
DIRNOTEMAT, realizaran |a ven_ncq_c;QQ le las. caractenstlcas
16cnicas soliciiadas en las Fichas Técnicas.

(b) Las responsabilidades de la empresa p
internamiento son ids siguien[es: '

Se presentard al Laboratorio, DIRNOTEMAT de Vesluqno de: o
08:30 a 13:00 horas, con el lojem a, Internczr no se. rec:blrd
enlrega parciales, salvo lo In PRSI S

L

2. Copia del con’rrdio U orden _de comprd,

3. Ficha Técnica del producto ; loriginal) ,emllldo por e!
fabricante, en hoja membrelqdo. detaildndo los parémeiros
solicitados en ld Ficha Tecmcc:r MGP. -

4, Original de los Informes de EnSCIYOVde !os resuHados de Ios

andlisis  detallados en ki respechva Ficha Técnica,
compqncdo de una Declcrc:cron iurddd donde deja

0 Cuando se hace referencia ol "LOTE A INTERNAR" en estc publicac:on; es pcra describir la
canlidad tolal del blen segin contralo u orden de comprct No necesanomente se refiere
a U {1} so!o jote de entrega por parte del proveedor. - . .

9dels
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COhéidncio que Ja muestra de la prenda de vestuario
onallzadc:, fue exiralda del lote g internar a la Marina de
Guerrcs det Perd,

£l documen!o dal Informe de Ensayo debe estar dirigido a la
Marina de Guerra del Perd o a li emprasda proveedora.

6. Las pruebas serdn reclizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con dlcance en pruebas para
" materiales textiles o vestuario,

/. El documento del Informe de Ensayo: {a} No debe tener una
- fecha mayor a VEINTE {20) dias calendario de la techa de
intemamiento. (b) Debe Incluir folografias de la muesira
andlizada. {c) En los Datos de Idenfificacién de la muestra
del documento, debe considerar la descripcion de la
éhquel‘a y lote de fabricacidn. [d} No debe presentar
: enmendaduras nl borrones.

§ Si Ia empresa proveedora se presenta Gnicamente con ¢l bien a
i&mqr es decir, sin la documentacion solicilada, no procederd
el confrol de calidad ni &l Internamiento.

El_‘Jefe dei Departarmenio de Conlrol de Calidad, seleccionard
‘Mueslra de andilisis del tole ainlernar, o la cudl se le denomina
‘fMuesira ntt* de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
‘;,Peruono NTP-ISO 2859-1:2013 "Procedimiento de muestreo para
o specczén por atrfoutos”, nivel de inspeccién AGL 2.5%.

(e} _'__',En caso > ol evaluador o consldere necesario pargr una me;or
j{'evqluocién, se extraerd un nimero mayor de "Mussira n”. Las

" Entiéndase por “Muestra n" ol nOmero de prendas de vestuario que conforman fa Muesira
de andlisis extrcudo dal Iote a Intemor

10de 15
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b. Disposiciones Especiticas

(f

(h}

productive del bien adjudicado.

prendas de vesludrio que conforma Muesircr n“ cz[ fmllzar

el conlrol de calidad, serdn retntegradas czl lole o internar, salve
acguellas que hayan sufrido deler[oro como consecuencla de ids
pruebas tislcas realizadas,

La empresa proveedord deberc& reponer dla qund el ndmero
de muesiras que, por ld nclurct!ezc: de !cxs pruebcss fisicas'y,
hayan sufrido deterioro ffs:coos hoya Uililzad SU uso.

Si el resulfado de esta evaluacion deiermma el rechc:zo del
internamlento, UNA {1} muesira de Ia ;prendq de vestuario
quedaré en el en el Lc:borcﬁono DIRNOTEMAT como mueslra
para archivo del rechazo. | SN

El departamento de conliol de cctlidq ' NOIEMAT dispondm
inspecciones inopinadas al ganador de la buena pro con el fin
de verlficar la calidad de msumos Ulilizados en el proceso

gl método de evaluacion a ejeculcxr parcz la'venflcocbn ffs]ccz del
disefio, confeccién, acabado, medidas de iollus y ehquetado es un
mélodo propio, es declr, un método estabiemdo por la Direccién de
Normas Técnicas del Malerial, que conmste en fa mspecck‘)n visual
ordenada, de cada una de las parfes de Ia prendq de vestuario,
comparando los paramelro solicitados versus o, observcxdo en la
prenda de vestuarlo presentada Dor . eI proveedor, qpoyondo los-
andlisls en herramientas y equipos de medlc:on (cmia méirica vernier

digital, lupa enlre ofros),

12 Las pruebas fsicas c:phcc:dcls al internamiento serdn ophcudas en caso el evaluador lo

considere necesario vy serd ¢ una prenda elegida de mdnera ‘olecroriq con el lin de
conlirmar el cumplimiento de los requisitos solicilados en |c1 FFl’I EL R

11dels
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(2)

{3)

En la vermcaclon el cumphmlento de los detalles del disefio de Ia
prenda se realizard::

-La verificacion de ia forma y medidas de cada una de las parles
de ‘IO_ prendcx de vesiuarto, segin corresponda al disefio,

(o} _La vermcaaon de la ubicacion y distancias de cada una de las
s crrtes de la prenda de vestuario, segUn corresponda ai disefio,

i :(C)_ _5,‘.Lc1 venhccc;ton de I apariencia en conjunto de cadd una de las

' c:rles de la prenda de vesivario, segun corresponda al diseiio.

{d) _._L_a verificacic‘)n de ofros detdlles del disefio de las parles de I

renda de vestuario, segUn corresponda al disefio,

En la verificacién del cumplimiento de los detalles de confeccion de
la prenda se realizard:

{a) Laverificacién del corte vy unidn de cada una de las partes de la
© " prenda de vestuario, segin corresponda al diseiio,

(b} . Lo verificacion del armado de cada una de las partes de la
; ‘rendq_gt_e vasiuario, segun corespanda dl disefio.

{c) La verfficacién de la simelfa de las piezas pares [corle y

:_-,,;:_‘drmcxdq} de la prenda. de vestuario, segin cormesponda al
i disefio,

‘La venfsccxcnon del lipo de costuras y puntadas {incluye remalles,
‘pespunles y atraques) de cada una de las parles de la prenda
de vestuario, segln NIP 1SO 1%91 5:1991 y 49161991,
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(el La verificacion de g cxpcifié'ri' O, béfforddo y :
ublcacion de ofales u ofalllios, : egado y'ubthcién de Ios,
botones segun corresponda al disefio : '

(f}] La verificacion de olros detciles de cont )cclén de !as pc:r?es de
lat prenda de vestuario, segun comesponda dl disefio,

En la verificacién del cumphmienio de ‘etqlles de acoquo, e
medidas de tailas y presentacion: de la prendo 58 reahzorcn s

{a} La verificacién de la 1ona|id0d de co[ore homogeneos de cha ,
una de las parles de la prenda de ‘vestuono. segun correspondcz _
cﬂ diseno. ’ :

(b} La verificacién de las medidas d'é' :Id's:f iiids_ 50 tc-ifqdcss,

[c] La verlficacion de la opcznenca Y Ubicczclén del es!ampado o
bordado, segin coresponda al dlsen :

"{d) La verficacién de la limpieza total;

prendc de vestuario, segin corr

g La venf:caaon del cormrecto plonchcxdo o] vaponzado de la i
prenda de vesluario, )

h ta venﬂcoc;on de ofros detalles'de acabado de lq prenda de‘ s
vesluario, segin corresponda o dtseno. ’ - '

La verificacion del cumplimlento del éliquéicido dé It prenda se
reclizaréd mediante la lectura de la mformacnon consngnqdq y I
visualizacién de la ublcacion de la ehquela. L
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"En: la vériiicdck')n del cumplimiento de las caracterfsticas estructurales
i de, la iela principal de fa prenda, se realizard por métodos propios no
' "’V'normczlfzcdos, apoyando los andilisis en herramlentas de laboratorio,
['_eqmpos de medlc:on y normas técnicas estandarizadas:

@

' - qucx k:z verif:c:oc:Jon del lipo de telg, se lomard como norma de
referencla, la NIP 231.094:2006.- Terminologla vy definiciones
o ‘, relcmvcrs alas fibras y productos texiites.

l(‘b), _ qua la \(erlficactén de la composicién de fibra se fomard como
. 'norma de referencia, la AATCC 20A:2020.- Andlisis de fibra:
.~ Método cudiilalivo.

“Para la verificacion del peso {g/m2), se lomard como norma de
referencia, la NIP 231,003:2011~ Mélodo de ensayo para la

delerminacion del peso por meiro cuadrado o ASTM D3774.--
... Determinacion def peso del lejido (masa/dreq) y se empleard
o Uha balanza sleclronica de precision certificada,

. Lc: venﬂcac:on del color se realizard por comparacion wsual v se
m Iecré el Catdtogo de Codigos Pantone @.

_,__'(e} _'i._q_;ve'rlficacién do la suavidad de la textura de la tela, se

redllzerd dl taclo, se tomard como referencia de comparacion

" la definicién de “SUAVIDAD", para lo cual, la fela debe ser fisa y
- blanda o tacto, sin tosquedad ni asperezas.

{7} En la verficacién del cumplimlento de las caracterfsticas técnicas de-
los insumos, complemenios y avios de confeccion de la prenda se
identificard el material, color, dimensién y ofros pardmetros, segdn lo
solicitado en la FR.IT. N
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{8) En el control de calidad documentario se verificard el cumphmaento de
los pardmetros consignados en la declqrocton ;urada o fIChG técnica
del fabricante de la tela principal, msumos y qvfos R

4.-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Qrganismo de origen
Direccién de Normas Téenicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden,
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