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1~ SITUACION GENERAL

d.

METODO DE EVALUACION PARA MALET]NES Y PORTA OBJETOS

El control de calidad desarroliado por Ict Direccién de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tcreas reaﬂzudcs para verificar la

conformidad de las caracteristicas técmcas sollcﬂados en las Fichas
Técnicas MGP v Fichas Técnicas Aprobodas del L:siado de bienes y -
servicios comunes del Organismo Supemsor cie Ias Con?ratamones del

Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los blenes a ser adquiridos. Todo T
producte que no cumpld con las cczrctcterfshcas técmcas minimas

solicitadas serd rechazado.

La verlf:cacmn de la conformidad de Ias Qrccfenshcos técnicas
solicitadas o el control” de calidad del producfo reqllzqdo por la
Direccion de Normas Técnlcqs del Moieraol es de DOS (2) flpos

[a)  El Conirol de Caiidad fsico constste en e[ cmczhs;s o evqlucxc:lon de
los pardmedtros descritos en ia respechva FiChG Técmco. incluido fas
tolerancias {¥), mediante pruebas visuales, fISICOS yio: quimlccas
segin comespondd, ulilizando herramientas o equipos de medicién
cerhhccdos conlos que cuenid el Laborciorto DIRNOTEMAT

{b) El Conirol de Calidad documentatio consme en el andisis o lecturd,
de los pardmetros de las cqracienshccrs técmccs emitidos por
laboratorios externos' acreditados por ‘el Instituto Nacional de

Calidad ~ INACAL en sus respeclivos informés de Ensayos, los

cuales deben estdn dentro de lo solicnctdo, solo para Qquellcs
prugbas especidles.

La verficacion de la conformidad de lds caracfenshcas tecnlcas'
solicitadas o el confrol de: cdlidad del” producio rediizado por la
Direccién de Normas Técnrcas del Matenof se reullzqrd en ¢l siguiente
orden: ‘

() Evaluacion documentaria de las muestras presentadas.

‘g dicance de la acreditacion por et INACAL del 1aborc|tono exremo debe sor-en
texliles, segin lo que establece la Ley N° 30224 .
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con

b) Evaluacién visual comparaliva enlre la "Muestra Nro.1” y "Mueslia
Nro.2".
{c) Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muesira Nro. 1.

Las evaluaciones de conirol de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba la primera evdluacidn, no serd
necesario redlizar las siguientes evaluaciones.

EVALUAC.IONES DE CONTROL DE C{\LIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL Fgl(iﬁ;é/(()) FINAL

Cumple Ccumple Cumple Se acepia

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple No cumple . No se redliza . Serechaza

No cumple No se redliza No se realiza Se rechoza

£l resullado del control de cdalidad serd plasmado enh un cuadio de
resuliados, el cudl concluird si el bien analizado "cumple” ¢ "no
cumple" con fos pardmetros soiicitados,

El cucidro de resuliados det control de calidad serd firmado v sellado por
el evaluador y el Jefe del Depariamento de Control de Cdlidud,
asimismo, ‘presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.,
16053 y D.5. N® 016-2008- MVCS).

FINALIDAD .
Establecer el método de evaluacién para redlizar la verificaciéon de la

formidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el conlrol de

-cdlidad de malelines y porta objstos confeccionade principaimente en
textit que recliza la Direccidn de Normas Técnicas del Material.

EJECUCION
a. Disposiciones Generales
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(1) Para redlizar el conirol de calidad de lqs
de adquisicion:

fa)

()

{c}

(d}

(e}

mueslras en un proceso

Para la verificacion de las :Cg,tf{;‘!:@}“ﬁ{{%ﬁ_c:qs_'SQ]iCideGS en ia
Ficha Técnica MGP del bien « ser evaluado se requiere que
los postores hagan enlrega de DOS (2) UNIDADES? del blen a
adquirise, exactamente igudles, ‘que para efectos del
presente documento se le denominard "Muestra Nro.1" y
“Muestra Nro.2", il

La presentacion de las muestras se establece en la respectiva
ficha Técnica MGP del bien a adquirrse, el incumplimiento
de estas disposiciones ocaslonard que la muestra sed
descdilificada por no cumplir Vco‘n‘;,___iqs condiciones  de
presentacion. kR

La Mueslra de andlisis o Mueslra Nro. 1, suffird pruebas
destruclivas que ocasionaran su deterioro, dl término de las
prusbas fisicas esta muesira sera desechada. '

La Muestra diimente? o Muestra Nro. 2, se mantendra en
custodia, intacta, sin abrir, ni _‘e\_{qluqr._‘lﬁn caso surja alguna
controversia con los resultados del Laboratorio DIRNGTEMAT,
esta muestra seré entregada a un iaboratorlo de ensayo
externod para su evaluacion. - L -

Adicionalimente a la enirega de muestras, para realizar el
conirol de cdlidad documentarlo, las empresas postoras

t pOS {2) UNIDADES? del bien a adquirirse exactamente igudles, gulere declr que fos

DOS {2) muestras eniregadas tienen las mismas caraclerfsficas téenicas, la misma
fecha de produccién y pertenecen al mismo tote de fabricacion, enlre ohas
caracterisiicas de simlitud. '

3 La entidad podra solicitar adicionalmente al proveedor la presentacidn de una
muestra difimente, a fin de que se pueda corroborar los resuliados de la evaluacion de
la muesfra otiginal, Emitido mediante resolucién N 423 ~ 2013 - OSCE/PRE,

4 Los gastos de la evaluacion por un laboraterio de ensayo exlemno seran asymidos ;'?0{‘ RO
- el postar, los procedimientos para dicha accién seran consultados o lrgvés del Comite. - S

. gipecial del respectivo proceso de adquisicién.
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presentardn la Declaracion jurada® y/o ficha técnica del
fabricante de ia tela principal (en idioma espafiolé} donde se
consigne los siguientes pardmelros’ y cuya veracidad se
asegura bajo juramento: '

Pardmelro del

Caracterfslicas Método de
- fabricante

Técnicas® Ensayo?

1. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

1.1 | Composicidn | AATCC 20A: Andlisis Consignar el calor

de fibra de fibra: Método numérico con
cudlitativo unidad de
medida '
1.2 | Consignarlas | Declarar bajo | Consignar el valor
caracteristicas | juramento caracterfstico
de los insumos con unidad de
Y Qvios, medida

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

2.1 | Resistenciaa | ASTM D 5034 - 09 Consignar el valor

la traccién {2017).- Mélodo de numeérico cohn
{Kg-f) ensayo estandadr pard { ynidad de
{urdimbre vy {a resistencia a la ’

Ley de Conirataciones del Estado.- Decreto Legistalivo N° 1341.- Arffculo 2.~ Principlos
que rigen las conlralaciones. Uteral j) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cualquler elapa del proceso de conlratacion esid guiada por la honeslidad y
veracidad, evitfande cudlguier praciica indebida,

Reglomento de la Ley de Confrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Articulo 38.- Idioma de la documeniacion y olras formalidades. ‘

los parameiros presentados- obligatoriaments serdn los solicitados en ol presente
mélodo de evaluacién que se aspaciliquen a la vez, enla ficha técnica del producio
ofertado.

Los postores lienen ta obligacién de consignar an la D.J4. solo aquellos pardmelros que
se solicife en la Ficha Técnica MGP.

En caso el fabricante de la tela vlilice olro método de ensayo deberd menciondrio an
el documento respeciivo,

4ds 12




OIRECCION DE NORMAS _—
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION

PARA VESTUARIO :: ME 099402

Normalividad con calidad

METODO DF EVALUACION PARA MALETINES Y PORTA OBJEIOS -+ i~

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD ggfé_’?ﬁ_ L
Fecha de enirada en vigencia: ; Lo, 1| Fecha acluatizacion:
26/09/2018 Péginas desde § ’-‘9"""-3 2. 04/04/2022
trama] roturay Ia eiongamén medido
de los telas texliles -
(Grap Test] —
2.2 1 Resistenciaal | ASTM D 1424: 1 Consigner el calor
desgamo(Kg-f} | Método de pruebo numerico con
{urdimbre y esténdar para s 1a ) ynidad de
tramay} resistencia - al medida

desgarramten_fo de
las telas mediante el
aparato  de peénduto

lavado en Ccsq y { unidad de

comerciq! 1 meadida

desoenden’ie
Eimendorf} ~
2.3 | Resistencia | ASTM D 4966 - 120 i} Consignar el calor|
la abrasion Método :de . pruebq numérico con
res:stenCié‘ unidad de g
abrasion de ios fe;idos mediidd N :
textites - (Método ;
Mdrlmdule - Abms:on
Tester) e
2.4 | Resistenciaa | ASTM D .434.:- 198 | Consignar el calor
las costuras Méiodo de pruebq numérico con :
{(Kg-f) estandar © para j o ynidad de i
[urdimbre vy rasistencia . el .
tramay} deshzomienio de h||os medida
en telas usando una
costura i esldndcr i
{retiradc 2004) - g
| PRUEBAS DE SOLIDEZ AL.COLOR _DE LA TEL_A PRINCIPAL
3.1 | Solidez a AATCC 41: i . | Consignar el calor ﬁ
lavado ‘Solidez del color “al { numérico con }
|

3.2 | Solidez alaluz | AATCC 163 fis | Consignar el calor
{20 horas) Sofidez del color a Ic1 numeérico - con

fuz (20 AFU‘opc_K_SnIS) unidad de
R medida

4 | ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL- .-

e A e A e e et
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4.1 | Laminado Detallar  método | Consignar &l valor
o usado numérico con’
unidad de
medida

(fi tas declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas vdlidas, solo si, fos pardmetros de las
o ','cqracferfshcos técnicas  estéin expresadas en un  vdlor
" numérico con su respeciiva unidad de medida, asimismo, si
consigna {d toldlidad de informacién solicitada.

{g) La declaracion jurada, identificard o fimante  como
represenfcnte tegal de la empresa postora, el cudl
- .COﬂSignQFQ de manera legible, sus nombres, apellidos, firmea y
 nUmero segun su Documento de Nacional de Identidad (DNI)

o Documento de Extranjeria {segin sea el caso).

) La ficha técnica del fabricante, idenlificard de manera
legible @l firmante como el Jefe de Control de Calidad o
Pracduccion (nombres, apellidos y firma).

{i) La Secretaria Geéneral de esia Direccion, recepcionardi el
documento con el cudl el Presidente del Comité Especial,
remite las muestras.

() € Departamento de conlrol de calidad recepcionard las
“muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa

"“Epresenfqmon del cargo firmado por la Secrstara General-
que conste la recepcién del documento respeciivo, recibir
las muestras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1. Verfficard que cada flem a evaluar presente Muestra
1 Nro.l y Mueska Nro.2 exactamente igudles, asimismo,
“““que se encuentren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.
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2, Colejaré que cada muestrct presente !a documenmcxon
requerida en Caso no se presente lct documenk}cuén. no
se podré redlizar el Conirol de ccnlidczd documentqno

‘ ) Al findlizar todos los dctos wo:. 'proceso de

adjudicacién, los postores que’ no fueron fcworectdos con ia
buena pro podrén solicitar fa devolucién de su Muestrc: Nro, 2,
Lcr Muestra Nro. 2 de los postores fcvorecndos con la buena
pro, permanecerdn en custodic del Lc:borcn‘ono DIRNOTEMAT
como referencia al momenio del mfernomiento dei blan

(k} Las Muestras Nro, 2 no rectcsqucts por fos pos’fores, serdin
desechadas, pasados los CINCO (5] dias habiles, de la fecha
_de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratoria
desierto del proceso de seleccion _o_‘fe_c:_hq de cumplimiento
con el infernamiento (segin sea el caso).

{2 Pararedlizar el control de calidad enelime : qmienlo de bienes:

{a} . Segn los dispuesto por la Dirgccion Genémi del Material
~pard que un bien adquirido por ! la Monno sed internado en los
pafioles de la Direccién de Abcxsiec!mlenio Naval, la
Direccidn de Normas Técnicus del Mctenal ¢ ravés de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, recxltzardn k:t venﬁcczcson de lus
caractletislicas técnicas sohcn‘qdas_en Ias Fichas Técnicas
MGP, : =

(b} Las responsabilidades de la empresq proveedorc para el dfct

‘e presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Veslucrio de
08:30 & 13:00 horas, con el lote'® a internar, no se recibird
enlrega parcidies, salvo |o indique el contrato.

—

2. Copia del conirato u orden de compra.

10 Cucmdo se hace relerencia al” "LOTE. A INTERNAR"'en esfo publ[cqcxén, as parq EECTE
‘ describir la cantidad. lotal del bien segin conirato. y “ordpn de compra. No ! o
necesarigmenle sé refiere a-UN {1} solo lote de entrega por porre del proveador
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(<]

{d)

(e)

. evdluacion, se exiraerd un ndmero mayor de “Muestra n'. Las

e

;}_ Ficha Técnica det producte (origingl) emitido por el

fabricante, en hoja  membretada, detallando  los
pardmetros solicitados en la ficha Técnica MGP.

Fl docurnento del informe de Ensayo: (a) No debe tener

- unct fecha mayor a VEINTE (20} dias calendario de la

- fecha de infernamiento, {b) Debe incluir fotografias de I

_ muestra andlizada. (c) &n los Datos de identificacion de la

“muestra del documento, debe considerar Ja descripcion

de la sliqueta y lole de fabricaciéon, {d} No debe
presentar enmendaduras.ni borrones.

Si la empresa proveedaora se presenta Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el control de calidad ni el internamiento.

‘Bl Jefe del Departamento de Conirol de Cadlidad,
seleccionard Ja Mussira de andlisis del lote « internar, a lo
cual se le denomina *Muestra n'“. de acuerdo a o
establecido en la Norma Técnica Peruana NIYP-ISO 2859-
1:2013 “Procedimlento de muestieo para inspeccidn por
atributos”, nivel de inspeccidon AQL 2.5%,

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor

i iprendas de vestuario que conforrman fa "Muestra n”, dl

(f)

finallizar el confrol de cdlidad, serén reintegradas df lote a

internar, salvo aquellas que hayan sufido deledoro como
consecuencia de las pruebas fisicas redlizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el
nOmero de muestras que, por ta naturaleza de las pruebas

11 Enliéndase por “Muestra n" al nomero de prendas de vestuaito que canformdn lat
Muestra de andlisis extralda deltote a internar. :
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fislcas™, hayan sufrido deienoro fss;co ose hoyo muimzado U

Uso.

(g) Si el resultado de esta evcluomén deierm:na eI rechazo del
internamiento, UNA {1} muestra de malehnes y porta objetos
quedardt en el en el Loborcﬂonp DIRNOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo. . P

(h} El departomenio ce control de _,ccllzdcd DIRNOTEMAT
dispondré inspecciones rnopmcdcs 0! gdncxdor de id buena
pro con el fin de veiificar la calidad de msumos utilizados en
el proceso productivo del blen CId]UdlCddO

b. Disposiciones Especificas

{}} E método de evcsluac:én a ejecutcr parct Ia venftcaclén fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de fcﬂlas y efiquatacdio es
un meétodo proplo, es decir, un méfodo esiablemdo por la
Direcclén de Normas Técnicas del Ma’rer[cﬂ que conmste en la
inspeccién visudal ordenada, de ccxdq Uncn de lcss paries de
malelines y porta objetos, compqrondo Ios parometro solicitados
versus lo observado en los maletines y po_rtq objefos presentada
por el proveedor apoycmdo los ctndlisis en herramlentas.y equipos

(2} Enla verficacion del cumplimiento de Ios detolles del disefio de la
de maletines y porta objetos se recﬂzzoro .

[a) Lla vedficacidn de la forma y mediddéu'de cado una de ias

disefo.

t as pruebas fisicas cphcodas al internamlento serdin c:p[uchos en caso el evaluador lo

confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados enla FFIT. -

2del2

partes de maletines y porta objetos, segun corresponda al.

considere necesario y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
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(3)

(4)

{b)

(d)

La verificacion de la ubicacion y distancias de cada una de
las partes de maletines y porta objetos, segin corespondda al
disefio.

La verificacion de la apariencia en conjunio de cada una de
las partes de malelines y porla objetos, segin corresponda af
diseno.

La vérificacién de otros delalles del disefio de las partes de

malefines y porta abjetos, segin corresponda al diseno.

En la veriticacidn del cumplimiento de los detalles de confeccidn
de malelines y porta objetos se realizard:

(@)

(b)
* maletines y porta objetos, segin corresponda al disefio.

{c)

{d)

La verlficacién del corte y union de cada una de las partes
de maistines y porta objetos, segidn corresponda al disefio.

‘La verificacién del armado de cada una de ias partes de
La veiificacién de la simetda de las piezas {corte y ammado)
de maletines y porta objetos, segln corresponda al disefio,

La verificacion del tipo de cosluras y puntadas {incluye
remailles, pespuntas y remates} de cada una de las parles de

_maletines y porfa objetos, segin NIP ISO 49215:199) vy

91611991

te)

.

La verificacién de la apariencia del bordado, ubicacion de
" clerres, segUn corresponda al disefio.

La verificacion de olros detalles de confeccidn de las paries
de malelines y porta objetos, segin corresponda al disefio,

En la verfficacion del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de tallas y presentacién de la prenda se realizard:
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(5)

(é)

(g} Lo veiificacion de la tonahdodde colores homogeneos de
cada vna de fas partes de moleﬂnes y porid objetos segun
correspondda al disefio. '

(b} Laverficacién de las medidd;_édlicifddos.'

() La verficacién de la aperiencia iy “bordado,  segin
correspondd df disefio. i

{d) La verificacién de Id hmplezo total mtenoa y exienor (no

presentard hilos suellos ni otros defecios de limpieza) de
malelines y porta objetos, segun correspondca c:! dlseno

(e} La verificacion de otros detalles de c:cc:quo de mqieiines Y
porla objetos, segun corresponda al diseno

La verificacion del cumplimiento del éfidUéfddo de la prenda se
reclizard mediante la lectura de ia mformamén cons:gncda y la
visualizacion de la ubicacidon de ia e}:queio. :

En la veificacion def cumphmlento de. _I_c1_s félé-racterfsiicas
estruciurales de la fela principal de [ prendo se redlizard por

métodos proplos no normcl;zodos, opqundo fos andlisis en . .

hetramientas de  laboratorio, equos e 'med[clén Yy normas .
técnicas estandarizadas. '

(@) Para fa verificacién del fipo de tela, seiomura COMO NorMma
de referencia, la NTP  231.094:2006.-  Yerminologia vy
definicionss relativas alas fsbrcs y producios texmes

{b) -Para la verificacion de iigcxmentos, se Iomc:ra como norma
de referencig, la NTP 231.141:2010.- Ligamenlos textiles-Disefio
de tejidos-Armaduray se emp[earq Una Iupc:

(c) Para la verificacién de la composncmn de flbra {solo mezclas
algodédn/poliéster o lana/poliéster], se fomard como norma

de referencia, Ia AATCC 20A: 20'20 Anol151s de fibra: Méfodo

. cualﬁahvo

11de2




DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL MéTODOS DE EVALUACION
had ‘ 'PARA VESTUARIQ ME 097402

Norr‘ﬁdlivldc_rd con calidad

) 'METODO DE EVALUACION PARA MALETINES Y PORTA OBJETOS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ‘5’.&;"6"’ o
Fecha de snirada en wgenmc . Facha actualizacion:
26/09/2018 . RE Péginas desde 12 hosla 12 06/06/2022

{d) Para la verificacién del peso {g/m?), se fomard como nommad
' ‘de referencia, ia NTP 231.003:2011.- Método de ensayo para
o determinacidn del peso por melo cuadrado © ASTM

D3776.- Determinacidén del peso del tejido {masa/drea) v se
”emplearc& una palanza eleclrénica de precision cerlificada.

fe} Para la verficacion de la densidad  [hilos/pulgada en
“urdimbre y pasadas/pulgada en irama), se tomard como
norma de referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en
tejido piano y se empleard una lupa cuenta hilos,

) Lo verficacidn cel color se redlizard por comparacion visual y
se empleard el Catélogo de Cédigos Pantone ®,

(¢} La verilicacidon de la suavidad de la texiura de la tela, se
reclizard <l tacto, se tomard como referencia de
_comparacion la definicidn de "SUAVIDAD®, para o cudl, ia
“tela debe ser lisa y blanda dl taclo, sin tosquedad ni
asperezds.

[7) En la verificacion del cumplimiento de las caracterfsticas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccidn de la prenda
se idenfificard el material, color, dimensidn y ofros pardmetros,
segunlo solicliddo en la FRTT.

(8} En el controt de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmelros consignados en la declaracion jurada ¢ ficha
técnica del fabricante de la tela principal,

A-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidtn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencia: Con orden,

Director
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