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METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA-TEXY[L

SITUACION GENERAL
a, El conlrol de cdlidad desarrollado por la D:recaén de N_ormcxs Técnicas
del Material consisie en el conjunto de Tareas reahzqdcs para verificar la
conformidad de las caracieristicas iécnicos soiiciiqdos en los Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogenelzodas de Io Agenc1a de
Compras de las fuoerzas Armadas y Fichas Técnths Aprobcxdc:s del
Listado de bienes y serviclos comunes del Orgctnlsmo Supemsor de [as
Contrataciones del Eslado (OSCE y PERU VQ_QMPRAS) d_e los biénes o ser
adquiridos. Todo producto que no cumplc C
téenicas minimas soliciladas serd rechazado,

b. La verficaciéon de la conformidad de las carczcterishcas téenlcas
soficitadas o ef conlrol de caildad del producfo reai:zodo por la
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DCS [2) tlpos

[a} E} Control de Catidad fisico consiste en el andlisis o evoluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Floho Técmccz, incluido las
tolerancias {+), mediante pruebas wsuo!es, iﬁfls;ccs ylo quimicas
segun corfosponda, utilizando heramientas o ‘equipos de medicion
cerlificados con los que cuenla el Loborcﬂono DERNOTEMAT '

{b} El Control de Cdlidad documentaiio conslste en éf c:ncﬁlsis o lectura
de los parametros de fas caracteristicas técnicas emilldos por
laboratorios externost acreditados por el instiluto Nacional de
Calidad - INACAL en sus respecilvos Informes de Ensayos, los

cuadles deben estdn denltro de lo sollcsiodo. olo para aquellas‘ ML

pruebads especiales.

c. La vedficacién de la conformidad de las caracterisicas técnicas
soficitadas o el control de cdlidad del producto redlizado por g
Direccion de Normas Técnicas del Maienal 50 reczhzqrc: en el sigulente
orden: R

£l alcance de la acreditacion por el INACAL del Iaboraiorio externo debe ger en
axliles, segin lo que sslablece la Ley N° 30224,
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{a) Evaluacién documeniaria de las muesiras presenicdas,

[b) Evaluacién visual comparaliva entre la "Mueslra Nro. " y "Muestra
Nro.2".

(c) Evaluacién fisicar y/o quimicad de ld "Muestra Nro. 1",

d. Las evaluaciones de ¢ontrol de cadlidad son eliminatorias, es decl, que si
el bien presentado no aprueba la primera evaluacién, no serd
necesono reahzar las siguienles gvaluaciones,

-~ EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FSICO Y/O FINAL
e VISUAL QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se.acepta
Cumple Cumple No cumple Se rechaza
“Cumple No cumple No se rediiza Se rechazd
No cumple No se redliza No se redliza Se rechaza

e. £ resultado del control de cdlidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien analizado “cumple” o “no
cumple" con los parGmelros solicitados.

f. B cuadro de resultados del control de cdlidad serd firmado y seliado por
el evaiuqdor y el Jefe del Departamento de Control de Calidad,
asimismo, presentqrq el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053 y D.S. N° 016-2008- MYCS).

FINALIDAD

o8

Establecer el matodo de evdluacién para realizar la verificacion de la
conformidad de las caracterfsticas técnicas solicitadas o el conirol de
calidad de las prendas cle cabera confeccionadas en fefido plano que
realiza la Direccién de Normas Técnicas del Material,

EJECUCION

Disposiciones Ge

2de 13




DIRECCION DE NORMAS : 3
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION -

Mormalividad con cdlidad

PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONTROL BE CALIDAD

Facha de enirada en vigencia:

12/06/2018

fecha aclualzacldn:

Paginas desde Shasla 13 00000 g 10572022

(1) Para rediizar ef confrol de cdlidad de las mueslras en un proceso
de adquisicién: i L

(@)

(b)

(d)

Para la verificacién de las caracterisficas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enfrega de DOS_(2) UNIDADES? del bien a
adquiirse, exdactamente igudles, que para  efectos del
presente documento se le denominard “Muestra Nro.1" v
"Muestra Nro.2", ;

La presentacién de las muestras se establece en la respecliva - o

ficha Técnica del bien o adquirrse, el incumplimiento de
estas  disposiciones ocasienard que :,Id_ muestra  seaq
descdlificada por no cumplit _con _las condiciones de
presentacion, i Cr

La Muestra de andlisis o Muesira Nro, 1, sufird pruebas
destruclivas que ocasionaran su deterioro, al férmino de las
pruebas fislcas esta muestra serd desechada, =

La Muesira diimente® o Muestra Nro. 2, se mantendra en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso sulja dlguna
controversicl con 1os resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta musstra serd enfregada o un laboratorio de ensayo
externot pard su evadluacion, - : 0

DOS {2) UNIDADES del bien a adquiriise exactamento igdﬁi]eé. jq(nere demr quelas DOS |
{2) muestras enfregadas lienen las mismas caracterfsticas técnicas, la misma fecha de

producclén y perlenecen al mismo lote de fabricacién, entre olras caraclerisiicas de.
simiiliud, o

Seqgun resolucion Ne 423 - 2013 - OSCE/PRE la enildad puede solicliar al provesdor la

presenfacién de la muesha diimente o muestra Nro, 2, a fin de que se pueda
corroborar los resultados de la evaluacion de ta muestra orighal.

Especial del respectivo proceso de adquisicton. I

Los gasltos de !a evaluacidén por un laboratorio de ensayo externa serdn asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha dccién serdn consuliados a fraveés del Comité: -
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{e) Adicionalmente a la entrega de muestras, para redlizar el
.5 confrol de calidad documentario, las empresdas postoras
¥ presentarén la Declaracion jurada® y/o - ficha técnica del

‘ fqbr[i:anfe de la tela prncipal, en idioma espafolé, donde se
“consigne los siguientes pardmetros’ y cuya veracidad se
.. ~asegura bajo juramento:

Pardimeiro del
fabricante

Caracteristicas Método de
Técnicasd Ensayo?

7, CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

1.1 | Composicion | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andlisis de fibra: valor  numérice
Método cudlitative | con unidad de

; medida
1.2 | Hhulode hilo | ASTM D 1059 Consignar el
{urdimbre y Densidad lineal de | valor  numéiico
framay hilos {tfiulo} basado { con unidad de

en muestras  de | medida
tejidos pequefios

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA
2. | PRINCIPAL

5 Ley de Coniratacionses del Estado. - Decreto Legislalivo N° 1341.- Arliculo 2.- Principios
quo rigen las conlrataclones. tileral j) INTEGRIDAD: La conducta de los pariicipes en
cualquier etapa del proceso de conhralacion estd guiada por ia honeslidad ¥
veracidad, evilando cualauler praclica indebida.

Reglamento de la Ley de Conkralaciones del Estado, - Decrelo Supremo N° 056-2017-
5. Arliculo 38.- Idioma de la documentacién y ofras formalidades.

los pardmelros presentados obligatoiamente serdn los solicilados en el presente
mélodo de evaluacion que se especifiquen a la vez, en la ficha técnica del produclo
ofertada. R

Los postores lienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aguellos parGmelros que
sa solicite snla F_icha Técnica MGP.

En caso el fabricante de la fela ulifice ofro métado de ensayo deberd mencionaro en
el documenlo respeclivo.
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2.1 | Resistencia o
las costuras

ASTM D 434

Méiodo de pruebd

Consigndr el
vcs!or NUMErico

Esiandar 11 parg
Resistencia _al . Pilling
y Otos " Cambios
Superficicles -
Relqmonados

Telds Texhles |

Mcrhndale Tesfer
ASTM D 3512

Metodo de pruebo ‘

esténdar ::
lessstenc:to cxi piihng y
otros = cambios
superflcscles X
relacionados a telas
textiles (Probador de
piing  tumble ; dl

(Kg-f) esténdar 4| con unidad de
{urdimbre y resistencia - | medud a
tramay) deslizamiento el
hilos en telas, usando
una o costura
esténdar _.;i‘ {refirada
2004) o)
2.2 1 Grado de ASTM D 4970; .. .| Conslgnar el
pling Método de Prueba valor . numérico

con unidad de

punto (1-3/ |CWC1dClS)

cizar)

2.3 | Estabifidad AATCC135: -« | Consignar el
dimensional i | Cambio d|men5tonal valor  numérico
lavado en los Icvados con unidad de
{urdimbre cdomésticos . de +los | medida
frama) tejidos planos y de |

después
lavado

2.4 | Apariencid

AATCC 124 .77
Método de ensayo
para  evaluar - la
apariencia - = de,
suavidad de +los

especimenes de 1e|d RN

planc. despues dei

Consignar el
valor  numérico

madida

con unidad de.

-
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1 2/006/2018

lavado repelido en
casa

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LAT

ELA PRINCIPAL

lavado

3.1 | Solidez al

AATCC 61:
Solidez del color dl
lavado en casa y
comercial

Consighar el
valor numérico
con unidad de
medida

3.2 | Solidez ol
sudior Geido

AATCC 15
Solidez del color ¢tla
transpiracién: Acida

Canslgnar el
valor numérico
con unidad de
medida

3.3 Solidez a la vz
“H {20 horas)

“AATICC 16:

Solidez del color ala
luz {20 AFU, opcioén
3)

Consighar el
valor numérico
con unidad de
medida

3.4 | Solidez al frote

el agua de piscina
cloradd

AATCC 8; Consignar el
seco y | Solidez del color al { valor numérico
hUmedo frote: $68CO y { con unidad de

humedo. medida

3.5 | Solidez al | AATCC 162 Consignenr ol
| agua clorada | solidez del color en | valor  numerico

con unidad de
madida

() las declaraciones Juradas o fichas técnicas del fabricante
~ i.lser&n conslderadas vdlidas, solo sl los pardmelros de las
i Caracterisiicas  técnicas  estén  expresadas en un  valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si

- consigna la totalidad de informacion solicitada,

fe}] la declaracion jurada, identificard ol firmante  como
representante  legal de la empresa  postora, el cudl
consignard de manera legible, sus nombres, apeliidos, firma y
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(h)

(3}

{i}

(k)

ngmero segin su Documento de Namoncﬂ'de Idenhdad {DN1}
o Documento de Extranjeria (segun sed el caso).

la ficha técnica del Iabncanie. |denhflcaré da mcmerc:

legible al firmante como el Jefe de Control de Calidad o
Produccion {nombres, ctpetlidosyflf ct)

La Secretaria Generdl de estct Direccién, |

remite las muestras.

El Departamento de control de cmdqd recepclonczrcn las .

mueshras a ser evaluadas de 08 3{},'0 ;1530 horas, previa
presentacion del cargo firmado. por a Secretaria Generdl
gue conste la recepciéon del documenio respectivo,
recepcionard las muestras o ser evaluadas donde verificarG
{o siguiente: Lo :

Nro.l y Muestra Nro,2 exc:cic:menie igudles, asimismo,
que se encueniren debidamente codmcodcxs caso las
muesiras presenten dnsconformidades‘ no seros recibldas.

I

Cotejard que cada muestra pfesente !a documenfacién
requerida en Caso no se presente lai documenlamén, no
se podrd redlizar el control de calidad documenfcmo

Al finglizar fodos los Gcios de_l respgg:ﬁvo ,proceso de
adjudicacldn, los postores que no fueron favorecidos con I
buena pro padrdn soliciiar la devolucion de su Muestra Nro. 2.
La Muestra Nro, 2 del postor fcworec:ldo con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRMOTEMAT como
referencia al momento del internamlento del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn

desechadas, pasados los CINCO (5] dias hdbiles, de la fecha .
de consenhmlenlo de la buena pro, fecha de daclcraiono' o

7dei3
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12/06/2018 Y

desierto del proceso de seleccidon o fecha de cumplimiento
. -con el internamienlo {seginsea el cuso).

(2] Pdf_qi Lr‘_retqii'z'dr ol control de calidad en et intemamiento de bienes:

{a) 'Segdn los dispussio por la Direccién General del Material
- para que un bien adquirido por la Maring sed internado en los
paficles de la Direccion de Abastecimiento  Naval, la
Direccién de Normas Técnicas del Material, « través de sus
Laboraforios DIRNOTEMAT, realizaran la verficacidn de las
caraclerislicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP,

{b} Las responsablidcides de la empresa proveedora para el dia
* 7 delinternamiento son las siguientes:

1, Se presentaré al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vesluario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote!® a internar, no se recibirét
e_nirega parciates, salvo lo indique el confrato.

s 2, ':CODIG del contrato u orden de compra.

_ Informe de Ensayo del laboraterio del [abricante (en
U idioma espafiolf) en hoja membretada, firmados por un
- Ingeniero colegiado y/o Original de los Informes  de
" Ensayo redlizado por un laboratorio acreditado por el
Instiluto nacionat de calidad {INACAL} con dicance en
{ - melalurgla, defallando los pardmetros solicitados en la
" Ficha Técnica MGP, acompadado de una Declaracion
jurada donde deja constancia que la muesira del
distintive andlizado, fue exiraida det lote a internar a la

. Marina de Guerra del Pert.

1 cuando se hace referencia al “"LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es parQ
describlc la caniidad tolal de! blen segin conlralo u orden da compra. No
necesartamente se reflare a UN {1) solo lole de entrega por parte del proveedor.
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{c}

(e)

(9)

4, Flinforme de Ensayo : {a) esle documento no debe tener
una fecha mayor a VEINTE, (20} dias calendario de fa
fecha de internamiento. (b} Debe |nclu1r foiograhas de la
muestra analizada. (¢} En los Dcatos de tdenhf:cac&on dela
muestra del documenlo, debe cons:c{erar la descripcion
de la eliquetla y lote de fc:bncc&c;on (d) No debe
prasentar enmendaduras ni borrones. R

Si fa empresa proveedora se presenta umcamente con el
bien o interncr, es decir, sin fa documentacaén sohciic:da. no
procederd el conlrol de calidad ni el iniernomlenio L

B Jefe del Deparlamento -de ‘Conirol (de Calidad, |

seleccionard la Muestra de andlists, dei ,!ole cz internar, a la
cual se le denomina "Muesirc:t n"“. _fde acverdo a o
establecido en la Norma Técnica -Peruana NIP-ISO 2859
;2013 "Procedimiento de muesireo__{ ara -znspeccnén por
atribulos”, nivel de inspeccién AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacién, se exiraerd un nimero mayor de MMuesira n”. Las

prendas de vestuario que conforman.la “Mueslra n", o -

finalizar el conlrol de calidad, serézn"remfegrczdas al lote a
internar, salvo aquellas que hayan sufrido _deterioro como
consecuencia de las pruebas ﬁSICGS reoi!zczdas

La empresd proveedord deberé _(epgner,‘q_la Marina, el
nimero de mueshias que, por la naluraleza de las pruebas
fisicas, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su
Uso. S

Si el resultado de esta evaluaaon delermina el rechcxzo deI
internamiento, UNA {1} muesira de la prendo de cabeza textll

t Entiéndase por "Muestra n” al nimero de prendas de vesiuqrio que. conformcn Ja .

Mueslra de andilisis exlrdfdcz del lote a infemar.
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“quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
_para archlvo del rechazo.

i B departamento de confrol de cdlidad DIRNOTEMAT,

: dispondré inspecciones inopinadas al ganador de la buena

“ ' ipro con el fin de verficar la calidad de insumos ulilizados en
el procesa productive det bien adjudicado.

b. Disposlciones Especificas
(1} € méiodo de evaluacidn a ejecular para la verificacion fisica del
" disefio, confeccién, acabado, medidas de lallas vy stiquetado es
un método propio, es decir, un mélodo eslablecido por a
L Dureacnon de Normas Técnicas del Materidl, que consisle en la
mspeccuﬁn visual ordenada, de cada una de las partes de la
- prendd de cabeza lexll, comparando los pardmetro solicitados
versus lo observado en la prenda de cabeza textil presenfada por
el proveedor, apoyando los andlisis en herramienics y equipos de
medicion [cinta métrcy, vemier digital, lupa enire ofros),

" {2)  enla verificacidn del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prenda se realizard:

La verificacion de la forma y medidas de cada una de las
“partes de la prendd de cabeza textil, segin corresponda al
"diseﬁo.

(o) La venf;coc;on de la ubicacién v distancias de cada una de
Sh 'j__as paries de la prenda de cabeza textil, segin corresponda
- al disefo.

{c) "'Lc':‘ verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de
© i as pardes de la prenda de caberza texdil, segin comesponda
al disefio,

{d) La verficacion de ofros detalles del diserio de las partes de la
prenda de cabeza texlil, segin corresponda al disefio,
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{3)

En la veiificacion del cumphmlento de los deiolles de confecc;on

de la prenda se realizard:

(a)

(o)

(d]

(e)

{f)

La verificacion del corle vy unién de q
de la prenda de cabezda fextil, se n

La verficacién del armado de'ca n _de lqs parles de la
prenda de cabeza fexiil, segun corresponda al dlseno. A

La verlficacion de la snmeinq de las . piezas pores {corte ¥
armado} de la prenda de ccbeza ‘fexill, segun corrésponda
al disefio.

Lta verificacion del tipo de 'cosiuros Y punlodas (mcfuye o
remalles, pespunies y atraques} « de cada una de los partes de
la prenda de cabeza textil, segun NTP ISO 49}5 y 49186,

La verificacién de la apqnanc:a del bordodo, perforado ¥
ubicacion de ojdlilios, pegado vy ubicacién de los bolones,
segun corresponda al diseflo. -

La verificaclén de otros dek::lles de confeccién de las partes
de la prenda de cabeza texfil, segin o .qundc al disefio.

En la verificacion del cumpiimiento‘:(:__ig_:I_Qg‘-;c_ieidli_éslde acabado,
medidas de tallas y presentacion de_.l € Hzaird:

(i)

La verificacién de ia 10n0lid0d de coiores homogéneos de
cada una de las partes de la prenda cle cqbezq texill, segin
corresponda al disefio.

La veiificacion de las medidas de lcns follas'soliclfodas, segun
corresponda df disefio. T -

La verificacién de la apariencia y ubicacién del estampado o
bordados y olros accesofios, segin corresponda al disefio.
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DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EYALUACION
S PARA VESTUARIO o MEOYI00S

Normalividad con calidad

;ifﬁéro_po DE EVALUAGION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONIROL DE CAUDAD persion:
Fecha de enlrada anvigencia: Fecha aclualizacion:
12/06/2018 R S Pdaginas desde 12 hasta 13 18/05/2022

" '(_d) -';LCI verificacién de la limpieza total interior y exterior {no
"fipresentaré hilos sueltos ni olros defeclos de limpiezq) de la
*jprenda de cabeza texlil, segun corresponda al diseino,

'fj.{'i (o) “La verificacién del correcto planchado o vaporizado de la
;_pr_gand_cf de cabeza texlil, segin corresponda af disefio.

(h) tLa verificacién de olros detalles de acabado de la prenda
de cabeza textil, segun corresponda al disefio.

(5} La verficacién del cumplimiento del eliquelado de la prenda de
cabeza texiil se realizard mediante la leciura de la informacién
consignada y la visudlizacion de la ubicacién de la eliqueta.

(6) En la verficacién del cumplimiento de las caracteristicas
estruciurdles de la tela principal de la prenda, se redlizard por
métodos propios no normetizados, apoyando los andlisis en
heramientas de laboratorio, equipos de medicldn y normas
técnicas estandarizadas;

& {a} _ iPdran verificacion del lipo de telg, se tomard come norma

" de referencia, la NTP 231.094.- Terminologia y dofiniciones
é(qﬂv_os a las fibras y productos textiles.

{o) Para la verificacion de la armadura, se tomar& como norma
“de referenciq, la NTP 231.141.- ligamentos lextiles-Disefio de
tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

[c) Para la verificacién de la composicion de fiora {solo mezclas

algodén/polidster o lana/poliéster}, se tomard come norma

_de referencia, la AAICC 20A.- Andlisis de fibra; Método
udiitativo.

{d) Para la verificacion del peso (g/m?), se tomard como norma
" de referencia, la NTP 231.003:2011.- Método de ensaye para
" la determinacidn del peso por metro cuadiado o ASTM
D3776.- Determinacion del peso del lefido {masa/&rea) y se

-~ empleard una balanza elecironica de precision cerlificada.
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DIRECCIGN DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EYALUACION |

PARA VESTUARIO -

Normoalividad con cglidad

METODO DE EVALUAGION PARA PRENDA DE CABEZATEXTIL =

Vorsidn:

Fecha aclualizacidn .
18/05/2022

DEPARTAMENTO CONITROL DE CALIDAD

Fecha de entrada en vigencia: SR
12/06/2018 _ Paginas desde 13 hqs{q_ 13

(e} Para la verficacién de la dens:dcd (hitos/cm en urdrmbre %
pasadas/cm  en  frama), se . 1omc1ra .como norma  de
referencia, ki ASTM D3775.- Conte d 'os en fejldo pluno y -
se empleard una lupa cuenta hilos . .

(f} La verificacion del color se rec:lizd‘fdz bbrié_ﬁiri‘iﬁérocién visual y
se empleard et Catdlogo de Cé_digos_Pantone ® .

(g) La verificacion de la suovudad de Iq iexiurcs de ra tela, se
recdlizaréd  al tacto, se fomard como referenolcs e
comparacion la definicion de “SUAV[DAD‘_‘__pqrq_,[o cual, la
tela debe ser lisa y blanda al facto, sin tosquedad ni .
asperezas. : R

{7} En la verficacién del cumplimiento de [as "terishcas téenlcas - -
de los insumos, complementos y avios de confecc:on de la prendq e
se identificard el material, color, dimenSién olros pcrémeiros,
segtn lo solicitado. o

(8) En el control de caiidad documenfqno se verificard e["cumpllmiento
de Ios parameiros consignados en la def. cxon lurcado e ﬂchq;

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccién de Normas Técnicas del Motenal

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.
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