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METODO DE EVALUACION PARA DiST[NTIVOS BORDADOS

ACION GENERAL el
tl control de calidad desarrollado por la DlreCCIon de Normos Técnicas del
Malerial consiste en el conjunio de tareas reclizadas para verlficar la
conformidad de las caracleristicas iécn:cczs SO|ICIiC1dCIS en las Fichas
Técnicas MGP v Fichas Técnicas Aprobadqs del Llslado de blenes vy
servicios comunes del Organismo Supervisor | de Ias‘ Con!rqfcciones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser.adquiridos. Todo
producic que no cumpla con las ccrrcxcienshcas 1ecmcqs minimas
solicitadas serd rechazado. i

Lat verificacion de la confarmidad de las cc:ractertshcas tecnlccs sollcitadas
© el conirot de cdlidad del producto reohzc:d_o por ZG D:reccxon de Normas
Técnicas del Material es de DOS (2] lipos: .

(a) & Control de Calidad fisico consiste en el c:ncths;s o evc:!uocmn de ios
parametros descillos en la respectiva Fichq Tecmca, incluido las
tolerancias (¢}, medlante pruebas visuales, flStCG_S y/o quimicas segun
correspondd, utlizando  herramientas. o equipos de  medicién
cerlificados con los que cuenta el Loboratorio DIRNOTEMAT.

{b] El Conlol de Calidad documentario conswie en el andlisis o lectura de
los  pardmetros "de las  caracterfsticas . iecmcas -emilidos  pér
laboratorios externos! acreditados por el lnsmu lo Nacrona! de Ccmdod'

- INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los cuales deben
estdn dentro de lo solicitado, solo para aquelk}s pruebos especiales,

La venncqaon dela conform:dczd de Ics carocfensﬂcas técnicas solicitadas
o el conlrol de calidad del producto rediizado por, k‘f Dlreccron de Normas
Técnicas del Material se realizard en el s!guienie ord R

! f dleance de la c:credelacrén por el INACAL del labo{qtono exfemo debe ser en fexriles
segunlo que esiqblece la tey N° 30224, .
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29/05/20]8 '

. [a) Evaluadon documenlana de las muesiras presentadds,

e o) Evclu

ua( comporc:hvo enfre la "Muestra Nro.1” y “Muestra

':-":'-Tl'_faEVAi.UACiONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO 7
Q??.W—E- TAS}?-_, VISUAL Fg'j{ﬁlgg) FINAL
Cpmple Cumple Se acepld
Cumple No cumple Sa rechazd
No cumple No se rediiza Serechaza |
No se realiza No se realiza Se rechaza

FINALIDAD

Matterlal.

“ normas legales. vigenfes.
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._:_Ei resu!tad del ‘control de calidad serd plasmado en un cuadro de
cuq! concluira sl el'bien andlizado “cumple™ o "no cumple”

el Jefe del Depdrtamento de Confrol de Calidad, asimismo,

'i's't'o bueno de un ingeniero colegiado (en cumplimienfo alas
Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 ¥ D.5. N* 014-2008-

Establecer el me!odo ‘de evaluacion para redlizar la verificacién de o
conformidad de fas carccterfsiicos técnicas solicitadas o el control de calidad
de los dlshn!fvos bordcdos que redliza la Dlreccidn de Normas Téchnicas del
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3.- EJECUCION

<.

Disposicionas Genergles

04/08/2022

{1) Para redlizar el conlrol de calidad delqs m
adaquisicion:

{c1)

()

(d)

slras en un proceso e

Para o verificacion de las caracferfsticés‘éolicik_::ciczs en la Ficha
Técnica MGP, del bien o ser evaluado se _‘_rgquiere que los
posiores hagan enlfrega de DOS (2) ‘F_’ARES?,;dei‘bien a adquirirse,
exaclamente Igudles, que para efeclos - del  presente
documenio se le denominard “Musesira Nro.1" y "Muesira Nro2",

ta preseniacién de la mussira se éstable_ce en la respectiva
Ficha Técnica del bien a adquirise, el incumplimiento de estas
disposiciones ocasionard que la muestra saa descalificada por
no cumplir con las condiciones dle presenlacién.

la Muestra de andlisls o Muesira  Nro. 1, sufriré pruebas

destructivas que ocasionaran su_deterioro, ‘dl 1érmino de tas

pruebas fisicas esla mueslra serd desechada.

La Muestra diimente? o Muestra Nro. 2, se manfendrd en |
cuslodia, Inlacla, sin abrir, ni evaluar, En caso surja alguna
controversia con los resultados del Laboratorlo DIRNOTEMAT, la.

DOS (2). PARES O UNIDADES? del bien a adquiirse exoctarhéhié 'lgljales', quiere decir que

las DOS (2) mueshas enlregadas lienen lds mismas caracletfsiicas iécnicas, fa misma
fecha -de produccién y perfenecen ol mismo lole de " fabricacién, enfre olras
caractedfslicas de similitud, s

La entidad podrd solicitar adicionalmente al proveedor la presentacién de una muesta

didmente, a fin de que se pueda corroborar fos resultados de la eyalg;qci_én de la mussira

original. Emitico medianie resclucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE
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Mueslra. ‘diimenle o Muesira Nro. 2 serd enlregada @ un
laboralorio de ensayo externot para su evaluacion,

‘Adicionaimente ala enlrega de musslias, para realizar el conirol
e calidad documentario, las empresas postoras presentardn la
Declaracion juradas y/o ficha técnica det distintivo meldlico (en
idioma espariolf] donde se consigne los sigulentes parametros y
ya veracidad se asegura bdjo juramento:

‘Caracterfsticas Parametro del
" Tacnicas fabricante
Composicion de latela | Delaltar seginlo
princlpal ‘ especificado en la FEIT.
| Composicion del hilo Delatliar seginlo
‘canutillo para el especiticaclo en lc FR.IT.
bordado
1 Tipo de acabado del Delaliar segin lo
.| distintivo bordado especificado en la FFIT
« -} Consignar tas Detallar segin o
caraclerislicas delos especificado en la FETT
insumos y avios

La ‘declaracién Jurada serd considerada vélida, solo s, 1os
‘pardmetros de las caraclerlsticas tecnicas estan expresadas en’
n valor numérico con su respectiva unidad de medida o e

Los gastos de ko evalyac npor un laboralorio de ensayo extemo serdn asumidos por ef
postor, los procedimlentos para dicha acclén serdn consultades a fravés del Comité
Especial del re_sperqjivo‘p'rocejso da adqulsiclén.

Ley de Conlratac‘ione?sidéllEsicdo.- Decrelo Legistalivo N° 1341 - Arliculo 2.- Principios que
- figen las contratacicnes. Lileral j} INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en cualguier
stapa del proceso de conlratacidén estd guiada por la honestidad y veracidad, evitando

cualquier praclica indebida,

Reglamento‘dé_'['d Leyde :één!raicciones del Eslado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF.-

Articulo 38, Idior: umentacién y ofias formalidades.
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{¢)

()

(i}

delalle solicitado,  asimistno, 'si_ consigna la lofdlidad  de

informacion,

La  deckuracion  jurada  identificard ol frmanle  como
representanie tegal de la empresa posiorc: el cual consignard
de manera legible, sus nombres, apellidos, firmay ndmero segin
su Documento de Naciondl de !den!lddd {DNI} o Documenio de
Extranjerfa {segin sea el caso). K

la Secrefatic General de es%o D:reccbn, recepcionard el
documento con el cual el Presrdente del Comtte Especaol remite
las muestras.

£t Departamento de conlrol de ccﬂldczd recepmonqru fas
muestras a ser evaluadas de . 08 30 0'3:1530 ‘horas, previa
presentacion del cargo frmado. por la Secreiono General que
conste la recepcion del documento respectNO, recepcionard
las muesiras a ser evaluadas, donde verificard 10_51guienle

Vertificard que cadd ftern a evcluor presente Muesirg Nro,1 y
Muesira Nro.2 exaclamente Iguales, asimismo, que se
encueniren debidamente codificadas, caso las muestras
presenlen disconformidades, no serds recibicias.

=

Colejaréi que cada muestra 'presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no se
podrd redlizar ei conlrol de calidad decumentario.

[

Al finglizar focos los actos del Tespectivo proceso de
adjudicacion, los posiores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devofucnon de su Muestra Nro. 2. La’
Muesira Nro. 2 de los postores fctvorec;dos «con la buena pro,
permanecerdn en cuslodia del Laborqforlo DERNOTEMAT COomo
referencia al momento del rntemom;en_to del bien,
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Fecha de entmdo en i enclo i . Fecha actuglizacidn:
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“Las Muesirqs Nro. 2 no reclamadas por los postores serdn
desechadas, pasados los CINCO {5} dias hébiles, de la fecha de
: Consenhmrentc de la buena pro, fecha de declaratoria desierto
'e[ proceso de seleccwn o fecha de cumplimiento con el

,‘:1recmon de Ahastecimiento Naval, la Direccidn de
Normqs'Técmcos del Malerial, o iravés de sus Laboratorios
DiRNOTEMAT redlizaran la verificacién de Jas caracterisficas
ohcnqdds en las Fichas Técnicas MGP.

las responsqudodes de la empresa proveedord para el dia del
iniernqmlento son las siguientes:

-Se presentam al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
”',08 30 ¢« 13:00 horas, con el lofe? a infernar, no se recibird
lrega parcidles, salvo lo indigue el conlrato.

Copia del conlrato u crden de compra.

Sila empresq proveedora sa presenia Unicamente con el bien a
:ntemcr, ‘es deci, sin la dacumantacion solicitada, no procederd
ol de calidad ni el infemarniento.

7 Cucmdo se hace referencla al "LOTE A |NTERNAR" en esla publicacién, es para desciibir fa
canlidad total del bten segun contrato U orden de compia. No necesariamenie se ralisre
o UN {1} so]o lole de'entrega por parie del proveesdor.
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b, Dkposiciones Especificas

{d)

(e)

{f}

(9]

ity

Fl Jefe del Departamento de Conirol de Catidad, ‘selecr:[onarc:
la Muestra de andilisis def lole a internar, 'Ia cual se le denomina
"Mueslra n®". de acuerdo dlo estclblecu:id en Io Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 "Procedlmlen?o de muesireo pard
inspeccién por atributos”, nivel de |nspecc;on AQL 2. 5%.

En caso el evaluador lo cons!dere necesario pqrq und me;or
evaluacién, se extraerd un numero mcyor de "Mueslra n", Los
dislinlivos bordados que conforman la ! esirc: n" ¢l finclizar et
control de calidad, serdn remtegmdas _fote a internar, salvo
csquellos que hayan sufiido detenoro como consecuencta de las
pruebas fisicas. reonzodqs : :

La empresa proveeciora deberd reponer c1 Iq Mcmnq, el némero
de muesiras que, por la naluraleza de las pruebos fisicas? hayan
sufrido deterioro fisico o se hayd tnuitlszcxcio U _uso. ‘

Si el resullaclo de esk} evaiuacnén determlna et rechazo del
internamiento, UNA (1) muestra del dislmhvo_ bordczdo queddré
en ¢l en el Laboratorio DIRNOTEMAT como mussira para archivo
del rechazo.

£l depcriamento de conlrol de cdhdc:d DIRNOTEMAT dlspondm
inspecciones inopinadas o gcmcdor de ia buenc pro con el fin
de verificar fa calidad de insumos UfElIZCldOS an el preceso
productivo del bien adiudicado. :

¢ Entiéndase por "Muestra n” ntymero de espadas navales que conformqn la Mueshrca de
andiisis extraida del lote ainternar, _

* Las pruebas Iisicas apithdas al internamiento serdn ophcadqs en case el evaluador lo

considere necesario y serd a un distintiva bordado elegido de manerd ateqionq con el fin
de conlitmar el cumplimiento de los requlsitos sollcnados en fa FFTT. .
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Yeision:
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Facha gctualizacidn:
P&glinas desde 8 hasla 1] 04/06/2022

: ‘ar-t'e's dei dislinlivo bordado, comparando los pardmetro
_e,rsus fo observado en ei distinlivo bordodo presentddcn

{2) _'?,',Fn la verificacién del cumplimienlo de los delalles del disefio del
- distinlivo. bordado se redlizard:

(:c')t .La venﬂcqcion del tipo de costuras y puntadas (incluye remalies,
2 . ntes y atraques} de cadao una de las parles del distinlivo
bordado, segun NIP ISO 49151991 y 4916:1991.
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METODO DE EVALUACION PARA DISTINTIVOS BORDADOS

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD

Verstan:
003 -

;f:sc}zc(j)i aenlrcdc an vigencia: péginas desde 9 st d.“‘,l,,: ge;&c; zc(n)gizuollzoctén:
(d) Lo verificacion de olros dela[les de confeccsén de Eas partes del
distintivo bordado, segin corresp c1| diseno
{4 En la verficacion del cumplimtento de Ios delalles de acabado,
medidas y presentacidn del distinlivo bordado 39 reahzora
{a) La verificacidn de la apariencia del disimhvo bordodo, no debe
presentar punladas sobre puestas, 1 nudo laro d:senos ﬂegtbles
o borroses, segun coresponda al g_:hseno
(b} Lla veidficacidn de la |ImplEIZG fotc:l lntertor y exterior [no
presentard hios suelfos ni otros defectos de hmp:ezcx} del
distintivo bordada, segin correspondq aldisefio -
(¢} lLa vedficacion de olos detalles de b "cjlor del distinlivo
~ bordado, segin coresponda af disefio. S
{8} Laverificacion del cumplimiento del rolulc:do : '_'i '_d:isﬂn'iivo bordado se

{6)

redlizard mediante la lectura de la tnformucién conslgnadct y la
visualizacion de la ubicucion de la ehquela ‘

En la verificacién del cumplimiento de lqs carctcferisltcas asfructurales
de la tela principal de la prenda, se realizard por métodos propios no
normaiizados, apoyando fos andlisis en herrcmlentos de laboratorio,
equipos de medicion y normas lécnlccs esiandqrszadas

{(a) Para la verificacion del lipo de iela, se Eomc:fc: como normd de
referencla, la NIP 231.094:2006.- Termi !ogfa vy definiciones
relativas a las fibras y productos texhles.

{b) Parala vennccxc:on de g drmc:durct, se !omcxrcfr como norma de
referencia, la NIP 231.141:2010.- ngam'enlos 1exhles Disefio de
tejidos-Armaduray se emplearq una jupa,
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quq ja venﬂcamon de la composicidn de fibra {solo mezclas
( godon/poilésrer o lana/poliéster), se tomard como norma de
referencla, la AATCC 20A:2020.- Andlisis cle fibra: Método
cucmchvo

Parq_!cl verificacion del peso {g/m?), se tomard como norma de
rencia, la NIP 231.003:2011.- Mélodo de ensayo para la
determmacson del peso por melko cuadrado o ASTM D3776.-
Determlncxcnon clel peso del teildo {masatdrea) v se empleard
una balanza elecirontca de precisidn cerlificadd.

Para la . Verificacién de la densidad {hilosfcm en urdimbre y
c_fas/cm en lrama), se lomard como norma de referencia,
o STM D3775.- Conleo de hilos en tejido plano y se empleara
una lupa cuenta hilos.

erlf cac:ton del color se reciizard por comparacion visual y se
empleard ei Cc:fqiogo de Cédigos Pantone @.

La. ‘vé'rificacién de la suavidad de la texdura de la tela, se
rec:llzqrq al faclo, se tomard como referencia de comparacion
Ea defsnECion de "SUAVIDAD", parda lo cudl, la tela debe serlisay
blandq 0! iac?o, sin !osquedc:d ni asperezds.

técnica de!'fdbnccm!e de la tela principal, insumos y avios.
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4.-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a., Organismo de origen A
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia

Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden,
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