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METODO DE EVALUACION PARA DISTINTIVOS METALICOS

1~ SIUACION GENERAL

a. E control de calidad desarroilado por la Direccion de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar i
conformidad de lus caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conlrataciones del
Eslaco [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracterfsiicas técnicas minimas
solicitadas serd rachazado.

b. La verificacién de la conformidad de las caracteristicas jecnicas
solicitadas o e conirol de calidad del producto redlizado por la
Direccién de Normmas Técnicas det Malerial es de DOS {2} fipos:

{a) El Conlrol de Calidad fisico consiste en el andilisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido fas
tolerancias (£}, mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segin corresponda, ulilizando herramientas o equipos de medicién
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

{b) £l Control de Calidad documentario consisie en el andflisis o lectura
de los parametros de las caracterislicas 1écnicas emilidos por
laboratorios exiernos! acreditados por el Institulo Nacional de
Calidad — IMACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cudles deben estén dentro de lo solicilado, solo para acuellas
pruebas especiales.

c. La veificacién de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el confrol de cdlidad del producto redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Maleridl se redlizard en el sigulente
orclen: :

! B alcance de Ia acreditacion por et INACAL del laboralorio extermno debe ser en
melalurgia, segin lo que establece la tey N° 30224.
' 1de 10

.
1




DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD

| %?:Eﬁgi?%g_ﬁgﬁigﬁf | METODOS DE EVAEUAC[C;N- A .
T S * PARA VESTUARIO MEQ99602 .,
Normalividad con cafidad - 7

METODO DE EVALUACION PARA DISTINTIVOS METALICOS
Version:

003

Fecha de enlrada en vigencic:

2%/05/2018

Pdaginas desde 2 hasta 10

fecha aclualizacion;
18/Q5/2022

{a} Evatuacion documeniaria de las muesiras presentadas.
{b} Evaluacién visual comparativa entre fa “Muestra Nrot" y "Muestra

MNro.2".

(¢} Evaluacion fisica y/o quimica de la “Muesira Nro.1™.

d. Las evaluaciones de conlrol de calldad son eliminclorias, es decir, que §l el
bien presenfado, no aprueba ta primera evaluacion, no serd necesario
redfizar las siguientes evaluaciones,

EVALUACIONES DE COMNIROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
VIUAL QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se acepia
Cumple Cumple No cumple Serechazd
Cumple No cumple No se reqlizg Serechaza
No cumple No se realiza No se redliza Se rechaza

o. fl resuliado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluiré st el bien andlizado “cumple” o “no
cumple” con los pardmedlros solicitados.

f.  Fl cuadro de resuttados del control de calidad serd firmado v sellado por
el evaluador y el Jefe del Deparlamento de Control de Cdlidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiaclo {en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro, 288358, Ley Nro.
16053 y D.S. N° 016-2008-MVCS}, :

2.~  FNALIDAD

Establecer el método de evaluacién para realizar ko verificacion de la
conformidad de kas caracteristicas técnicas solicitadas o el control de
cdiidad de los distinlivos metdlicos que realiza la Direccién de Normas
Técnicas del Material,
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3- EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1)

para redlizar el conlrol de calidad de fas muesiras en un proceso
de adquisicién:

(a)

(o)

{c)

para la veilicacion de las caracteristicas solicitadas en fa
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hogan enlrega de DOS (2) JUEGOS? del bien a
adquirirse, que pcra efectos del presente documenlo se le
denominard a cada unidad que conforman el par como
"Muesira Mo 1" y "Muestra Nro2",

La presentacion de la muestra se establece en la respectiva
ficha Técnica del bien a adquiirse, el incumplimiento de
estas  disposiciones  ocasionard  que  la muesira  seda
descaliicada por no cumplr con lds condiciones de
preseniacion.

La Mueslra de andlists o Muesira Nro. [, sufrrG pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, at término de las
pruebas fisicas esta muesira serd desechada.

£n caso suja alguna conlroversia con los resultados del
Laboratorio DIRNOTEMAT, la Muestra dimente? o Muestra Nro,
2 serd enfregada a un laboratorio de ensayo exlerno? parc su
evaluacton.

DOS (2} unida

des o pares segun lo defina la-FFIT del blen a adquirise exactamente
iguates, quicre decir que las DOS {2) muestras enfregadas flenen las mismas
caracletislicas iécnicas, ko misma fecha de produccidn y pertenecen al mismeo lole de

tabricacion, enlre olras caracleristicas de sirnilitud,

1 SegOn resolucién N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la entidad puede solicliar al proveedor Ia
presentacién de la muestra difimenie o muestra Nro, 2, a fin de que se pueda
coroborar los resultados de la evaluacion de la muestra original.

- 4 Los gostos de lu evaluacion por un luboratorio de ensayo exlerno seran asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién serdn consultados a ravés del Comilé -
Especial del respeclivo-proceso de adqulsicion. - o
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(e] Adicionalmente a la entrega de muesiras, para rediizar el
conlrol de cdlidad documeniatio, las empresas postoras
presentardn la Declaraciéon jurada® y/o  ficha técnica del
distintivo metdlico len idioma espariols) donde se consigne los
siguientes pardmetros v cuya veracidad se dsegurd bajo

juramento:
Caracieristicas Método de Pardmeiro del
Técnicas? Ensciyo? fabricante
1. [ CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE DISTINTIVO
Consignar . el
Meidal r ‘ valor porceniual
| ‘glr::‘;’p” d; Detallar el mélodo | 98 los
e do ensayo uliizado | cOmponentes
d‘S"rE"VO metdiicos de o
metdlico aleacién,
Tipo de | Deldllarelmélodo | Delallar segin lo
proceso de ensayo utilizado | especificado en
2 - la FF.TT {vaciad
productivo a i {vaciado,
ulilizado acuiado y olro)
Defallar el método | Delafiar  metal |
3 |Tipo de capa| de ensayo ulilizado | utilizado previo
de enlace ai bafo

§ Ley de Conlralaclones del Estado. - Decreto Legislalivo N° 1341 - Arliculo 2.- Priinclpios
que rgen las contrataciones, Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los pariicipes en
cualquier efapa del proceso de conlralacién estd guiada por la honeslidad y
veracidad, evitando cualguter practica indebida,

¢ Reglamenio de la Ley de Contralaciones del Estado. - Decreto Supremo N° 056-2017-
£F.- Arliculo 38.- Idioma de la documentacidn y airas formalidades.

7 Los postores tienen ta obligacién de consignar en la 0.4, solo aquellos pc:rdmeiros que
se solicite en la Ficha Técnica MGP,

' Fn caso sl fabrdcante de la tela ulilice olro mélodo de ensayo deberd mencionardo en
el documenlo respeciivo.
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electrolitico

Detdliar el método | Detallar el meial
fipo de bafo de ensayo utilizado |y su espesor en
4 {del distinlivo micras  ulilizado
en el bdio

metdlico
elecirolitico final
Detallar el {ipo
de compuesio
quimico utilizado
Tipo de (resina, laca v
5 | acabado del| Delallar el méiodo | ©0) .pcrc’r_evitczr
distintivo de ensayo utilizado la oxidacion det
metdlico dislintivo  segln

se detalle sn la
ficha técnica del
producio.

(ft la declaracion jurada serd considerada vdlida, sclo si, los
parametros de las caracierisficas tecnicas asidn expresadas
en un valor numérico con su respecliva unidad de medidd o
el deldlle solicitado, asimismo, si consigna la totalidad de
informacion.

(gl La declaracion jurada identificard ol firnante  como
representante  tegal de la empresa postora, el cudl
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, fima y
ntmero segun su Documento de Nacionadl de Identidad {DNI)
o Documento de Extranjeria {segin sea el casol.

(h) La Secretaria General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cudl el Presidente del Comité Especial,
remite las mueslras,

{iy El Departamento de conirol de cdlidad recepcionard las
muestras a ser evaiuadas de 08:30 a 1530 horas, previa ..
presentacion del cargo firmado por la- Secretaria Genercl
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(2)

)

que conste la recepcién del documento respectivo,
recepcionard las muestras a ser evaluadas, donde verificard
lo siguiente:

1. Verificard que las muestras se encueniren debidamente
cadificadas, Caso las muestras presenlen
disconformidades, no serdn recibidas.

>

Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no so presente la documentacion, no
sa podrd redlizar el control de calidad documentario.

Al finglizar toclos los actos del respeciive proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podran scolicitar Unicamenle, la devolucién de su
Muestra Nro, 2. La Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la
buena pro, permanecerd en custodia del Laboratorio
DIRNOTEMAT como referencia al momento del internamiento
clel bien,

Las Musstras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdin
desechadas, pasados los CINCO (8§} dias hdbiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratoria
desierlo del proceso de seleccién o fecha de cumplimiento
con el internamiento segin sea el caso,

Parda redlizar el condrol de calidad en el internamiento de bienes:

(a)

(o}

Segin los dispuesto por la Direccién General del Material
parda que un blen adquirido por ki Maring sed infernado enlos
paiioles de la Direccidon de Abastecimiento Navdl, la
Direccidn de Normas Técnicas del Material, a través de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las
caracteristicas téenicas soliciladas en las Fichas Técnicas
MGP.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
dei internamiento son [as sigutentes:
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‘

Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote? a inlemcar, no se recibird
entrega parciales, salvo lo indique el confrato,

[

Copia del contrato U orden de compra.

3. Informe de Ensayo del laboratorio del fabiicante ({en
idioma espaiold) en hoja membretada, firmados pbr un
ingeniero quimico o metalligico colegiado y/o Orlginal
de los Informes de Ensayo redlizado por un laboratorio
acreditado por el Insiituto nacional de calidad (INACAL)
con dicance en metalurgia, delallando los parametros
solicitados en la Ficha Técnica MGP, acompaiado de
una Declaracién jurada donde deja constancia que la
muestra del distinfivo analizado, fue exlraida del lote a
internar a la Marina de Guerra del Perd,

=~

Fl informe de Ensayo : [da) este documenio no debe tener
una fecha mayor o VEINTE {20} dias calendaio de la
fecha de internamiento. (b) Debe incluir fotografias de la
muesira analizada. (¢) €n los Datos de idenlificacion de la
mueslra del documento, debe considerar la descripeion
de la eliqueta y lole de fabricacion, (d) No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

{c} Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien d infemnar, es decir, sin la documentacién solicitadd, no
procederd el conirol de calidad nl el internamiento.

{d) H lJefe del Departamento de Conlrol de Cdlidad,
seleccionard la Muesira de andlisis del lote a internar, a la

N\ Cuando se hace referencia af "LOTE A INTERNAR" en esla publicacion, es para .
scn’bir ¢ canfidad lotal del bien segin conlrato u_ orden de compra. No
mcesarlamente se refiere a UN {1} solo lote de entrega por parig del proveedar, -
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cudl se le denomina "Mueslra n¥'. de acuerdo o lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
1:2013 "Procedimienfo de mueslkeo para inspeccién por
alributos™, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

{e} Lo empresa proveedora deberd reponer a lg Maring, el
nimero de musstras que, por la naluraleza de las pruebas
fisicas!!, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su
uso,

{f}  Siel resultado de esta evaluacidn delermina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muestra del distinlive metdlico
guedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muesira
para archivo del rechazo,

{(k} El departamenio de confrol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas ol ganador de la buena
pro con &l fin de verificar la calidad de insumos ulilizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Bspecificas

(1} El mélodo de evaluacion a ejecutar para la verificacidn fisica del
disefio, acabado y medidas es un método propio. es decir, un
método establecido por fa Direccidon de Normas Técnicas del
Material, que consiste en la inspeccidn visual ordenada, de cada
una de las partes del distintivo meldlico, comparanclo los
parametro solicitados versus fo observado en el distintivo metdlico
presentacda por el proveedor, apoyando los andlisis en
herramientas ¥ equipos de medicion |cinta mética, vemier diglial,
lupa entre otros},

Enligndase por “Muesira n™ al nGmero de espadas navales que conforman la Muesiea
de andilisis exlralda del lote a Internar.

Las pruebas fisicas aplicadas al internamlento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
caonstders nacesanio y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en ta FFIT,
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{2) En la verificacion del cumplimiento de los delalles del diseho del
clisfintivo meidlico se realizard:

(a)

(b)

(c)

fcl}

La werificacién  documeniafia del proceso  produclive
ulilizaclo para ke confeccion del distintive {acuiado, vaciaclo
u olros) :

ta verificacion de la ubicacion y distancias de cada una de
las parles del dislinlivo meldlico, segin caresponda  al

disefio.

La verificacion de la aparencia en conjunto de cada una de
s parfes del dislintivo metdlico, segn comesponda
clisefio.

La verificacion de olros detalles del disefio de las partes del
distinlivo meldlico, segin corresponda af disefio.

En la verificacion del cumplimiento de los delalles de fcwbriccac;k’)n
del distinfivo metdlico se redlizard: «

()

Decapado del dislinfivo meldlico, con el fin de deleimini el
aima, asf como fas capas de enlace vy bafo elecloliico
uliizado para el acabado fincl segin los especificue ia ficha
f&chica,

La verificacion de las uniones de cada una de las parles del
distinfivo metdlico, segin comresponda al disefio,

La verificacion del armado de cada una de las partes del
dislintivo meldlico, segin corrgsponda il diseiid,

La verficacién de la simelria de fas piezas pares (corle y
armado) del dislintivo meldlicd, segin corresponda al diseiio.

ta verl‘ficdcfén de olros detdii_es‘ de fabricacion de las parles

del distintivo meldlico, segln corresponda al disefio.
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(4} En la verificacion del cumplimientd de los detalles de acabado,
medidas y presentacidn del distintivo meldlico se reglizard:

[a)  La apariencia y pulido del disliniive meldlico.

{b) La verificacion de la apariencia y ubicacion del grabacdo,
segn comespeonda al disefio, no deberdn ser ilegibles o
bormosos, o

{c) La verilicacién det bafo y lonalidad del dorado homogéneo
de cada una de las parles del dtshnhvo metdlico, segin

corresponda al disefio. .
© {d}. Laverificacién de las medidas;solicilradas. .
{fy Lla veiiticacidn de olres deldalles de acabado del distintive
meldlico, segin coresponda l disefio.

{5) La verficacion del cumplimiento del rotulado del distinlivo
meldlico se rediizard mediante la leclura de la informaclon
consignada y la visudlizacidn de la ubicacién de la efiquela.

(6) En el coniol de calidad documentario se verificard el
cumplimiento de los pardmelros consignados en la declaracion
jurada vy ficha técnica del fabricante del distintivo meldlico.

o

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFIGAS ,
a. Organismo de origen :

Direccién de Nomnas Técnicas del Material
14

v

b. Tlempo de vigencid
Entra en vigencia: A su pUbliCdClon
Sale de vigencio:  Con orden. .




