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METODO DE EVALUACION PARA ARTICULOS DE JOYERIA

1~ SITUACION GENERAL

cl.

El confrol de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Téchicas
del Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicifadas en las Fichas
Técnicas MGP y servicios comunes del Organismo Supervisor de lcts
Contrataciones del Estaclo (OSCE y PER COMPRAS) de los bienes a ser
adgquiridos. Todo. producto que no cumpla con las caracteristicas
técnicas minimas solicitadas serd rechazado.,

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitaclas o el confrol de cdlidad del producto redlizaclo por la
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) tipos:

(a) El Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacién de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnicq, incluido las
tolerancias (+), mediante pruebas visudles fisicas y/o quimicas
segin comesponda, utilizando herramientas o equipos de medicién
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b) El Control de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los pardmetros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios externos! acreditados por el Instituto Nacional de
Cdlidad —. INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los -
cudles deben estdn dentro .de lo solicitado, solo para aquellas
pruebas especiales. '

La veificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
soliciladas o el confrol de cdlidad del producto redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material se realizard en el siguiente
orden:

(at) Evaluacion documentaria de las muestras presentadas.

1 E dlca
lextiles,

nce de lar acreditacion por el INACAL del Iqboru!ono exierno debe ser en
segin lo que establece la Ley N° 30224, :
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(b} Evaluacion visual comparaliva entre 1a “Muestra Nro 1" y "Muestra

Nro.2".
{¢} Evaluacidn fisica y/o quimica de la “Muestra Nro.1",

d. lLasevaluaciones de control de calidad son eliminatorics, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd
necesario realizar las siguientes evduaciones,

EVALUACIONES DE CONTROL DE Cﬁ’\UDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL Fgl&%gl ;r: g) | FINAL

Cumple Cumple Cumple Se aucepla

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple No cumpie No se redliza Se rechaza

No cumple No se redliza No se redliza Se rechaza

e. El resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadio de
resubados, el cudl concluird si el bien andlizado "cumple” o “"no
cumple™ con los pardmelros solicitados.

f. El cuadro de resultados del conirol de cdlidad serd firmado y sellado por
el evalvador y el Jefe del Departamenio de Conirol de Calidad, _
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en :
cumplimiento a las normas legales vigenles, Ley Nro, 28858, Ley Nro. '
16053 v D.S. N° 0146-2008- MVCS).

FINALIDAD
Gstablecer el mélodo de evaluacién para redlizor la verificacion de la

conformidad de las caracterislicas técnicas, solicitadas o el control de
calidad de los arliculos de joyeria que redliza la Direccidn de- Normass f
Técnicas del Material,

EJECUCION
. Disposiciones Gene_raies
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(1} Para redlizar el control de calidad de las muesiras en un proceso
de adgquisicion:

la) Para la veificacion de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que 103
postores hagan entrega de UN {1) PAR? del hien a adquirirse,
que para efectos del presente documento se ie denominard
a cada unidad qgue conforman el par como "Muestra Nro,1"
y "Muesira Nro.2".

b} La forma de presentacion de la muestra se establece en fa
respectiva  Ficha Técnica del bien o adquiirse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la
muestra sea descdlificada por no cumplir con las condiciones
de preseniacion.

[c). La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufiird pruebas
destructivas que ocasionaran su deteiloro, ol témino de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

[d) En caso surja alguna controversia con los resultcides del
Laboratorio DIRNOTEMAT, la Muestra diimente? o Muesira
Nro. 2 serd enhregada a un laboratorio de ensayo externo?
para su evaluacion.

{e) Adicionalmente o la enfrega de muesirass, para realizar el
conlrol de cdlidad documeniaiio, fas empresas postoras

2 DOS {2} PARES del bien a adquirirse exactamente Iguales, quiere decl que las DOS (2}
muesiras eniregadas lienen los mismas caracteristicas técnicas, la misma fecha de
produccién y pertenecen dl mismo fote de fabricacidn, entre ofras caracteristicas de
similitud. '

Y ta enlidad podréa solicliar adicionaimente .al proveedor la presentacién de una
muestra diimente, ¢ fin de que se pueda corroberar los resultados de la evaluacién de
la muestra original. Emitido mediante resclucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE.

4 Los gastos de la evaluacion por un labotatorio de ensayo exierno serdn asumnidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién serdn consultados a ravés del Comilé
Especidi del respeclivo proceso de adaquisicidn. : -
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presentardn la Declaracién juradas del arficulo de joyeria (en
idioma espaiiol’) donde se consigne los siguientes pardmelros
y cuya veracidad se asegura bajo juramento:

Caractetisticas
Técnicas’

Método de
Ensayo

Pardmetro clel
fabricante

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL ARTICULO DE
L. ] JOYERIA Y ORFEBRERIA ARTESANAL

arficulo de
joyeria.

Consignhar &l
M.letc:i valor porcentudl
1 zrmngipal d; Detatlar el método | € los
de ensayo ulilizado | COMPonentes
'C“"CL”EO de metdlicos de la
joyeria. aleacién.
Detallar el método | Detdllar - metai
Tipo de capal de ensayo uliizado | ulizado  previo
de enlace al bario
2 e ’ 20
vtiizado en &l elecirolilico

{nfquel U otro)

Tipe de baiho
en el
3 | acabado final
del articulo de
joyeric.

Detaller él metodo
de ensayo utilizado

Detallar el metal |
y sU espesor en
micras  ultlizado
en el baho
elaclrolfico final
foro o plata

5 Loy de Conirataciones del Estado. - Decreto Legislalivo N° 1341 .- Articulo 2.- Principios
que figen las- contraiacionss. Lteral §) INTEGRIDAD: La condugla de los parlicipes en
cudiquier etapa del proceso de coniratacidn esté guiada por la honestidad y
veracidad, evilando cudlquier praciica indebida,

¢ Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado. - Decreto Supremo N° 056-2017-

£F.- Arliculo 38.- Idioma de la documentaclén y olras formalidades.

7 Los postores ltenen la obligacidn de consignar en ta D.J. solo crqueilos pardmelros que

se solicile 8n la Ficha Técnica MGP,
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Caso},
Tipo de | Delallar el método | Detallar  segin
4 acabado del| de ensayo uliizado | comesponda
articulo de bien
joyeria

(f)

(9)

(h)

iy

La declaracién jurada serd considerada vdlida, solo si, los
pardmelros de las caracteristicas técnicas estdn expresadas
en un valor numérico con su respectiva unidad de medida o
el delaile soficitado, asimismo, si consigna fa totdlidad de
informacion.

la declaracion jurada identificard  al  fimanle como
representante legal de la empresa postora, el cud
consignard cle manera legible, sus nombres, apellidos, firmay
numero segin su Documento de Nacional de Identidad {DNi)
o Documenio de Extronjeria (segln sea el caso}.

La Secrelaria General de esta Dirsccidn, recepcionard el
documenio con el cudl el Presidente del Comité Especial,
remite las muesiras. '

£l Departamento de control de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:306 a 15:30 horas, previa
presentacién def cargo firmado por Secretaric General
que conste la recepcidn del documento respeclivo;
recepcionard las musestras a ser evaluadas, donde verificard
lo siguiente: i

1. Veificard que las muestras se encueniren debidamente
codificadas, CUso fas muestras presenten
disconformidades, no serdin recibidas.

Cotejard que cadda muesira presente la documentacion |
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podrd rediizar et conlrol de cdlidad documentario. -

[
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Al finalizar 1odos los actos del respeclive proceso de
adjudicacidn, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar Unicamente, la devolucion de su
Muesira Nro. 2. La Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la
buena pro, permanecerd en custodia del Laboralorio
DIRNOTEMAT como referencia ol momento det inlernamiento
del bien.

Las Mueslras Nro. 2 no reclamadas por tos postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO {5) dias hdbiles, de la fecha
de conseniimiento de ta buena pro, fecha de declaratoria
desierto del proceso de ssleccién o fecha de cumplimiento
con el internamiento segln sed el caso.

{2)  Para realizar el control de cdlidad en el internamiento de bienes:

{a}

{o]

‘Segln los dispuesto por la Direccién General del Material

para que un blen adquirido por ta Maring sea intemado en los
pafoles de la Direccidén de Abastecimiento Naval, I
Direccién de Normas Técnicas del Matericl, a través de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacidn de las
caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del infernamiento son las siguientes:

1. Se preseniard ol Laboratorio DIRNOTEMAT de Vesiuaro
Vesluario de 08:30 a 13:00 horas, con el lote? a internar,
no se recibird enirega parciales, salvo lo indique el
contrato,

2. Copia del conlrato u orden de comprd.

t cuando se hace relerencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para
describir la canlidad fotal del bien segin conirafo v orden de comprg. No

necesaiamente se reffere a UN (1] solo lote de enlrega por parle del proveedor.
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{d)

)

Origined de ta Ficha Técnica del arffculo de joyerla
firmado por un ingeniero colegiado y/o Infarme de
ensayo del faboratorio del fabricante  {en idioma
espanoly), en hoja membretada,  detaltando tos
pardmetros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

&0

4. E documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido a
la Maring de Guerra def Perl o d la empresa proveedord,

5. El documenio del informe de Ensayo: () No debe lener
una fecha mayor a VEINIE (20) digs calendario de fa
fecha de internamiento. {b) Debe incluir fotografias de la
muestra andlizada, (¢} En los Datos de idenlificacion de la
muestra clel documento, debe considerar la descipcion
de la efiqueta y lote de fabrcacién. {d} No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a infernar, es dect, sin la documenltacién salicitada, no

procederd el control de calidad ni el infernamiento.

B Jefe del Departamento de Control de Calidad,
seleccionard la Muestra de andilisis del lole a infernar, a la
cual se le denomina “Muesira n?'. de acuerdo a lo
astablecido en [a Norma Técnica Pervana NIP-ISO 2859-
1:2013 “Procedimiento de muestreo para inspeccion por
atributos”, nivel de Inspeccion AQL 2.5%.

En caso ei evaluador lo considere necesario para und mejor
avaluacion, se exiraerd un nimero mayor de “Muestra n*. Los
arliculos de joyerfa que conforman la "Muestra n", al finalizar
el control de cdlidad, serén reintegradas ai lote a internar,

" _Enligndase por “Muestra n" al ndmero de espadas navales que conforman la Muestra
de andtisis extrafcdda del lote ¢ Intermnar.- : .
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salvo  aquellos que  hayan  sufido  delerioro  como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

{ff La empresa proveedora deberd reponer a la Marna, el
nUmero de muestras que por ia nafuraleza de las pruebas
fisicas'®, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inulilizado su
Uso.

{g) St el resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
infernamiento, UNA {1} mueskra del artlculo de joyeria
quedard en el en el Laboratorio DIRMOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo.

iy €& departamente de conlrol de cdlidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de la buena
pro con el fin de verificar la calidad de insumos utiizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

(1)

2

£l método de evaluacion a ejecutar para ta verificacidn fisica del
disefio, acabado y medidas es un método propio, es decir, un
método establecido por la Direccidn de Normas Técnicas del
Material, que consiste en Ia inspeccidn visual ordenada, de cada
una de las partes del arflculo de joyeria, comparando los
pardmelros solicitados versus to observado en el arliculo de joyeifa
presentada por el proveedor, apoyando los andiisis  en
harramisntas y equipos de medicidn (vernier digital, lupa, balanza
de precisidn, entre otros},

En la verificaciéon del cumplimiento de los detdlies del disefio del
arllculo de joyeria se realizard:

0 | o5 pruebas fisicas aplicadas of internamiento seran aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y serd o una prenda elegida de manera clealoria con el fin de
confitmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en ta FFIT.
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(3}

{a)

(b)

{d}

Le verificacién de Ia forma y medidas de cada unda de fas
partes del articulo de joyerla, segin comresponda al diseno,

La verificacion de la ubicacion y distancias de cada una de
las partes del arliculo de joyeria, segin coresponda al
disefo.

La verificacién de la aparlencia en conjunto de cada una de
las partes del articulo de foyeria, segin cormresponda o
disefio.

La verificacion de olros delalles del disefio de las partes del
arficulo de joyeria, segdn corresponda al disefio,

En.la verificacion del cumplimiento de los detalles del armado
artlculo de joyeria se realizards

(a)
(b)
(c)

(d)

La verificacidn del corte y unidn de cada und de las partes
del articulo de joyeria, segin comresponda ¢l disefio.

La verificaciéon del armado de cada una de las partes del
articulo de joyeria, segin corresponda at diseno.

La verificacion de la simelda de las plezas pares (corte y
armado) del arffculo de joyerfa, segln corresponda dl disefio.

La verificacién de otros detalles de fabricacion de fas partes
del artfeulo de joyeriq, segin corresponda al disefio.

En la veiificacion del cumplimiento de los dstailles de acabado,
medidas v presentacién del arliculo de joyerfa se realizard:

(a)

(b)

La apartencia y pulido del articulo de joyeria ¢ de fa perla
{para el caso de los aretes).

La nifidez dsl grabado del arlicule de joyeria, no debe
presentar figuras sobre puestas [disefios legibles o borrasos}, o
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(c) La veificacién det bario y tondlidad del dorado homogéneo
de cada una de las partes del arliculo de joyera, segin
corresponda o disefio.

{d) Laverificacién de las medidas solicitadas.

[e) La veiificacién de ofros detalles de acabado del ariiculo de
joyerla, segun corresponda al disefio.

15) La verificacién del cumplimiento dei rotulado del arficulo de
joyeria se redlizard mediante la lectura de la informacién
consignada y la visudiizacion de la ubicacion de la eliqueta.

{6) En el control de caldad documentario se verificard el
cumplimiento de los pardmelros consignados en la declaracion
jurada o ficha técnica del fabricanle "del arficulo de joyerla
iNSUMos ¥ avios,

4.- INSTRUCC{ONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

‘Carlos ABT Diaz
AT v
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