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METODO DE EVALUACION PARA TELAS CAMUFLADAS

.- SITUACION GENERAL
a. Ef conlrol de cdlidad desarroliado por o Direccién de Nomas Técnicas del
Material consiste en el conjunto de fareas reclizadas pora verficar 1a
conformidad de las carocteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Téenicas MGP vy Fichas Técnicas Aprobadas del Lstado de bienes vy
sarvicios comunes del Organismo Supervisor de las Conirataciones del
Estado [OSCE vy PERU COMPRAS) de los bienes a sef adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas

solicitadas seré rechazado.

b. La verificacion de la conformidad de las caractersticas técnicas solicitadas
o el control de calidad del producto redizado por la Direccién de Normas
Téenicas del Material es de DOS (2} fipos:

[a} € Conlrot de Calidad fisico consiste en el andilisis o evaluacian de los

parametros descritos en la respectiva Ficha Técnica, Incluido las

" tolerancias (%), mediante pruebas visudles fisicas y/o quimicas segun

correspenda, ~ utllizando herramientas © equipos de medicion
cerlificados con los que cuenta el Laboratario DIRNOTEMAT.

{b) E Control de Cafidad documenlario consiste en el andlisis o lectura de
tos paramelros de las caraclersticas  técnicas  emitidos  por
|aboratorios externos! acreditados por el Institulo Nacional de Calidad
~ INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, fos cuales deben
estan denfro de lo solicitado, solo para aquelias pruebas especiales.

c. La verificacion de la conformidad de las caracterisiicas técnicas solicitadas
o el conlrol de calidad del producto realizado por la Direccion de Normas
Técnicas del Malerial se realizaré en el siguiente orden:

1 g aleance de lo acreditacion por el INACAL del laboratario externo debe ser en textiles,
segun lo que establece la Ley N° 30224.

1 de ié




DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 095009

PARA VESTUARIO
Nomolividad cen calidad

METODO DE EVALUACION PARA TELAS CAMUFLADAS

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD ;gé‘*‘é“:
Facha de enfrada en vigencia; - fecho aclualizacion:
29/05/2018 Péginas desde Z hasta 16 06/04/2022

la} Evaluacion documentaria de las muesiros presentadas.
{b) Evaluacion visual comparativa entre la "Muesira Nro.1" y "Muesira

Nro.2",
[c} Evaluacion fisica y/o quimica de la “Muesira Nro 1™,

Las evaluaciones de conirol de calidad son eliminatorias, es decir, que si el

d.
bien presentado, no aprueba la primera evaluacién, no serd necesario
realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO ' FISICO Y/O FINAL
o VISUAL QUIMICO
Cumple Curple Cumptle Se acepta
Cumple . Cumnple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No serealiza Se rechaza
L No cumple No se recliza No se redliza Se rechaza

e. £ resultado del control de calidad serd plosmado en un cuadro de
resultados, el cuol concluird st el blen angalizado "cumple” © "no cumple”
con los pardmetros solicitados.

f. El cuadrode resQifcdos del controt de cdlidad seré firmado ¥ sellado por el
evaluador vy el Jefe del Departamento de Control de Calidad, asimismo,
presentard et visto bueno de un ingeniero colegiado (en cumplimiento a las
normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 Y D.5. N° 0146-2008-
MVCS}.

FINALIDAD

Establecer el método de evaluacidn para realizar la verificacién de {d
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas. o el control de calidad
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del vestuario confeccionado principalmente en tela camuflada que realiza la
Direccién de Normas Técnicas del Material,

3. EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1) Para redlizar el control de calidad de las muesiras en un proceso de
adquisicién:

{a) Parala verificacion de las caracteristicas solicitadas en la Ficha
Técnica MGP del bien a sef avaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS (2) UNIDADES? del bien
adaquirirse, exactamente iguales, que para efectos del presente
documento se le denominard “Muesira Nro.1 "y “Muestra Nro.2".

(o) Lo formd de presentacidn de las rauesiras se establece en la
respectiva  Ficha Técnica MGP del blen @ adaquirirse, €l
Incurplimiento de estas disposiciones ocasionard que la muestra
cea descalificada por nNo cumplir con las condiciones de

presentacion.

{¢] La Muestro de andlisis © Muestra Nro. 1, sufrird  pruebds
desiruciivas que occasonaran sy deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

(d) La Muesfra diimente? o Muestra Nro. Z, s& mantendr& en
custodia, Intacta, sin abrir, ni evaluar. En Caso suria alguna

e

DOS (2) UNIDADES? del bien a adquiifse exactamente igudles, quiere decir que las DOS
{2) muestras eniregadas tienen los mismas caracterfsticas técnicds, la misma fecha de
produccién y perfenecen al mismo lofe de fabrcacion, entre ofros caracterisficas de

sirnilitud.

La enfidad podrd solicitar adicionalmente al proveedof la presentacidn de una muesira
diimente, a fin de que se pueda coroboiar tos resultados de la evalugacion de la mueska
original, Emilido mediante resolucion N° 4232013 - OSCE/PRE .
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controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta
mueshra serds enfregada a un iaboratorio de ensayo exierno
para su evaluacion.

{e) Adiciondmente ala entrega de muestras, para reclizar el control
de calidad documentario, s empresas postoras presentaran |a
Declaracién juradas o ficha técnica del fabricante de la lela
principat y botdn, en idioma espanolé, donde se consigne 1os
siguientes parGmelros’ y cuyd veracidad se asegura bajo
juramenio:

Método de Pardmealio del

Caraciersticas
tabricanie

Técnicas? Ensayo?

b, CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

1.1 | Composicidn | AATCC 20A: Consignar el valor
de fibra Andlisis de ficra: numérico con

+ 105 gastos de la evaluacién por un laboratotio de ensayo externo serdn asumidos por ef
postor, fos procedimientos para dicha accidn serdn consultados a través del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicidn,

5 Ley de Contrataciones del Estado.- Decrelo Legislativo N° 1341.- Arliculo 2.- PAncipics que
rigen los conlrataciones. Literal j} INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cualquier
atapa del proceso de conhatacion est& guiada por la honestidad y verocidad, evitando
cualquier practica indebida,

Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estada.- Decreto Supremo N 054-2017-EF .-
Artfoulo 38.- Idioma de la documentacion y ofras formalidades.

los parametros presentados obligatoriamente serdn los solicitados en el presente método
 de evaluacion que se especifiquen a la vez, enla ficha técnica del producto oferiado.

Los postores tienen la obligacion de consignar en lo D.J. solo aquelios parametres que se
solicite en la Ficha Técnica MGP.

£n coso el fabricante de la tela utilice ofro método de ensayo deberd mencionario en &l
documento respectivo.
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Metodo cudlitativo unidad de
' medida
1.2 | Titulo de hilo ASTM D 1059: | Consignar el vator
{urdimbre Y Densidad  lineal  de | numérico con
trarna) hilos {titulo) basado ynidad de
en  muestras de | medidd
| tejldos pequehos
SRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL
51 | Resistencia ala ASTM D 8034 - 0% Consignar el valor
traccion (Lo-f) | Mélodo de ensayo nUMEnco con
(urdimbre ¥ asténdar parda unidlad de
trama] resistencia alaroturd | . dida
y la elongacion de las
telos textiies (Grab
] Test
72 |-Resistencia ci ASTM D 1424 Consignar el valor
desgorre{Lb—f} Método de prueba | numérico con
. {urdimbre Y esddndar  para 1 ynidad de
trama) resistancia Cood medida
: desgarramiento ce
1as telas mediante el
aparato de péndulo
descendente (tipo
| Emendorf
5 3| permeabilidad ASTM D737. Métoda
- | aldire . de prueba estandar
(cufi./min!sq.ft] pard fa
pefmeobiiidod al aire
de tejidos texiiles
2.4 | Resistencia a ASTM D 434 - 95- Consignar el valor
los cosluras Método de pruebd | numerico con
(Kg-f} estandar  para 1Al ynidad de
{urdimbre Y resistencia al . _
framcai) deslizamiento de hilos medida
en telas usando una
L costura estandar
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lrefirada 2004
2.5 1 Grado de ASTM D 4270: Consignar el valor
piling Mélodo de Prueba | numérico con
Estdndor pard | ynidad de
Resisiencia dl Pilting v .

Otros Cambios medldo
Superficicias
Relacionados de
Telas Textiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512-
Método de prueba
estandar para
reskiencia al piling v
olros CamMDIoS
superficiales
relacionados « telas
texiiles (Probador de
pilling tumble ol gzar]

2.6 | Camblo AATCC 96 Consignar el valor
dimensional al | Cambio  dimensional | numérico con
lavado en tos lavados | unidad de
{urdimbre y | doméslicos, de los medida
trama) tefidos planos y de

punio {1-3 / lavadas}

2.7 | Apariencia AATCC 124, Consignar e} valor |-
después  del | Mélodo de ensayo | numenico con
lavado para  evaluor  la | unidad de

apariencia de | medida

suavidad de  los
especimenes de teld
plang  después  del
lavado repelido en
casd '

PRUEBAS DE SOUDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

3.} | Solidezal AATCC 6. . Consignar el valor
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[avado Solidez del color dl numérico con
doméstico lavodo en casa Y unidad de
Transferencia comercial medida
de color
Cambio de
color

321 Solidezala AAICC 105: Consignar el vator
franspiracion saliclez det color a la numMerico con
{Gciday iranspiracion: Acida | unidad de
alcdlina} medida
Transferencia
de color
Cambio de
color

m Solidez d laluz | AATCC 1¢&: Consignar el valor
40 AFU Solidez del color @ I nUMErico con
Colores juz (20 AFU, opcion 3} unidad de
osCUros medida
Colores claros
3.4 | Solidez o frole AATCC & Consignar el yaler
) : : seco y humedo | Salidez del color al j numérico con
" | frote: seco y humedo. | unidad de
medida

3.5 Salidez at agua | KO 105-E03.: Consignar el valor
clorodd - solidez del color di nuMErco con

agua clorada. unidad de
medlida
Tenido la base interno

4

ESTAMPADO
4.1 | Colorante Tina (VAT) . J
L .
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s. | ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL T
5.1 | Mercerizado Delallar método | Consignar el vator
usado NUMErico con
vnidad de
medida
5.2 | Pre encegido | Deldltar mélodo | Consignar el valor
usado nurmérico con
unidad cle
medida
5.3 | Suovizado Detallar mélodo | Consignar & valor
ysado nUMErcoe con
unidad de
medida

-Caracleristicas Mélodo de P arémetr o del
Técnicas® Ensqyo!! fabricante
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON ]

5.1 | Composicién | Detaliar método Consighar el valor
del botén usado nUMErico con
Unidad de

medida
6.2 | Tedhido del Detallar método Consignar el vator
botén usado numérico con
unidad de

edida

19 | a3 postores fienen la obligacién de consignar enla 0.1, sclo aquetlos pardmetros que se
solicie en la ficho Técnica MGP, '

1 £ caso el fabricante de la fela utiice ofro método de ensayo deberd mencionario en el
documento raspeclivo.

N
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5.3 | Solidez dl frote { Detallar método Consignar el valor |
usado nUMérico con
unidad de
medida
6.4 | Solidez al | Detallar método Consignar el valor
lavado usado nurnérico con
unidad de
medidd
6.5 | Solidez al | Detallar método Consignar el valor
lavado en | usado numerico con
$seco ' unidad de
: medida
u |

Las deckiraciones juradas © fichas técnicas del fabricante serdn
consideradas validas, solo si, 05 pardmelros de las caracteristicas
técnicas estan  expresadas en un. valor numérico con sy
respectiva unidad de medida, asimismo, si consigna la tolalidad
de informacién solicitada.

la declaracion  jurada, identificard  al  firmante como
represeniante legal de la empresa postora, el cuct consignara
de manerd legible, sus nombres, apefiidos, fima 'y nOmero segun
su Documento de Nacional de [dentidad (DN} 0 Documento de
Extranjeria (segun sea el caso).

La ficha técnica del fabricante, identificard de manerc legible af
firmante como el Jefe de Contral de Calidad o Produccién

[nombres, apeliidos Y firmal.

lg Secretaria General de esia Direccién, recepcioncrd el
documento con el cuat el presidente del Comité Especial, remite

1as muestras.
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(i & Departamenio de conirol de calidad recepcionara  las
muestras a ser evaluadas de 0830 a 1530 horas, previa
presenlacion del cargo firmado por la Sacretaria General que
consie la recepcion det documento respeclivo, recepcionard
las muestras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1, Verficard que coda flem a evaluar presente Muesirg Nro.1 y
Muesira Nro.2 exactamente igudles, asimismo, que se
encueniren debidamente codificadas, caso las muesiras
prasenten disconformidades, no serds recibidas.

Colejord que cada muestra presente la documentacién
requericda en €aso no se presente la documeniacion, no se
podrd realizar el control de calidad documentario.

o

i Al finalizar todos los aclos del respeclivo  proceso  de
adjudicacidn, los postores que no fueron faverecidos con la
buena pro podrén solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2. La
Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la buenda pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del intemamiento det bien.

’ (k) tas Mussiras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO [8) dias héblles, de la fecha de
consentimienio de la buena pro, fecha de declarctoria desierto
del proceso de seleccidn o fecho de cumplimiento con el
internamiento {segun sea el caso),

{2) Pararealizar el control de calidad en el internamiento de bienes:
{a) Segun los dispuesto por la Direccidn General del Maolerial para
que un bien adguiido por i Marina sed internado en tos pafioles

de la Direccién de Abastecimiento Naval, la Direccidn de
Normas Técnicas del Material, a través de sus Laboratorios
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| LT/ e e

DIRNOTEMAT, redlizaran la verficaciéon de las caracteristicas
1écnicas solicitadas en las fichas Técnicas MGP.

o) Las responsabllidades de la empresa proveedora pard el dia det
internamiento son las siguientes:

|, Se presentard al Laboraterio DIRNOTEMAT de Vestuorio de
08:30 o 13:00 horas, con el lote!? g intemar, No & recibird
entrega parciales, salvo lo indique el contraio.

2. Copia del conirato u orden de compra.

3. Ficha Téchica del producto (originol} emifido  por el
fabricante. en hoja membretadd, detallando ias pardmetros
solicitados en la Ficha Técnica MGP.

Originat de los Informes de Ensayo de los resulfados de los
andiisis detallados en la respectiva ficha Técnica MGP,
acompanado de und Deciaracién jurada donde  deja
constancia que la muestra de la prenda de vestuarlo
andiizada, fue exiraida del 6le a internar a lo Marina de
Guerra del Perl.

{2

5 El documento del Informe de Ensgyo debe estar digido a la
Marina de Guerra del PerG o aia empresa proveedord. '

6. Las pruebas serdin realizadas en un Laboraiorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con alcance ' en pruebds pard
materiales lextiles © vestuario.

12 cyando se hace referencia al "LOTE A RNTERNAR" en esta publicacién, es para describlr la-
cantidad total det blen segUn conlrato u orden de compra. No necesarfamente se refiere
a UN (1) sololote de entrega por parte del proveedor.
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(d)

(e}

7. £l documento del Informe de Ensayo! {a) Mo debe lener una
fecha mayor a VEINTE {20) dias calendario de la fecha de
intermamiento. (b} Debe incluir folografias de la muesira
analizeda. (¢} En los Datos de identificacidn de la muestra
del documento, debe considerar la descripcion de la
eliquela y lote de fabricocion. (d} No debe presentar
enmendaduras ni borrenas,

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien a

interner, es decir, sin la documentacion solicitada, no procederd

el conirol de cdiidad ni el intlernamiento,

£l Jefe del Departamento de Conlrol de Calidad, seleccionard
1 Muestra de andilisis det lofe « intemar, a la cual se le denomina
"Muesira ni3. de acuerdo d lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NIP-ISO 2859-1:2013 "Procedimiento de mueskeo para
inspeccion por atributos”, nivel de inspeccion AGL 2.5%.

£n caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un nimero mayor de “Muesira n". Las
prendas de vestuario que conforman lo "Muestra n*, at finclizar
el conirol de calidad, serdn reinfegradas af lote a internar, saivo
aquellas que hayan sufrido deterioro como consecuencla de tas
pruebas fisicos realizadas. ‘

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el numero

“de muestras que, por la naturaleza de las pruebas fisicas!,

hayan sufiido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

1 Epfigndase por "Muesira n® al ndmero de prendas de vestuario que contorman la Muestra
de andlisis exiraida del lote o inlemar. C

Y Las pruebos flsicas aplicadas of internamiento seran aplicados en caso el evaluador fo
considers necesario y serd ¢ una prenda elegida de manera aleateda con el fin de

canfirmor el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFTT.
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{g) Siel resuliado de esta evaluacion determina el rechazo del
intemamiento, UNA (1] muesira de la prenda de vesluario
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muesird
para archivo del rechazo,

b. Disposiciones Especificas

(1) & método de evaluacion a ejecutar para lo verificacion fisica del
disefio, confeccién, acapado, medidas de tallas v eliquelado es un
mélodo propio, es decir, uh método establecido por la Direccion de
Normas Técnicas del Matericl, que consiste en la inspeccién visudl
ordenada, de cada una de las partes de la prenda de vestuario,
comparando los pargmelro solicitados versus lo observado en la
prenda de vesjuario presentada por el proveedor, apoyando tos
andlisis en herramientas y equipos de medicién [cinta mélrica, vernier
digital, lupa entre otros).

(2} Enla verificacion del cumplimiento de los detalies del disefio de la
prenda se realizard:

fa) La verficacion de la forma y medidas de cada una de las partes
de la prenda de vestuario, segUn corresponda al disefio.

{b) La verificacién de la Ubiéocién y distancias de cada und de las
partes dela prenda de vestuario, segun corresponda al diseno.

¢} la verificacion de la apariencid en conjunto de cada una de las
paries de la prenda de vestuario, segin corasponda al disefio.

(¢} La verificacion de ofros detdlles del disefio de las partes de la
prenda de vestuario, segUn corresponda diseno.
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(3) En la vedficacion del cumplimiento de los detalles de confeccion de

lcs prenda se realizard:

()

{ol

{c)

(d)

{e}

{f}

La verificacian del corle v unidn de cada una de lds paortes de la
prenda de vestuario, segun comresponda dl disefio,

La verificacién del armado de cada una de las partes de o
prenda de vestuario, segdn corresponda al diseno.

La verficacidn de la simelria de las piezas pares {corte v
armado) de la prenda de vestuario, segUn corresponda ol

diseno.

La verificacion del tipo de costuras y puntadas {incluye'remalles,
pespunies y atraques) de cada una de los partes de la prenda
de vestuario, segdn NTP 13O 49151991y 49161991,

La verificocion de la apariencia dél bordado, perforado v
ubicacidn de ojales u ojdlilos, pegado v ubicacidn de 1os
botanes segin corresponda al disefio.

La verificacién de otros delalles de confeccldn de las partes de
la prenda de vestuario, segin corresponda al diseho.

En fa verficacion del cumplimiento de los detailes de ocabado,
medidas de lallas y presentacién de la prenda se reclizard:

{)

{b)

L verificacion de la fonalidad de colores homogeéneos de cada
una de las paries de ia prenda de vestuario, segin corresponda
al disefo.

La Qerificc;cién de las medidas de tas talias sollcitados,

lddels

o
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[c) La vedficacién de la apariencia y ubicacion de los parches ©
membreles bordados, segin coresponda d disefio.
{d) La verficacién de la limpieza fotal interior vy exterior (no
preseniard hilos suettos ni otios defectos de limpieza) de la
. prenda de vestuario, segun corresponda al diseno.
(g] La verdficacion del correcto olanchade o vaporizado de ka
prenda de vestuario.
(h) La verificacion de olros detdlles de acabado de la prenda de
vastuario, segin comrespondd ¢f disefio.

(5} Lo verificacion del cumplirmiento del efiquetado de la prenda se
rediizard mediante la leclura de la informacion consignada vy la
visudiizacién de la ubicacién de la eliquela.

() Enla verificacion del cumplimiento de las caracterislicas estructurdles

de la tela principal de la prenda, se redlizaré por métodos propios no
normalizados, apoyando los andlisis en herramientas de laboratorio,
equipos de medicién y normas téenicas estandarizadas:

{a)

Para la verificacion del tipo de lela, se tomard como norma de.
referencia, la NTP 231.094: Terminologia vy definiciones relativas a
las fioras y productos textiles.

Para la verlficacién de la armadura, se Tomc:ré como norma de
referencia, ta NIP 231.141:2010.- Ligamentos textiles-Disefic de
fejidos-Ammadura y se empleard una lupa.

Para la verificacion del peso (g/m?), se tomard como norma de

referencia, @ NIP 231.003: Meétodo de ensayo para la
delerminacién del peso por meltro cuadrado o ASTM D3776.-
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Delerminacién del peso del tejido (masa/dred) y se empleard
una balanza elecirdnica de prechidn certificada.

[d] Para la verificacién de la densidad {hilos/cm en urdimbre v
pasadas/cm en frama), se tomard como norma de referencia.
la ASTM D3775.- Conleo de hilos en tejido plano y se empleard
una lupa cuenta hilos. L

le) Laverficacién del color se realizard por comparacion visual y se
empleard el Coldlogo de Codigos Pantone ®. '

(f) Lla verificacidn de lo suavidad de la texlure de la telq, se
realizard al facto, se tomard como referencia de comparacion
ta definicion de "SUAVIDAD", para lo cudl, la tela debe ser fisa y
blanda ol tacto, sin tosquedad ni asperezas.

(7} €n la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas de
los insumos, complementos y avios de confeccidn de la prendd se
identificard el material, cotor, dimension y ofros pardmetros, segun 1o
solicitado.

(8) En el control de calidad decumeniario se vernficard el cumplimiento de
los parGmetros consignados en la declaracion jurada o ficha técnica
det fabricante de la tela principal,

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. QOrgonismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Matenal

Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

Capftén de Navio ADM.
Directerd® Normas Tecnlicas deld
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