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METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE POLIAMIDAS i
I~ SITUACION GENERAL
o, El contiol de cdlidad desarrollado por la Direccién de Normaos Técnicas
del Material consiste en el conjunio de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas soficitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Ustado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conlrataciones clel
Estacdlo [OSCE vy PERU COMPRAS) de los bienes ¢ ser adquitidos. Todo
proclucto que no cumpla con las caracteristicos  técnicas minimas
-~ .solicitadas serd rechazado. -
b, la verficacion de la conformidad de las caractetsticas  técnicas

solicitadas o el conirol de cdiidad del producto redlizado por la
Direccién dle Normas Técnicas del Material es de DOS (2) tipos:

{q) - € Conirol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardmelros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
toleroncnc:s (£}, mediante pruebas. visuales, fisicas y/o quimicas
segun correspondct utlizando herrc:mienids O equipos de medicion
cerlificados conlos que cuenla &l Loboro forio DIRNOTEMAT,

(i} EE Confrol de.Colidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los pardmetros de las coraclerisficas técnicas emitidos por
laboratorios externos' ccreditados por el Inslituto Nacional de
Calidad -~ INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los,

- cucies deben estén dentro de 1o sclicitado, solo para c1quellcts-
pruebas especiales.

La verificacion de la conformidad de lus caracterfsticas téenicas
solicitadas o el conlol de cdlidad del producto redlizaclo por la
Direccién de Normas Téenicas del Material se reclizard en el siguiente

orden: ' o

{c1) Evaluacién documentaria de fas muesteas presentadas.

hY

1 Bl alcance de lat acreditacion por el INACAL del laboratorio extemo debe ser en
texliles, sequn lo que esfablece la Ley N° 30224,
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{b} Evaluacion visual comparaliva enice fa *Mueslra Nro1" v "Muestra

Nro.2".

[c} Evaluccion fisica y/o quimica de la “Muestra Mro.1",

Las evoluac;1ones de conirol de cdlidad son sliminatorias, es decir, que si

el bien presentado, no apruebd la primerd evaluacién, no serd
necesario realizar fas siguientes evaluaciones,

EVALUACIONES DE CONTROL BE C)’:LIDAD RESULTADO
|oocummiARO | visuaL | Tgice | T

Cumple Cumple Cumple se acepla

Cumple Curnple No cumple Se rechaza

Cumpte. No cumple . No se redliza Se rechaza

Mo cumple No se redliza No se recliza Se rechaza

e. Ef resultacio del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si ‘el bien analizado “cumple o "no .

cumple™ Con los patdmetros solicitados,

f, " El cuadro de resunczdos del cornilrol de cdlidact serd firmado vy sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento. de Control de Cdliclad,
asimismo, presentcrd el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento @, las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053 y D.S. N° 016-2008- MVCS).

FINALIDAD

Establecer el mélodo de evaluacidn para redlizar la verificacion de I
conformidad de las cciractenshcqs téenicas solicitadas o el controt de
éolidad dél vestuario confeccionado principalmente en correas de
poliamidas que reaiiza ka Direccion de Normas Técnicas del Material,

EJECUCION

a. Disposiciones Generales
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{1)

Para redlizar el conirel de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicion:

(a)

{b).-

(d)

Para la verficacion de las caracterfsticas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
poslores hagan enfrega de DOS (2} UNIDADES? del bien o
adquirirse, exaclamente igudles, que pard efeclos del
presente cocumento se le denominard "Muestra Nro.1" y
“Muestra Nro.2".

La forma.de presentacion de las muesiras se establece enla

respechiva  Ficha Técnica del bien a adquirise, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la
muestra sea descdliicada por no cumplir con las condiciones
de presentacion,

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, suffirG pruebas
destructivas cue ocasionaran su” deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muesira seré desechada.

La Muesira diimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
cusiodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surjd algund
conlroversict con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muestra serd entregada a un laboratorio de ensayo
externo? para sy evaluacion. :

1 DOS (2) UNIDADES del bien a adquilirse exactamente Igugtles, quiere declr que las DOS
(2) muesiras entregadas fienen las mismas coraclensiicas téchicas, la misma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lole de tabiicaclén, enlre olras caractenslicas de

sirnifitud,

3 La entidad podrd soliciiar adicionalmente of proveedor la presentacién de una
mueslra diimente, a fin de gue se puedd comoborar los resullados de la evaluacion de
la mueslra original, Emitido mediante resolucién N° 423 — 2013 - OSCE/PRE.

4 Los gostos de la evaluacién por un laboralorio de. ensayo externo serén asumidos por
el poslor, los procedimientos para dicha accién serén consultados a través del Comité
Especial del respectivo proceso de adeuisicion, .
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(e)

Adicionalmente a la entrega de muestras, para realizar el

contiol de cadlidad documentario,

las empresas postoras

presentarén la Declaracidn jurada’ y/o ficha tecnica del
fabricante del lejido {en idioma espaiolé) donde se consigne
Jos sigulentes pardmelros y cuya veracidad se asegura bajo

juramento:

Coracterisiicas
Técnicas’

Mélodo de
Ensayos

Pardimetro del
fabricante

1 | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL

TEJIDO PRINCIPAL

1 Composm:én "AATCC 20A; Constgnar ei
de fibra del Andilisis de fibra: valor  numeérico
fefido Método cudlitative | con unidad de

medida

1.2 | Melal Deldllar el método | Porceniaje  de
principal de 1a | de ensayo ulilizado | composicién  en
hebila

ta aleacion,

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DEL TEJNDO PRINCIPAL

1 2.1 | Solidez al

lavado

TAANCE 61~ Soidez

del color al favado
en casa y
comercial

Consignar el
valor  numérico
con unidad de
medida

5 Ley de Cenlratacionss del Estado.- Decreto Legislalivo N° 1341.- Arficulo 2.- Principios
que rigen las conlrgtaciones. Lileral §} INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cudiquier efapa dei proceso de conlratacidn esid gulada por la honestidad y
verqcnddd evitando cualguier praclica indebida,

£F.- Arliculo 38.- Idioma de la decumentacidn y oiras formalidades.

se salicite enla Ficha Técnica MGP,

® Encaso el fabricants de la coreq ulilice otro méiodo de ensayo deberé mencionailo
en el documento respeciivo.

4dal

¢ Regtomenfo de lg Ley de Confra!ocwnes del Estado.- Decrefo Supremo M* 056~ 2017—
7 Los postores lienen la obligocién de consignar en ta 0.J. solo aquellos pardmetros que
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2.2 | Solidez alaluz | AATCC 164 Consighar . el
(20 horas) Soliclez del color a | valor  numérico
la luz {20 AFU), {con unidad de
opcidn 3} medida
2.3 | Solidez al frote | AATCC &; Consignar el
seco y | Solidez del color af | valor  numérico
: homedo frole: $OCO v |{con unidad de
( homedo. medida
2.4 | Solidez al | 1ISO 105-603.- Salidez | Consignar el
- o)l agua clorada ~del .color--al -agua | valor- numérico-]-
clorada. ‘con unidad de
medida

() Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serém consideradas vdlidas, solo si, los parémelros de las
caracteristicas  técnicas estdn expresadas en. un - vaior
numérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totlicad de informacién solicitadar, ‘

(g). La declaracion jurada, identificard ol firmante  como

[ representante  legal de la empresa postora, el cudl

' consignard de manerd legible, sus nombres, apellidos, firma y

nUmero segiin su Documento de Nacional de Identidad [DNI}
e Documento de Extranjerla {segin sed el caso}. -

(h) La ficha técnica del fabricante, Identificard de manera
legible al frmante como el Jefe de Conlrol de Calidad o
Produccion {nombres, apellidos y firmay).

l) La Secretaria Generdl de esfa Direccidn, recepcionard el -
documenio con el cual &l Presidente del Comilé Especial,
remite las muestras.

{ij & Departamento de conirol de calidad recepcionard fos
 mussiras & ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
prasentacion del cargo firmado por la Secretaria Genéral
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que conste la recepcién del documento respectivo, recibird
las mueslras < ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1. Verficard que cada flem o evaluar presente Mueastra

Nro.l y Muestra Nro.2 exaclaments iguales, asirmismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las
muesiras presenfen disconformidades, no serdis recibidas.

2, Cotejard que cada muesira presenle la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no

se podia realizar of conlrol da calidad documentario,

(k) Al finalizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacién, los postores que ho fueron favorecidos con la
buend pro podrén solicitar la devolucion de su Muestra Nro, 2.
La Muesira Nro. 2 de los postores favorecidos con let buena
pro, permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT
como referencia al momento del intfernamiento del bien.

{)- Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, seran
desechadas, pasados fos CINCO (5] dias habites, de la fecha

. de consenlimiento de la buena pro. fechd de - declaratoria
desierto del proceso de seleccién o fecha de cumplimienlo

con el internamiento {segin sea el casol.

{2) Pararedlizar el control e calidad en el infernamiento de bienes:

‘la) Segun los dispuesto por la Direccion General del Matericl
para que un bien adquitdo porla Marina sea inlemcdo en los
pafioles de la Direccion de Abastecimiento  Naval, la
Direccién de Normas Técnicas del Material, a fravés de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de lats
caracteristicas técnicas soliciiadas en las Fichas Técnicas

MGP.

(b} Las responsabilidades de la empresa proveedora p;’éra el dia
del internamiento son las siguientes: :

dde 1}
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(c]

l

Se presentard af Laborotorio DIRNOTEMAT de Vestudrio de
08:30 a 13:00 horas, con ¢l lole? a internar, no se recibirG
entrega parciales, salvo la indigue el conlralo.

2. Copic del contrato u orden de compra.

3. Ficha Técnica del produclo (original) emilido por el
fabricante, en hoja membretada, detallando  los
pardmetros solicitados en la Ficha Técnica MGP,

4, E documento del Informe de Ensqyd clebe estar dirigiclo a
la Marina de Guerra del Per¥ o ala empresa proveedora.

5. Bl documento del Inforrme de Ensayo: (¢} No debe fener

una fecha mayor o VEINTE (20) dias calendario de lo

fecha de internamiento. {b) Debe incluir fotografias de la

muesira andlizada. (¢) En los Datos de identificacion de la

muesira del documento, debe considerar fa descripcion

de ia efiquela y lole de fabiicacion. {d) No debe
. presentar enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenla Unicamenie con el
bien a inlernar, es decir, sin la documenfacion solicitada, no

procederd el conlrol de calidad ni el infernamiento.

El Jefe del" Departamento de Conirot de Colidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote a internar, ¢ la
cual se le denominag “"Muesira n'?", de acuerdo o lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-
1'2013 "Procedimiento de muestreo para inspeccién por
atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

9 cuando se hace referencia al "LOTE A INTERMAR" en esta publicacion, es para
describir la canlicad tolal del bien segin contralc u orden de compra, Mo
necesariamente se refiere a UN (1} solo fote de entrega por parle del provesdor.

0 enligndase por "Muestra n* al nimero de prendas de vestualio que confoman la

Muestra de andlisis exircida detlote o interr_\_car.
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le) En caso el evaluador lo considere necesano para und mejor

evaluacion, se extraerd un n0mero mayor de "Mueslra n”. Las

" correas de poliamida que conforman la "Muesira n®, ol

finalizar el control de calidad, serdn reinlegradas al lote «

internar, salvo aquellas que hayan sufiido detericro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

(i La empresa proveedora deberd reponer ¢ la Marna, gl
numero de muestras cue, por la naturaleza de las pruebaos

Uso.

fg) Sl el resullado de esta evaluacién determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muestra de correa de poliamida
quedard en et en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestia
para archivo del rechazo.

(h} El deparilamenio de conlrol de calidad DIRNOTEMAL
dispondrd inspeccionss inopinadas al ganador de la buena
pro con €l fin de verificar la calidad de insumos utiizados en
sl proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especllicas

{1}

£l método de evaluacion a elecutar para la verifi;:cscién fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas y eliquetado es
un método propio, es decir, un méfodo establecido por la

fisicas!!, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su

Direccidn de Normas Técnicas del Matetial, que consiste en la

inspeccién visual ordenada, de cada una de las partes de corred
de poliarnida, comparando los pardmelro solicitados versus lo
observado en la  corea de poliamida preseniada - por el
proveedor, apoyando 1os andlisis en herramientas y equipos de
medicion {cinta métrica, vernier digital, lupa entre ofros).

-

T Las pruebas ficas aplicadas af internamiento serdn aplicadas en caso &l evaluadorlo

considlere necesario y serd a una prenda elegida de manera dlealaria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos sollcitados enla FFTT. )
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(2)

(3)

En la verificacion del cumplimiento de los delalies dlel disenio de la
prenda se realizard:

(a)

{d)

La verificacion de la forma y medidas de cada una de las
partes de comeas de poliamida, segin corresponda dl
diserio.

La veiificacién de fa ubicacién vy distancias de cada una de
correas de poliamida, segin corresponda dl disefio.

La verificacion de ta apariencia en conjunio de cadda una de

las partes de correas de poliamida, segin corresponda af
disetio.

La verificacién de olros deldlles del diseno de las partes de
correds de poliamida, segin corresponda al disefio.

En la verificacion del cumplimiento de los. detfalles de confeccion
de la prenda se realizard: :

Ha)

o)

e}

(d)

La verificacion del corte v unién de cada una de las partes -
de correds de poliamidd, segin corresponda al disefio.

La veiificacion del armado de cada una de igs partes de
corredas-de poliamida, segun corresponda ol disefio.

La verificacldn del tipo de costuras y puntacias {incluys
remdlles, pespuntes y alraques) de cada una de las partes de
la prenda de vestuario, seguin MTP SO 4915:1991 y 4916:1991.

La verificacién de olros defdlles de confeccién de las partes
de correas de poliamicld, segin coresponda df diseno,

En la verficaclon det cumplimiento de los detaltes de acabadqp,
medldas y presentacion de la prenda se realizarén "

?ce i
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(6)

(al

(e)

corfespanda al diseno,

La verificacion de la tondlidad de colores homogéneos de
correas de poliamida, segun corresponda al disefio,

La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.

La verificacién de la apariencia, segin corresponda ol
dlisefio,

La verificacion de la limpieza tokal {no presentard hilos suellos
ni olros defectos de limpieza) de correas de poliamidd, segin

La verificacidn de oiros detdlles de acabado de correas de
poliamida, segun coresponda al disefio.

La verificacidn del cumplimiento del etiqualado de correas de
policmida se redlizard medianie la leclura de la informacién
consignada y la visualizacion de la ubicacion de la efiqueta.

En la verficacion del cumplimienio de las caracterfsticas
_estruclurales de correas de poliamida, se redlizard por métodos
propios no normdlizados, apoyando los andlisis en herramientas de

laboratorio, - equipos  de  medicién vy normas  {écnicas

estandarizadas;

()

(b]

Para la verficaclion del tipo de tejido, se fornard como norma
de referencia, la NIP 23).094:2006.- Terminologia v
definiciones relativas alas fibras y productos textites.

Para la veiificacion de ligamento, se tomard como norma de
referenciq, ka NTP 231.141:2010.- Ligamentos texiiles-Disefio de
tejidos-Armadura y se empleard una lupa,

Para la verificacion de la composicién de fibra [poliéster o

poliamida), se tomard como norma de referencia, la AATCC
20A;2020.- Andlisis de fibra: Mélodo cudlitativo.
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(d) Parala verificacion del peso (g/ml), se tomard como norma
de referencia, la NIP 231.002:1967{revisada el 202t)- Métoclo
de ensayo para fa determinacidn del peso por metio linedl y
se empleard una balanza electrdnica de  precision
cerlificada.

(e) Parala verificacion de la densidad (hilosfpulg. en urdimbre v
pasadas/pulg. en trama), se lomard como norma de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano vy
se empleard uha lupa cuenta hilos,

se empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone ®,

{7) En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complemenios y avios de confeccidn de o prenda
se identificard el material, color, dimensidn vy olos pardmetlros,
segun fo solicitado.

{8) £n el control de cdlidad documentario se verlicard el cumplimiento
de los pardmelros consighados en ki declaracion jurada o ficha
técnica del fabrcante del lejido principal.

4~ INSTRUGCIONES ESPECIFICAS
¢, QOrganismo de origien
Direccién de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencia:  Con orden. .

Capi

Director finas Técnicas de

Cal Z

It de il

{f) Lo verificacién del color se redlizard por comparacidn visualy




