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CORREA DE POUAMIDA

1. Descripetdn general del diséno

La correa de poliamida estd fabricada en tejido de poliamida, leva una
puniera metdlica en uno de sus extremos y en el olro una hebilla meldlica
llana con pasador corredizo pard ajuste analdmico; es resistente ala fraccion,

humedad y abrasion, .

Resiiaty
r

an E“ HEOILLA DE SRONCE

g TR

SIEBILLA

-

CORREADE

- POQLIAMIDA - ‘

SEGUNTALLA,

HEBILLA VISTA INFERIOR

i

.~ PUNICRA DE BRONCE

___Imagen referencicl

Disefio, corte ¥ confeccidn de las partes

La correq de pollamida es confeccioinada por procesos de lejeduria plana,
corte y ensamble de hebilia y puntera, capaces de garantizer el cumplimiento
de los requisitos indicados en la presenle ficha lécnica.

a.  La correq de poliamida comprende las siguientes pailes: UNA (1) coreq,

UNA {1} hebllia y UNA {1} punlera,

{1} Correa: £s UNA {1} sola pleza rectangular de lejido de poliamida
con un acabado suave y de color uniforme. No debe preseniar
arificios, cortes ni manchas y el lejido debe de ser firme apreiado vy
sin bordes desgastados. : -
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{2) Hebilla: Debe tener un acabado yniforme v ta parte superlor {tapa)
debe esiar perfectamente pulida y limpia con und apariencia lisa y
brillame. En un exlremo de la parte postetior {base} deva una
plancha denlada movible de presién para fijar y asegurar la correq,
y en el cenlro llevard un pasador grafitade con diseiio de “aspind
de pescado” o similar, que garatice un djuste seguro, fos extrernos
del pasador debon iener forma de boldn para sujecidn a la hebillc,

(a) Parte supetior cle fa hebilia: Lleva UNA (1) pellcula pldsiica de
proteccién, la cudl ol despegarse del melat no deja restos de
pegamento en la superficle de i hebillc,

(3} Puntera: De forma reclangular leva an un exirerno TRES (3} dientes y
en el olro exiremo CUATRO {4) disntes paro faciliiar su sujecion a la

Nola: Lo hebilla y puntera: No deben preseniar superiicies con
evidencias de corrosidn. Estos accesorios deben quedar bien
ensamblados, no deben preseniar deformercionss o estar rolos, &l
proceso de rogqueiade no debe presentar fracluras, arugas o
marcas indesaables

3. Descipcién de las cosluras de la prenda
No aplica.
4. Cuadio de medidus por tallus

| Descripcién $ M L
{ Cadera . Yoo WS | Y20

Notar Las medidas estén dadas encm.
5. Acabado y preseniacion final

a. Lla corfea debe lener un acabado sudave, con bafio de siscirolito
dorado y billo pessistente, recublerio con una taminc de resina epdxica
al harno, no debe presentar cortes, orficios o manchas, el lajido debe ser
firme, apretado y sin bordes desgastados.

b, H color de lo corea debe ser uniforme no debe presentar apaiencia de
veleado. Los exfremos deben estar sellados a fuego directo para evitar
que se corra el fejido.

c. Los elemenios meldiicos incorporados al cinturdn no deben presentar
evidencias de corosion y deben estar pertectamente libres de rebabas y
aristas vives, los bordes deben quedar perfeciamenle romos y las .
esquinas redondeadas. Los accesonios metdlicos no deben quedar el
ensamblados, deformados, curvados,  rofos, sueltos o  demasiado
apretados.
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a.  En el disefio de la prenda: No se acepta modificaciones no detaliadas en

fa presente ficha tecnic

d.

b.  Enlas dimensiones de las partes: Tolerancias permitidas % 1 cm.

c. - En el color de los insumos: No se acepla cambios de color no detalladas
~en la presente ficha lécnica,

7. Caraclersilcas técnicas de los Insumos, complementos y avios

a. Correq
"CARACIERISTICAS TECNICAS _PARAMETROS .~ TOLERANCIA ]
 Composicion . . . ek 100% pohamlda . Ninguna - |-
» Arena Pantone @ léﬂ
11092 TPX
= Verde Pantone & 19-
0323 tpx .
Color ?;Ogsr?pf;onione ®19 Ninguna
» Azul Panlone @ 19-
4024 TPX
» Blanco Pantone @) 1-
o 4800 TPX i T
Peso g/melro hneol R Minimo
Dens:dad{columnqlpulgadgj 8 _ i
" Ancho 34 mm tilmm_

‘__Summ'o 3.5 an

Espesor ~ Ninguna
b, Hebila
T CARACIERISTICAS TECNICAS PARAMETROS _TOLERANCIA |
_Composicién Bronce 70/30 - Ninguna
[ Color Dorado brilante : Ningyna
Estandor arct .
Modelo uniforme militar. i ~ Ninguna
Superior pulida )
Acabado de la tapa superior, brillanle  recubierlo 1 mm i
conlaca '
Espasar de plancha - Q.65 mm__ +0.05 mm
Peso vnitario 30 gr. minimo . Ninguna
Medidas: paife fija (1apd+bose) L }
Largo $2 mm +3mm
ancho 37 mm 3 2mm
Parfe supetior{tapa) . L o
Largo _ ) [ 52 L r +3 mm
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COCWBRE200 e S
ANCNO o E2m
Nro. de piezas de la hebila A Ninguna
La hebilla no es tja. se
ajusie ol extremo de la .
Acabado correa por v lado Ningund
S —— dentado - ]
c. Punierg
CARACTERISIICAS TEGNICAS . T PARAMETROS | TOLERANCIA | ‘
_Composicion s Bronce 70/30_ Ninguna ((
Color | Dorado . Ninguna .
Esidndar para .
Modelo Uniforme miliar | Minewne
T T T o ~superficie”  pulida ] R il Sl
Acabado pellanie  recublerto Ninguna
TS —— conlaca e
_Espesor de planchq _— 0.55 mm 2005mm__
Peso ynilario . 4 gr, minimo__ Ninguna
Medidas . N -
Largo{doblado) . 16 mim A 2mm
ANGho e ddmm + I mm
Ajustadlo por presion de
los dienlas, en  Un .
. Acabado exiremo de la coreq Ninguna
1 o | gquedando fija. o B
g, Elquetado de lda prenda ;
Mo aplica. {
9.  Embalale Indlvidual

de laila,

a.
de una bolsa y esta

almdcenamiento.

L}
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“proceso N ...
PROMIBIDA SU VENTA.

Cada correa de poliamida €
epvollura de polielileno {PE)
manipuleo vy dimacenamiento, a

Tanto las bolsas como la caja, son resisten

4{de b

sl debidamente enrollada denlro de unds»
errada, hansparente, resistenle al fransporte,
diclonalmente va una eliqueld autoacihesiva

Embalgje para inlernamiento: Todas las cotreas de poliamida van dentro
ird denlro de una caja de cartén de lamaho acorde.
jes ai ransporie, manipuleo y

La caja lleva una eliqueta con las siguiente informacidn:
Nombre del bien: correa de poliamicla.
Canlidad de correas en nUIMeros Y jelras,

. Ruzdn social de la empresa proveedora,
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10. Melodologla de evaluacién
Maltodologia de evaluacion para cotred cle poliamida.
11. Presentacién de muesiras pard el proceso de seleccidn
.  Condiciones de & muasha
- (1) Canfidad de muestras @ DOS {02) correas del mismo color segin
- requerimiento.
Lo {2} Eliqueta de la muestta @ » Sin eliquela de marca comercial del

- postor o del fatricante
x Con eligueta de lalla

{3} Empaque de - ka : » Dentto de “Una " envollura  de
muesira polielleno transparente
v Malerdl resistenie ol transporte Y
manipuleo

« No debe presentar mformoc:on
impresa o escrita de la empresa
postora

{4) Rolulado del empaaue = Eliquela blanca
» Nombre y numero del Proceso de
' adquisicion
x Nombre del producto - Nro, flem

b. Documentacion iécnica: Deberd enlragar la documeniacion delailada
en la melodologia de evaluacién,
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