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l-  SITUACION GENERAL N

Ch

Bl conirol de cdlidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicus
del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las coraclersticas éenicas solicitadas en fas Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de fos Fuerzas Armacdas ¥ Fichas Técnicas Aprobadas del
Listado de bienes y servicios comunes del Organismo Supervisor de las
Conlrataciones del Estado [{OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adgquiridos, Todo producto que no cumpla con las cardclerislicas

f&cnicas minimas solicitadas serd rechazado.

La verificacion de la conformidad de las caraclerislticas técnicas
solicilacias o e conirol de cdlidad del producio redlizade por la
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOSH2) lipos:

(a} &l Conlrol de Calidad fisico consisle en el andlisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (£}, mediante pruebas visuaies, fisicas y/o quitiicas
seqUn corresponda, ulilizando herramientas o equipos de medicidn
cerlificados con los que cuenta el Laboralorio DIRNOTEMAL,

{b} ElConkrol de Calidad documentario consiste en el andlisis o leclura
de los pardgmelos de las caracleristicas técnicas emilidos por
laboratorios externos' acreditados por el instiiuto Nacional de
Cdlidad - INACAIL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cudles deben esidn deniro de lo solicitado, solo para aquellas
pruebas especiales.

La verficacidn de la conformidad de las caracierislicas técnicas
solicitadas o el conlrol de cdlidad del produclo redlizado por la
Direccién de Mormas Técnicus del Material se redlizaré en ol siguiente
orden; '

1 F| dcance de o dcreditacion por el INACAL del laboralotio exierno debe ser en
lexiiles. segun lo que eslableco la Ley N 30224,
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{a) Evaluacion cocumentarict de las mueslras preseniacas.
(b} Evaluacion visual comparaliva enire la “Muestra Nro.1" y “Mueslra

Nro. 2",

{c} Evaluacién fisica y/o guimica de la "Muesira Nro.1".

d. Las evaluaciones de conlrol de calidad son eliminatorias, es dech, que si
el bien presenlado, no aprueba la primerd evaluacién, no serd
necesario redlizar las siguienies evaluaciones. {
EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
TDOCUMENTARIOT ™ \iepia FSICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se acepta
Cumple Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realiza Se rechazd
No cumple No se redlizc No se redliza Se rechaza
e. [ resuttado del control de cdiidad seré plasmado en un cuacho de
resuliados, el cual concluiréd si el bien andlizado “cumple” o "no
cumple” con los pardmetros solicitados.
\
f. & cuadro de resuliados del control de calidad serd firmado y sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Cantrol de Cadliciad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053 y D.5. N° 016-2008- MVCS}.
FINALIDAD

Establecer el método de evaluacion para redlizar ia verificacion de la
conformidad de las caracterfsticas écnicas solicitadas o el conlrol de
calidad de las prendas de cabeza confeccionadas en tefido plano que
reciliza o Direccién de Normas Técnicas del Maierial.

3~  FJECUCION
a. Disposiciones Gengrales
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(1)

Pard redlizar el control de calidact de las mueslras en un proceso
cle adquisicidn:

()

Para ta verificacion de los caraclerfsticas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enlrega de DOS (2) UMIDADES? det bien a
adquirrse, exaclamente iguadles, que para efeclos del
presente documento se le denominara "Muesira Nro,i" vy
“Muesira Nro.2".

{c)

La preseniacion de las muesiras se esiablece en la respecliva
Ficha Téchnica del bien ¢ adquirirse, el incumplimienlo de
eslas  disposiciones  ocasionardt que  la mueska  seq
descdiificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion.

La Muestra de andlisis o Muesira Nro. 1, sufritd pruebas
desluctivas que ocasionaran su delerioro, df 1érmine de lcs
pruebas fisicas esta muesira serd desechada.

La Muesha diimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, inlacta, sin abrir, nf evaluar, En caso surja alguna
conlroversia con los resullados del Laboratoric DIRNOTEMAT,
esta muestra serd entregada a un faboralorio de ensayo
exlernot para su evaluacion. )

similiiud.

DOS (2) UNIDADES del bien a adquidise exaclamenle iguales, quiere decir que fas DOS
[2) muestras eniregacdas lienen las mismas caracieristicas (écnicas, la misma fecha de
produccion y perlenecen al mismo lole de fabrcacidn, enfre olras caracterislicas ele,

¥ Segin resolucion N° 423 — 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicilar af proveedor la
presentacién de la muesira diimenie o muesira Nro. 2, a fin de que se pueda
corrabarar los resuliados de la evatuacion de o imvestra original.

+ Los gastos de o evaluacién por un laboralorio de ensayo externo serdn asumidos por
el postor, los procedimienios para dicha accidn serdn consutlados o traves del Comilé
Especiat del respeclivo proceso de adquisicion.
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{e)

presentarén la Declaracién jurada’ y/o
fabricante de la tela principal, en idioma espaiolé, donde se
consigne los siguientes pardmelros? y cuya veracidad se
asegura bajo juramenio:

Adicionaimenie a la enirega de muestras, pard redlizar el
conlrol de cdlidad documenlario, las empresas postoras
ficha técnica del

Caraciefisticas Méfodo de Pardmelro del
Técnicass Ensayo? fabricante
1. .| CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL |
1.1 { Composicidn | AATCC 20A; Consignar el
de fibra Andilisis de fibra: valor  numédco
Método cudlilaiivo | con unidad de
medida
1.2 | Thulo de hilo ASTM D 1059: Consignar el
{urdimbre y Densidad lineal de | valor  numérico
tramay hilos {iitulo) basado | con unidad de
en muestras  de | medida
tejidos pequenos
PRUEBAS DE RFSISTENCIA MECANICA DE LA TELA
2. | PRINCIPAL

Ley de Conlrataciones del Estado. - Decrelo Legisialivo N° 1341 .- Arliculo 2.- Principios
que rigen las conlralaciones, Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los porlicipes en
cudlquier etapa del proceso de conlralacion estd gulada por la honeslidad vy
veracidad, evilando cualquier practica indeblda.

Reglamenlo de la Ley de Conlralaciones del Esfado. - Decrelo Supremo N° 056-2017-
£F.- Articulo 38.- Idioma de la documentacion vy olras formalidades,

los parametros presentados obligaloriomenie serdn los solicilados en el presente

mélodo de evaluacién que se especifiquen a la vez, en la licha lécnica del producto

oferiado.

se solicite en la Ficha Técnica MGP.

el documentorespeclivo.

4

de 13

Los postores tienen la abligacion de consignar en la D.J, solo aquellos parametios que

En caso el fabricanie de ta lela ulilice ofro mélodo de ensayo deberd mencionario en




DIRECCION DE MORMAS

TECMICAS DEL

Normaliviclad

MATERIAL

con culidad

METODOS DE EVALUACION

PARA VESTUARIO

ME 099005

METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXIIL

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD

Versidn:
003

12/046/2018

1 Fecha de enlrada en vigencla:

Péginas desde & hasta 13

Focha aclualizacidn:
18/05/2022

2.1

| Resistencia o

las costuras
(Kg-f)
{urdimbre y
frama)

ASTM D 434;

Método de pruebd
estandar  para  la
resistencia al
deslizamiento de
hilos en felas usando
una costura
estdndcr  (relirada
2004)

Caonsignar el
valor  numérico
con upidad des
medida .

2.2

Grado de
pilling

ASTM D 4970:
Mélodo de Pruebd
Estandar parct

I Resislencia—al-Pilling-

y Ofros  Cambios
Superficiales
Relacionados de
Telas Texliles:
Marlindale Tester
ASTM D 3512
Método de pruebd
esténdar para
resistencia al pifling vy
olros cambios
suparficicles
relacionados ¢ telas
textiles (Probador de
piling tumble dl

Consignar el
valor  pumérico
con unidad cde

medida

2.3

Estabilickac
dimensionat al
favado
{urdimbre = vy
tramal

_qizar)
AATCC 135

Cambio dimensional
en los lavados
domésticos de 105
tejidos planos y de
punto {1-3 / lavadas)

Consignhar el
valor  numérico
con unidad de
medida

2.4

Apariencia
después  del
levado

AATCC 124:

Mélode de ensayo
para  evaluar o
cpariencia de

especimenes de tela

suavidad  de  los

Consignar el
valor  numérico
con unidad de
medida
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lavado repelido en
CCIsa
PRUEBAS DE SOUDEZ AL COLOR DE LATELA PRINCIPAL
3.1 | Solidezal AATCC 6% Consignar el
lavacio Solidez del color al | valor numérico
lavado en casa vy} con unidad de
comercial medida
3.2 | Solidez df AATCC 15: Consighar el
sudor dcido Solidez del color ala | valor  numérico
* e = ramspiracion: Acida | con “onidad de
medida
3.3 1 Solidez alaluz | AATCC 16: Consignar el
(20 horas) Solidez del color a la | valor  numérico
uz {20 AFU, opcidn | con wunidad de
3 medida
3.4 | Solidez ol frole | AATCC 8 Consignar el
5€C0o y | Soliclez del color di | valor  numérico
hUmedo frote: seco y | con unidad de
homecdio. meadida
3.5 | Solidez al § AATCC 162; Consignar el
agua clorada | Solidez del color en | valor  numérico
el agua de piscing | con unidad de
clorada medida

]

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas vdlidas, solo s, los pardmetros de las
caracteristicas técnicas estdn  expresadas en un  valor
numeérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de informacién soliciada,

La declaracién Jurada, identificard al  firmante como

represenianie  legal de la empresa  postora, el cudl
consignard de manera legible, sus nombres, apelidos, firmay
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numero segun su Documenlo de Nacional de Idenlidad (DM}
o Documento de Extranjeria {segun sed el caso),

La ficha 1écnica del fabricanle, identilicard de manera
iegible dl fimanie como el Jefe de Control de Calidad o
Produccidn {nombres, apellidos y finma).

La Secrelaia General de esta Direccion, recepcionard el
documenio con el cuadl el Presidenie del Comilé Especial,
remite las muestras.

B A AT TP S VAN N 2 ST D o e

——

B Deparlamenlo de control de cdlidad recepclonard s
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previa
presentacion del carge fimade por la Secretaria General
que conste la recepcidn del documenlio respeclivo,
recepcionard las mueshas-a ser evaluadas, donde verificard
lo siguisnte:

1. Verficard que cada flem a evaluar presente Mueshra

Nro.] v Muestta Nro.2 exaclamente igudles, asimismo,
que se ancueniren debidamente codificadas, caso las
muestras presenien disconformiclades, no serds recibidas.

o

Colejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podré redizar el conhral de calidad documentario,

Al finalizar lodos los aclos clel respeclive proceso de
adjudicacién, 1os postares que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucidn de su Muesira Mro, 2,
La Muestra Nro, 2 del postor favorecido con la buena pro,
parmanecerd en cusfodia del Laboratoro DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernarmiento del bien.

Las Mueshas Nro. 2 no reclamadas por los postores, seréin

desaechadas, pasados los CINCO (5} dias hdbites, de la fecha
de consenlimiento de la buena pro, fecha de declaratoria

7de 13
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desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el internaimiento {segin sea el caso).

(2)  Pararealizar el conlrol de cdlidact en el interinamiento de bienes:

()

(o)

Segun los dispuesto por la Dlrecclon General del Material
para que un bien adquirddo por la Maring sea infemado enlos
pafoles ce la Direccion de Abasiecimiento Naval, la
Direcciéon de Normas Técnicas del Material, a través de sus
Laboralorios DIRNOTEMAT, realizaran la verificacion de las

-caracterislicas t1écnicas solicitadas en “las Fichas- Técnicas-

MGP.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
detl intemamiento son las siguientes:

L

2

e

Se presentara al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vesluario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote' a internar, no se recibird
enlrega parciales, salvo lo indique el contrato.

Copla del conlrato u orden de compra.

informe de Ensayo del laboralorio del fabricanle {en
icioma espaiiold) en hoja membrelada, firmados por un
ingeniero colegiudo y/o Original de los informes de
Ensayo redlizado por un laboratorio acreditade por el
insliluto nacional de calidad (INACAL} con alcance en
metalurgia, detallando los pardmetros solicitados en la
ficha Técnica MGP, acompaiado de una Declaracion
jurada donde deja constancia que la muestra  del
disfintivo analizado, fue exhragida del lote a intemcr a fa
Marina de Guerra del Per(.

® Cuando se hace referencia of “"LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para
describic la cantidad fotal del blen segin conkale v orden de . compra. Mo
necesariameante se reflere a UN {1) solo lote de enlrega por parte del proveedor.

B8delld
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[]

4. Flinforme de Ensayo : [a} este documento no clebe lener
una fecha mayor a VEINTE {20} dias cdlendaiio de la
fecha de internamiento. {b) Debe incluir fotografias de Ik
muestra andlizada. {c) Endos Datos de identificacion de la
muestra del documento, debe considerar la descripcion
de la eliqueta y lote de fabricacion. {d) No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presentd Unicamenle con el
bien a infernar, es decir, sin la documentacion solicifadd, no
procederd el conirol de calidad ni el infernamienio.

{d}

(F)

{g)

o Jefe del Departamento de Conlrol de Cdlidad,
selaccionard la Muesira de andlisis det lote a internar, o la
cudl se le denomina "Muestra n'", de acuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-
1:2013 "Procedimienlo de mueslreo para inspeccion por
atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%. °

En caso el evaluador lo considere necesario para und mejor
evaluacidn, se exiraerd un ndmero mayor de “Muestra n”. Las
prendas de vesluario que conforman la “Muesta n", al
finclizar el control de cdlidad, serdn reintegradas al lote «
internar, salvo aquelas que hayan sufiido deteriora como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el
nOmero de muestras que, por la naturaleza de las pruebas
fisicas, hayan sufrido delerioro fisico o se haya inuilizado sy
Uso.

Sl el resullado de esta evaluacion determina el rechazo del
internamiento, UNA (1) muestra de la prenda de cabeza fexl

1 gnliéndase por “Mueslra n* al nimero de prendas de vestuarlo que conforman la

Muesira de andiisis exlraida del lote ainlemar.
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quedard en el en el Laboralotio DIRNOTEMAT como muesira
para archivo del rechazo.

) B deparfamento de conirol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondra inspecciones inopinadas al ganador de la buena
pro con el fin de verificar la calidad de insumos ulilizaclos en
el proceso produclivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

{1} El métede de-evaluacién a-ejecutar para la verificacion-fisicer detl -
clisefio, confeccién, acabado, medidas de lalias y eliqueiado es
un meétodo propio, es decir, un méfodo establecido por la
Direccion de Normas Técnicas del Material, que consisle en la
inspeccién visual ordenada, de cada una de fas parfes de fa
prenda de cabeza fexll, comparando los pardmetro soliciiados
versus lo observado en la prenda de cabeza textil presentada por
el proveedor, apoyando los andlisis en herramientas y equipos de
medicion (cinta mélica, vernier digital, lupu enire olros).

{2} Enla verdlicacion del cumplimiento de los detalles del diseiio de la
prenda se realizard:

{a) Lo verificacion de la forma v medidas de cada una de las
partes de la prenda de cabeza textil, segin corresponda al
disefio.

(b} La verificacién de la ubicacidn y distancias de cada una de
las parles de la prenda de cabeza texill, segin corresponda
al disefio.

{c} La verficacién de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de cabeza texlil, segin correspondd
at diseho,

{d} Laverificacion de ofros detalles del disefio de las partes de la
prendla dg cabeza lexiil, segin corresponda al disefio,
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{3} En la verificacién del cumplimiento de los delalles de confeccion
" de la prenda se realizard:

La verificacion del corle y unién de cada una de las partes
de la prenda de cabeza texlil, segiin corresponda dl disefio,

La verilicacion del armado de cada una de las partes de la

prenda de cabeza fexiil, segin correspondda al clisefio.

La verificacion de la simelria de las piezas pares {corle y
armado) de la prenda de cabeza lexdll, segun corresponda

{a)

(b}
(

[c)

(d)

{e}

{f}
(

cit diseio,

La verificacion del fipo de cosluras y punladas f{incluye
rematliies, pespunies y atraques) de cada una de las parles de
la prenda de cabeza texiil, segin NTP 1SO 4215y 4916,

La verificacion de la apariencia del bordado, petforado y
ubicaciéon de ojdliios, pegado y ubicacién de tos bolones,
segUn corresponda al diseno.

La verificacion de olros detdlles de confeccidn de las partes
de la prenda de cabeza texlil, segun corresponda al disenio,

(4) En la verficacion del cumplimiento de los deldlles de ccabacto,
medidas de tallas y presentacion de la prenda se redlizard:

()

(b)

)

La verificaciéon de la tondlidad de colores homogéneos de
cada una de las parles de la prenda de cabeza textl, segin
correspondd dt disefo.

La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas, segin
corresponhda al disefio,

La verificacion de la apariencia y ubicacion del estampado o
bordados y olros accesorios, segun corresponda ol disefo.

11 de t3




AR

5 AN DIRECCION DE NORMAS . &
k& TECHICAS DEL MATERIAL METODOS DE EYALUACION ME 099005
5 : PARA VESTUARIO
Lp :J Y

| Nomalividad con calidad

%

METODO DE EYALUACION PARA PREMDA DFE CABEZA YEXTIL

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ;’33{5"5”:
Focha de enlrada en vigencia: L fecha acludlizacion;
12/06/2018 Péginas desde 12 hasta 13 18/05/2022

{d) Lo vedficacion de la lmpieza tolal inferior y exierior (no
presentard hilos sueltos ni olros defeclos de limpieza) de ta
prenda de cabeza texiil, segun coresponda al disefio.

{g} La verlicacion del correcio planchado o vaporizado de la
prencia de cabeza texlil, segin correspondd dl disefio.

{h} La verficacion de olros delalles de acabado de la prendla (
de cabeza text, segin coresponda al disefio,

{5) La-verificacién del cumplimiento del etiquelado de la prenda de
cabeza fexiil se redlizard mediante la leclura de I informacidn
consighada y la visualizacion de la ubicdcion de la eliquela.

(6} En la verficacidn del cumplimiento de las caracterislicas
esiruciurales de la tela principal de la prenda, se redlizard por
métodos propios no normalizados, agpoyando los andlisis en
herramientas de laboratorio, equipos de medicién y normas
lécnicas estandarizadas:

{a) Para la verificacion del tipo de tela, se fomard como norma
de referencia, lg NTP 231,094,- Terminologia v definiciones
relativas alas fibras ¥ productos texliles, {

{b) Para la verlficacion de ta armadurq, se tomardé como norma
de referenciqa, la NTP 231.141 .- Ligamentos texiiles-Disefio de
lejidos-Armadura y se emplecird una lupa.

{c) Para la verificacion de la composicidn de fibra {solo mezclas
algoddn/poliéster o lana/poliésier), se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A.- Andilisis de libra: Método

. cudlitativo.

{d} Para la verificacion del peso {g/m?), se tomard como narma
de referencia, la NTP 231.003:201 1 - Método de ensayo parc
la determinacion del pese por metro cuadrado o ASTM
D3776.- Determinacion del peso del lejido {masa/drea) v se
empleard und balanza elecirénica de precision cerlificada.,
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DIRECCION DE MORMAS .
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 099005

Normatividad con calidad

PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA PREMDA DE CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO COMTROL DE CALIDAD ggg“é”:
facha de enfrada en vigencia: o . Fecha aclualizacidn
12/06/2018 Paginas desde 13 hasla 13 18/05/2022

()

(f

{9}

.

Parc la verificacién de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en hoama), se fomarG como norma  de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido piano y
se empleard una lupa cuenta hilos. .

La verilicacion del color se redlizard por comparacion visuat y
se empleard el Caldlogo de Codigos Panlone ®.

La verificacion de la suavidad de la texiura de la tela, se
redizard al tacte, se tomard como referencia de

comparacion la definicion de "SUAVIDAD", para lo cudl, Ta
teld debe ser lisa y blanda dl iaclo, sin losquedad ni
dUSPErezds.

{7} En la verficacién del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccidn de la prenda
se idenfificard el material, color, dimensidn y_olios pardmelros,
segun lo solicilado.

(8) [n el conlrol de calidad documenliario se veiificarc el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la deckiracion jurada o ficha

técnica det fabricante de 1d fela principal, insumos y avios, N

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen

Direccion de Narmas Téenicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orclen,

bireclor de Mofmas Téenlcas del Materia

/ CallosABTORT
/ 00963082
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