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1- SIU
a,

salicitadas serd rechazado

METODO DE EVALUACION PARA MALETINES Y PORTA OBJETOS

ACION GENERAL _

El control de cdlidad desarroilado por la Direccién de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas soficitadas en kus Fichas
Téchicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del lislado de bienes v
servicios comunes del Organismo Supervisar de las Conlrataciones del
Fslado [OSCE y PERU COMPRAS] de los blenes ser adquiidos. Todo
producto que no cumpla con ias caracterfsticas técnicas minimas

La verlficacién de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o et contol' de calidad del producio realizado por la
Direccidn de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} lipos:

{¢) El Conirol de Cdlidad fisico consiste en el andilisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respeciiva Ficha Técnica, incluido Ias
tolerancias (&), mediante pruebas visuales, fislcas y/o quimicas
sagun carresponda, utilizendo herramienias 0 equipos de medicidn
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

(b} €l Control de Cdlidad documentario consiste en el andilisis o feciura
 de los par@melros de las caracteristicas téonicas emilidos por
laboratarios externos' acreditados por el Instituio Nacional de

Calidad ~ INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los

cudles deben estan dentro de lo salicitado, solo para aquelias
pruebas especiales. . :

La verificacion de la conformidad de lus caracterfsticas técnicas
solicitadas o el control de calidad del producto redlizado por la
Direcclén de Mormas Técnicas del Malerial se redlizard en el sigulente
orden: ' .

{q) Evaluacion documentaria de las muestras presentadas.

1 B alcance de la acreditacidon por el INACAL del loborcitorio externo debe ser en

laxliles,

segun lo que establece la Ley N° 30224,
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{b) Evaluacion visual comparaliva enire la "Muestra Nro 1™ y "Muesha
Nro.2".
{c) Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muesira Nro.1",

d. Las evaluaciones de control de cdlidad son eliminatorias, es decir, cjue si
el bien presentado, no aprueba la primera evaluacidn, no serd
necesario realizar fas siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO
Cumpie Cumple Cumple 56 acepid
Cumple Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple Noserediza | . 3¢ rechaza
No cumple No se redliza No se realiza Se rechaza

e. El resultado del confrol de calidad serd plasmado en up cuadro de
resullados, el cud concluicd si el bien analizado "cumple” ¢ "no
cumple” con los pardmetros solicitados.

f.  Elcuadro de resultados del control de cdlidad serd firmado y sellado por
el cvaluador v el Jefe del Deparfamenio de Control de Cdlidad,
asimiso, ‘presentarc el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053 v D.S, b° 016-2008- MVCS).

FINALDAD

d.

Establecer el método de evcaluacion para redlizar la verificacidén de ia
conformidad de las caracterdsticas écnicas solicitadas o el conlrol de
calidad de malelines y porta objetos confeccionado principamente en
textif que realiza la Direccién de Normas Técnicas del Material,

EJECUCION

Dispasiciones Generdles
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(1) Para rediizar el conlrol de calidad de las rouestras en un proceso
de adquisicldn.

fa)

Para la verificacidn de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnica MGP del bien d ser evaluado se requiere que
los postores hagan enfrega de DOS {2) UNIDADES? del bien ¢
adquirirse, exaclamente igudies, que para efecios del
presente documento se le denominard "Muestra dro.l" y
"Muestra Nro.2",

La presentacion de las muesiras se establece en la respectiva

(d)

{e)

fichaTéenica MGP del-bien—aadquirirse;—etincumplimiento
de estas disposiciones ocasionard que la muestia sea
descdiificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion.

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
deslructivas que ocasionaran su deterioro, al término de fas
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

La Muestra difimente? o Mueska Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja alguna
controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muesira serd enfregada a un laboratorio de -ensciyo
externot pard sy evaluacion.

Adicionalmente « la enlrega de mueshas, para redlizar el
contral de cdlidad documentario, las empresas postoras

1 DOS (2) UNIDADES? del bien a adquirirse exactamente iguadles, qulere decir que las
DOS (2) muestras enlregadas tienen las mismas caraclerfslicas téenlcas, la misma
fecha de producclon y perlenecen al mismo lole de fabricacion, enfre ofras
caracterisiicas de similitud,

ta entidad podrd solicitar adicionalmente al proveedor la presentacion de una

muestra didmente, < {in de que se pueda corrobaorar Jos resuliados de la evaluacion de
la muestea ofiginal, Emitido mediante resolucidn N° 423 - 2013 - OSCE/PRE.

Los gastos de fa evaluacién por un laboralorio de ensayo externo serdn asumidos por

el postor, los procedimienios para dicha accidn serdin consuliados o través del Comité
Especial del respeciivo proceso de adcuisicion,
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preseniarén la Declaracion jurada® y/o ficha técnica del
fabricante de la tela principal (en idioma espafold) donde se
consigne los siguientes paramehos’ y cuya veracidad se
asegura bajo juramento:
-
Caracteristicas Método de P Gré‘”’fe’f o del
Técnicas? Ensayo® fabricante _
1 | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL {
1.1 | Composicidn | AATCC 20A: Andiisis Consignar el calor
de fibra de fibra: Método .| numérico con.)
cualitativo unidad de
medlica
1.2 | Consianarlas | Declarar bajo | Consignar el valor
caractedsticas | juramento caracterisico
! de los insumos con unidad de
y avios, medida
5 | PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL
2.1 | Resistenciaa | ASTMD 5034-09 - | Consignar el valor
la traccion {201 7}.- Método de numeérico con
(Kg-f) ensayo esténdar pard | ynidad de .
{urdimbre v la resistencia a la - . (

Ley de Contrataciones del Estado,- Decreto Legistativo N°® 1341.- Artfculo 2.- Principios
que rigen las conitralaciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducla dé& los patlicipes en
cualquler elapa del proceso de conlratacién esid gulada por la honeslidad y
veracidad, evitando cualquier préclica indebida.

Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.- Decrefo Supremo N° 056-2017-
EF.- Arficulo 38.- ldioma de la documentacion y ofras formalidades.

7 los pardmelros presentados- obligaloriamenie serdn los solicitados en el presente
método de evaluacién que se especifiquen a la vez, en la ficha técnica del producto
ofertado.

8 |os postores lienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aquellos parémelros que
se solicite en a Ficha Técnlca MGP.

* En caso el fabricante de Ia fela ulifice oire métoclo de ensayo deberd mencionario en
al documenio respeclivo.
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trama) rotura y la elongacién | medida
de las telas texliles
{Grab Test)
2.2 | Resistenciadl | ASTM D 1424: Consignar el calor
desgarro{Kg-f} | Mélodo de pruebda | numérico con
{urdimbre y esténdar  pard a4 | ynidad de
frama) resistencica ‘ al e dida
desgarramiento  de
( ‘ . las telas mediante e

aparato de pendulo
descendente {tipo

Emendorf}
2.3 T Resisfenciaa | ASTMD 4966 - 12: Consignar el calor
la dabrasidn Método de prueba | numérico con
estdndar  para k| jnidad de

resistencia a la

abrasiéon de los tejidos meclicla
lextiles (Mélodo
\ -1 Marlindate  Abrasion
Tester)
2.4 | Resistenciaa | ASTM D 434 - 95| Consignar el calor
las costuras Método de prueba | numérico con
[Kg-f} eslandar  para 1A | unidad de
{urdimbre y resistencia al :
. framal) deslizamiento de hilos medlida
( _ , en telas usando una
' costura estandar

{retirada 2004)
PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

3.1 | Solidez df AATCC 81 Consignar el calor

lavado Solidez del color «al | numérico con
lavado en casa vy | unidad de

comercial medida
3.2 | Solidez alaluz | AATCC 16.3: Consignar el calor
{20 horas} Solicdez del color a la | numérico . con
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4.1 | Laminado Detadlar método | Consignar el valor
usado numérico con
unidad de
medida

() Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
seran consideracias vdlidas, solo si, los pardmelros de las
caractedsticas  técnicas estén expresadas en un  valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimisme, si
consigna la totalidad de informacidn solicitada.

{g) Lo dedlaracion jurada, identificard b firmante  como
> represantante  legal de la empresa  postora, el cual
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y
nOmero segin su Documento de Nacional de Idenlidad {Dh}
o Documento de Extranjeria [segin sea el caso).

() La ficha écnica del fabricante, ideniificarGd de manera
legible al firmanle como el Jefe de Conlrol de Calidad o
Praduccién {nombres, apellidos y firmaj.

lii La Secretaia Geéneral de esta Direccidn, recepcionard e
documento con el cucl el Presidente del Comité Especial,
remite las muestras.

{j £ Depariamenio de conirol de cdlidad recepcionard ias
muesitras a ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secretaiic General -
que consle la recepcién del documento respeciivo, recibirG
las muestras a ser evaluadas, donde verlficard to siguiente:

1. Verficard que cada ltem a evaluar presente Muestra
Nro.l v Mueslra Nro.2 exactamente igudles, dsimismo,
que se encueniren debidamente codificadas, caso las
muesiras presenten disconformidades, no serds recibidas.
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(2)

2. Cotejard que cadca muestra presents la documentacion
requerida en ¢aso no se presente la documentacion, no
se podrd redlizar el conlrol de caiidad documentario.

Al finalizar fodos los actos del respeciivo procese de
adjudicacidn, los poslores que nho fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2,
La Muesira Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena
pro, permanecerdn en cusiodia del Laboratorio DIRNOTEMAT
como referencia dl momento del infernamiento del bien.

(k}—Las-Muestras—Mro:-2-no—rteclamadas -por-los—postores;—serdn

desechadas, pasados los CINCO (5§ dias hédbiles, de la fecha
de consenlimiento de la buena pro, fecha de declaraloria
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el internamiento {segin sea el caso).

Para redlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

la) - Segun los dispuesto por la Direccién General del Material

o)

~para que un bien adguirido por la Marina sea infernado en los

pafoles de la Direccidén de Abastecimiento Navdl, Ia
Direccién de Mormas Técnicas del Material, a través de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran g verificacion de las
caracleristicas técnicas solicitadas en las Fichas Tecnicas
MGP,

Las responsabilidades de la empresa proveedord pard el dia
del internamienio son las siguientes: g

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 ¢ 13:00 horas, con el lote!® a internar, no se recibird

enirega parcidles, saivo lo indique el contralo.

2. Copia del conlrato u orden de compra,

0 Cuando se hace referencla al “LOTE A INTERNAR" en esla publicacion, es para
describic o cantidad lokal del bien segin coniralo v orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1} solo lote de enlrega por parte del proveedor.
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3. Ficha Técnica del producto (original) emilido por el
fabricante, en hoja membretada, detdllando  los
pardmetros solicitaclos en la Ficha Técnica MGP.

&~

El documento del Informe de Ensayo: {a} No debe tener
una fecha mayor a VEINTE {20) dfas calendario de la
fecha de intfernamiento. {b} Debe incluir folografias de la
muestra andlizada. (¢} Enlos Datos de identificacion de la
muestra del documento, debe considerar la descripcion
de la efiqueta y lole de fabrdcacion. {d] No debe

(c}

presentar enmendadurds ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien g internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el confrof de calidad ni el internamiento.

Bt Jefe del Departamento de Control de Cadlidad,
seleccionard la Musstra de andlisis del lote a inlernar, a la
cual se le denomina "Muestira nl'. de aqcuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Perucina NTP-ISO 2859~
112013 “Procedimiento de muestréo para inspeccion por
alributos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un nimero mayor de "Muesira n'. Las
prendas de vestuario que conforman la "“Muestra n", dl
finalizar el control de calidad, serén reintegradas df lole a
internar, salvo aqusllas que hayan sufrido detericro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer d o Marnag, el
numero de muestras que, por la naturaleza de las pruebas

 Enliéndase por “Muestra n" al nimero de prendas de vestuano que conforman ta
Muestra de andlisis exirafda del lote ainternar. :
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fisicast?, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inullizado su
Uso,

{g) §i el resultado de esta evatuacidn determina el rechazo del
internarmiento, UNA (1) mueshra de malelines y porla objetos
aguedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muesira
para archive del rechazo.

(h) & departamenio de contral de calidad DIRMOTEMALT,
dispondrd inspecciones inopinadas of ganador de la buena
pro con el fin de verificar la calidad de ihsumos ulilizados en

P

el proceso produclivo del bien adjudicado,

I, Disposiciones Especificas

(1)

(2}

El método de evaluacion a ejecutar para la verificacion fisica del
disenio, confeccién, acabado, medidas de tallas y eliquetado es
un método propio, es decir, un método establecido por la
Direccién de Normas Técnicas del Malterial, que consiste en g
inspaccién visual ordenada, de cada una de los partes de
maietinas y porla objetos, comparando los pardmetro solicitados
versus lo observado en los malelines y porta objelos presentada
por el proveedor, apoyando los andiisis en herramientas y equipos
de medicidon {cinta métrica, vernler digital, upa entre otros).

En la verificacién del cumplirmientio de los delalles del disefio de la
de maletines y porta objetos se realizard:

(a) La verficacion de la forma y medidas de cada una de ias
partes de malelines y porta objetos, segin comresponda dl
disefio.

2 [ as pruebae (isicas aplicacias al internamiento serdn aplicadas en caso et evaluador lo
considere necesarlo v serdt g una prenda elsgida de manera aleatoria con el fin de
confirmoar e cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFIT,

?de |2
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(b} La verificacién de la ublcacion y distancias de cada una de
las partes de malelines y porta objetos, segin corresponda al
diseno.

{c) La veiificacion de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de malelines y porta objetos, segin coresponda ai
disefo.

{d) La verificacion de olros detalles del diseno de las partes de
malelines y porta objetos, segin corresponda al disefio.

- (3)—~Enlaverificacion.del- cumplimiento.de-los. detalles de.confeccion— — — — ——
. de madaielines y poria objetos se realizard:

ta)

(b)

{c]

()

(e}

{4)

(-

La verificacién del corfe y unidn de cada una de las paries
de maletines y poria objetos, segUn correspondd al diseio.

Lo verificacion del armado de cada una de las partes de
maletines y porta objetos, segin corrasponda al disefo.

La verificacion de la simelda de las piezas {corle y armado)
de mdletines y porla objetos, segin cerresponda al disefio.

La verificacién dsl lipo de costuras y puniadas (incluye
remalles, pespuntes y remates) de cada una de las partes de
maletines y porta objetos, segin NIP SO 49215:1991 vy
4216:1921.

La verificacién de la apariencia del bordado, ubicacion de
cierres, segun corresponda al diseno.

La verificacion de ofros defdlles de confeccion de las pailes
de maletines y porta objetos, segun corresponda al diseno,

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,

medidas de tallas y presentacién de la prenda se realizard:
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{a} La veificacion de la tondlidad de colores homogéneos de
cada vna de las partes de malelinas y porta objelos, segin
comesponda al disefio,
(b} La verificaclén de kas.rmedidas solicitadas.
(c}] La verficacion de la  apadencia v bordado, segin
corresponda al diseno.
{d} La verificacion de la limpieza total interor y exterior {no
presenlard hitos suellos ni otros defectos de limpieza) de
malelines vy pontaobjetos; segUncomesponda al-disefio:;
(e} La verificacién de olros detalles de acabado de maletines v
porta objelos, segun coresponda al disefio
{8) La verificacion del cumplimiento del eliquelado de la prenda se
redlizard mediante la leciura de la informaciéon consighada v la
visudlizacién de la ubicacidn de la eliqueta.
(8} En la verificacion del cumplimiento de ‘las  caracteristicas

osiruciurales de la tela principal de la prenda, se redlizard por
métodos propios no narmdalizados, apoyando los andilisis en
hetramientas de laboratorio, equipos de medicién y normas
técnicas estandarnizadas: ‘

fa)

()

)

Para la verificacidn del fipo de tela, se lomard como norma
de referencia, 1o NIP  231.094:2006.- Terminologic vy
definiciones relativas a las fibras y productos textiles.

Para la verificacidon de ligamentos, se lomard como norma
de referencia, Ia NTP 231.141:2010.- Ligamenios texliles-Disefo
de tejidos-Ammadura y se empleard una lupa.

Para la verificacién de la composicion de fibra (solo mezcias
algoctdn/poligster o lana/poligster), se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A:2020.- Andlisis de fibra: Método
_cudlitativo, '
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(d) Para la verificacion del peso {g/m?), se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.003:2011.- Método de ensayo para
. la determinacién del peso por meto cuadrado o ASTM
D3776.- Determinacion del peso del tefido (masa/dreq) v se
empleard una balanza eleclrénica de precisidn cerfificada.

{e) Para la vedficacion de la densidad [hitos/pulgada  en

- urdimbre v pasadas/pulgada en frama), se tomarq como i

norma de referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en \
tejido plano v se empleard una lupa cuenta hilos,

(f)__La verificacion del color se redlizard por comparacion visual y

se emplecrd el Catdlogo cte Cédigos Pantone ®.

(g) La veilicacion de la suavidad de la texiura de la tela, se
redizard  al iaclo, se lomard como referencia de
comparacion la definicion de "SUAVIDAD", para lo cudl, la
tela debe ser lisa y blanda cd tacto, sm Eosquedqd ni
ASPerezas. -

(7) En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccién de la prenda
se idenlificard el materal, color, dimensién y oiros pardmetros,
segUn lo solicitado en la FEIT.

(8} En ef conirol de calidad documeniario se verificard el cumplimiento
de 'los pardmeiros consignados en la declaracién jurczdd o ficha
“técnica del fabricante de la tela pnnmpcnt

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidon de Normas Técnicas del Material
b, Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su pubi:cqaon
Sale de vigencia: Con orden,
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