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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

1~ SITUACION GENERAL ,

a,
L

b.
(‘

C.

El conirol de calidad desarroilado por la Direccidn de Normas Técnicas
del Malerial consisle en el conjunio de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caractetisticas técnicas solicitadas en las Fichas
Téchicds MGP vy Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producio que no cumpla con las caracleristicas técnicas minimas
sollcitadas serd rechazado.

La verificacion de la conformidad de las caracleristicas técnicas
solicitadas o e conlrol de cdiidad del producto redlizado por la
Direccion de Normas Técenicas del Malterial es de DOS (2] lipos:

{a) El Control de Cafidad flsico consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardmelros descrifos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (#), mediante pruebas visudies, fisicas y/o quimicas
segon correspondd, ulilizando herramientas o equipos de medicién
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOCTEMAT,

(b) El Conirol de Calidad documentario consiste en el andlisis o leciura
de los pardmelros de las caracferisticas 1écnicas emilidos por
laboralorios externos' acreditados por el instifute Nacional de
Calidad - INACAL en sus respeclivos informes de- Ensayos, 'fos
cudles deben estéin deniro de lo solicitado, solo para aquellas
prucbas especiales.

La verificacion de la conformidad de las caracleristicas técnicas
solicitadas o el conirol de cdalidad del producio redlizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Malerial se redlizard en el siguiente
orden:

{a} Evaluacion documentaria de fas muestras presentadas.

T H alcance de la dereditacion por el INACAL det laboralorio externo debe ser en el
materal del que se componga principalmenle el bien, segdn lo que establece I Ley
N 30224.
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d.
el blen presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd
necesario realizar lus siguientes evaluacionss,

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
_ I _ J T ___\/.ts,g%!" . __QU|Mi€O-__ e e
Cumple Cumple Cumple Se acepta
Cumple Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realiza Serechaza
No cumple Mo se realiza No se realiza Se rechaza
N a. E resultado del control de cdlidad serd plasmado en un cuadro de
rasultados, el cual concluird si el bien analizado “cumple” o "no
cumple™ con los parémetros solicitados.

f. B cuadro de resullados del control de calidad serd firmado y sellado por
el evaluador y el Jefe del Depariamento de Conlrol de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimienfo a las normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro,
16053 y D.S. N° 014-2008- MVCS).

FINALIDAD

Establecer e mélodo de evaluacion para redlizar la verificacion de g

conformicdlad de las caracteristicas técnicas solicitadas ¢ el conlrol de

{b) Evaluacion visual comparafiva entre la “Mueslia Mo 1" y "Muestra

Nro.2". :
{c) Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muestra Nro. 1.

Las evaluaciones de control de cdalidad son eliminatorias, es decir, que si

a. Disposiciones Generales
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{1

Peral redlizar el control de calidad de fas muaesiras en un proceso
de adquisicién:

{a}

b}

Para la verficacién de las caracterislicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien o ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS (2} UNIDADES? del bien a
adquirirse, excaclamente iguales, que para efectos del
presente documento se le denominard "Muestra Mro.1" y
"Muestra Nio.2"

La presentacidn de las muestras se esiablece en larespecliva

Ficha Técnica comespondiente del bien a adquirise, e
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard cue o
muesira sea descdlificada por no cumplir con las condiciones
de presentacién.

La Muestra de andlisis o Mueslra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas ¢ue ocasionaran su deferioro, al término de fas
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

La Mussira diimenie? o Muesira Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacla, sin abrlr, ni evaluar, En caso surja alguna
conlroversia con los resuttados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muestra serd enlregada a un laboratorio de ensayo
exierno! pard su evaluacion.

DOS (2) UMIDADES det bien a adquirirse exaclamenle iguales, quiere decir que las DOS

{2) muesiras entregadas lienen las mismas caraclerslicas tscnicas, la misma fecha de
produccidn y perfenecen al mismo lole de fabrecaclén, entre ofras caracterislicas de

similitud.

3 Segin resolucién N° 423 - 2013 - OSCE/PRE Ja enlidad puede solicitar al proveedor la
presenlacion de la muesira diimente o muesira Nro. 2, o fin de que se puedda
cortoborar Jos resultados de ia evaluacién de la muesira original.

~

4 Los gasios de la evaluacion por un tabaratonic de ensayo extemo seréin asumidos por
el poslor, los procedimientos para dicha accidn serdn consullados a fravés del Comilé
Especial del respectivo proceso de adauisicion.
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(e)

Adicionalmente a la enirega de muestras, para redlizar el
conirol de cdlidad documentario, las empresas postoras
presentaran o Declaracion jurada® y/o ficha lecnica del
fabricante’ de la tela principal y botdn, en idioma espaniolé,
donde se consigne los siguientes pardmelros’ y cuya
veracidad se asegura bajo juramento:

Caraclenslicas
Técnicass

Meiodo de
Ensayo?

Par&imatro cel
fabricanie

T

| CARACTERISTIC AS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL _

1.1

Composicién
de fibra

AATCC 20A:
Andlisis de fibra:
Méitodo cudlitativo

Consignar el
valor  numérico
con unidad de
medida

1.2 | Titulo de hilo

(urdimbre y
frama)

ASTM D 1059;
Densidad lineal de
hitos {litulo} basado
en muestras de
lejidos pequenos

Consignar el
valor  numérico
con unidad de
medida

1.3 | Consignar las

caracteristicas
da los insumos

Visual

Consignar el
valor
caracteristico

N

S Lay de Coniralaciones del Estado.- Decreto Legislalivo N° 1341 - A.rliculo 2.- Principios
que figen las conkrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cudlquier etapa det proceso de conlratacion esta guiada por la honesildad v

veracidad, evitando cudlculer praclica indebida,

¢ Reglamento de la Ley de Contrataciones del Esiado.- Decrelo Supremo N° 056-2017-

EF.- Arficulo 38.- Idioma de la documeniacion y olras forrmalidades.

7 los pardmelros presentados obligatoriamente serén los solicitados en el presente
mélodo de evgluacién que se especifiquen « la vez, en la licha técnica del producio

ofertado.

¢ Los posiores Henen la obligacién de consignar en la D.J, solo aquelios pardmelios que
se salicile en la Ficha Técnica MGP.

? En caso el fabrcante de la tela viilice olro méiodo de ensayo deberd mencionardo en
el documento respeclivo, :
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Y avios. con unidad de
medida
PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

2. | PRINCIPAL

2.1 | Resistenciaa | ASTM D 5034: Consignar el
la fraccidon Mélodo de ensayo | valor numeérico
(Kg-f) estéindar para la con unidad de
{urdimbre y resislencia a la medida
trama) roluray la

elongacidén de las
- _ J-lelas textites (Graby o oo
Tesl)

2.2 1 Resistencia al | ASTM D 1424: Consignar el
desgare(Kg-f) | Método de prueba | valor  numérico
{urdimbre y esténdar  para  1a] son unidad de
trama) resistencia al | medida

desgarramienlo de
las telas mediante el
aparato de péndulo
descendente  (lipo
Elmendorf]

2.3 | Resistencia a | ASTM D 4944: Consignar el

la abrasidn Método de prueba | valor numeérico
estdndar  para 1A | con unidad de
resistencid a0 e
abrasion  en lextiles
{Método Marlindale
abrasion Tester) .

2.4 | Resistencia de | ASTM D 434: Consignar el
las cosiura Método de ensayo | valor numdérico
(Kg-f) estandar PArs | son unidad de
urdimbre y laresistencia al medida
frama deslizamiento de

hilos en telas usando
una costura
estandar  (refirada |
2004)

2.5 | Grado de ASTM D 4970: Consignar el

pilling Método de Pruebd | valor numérico
Estdindar pard § con unidad de
Resistencia b Pling | medida
y Ofros  Camblos
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Superficiates
Relacionados de
Telas Texlites:
Marlindate Tesler
ASTM D 3512
Mélodo de prueba
estandar para
rasislencia d pilling vy
otros camblos
superficiales
relacionados a lelas
| texiiles (Probador de | ... ... |
piling fumble dl
azan)

2.6 | Cambio AATCC 135; Consignar el
dimensional al { Cambio dimensiondl | valor  numérico
lavado en los lavados | oon unidad de
[urdimbre y domésticos de los medida

ramay} tejidos planos y de
punlo {1-3 /lavados)

p 2.7 | Apariencia AAICC 124; Consignar el
. ' después del | Método de prueba | valor  numéidco
lavadio estandar  para 1d1 con unidad de
apariencia del tejido
después de 3 ciclos
de lavado minimo
{segun la indicacion
de lavade en Id
eliqgueia de la
prenda)

medida

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3. | PARA PRENDAS DE COLOR

3.1 | Solidez ai AATCC 61 Consignar el
lavado Solidez del color al | valor numético
lavado en casa y | con unidad de

comercial medida
3.2 | Solidez alaluz | AATCC 146 Consignar el
{20 horas) Solidez del color a la | valor  numérico
luz {20 AFU, opcidn | con unidad de

3} medicla
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3.3 | Solidez cl frote | AATCC 8; Consignar el !
$S8CO y | Solidez del color al | valor  numeérico
himedeo frote: SaCo y | con unidad de
humedo, rmedlicla
CARACTER?STICAS ESTRUCTURALES DEL COMPONENTE
4. | METALICO
(’ 4. Consignar ol
‘ Metal valor porceniuat ‘
rincipal o .
zlma b dot | Detallarel método de los
T qama 9% e ensayo.uliizado.. | Componendes |
distintivo metdlicos de I
metdlico « | clleacion,
4,2 Delallar el mélodo | Detalfar metal !
Tipo de capa | de ensayo uliizado | ullizado  previo ;
cde enlace lull haho
eleclrolilico .
4.3 Detallar el mélodo | Deldliar el melal
Tipo de bano | deensayo ulifizado |y su espesor eh
del  distintivo micras  uliizado
metdlico en el bhafo
f eleclrolftico linal

i Llas declaraciones Juraclas o fichas técnicas del fabricante
serén consideradas vdlidas, solo si, los pardmeiros delas  F
caraclensticas  técnicas estdn  expresadas en un valor -
numérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigna la lotalidad de informacidn solicitada.

[¢) Lo declaracion jurada, idenlificard o firmanle  como

' representante  legal de la empresa  postora, el cudl
consignard de manerd legible, sus nombres, apellidos, firma y
numero segun su Documenio de Macional de Identidad {DNI)
o Docuimenio de Exlranjerta {segin sea el cuso}.
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(h) La ficha lécnica del fabricanie, idenlificard de manera
legible al firmanfe como el Jefe de Control de Calidad o
Produccién {nombres, apellidos y firmal.

) ta Secrelarfa General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especidl,
remile las muesircs,

{ii E Departamenlo de conirol de calidad recepcionard fas
. muestras a ser evaluadas de 0830 a 1530 horas, previa
e e e - epreseplacion -del- cargo-firmado por-la-Secretaria-General
gue consie la recepcidn del documento respectivo, donde

verificard lo siguiente:

© 1. Verllicard que cada item o evaluar presente Muesla
Nro.) ¥ Mussira Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
qgue se encueniren debidamenle codificadas, caso las
muesiras presenten disconfor_midodes, no serds recibidas,

2. Colejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podrd redtlizar el control de calidad documentario.

{ii Al finalizar lodos los actos del respeclivo proceso de

adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la

buena pro podrdn solicitar la devolucidn de su Muestra Nro, 2,

La Muestra Nro. 2 del posior favorecido con la buena pro,

. permanecerd en custodia def Laboraloric DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernamiento del bien.

e,

(k} Las Muesiras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO {5) dias habiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha. de declaratoria
desierfo del proceso de seleccion o fecha de cumplimienlo
con el infernamiento segun lo estipule el contrato,

{2} Pararealizar el control de calidad en el internamiento de hienes:
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{a)

( .

(<)

Seqtn los dispuesto por la Direccidon General del Malerial
para que un bien adcquirido por la Marina sed internado en los
panoles do la Direccion de Abastecimiento MNaval, la
Direccién de Nommas Técnicas del Malerial, a lravés de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, realizaran la verificacion de las
caraclersiicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
correspondiente.

Las responsabilidades de la empresa proveedora pard el dia
del internamiento son las siguienies.

-1, “Se prasentdrd al Labsralonio DIRNOTEMAT de¢ Vestudiio de T

08:30 & 13:00 horas, con el lote® a intermar, ho se recibird
enlrega parcidles, salvo fo indique el conirato.

2, Copida ciel conlrato v orden de compra.

[co

Ficha Técnica del producta {originai) emilido por el
fabricante o confeccionisia o dishibuidor, en  hoja
membretada, detallando tos pardimetros solicitados en la
ficha Técnica correspondiente firmado por un ingeniero
colegiado.

Si la empresc proveedord se presenta Unicamnente con el
bien o inlemar, es decir, sin la documeniacion solicitada, no
procederd el conirol de cdlidaci ni el infernamiento.

Bl Jefe del Deparlamenlo de Control de Calidad,
seleccionard la Muesira de andlisis del lote < infemar, o la
cual se le denomina “"Mueslra n''. de acuerdo a lo
establecido en I Norma Técnica Peruana MTP-ISO  2859-

i
\

10 cuando se hace referencia al “LOTE A INTERNAR" en esia publicacion, es para
describir lo canlidad tolal del bien segin contralo u orden de compra. No
necescariomente se refiere a UN {1} solo lote de entrega par parle del proveedor,

11 Enligndase por "Muesla n" al ndmero de prendas de vesiuario que conforman la
Mueshra de andilisls exiralda del lole a infernar.
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{e)

()

(f)

1:2013 “Procedimiento de muesireo para inspeccion por
alribuios”, nivel de inspeccion AQL. 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesaro para una mejor
evaluacion, se exirderd un nOmero mayor de “Muestra n". Las
prendas de vestuario complemeniario que conforman la
“Muestra n", dl finalizar el confrol de cdlidad, sern
reintegradas al lote a inlemar, salve aguellas que hayan
sufrido deterore como consecuencia de las pruebas fisicas
redlizadas,

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el
numero de muestras que, por la naluraleza de las pruebas
fisicas'2, hayan sufiido deletioro fisico o se haya inutifizado su
UsSO.

Si ¢} resultado de esia evaluacion delermina el rechazo del
infernamiento, UNA (1) muestra de la prenda del vestuario
complementaio quedard en el Laboratorio DIRNOTEMAT
como muesira para archivo del rechazo.

g depariamenlo de conlfrol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondré inspecciones Inopinadas al ganador de la buena
pro con el fin de verificar la calidad de insumos uliizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.

b, Disposiciones Espeacificas

(1} El método de evaluacién a ejecular parala verficacion lisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas y eliquetado es

un

método propio, es decir, un mélodo establecido por ia

Direccién de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccién visudl ordenada, de cada una de las partes de la
prenda del vestuario complementario, comparando los parGmelro

2 | gs pruebas fisicas aplicadas al internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
*  considere necescrio y serd a una prenda elegida de manera cleatoria con el [in de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicilados en la FFIT,
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solicitados  versus o observado en la prenda  del vesiuarlo
complementario presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en heramientas v equipos de madicién {cinta mética,
vernier digital, lupa enfre ofros).

(2)  Enla verificacidn del cumplimiento de los delalles del disefio de la
prenda def vestuario complementario se redlizard:

L- {a) Lla verficacién de la forma y medidas de cada una de las
partes de la prenda del vestuado complementario, segin
cotresponda al disefio.

(b} Lo verificacién de la ubicacion y distancias de cada una de

las parles, insumos y avios de la prénda de vestuario
complementario, segun corresponda al disefo.

fc]  La verficacion de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda del vestuario complementatio, segun
corresponda al disefio.

(d) La verificacion de oiros detalies del disefio de las parles de fa
prenda del vestuario complemeniario, segun corresponda al
( diseho,

{3)  En la verificacién del cumplimiento de los detalles de confeccion
de la prenda del vestuario complementario se reclizard:

(a) La verficacion del corle y unidén de cada una de las partes
de la prenda del vesiuaro complementario, segin
cotresponda al disefio.

(b) La verificacion del armado de cada una’de las parles de la
prenda del vesiuario complementario, segin corresponda al
disefio.

[c) La verficacion de la simehia de las plezas pares {corle y
armacdio} de la prenda del vestuario complementario, segin
corresponda al disefio,
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(d} La verificacion del {ipo de cosiuras y puniadas (incluye
remdlies, pespunfes y alraques) de cada una de las partes de
la prenda del vestuario complementario, segun NP SO
49151991 y 4216:1991.

(e} La veificacion de la aparencia del bordado, perforado vy
ublcacion de ojales v ojaliffos, pegado y ubicacién de los
bolones segin corresponda al diseno.

e e ) Laverificacion. de-ofros. delalles- de-confeccion - de-las partes- -
de la prenda del vestuario complementario, segin
corresponda dl disefio.

{4) En la verificacidn del cumplimiento de ios delalles de acabado,
medidas de iallas y presentacion de la prenda del vestuario
complementario se realizaré:

{a) La verificacion. de la tonalidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de la prendg del vestuaro
complemeniario, segin corresponda al disefio.

fb) La veificacion de las medidas de las iallas solicitadas (en
cqso se solicite {alias),

(c) Laverificacion de la aparlencia y ubicacién del estampado o
bordado (en caso se solicite). '

{d} La veificacion de la limpieza totfal interior y exteror (no
presentard hilos sueltos ni ofros defectos de limpieza) de la
prenda del vestuario complementario, segun corresponda ci
dissfio.

{g} La veiificacidn del correcto planchade o vaporizado de la
prenda del vestuario complemeniario,

(h} La verificacion de otfros detalles de acabado de la prenda
del vestuario complementario, segun corresponda di disefio,
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{5) La verificacion del cumplimienio del eliquetado de la prenda clel
vestuario complemenlario se redlizard mediante la lectura de la
informacion consignada vy 1o visuadlizacién de la ubicacién de la
efiqueta.

{6) En la verlicacion del cumplimienlo de las caraclerislicas
estructurales de ta lela principal de la prenda, se reaiizard por
métodos propios no normalizados, apoyando los ondlisis en
herramientas de laboralorio, equipos de medicion y normas

técnicas estandarizadas:

{¢)  Para la verificacidn del tipo de telq, se fomard como norma
de referencic, la NP 231.094,2006.- Terminologia vy
definiclones relalivas a las fibras y producios textiles.

(b} Para la verficacion de la armadura, se tomard como norma
de referencic, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos textiles-Diseiio
de lejidos-Anmadura y se emplaard una lupa.

[c} Para la verticacidn de la composicion de fibra {solo mezchas
algedén/poliéster o lana/poliéster), se tomard como norma
de referenciq, i AATCC 20A:2020.- Andilisis de fibra: Méloclo
cudlitativo. :

{d} Para la veiificacion del peso [g/m?), se fomard como norma
de referenciq, la NTP 231.003:2011.- Mélodo de ensayo parg
la deferminacidon del peso por meifro cuadrado o ASTM
D3776.- Determinacidon del peso del tejido [masa/drea) v se
empleard una baldnza electrénica de precisidn cerlificada,

(e} Para la verificacion de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en  frama), se lomard como norma  de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano vy
se emplecrd una lupa cuenda hilos.

(/) La verficacién del color se redlizard por comparacion visual y
s@ emplecird el Catdlogo de Cédigos Pantone @,
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{g) La vedficacion de la suavidad de la lexiura de la tela, se
reclizard o jaclo, se tomard como referencia  de
comparacion la definicton de "SUAVIDAD", para o cual, la
fela debe ser lisa y blanda at facto, sin tosquedad ni
asperezas {en caso corespondd a un tejido lextit}.
(7} En la verficacion del cumplimiento de las caracteristicas 1écnicas {
de los insumos, complementos y avios de confeccién de la prenda
del vesluario complemenlario se idenliicard e material, color,
dimensidn y olros paramelros, segin lo solicitado.
{8) En el conlrol de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmelros consignados en la declaracion juradia o ficha
técnica del fabricante de la tela principal, insumos y ovios,
4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Material
b, Tiempo de vigencia
Enira en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden. (, ,

Cant
Director dedtrmas Técnicas Malerial
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