DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL - METODOS DE EVALUACION
PARA VESTUARIO ME 079010

Normalividad con calidad |

METODO DE EVALUACION
PARA TEXTILES PUMTO DE ALGODON- SINTETICO

DEPARTAMENTO COMIROL BE CALIDAD Versidn 003

Fecha de enlrada en vigencia: Fecha acluadlizecién:
| 29/05/2018

Pagings desde | hasta 15 06/06/2072

1.-

METODO DE EVALUACION PARA TEXTILES PUNTO DE ALGODON-SINTETICO

+

SITUACION GENERAL

d.

£l conlrol de calidad desarrollado por la Direccidn de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunlo de lareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caraclerfsticas técnicas solicltadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y

serviclos comunes del Organismo Supervisor de las Conlralaciones del

Eslado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes « ser adquiridos. Todo
producio que no cumpla con las caracterfslicas lécnicas minimas
solicitadas serd rechazado.

La verificacién de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
o el conlrol de cdlidad del producio realizado por la Direccidn de Normas
Técnicas del Material es de DOS (2} tipos: .

(¢} & Control de Callidiad fisico conslste en el andilisis o evaluacion de los
parémeiros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (£}, mediante pruebas visudles, fisicas y/o quimicas segun
corresponda, ulllizando heramlentas o equipos de  medicion
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

{b) El Control de Calidad documentario consiste en el andilisis o lectura de
los pardmelros de las carucleristicas lecnicas  emitidos por
laboratorios externos! acreditados por el Institulo Naciondl de Calidad
~ IMACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los cuales deben
estdn dentro de o solicitado, solo para aquellas pruebas especiales.

La verificacion de ta conformidad de las caracterfsticas técnicas solicitadias
o el conlrol de edlidad del producto redlizado por la Direccion de Normas
Técnicas dal Material se redlizard en €l siguiente orden:

! El alcance de la acreditacién por el INACAL del laboralorio externo debe ser en fexliles,

segin o que establece la Ley N° 30224
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(&) Evaluacion documenlcria de las muesiras presentadas.

{b) Evaluaicidn visual comparaliva enlre la “Muesira Nro.1” y "Muesira
Nro.2".

{¢) Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muesira Nro. 1",

d. Llas evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba ia primera evaluacion, no serd necesario
redlizar las siguientes evaluacionses.

, EVALUACIONES DE CONIROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL FISICO Y/0 FINAL
QUIMICO
Cumple- Cumple Cumple Se acepla
Cumple Cumple No cumple Serechaza
‘Curmnple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumple . | No se reaiiza No se redliza Se rechaza

e. H resullado del conlrol de calidad serd plasmado en un cuadro de
resullados, el cual conclulrd sl el bien andlizado "cumple” o "no cumple"
con los parametros soficitados.

f.  Elcuadro de resulfados del control de calidad serd firmado y sellado por el
evaluador y el Jefe del Depariamento de Confrol de Calidad, asimismo,
presentard el visto bueno de un ingeniero calagiado {en cumplimiento alas
normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N° 014-2008-
MVCS}.

2.~ FNALIDAD

Bstablecer ef mélodo de evaluacidn para redlizar la verificacion de [a
conformidad de las caracterfslicas técnicas solicitadas o el control de calidad

2¢e 15
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del vesluario confeccionado principalmenle en tejido de punio clgodén-
sintélico que realiza ta Direccidn de Normas Técnicas det Material.

3.- EJECUCION
N a. Disposicionas Genercles

{1) Para redlizar el conirol de calidad de las muesiras en un proceso clo
aclquisicion:

Técnica MGP del bien a ser evaluade se requiere que los
poslores hagan entrega de DOS (2} UNIDADES? del bien a
adquirlse, exaclamente igudles, que para efeclos del presente
documento se le denominard *Muestra Nro, 1" y “Mueslira Nro.2".

(b) La presentaciéon de las mueslras se establece en la respectiva
Fiche Técnica MGP del bien a adquirirse, et incumplimienlo de
estas disposiciones ocasionard que la muestra sea descdlificada
por no cumplir con las condiciones de preseplacién.

(¢} Lo Muestra de andlisis o Muestras Nro, 1, sufrird pruebas
deshuciivas que ocasionaran su deterioro, al término de s
pruebas fisicas esta muestra seré desechadc.

() La Muestra diimente® o Mueska Mo, 2, se manfendrd en
custodia, intacla, sin abrr, ni evaluar. En caso suria alguna

! pDOS (2) UNIDADES? del bien a adquitise exactamente iguales, quiere declr que las DOS

{2) muestras entregadas lienen las mismas caractefsticas lécnicas, la misma fecho de.

produccién y pertenecen o mismo lote de fabricacién, enlre olras caracterisicos de
similitud,

3 La enlidad podrd solicitar adicionalmenle al proveedor la presentacién de una mueslia
diimente, a lin de que se pueda coiroborar los resultactos de la evaluacién de la muesha
ofiginal, Emitido mediante resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE.
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controversia con os resutlados del Laboralorio DIRNOTEMAT, esta
muesira serd enlregada a un laboratorio de ensayo externo?
pard su evaluacion.

Adicionalmenie a la enlrega de mwuesiras, para reqlizar el canlrol
de calidad documentario, las empresas postoras presenltardn la
Declaracion jurada’® y/o ficha técnica del fabricante de la tela
principal {en idioma espafiolt] donde se consigne los siguientes
pardmelros’ y cuya veracidad se asegura bajo juramento:

Caracteristicas Método de Par dn}ekr o del
Técnicast Ensayo? fabricante

1 CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

Consignar el valor
numérico con

Lrf Composicidn | AATCC - 20A:

1 Los gastos de la avaluacidn por un laboraloiio de ensayo extemo serdn asumidos por el
posior, los procedimientos para dicha accién serdn consultados a Iravés del Comilé

Especial del respectivo proceso de adqulsicién.,

tey de Conlrataciones del Estado.- Decreto Legislativo N 1341.- Arficulo 2.- Principios que
rigien las conlrataciones. Literal i} INTEGRIDAD: La conducla de los parlicipes en cualquier
stapa del proceso de condratacion estd guiada por la honestidad y veracidad, evitande
cualquier préctica indebida.

Reglamento de la Ley de Contrataclones del Estado.- Decrefo Supremo N° 0546-201 7-EF .-
Artfculo 38.- Idioma de la documentacion y otras lormalidades.

los parGmelros presentados obligatoriamente se{é‘ﬁr! $ solicitados en el presente mélodo
de evaluacion que se especiliquen a la vez, en la fichalécnica del producto ofertado.

Los postores flenen la obligacién de consignar en la D.J. solo aquellos paramelros qué <)
solicite en la Ficha Técnica MGP.

En caso el fabrcante de la lela utilice ofro método dea ensayo deberd mencionario en sl
* documento respeciivo.
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unidad de
medida

ASTM D 105%-17:
Densidact  lineal cle
Tiluto de hilo hiltos  [liulol basado
an muesiros de tejidos
pequenios

Consignar el valor

numérico con
unidad de
medida

n | PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

L

Resislencia al
2.1 | gstallico (Kg-f) | ASTM D 3786/D3786M

Consignar el valor

numérico con
unidad de
medida

Consignar el valor

i érico zon
2.2 1 Estabilidad nurn
dimensional AATCC 135 unidad de
medida
Consigner el valor
i i numérico con
2.3 | Resistencia dl _
rasgado (kg-f) | ASTM © 2261 unidad de
meadida

ASTM D 434 - 95
Mélodo de prueba

Resislencia a estdndar  para g

Consignar el valor

Cambios Superliciales

24 i{(}:i(S i?siuras roskstencia al nUfhériCO con
(U? dimbre y deslizaimienio de hilos U”‘dfld de
Irama) en telas usando una | medida

costura estdndar

{retirada 2004)

ASTM D 4970: Método | Consignar el valor
de Prueba Esldndar| numérico con

25 gf‘?%o de para Resistencia  al | ynidad de

Pilling ¥ ONOs | madida

5de 15




TECHICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION !
PARA VESTUARIO ME 099010

.‘ﬁ %
(5

sd )

Py
g@ i DIREGCION DE NORMAS

Marmatividad con calidad

' METODO DE EVALUACION

PARA TEXTILES PUNTO DE ALGODON- SINTEIICO

DEPARTAMENTO CONMIROL DE CALIDAD Version 003
Facha de enfrada e vigencia: Fecha acluafizacidn:
29/05/2018 Pdginos desde 6 hasta 15 06/08/2022
Relacionados de o
Telas Textiles:

Martindale Tesler
ASTM D 3512.-
Método de prueba
estGndar para
rasistencia o piling v
olros cambios
superficicles

. relacionados o telas
e | b ilas (PROSAJOR e |
pilling tumble al azar)

Consignar el valor

: Estabilibad numérico con
| 26 | dimensional | ASTMD3786/ D3786M | ynidad de
medida
AATCC 124

Método de ensayo
para  evaluar  la| consignor el valor

Apaiiencla apariencia de | numérico con
2.7 | después  deljsuavidad de 0S| ynidad de
lavado especimenes de 1€la | medlida

plana después del
lavado repetido en
casa

Palat

3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

AATCC 61: Consignar el valor
33 | Solitez a Solidez del cofor al | UMerco  con
Javado lavado en casa y | vnidad de

' comercial meclicic
Consignar el valor
132 Solidezal Qci?l};:iicz:cl:t color ala nulmérico con
sudor Geido unidgad de

franspiracion: Acida | medida

46dels
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Consignar el valor
. AATCC 16 : :
32 | Solidez alaluz , ] numérico con
- Solidez del color a | nidad de
{20 horas) sy
luz (20 ARY, opcion 3} | medida
; Consignar el vcﬂc;rH
ik ole . .
{_ Solidez al fr AATCC 8 numearico Ton
3.4 | S8C0 Y1 Solidez del color dl{ ynidad de
himedo frote: seco y himedo. | imedida

4| ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL

Consignar el valor

4.1 . Delallar mélodo | numérico con
| Pre encogido usacio ‘ unidad de
medida

Consignar el valor

421 . Delaliar método | NUMérico  “con
| Svavizado usado uniclad de
medida

Consignar el vaior

. <rico con
43 | Absorcion de nUfﬂer
humedad AAICC 79 unidad de
mediicla

{f) Las declaraciones juracias o fichas técnicas del fabricanle serdin '
considercidics vdlidas, solo i, los pardmelros de las caracteristicas
técnicas esldn expresadas en un valor numérico con su

_ respecliva unidad de medida, asimismo, si consigna la lotalidad
de Informacion solicitada.

lg) o declaracion jurada, Idenliticard ol frranle  como
representante legal de la empresa postora, el cudl consignard

de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y ndmero segin

7dels
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(hl,

fi)

" las muestras,

fi

{i

su Documenlo de Nacional de Identidad {ONI} o Decumenlio de
Exfranjeria {segun sea el caso).

Lat ficha récnica clel fabricante, idenlificard de manera legible al
frmante como el Jefe de Conlol de Calidad o Produccion
{nombres, apelidos y firma).

La Secrefaric General de esta Direccidon, recepcionard ol
documento con el cudl el Presidente del Comité Especial, remile

El Depariomento de conirol de calidad recepcionard las
muesitras a ser evaluadas de 0B:30 a 1530 horas, previa
preseniacion del cargo firmado por la Secretaria General que
conste la recepcién del documento respectivo, donde verificard
lo siguienle: '

1.” Verificard que cada ftern a evaluar presents Muestra Nro.t y
Muesla Nro.2 exactamente iguales, asimismo, que se
ancuenlren debidamente codificadas, caso las muesiras
presenten disconformidades, no serdn recibictas.

o

Colejard que cada mussira presente la documentacion
requerida en caso no se presenie la documeniacion, no se
podrd reatizar el control de calidad documentario.

Al finclizar todos fos actos del respeclivo proceso de
adjudicacion, los postares que no fueron favorecidos con la
buend pro podrén solicitar ld devolucién de su Muestra Nro, 2, La
Muestra Nro. 2 de los postares faveorecidos con la buena pro,
permaneceardn en custodia del Labaratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento det Internamiento del bien,

8de 1$
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{k} Las Muesiras Nro. 2 ho reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias hdbites, de la fecha de
consentimienio de la buena pro, fecha de declarataria desierto
del proceso de seleccldn o fecha de cumplirmiento con el
inlernamiento {segun sea el caso},

(2) Para reclizar el conlrol de calidad en el inlernamienio de bienes:

S {a)—Segin los dispuesto_por la Direccidn. General del Material para . f.

que un bien adquirido por la Marlnd sed internado anlos pafioles
de la Direccidn de Abastecimiento Maval, la Direccién de
Mormas Técnicas del Malerial, a través de -sus Laboralorios
DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacién e las caracleristicas
1&cnicas solicitadas en 1as Fichas Técnicas.

(b} Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia del
infernamiento son las sigulentes: |

1, Se presenicrd al Laboralorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 o 13:00 horas, con el lofet a infernar, no se recibird
enlrega parciales, salvo lo indique el contralo.

2. Copia del conirato u orden de compra,
3. Ficha Técnica déi producio  {original} emilido por el

fabricanle, en hoja membretada, detallando los parametros
solicitados en la Ficha Técnica MGP.

Origlinat de los Informes de Ensayo de los resultados de 1os
andlisis  defallados  en la respectiva  Ficha Técnicq,
acompaiado de una Declaracién jurada donde deja

\ 1 cuanco se hace relerencla al *LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para desciibir la

=

canlidad lotal del bien segtn conlrato u orcen de compra. No necesarigmente se refiere
a UN (1) solo lote de enlrega por parie del proveedor. ’

92de 15
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constancia que la nuesira de lo prenda de vestuario
analizada, fue exirgida del lote a internar a la Marina de
Guarra del Perd.

5. € documento del Informe de Ensayo debe eslar didgido a la
Marina de Guerra del Perd o ala empreasa proveedora.

fc)

fch)

e}

6. Las pruebas serdn realizackas en un Laberatorio de Ensayo
acreditado por_el INACAL con alcance en pruyebas para
macttericles texiiles © vestuario.

/. Eldocumento del Informe de Ensayo: {a} No debe tener una

fecha mayor a VEINTE (20} dias calendario de la fecha de
internamienio. (b} Debe inclulr fotografias de g muesira
andlizada. {c) En los Datos de identificacidon de la mussira
del documento, debe considerar la descripcién de la
efiqueta y lole de fabricacion. (d} No debe presentar
enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenta Unicamenle con el bien d
internar, es decir, sin la documentacion solicitacda, no procedera
el conirol de cadlidad ni el Infernamienio.

B Jefe del Departamenic de Conirol de Cadlidad, seleccionard
la Mueslra de andlisis del lote ¢ internar, a la cual se le denomina
“Muesira n¥1", de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NIP-ISO 2859-1:2013 "Procedimienio de muestreo para
inspeccién por airdbutos”, nivel de inspeccldn AQL 2.5%.

En caso el svaluador lo considere necesario parg una mejor
evaluacién, se exiraerd un ndmero mayor de "Muesta n". Las

" Enfiéndase por "Muesira n* al nimero de prendas de vesivario qus conforman la Muestra

de andlisis exiraicla del lote ainternar, :

10de 15
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{f}

prendas de vestuario que conforman la "Muestra n”, dl finalizar
el confrof de calidad, serdn reintegradas al lote @ internar, saivo
aquellas que hayan sufrido delerioro como consecuencia de las
pruebas fisicas reclizadas,

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, et nGmero
de muestras que, por la naluraleza de las pruebas flsicast?,
hayan sufrido detetioro fisico o se haya inutilizado su uso.

{g)

(hj

Si el resullado de esta evaluacion determing el rechazo del

infernamiento, UNA {1} muesira de la prenda de vestuario
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muesira
para archivo del rechazo.

£l departamento de conirol de calidad DIRMOTEMAT, dispondrd
inspecciones inopinadas ol ganador de la buena pro con el fin
de verificar la cdidad de insumos utilizados en el proceso
productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especiticas

(1) B méfodo de evaluacion eiecufor'pcsrc la verificacion fisica clel

disefio, confeccidn, acabado, medidas de tallas y eliguetado es un
método propio, es decir, un mélodo establecido por la Direccidn de
Normas Técnicas del Material, que consiste en la inspeccidn visual
ordenada, de cadda und de las parifes de la prenda de vestudrio,
comparando los pardmelro solicitados versus o observado en la
prenda de vestuario presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas y equipos de medicién {cinta méfrica, vernier
digitdl, lupa enlre olros), '

12 Las pruebas isicas aplicadas al internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesaiio ¥ serd a una prenda elegida de manera dlectioria con sl fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitades en [ FFTT,

1idels




Dsgsmal  DIRECCION O NORMAS
GuFl  TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUAGION ME 099010
ffi-,ﬁs ) PARA VESIUARIO
Mormalividad con calidad
METODO DE EVALUACION i
PARA TEXTILES PUMTO DE ALGODON- SINFETICO
DEPARTAMEMNTO CONTROL DE CALIDAD Version 003
_Facha de enlrada on vigencla: fecha aclualizacion:
99/05/2018 Péginas desde 2 hasla 18 06/06/2022

(2} En la verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prendla se realizaré:

{a) Lo verficacion de la formay medidas de cada una de las paries
de la prenda de vesluario, segin corresponda al diseio. (

b} La verificacion de la ubicacion y dislancias de cada una de las
partes de la prenda de yesiuquo,_ segun chrespondq ot dlseno

{c} La verificacion de la aparlencia en conjunto de cada una cle las
partes de fa prencg de vestuario, segin correspondd al diseho.

{d] La verificacidon de ofros detalles dlel disefio de ias pc:rles de ta
prenda de vesluario, seguin corresponda al clisefio.

(3)  Enla verificacién det cumplimiento de los detalles de confeccion de
It prenda se reclizard:

(¢t} La verificacidn del corte y unidn de cada una de las partes de la

: prenda de vesluario, segin corresponda al clisdio. ,

{b) La verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda de vesiuario, segin corresponda ¢l diseno.

¢} La verificacion de la simeia de las plezas pares {corte y
armado} de la prenda. de vestuaro, segin corresponda ot

dliserio,

{d) La veriflcacldn del fipo de costuras y puntadas {inciuye remalles,
pespuntes y uliaques) de ¢uda una de las parles de la prenda
de vestuario, seglin NTP SO 4\&9!5:!991 y 4916:1991.

i2de 15 - ' ‘
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(e}

(f)

La verificacion de la apariencia del bordado, perforado vy
ubicacidn de ojales u ofdlitos, pegado y ubicaciéon de los
bolones segin coresponda al disefio.

La verilicacién de ofros detalles de confeccidn de las partes de
la prenda de vestuario, segun comesponda al disefio,

(4) En la verficacidn del cumplimienio de los deldlles de acabado,
____medidas de tallas y presentacidn de la prenda se realizard:

(<)

{o)

(d)

{9

(h)

La verificacién de la lonalidad de colores homogéneos de cada
una de las porles de la prendca de vestuario, segin corresponda
al disefio,

La vetificacion de las medidas de as tallas soliciiadas.

La verificacion de la apariencia y ublcacion del estampado o
bordado, segin corresponda di disefio.

La verificacion de la limpleza tolal inleror y exterior [no
presentardt hilos suellos ni ofros defecios de limpieza) de ia
prenda de vestudrio, segln corresponda cil disefio.

La verificackdn del coreclo planchado o vapotizado de . la
prenda de vesiuario. '

La verificcacion de olros delalles de acabado de la prenda de
vesluario, segin corresponda al disefo. ‘

(5} La verificacién del cumplimiento del eliquelado de la prenda se
realzard mediante lo leclura de la informacion consignada v la
visurtlizacion de 1a vbicacion de la etiquela.
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(6}  Enla veilficacion del cumplimiento de las caracteiisticas estructurates
de la tela principal de la prenda, se realizarG por mélodos propios no
normalizados, apoyando los andlisls en herramientas de laboralorio,
equipos de medicion y normas técnicas estandarizadas:

{a)

{d)

el

Para la veriflcacién del tipo de tela, se fomard como norma de
referencia, la NIP 231.094:2004.- Terminologia y definiciones
relativas a las fibras y producios texdites.

“Para la verificacion de la composicion de fibra se lomard como

norma de referencia, la AATCC QOA:‘QOQO.- Andlisis de fibra:
Métado cudiilalivo.

Parat la verificacién del peso {gfm?), se lomard como norma de
referencia, la NIP 231.003:2011.- Méiodo de emsayo para la
delerminacidn del peso por melro cuadraco o ASTM D3776-
Determinacidn del peso del tejido (masa/drea) v se emplecrd
una balanza elecirénica de precision cerlificada.

La verificacidn det color se realizard por comparacion visual y se
empleard et Catdlogo de Cédigos Panione @.

La verificacion de la suavidad de la textura de la tela, se
realizard al taclo, se tomard como referencia de comparacion
la definicidn de "SUAVIDAD", para lo cudl, la tela debe ser lisa y
blanda ol tacto, sin tosquedad ni asperezqs.,

(7) En la verificacidn del cumplimiento de las caracteristicas técnicas de
los insumos, complementos y avios de confeccién de la prenda se
identificard-el material, color, dimensién y olros paramelros, segin lo
solicitado en la FFIT, h '
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(8] En el conirol de calidad documentcrio se verificard el cumplimiento de
los pardmelros consignados en la declaracion jurada o ficha lécnica
del fabricanle de la telg princlpdal, insumos y avios. .

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a.  Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Malerial

b, Tiempodevigencia . _ e

Enira en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

artos ABT Diax
00943082
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